(@ Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers,
wenn Sie das Kreissageblatt montieren.

- Verwenden Sie unbedingt das jeweils geeignete Kreisségeblatt fiir

das zu bearbeitende Material. Bitte auch die Materialhinweise auf der
Sdgeblattverpackung beachten.

Die Vorschriften der Maschine und Spaltkeildicke (wenn vorhanden) ist
unbedingt zu beachten.

Fiir die Aufbewahrung und den Transport des Blattes immer den
Original-Karton verwenden.

Fiir sicheres Arbeiten

Hochstdrehzahl: Die auf dem Ségeblatt angedruckte Hochstdrehzahl darf nicht
liberschritten werden. Kreissdgeblétter mit gerissenem oder verbogenem
Korper miissen ausgewechselt werden. Eine Instandsetzung der Blatter ist
nicht zuldssig.

Kreissdgeblatter mit eingeloteten HM-Ségezéhnen, die kleiner als 1 mm sind,
diirfen nicht mehr verwendet werden.

Die Mittelloch-Bohrung zur Aufnahme auf die Sdgewelle, darf auf keinem Fall
auf geweitet werden.

Uberpriifen Sie vor jedem Einsatz die Z&hne lhres Sageblattes. Diese miissen
immer scharf sein, stumpfe Zahne konnen die Ségeblatter beschadigen. Nur
so erreichen Sie ein optimales Schnittergebnis und eine hohe Lebensdauer
fiir Ihr Ségeblatt.

Die Montage des Kreissdgeblattes

Um unabsichtliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, muss vor dem
Einbau des Kreissageblattes darauf geachtet werden, dass der Netzstecker
gezogen ist.

Vor der Montage ist auch darauf zu achten, dass die Spannfléchen frei von
Verschmutzungen, Fett, Oel und Wasser sind.

Die Verwendung von losen Reduzierringen oder —buchsen ist nicht gestattet.
Fest eingebrachte, z.B. durch Haftverbindung eingepresste Ringe diirfen
verwendet werden, wenn diese den Festlegungen des Herstellers
entsprechend gefertigt sind. Dabei muss die Ringdicke kleiner sein, als die
Dicke des Star orpers und der Spar muss unbedingt groBer
sein, als der Reduzierring. Der beiliegende Reduzierring darf nur fiir dieses
Ségeblatt von KWB verwendet werden.

Der Reduzierring muss mit der Hand in die Bohrung des Ségeblattes
eingesetzt und mit Klebstoff fixiert werden. Es darf nicht mit Werkzeugen

auf das Blatt oder den Ring geschlagen werden. Auf der Welle ist der zentrale
Sitz des Ringes in der Bohrung des Blattes zu priifen.

Montieren und sichern Sie stets das Kreisségeblatt gemaB den Vorschriften
des Maschinenherstellers. Achten Sie vor Inbetriebnahme unbedingt darauf,
dass die Ségeblatter so aufgespannt sind, dass sie sich beim Betreiben nicht
ldsen konnen. Beachten Sie dazu unbedingt die Herstellerangaben.

Bei der Montage des Kreissageblattes muss darauf geachtet werden, dass das
Blatt auf der Maschinennabe sicher fixiert ist und dass das Blatt weder mit der
Maschinenabdeckung noch mit dem Spaltkeil Beriihrung kommt.

Instandsetzung von Kreissageblattern

Die Instandsetzung von Kreissagebldttern in Verbundausfiihrung (aufgeldtete
Ségezahne) und Vollstahl, darf die Konstruktion nicht verandern oder
beeintréchtigen.

Instandsetzungen, wie z.B. Nachschleifen von Kreissdgeblattern diirfen nur
durch sachkundiges Personal ausgefiihrt werden, weiter muss dieses Personal
sich mit den Sicherheitsbestimmungen auskennen. Die Verbindungen von
Schneidezéhnen und Stammblatt diirfen nicht beeintréchtigt werden.

Es miissen alle Toleranzen eingehalten werden, die ein einwandfreies Spannen
und schneiden des Kreisségeblattes sicherstellen.

Personliche Schutzausriistung
Achten Sie darauf, dass beim Arbeiten mit Kreisségen immer Atemschutz,
Augenschutz und Gehdrschutz getragen wird.

@ Osservare le indicazioni di si del pi della

quando si monta la lama per sega circolare.

- Usare tassativamente la lama per sega circolare adatta al materiale da
lavorare. Osservare anche le indicazioni relative al materiale riportate sulla
confezione della lama per sega.

- Osservare tassativamente le disposizioni della macchina e lo spessore del
cuneo (se disponibili).

- Per la conservazione e il trasporto della lama, usare sempre il cartone
originale.

Per un lavoro sicuro

Numero di giri massimo: il numero di giri stampato sulla lama per sega non
deve essere superato. Lame con un corpo strappato o piegato devono essere
sostituite. La riparazione delle lame non & consentita.

Lame con denti HM saldati con una dimensione inferiore a 1 mm non possono
pil essere usate.

Il foro centrale per I‘alloggiamento sull‘albero della sega non deve essere
allargato in nessun caso. Controllare prima di ogni impiego i denti della lama.
Devono essere sempre appuntiti; denti spuntati possono danneggiare le lame.
Solo in questo modo si ottiene un risultato di taglio ottimale e una elevata
durata della lama.

I montaggio della lama per sega circolare

Per evitare un‘accensione involontaria della macchina, prima del montaggio
della lama occorre prestare attenzione che sia staccata la spina.

Inoltre, prima del montaggio, occorre anche prestare attenzione che le
superfici di serraggio siano prive di sporco, grasso, olio e acqua.

L‘uso di anelli e bussole di riduzione sfusi non & consentito. Anelli integrati, p.
es. inseriti mediante giunzione possono essere usati se sono costruiti secondo
le determinazioni del produttore. A tale proposito lo spessore degli anelli deve
essere inferiore allo spessore del corpo della lama di base e la flangia di
serraggio deve essere tassativamente superiore all‘anello di riduzione. L‘anello
di riduzione fornito deve essere usato solo per questa lama per sega della
kwb tools GmbH.

L‘anello di riduzione deve essere inserito manualmente nel foro della lama per
sega e fissato con collante. Non & consentito battere con utensili sulla lama

o Ianello. Sull‘albero deve essere controllata la posizione centrale dell‘anello
nel foro della lama.

Montare e bloccare sempre la lama secondo le disposizioni del produttore
della macchina. Prima della riparazione, prestare assolutamente attenzione
che le lame per sega siano serrate in modo tale che non possano staccarsi
durante I'‘esercizio. A tale riguardo osservare tassativamente le indicazioni

del produttore.

Durante il montaggio della lama per sega circolare occorre prestare attenzione
che la lama sia ben fissata sul mozzo della macchina e la lama non venga a
contatto con la copertura della macchina o con il cuneo.

Riparazione di lame per sega circolare

La riparazione di lame con esecuzione compatta (denti di sega saldati) e
acciaio pieno, non deve alterare o compromettere la costruzione.

Le riparazioni come p. es. riaffilatura delle lame possono essere eseguite solo
da personale esperto che deve anche conoscere a fondo le disposizioni di
sicurezza. | collegamenti dei denti di taglio e della lama di base non devono
essere compromessi. Devono essere rispettati tutti i limiti di tolleranza che
garantiscono un perfetto serraggio e taglio della lama.

di si p
Durante il lavoro con le seghe circolari prestare attenzione che vengano
indossate sempre le protezioni per le vie respiratorie, per gli occhi e per |‘udito.

Always read the manuf ’s safety i ions before
assembling the circular saw blade.
- Use circular saw blades they’re suitable for the material to be cut.
Observe notes on material on the packaging.
- Follow the instructions regarding the machine and the thickness of the
splitting wedge.
- Use the original cardboard box packaging for storing the circular saw blade.

Safe Working

Maximum speed: The maximum speed attached to the circular saw blade may
not be exceeded.

Cracked circular saw blades must be replaced. Repairing of damaged circular
saw blades is prohibited.

Circ‘tjjlar saw blades with soldered saw teeth of less than 1 mm may not be
used.

The center bore hole for the saw shaft may NOT be widened. Check the teeth
of the circular saw blade before use. They must be sharp, since blunt teeth
could damage the saw blade. Only then can you achieve optimum cutting
results and an appropriate service life for your saw blade.

Assembling the Circular Saw Blade

In order to avoid the electrical device from starting up unintentionally, ensure

ma& the plug is removed from the socket before assembling the circular saw
ade.

Ensure that the clamping surfaces are free of dirt, grease, oil and water before

assembly the saw blade.

The use of loose reducing rings and / or bushings is not allowed. Firmly

fixed rings, e.g. pressed in by bonding, may be used if they have been

manufactured according to the manufacturer’s instructions. The ring thickness

must always be smaller than the thickness of the saw blade and the clamping

surface has to be bigger than the diameter of the reducing ring

Always assemble and secure the circular saw blade in accordance with the

manufacturer’s instructions. The attached reducing ring is only allowed for

these saw blade made by KWB.

The ring has to be fitted by hand into the boring and must be fixed with glue

in the blade. It is not allowed to punch with a tool on the blade or the ring. You

have to check the center fit of the ring in the mounted saw blade.

Before operation, always ensure that tools and the body are correct mounted

so that they can not become loose during work. Observe the manufacturer's

instructions. During assembly of the circular saw blade, ensure that the

tensioning on the machine hub is secured and the cutting edges come not into

contact with the saw blade cover or with the splitting wedge.

Maintenance of Circular Saw Blades

No changes may be made to the construction during the maintenance of
compound circular saw blades (with soldered saw teeth) and of one-piece
circular saws (all-steel construction).

Maintenance such as the grinding of compound circular saw blades must
only be carried out by a competent member of staff, i.e. experienced person
familiar with requirements of the construction. This person must also be
familiar with all safety regulations of saw blades. Tolerances must be
maintained which ensure the flawless tensioning of the circular saw blade.
Ensure that the hub and the connection between the cutting edge and the hub
are not weakened.

Safety Equipment
Ensure that breathing protection, eye shields and ear protectors are worn
when working with circular saws.

Daire testere bicaklarini monte ederken makine iireticisinin

giivenlik bilgilerini dikkate alin.

- Islenecek malzeme icin kesinlikle uygun olan bir daire testere bicagi
Kullanin. Liitfen testere bicagi ambalaji tizerindeki malzeme bilgilerini
dikkate alin.

- Makine talimatlari ve bicak yarma kalinligi dikkate alinmalidir.

- Bigagin depolanmasi ve tasinmasi icin her zaman orijinal kartonunu kullanin.

Giivenli calisma icin

Azami devir sayisi: Testere bicagi iizerinde basili olan azami devir sayisi
aslimamalidir. Govdesi kinlmis ya da biikiilmiis olan daire testere bicaklari
degistiriimelidir. Bigaklarin tamir edilmesine izin verilmez.

Lehimli karbiir testere dislerine sahip ve 1 mm‘den kiiciik olan daire testere
bicaklar kullanilamaz.

Testere milindeki orta delik yuvasi kesinlikle genisletilmemelidir. Testere
bicaginizin dislerini her kullanimdan dnce kontrol edin. Dislerin keskin
olmasi gerekir, kor digler testere bicagina zarar verebilir. Optimum bir kesim
performansi ve uzun bir kullanim 6mri ancak bu sekilde saglanabilir.

Daire testere hicaginin montaji

Makinenin istenmeden calismasini engellemek icin, daire testere bigagini
monte etmeden once elekrik fisinin ¢ekilmis olmasina dikkat edilmelidir.
Montaj 6ncesinde germe alanlarinin kir, gres, yag ve sudan arindinimig
olmasina dikkat edin.

Gevsek rediiksiyon halkalarinin veya burclarinin kullanilimasina izin veriimez.
Ureticinin tanimlarina uygun sekilde Gretilmemis olan, 6rn. yapistirma
baglantisi ile sabit olarak preslenmis halkalar kullanilamaz. Bu esnada halka
kaliniginin ana bicak gévdesinin kalinigindan kiigiik ve germe flansinin
rediiksiyon halkasindan kesinlikle biyik olmasi gerekir. Birlikte teslim edilen
rediiksiyon halkasi sadece bu kwb tools GmbH testere bicad icin kullanilabilir.
Rediiksiyon halkasi testere bicadi deligine elle yerlestirilmeli ve yapistirici ile
sabitlenmelidir. Bigak veya halka iizerine aletlerle vurulmamalidir. Halkanin
bicak deliginde merkezi konumu mil iizerinde kontrol edilmelidir.

Daire testere bicagini her zaman makine reticisi talimatlarina uygun sekilde
monte edin ve emniyete alin. Isletime almadan 6nce testere bicaklarinin
igletim esnasinda gevsemeyecek sekilde gerdirilmis olmasina dikkat edin.
Bunun igin tiretici bilgilerini kesinlikle dikkate alin.

Daire testere bicagi montaj esnasinda bicagin makine gdbegine giivenli bir
sekilde sabitlenmis olmasina ve bicagin makine mahfazasi veya yarma kamasi
ile temas etmemesine dikkat edilmelidir.

Daire testere bicaklarinin onariimasi

Kompozit tasarimli (lehimlenmis testere disleri) ve tam celik malzemeden
daire testere bicaklarinin onariimasi, konstriiksiyonu degistirmemeli veya
etkilememelidir.

0rn. daire testere bigaklarinin zmparalanmasi gibi onarim isleri sadece
bilgili personel tarafindan yapilmalidir, personel ayrica giivenlik hiikiimleri
hakkinda bilgi sahibi olmalidir. Kesici diglerin ve ana bicagin baglantilari
etkilenmemelidir. Daire testere bicaginin sorunsuz bir sekilde sikilmasini ve
kesmesini sagjlayan tiim toleranslara uyulmasi gerekir.

Kisisel koruyucu donamim
Daire testerelerle caligirken her zaman solunum maskesi, goz korumasi ve
koruyucu kulaklik kullaniimasina dikkat edin.

@ Respectez les consignes de sécurité du fabricant de la machine

quand vous montez la lame de scie circulaire.

- Utilisez impérativement la lame de scie circulaire adaptée au matériau a
travailler. Merci de bien vouloir également observer les consignes relatives
aux matériaux indiquées sur I'emballage de la lame de scie.

- |l faut impérativement respecter les instructions de la machine et
I'‘épaisseur (cas le échéant) du cale.

- 1;0uj0urs utiliser le carton original pour le rangement et le transport de la

ame.

Pour travailler en toute sécurité

Régime maximum : Le nombre de tours maximum imprimé sur la lame de
scie ne doit pas étre dépassé. Il faut remplacer les lames de scies circulaires
fendues ou cabossées. Il est interdit de remettre les lames en état.

Les lames de scies circulaires & dentures en carbure brasées inferieures &
1mm ne doivent plus étre utilisées.

Le percage du trou central d‘admission sur I'arbre de scie ne doit en aucun
cas étre élargi. Contrélez les dents de votre lame de scie avant chague
utilisation. Elles doivent toujours étre affitées, les dents émoussées peuvent
endommager les lames de scie. Ce n‘est qu‘ainsi que vous pourrez obtenir un
résultat de coupe optimal et une longue durée de vie de votre lame de scie.

Montage de la lame de scie circulaire

Pour éviter une mise en marche involontaire de la machine, il faut veiller avant
le montage de la lame de scie circulaire que la fiche d‘alimentation électrique
est débranchée.

Avant le montage, il faut également faire attention a ce que la surface de
montage soit propre de tout encrassement et de toute traces de graisse,
d'huile et d‘eau.

Il est interdit d‘utiliser des bagues ou des douilles de réduction en vrac. Les
bagues a fixation solide comme par exemple les bagues pressées a fixation
par colle peuvent étre utilisées si elles ont été produites conformément aux
stipulations précises du fabricant. L‘épaisseur de la bague doit alors étre
inférieure a celle du corps de la lame de base et la bride de serrage doit
impérativement étre plus grande que la bague de réduction. La bague de
réduction ci-jointe ne doit étre utilisée qu‘avec cette lame de scie de kwb
tools GmbH.

La bague de réduction doit étre placée a la main dans le percage de la lame
de scie et fixée avec de la colle. I ne faut pas frapper sur la lame ou la bague
avec des outils. Vérifier I‘assise centrale de la bague sur I‘arbre dans le
percage de la lame.

Montez et sécurisez toujours la lame de scie circulaire conformément aux
indications du fabricant de la machine. Avant la mise en service, veillez
impérativement a ce que les lames de scie soient bien serrées de maniére a
ne pas pouvoir se détacher pendant I‘utilisation. Respectez ici absolument les
indications du fabricant.

Lors du montage de la lame de scie, il faut impérativement veiller a ce que la
lame soit bien fixée sur le moyeu de la machine et a ce qu‘elle ne touche ni le
couvercle de la machine ni le cale.

Réparation des lames de scies circulaires

La réparation des lames de scies circulaires de modele composite (dents
soudees) et en acier massif ne doit pas modifier la construction ni I‘influencer.
Les travaux de remise en état comme par exemple le réaffiitage des lames de
scies circulaires ne doivent étre effectués que par un p pétent qui
doit par ailleurs avoir été formé aux consignes de sécurité correspondantes.
Ces travaux ne doivent pas avoir d‘influence sur la liaison entre les dents de
coupe et la lame de base. Toutes les tolérances qui garantissent un serrage

et une coupe sans problemes de la lame de scie circulaire doivent étre
respectées.

dep -
Lorsque vous travaillez avec une scie circulaire, veillez toujours aporter un
masque de protection respiratoire, une protection oculaire et une protection
auditive.

Przestrzegaj 0 i ! p urzadzenia,
jesli montujesz brzeszczot pity tarczowej.

- Koniecznie stosuj whasciwy brzeszczot pity tarczowej dla obrabianego
materiatu. Przestrzegaj réwniez wskazowek dot. materiatu na opakowaniu
brzeszczotu pity tarczowej.

Bezwzglednie przestrzegaj przepiséw dot. urzadzenia i grubosci klina
rozdzielnika.

Do przechowywania i transportu brzeszczotu nalezy zawsze uzywac
oryginalnego opakowania.

W celu bezpiecznej pracy

Maksymalna liczba obrotow: Nie wolno przekraczaé nadrukowanej na
brzeszczocie najwyzszej liczby obrotéw. Peknigte lub wygiete brzeszczoty
pity tarczowej muszg by¢ wymienione. Naprawa brzeszczotéw pity tarczowej
jest niedopuszczalna. Brzeszczotéw pity tarczowej z przylutowanymi zgbami
tnacymi z weglika spiekanego (HM), ktore sg krétsze niz 1 mm  nie wolno juz
wiecej uzywac

Srodkowy otwor do zamocowania na wale pity nie moze by¢ nigdy
powigkszany. Sprawdz przed kazdym uzyciem zeby tnace swojego
brzeszczotu. Musza by¢ one zawsze ostre, poniewaz tepe zeby moga
uszkodzi¢ brzeszczot. Tylko w ten sposdb mozna osiggnaé optymalny wynik
cigcia i zapewnic diuga zywotnos$¢ brzeszczotu pity tarczowe.

Montaz brzeszczotu do pity tarczowej
Aby zapobiec przypadkowemu wigczeniu sig urzadzenia, nalezy przed
zamontowaniem brzeszczotu pity tarczowej obowiazkowo odtaczy¢ wiyk
sieciowy od gniazda zasilajacego.
Przed zamontowaniem nalezy sig upewnic, ze powierzchnie naprezania sa
wolne od brudu, tuszczu, oleju i wody.
Niedozwolone jest stosowanie luznych pierscieni redukcyjnych lub
tulei redukcyjnych. Mocno wsadzone pierécienie, np. dzieki pofaczeniu
przyczepnemu na skutek wttoczenia moga by¢ stosowane, jesli sa one
wykonane wedtug ustaler producenta. W takim wypadku grubos¢ pierscienia
musi by¢ mniejsza od grubosci korpusu brzeszczotu, a kotnierz montazowy
koniecznie musi by¢ wigkszy od redukcji. Zataczony pierscien redukcyjny
\golgﬂ stosowac tylko do niniejszego brzeszczotu pity tarczowej kwb tools

m|
Pierscien redukcyjny musi by¢ wsadzany recznie w otwor brzeszczotu i
przymocowywany klejem. Podczas osadzania w brzeszczot nie wolno uderza¢
narzedziami na pierscien lub brzeszczot. Sprawdzi, czy pierécien siedzi
centralnie w otworze brzeszczotu na wale.
Zawsze nalezy montowac i zabezpieczac brzeszczot pity tarczowej zgodnie
z przepisami producenta urzadzenia. Obowiazkowo sprawdzaj przed kazdym
uruchomieniem, czy brzeszczoty pity sa tak zamocowane, ze nie moga si¢
poluzowac podczas obrotéw. W tym celu nalezy koniecznie przestrzegac
danych producenta.
Podczas montazu brzeszczotu pity tarczowej nalezy sie koniecznie upewnic
sig, ze brzeszczot jest mocno przyr do piasty urzadzenia i nie dotyka
on ani ostony urzadzenia ani klina rozdzielnika.

Naprawa brzeszczotow do pity tarczowej

Naprawa brzeszczotéw pity tarczowej nie moze zmienic i naruszy¢ wykonania
ztozonej konstrukeji (przylutowane zgby tnace) i stali petnej.

Naprawy takie jak przeszlifowanie brzeszczotu pity tarczowej moga by¢
wykonywane tylko przez personel specjalistyczny. Ponadto ten personel

musi zna¢ obowiazujgce zasady bezpieczenstwa. Polgczenia migdzy

zebami tngcymi i brzeszczotem nie mogg by¢ naruszane. Nalezy przy tym
przestrzegac i dotrzymywac wszystkich tolerancji, ktére zabezpieczaja
bezzaki6ceniowe naprezanie i cigcie brzeszczotu pity tarczowej.

Osobiste wyposazenie ochronne
Pamigtaj, ze podczas pracy z pita tarczowa zawsze nalezy nosi¢ ochrong drog
oddechowych, ochrong oczu i ochrong stuchu.

(ND Neem de veiligheidsinstructies van de machinefabrikant in acht,
t-

Gebruik altijd een cirkelzaagblad dat geschikt is voor het te bewerken

materiaal. Neem ook de materiaalinstructies op de verpakking van het

zaagblad in acht.

De voorschriften met betrekking tot de machine en splijtwigdikte moeten in

ieder geval worden nageleefd (wa uneer afwezig).

Het blad dient altijd in de originele doos te worden opgeborgen en

getransporteerd.

Veilig werken

Maximumtoerental: Het op het zaagblad aangegeven maximumtoerental mag
niet worden overschreden. Cirkelzaagbladen die gebarsten of gebogen zijn,
moeten worden vervangen. Een reparatie van de bladen is niet toegestaan.
Cirkelzaagbladen met opgesoldeerde HM-zaagtanden die kleiner dan 1 mm
zijn, mogen niet meer worden gebruikt.

Het middengat voor de bevestiging op de zaagas mag in geen geval wijder
worden gemaakt. Controleer voor elk gebruik de tanden van het zaagblad.
Deze moeten altijd scherp zijn; stompe tanden kunnen de zaagbladen
beschadigen. Alleen zo bereikt u een optimaal zaagresultaat en een lange
levensduur van uw zaagblad.

De montage van het cirkelzaagblad

0Om een onbedoeld aanlopen van de machine te voorkomen, moet de
netstekker worden uitgetrokken voordat het cirkelzaagblad wordt ingebouwd.
Verder dient er voor de montage op te worden gelet dat de spanviakken vrij
van verontreinigingen, vet, olie en water zijn.

Het gebruik van losse verloopringen of -bussen is niet toegestaan. Vast
ingebrachte, bijv. met een lijmverbinding ingeperste ringen mogen worden
gebruikt, indien deze in overeenstemming met de bepalingen van de fabrikant
uitgevoerd zijn. Hierbij moet de ringdikte kleiner zijn dan de dikte van het
hoofdblad en moet de spanflens in ieder geval groter zijn dan de verloopring.
De bijgeleverde verloopring mag uitsluitend voor dit zaagblad van kwb tools
GmbH worden gebruikt.

De verloopring moet met de hand in het gat van het zaagblad geplaatst en
met lijm bevestigd worden. Er mag niet met werktuigen op het blad of de ring
worden geklopt. Op de as dient de centrale positie van de ring in het gat van
het blad te worden gecontroleerd.

Monteer en borg het cirkelzaagblad altijd in overeenstemming met de
voorschriften van de machinefabrikant. Let er véér de ingebruikname in ieder
geval op dat de zaagbladen zo zijn opgespannen, dat ze tijdens het gebruik
niet kunnen loskomen. Neem hiervoor de gegevens van de fabrikant in acht.
Bij de montage van het cirkelzaagblad moet erop worden gelet dat het

blad veilig op de machinenaaf bevestigd is en dat het blad noch met de
machineafdekking, noch met de splijtwig in aanraking komt.

Reparatie van cirkelzaagbladen

De reparatie van cirkelzaagbladen in samengestelde uitvoering (opgesoldeerde
zaagtanden) en massief staal mag de constructie niet veranderen of
beinvioeden.

Reparaties zoals het bijslijpen van cirkelzaagbladen mogen uitsluitend

worden uitgevoerd door deskundig personeel. Bovendien moet dit personeel
vertrouwd zijn met de veiligheidsbepalingen. De verbindingen van snijtanden
en hoofdblad mogen niet worden beinvioed. Alle tol ies, die een viekkell
spannen en snijden van het cirkelzaagblad garanderen, moeten in acht
worden genomen.

Persoonlijke beschermingsmiddelen
Let erop dat bij het werken met cirkelzagen altijd adembescherming,
oogbescherming en gehoorbescherming worden gedragen.

@ Quando estiver a montar a folha de serra circular, observe 0s

avisos de seguranca do fabricante da maquina.

- Utilize obrigatoriamente a folha de serra circular adequada para o material a
ser trabalhado. Observe também as indicagdes do material na embalagem
da folha de serra.

- E obrigatdrio observar as prescricdes da maquina e a espessura do
rachador.

- Conservar e transportar a folha sempre na embalagem original.

Trabalhar em seguranca

Numero de rotacdes maximo: N&o é permitido exceder o nimero de rotacdes
méximo indicado na folha de serra. Folhas de serra circular deformadas ou
com fissuras tém de ser substituidas. Nao é permitido reparar as folhas.

Nao é permitido continuar a utilizar folhas de serra circular com dentes de
metal duro soldados com um tamanho inferior a 1 mm.

E estritamente proibido alargar o orificio central para encaixe no eixo da serra.
Antes de qualquer utilizagdo, verifique os dentes da folha de serra. Eles tém de
estar sempre afiados; dentes rombos podem danificar as folhas de serra. S0
assim € possivel obter um resultado de corte ideal e assegurar uma longa vida
(til da folha de serra.

Montagem da folha de serra circular

Para evitar um arranque inadvertido da maquina, antes de montar a folha de
serra circular, € necessario assegurar que a ficha de alimentacéo elétrica ndo
estd ligada a tomada.

Antes da montagem é ainda necessario assegurar que as superficies de
fixacdo ndo tém sujidade, lubrificante, 6leo nem agua. ,

Nao € permitida a utilizacdo de anéis ou casquilhos redutores soltos. E
permitido utilizar anéis fixos, por exemplo, fixados com pressdo, através

de unido por aderéncia, se estes tiverem sido fabricados de acordo com as
especificacdes do fabricante. Nesse caso, a espessura do anel tem de ser
inferior & espessura do corpo da folha base e o flange tensor tem de ser
obrigatoriamente maior do que o anel redutor. O anel redutor em anexo pode
apenas ser utilizado para esta folha de serra da kwb tools GmbH.

0 anel redutor tem de ser colocado manualmente no orificio da folha de
serra e ser fixado com cola. Nao é permitido dar pancadas com ferramentas
na folha nem no anel. E necessario verificar se o anel esta centrado sobre o
orificio da folha.

Monte e fixe a folha de serra circular sempre em conformidade com

as especificagdes do fabricante da maquina. Antes da colocagéo em
funcionamento, certifique-se de que as folhas de serra estéo fixadas de forma
ando se poderem soltar durante o funcionamento. Para o efeito, observe
obrigatoriamente as especificacdes do fabricante.

Durante a montagem da folha de serra circular é necessario assegurar que a
mesma esta seguramente fixada na saliéncia da maquina e que ndo estd em
contacto com a cobertura da maquina nem com o rachador.

Reparacao de folhas de serra circular

A reparacao de folhas de serra circular na versao composta (dentes de serra
soldados) e em aco macico, ndo pode modificar nem afetar a construcéo.
Reparacdes como a retificaco posterior de folhas de serra circular s podem
ser realizadas por técnicos com as devidas competéncias, que também terd
de estar familiarizado com as disposicdes de seguranca. As unides dos dentes
de serra e da folha base ndo podem ser afetadas. E necessério observar
todas as tolerancias que asseguram a fixagéo e o corte perfeito da folha de
serra circular.

Equipamento de protecéo individual B
Durante os trabalhos com serras circulares € obrigatdrio usar sempre protecao
respiratdria, ocular e auricular.

Mpwn nponsBoacTBE MOHTaXa AUCKA KPYINOA NUAbI
obpatute Hay Tens no
6e3onacHocTy.
- 0093aTeNbHO NPUMEHSIATE ANCK NUAbI, COOTBETCTBYIOLLMIA
obpabartbiBaemoMy MaTepuany. ObpatuTe, noXanyucra, BHUMaHue
Ha XapakTepUCTUKN MaTepuana Ha ynakoBke ANCKA ANS NUIbI.
Bbl JONXHbI HEYKOCHNTENIbHO CJ1el0BaTh NPEANNUCAHUSM N0
aKcnayartauum npubopa 1 y4uThiBaTh (€CAN UMETCS) TONLYMHY
ACKJMHUBAIOLLEro HOXa.
J15 XDaHEeHMS 1 TPAHCMOPTUPOBKM iUCKA BCETAA UCMONb3YiiTe
TOJIbKO NPeAHA3HAYEHHYIO NSl HETO KAPTOHHYIO YNaKoBKY.

ﬂnn GesonacHoi paGoTbl
aKCUManNbHOE KONMYECTBO 060POTOB: 3aNpPELLEHO NPEeBbIWaTh
MakCUmManbHOe KONu4ecTBo 060pOTOB, YKa3aHHbIX Ha INCKE NUJbl.
ﬂe¢0pMMpoBaHHbIe WNN TPDECHYBLUME ANCKKN anIbI_.OﬁﬂaaTeﬂbHO
noanexart 3ameHe. PemoHT TaKWX ANCKOB 3anpeLleH. 3an eLleHo
TakXxe npumMmeHeHne AMCKOBOW Nbl C BNASHHBIMK HM-S‘{ uamu,
KOTOpbIE MEHbLWe, Yem 1 MM. Hu B koem cnyyae He pa3pelaeTtcs
YBENMYNBATL OTBEPCTHE NS YCTAHOBKM NUNbI HA BaNy. I'Iepea
kaxablM npuMeHeHreM npubopa nposepsinTe 3ybubl Aucka. Oun
BCEr/a fONXHbI ObiTb OCTPBIMY, T.K. Tynble 3y6Lbl MOTYT NOBPEAUTH
AWUCKOBYIO Nuay. Tonbko Takum oﬁpaaoM Bbl f06bETECH ONTUMaNbHbIX
pe3ynbTaToB U ANINTEJIbHOrO CpOKa 3KcnyaTaunn Bawei Anckoson
Nbl.

YcTaHoBKa NubHOTO AUCKa
Y106bI 36€XaTh HENPEAHAMEPEHHOTO BKIIIOYEHUS NUAbI CleayeT
06paTuTbL BHUMaHME Ha TO, YTO NpK NPOBEAEHNN MOHTaxXa kabenb
ﬁOH)KeH ObiTb OTKNIIOYEH OT 3NEKTPOCETH.

epef npoBeJieHNeM MOHTaxa ClieflyeT Takxe 06paTuTb BHUMaHNe
Ha TO, 4TOObI HA NJIOCKOCTY 3aXNUMa OTCYTCTBOBANIN 3arpsi3HEHNS!,
Xnp, Macno 1 Bojja. 3anpeuieHo NpUMeHeHne He3akpenneHHbIX
YNNOTHAOWMX KOJieL 1 NepexoAHbiX BTYIOK. MnotHo YCTaHOBJNIEHHbIE,
Hanpumep, 3aKpennexHbIe NOCPEACTBOM KJIEEBOr0 COEAMHEHMS,
KONIbLLA MOTYT MPUMEHSATLCS TONbKO B TOM C/y4ae, eCnu OHu
M3rOTOBNIEHBI B COOTBETCTBUM C yKa3aHUsIMU poun3Boautens. Mpu
9TOM TOJILLMHA KOJIEL, JONIXHA ObiTb MEHbLUE, YEM TONLLMHA TeNa
nonoTHa NUAbI, A NPUXUMHOI daHel, 0053aTeNbHO AONXEH ObiTb
6onblue, Yem yNNoTHSIOWME KonbLa. [Tpunaraemoe ynnoTHsiowee
KOMbLIO MOXET NPUMEHATHCS TONLKO AN AUCKOBO NNAbI,
npou3seséHHoit kwb tools GmbH.
YNNOTHUTENbHOE KOTbLIO JONIXHO ObITb BPYYHYIO YCTAHOBNEHO B
0TBEPCTHME NS AUCKA NI, N €70 MONOKEHNE 3aUKCMPOBAHO KNEeM.
3anpeweHo HaHOCUTb yAapbl MHCTPYMEHTAMM MO ANCKY UK KObLYY
nunbl.Cneflyet NpoBepiTb NONOXEHNE KONbLA HA Baly N0 OTHOLIEHMIO
K LIEHTPY OTBEPCTUS IUCKOBOM MUAbI.
Bcerna né)oaonvne MOHTaX npubopa B COOTBETCTBUM C NPaBUNaMn
TEXHMKI 0€30MaCHOCTN NPOU3BOAUTENS N0 paboTe C AUCKOBOW N0
. Mepep BBeaeHneM npubopa B aKCnNyaTaumio 06s3atesbHo 0bpatute
BHUMaHMe Ha HaLlEXHOE 3aKpeneHne AMCKOB Nbl, 4TOObI MCKITIOYUTD
ocnabnenune ux nocaaku Bo Bpems padotl. Mpn 3T0M 0693aTeNbHO
NPUHUMANTE B PACYET AaHHbIE, YKa3aHHbIE NPOM3BOANUTENEM.
Ipun ycTaHoBKe AuUCKa NUAbI CNESYET Takxe yoeanTbCS B TOM, 4TO ANCK
HALEXHO 3adUKCMPOBAH HA BTYJIKE M HE COMPUKACAETCS HU C KOXYXOM
npubopa, i G packNMHNBAIOLLMM HOXOM.

MoaroToBka ANCKOBO# NUAbI ANS 3KCTUTyaTaLuK

BbiNonHeHWe peMoHTa [UCKOBOM NUAbLI (HANanBaHue NubHbIX 3y6L0B)
1 CTaNbHOIM YaCTU HE A0JIKHO M3MEHSTb KOHCTPYKLMIO MK YXyALuaTh
eé pabory. .

YCTpaHeHne HeUCnpaBHOCTElA, TAKUX, KaK NOBTOPHOE WndoBaHue
ZVICKOB NUJIbl JONIXHO NPOBOAUTLCS TONIbKO KOMMETEHTHBIM
NepcoHaNoM, KOTOPbIN IOKEH ObiTb 3HAKOM C MHCTPYKLMSIMI N0
TexHuke 6e3onacHocTi. CoenHeHne pe3LoB 1 NONOTHA NUAbI

He JONIXHO YXyAWaThes. JOMKHbI BbIAEPXMBATLCS BCE AONYCKM,
0becneynBaioLle HaJexHylo yCTaHOBKY U pe3Ky MaTepuanos
noCpPeACTBOM AMCKOBOIA MBI

WHpauBuayanbHele CpeacTBa 3aWmThl
ﬂpM paboTe ¢ AMCKOBOW NUNoKn VICI'IOJ'IVI:3VI/ITe MHHM%MﬂyaﬂbeIE
CPe/ICTBA AU Thl bIXaTeSIbHbIX NYTeW, F1a3 1 yiei.

@ Folg sikkerhetsanvisningene fra maskinprodusenten nar

sirkelsagbladet monteres.

- Veer noye med 4 bruke riktig type sagblad til materialet som skal
bearbeides. Folg anvisningene om materialer som angis pa forpakningen péa
sagbladet.

- Det er viktig at anvisningene om bruk av maskinen og tykkelsen pa
spaltekniven folges.

- Bruk alltid den originale forpakningen til transport og oppbevaring av bladet.

Sikkert arbeide

Maks. hastighet: Det maksimale omdreiningstallet som star angitt pa
sagbladet skal aldri overskrides. Sirkelsagblader som er sprukket eller bayd
ma byttes ut. Det er ikke tillatt & opparbeide sagbladet.

Sirkelsagblader med pasveisede HM-tenner skal tas ut av bruk hvis tennene
er mindre enn 1 mm.

Senterboringen for feste av akslen ma aldri gjeres sterre. Kontroller tennene
pa sagbladet for hver gangs bruk. De ma alltid veere skarpe; slove tenner kan
skade sagbladene. Dette er forutsetningen for at kutteresultatet blir bra og
sagbladet holder lenge.

Montering av sirkelsagbladet

For & unnga utilsiktet oppstart mens sirkelsagbladet monteres, mé det pases
at strommen til maskinen er kuttet.

For montering ma det kontrolleres at spennflatene er frie for smuss, fett, olje
0g vann.

Det er ikke tillatt & bruke lose reduksjonsringer eller -hylser. Fast

monterte ringer kan brukes hvis de er fremstilt i henhold til produsentens
spesifikasjoner. Tykkelsen pa ringen ma veere mindre enn tykkelsen

pa stambladet og spennflensen ma vaere storre enn reduksjonsringen.
Reduksjonsringen som falger med i pakken skal kun brukes til dette sagbladet
fra kwb tools GmbH.

Reduksjonsringen settes inn i boringen pa sagbladet for hand og limes fast.
Ikke bruk verktey til & sla pa bladet eller ringen. Kontroller at ringen sitter
sentrert pa akslen i sagbladet.

Sirkelsagbladet skal alltid monteres og sikres slik maskinprodusenten angir.
For oppstart er det viktig & kontrollere at sagbladene er festet sa de ikke kan
Ipsne. Fglg produsentens anvisninger.

Nar sirkelsagbladet monteres ma det pases at bladet sitter sikkert pa
maskinnavet og at bladet ikke kommer i bergring med verken maskindekselet
eller spaltekniven.

Vedlikehold av sirkelsagblader

Vedlikehold av sagblader med péasveisede tenner eller helmetall ma ikke
forandre bladets konstruksjon eller egenskaper.

Vedlikehold, som f.eks. sliping av sirkelsagblader, skal alltid gjeres av kyndig
personale som er kjent med gjeldende sikkerhetsbestemmelser. Forbindelsen
mellom tenner og stamblad mé ikke endres. Alle toleranser som forutsettes
for feilfri spenning og kutting med sirkelsagen ma overholdes.

Personlig verneutstyr . .
Pass pa a bruke vernebriller, &nde- og harselsvern nér det arbeides med
sirkelsagen.

GERMANY GMBH
8Y [ Einhen

@ Cuando monte la hoja de sierra, observe las advertencias sobre la

seguridad del fabricante de la maquina.

- Usar imprescindiblemente la respectiva hoja de la sierra circular apropiada

para el material a elaborar. Rogamos tener en cuenta también las

advertencias sobre el material que se encuentran en el empaque de la hoja

de sierra.

Se tienen que tener imprescindiblemente en cuenta las prescripciones de la

maquina y el grueso de la cuia abridora (si la hubiera).

- Para guardar y transportar la hoja se tiene que usar siempre la caja de
cartdn original.

Para trabajar con seguridad

Velocidad méxima: La velocidad maxima impresa en la hoja de sierra no debe
excederse. Tienen que cambiarse las hojas de sierra con cuerpos rajados o
deformados. No se permite reparar las hojas de sierra.

No estd permitido usar ya més las hojas de sierra con dientes HM soldados
inferiores a 1 mm.

No estd permitido ensanchar bajo ningtin pretexto el taladro del agujero
central que sirve para alojar el arbol de la sierra.

Antes de empezar cualquier trabajo revise los dientes de su hoja de sierra.
Estos tienen que estar siempre bin afilados.

Los dientes mal afilados pueden estropear las hojas de sierra. Solo asi
conseguira un resultado 6ptimo de corte y uns larga

duracion de su hoja de sierra.

Como montar la hoja de la sierra circular

Para evitar que la maquina arranque involuntariamente, antes de montar la
hoja de la sierra circular tiene que comprobarse que se ha desenchufado el
enchufe de la red.

Antes del montaje hay que observar que las superficies de sujecion estén
exentas de suciedad, grasa, aceite y agua. No estd permitido usar casquillos
ni bujes de reduccion. Se pueden usar casquillos incorporados fijamente,
p.€j., metidos a presion y pegados, si estan fabricados en correspondencia

a las especificaciones del fabricante. Aqui, el grueso del casquillo tiene que
ser menor que el grueso del cuerpo de la hoja matriz y la brida de sujecion
tiene que ser imprescindibemente més grande que el casquillo de reduccion.
El casquillo de reduccion adjunto debe usarse solo para esta hoja de sierra

de kwb tools.

El casquillo de reduccion tiene que ponerse con la mano en el taladro de

la hoja de sierra y figarse con un pegamento. No se deben golpear con
herramientas sobre Ia hoja o el casquillo. En el arbol que tiene que revisar si el
casquillo se asienta en el centro en el taladro de la hoja.

Montar y asegurar siempre la hoja de la sierra circular de conformidad con
las prescripciones del fabricante de la maquina. Antes de la puesta en marcha
ponga cuidado en que las hojas de sierra estén sujetas de manera que no
puedan soltarse en el servicio. Tener en cuenta imprescindiblemente las
especificaciones del fabricante.

Al montar la hoja de la sierra cirular hay que poner atencion en que se fije con
seguridad la hoja en el buje de la maquina y que la hoja no entre en contacto
con la cubierta de la maquina ni con la cuiia abridora.

Como reparar las hojas de la sierra circular

La reparacion de las hojas de la sierra circular en ejecucion compuesta
(dientes de sierra soldados), no debe modificar ni obstaculizar la construccion.
Solo especialistas en la materia pueden hacer las reparaciones, tales como
p.¢j. el reafilado de hojas de sierra circular. Ademds, este personal debe estar
al corriente de las disposiciones sobre la seguridad. No deben perjudicarse las
uniones entre los dientes cortantes y la hoja matriz. Deben cumplirse todas
las tolerancias que aseguran una sujecion y un corte perfectos de la hoja de
sierra circular.

Equipo de proteccion personal: ! _ _
Pongase cuidado en que al trabajar con sierras circulares se lleve siempre un
equipo de proteccion respiratoria, de los 0jos y de los oidos.

@ Folj maskintillverkarens sakerhetsanvisningar nar du monterar

cirkelsagbladet.

- Det ar mycket viktigt att du anvander rétt cirkelsagblad for respektive
material som ska bearbetas. Folj dven materialanvisningarna pa
sagbladsforpackningen.

- Folj foreskrifterna for maskinen och klyvkilstjockleken.

- Anvénd alltid originalkartongen for forvaring och transport av bladet.

For ett sdkert arbetssétt

Maximalt varvtal: det maximala varvtal som &r tryckt pa sagbladet far inte
overskridas. Cirkelsagblad med spruckna eller skeva kroppar méste bytas ut.
Rekonditionering av bladen ar inte tillaten.

Cirkelsagblad med fastiodda HM-s&gtéander, som &r mindre &n 1 mm, far inte
anvandas.

Halet i mitten for faste av sdgaxeln far absolut inte vidgas. Kontrollera tanderna
pé ditt sgblad fore varje anvandning. Tanderna maste alltid vara vassa.
Trubbiga tander kan skada sagbladen. Endast pé detta satt uppnar du optimala
sagresultat och en Iang livslangd for ditt sagblad.

Montering av cirkelségbladet

For att forhindra att maskinen startar av misstag, maste du se till att
nétkontakten &r utdragen innan du satter i cirkelsagbladet.

Fore monteringen méste du se till att spannytorna ar fria fran smuts, fett, olja
och vatten.

Anvindning av IGsa insatsringar eller -hylsor &r inte tillaten. Fasta ringar,

t.ex. insatta genom vidhaftning, far anvandas om de &r tillverkade i

enlighet med tillverkarens krav. Ringens tjocklek maste da vara mindre

an stambladkroppens tjocklek, och spannflansen maste vara storre dn
insatsringen. Den bifogade insatsringen far endast anvéndas for detta sagblad
fran kwb tools GmbH.

Insatsringen maste séttas i sagbladets hal for hand och fixeras med lim. Man
fér inte sla med verktyg pa bladet eller ringen. Kontrollera att ringen sitter mitt
i ségbladets hal pa axeln.

Montera och sékra alltid cirkelségbladet enligt maskintillverkarens foreskrifter.
Kontrollera fore igangsattning att sagbladen ar fastspanda s, att de inte kan
lossna under anvdndningen. Folj dessutom alltid tillverkarens instruktioner.
Vid montering av cirkelsagbladet maste du se till att bladet &r sékert fixerat
péa maskinnavet och att bladet varken kommer i kontakt med maskinképan
eller Klyvkilen.

Rekonditionering av cirkelsagblad

Rekonditionering av cirkelsagblad i kompoundutforande (fastlodda sagtander)
och av massivt stal far inte fordndra eller forsémra funktionen.
Rekonditionering, som t.ex. omslipning av cirkelsagblad, far endast

utforas av kvalificerad personal som dessutom maste vara insatt i
sakerhetsbestdmmelserna. Forbindelserna mellan skartdnderna och
stambladet far inte paverkas. Alla toleranser maste foljas, som sakerstller
felfri fastspanning av och sagning med cirkelsagbladet.

Personlig skyddsutrustning
Se till att andningsskydd, dgonskydd och hérselskydd anvands under arbeten
med cirkelsagar.



Overhold maskinproducentens advarsler, nr du monterer

rundsavklingen.

- Brug ubetinget den pageldende rundsavklinge, der er velegnet til det
materiale, som skal bearbejdes. Overhold ogsa de materialeinstruktioner,
der star pa savklingeemballagen.

- Instrukserne for maskinen og klgvekiletykkelse skal ubetinget overholdes.

- Brug altid originalkartonen til opbevaring og transport af klingen.

Med henblik pa sikkert arbejde:

Maksimalt omdrejningstal: Det maksimale omdrejningstal, der er pétrykt
savklingen, ma ikke overskrides. Revnede eller bgjede rundsavklinger skal
skiftes ud. Det er ikke tilladt at reparere klingerne.

Rundsavklinger med paloddede HM-taender, der er mindre end 1 mm, ma ikke
leengere bruges.

Centerhul-boringen til savakslen m& under ingen omstaendigheder udvides.
Kontrollér din savklinges teender fgr hver brug. Disse skal altid veere skarpe;
slpve teender kan beskadige savklingerne. Kun séledes vil du opna et optimalt
skeereresultat og en hgj levetid for din savklinge.

Monteringen af rundsavklingen:

Mhp. at undga en uforvarende start af maskinen skal man veere opmarksom
D4, at netstikket er trukket ud af stikdasen, for rundsavklingen monteres.

For monteringen skal man ogsa sikre sig, at spandfladerne er fri for snavs,
fedtstof, olie og vand.

Brugen af lose adapterringe eller -basninger er ikke tilladt. Fast anbragte ringe,
f.eks. vha. vedheftning isatte ringe, ma bruges, safremt disse er fremstillet

i overensstemmelse med producentens fastsattelser. Ringens tykkelse skal
veere mindre end tykkelsen pa stamklingens legeme, og spaendflangen skal
ubetinget veere storre end adapterringen. Den vedlagte adapterring ma kun
bruges til denne savklinge fra kwb tools GmbH.

Adapterringen skal manuelt sattes ind i savklingens boring og fikseres med
lim. Det er ikke tilladt at sla pa klingen eller ringen med veerktgj. Pa akslen skal
ringens centrale placering i klingens boring kontrolleres.

Montér altid rundsavklingen i henhold til maskinproducentens instrukser. Far
ibrugtagningen skal du ubetinget sikre dig, at savklingerne er opspandte
sédan, at de ikke kan lgsne sig under brugen. Overhold i den forbindelse
ubetinget producentens instrukser.

Ved monteringen af rundsavklingen skal man sikre sig, at klingen er sikkert
fastgjort pa maskinens nav og at klingen ikke kommer i beraring med hverken
maskinskeerm eller klpvekile.

Reparation af rundsavklinger:

Reparationen af rundsavklinger i kompositudfarelse (paloddede taender) og
helstal ma ikke forandre konstruktionen eller pévirke den negativt.
Reparationer, som f.eks. en efterslibning af rundsavklinger, ma kun

udferes af kvalificeret personale og dette personale skal vaere bekendt

med sikkerhedsbestemmelserne. De mé ikke udvirke sig negativt pa
forbindelserne mellem taender og stamklinge. Samtlige tolerancer, som sikrer
rundsavklingens upaklagelige opspaening og skaring, skal overholdes.

Personligt sikkerhedsudstyr: .
Veer opmerksom pa, at det altid er pabudt at bruge andedreetsveern, gjenvern
og herevaern under arbejdet med rundsave.

@ Pfi montaZi pilového kotouge vzdy postupuite podie
pokynu vyrobce stroje.
- Pro fezani urcitého materialu pouZzivejte vzdy urceny pilovy kotouc. Dbejte,
prosim, také pokyni pro materidly uvedené na obalu pilového kotouce.
- Je nutno bezpodmine¢né dodrZovat predpisy stroje a tloustku roztahovaciho
Klinu.
- Pilovy kotout skladuite a prepravuite vzdy v pivodnim kartonovém obalu.

Pro bezpeénou praci

Maximaini pocet otaCek: Maximalni pocet otéCek natistény na pilovém kotouci
nesmi byt prekrocen. Pilové kotouce s prasklym nebo zdeformovanym télem
musi byt vyménény. Oprava pilovych kotouc neni pripustnd.

Pilové kotouce s prlpajenyml HM-pilovymi zuby mensimi nez 1 mm nesmi

byt nadale pouzivany. Vrtani prostredm"ho otvoru pro nasazeni na hfidel pily
nesmi byt v zddném pripadé rozsifovano. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte
na pilovém kotouci jeho zuby. Zuby musi byt vZdy ostré. Tupé zuby by mohly
pilovy kotou€ poskodit. Jen tak dosahnete optimalniho vysledku fezani a
zajistite vysokou Zivotnost pilového kotouce.

Montaz pilového kotouce

Je nutné se vyvarovat samovolného spusténi stroje, pred nasazenim pilového
kotouce je nutno vytdhnout sitovou zastréku ze sité.

Pred montézi ke nutno také zajistit, aby upinaci plochy byly zbaveny Spiny,
tuku, oleje a vody.

Neni dovoleno pouzwat volné redukéni krouzky nebo pouzdra. Napevno
viozené krouzky, napr. nalisované pomoci pfilnavého spoje smi byt pouzity,
pokud byly vyrobeny v souladu s ustanovenimi vyrobce. TlouStka krouzku
pntom musi byt mensi nez tloustka télesa kmenoveého listu a upinaci priruba
musi byt bezpodmmeéné VEtSi neZ redukeni krouzek. PriloZzeny redukeni
krouzek smi byt pouZit pouze pro tento pilovy list kwb tools GmbH.

Redukeni krouzek musi byt vsazen rucné do otvoru pilového listu a zafixovan
pomoci lepidla. Na kotou¢ ani na krouzek se nesmi klepat nafadim. Na hrideli
je nutno zkontrolovat, zda krouZek sedi ve stfedu otvoru kotouce.

Pilovy kotou¢ namontuijte a zajistéte vzdy podie predpisti vyrobce stroje. Pied
uvedenim do provozu dbejte bezpodminecné na to, aby se nemohl pii praci
uvolnit. Dbejte striktné Udajd vyrobce.

Pfi montézi pilového kotouce je nutno dbét na to, aby byl pevné pfipevnén

k hlavé stroje a aby nepfiSel do kontaktu s krytem stroje ani s roztahovacim
Klinem.

Udrzba kruhovych pilovych kotouci

PFi idrzbé kotoucovych pilovych kotouct ve sdruzeném provedeni (pfipajené
pilové zuby) a monolitni oceli nesmi dojit ke zméné nebo poskozeni
konstrukce.

Udrzbu, jakoZ napf. naosteni kotoucovych pilovych listd smi provadét pouze
odborny personal seznameny s bezpecnostnimi predpisy. Nesmi dojit k
poskozeni spojli mezi fezacimi zuby a kmenovym listem. Musi byt dodrZeny
veskerg tolerance, které garantuji bezchybné upnuti a fezani pilového kotouce.

Prostiedky osobni ochrany
Dbejte na to, abyste pfi praci s kotoucovou pilou byli vybaveni prostredky na
ochranu dychacich cest, oci a sluchu.
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(® Noudata pyérosahanterin asennuksessa koneen valmistajan

turvallisuusohjeita.

- Kayté ehdottomasti késiteltdvadn materiaaliin sopivaa pydrosahanterda.
Ota myds huomioon sahanterén pakkauksessa olevat materiaaliohjeet.

- Koneen ohjeet ja leikkausreunojen paksuus on ehdottomasti otettava
huomioon.

- Kaytd aina alkuperdistéd pakkausta terén sdilytykseen ja kuljetukseen.

Turvallinen tydskentely

Suurin sallittu kierrosluku: sahanterdén merkittya suurinta sallittua
kierroslukua ei saa ylittdd. Repeytyneet tai vadntyneet pydrosahanterat on
vaihdettava. Terien kunnostus ei ole sallittua.

Sahanterid, joiden juotetut HM-hampaat ovat pienempid kuin 1 mm, ei saa
kéyttad enaa.

Keskelld olevaa reikéd, johon sahan akseli kiinnitetédn, ei saa missaan
tapauksessa laajentaa. Tarkasta sahanterdn hammastus ennen jokaista
kayttod. Niiden on oltava aina terdvid, tylsit hampaat voivat vahingoittaa
sahanterdd. Vain ndin saavutat optimaalisen leikkaustuloksen seka sahanterén
pitkén elinajan.

Pyordsahanterdn asennus

Koneen tahatonta kdynnistystd on véltettavd, joten ennen pydrdsahanterdn
asennusta on varmistettava, etté verkkopistoke on vedetty irti.

Ennen asennusta on myds varmistettava, etté kiinnityspinnoissa ei ole likaa,
rasvaa, 0ljya eika vetta.

Irrallisten supistusrenkaiden tai -holkkien kéyttd ei ole sallittua. Kiinteitd,
esimerkiksi pintakiinnitykselld kiinnitettyjd renkaita saa kayttaa, jos ne on
valmistettu valmistajan médritysten mukaisesti. Renkaan paksuuden téytyy
olla pienempi kuin sahanterén paksuuden, ja kiinnityslaipan téytyy olla
ehdottomasti suurempi kuin supistusrengas. Mukana olevaa supistusrengasta
saa kéyttda vain téssa kwb tools GmbH:n valmistamassa sahanteréssa.
Supistusrengas on laitettava kasin sahanteran aukkoon ja kiinnitettava limalla.
Teréd tai rengasta ei saa lydda tyokaluilla. Akselissa on tarkastettava, ettd
rengas on terdn aukon keskelld.

Asenna ja varmista py6rosahantera aina koneen valmistajan ohjeiden
mukaisesti. Varmista ennen kéyttoonottoa, ettd sahanterat on kiinnitetty niin,
etté ne eivét padse irtoamaan kaytossé. Noudata ehdottomasti valmistajan
antamia ohjeita.

Pydrosahanterdn asennuksessa on varmistettava, ettd terd on kiinnitetty
varmasti koneen napaan ja ettd terd ei péése kosketuksiin koneen suojuksen
eikd leikkausreunojen kanssa.

Pyorosahanterien kunnostus

Pytrgsahanterien, joissa on liitetyt eli juotetut hampaat ja jotka on valmistettu
kokoterdksestd, rakennetta ei saa muuttaa tai vahingoittaa kunnostuksessa.
Kunnostustydt, kuten esimerkiksi pydrosahanterien teroituksen, saa suorittaa
vain ammattitaitoinen henkilo jonka on tunnettava turvalhsuusohjeet
Liitosta hampaiden ja terén vlilld ei saa vahingoittaa. Pyorosahanteran
kiinnityksen ja kunnollisen leikkaamisen varmistavia toleransseja on
noudatettava.

Henkilokohtaiset suo;avarusleel
Varmista, etté py tydskenneltdessa kdytetddn aina
hengltyksensumalnta silmiensuojainta ja kquonsuolalnta

(8K Pri montszi listov kotugovej pily dodrzujte bezpecnostné pokyny

vyrobcu stroja.

- Na opracovavany materidl pouZite len zakazdym vhodny list kottcovej pily.
DodrZujte aj pokyny k materidlu na baleni pilovych listov.

- Dodrzujte predpisy o stroji a hriibke rozovieracieho klinu.

- Pre skladovanie a prepravu listu pouZite vZdy originalny karton.

Pre bezpeénu pracu

Najvyssie otacky: Najvyssie otacky vytlacené na pilovom liste sa nesmu
prekrocit. Listy koticovej pily s natrhnutym alebo ohnutym telesom sa musia
vymenit. Oprava listov nie je povolena.

Listy kotucovej p||y S0 spajkovanyml pilovymi zubami HM, ktoré st mensie ako
1 mm sa uz nemdzu pouzit.

Otvor strednej diery sa pre uloZenie na hriadel pily nesmie v Ziadnom pripade
rozsirovat. Pred kazdym pouzitim skontrolujte zuby vasho pilového listu.

Musia byt vZdy ostré, tupé zuby moZzu pilove listy poskodit. Len tak dosiahnete
optimalny vysledok rezu a dihu Zivotnost vasho pilového listu.

Montaz listu kottcovej pily

Aby ste zabranili neumyselnemu zapnutiu stroja, pred kazdou montézou listu
kotucovej pily sa ubezpecte, Ze je zastrtka vytiahnuta.

Pred montéZou dbajte aj nato, aby na upinacich plochéch neboli necistoty,
tuk, olej a voda.

PouZivanie volnych redukénych krizkov alebo vloZiek nie je povolengé.

Pevne vloZené kruizky, vsadené napr. adhéznym spojenim sa mozu pouZit,
ak st vyrobené podia ustanoveni vyrobcu. Pritom musi byt hribka krizku
mensia ako hribka telesa kmefiového listu a upinacia priruba musi byt
bezpodmienecne vacsia ako redukeny krizok. Prilozeny redukény krizok sa
moze pouZit len pre tento pilovy list od kwb tools GmbH.

Redukény krizok sa musi do otvoru pilového listu vioZit rukou a zafixovat
lepidiom. Na list alebo krtizok sa nesmie udierat naradim. Na hriadeli
skontrolujte centralne uloZenie krizku v otvore listu.

List koticovej pily namontuijte a zaistite vZdy podla predpisov vyrobcu stroja.
Pred uvedenim do prevadzky dbajte nato, aby pilove listy boli napnuté tak,
aby ts)a pri spusteni nemohli uvolnit. Dbajte preto bezpodmienecne na tdaje
vyrobcu.

Pri montdZi listu koti¢ovej pily musite dbat na to, aby bol list na pieste stroja
bezpecne zafixovany a aby sa list nedostal do kontaktu s krytom stroja ani s
rozovieracim Klinom.

Oprava listov kotucovej pily

Oprava listov kotticovej pﬂy v kombinovanom prevedeni (spajkované pilové
zuby) a z celej ocele nesmie konstrukciu zmenit alebo poskodit.

Opravy, ako napriklad prebrisenie listov kotticovej pily, moze vykonavat len
odborny persondl, ktory je oboznameny s bezpecnostnymi nariadeniami.
Spojenia pilovych zubov a kmeriového listu sa nesma poskodlt Musia sa
zachovat vSetky tolerancie, ktoré zabezpe€ujli bezchybné napinanie a rezanie
listu kotdcovej pily.

0sobna ochranna vybava
Dbajte nato, Ze pri praci s koticovou pilou musite vZdy nosit ochranu
dychania, ochranu zraku a ochranu sluchu.

€D Saeketta paigaldamisel jirgige ketassae tootja ohutusjuhiseid.

- Kasutage kindlasti toddeldava materjali jaoks ette néhtud saeketast.
Jérgige ka saeketta pakendil olevaid juhiseid tdodeldava materjali suhtes.

- Jérgige kindlasti juhiseid, mis puudutavad saagi ja Iohestuskiilu paksust.

- Ketta hoiulepanemisel ja transportimisel kasutage alati originaalpakendit.

Ohutuks tédtamiseks

e poorete arv. itu poorete arvu ei
tohi liletada. Katkine vdi paindunud saeketas tuleb vélja vahetada. Saeketta
parandamine ei ole lubatud.
Vdiksemate kui 1 mm joodetud kdvametallist hammastega saekettaid ei tohi
enam kasutada.
Saeketta vdllile paigaldamise auku ei tohi mingil juhul suurendada. Enne iga
kasutuskorda kontrollige oma saeketta hambaid. Need peavad alati teravad
olema, niirid hambad vdivad saeketast kahjustada. Ainult nii saavutate
optimaalse Idiketulemuse ja tagate saeketta pika kasutusea.

Saeketta paigaldamine

Valtimaks sae tahtmatut sisseliilitamist peab enne saeketta paigaldamist
kontrollima, et pistik on pistikupesast valja tommatud.

Enne paigaldamist peab kontrollima ka seda, et kinnitusddrik oleks puhas ja
kuiv ega oleks rasvane voi dline.

Lahtiste vahendusrdngaste vdi -pukside kasutamine on keelatud. Fikseeritud
paigaldusega, néiteks liimiga sisse surutud rongaid tohib kasutada, kui need
on valmistatud vastavalt tootja spetsifikatsioonidele. Seejuures peab ronga
paksus olema vdiksem kui saeketta paksus ja kinnituséarik peab kindlasti
olema suurem kui vahendusrdngas. Kaasasolevat vahendusrongast tohib
kasutada ainult selle kwb tools GmbH saekettaga.

Vahendusrongas tuleb paigaldada késitsi saeketta kinnitusauku ja kinni
limida. Ketast ega rongast ei tohi todriistaga taguda. Volli peal peab
kontrollima ronga asetsemist ketta augu keskel.

Paigaldage ja kinnitage saeketas alati vastavalt sae tootja juhistele. Enne
kasutuselevotmist veenduge kindlasti, et saeketas on niimoodi kinnitatud, et

see ei saa kasutamise ajal lahti tulla. Jélgige seejuures kindlasti tootja juhiseid.

Saeketta paigaldamisel peab tagama, et ketas on sae vdllil kindlalt kinni ega
puutu kokku saeketta katte voi lof kiiluga

Saeketaste hooldus

Saeketaste hooldamisel ei tohi muuta ega mdjutada joodetud hammastega
ega (leni terasest saeketaste konstruktsiooni.

Hooldustdid, nagu nditeks saeshammaste lihvimist vdivad teha vaid
spetsialistid, kes tunnevad ohutusndudeid. Saehammaste kinnitust ketta kiilge
ei tohi mdjutada. Tuleb silitada kdik tolerantsid, mis tagavad saeketaste
korraliku kinnituse ja I6ikamise.

Isikukaitsevahendid
Ketassaega todtamisel kandke alati hingamis-, silma- ja
kuulmiskaitsevarustust.

(®9 La montarea panzei de ferastriu circular tineti cont de indicatiile

de siguranta ale producatorului masinii.

- Utilizati neaparat pénze de ferastrau circular adecvate pentru materialul
care trebuie debitat. Va rugim si tineti cont si de instructiunile privind
materialul, specificate pe ambalajul panzei de ferastrau.

- Respectati neaparat instructiunile privind masina si grosimea penei de
despicare.

- Utilizati intotdeauna cutia de carton originald pentru depozitarea si
transportarea panzei de ferastrau.

Pentru 0 munca in siguranta

Turatie maxima: se interzice depdsirea turatiei maxime imprimate pe panza
de ferastrdu. Panzele de ferastrdu fisurate sau indoite trebuie inlocuite. Se
interzice reconditionarea panzelor deteriorate.

Se interzice utilizarea in continuare a panzelor de ferastrau cu dinti din metal
dur, aplicati prin lipire, care sunt mai mici de 1 mm.

Se interzice sub orice forma largirea alezajului central de prindere pe arborele
ferastraului. Inainte de fiecare utilizare, verificati dintii panzei de ferastrau.
Acestia trebuie sa fie intotdeauna ascutiti, d|nt|| tocm putand deteriora panzele
de ferastrau. Numai in acest mod puteti obtme rezultate de taiere optime si 0
durata de viatd ridicata a panzei de ferastrau.

Montarea panzei de ferastrau circular

Pentru a preveni pornirea neintentionatd a masinii, inainte de montarea panzei
de ferastrau circular trebuie sa va asigurati ca stecarul de alimentare este
scos din priza.

Inainte de montaj trebuie de asemenea sa va asigurati ca suprafetele de
prindere sunt lipsite de impuritati, unsoare, ulei si apa.

Nu este permisa utilizarea de inele sau bucse de reductie desfacute. Utilizarea
inelelor montate fix, de ex. presate printr-o imbinare aderentd, este permisd,
dacd acestea sunt confectionate in conformitate cu prevederile producatorului.
Grosimea inelului trebuie sa fie mai mica decat grosimea corpului panzei, iar
flansa de prindere trebuie neaparat sa fie mai mare decét inelul de reductie.
Utilizarea inelului de reductie aldturat este permisa numai pentru panze de
ferastrau de la firma kwb tools GmbH.

Inelul de reductie trebuie introdus manual in alezajul panzei de ferastrau si
trebuie fixat cu adeziv. Se interzice lovirea panzei sau a inelului cu alte unelte.
Dupa introducerea pe arbore trebuie verificat locasul central al inelului in
alezajul panzei.

Montati si asigurati intotdeauna panza de ferastrau circular in conformitate

cu instructiunile producdtorului maginii. Inainte de punerea in functiune
asigurati-va neapdrat ca panzele de ferdstrau sunt montate corect, pentru
anu se putea desface in timpul utilizarii. In acest sens, respectati neaparat
indicatiile productorului.

La montarea panzei de ferdstrau circular trebuie sd va asigurati ca aceasta
este fixata bine pe butucul masinii si ca nu atinge capacul de protectie sau
pana de despicare.

Intretinerea panzelor de ferastrau circular

Se interzice modificarea constructiei panzelor de ferastrau circular in timpul
intretinerii acestora, fie ca este vorba despre panze cu dinti aplicati prin lipire,
fie panze confectionate dintr-o singura bucata de otel.

Efectuarea lucrarilor de intretinere, ca de ex. rectificarea panzelor de ferastréu
circular, este permisa numai personalului de specialitate, care trebuie sa
cunoasca prevederile de sigurantd in acest sens. Se interzice deteriorarea
mbindrilor dintre dintii de taiere si panza. Trebuie respectate toate tolerantele
care Ialsigurél tensionarea si debitarea ireprosabila a panzei de ferastrau
circular.

Echipamentul individual de protectie

Asigurati-va ca pe durata lucrarilor cu ferastraie circulare se utilizeaza
intotdeauna mijloace de protectie a cdilor respiratorii, a ochilor si mijloace de
protectie auditiva.

@D Veicot zagripas montazu, ievérojiet iekartas razotaja drosibas

noradijumus.

- Noteikti izmantojiet apstradajamajam materialam atbilsto$u zagripu. Ltdzu,
nemiet véra arf uz zagripas iepakojuma dotos noradijumus par materialiem.

- Noteikti ieverojiet noradijumus par iekartu un skaldkila biezumu.

- Ripas uzglabasanai un transportésanai vienmer izmantojiet originalo kartona
iepakojumu.

Dro$am darbam

Maksimalais apgriezienu skaits: nedrikst parsniegt uz zagripas uzdrukato
maksimalo apgriezienu skaitu. Zagripas ar ieplisusu vai izliektu platni ir
janomaina. Ripas nedrikst remontet.

Zagripas ar ielodétiem HM zobiem, kuri ir mazaki par 1 mm, vairs nedrikst
izmantot.

Nekada gadijuma nedrikst paplasinat centralo urbumu, kura stiprina zaga
varpstu. lkreiz pirms izmantoSanas parbaudiet Jasu zagripas zobus. Tiem
vienmer jabiit asiem; neasi zobi var radit zagripas bojajumus. Tikai ta Jis
nodrosinasiet optimalu zagésanas rezultatu un ilgu zagripas kalposanas laiku.

Zagripas montaza

Lai novérsu iekartas nejausu ieslegsanos, pirms zagripas montazas jaraugas,
lai btu atvienota kontaktdaksa.

Tapat pirms montaZzas jaraugas, lai visas stiprinajuma virsmas butu tiras, uz
tam nebutu taukvielu, ellas un tdens.

Nav atlauts izmantot brivi iestiprinatus parejas gredzenus vai bukses. Ciesi
iestiprinatus, piem., imé iepresetus gredzenus drikst izmantot, ja tie ir
izgatavoti saskana ar raZotaja noradijumiem. Turklat gredzena biezumam jabit
mazakam par zagripas platnes biezumu, un fiksacijas atlokam noteikti jabut
lielakam par parejas gredzenu. Plewenoto parejas gredzenu drikst izmanto
tikai komplekta ar o kwb tools GmbH zagnpu

Parejas gredzens ar rokam jaievieto zagripas urbuma un janofikse ar fimi.

Pa ripu vai gredzenu nedrikst sist ar instrumentiem. Japarbauda gredzena
centrisks novietojums ripas urbuma.

Zagripu vienmér montéjiet un nostipriniet saskana ar iekartas razotaja
noradijumiem. Pirms lietoSanas saksanas noteikti parbaudiet, vai zagripa ir
nostiprinata ta, lai ta darbibas laika nevarétu atbrivoties. Saja saistiba noteikti
ieverojiet razotaja noradijumus.

Veicot zagripas montazu, jaraugas, lai ripa uz iekartas rumbas biitu nofikséta
droSi un lai ripa neskartu ne iekartas parsegu, ne skaldkili.

Zagripu remonts

Remontejot kompozitas zagripas (uzlodéti zaga zobi) un pilniba no térauda
izgatavotas zagripas, nedrikst izmainit vai citadi parveidot to konstrukciju.
Tadus remontus ka, piemeram, zagripu asinasanu drikst veikt tikai kompetents
personals, turklat §im personalam japarzina drosibas noteikumi. Nedrikst
parveidot zaga zobu un zaga platnes savienojumus. Jaievéro pielaides, kuras
nodrosina zagripas nevainojamu spriegojumu un grie$anas ipasibas.

Individualais aizsargaprikojums o
levérojiet, ka, stradajot ar ripzagiem, vienmer javalka elpoSanas maskas, acu
un dzirdes aizsargi.

Obratite paznju na sigurnosna uputstva proizvodaca masine kada

montirate list testere.

- Obavezno koristite doticno prikladni list testere za materijal koji se obraduje.
Obratite molimo Vas paznju na uputstva za materijal na ambalaZi lista
testere.

- Obavezno obratite pozor na propise stroja i debljine klina s prorezom.

- Za Cuvanje i transport lista uvijek koristite originalni karton.

Za siguran rad

Najveci broj obrtaja: Maksimalna broj obrtaja odStampan na listu testere ne
sme da se prekoraci. Listovi kruzne testere sa puknutim ili savijenim telom
moraju da se zamene. Popravak listova nije odobren.

Listovi kruzne testere sa zalemljenim HM reznim zupcima, koji su manji od 1
mm, ne smeju da se koriste.

Otvor u sredini za montaZu na vratilo pile se ni u kom slu¢aju ne smije
prosiriti. Prije svakog koristenja provjerite zupce na Vasem listu pile. Oni uvijek
moraju biti ostri, tupi zupci mogu oStetiti listove pile. Samo na taj nacin mozete
postici optimalni rezultat rezanja i dug vijek trajanja Vaseg lista pile.

Montaza lista kruzne testere

Kako bi se izbeglo nenameravano pokretanje masine, pre ugradnje lista
testere mora da se pazi na to, da je iskopcan mrezni utikac.

Pre montaZe pazite i na to, da su stezne povrsine slobodne od oneciscenja,
masti, ulja i vode.

Koriscenje otpustenih reduktorskih prstena ili kutija nije dozvoljeno. Fiksno
postavljeni prsteni npr. kroz spajanje prianjanjem smeju da se koriste, ukoliko
su proizvedeni prema odredbama proizvodaca. Pri tome debljina prstena mora
da bude manja od debljine glavnog elementa lista, a stezna prirubnica mora
obavezno da bude veca od reduktorskog prstena. PriloZeni reduktorski prsten
iskljucivo sme da se koristi za list testere firme kwb tools GmbH.

Reduktorski prsten mora ru¢no da se umetne u probuSeni otvor lista testere

i da se fiksira lepkom. Ne sme se alatima da se udari na list ili prsten. Na
vratilu treba da se kontroli§e centralni poloZaj prstena u otvoru lista testere.
Uvijek najprije montirajte i osigurajte list kruzne pile prema propisima
proizvodaca stroja. Prije puStanja u pogon pazite na to, da su listovi pile tako
zategnuti, da se prilikom rada ne mogu otpustiti. Za to obavezno slijedite
navode proizvodaca.

Prilikom montaZe lista kruzne pile morate paziti na to, da se list na glavini
stroja sigurno fiksira i da list ne dode u dodir ni sa poklopcem stroja, ni sa
klinom s prorezom.

Popravljanje listova kruzne testere

Popravak listova kruzne testere u nacinu gradnje vezanjem materijala
(zalemljeni zupci testere) i punog celika, konstrukcija ne sme da se promeni i
ne sme negativno da se utice na njega.

Popravci kao $to su to na primer brusenje listova kruzne testere, sme
iskljucivo da provodi strucno obuceno osoblje, to osoblje nadalje mora da
poznaje sigurnosne odredbe. Na spoj reznih zubaca i osnovnog lista se ne sme
negativno da utice. Moraju se odrzati sve tolerancije, koje obezbeduju ispravno
zatezanje i rezanje lista kruzne testere.

Licna zastitna oprema
Pazite na to, da se prilikom rada sa kruznim testerama uvek nosi zastita za
disanje, zastita za o€i i zastita za sluh.

@ Preden montirate list za krozno Zago, vedno preberite varnostna

navodila proizvajalca.

- Uporabljajte liste, ki so primerni za rezanje Zelenih materialov. Na embalazi
si oglejte napotke o materialih.

- Sledite navodilom o napravi in o debelini cepilnega klina.

- List za krozno Zago shranjujte v originalni embalazi.

Varno delo

Maksimalna hitrost: Maksimalne predpisane hitrosti lista za krozno Zago se
ne sme preseci.

Pocene liste za krozno Zago je treba zamenjati. Prepovedano je popravijati
poskodovane liste za krozno Zago.

Ne uporabljajte listov, ki imajo manj kot 1mm spajkane zobce.

Sredinske izvrtine za gred Zage NE SMETE povecati. Pred uporabo preverite
zobce lista za krozno zago. Biti morajo ostri, saj lahko skrhani poSkodujejo list.
Samo tako boste dosegli optimalne rezultate rezanja in primerno Zivljenjsko
dobo lista.

Montaza lista za krozno zago

Da se elektri¢na naprava ne bi nenamerno prizgala, pred montazo poskrbite,
da vtikaca ni v elektricni vticnici.

Poskrbite, da so pred montazo lista povrine za vpenjanje brez umazanije,
mascobe, olja in vode.

Prepovedano je uporabljati reducirne obrocke in/ali puse drugih dimenzij.
Cvrsto pritrjeni obrocki, npr. prilepljeni, se lahko uporabljajo, ce so bili izdelani
v skladu z navodili proizvajalca. Debelina obrocka mora biti vedno manjsa

od debeline telesa lista, vpenjalna povrsina pa mora biti vecja od premera
reducirnega obrocka. List za kroZno Zago vedno sestavite in pricvrstite

v skladu z navodili proizvajalca. PriloZeni reducirni obrogek je dovoljeno
uporabljati le na teh listih, ki jih je proizvedio podjetje kwb tools GmbH.
Obrocek je treba rocno vstaviti v izvrtino in ga na list pritrditi z lepilom. Po listu
ali obrocku je prepovedano udarjati z orodjem. Preveriti morate, da je obrocek
na sredini names$cenega lista.

Pred uporabo vedno preverite, da so orodja in ohi$je pravilno montirani, tako
da se med delom ne morejo zrahljati. UpoStevajte navodila proizvajalca. Pri
montaZi lista za krozno Zago poskrbite, da je napenjalo na pestu naprave
dobro pritrjeno ter da rezilni robovi ne pridejo v stik s pokrovom rezila ali s
cepilnim klinom.

VzdrZevanje listov za krozno Zago

Med vzdrzevanjem sestavljenih listov za krozno Zago (s spajkanimi zobci) in
enodelnih kroznih Zag (v celoti jeklena konstrukcija) ne smete spreminjati
konstrukcije.

VzdrZevanje, npr. bruenje sestavljenih listov za krozno Zago, lahko izvaja
izkljuéno usposobljen usluzbenec, npr. izkusena oseba, ki pozna zahteve
konstrukcije. Ta oseba mora prav tako poznati vse varnostne predpise,
povezane z listi. Odstopanja morajo biti v mejah, ki so dolo¢ene za nemoteno
napenjanie lista za krozno Zago. Poskrbite, da pesto in povezava med rezilnim
robom in pestom ne popustita.

Varnostna oprema
Poskrbite, da se pri delu s listi za krozno Zago uporablia zasCita dihal, oCi in
uses.

(™ A kérfiirészlap felszerelésekor vegye figyelembe a gép gyartéjanak

biztonsagi utasitasait.

- A megmunkalandd anyaghoz feltétleniil alkalmazza a megfeleld
korflirészlapot. Kérjiik, vegye figyelembe a flirészlap csomagolésén lévé
anyagra vonatkozo utasitasokat is.

- Feltétlendil figyelembe kell venni a gépre és a hasitdékre vonatkozo
elGirdsokat.

- Alap téroldsdhoz és szallitdsahoz mindig alkalmazza az eredeti
kartoncsomagoldst.

A hiztonsagos munkavégzés érdekében

Maximélis fordulatszam: Nem szabad tdllépni a flirészlapon feltlintetett
maximalis fordulatszamot. Az eltorott vagy elhajlott korflirészlapokat ki kell
cserélni. Nem megengedett a lapok javitasa.

Nem szabad tovabb haszndlni az 1 mm-nél kisebb forrasztott HM
flirészfogakkal rendelkezd korfiirészlapokat.

Semmikepp se szabad szélesiteni a kozéps6 lyuk furatan a flirésztengely
felfogatasahoz. Minden alkalmazas eldtt ellendrizze a fiirészlap fogait. Ezeknek
mindig élesnek kell lenni, a tompa fogak karosithatjak a fiirészlapokat. Csak ily
rylndgolr][:rh%t el optimédlis vagasi eredményt és hosszabbitja meg a fiirészlap
élettartamt.

A korfiirészlap felszerelése

A gép véletlenszer(i bekapcsoldsanak elkeriilésére a korflirészlap beszerelése
eldtt, figyelni kell arra, hogy a haldzati dugd legyen kihdzva.

Felszerelés eldtt figyelni kell arra, hogy a felfogato feliiletek szennyezédés,
zsir-, olaj- és vizmentesek legyene
Nem megengedett a laza sz{kitG gytiriik vagy sz(ikito perselyek hasznalata.

A szilardan rogzitett, pl. kotdanyaggal bepréselt gytiriiket akkor szabad
alkalmazni, ha ezek a gyarto eldirasai alapjan késziiltek. Ekkor a gy(ir(i
vastagsaganak kisebbnek kell lenni, mint a lap testének vastagsaga, illetve

a feszit6peremnek feltétleniil nagyobbnak kell lenni a szikit6 gydrtinél. A
mellékelt sziikitd gydir(it kizarélag ehhez a kwb tools GmbH fiirészlaphoz
szabad alkalmazni.

A sziikitd gyiiriit kézileg be kell illeszteni a fiirészlap furatba és ragasztoval
rogziteni. Nem szabad ttést mérni szerszdmokkal a lapra vagy a gy(ir(ire.
Ellendrizni kell a gydirii kozponti elhelyezését a beszerelt lap furataban.

A korfiirészlapot mindig a gép gyartéjanak eldirasai szerint szerelje fel és
biztositsa be. Uzembe helyezés el6tt mindig tigyeljen arra, hogy a flirészlapok
ligy legyenek befogatva, hogy iizemelés kozben ne tudjanak kioldddni. Ekkor
feltétlendil vegye figyelembe a gyarto eldirasait.

A korfiirészlap felszerelésekor tigyelni kell arra, hogy a lap biztonsagosan
rogzitve legyen a gép kerékagyan és a lap nem érintkezik se a gép boritasaval,
se a hasitoekkel.

A korfiirészlapok karbantartasa

Az ontvény (forrasztott flirészfogak) és teljes acélbol késziilt korflirészlapok
karbantartdsa sordn nem szabad mddositani semmilyen mddon a szerkezeten.
A karbantartasi miveleteket, mint pl. a korflirészlapok élezését csak
szakképzett személyzet végezheti, tovabba ennek a személyzetnek ismernie
kell a biztonsagi elirasokat. Nem szabad mddositani a vdgofogak és a
flirészlap kotésein. Be kell tartani minden toleranciaértéket, amely biztositja a
korflirészlap kifogastalan felfogatasat és a vagést vele.

Személyi véddfelszerelés
Figyeljen arra, hogy munkavégzés kdzben a korfiirésszel mindig viseljen
16gzésvédd maszkot, véddszemiiveget és fiilvédt.

GERMANY GMBH
8Y [ Einhen

Obratite pozor na sigurnosne upute proizvodaca stroja kada

montirate list pile

- Svakako koristite doti¢no prikladni list pile za materijal koji se obraduje.
Obratite molimo Vas i upute za materijal na ambalazi lista pile

- Obavezno obratite pozor na propise stroja i debljine klina s prorezom.

- Za Cuvanje i transport lista uvijek koristite originalni karton.

Za siguran rad

Najveci broj okretaja: Maksimalna broj okretaja odStampan na listu pile ne
smije se prekoraciti. Listovi kruzne pile sa puknutim ili savijenim tijelom
moraju se zamijeniti. Popravak listova nije odobrena.

Listovi kruzne pile sa zalemljenim HM reznim zupcima, koji su manji od 1 mm,
ne smiju se koristiti.

Otvor u sredini za montazu na vratilo pile se ni u kom slu¢aju ne smije
prosiriti. Prije svakog koriStenja provjerite zupce na VaSem listu pile. Oni uvijek
moraju biti ostri, tupi zupci mogu ostetiti listove pile. Samo na taj na¢in mozete
postici optimalni rezultat rezanja i dug vijek trajanja Vaseg lista pile.

Montaza lista kruzne pile

Kako bi se izbjeglo nenamjeravano pokretanje stroja, prije ugradnje lista pile
se mora pazm na to, da je iskoptan mrezni utikac.

Prije montaze pazite i na to, da su stezne povrsine slobodne od oneciscenja,
masti, ulja i vode.

Koristenje otpustenih redukcijskih prstena ili kutija nije dozvoljeno. Fiksno
postavljeni prsteni npr. kroz spajanje prianjanjem smiju koristiti, ukoliko su
proizvedeni prema odredbama proizvodaca. Pri tome debljina prstena mora biti
manja od debljine glavnog elementa lista, a stezna prirubnica mora obavezno
biti veca od redukcijskog prstena. Prilozeni redukcijski prsten iskljucivo se
smije koristiti za list pile tvrtke kwb tools GmbH.

Redukcijski prsten se mora ruéno umetnuti u probuseni otvor lista pile i
fiksirati sa liepilom. Ne smije se alatima udariti na list ili prsten. Na vratilu se
treba provijeriti sredi$nji dosjed prstena u otvoru lista pile.

Uvijek najprije montirajte i osigurajte list kruzne pile prema propisima
proizvodaca stroja. Prije pustanja u pogon pazite na to, da su listovi pile tako
zategnuti, da se prilikom rada ne mogu otpustiti. Za to obavezno slijedite
navode proizvodaca.

Prilikom montaZe lista kruzne pile morate paziti na to, da se list na glavini
stroja sigurno fiksira i da list ne dode u dodir ni sa poklopcem stroja, ni sa
Kklinom s prorezom.

Popravljanje listova kruzne pile

Popravak listova kruzne pile u nacinu gradnje vezanjem materijala (zalemljeni
zupci pile) i punog celika, konstrukcija se ne smije promijeniti i ne smije se
negativno utjecati na njega.

Popravci kao $to su to primjerice brusenje listova kruzne pile, smije iskljucivo
provoditi strucno osoblje, to osoblje nadalje mora poznavati sigurnosne
odredbe. Na spoj reznih zubaca i osnovnog lista se ne smije negativno utjecati.
Moraju se odrzati sve tolerancije, koje osiguravaju ispravno zatezanje i rezanje
lista kruzne pile.

0Osobna zastitna oprema
Pazite na to, da se prilikom rada sa kruznim pilama uvijek nosi zastita za
disanje, zastita za o¢i i zastita za sluh.

‘Nu 1POGEXETE TIG UTIODE(E paleiag Tou KaT A TG
pnxavig 6Tav TomoBETEITE TOV an0V05IOK0 oTo BioKorpiovo.

- Na XpnotponolEiTe MAvVTa Tov EKACTOTE KATAAANAO TIPIOVOSIOKO yia TO
LAKO TTou ene€epyaleote. Na TIPOCEXETE Kal TIG UMOSEIEELS yia Ta LAIKA oTn
OUOKELAGIA TOU TIPIOVOSIOKOU.

- Na akohoubeite omwadnMoTe TIG MPodlaypadES yia T pnxavrj Kat To
TAxoG NG odrivag.

- Ta tn $OAagn kat T peTapopd Tou MPIOVOSIOHOU Va XPNOIHOTIOIETE
TIAVTA TO apPXIKO XAPTOKIBWTIO.

MNa aopaln epyaaia

Méyiotog apiBuog otpoduwv: Agv EMITPEMETAL N LMEPPACT TOL PEYITTOU
apiBpoL atpodwv rou avaypddovrar otov dioko. Ot TIplovESIcKoL e
PWYHEG I} TAPAHOPDWOIELG TOL OTEAEXOUG TOUG TIPETIEL VA avTikabiotavTal.
Agv eTuTPEMETAL N ETIOKELY] TOUG.

Aev eTuTpémeTal n Xprion Twv MPIOVOSIoKWY JE GUYKOAANHEVA S6vTIa and
OKANPO PETAANO TTOU eival PIKpOTEPa ard 1 mm.

Aev erutpénetal va GpapdOVeETe TV Peaaia ortr Tou rpoopileTat yia Ty
urodoxr otov dgova Tou mploviol. Mptv and Kae xprion va eAEYXETE Ta
S6vTia Toug riplovédiokou. Ta S6vTia MPETeL va givat Tavta kodptepd,
61adOPETIKA PTTOPEL Ol TIPLOVOSIOKOL va TTpoKaAéoowy {nptEg. Mdvo £tal Ba
£XeTe TEAEIO AMOTEAETHA Kal peydAn Sidpketa {wrig Tou Siokou oag.
TonoB£Tnon Tou NpIoVod aTo
lMa va arnodOyeTe katd AdBog ekkivnon NG pnxavig mpémnet

TIPWV TNV TOMOBETNON TOL TPIOVASIoKoL va BYAAeTe To Boopa ano tnv mpia.
[MpLv TNV TOMOBETNON TIPEMEL EMIONG VA TIPOCEEETE Va Eival Ol ETUPAVEIEG
oLodlyéng eAevBepeg amnod akabapoieg, Airtn, Aadt kat vepo.

Aev etutpénetat n xprion §évwv pooappoyéwv. ZTabepd TomoBeTnpévol,
TLX. He OUVSEOHO TOMOBETNHEVOL SAKTUNIOL ETUTPEMETAL VA XPNOIHOTOINB6o0V
£pOOOV £X0UV KATAOKELATTEL TUHPWVA HE TIG TIPOSIaypade Tou
KATAQOKELAOTH|. TNV MEPITTTWON AUTH| TIPEMEL TO TIAXOG TOL SAKTUAIOL

va eival PIkpOTePO amnd To MAX0G Tou GTEAEXOUG TOU Si0KOU KOTIAG Kat

n pAAvTCa oOoPIYENG TIPETIEL VA Eival OTIWOSATIOTE PEYAAUTEPN ATTd TOV
Tpocappoyéa. O oupnapadiSOpPEVOG POCAPHOYEQG EMIITPEMETAL VA
XpenotportoinBei pdvo yla autov Tov Tiplovodioko TG eTalpeiag kwb tools
GmbH.

O npooappoyéag MPETEL va ToroBeTNBE e TO XEPL 0NV OTTr} TOu
TIPLOVOSIOKOU Kat va aopaMoTe pe KOANA.

Aev erutpénetal va KTurnBei oTov mplovodSioko iy atov SakTUALO pe
epyaleia. Ztov afova mpénet va eAeyxOei

N KEVTPIKI} BEon Tou SakTUALOL GTNV OTTr} TOU TIPLOVOSIOKOU.

Na tomoBeteite Tov nplovésdioko ndvra clpdwva pe TIG Podlaypadeg Tou
KATAoKELAOTH| TNG PNXaviiG.

Mpw v évap&n me £0YA0IAG va TPOCEXETE TIAVTA Va gival ol TIPLOVOSITKOL
KaAG OTEPEWHEVOL WOTE Va

Hn Hriopolv va Aaokdpouv kata tn xprion. MNpooé€te onwaodhmote Tiq
UMOGEIEELG TOL KATAOKELADTH.

Kartd tnv TomnoBetnon Tou mplovosIoKow va TIPOCEXETE va eival KaAd
aodaAIoPEVOG O TIPIOVOSIOKOG

Kal va Pnv €pxetat oe enagr) oUTe Pe To KAALPPA TNG HNXavrG oUTE e TN
odrva.

Emokeur diokwv

H erokeun Twv MPIOVOSIoKWY TOL SIOKOTIPIOVOU GUVSUAOHEVNG KATACKELNG
(ouykoAAnpéva S6vTIa) Kat TTARPEG ATodAL, Sev ETUTPEMETAL VA TPOTIOTIOLEL 1}
va napeprnodiel TNV KATaoKeur Tou.

ETUOKEVEG OTWG TLY. TPOXIOHA TWV TIPIOVOSIOKWY, ETUTPEMETAL Va
exteENoLVTaAl POVO amd eEEISIKEVHEVO TIPOOWTTIKO. TO TIPOTWTTIKG AUTO
TIpEeL va yvwpilel TiG utodeiel aopaleiag. Aev emTpEneTal va
Tapepnodifovratl ot cOVEESHOL TWV SOVTIWV KOTIFG Kal TOL OTEAEXOUG TOU
TIPLOVOSIOKOU.

Na tnpolvTtat 6Aeg ot avoxég mou efacdalifovv aoyn oTEPEWAN KAl KOTTH
TOU TIPIOVOSIOKOU.

Méoa aTopIKAG npooTaciag
MpoogxeTe Katd TV epyacia pe SloKompiova va XpnotporoloovTat
TIAVTA QVATTVEUOTIKT TIPOOTACid, TIPOOTACIA PATIWY KAl WTOAOTTSEG.



