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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model: LS1219 | LS1219L
Blade diameter 305 mm
Hole diameter European countries 30 mm
Countries other than Europe 25.4 mm
Max. kerf thickness of the saw blade 3.2mm

Max. miter angle

Right 60°, Left 60°

Max. bevel angle

Right 48°, Left 48°

No load speed (RPM)

3,200 min”

Laser type

Red Laser 650 nm, Maximum
output <
1.6mW ( Laser Class 2M )

Dimensions (L x W x H)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Net weight 29.3kg | 29.5kg
Safety class =
Cutting capacities (H x W)
Miter angle Bevel angle
45° (left) 0° 45° (right)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mmx 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Thickness of wood 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
facing on guide
fence for increased 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
height of cut
45° (right and left) - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mmx 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Thickness of wood 15 mm - 115 mm x 227 mm -
facing on guide
fence for increased 25 mm 120 mm x 212 mm
height of cut
60° (right and left) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Thickness of wood 15 mm 115 mm x 155 mm
facing on guide
fence for increased 25mm 120 mm x 140 mm
height of cut

Cutting capacities for special cuttings

Type of cutting

Cutting capacity

(with horizontal vise used)

Crown molding 45° type 203 mm
(with crown molding stopper used)
Base board 171 mm

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

©

Read instruction manual.

(o]

DOUBLE INSULATION
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To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.

When performing slide cut, first pull car-
riage fully and press down handle, then
push carriage toward the guide fence.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Never look into the laser beam. Direct laser
beam may injure your eyes.

A

Only for EU countries

E Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Model LS1219

Sound pressure level (L,a) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model LS1219L

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Model LS1219

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model LS1219L

Vibration emission (a,) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for mitre saws

-

Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece whenever
possible. If supporting the workpiece by hand,
you must always keep your hand at least 100
mm from either side of the saw blade. Do not
use this saw to cut pieces that are too small to
be securely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade, there is
an increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and the
table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut "freehand" in any way. Unrestrained

or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

N

w
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4.  Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make
a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top
of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

5. Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece "cross handed"
i.e. holding the workpiece to the right of the saw
blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

» Fig.1

6. Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proxim-
ity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

7. Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

8. Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

9.  Cutonly one workpiece at a time. Stacked multiple
workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.

10. Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. Alevel
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

11.  Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
"ON" and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

12. Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip
if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

13. Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

14. The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

15. Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to "bite" and pull the
work with your hand into the blade.

16. Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

17. If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.

18. After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

19. Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause
the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

20. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

21. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

22. Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

23. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

Additional instructions

1. Make workshop kid proof with padlocks.

2. Never stand on the tool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting tool is
unintentionally contacted.

3.  Never leave the tool running unattended. Turn
the power off. Do not leave tool until it comes
to a complete stop.

4. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

5. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

6. To reduce the risk of injury, return carriage
to the full rear position after each crosscut
operation.
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10.

1.
12.

13.

14.

15.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Check the blade carefully for cracks or dam-
age before operation. Replace cracked or dam-
aged blade immediately. Gum and wood pitch
hardened on blades slows saw and increases
potential for kickback. Keep blade clean by
first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline to clean blade.

While making a slide cut, KICKBACK can
occur. KICKBACK occurs when the blade
binds in the workpiece during a cutting oper-
ation and the saw blade is driven rapidly
towards the operator. Loss of control and seri-
ous personal injury can result. If blade begins
to bind during a cutting operation, do not con-
tinue to cut and release switch immediately.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Use the holes in the base to fasten the saw to a
stable work platform or bench. NEVER use tool
where operator positioning would be awkward.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

16. Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

17. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

18. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

19. Stop operation immediately if you notice any-

thing abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the "ON"

position.

21. Always use accessories recommended in this

manual. Use of improper accessories such as

abrasive wheels may cause an injury.

Some material contains chemicals which may

be toxic. Take caution to prevent dust inhala-

tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

20.

22.

Additional safety rules for the laser

1. LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

PARTS DESCRIPTION

» Fig.2
1 | Slide pole 2 | Stopper pin (for carriage 3 | Vertical vise 4 | Releasing button (for
sliding) right side bevel angle)
5 | Holder 6 | Turn base 7 | Pointer (for miter angle) 8 | Miter angle scale
9 | Kerf board 10 | Blade case 11 | Adjusting screw (for 12 | Range adjustment screw
laser line) (for laser line)
13 | Blade guard 14 | Knob (for bevel angle) 15 | Hex wrench 16 | Adjusting screw (for
lower limit position)
17 | Adjusting bolt (for maxi- 18 | Stopper arm 19 | Lock lever (for turn base) | 20 | Releasing lever (for turn
mum cutting capacity) base)
21 | Grip (for turn base) - - - - - -
» Fig.3
1 Switch trigger 2 | Lock-off button 3 | Hole for padlock 4 | Switch (for laser line)
5 | Hose (for dust 6 | Stopper pin (for carriage 7 | Guide fence (lower 8 | Guide fence (upper
extraction) elevation) fence) fence)
9 | Dustbag 10 | 0° adjusting bolt (for 11 | Bevel angle scale 12 | Releasing lever (for 48°
bevel angle) bevel angle)
13 | Latch lever (for bevel 14 | Pointer (for bevel angle) 15 | 45° adjusting bolt (for - -
angle) bevel angle)
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INSTALLATION

Screw the threaded shaft of the grip into the turn base.
» Fig.4: 1. Grip 2. Turn base

Installing the dust extraction hose

Connect the dust extraction hose to the tool as

illustrated.

Make sure that the elbow and the sleeve fit properly to

the ports of the tool.

» Fig.5: 1. Dust extraction hose 2. Elbow 3. Sleeve
4. Port

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. While lowering the
handle slightly, pull the stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.6: 1. Locked position 2. Unlocked position

3. Stopper pin

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
» Fig.7: 1.Bolt

A WARNING: Ensure that the tool will not move
on the supporting surface. Movement of the miter
saw on the supporting surface while cutting may
result in loss of control and serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool. Failure to switch off
and unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

» Fig.8: 1.Blade guard

When lowering the handle, the blade guard rises auto-
matically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised.

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard or the spring which attaches to the guard.
An exposed blade as a result of defeated guarding
may result in serious personal injury during operation.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular opera-
tion of the blade guard should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of guard.

AAWARNING: Never use the tool if the blade
guard or spring are damaged, faulty or removed.
Operation of the tool with a damaged, faulty or
removed guard may result in serious personal injury.

If the see-through blade guard becomes dirty, or saw-
dust adheres to it in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the saw and
clean the guard carefully with a damp cloth. Do not use
solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic
guard because this may cause damage to the guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, unplug the tool and use the sup-
plied wrench to loosen the hex bolt holding the center
cover. Loosen the hex bolt by turning it counterclock-
wise and raise the blade guard and center cover. With
the blade guard so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning
is complete, reverse procedure above and secure bolt.
Do not remove spring holding blade guard. If guard
becomes discolored through age or UV light exposure,
contact a Makita service center for a new guard. DO
NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.
» Fig.9: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade
guard

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade
does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:

» Fig.10: 1. Kerf board

» Fig.11: 1. Left bevel cut 2. Straight cut 3. Right
bevel cut 4. Saw blade 5. Blade teeth
6. Kerf board
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First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each

on left and right) securing the kerf boards until the kerf
boards can still be easily moved by hand. Lower the
handle fully, then pull and turn the stopper pin to lock
the handle in the lowered position. Release the stopper
pin on the sliding pole and pull the carriage toward you
fully. Adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of the blade teeth. Tighten the front
screws (do not tighten firmly). Push the carriage toward
the guide fence fully and adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of blade teeth.
Tighten the rear screws (do not tighten firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper
pin and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

NOTICE: After setting the bevel angle ensure
that the kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide proper
support of the workpiece minimizing workpiece tear
out.

Maintaining maximum cutting

capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 305 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Turn the stopper lever to engaged
position.
» Fig.12: 1. Stopper lever

Push the carriage toward the guide fence fully and
lower the handle completely.

Adjust the blade position by turning the adjusting bolt
with the hex wrench. The periphery of the blade should
extend slightly below the top surface of the turn base
and also comes to the point where the front face of the
guide fence meets the top surface of the turn base.

» Fig.13: 1. Adjusting bolt

» Fig.14: 1. Top surface of turn base 2. Periphery of
blade 3. Guide fence

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that

the blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position.

A WARNING: After installing a new blade and
with the tool unplugged, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base
when the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause kickback
and result in serious personal injury.

Stopper arm

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, turn the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Turn the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

» Fig.15: 1. Stopper arm 2. Adjusting screw

Adjusting the miter angle

A CAUTION: Atter changing the miter angle, always
secure the turn base by tightening the grip firmly.

NOTICE: When turning the turn base, be sure to
raise the handle fully.

» Fig.16: 1. Lock lever 2. Grip 3. Releasing lever
4. Pointer

Rotate the grip counterclockwise to unlock the turn
base. Turn the grip while holding down the lock lever to
move the turn base. Align the pointer with your desired
angle on the scale then tighten the grip.

NOTE: If you depress the releasing lever, you can
move the turn base without holding down the lock
lever. Tighten the grip at your desired position.

This miter saw employs positive stop function. You can
set 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°, and 60° right/left miter
angle quickly. To use this function, move the turn base
close to your desired positive stop angle while holding
down the lock lever. Then release the lock lever and
move the turn base forward until the turn base is locked.

Adjusting the bevel angle

NOTICE: Always remove the upper guide fences
and vertical vise before adjusting the bevel angle.

NOTICE: When changing bevel angles, be sure
to position the kerf boards appropriately as
explained in the "Kerf boards" section.

NOTICE: When tilting the saw blade, be sure to
raise the handle fully.

NOTICE: Do not tighten the knob too hard. Doing
so may cause malfunction of the locking mecha-
nism of the bevel angle.

1. Turn the knob on the slide pole counterclockwise.
» Fig.17: 1.Knob

2.  Pulland turn the latch lever to the position as illustrated.
» Fig.18: 1. Latch lever

3. Match the pointer with your desired angle on the
scale by moving the carriage then tighten the knob.
» Fig.19: 1. Bevel angle scale 2. Pointer

To tilt the carriage to the right, tilt the carriage to the left
slightly and then tilt it to the right while pressing down
the releasing button.

» Fig.20: 1. Releasing button

If you perform a bevel cut greater than 45°, move the
carriage while sliding the releasing lever toward the
front of the tool. You can perform up to 48° bevel cut.
» Fig.21: 1. Releasing lever

This miter saw employs positive stop function. You can set
22.5° and 33.9° angle to both right and left quickly. Set the
latch lever in the position as illustrated and tilt the carriage.
To change the angle, pull the latch lever and tilt the carriage.
» Fig.22: 1. Latch lever

A CAUTION: After changing the bevel angle,
always secure the knob.
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To lock the sliding movement of the carriage, push the
carriage toward the guide fence until it stops. Pull the
stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.23: 1. Unlocked position 2. Locked position

3. Stopper pin

A WARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage. Operating a tool with a
switch that does not actuate properly can lead to loss
of control and serious personal injury.

A\WARNING: NEVER use tool without a fully
operative switch trigger. Any tool with an inoper-
ative switch is HHGHLY DANGEROUS and must be
repaired before further usage or serious personal
injury may occur.

A WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

A WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

» Fig.24: 1. Switch trigger 2. Lock-off button 3. Hole
for padlock

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Ahole is provided in the switch trigger for insertion of a
padlock to lock the tool off.

A\WARNING: Do not use a lock with a shank
or cable any smaller than 6.35 mm in diameter. A
smaller shank or cable may not properly lock the tool
in the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.

Electronic function

Constant speed control

The tool is provided with an electronic speed control
which helps maintain a constant blade rotation speed
even under load. A constant blade rotation speed will
result in a very smooth cut.

Soft start feature

This function allows the smooth start-up of the tool by
limiting the start-up torque.

Laser beam action
For model LS1219L only

A\ CAUTION: Never look into the laser beam.
Direct laser beam may injure your eyes.

To turn on the laser beam, press the upper position (l)
of the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.

» Fig.25: 1. Switch for laser

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by turning the adjusting screw as follows.
» Fig.26: 1.Adjusting screw

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

NOTE: Laser line is factory adjusted so that it is posi-
tioned within 1 mm from the side surface of the blade
(cutting position).

NOTE: When laser line appears dim and hard to see

because of direct sunlight, relocate the work area to a
place where there is less direct sunlight.

Aligning the laser line
Align the cutting line on your workpiece with the laser

A) When you want to obtain the correct size on the left
side of workpiece, shift the laser line to the left of the
blade.

B) When you want to obtain the correct size on the right
side of workpiece, shift the laser line to the right of the
blade.

NOTE: Use wood facing against the guide fence
when aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel angle
45° and miter angle right 45°).

ASSEMBLY

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before working on
the tool. Failure to switch off and unplug the tool may
result in serious personal injury.

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
» Fig.28: 1. Hex wrench
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Removing and installing saw blade

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the blade. Accidental start up of the tool
may result in serious personal injury.

AWARNING: Use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the blade. Failure to use
the wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious personal
injury.

Always lock the carriage with raised position when

removing and installing the blade. Pull the stopper pin

and rotate it 90° with the carriage raised.

» Fig.29: 1. Unlocked position 2. Locked position
3. Stopper pin

Removing the blade

Loosen the hex bolt holding the center cover using the

hex wrench. Raise the blade guard and center cover.

» Fig.30: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade
guard

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex

wrench to loosen the hex socket bolt. Then remove the

hex socket bolt, outer flange and blade.

» Fig.31: 1. Shaft lock 2. Hex wrench 3. Hex socket
bolt (left-handed) 4. Loosen 5. Tighten

Installing the blade

Mount the blade carefully onto the spindle, making

sure that the direction of the arrow on the surface of the

blade matches the direction of the arrow on the blade

case.

» Fig.32: 1.Arrow on the blade case 2. Arrow on the
blade

Install the outer flange and hex socket bolt. Tighten the

hex socket bolt counterclockwise using the hex wrench

while pressing the shaft lock.

» Fig.33: 1. Hex socket bolt 2. Outer flange 3. Saw
blade 4. Inner flange 5. Spindle 6. Ring

NOTICE: If the inner flange is removed, be sure to
install it on the spindle with its protrusion facing away
from the blade. If the flange is installed incorrectly, the
flange will rub against the machine.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Unlock the stopper pin to release
carriage from the raised position. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure shaft lock has released spindle before making cut.

A WARNING: Before mounting the blade onto
the spindle, always be sure that the correct ring
for the blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer flanges.
Use of the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade move-
ment and severe vibration resulting in possible loss
of control during operation and in serious personal
injury.

Connecting a vacuum cleaner

When you wish to perform clean cutting operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to the dust nozzle using

a front cuff 24 (optional accessory).

» Fig.34: 1. Front cuff 24 2. Hose 3. Vacuum cleaner

Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean and
dust collection easy. To attach the dust bag, remove the
dust extraction hose on the tool and connect the dust bag.
» Fig.35: 1. Dust extraction hose 2. Dust bag

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.36: 1. Fastener

Securing workpiece

AWARNING: 1tis extremely important to always
secure the workpiece correctly with the proper
type of vise or crown molding stoppers. Failure to
do so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.

AWARNING: After a cutting operation do not
raise the blade until it has come to a complete
stop. The raising of a coasting blade may result in
serious personal injury and damage to the workpiece.

A WARNING: When cutting a workpiece that
is longer than the support base of the saw, the
material should be supported the entire length
beyond the support base and at the same height
to keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise
to secure the workpiece. Thin material tends to sag.
Support workpiece over its entire length to avoid
blade pinch and possible KICKBACK.

» Fig.37: 1. Support 2. Turn base

AWARNING: Before operating the tool, make
sure that the upper fence is secured firmly.

AWARNING: Before bevel-cutting, make sure
that no part of the tool, especially the blade, con-
tacts the upper and lower fences when fully low-
ering and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full range
of travel. If the tool or blade makes contact with

the fence this may result in kickback or unexpected
movement of the material and serious personal injury.

Use upper fences to support the material higher than

the lower fences. Insert the upper fence into the hole on

the lower fence and tighten the clamping screw.

» Fig.38: 1. Upper fence 2. Lower fence 3. Clamping
screw 4. Adjusting screw
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NOTICE: The lower fences are fixed to the base in
the factory. Do not remove the lower fences.

NOTICE: If the upper fence is still loose after tight-
ening the clamping screw, turn the adjusting screw to
close a gap. The adjusting screw is factory adjusted.

You don't need to use it unless needed.

You can store the upper fences onto the holder when not in
use. Use the clip on the upper fence to hold it on the holder.
» Fig.39: 1. Holder 2. Upper fence 3. Clip

Vertical vise

AWARNING: The workpiece must be secured
firmly against the turn base and guide fence with
the vise during all operations. If the workpiece is
not properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

» Fig.40: 1. Vise arm 2. Vise rod 3. Clamping screw
4. Vise knob

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise
rod into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the clamping screw contacts
the carriage, install it on the opposite side of vise arm.
Make sure that no part of the tool contacts the vise
when lowering the handle all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

NOTE: For a quick setting of workpiece, turning the
vise knob to 90° counterclockwise allows the vise
knob to be moved up and down. To secure the work-
piece after setting, turn the vise knob clockwise.

Horizontal vise

Optional accessory

AWARNING: Always rotate the vise nut clock-
wise until the workpiece is properly secured. If
the workpiece is not properly secured the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

A WARNING: When cutting a thin workpiece,
such as base boards, against the fence, always
use the horizontal vise.

A CAUTION: When cutting the workpiece of the
thickness 20 mm or thinner, make sure to use a
spacer block to secure the workpiece.

The horizontal vise can be installed in two positions on either
the left or right side of the base. When performing 22.5° or
greater miter cuts, install the horizontal vise on the side oppo-
site the direction in which the turn base is to be turned.

» Fig.41: 1. Vise plate 2. Vise nut 3. Vise knob

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the work-
piece, push the vise knob forward until the vise plate con-
tacts the workpiece and flip the vise nut clockwise. Then
turn the vise knob clockwise to secure the workpiece.

NOTE: The maximum width of workpiece which can
be secured by the horizontal vise is 228 mm.

AWARNING: Always support a long workpiece
so it is level with the top surface of the turn base
for an accurate cut and to prevent dangerous loss
of tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury.

To hold long workpieces horizontally, holders are pro-
vided on both sides of the tool. Loosen the screws and
extend the holders to the appropriate length for holding
the workpiece. Then tighten the screws.

» Fig.42: 1. Holder 2. Screw

OPERATION

A WARNING: Make sure the blade is not con-
tacting the workpiece, etc. before the switch

is turned on. Turning the tool on with the blade in
contact with the workpiece may result in kickback and
serious personal injury.

AWARNING: After a cutting operation, do not
raise the blade until it has come to a complete
stop. The raising of a coasting blade may result in
serious personal injury and damage to the workpiece.

AWARNING: Do not perform any adjustment
such as turning grip, knob, and levers on the tool
while the blade is rotating. Adjustment while the
blade is rotating may result in serious personal injury.

NOTICE: Before use, be sure to unlock the stop-
per pin and release the handle from the lowered
position.

NOTICE: Do not apply excessive pressure on the
handle when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting effi-
ciency. Press down handle with only as much force as
necessary for smooth cutting and without significant
decrease in blade speed.

NOTICE: Gently press down the handle to per-
form the cut. If the handle is pressed down with force
or if lateral force is applied, the blade may vibrate and
leave a mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut may be impaired.

NOTICE: During a slide cut, gently push the
carriage toward the guide fence without stopping.
If the carriage movement is stopped during the cut, a
mark will be left in the workpiece and the precision of

the cut will be impaired.
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Press cutting

Bevel cut

AWARNING: Always lock the sliding movement
of the carriage when performing a press cutting.
Cutting without lock may cause possible kickback
which may result in serious personal injury.

Workpieces up to 92 mm high and 183 mm wide can be
cut in the following manner.
» Fig.43: 1. Stopper pin

1. Push the carriage toward the guide fence until it
stops and lock it with the stopper pin.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.

3. Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed before
lowering.

4. Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion to cut the workpiece.

5.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Slide (push) cutting (cutting wide

workpieces)

A WARNING: Whenever performing a slide cut,
first pull the carriage full towards you and press
the handle all the way down, then push the car-
riage toward the guide fence. Never start the cut
with the carriage not pulled fully toward you. If
you perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur and
serious personal injury may result.

A WARNING: Never attempt to perform a slide
cut by pulling the carriage towards you. Pulling
the carriage towards you while cutting may cause
unexpected kickback resulting in possible serious
personal injury.

A WARNING: Never perform the slide cut with
the handle locked in the lowered position.

» Fig.44: 1. Stopper pin

1. Unlock the stopper pin so that the carriage can
slide freely.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.
3.  Pull the carriage toward you fully.

4.  Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed.

5.  Press the handle down and push the carriage
toward the guide fence and through the workpiece.
6. When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Refer to the previously covered "Adjusting the miter
angle".

A WARNING: After setting the blade for a bevel
cut, ensure that the carriage and blade will have
free travel throughout the entire range of the
intended cut before operating the tool. Interruption
of the carriage or blade travel during the cutting oper-
ation may result in kickback and serious personal
injury.

AWARNING: While making a bevel cut keep
hands out of the path of the blade. The angle of the
blade may confuse the operator as to the actual blade
path while cutting and contact with the blade will
result in serious personal injury

A WARNING: The blade should not be raised
until it has come to a complete stop. During a
bevel cut the piece cut off may come to rest against
the blade. If the blade is raised while it is rotating the
cut-off piece maybe ejected by the blade causing
the material to fragment which may result in serious
personal injury.

NOTICE: When pressing down the handle, apply
pressure in parallel with the blade. If a force is
applied perpendicularly to the turn base or if the pres-
sure direction is changed during a cut, the precision
of the cut will be impaired.

> Fig.45

1. Remove the upper fence on the side that you are
going to tilt the carriage.

2. Unlock the stopper pin.

3.  Adjust the bevel angle according to the procedure
explained in the "Adjusting the bevel angle" section.
Then tighten the knob.

4.  Secure the workpiece with a vise.
5.  Pull the carriage toward you fully.

6.  Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed.

7.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion while applying pressure in parallel with the blade
and push the carriage toward the guide fence to cut
the workpiece.

8.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at the angle shown in the table.

Miter angle Bevel angle
Left and Right 0° - 45° Left and Right 0° - 45°
When performing compound cutting, refer to "Press cut-

ting", "Slide (push) cutting”, "Miter cutting" and "Bevel
cut" explanations
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Cutting base boards

A\ CAUTION: Make sure to use the horizontal
vise (optional accessory) when cutting the base
board.

A CAUTION: When cutting the workpiece of the
thickness 20 mm or thinner, make sure to use a
spacer block to secure the workpiece.

When cutting the base board in 45° miter angle, engage
the stopper lever to prevent the blade case from con-
tacting the base board. This will keep the clearance
between the base board and the blade case when the
carriage is fully pushed forward.
Refer to the SPECIFICATIONS for base board cutting
capacity.
» Fig.46: 1. Stopper lever 2. Spacer block

3. Horizontal vise

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a compound
miter saw with the moldings laid flat on the turn base.
There are two common types of crown moldings and
one type of cove moldings; 52/38° wall angle crown
molding, 45° wall angle crown molding and 45° wall
angle cove molding.
» Fig.47: 1.52/38° type crown molding 2. 45° type
crown molding 3. 45° type cove molding

There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((a) and (b) in the figure)
and "Outside" 90° corners ((c) and (d) in the figure.)

1. Inside corner 2. Outside corner

- (b) (a)
a) (b)
{d)
(b) (cf —— 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Inside corner 2. Outside corner

Measuring

Measure the wall width, and adjust the width of the

workpiece according to it. Always make sure that width

of the workpiece's wall contact edge is the same as wall

length.

» Fig.48: 1. Workpiece 2. Wall width 3. Width of the
workpiece 4. Wall contact edge

Always use several pieces for test cuts to check the
saw angles.

When cutting crown and cove moldings, set the bevel
angle and miter angle as indicated in the table (A) and
position the moldings on the top surface of the saw
base as indicated in the table (B).

In the case of left bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner
Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle
p;’nsmg“ 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type
For (a) Left Left 30° Right Right
inside 33.9° 31.6° 35.3°
comer (b) Left Left
For © 31.6 35.3
outside Ry )
(d) Right Right

corner 316° | 353°

Table (B)

- Molding Molding Finished
position in edge against piece
the figure guide fence

For inside (a) Ceiling Finished
corner contact edge | piece will be
should be on the Left
against guide | side of blade.
fence.
(b) Wall contact
. edge should .
comer @ |peaganst | COCW
guide fence. on the Right
(d) Ceiling side of blade.
contact edge
should be
against guide
fence.
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Example:

In the case of cutting 52/38° type crown molding for

position (a) in the above figure:

. Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° LEFT.

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6°
RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back (hidden)
surface down on the turn base with its CEILING
CONTACT EDGE against the guide fence on the
saw.

. The finished piece to be used will always be on
the LEFT side of the blade after the cut has been
made.

In the case of right bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner

Example:

In the case of cutting 52/38° type crown molding for

position (a) in the above figure:

. Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° RIGHT.

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6°
RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back (hidden)
surface down on the turn base with its WALL
CONTACT EDGE against the guide fence on the
saw.

. The finished piece to be used will always be on
the RIGHT side of the blade after the cut has been
made.

Crown molding stopper

Optional accessory

Crown molding stoppers allow easier cuts of crown
molding without tilting the saw blade. Install them on the
turn base as shown in the figures.

At right 45° miter angle
» Fig.49: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

At left 45° miter angle
» Fig.50: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT
EDGE against the crown molding stoppers as shown in
the figure. Adjust the crown molding stoppers according
to the size of the crown molding. Tighten the screws to
secure the crown molding stoppers. Refer to the table
(C) for the miter angle.

» Fig.51: 1. Guide fence 2. Crown molding stopper

Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle
pﬁfﬁ:‘;“ 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type
For (a) Right Right Right Right
inside 33.9° 30° 31.6° 35.3°
corner (b) Left Left
For © 31.6 35.3
outside
(d) Right Right
corner 316° | 353°
Table (B)

- Molding Molding Finished
positionin | edge against piece
the figure guide fence

For inside (a) Wall contact | Finished
corner edge should piece will be
be against on the Right
guide fence. | side of blade.
(b) Ceiling
: contact edge -
comar © shoudbe | LONCL
aga;git:gulde on the Left
- side of blade.
(d) Wall contact
edge should
be against
guide fence.

1. Inside corner 2. Outside corner

Table (C)

- Molding Miter angle Finished
position in piece
the figure

For inside (a) Right 45° Save the right
corner side of blade
(b) Left 45° Save the left

side of blade

For outside (c) Save the right
corner side of blade
(d) Right 45° Save the left

side of blade
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Cutting aluminum extrusion

» Fig.52: 1. Vise 2. Spacer block 3. Guide fence
4. Aluminum extrusion 5. Spacer block

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent
deformation of the aluminum. Use a cutting lubricant
when cutting the aluminum extrusion to prevent build-up
of the aluminum material on the blade.

AWARNING: Never attempt to cut thick or
round aluminum extrusions. Thick or round alumi-
num extrusions can be difficult to secure and the work
may loosen during the cutting operation which may
result in loss of control and serious personal injury.

Wood facing

A WARNING: Use screws to attach the wood
facing to the guide fence. The screws should be
installed so that the screw heads are below the
surface of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material being
cut. Misalignment of the material being cut can case
unexpected movement during the cutting operation
which may result in a loss of control and serious
personal injury.

A CAUTION: Use straight wood of even thick-
ness for the wood facing.

A CAUTION: In order to completely cut through
workpieces with a height of 107 mm to 120 mm, a
wood facing should be used on the guide fence.
The wood facing will space the workpiece away from
the fence allowing the blade to complete a deeper
cut.

NOTICE: When the wood facing is attached, do
not turn the turn base with the handle lowered.
The blade and/or the wood facing will be damaged.

Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts

in workpieces. Attach a wood facing to the guide fence

using the holes in the guide fence and 6 mm screws.

See the figure concerning the dimensions for a sug-

gested wood facing.

» Fig.53: 1. Hole 2. Over 15 mm 3. Over 270 mm
4.90 mm 5.145mm 6. 19 mm 7. 115 -
120 mm

EXAMPLE When cutting workpieces 115 mm and
120 mm high, use a wood facing with the following
thickness.

Groove cutting

AWARNING: Do not attempt to perform this
type of cut by using a wider type blade or dado
blade. Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury.

A WARNING: Be sure to return the stopper arm
to the original position when performing other
than groove cutting. Attempting to make cuts with
the stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which may
result in serious personal injury.

For a dado type cut, perform as follows:

1. Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit the cut-
ting depth of the blade. Refer to "Stopper arm" section
described on previously.

2.  After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the workpiece
using a slide (push) cut.

» Fig.54: 1. Cut grooves with blade

3.  Remove the workpiece material between the
grooves with a chisel.

Special Max Width Cutting

Capacities Technique

The maximum width cutting capacity of this tool can be
achieved by following the steps below:

For the maximum cutting width of this tool refer to the
SPECIFICATIONS under "Cutting capacities for special
cuttings".

1.  Setthe tool at 0° or 45° miter angle and make sure
that the turn base is locked. (Refer to the section titled
"Adjusting the miter angle".)

2. Remove both right and left upper fences temporar-
ily and set aside.

3.  Cuta platform to the dimensions indicated in the
figure using a 38 mm thick, flat stock material such as
wood, plywood or particle board.
» Fig.55: 1.0° Miter angle: Over 450 mm 2. 45° Miter
angle: Over 325 mm 3. 38 mm 4. Over
760 mm

A WARNING: Be sure to use flat stock as a
platform. Stock that is not flat may move during the
cutting operation which may result in kickback and
serious personal injury.

Miter angle Thickness of wood facing
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Left and Right 45° 15 mm 25 mm
Left and Right 60° 15 mm 25 mm

NOTE: The maximum cutting capacity in height will
be reduced by the same amount as the platform
thickness.

4. Place the platform on the tool so that it extends

equally over each side of the tool base.

Secure the platform to the tool using four 6 mm wood

screws through four holes in the lower fences.

» Fig.56: 1. Screws (two each side) 2. Lower fence
3. Base 4. Platform
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A WARNING: Make sure that the platform is lay-
ing flat against the tool base and secured firmly
to the lower fences using the four screw holes
provided. Failure to properly secure the platform may
result in movement and possible kickback resulting in
serious personal injury.

A WARNING: Ensure that the tool is firmly
mounted to a stable and flat surface. Failure to
properly mount and secure the tool could cause the
tool to be unstable resulting in a loss of control and/
or the tool falling which may result in serious personal
injury.

5. Install the upper fences on the tool.

AWARNING: Do not use the tool without upper
fences installed. The upper fences provide the ade-
quate support required to cut the workpiece.

If the workpiece is not supported properly, it may
move resulting in possible loss of control, kickback
and serious personal injury.

6.  Place the workpiece to be cut on the platform
secured to the tool.

7.  Secure the workpiece firmly against the upper

fences with a vise before cutting.

» Fig.57: 1. Upper fence 2. Vertical vise 3. Workpiece
4. Platform

8.  Make a cut through the workpiece slowly accord-
ing to the operation titled "Slide (push) cutting (cutting
wide workpieces)."

A WARNING: Ensure that the workpiece is
secured with the vise and make the cut slowly.
Failure to do so may cause the workpiece to move
resulting in possible kickback and serious personal
injury.

AWARNING: Be aware that the platform may
become weakened after several cuts are per-
formed at various miter angles. If the platform
becomes weakened due to the multiple kerf cuts left
in the material, the platform should be replaced. If the
weakened platform is not replaced, it may cause the
workpiece to move, during cutting, resulting in possi-
ble kickback and serious personal injury.

Carrying tool

Before carrying, make sure to unplug and all movable
parts of the miter saw are secured. Always check the
following:

. The tool is unplugged.

. The carriage is at 0° bevel angle position and
secured.

. The carriage is lowered and locked.

. The carriage is fully slid to the guide fence and
locked.

. The turn base is at the full right miter angle posi-
tion and secured.

. The holders are stored and secured.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure.

» Fig.58

AWARNING: Stopper pin for carriage elevation
is for carrying and storage purposes only and not
for any cutting operations. The use of the stopper
pin for cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback and
serious personal injury.

ACAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool. If portions of the tool move
or slide while being carried, loss of control or balance
may occur and result in personal injury.

MAINTENANCE

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting

to perform inspection or maintenance. Failure to
unplug and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious per-
sonal injury.

AWARNING: Always be sure that the blade is
sharp and clean for the best and safest perfor-
mance. Attempting a cut with a dull and /or dirty blade
may cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

Miter angle

Lower the handle fully and lock it in the lowered position

by the stopper pin. Push the carriage toward the guide

fence. Loosen the grip and the screws which secure the

pointer and miter angle scale.

» Fig.59: 1. Screw on pointer 2. Screws on miter
angle scale 3. Miter scale

Set the turn base to the 0° position using the positive
stop function. Square the side of the blade with the face
of the guide fence using a triangular rule or try-square.
While keeping the square, tighten the screws on the
miter angle scale. After that, align the pointers (both
right and left) with the 0° position in the miter angle
scale and then tighten the screw on the pointer.

» Fig.60: 1. Triangular rule
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Bevel angle
0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and lock the
sliding movement by the stopper pin. Lower the handle
fully and lock it in the lowered position by the stopper
pin and then loosen the knob. Turn the 0° adjusting
bolt two or three revolutions counterclockwise to tilt the
blade to the right.

» Fig.61: 1. 0° Adjusting bolt 2. Screw

Carefully square the side of the blade with the top

surface of the turn base using the triangular rule, try-

square, etc. by turning the 0° adjusting bolt clockwise.

Then tighten the knob firmly to secure the 0° angle you

have set.

» Fig.62: 1. Triangular rule 2. Saw blade 3. Top sur-
face of turn base

Check if the side of the blade squares with the turn base
surface once again. Loosen the screw on the pointer.
Align the pointer with 0° position in the bevel angle
scale and then tighten the screw.

45° bevel angle

NOTICE: Before adjusting the 45° bevel angle,
finish 0° bevel angle adjustment.

Loosen the knob and fully tilt the carriage to the side
that you want to check. Check if the pointer indicates
the 45° position in the bevel angle scale.

» Fig.63

If the pointer does not indicate the 45° position, align

it with 45° position by turning the adjusting bolt on the

opposite side of the bevel angle scale.

» Fig.64: 1. Left 45° adjusting bolt 2. Right 45° adjust-
ing bolt

Adjusting the laser line position

For model LS1219L only

A WARNING: The tool must be plugged in while
adjusting the laser line. Take extra care not to
switch on the tool during adjustment. Accidental
start up of the tool may result in serious personal
injury.

A\.CAUTION: Never look directly into the laser
beam. Direct eye exposure to the beam could cause
serious damage to your eyes.

NOTICE: Check the position of laser line regu-
larly for accuracy.

NOTICE: Beware that impacts to the tool. It may
cause the laser line to be misaligned or may cause
damage to the laser, shortening its life.

NOTICE: Have the tool repaired by a Makita
authorized service center for any failure on the
laser unit.

The movable range of laser line is decided by the range
adjustment screws on both sides. Perform following
procedures to alter the laser line position.

1. Unplug the tool.

2. Draw a cutting line on the workpiece and place it
on the turn base. At this time, do not secure the work-
piece with a vise or similar securing device.

3. Lower the handle and align the cutting line with
the saw blade.

4.  Return the handle to the original position and secure
the workpiece with the vertical vise so that the workpiece
does not move from the position you have determined.

5.  Plugin the tool and turn on the laser switch.

6. Loosen the adjusting screw. To move the laser line
away from the blade, turn the range adjustment screws
counterclockwise. To move the laser line close to the
blade, turn the range adjustment screw clockwise.

Adjusting the laser line on the left side of the blade

» Fig.65: 1.Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade

Adjusting the laser line on the right side of the blade

» Fig.66: 1.Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade

7.  Slide the adjusting screw to the position that the
laser line comes onto the cutting line and then tighten.

NOTE: The movable range of laser line is factory
adjusted within 1 mm from the side surface of blade.

Cleaning the laser light lens

For model LS1219L only

The laser light becomes hard to see as the lens for

the laser light gets dirty. Clean the lens for laser light
periodically.

» Fig.67: 1.Screw 2. Lens

Unplug the tool. Loosen the screw and pull out the lens.
Clean the lens gently with a damp soft cloth.

NOTICE: Do not remove the screw which
secures the lens. If the lens does not come out,
loosen the screw further.

NOTICE: Do not use solvents or any petro-
leum-based cleaners on the lens.

Replacing carbon brushes

» Fig.68: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.69: 1. Brush holder cap

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
the electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.
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After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled "Blade guard". Lubricate the sliding por-
tions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A WARNING: These Makita accessories or
attachments are recommended for use with your
Makita tool specified in this manual. The use of
any other accessories or attachments may result in
serious personal injury.

AWARNING: Only use the Makita accessory
or attachment for its stated purpose. Misuse of
an accessory or attachment may result in serious
personal injury.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Vertical vise

. Horizontal vise

. Crown molding stopper set

. Dust bag

. Triangular rule

. Hex wrench

. Hex wrench (for LS1219L)

NOTE: Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: LS1219 | LS1219L
Bladdiameter 305 mm
Haldiameter Lander i Europa 30 mm
Lander utanfér Europa 25,4 mm
Max skartjocklek pa sagklingan 3,2mm
Max. geringsvinkel Hoéger 60°, vanster 60°
Max. for vinkelsagning Hoger 48°, vanster 48°
Hastighet utan belastning (rpm) 3200 min”
Lasertyp - Ra&d laser 650 nm, max uteffekt
< 1,6 mW (laserklass 2M)
Dimensioner (L x B x H) 898 mm x 664 mm x 725 mm
Nettovikt 29,3 kg | 29,5kg

Sékerhetsklass

B

Kapningskapacitet (H x B)

Geringsvinkel

Vinkel for vinkelsagning

45° (véanster) 0° 45° (hoger)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Tjocklek pa soning 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
pa anhallet for 6kad
kaphsjd 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
45° (hoger och - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
vanster) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Tjocklek pa soning 15 mm - 115 mm x 227 mm -
pa anhallet for 6kad
kaphdjd 25mm 120 mm x 212 mm
60° (hoger och - - 92 mm x 185 mm -
vanster) 107 mm x 178 mm
Tjocklek pa soning 15 mm 115 mm x 155 mm
pa anhallet for 6kad
kaphéjd 25mm 120 mm x 140 mm

Kapningskapacitet for specialkapningar

Typ av kapning Kapningskapacitet

Typ kronlist 45° 203 mm
(med stopp for kronlist)
Golvlist 171 mm

(med horisontaltving)

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-
ende meddelande.

. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvénds for utrust-
ningen. Se till att du forstar innebdrden innan du anvan-
der borrmaskinen.

Las igenom bruksanvisningen.

©
]

GO

SVENSKA

DUBBEL ISOLERING

For att undvika skador fran flygande mate-
rialrester, fortsatt att halla ned saghuvudet
efter att du har sagat fardigt, tills bladet har
stannat helt.
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Endast for EU-lander

E Elektrisk utrustning far inte kastas i hus-
hallsavfallet! Enligt EU-direktivet som avser
aldre elektrisk och elektronisk utrustning
och dess tillampning enligt nationell lag-
stiftning ska uttjant elektrisk utrustning
sorteras separat och lamnas till miljévanlig
atervinning.

Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for exakt rak sagning och gerings-
sagning i trd. Med lampliga sagblad kan man aven saga
i aluminium.

Vid skjutsagning, dra forst ut vagnen sa
langt som méjligt, tryck ned handtaget och
skjut sedan vagnen mot anhallet.

Hall inte handen eller fingrarna i narheten
av sagbladet.

Titta aldrig in i laserstralen. Laserstralen
kan skada dina égon.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan for A-belastning ar bestdmd
enligt EN62841:

Model LS1219

Ljudtrycksniva (Lya) : 91 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

Model LS1219L

Ljudtrycksniva (L,a) : 91 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind hérselskydd. |

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841:

Model LS1219

Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s” eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Model LS1219L

Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s’ eller lagre
Mittolerans (K): 1,5 m/s®

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmatts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvandas for att jamféra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvéandningsfoérhal-
landena, (ta, férutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i berékningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avsténgd och nar den gar pa
tomgang).

EG-forsdakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-foérsékran om 6verensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

SAKERHETSVARNINGAR

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Ls alla sékerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstotar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsinstruktioner for

geringssagar

1. Geringssagar ar avsedda for att saga i tra eller
triliknande material. De far inte anvdndas med
kapskivor for att kapa stal som stinger, arme-
ringsjarn, nitar etc. Abrasivt damm gor sa att ror-
liga delar som det nedre skyddets fastnar. Gnistor
fran abrasivt kapande kommer att branna det
nedre skyddet, skarinsatsen och andra plastdelar.

2. Anvand klammor nar det ar mojligt for att stodja
arbetsstycket. Om du haller arbetsstycket med
hénderna maste du alltid dem minst 100 mm fran
sagklingan. Anvénd inte denna sag for att saga
ut bitar som ar for sma for att kunna klammas
fast ordentligt eller hallas sakert fér hand. Om
din hand &r placerad for néra sagklingan finns det en
Okad risk for skada fran kontakt med klingan.

3.  Arbetsstycket maste vara stationart och
fastklamt eller hallas mot bade anhallet och
bordet. Mata inte in arbetsstycket i klingan
eller kapa pa ”fri hand” pa nagot sétt. Losa
eller rorliga arbetsstycken kan slungas ut med hég
hastighet och orsaka skada.
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Tryck sagen genom arbetsstycket. Dra inte
sagen genom arbetsstycket. For att kapa, lyft
upp saghuvudet och dra ut det 6ver arbets-
stycket utan att kapa, starta motorn, tryck

ner saghuvudet och tryck ner sagen genom
arbetsstycket. Om du sagar vid dragningen
“klattrar” troligen sagklingan upp pa arbetsstycket
och kastar klingenheten kraftigt mot anvandaren.
For aldrig hdnderna 6ver den avsedda kaplin-
jen, varken framfor eller bakom sagklingan. Att
stodja arbetsstycket "korsvis” t.ex. genom att halla
arbetstycket pa hoger sida med din vanstra hand
eller vice versa ar valdigt farligt.

> Fig.1

6.

10.

1.

12.

13.

Strack inte in hdnderna bakom anhallet ndrmre
an 100 mm pa vardera sidan av sagklingan,
varken for att ta bort trérester eller for nagra
andra orsaker nar klingan snurrar. Narheten fran
den roterande sagklingan och din hand kanske inte
ar uppenbar och du kan skada dig allvarligt.
Inspektera arbetsstycket innan kapning. Om
arbetsstycket ar bojt eller vridet, spann fast
det med den béjda sidan mot anhallet. Se alltid
till att det inte finns nagot mellanrum mellan
arbetsstycket, anhallet och bordet utmed
saglinjen. Bojda eller vrangda arbetsstycken kan
vrida sig eller flyttas och gora sa att den roterande
sagklingan fastnar nar du kapar. Det far inte finnas
spikar eller frammande féremal i arbetsstycket.
Anvind inte sagen innan bordet &r fritt fran
alla verktyg, trabitar mm., forutom arbetss-
tycket. Sma féremal eller I6sa trabitar eller andra
féremal som kommer i kontakt med den roterande
klingan kan slungas ivag med hég hastighet.
Kapa endast ett arbetsstycke i taget. Flera
arbetsstycken staplade pa varandra kan inte
kldmmas fast/stéttas ordentligt och kan géra sa att
klingan fastnar eller flyttas vid kapning.

Se till att geringssagen ar monterad eller
placerad pa en plan, stabil arbetsyta innan
anvandning. En plan och stabil arbetsyta minskar
risken for att girsagen blir ostabil.

Planera ditt arbete. Varje gang du andrar
instéllning pa vinkeln eller geringssagen, se till
att det justerbara anhallet ar ordentligt installt
for att stodja arbetsstycket och inte stér med
klingan eller skyddssystemet. Utan att stalla
verktyget i lage "PA” och utan arbetsstycke pa
bordet, forflytta sagklingan en komplett simulerad
kapning for att sakerstalla att inte anhallet stor
eller risk foreligger att du sagar i det.

Applicera tillrdckligt med stéd, som bords-
férlangning, sagbock etc. for arbetsstycken
som ar langre eller bredare d@n bordsskivan.
Arbetsstycken som ar langre eller bredare an
geringssagens bord kan valta om de inte stdds
ordentligt. Om den kapade delen eller arbetss-
tycket valter kan de lyfta det nedre skyddet eller
slungas ut av den roterande klingan.

Anvind inte en annan person som erséattning
for en bordsforlangning eller som extra stod.
Ostabilt stod for arbetsstycket kan gora sa att
klingan fastnar eller sa att arbetsstycket flyttas vid
kapning, vilket kan dra bade dig och den assiste-
rande personen in i den roterande klingan.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Den kapade delen far inte fastna eller tryckas
mot den roterande sagklingan pa nagot satt.
Om den begrénsas, t.ex. med langdstopp, kan
den kapade delen fastna mot klingan och slungas
kraftigt.

Anviénd alltid en klamma eller skruvtving
avsedd att korrekt stodja runda material som
stanger eller ror. Stanger har en tendens att rulla
nér de kapas vilket far bladet att "bita” och dra
arbetsstycket med din hand in i klingan.

Lat klingan uppna full hastighet innan den
kommer i kontakt med arbetsstycket. Detta
minskar risken for att arbetsstycket slungas ivag.
Om arbetsstycket eller klingan fastnar, stang
av geringssagen. Vénta tills alla rorliga delar
stannat och koppla fran kontakten fran strom-
kallan och/eller ta bort batteripaketet. Darefter
kan du avldgsna det material som har fastnat.
Att fortsatta sdga med ett arbetsstycke som har
fastnat kan leda till forlust av kontroll eller skada
pa geringssagen.

Nar du har kapat fardigt, slapp knappen, hall
nere saghuvudet och vanta tills klingan har
stannat innan du tar bort den kapade delen. Att
stréacka in handen néra den roterande klingan ar
farligt.

Hall handtaget stadigt nar du gor ett ofullstan-
digt kap eller nar du slapper knappen innan
saghuvudet ar hela viagen nere. Sagens broms-
funktion kan leda till att sdghuvudet pl6tsligt dras
nedat och orsaka skada.

Anvand endast sagklingor med den diameter
som finns markerad pa verktyget eller angi-
ven i bruksanvisningen. Om en klinga med fel
storlek anvands kan det paverka klingans skydd
eller skyddets funktion, vilket kan leda till allvarlig
personskada.

Anvand endast sagblad som ar markta med ett
maximalt varvtal som &r lika med eller hogre
an varvtalet som ar markt pa maskinen.
Anvand inte sagen till annat &n for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

(endast for lander i Europa)

Anvand alltid blad som 6verensstimmer med
EN847-1.

Ytterligare instruktioner

1.
2.

Barnsékra arbetsplatsen med hinglas.

Sta aldrig pa maskinen. Allvarlig skada kan
uppstd om maskinen vélter eller om du oavsiktligt
kommer i kontakt med skarverktyget.

Lamna aldrig maskinen obevakad nér den ar
igang. Bryt strommen. Lamna inte maskinen
forrén den har stannat helt.

Anvand inte sagen om inte skydden ar pa
plats. Kontrollera att klingskyddet ar stangt
fore varje sagning. Anvéand inte sagen om
klingskyddet kirvar och inte stings omedel-
bart. Kila aldrig fast klingskyddet i 6ppet lage.
Hall hdnderna borta fran sagklingans vag.
Undvik kontakt med roterande sagklingor. De
kan fortfarande orsaka allvarliga skador.

For att minska risken for skada ska vagnen
foras tillbaka till den bakersta positionen efter
varje tvarsagning.

SVENSKA



10.

1.

12.

13.

14.

15.

Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
maskinen.

Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid férvaring eller
transport och inte fér sagning.

Kontrollera fore anvandning att knivarna inte

ar spruckna eller skadade. Byt omedelbart ut

en skadad eller sprucken kniv. Gummi- och
trarester pa klingan hindrar sagningen och 6kar
risken for bakatkast. Ta bort klingan fran sagen
och gor rent den med ett borttagningsmedel for
gummi- och trarester, varmt vatten och fotogen.
Anvand aldrig bensin for att gora rent klingan.
Vid skjutsagning kan BAKATKAST ske.
BAKATKAST sker nir klingan fastnar i arbets-
stycket vid sagning och sagklingan tvingas
snabbt mot anvandaren. Detta kan leda till
forlust av kontroll och allvarlig personskada.
Om klingan bérjar fastna vid sagning, fortsatt
inte saga och slapp genast knappen.

Anvind endast flinsar som ar avsedda for den
har maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flinsarna (sar-
skilt monteringsytan) eller bulten skadas.
Skador pa nagon av dessa delar kan medfora
att bladet forstors.

Se till att bordet dr ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet. Anvand halen i
basen for att fista sagen i en stabil arbetsplatt-
form eller béank. Anvand ALDRIG maskinen om
du maste sta i en obekvam position.

Se till att spindellaset &r 6ppet innan strémbry-
taren slas pa.

Kontrollera att bladet inte vidror bordet i dess
lagsta position.

16. Hall stadigt i handtaget. Var uppmarksam pa
att sagen ror sig nagot upp och ned under
start och stopp.

17. Se till att bladet inte ar i kontakt med arbetss-
tycket innan du trycker pa avtryckaren.

18. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvénds pa arbetsstycket. Kontrollera att
bladet inte vibrerar eller skakar vilket kan inne-
bara att det ar felaktigt monterat eller daligt
balanserat.

19. Stanna maskinen omedelbart om du lagger
marke till nagot onormalt.

20. Forsok inte att lasa avtryckaren i lage "PA”.

21. Anvéand alltid de tillbeh6r som rekommenderas
i denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel sliprondeller kan orsaka
skada om de anvéands.

22. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in dammet eller far
nagot pa huden. Folj anvisningarna i leveran-
torens materialsdakerhetsblad.

Ytterligare sdkerhetsanvisningar for lasern

1. LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT
IN I STRALEN ELLER ANVAND OPTISKA
INSTRUMENT, KLASS 2M LASERPRODUKT.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvdnda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte séakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning f6ljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

BESKRIVNING AV DELAR

» Fig.2
1 Skjutstang 2 | Lastapp (for skjutning 3 | Vertikal tving 4 | Frikopplingsknapp (for
av vagn) vinkel pa hoger sida)
5 | Hallare 6 | Geringsskiva 7 | Pekare (for 8 | Vinkel geringsskala
geringsvinkel)
9 | Sparbadd 10 | Klinghdlje 11 | Justerskruv (for 12 | Justerskruv, omrade (for
laserlinje) laserlinje)
13 | Bladskydd 14 | Ratt (for vinkel) 15 | Insexnyckel 16 | Instéllningsskruv (for
nedre granslaget)
17 | Instéllningsbult (for max- | 18 | Stopparm 19 | Sakerhetssparr (for 20 | Frikopplingsspak (for
imal sagningskapacitet) geringsskiva) geringsskiva)
21 | Handtag (for - - - - - -
geringsskiva)
» Fig.3
1 | Avtryckare 2 | Startsparr 3 | Hal for hanglas 4 | Omkopplare (for
laserlinje)
5 | Slang (for 6 | Lastapp (for upphdjning 7 | Anhall (nedre anhall) 8 | Anhall (6vre anhall)
dammuppsamling) av vagn)
9 | Dammpase 10 | 0° installningsbult (fér 11 | Vinkelskala 12 | Frikopplingsspak (for
vinkel) 48°-vinkel)
13 | Sparreglage (for vinkel) 14 | Pekare (for vinkel) 15 | 45° installningsbult (for - -
vinkel)
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INSTALLATION

Skruva fast den gangade delen av gandtaget i
geringsskivan.
» Fig.4: 1. Handtag 2. Geringsskiva

Montera slangen for

dammuppsamling

Anslut dammuppsamlingsslangen till maskinen enligt
bilden.
Se till att vinkelrdret och hylsan passar ordentligt pa
maskinens 6ppning.
» Fig.5: 1. Dammuppsamlingsslang 2. Vinkelroér

3. Hylsa 4. Oppning

Bankmontering

Nar maskinen levereras fran fabriken ar handtaget last
i nedsankt lage av lastappen. Sank handtaget lite, dra
lastappen och vrid den 90°.

» Fig.6: 1. Last position 2. Olast position 3. Lastapp

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra
bultar i de bulthal som finns i maskinens bottenplatta.
Detta forhindrar att maskinen vélter och orsakar skada.
» Fig.7: 1.Bult

AVARNING: Se till att maskinen inte kan réra
sig pa stodytan. Om geringssagen ror sig pa sto-
dytan medan du sagar kan det leda till att du tappar
kontrollen éver maskinen och att allvarlig person-
skada uppstar.

FUNKTIONSBESKRIVNING

A\VARNING: se alltid till att maskinen ar
avstangd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen. | annat
fall kan det leda till méjlig allvarlig personskada vid en
oavsiktlig start.

Bladskydd

» Fig.8: 1.Bladskydd

Nar handtaget sanks ned, hojs klingskyddet automa-
tiskt. Klingskyddet &r forsett med en fjader sa att det gar
tillbaka till ursprungsléaget nar sagningen ar avslutad
och handtaget hdjs.

A VARNING: Blockera aldrig eller avlagsna
klingskyddet eller den fjader som ar fast pa skyd-
det. | annat fall kan det leda till allvarlig personskada
under anvandningen.

For din personliga sékerhet bor klingskyddet alltid hal-
las i gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det
ska maste detta atgardas direkt. Kontrollera aven att
fjadern gor att klingskyddet gar tillbaka.

AVARNING: Anvind aldrig maskinen om
klingskyddet eller fjadern ar skadad, inte fungerar
korrekt eller @r borttagen. Att anvanda maskinen
med ett skadat, trasigt eller demonterat skydd kan
leda till allvarlig personskada.

Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller
om sagspan fastnar pa det sa att klingan och/eller
arbetsstycket inte syns bra, maste maskinen kopplas
bort fran elnatet och skyddet rengdras noga med en
fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller petro-
leumbaserade rengdringsmedel da det skadar plasten
i skyddet.

Om klingskyddet ar sa smutsigt att du inte kan se
genom det, koppla frédn stréommen och lossa sexkants-
bulten som faster mitthéljet med den medféljande nyck-
eln. Lossa sexkantsbulten genom att vrida den moturs
och lyft klingskyddet och mitthéljet. Med klingskyddet

i detta lage ar en mer noggrann och effektiv rengéring
maojlig. Nar rengdringen ar klar goér du i omvand ordning
och drar at bulten. Ta inte bort det fjaderupphangda
klingskyddet. Om klingskyddet blir missfargat med tiden
eller p.g.a. UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas servi-
cecenter for att fa ett nytt klingskydd. KLINGSKYDDET
FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER TAS BORT.

» Fig.9: 1. Mitthdlje 2. Insexnyckel 3. Bladskydd

Sparbaddar

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa minimalt som mdjligt. Sparbadden ar
fabriksinstalld s& att sagklingan inte kommer i kontakt
med den. Stéll in sparbadden pa foljande satt fore
anvandning:

» Fig.10: 1. Sparbadd

» Fig.11: 1. Vanster vinkelsag 2. Rak vinkel-

sag 3. Hoger vinkelsag 4. Sagklinga
5. Bladtander 6. Sparbadd
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Dra forst ur maskinens kontakt ur vagguttaget. Lossa
alla skruvar (2 pa varje sida) som haller fast sparbad-
darna tills de fortfarande kan flyttas enkelt fér hand.
Séank ner handtaget helt och dra och vrid lastappen

for att fasta handtaget i det nedsankta laget. Lossa
lastappen pa skjutstdngen och dra vagnen helt mot dig.
Justera sparbaddarna sa att de precis vidror sidorna pa
sagklingans ténder. Dra at de frdmre skruvarna (dra inte
at hart). Skjut vagnen helt mot anhallet och justera spar-
baddarna sa att de precis latt vidror sidorna pa klingans
sagtander. Dra at de bakre skruvarna (dra inte at hart).

Dra ur lastappen och lyft handtaget efter att sparbad-
darna justerats. Dra sedan at alla skruvar ordentligt.

OBSERVERA: Férsikra dig om att sparbid-
darna ar korrekt justerade efter att du stallt in
vinkeln for vinkelsagning. Korrekt justering av spar-
baddarna ger ordentligt stod for arbetsstycket och
minimerar risken for att arbetsstycket néts sénder.

Uppratthallande av maximal

sagkapacitet

Denna maskin ar fabriksinstalld fér maximal skarkapaci-
tet for en 305 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta posi-
tion alltid kontrolleras och om det &r nédvandigt justeras
enligt féljande:

Dra forst ur maskinens kontakt ur vagguttaget. Vrid
sparrarmen till aktiverat lage.
» Fig.12: 1. Sparrarm

Tryck vagnen helt mot anhallet och sénk handtaget helt
och hallet.

Justera klingans position genom att vrida installnings-
bulten med insexnyckeln. Klingans ytterkant ska vara
lite nedanfér geringsskivans ovansida samt dar anhal-
lets framsida moter geringsskivans ovansida.

» Fig.13: 1. Instéllningsbult

» Fig.14: 1. Geringsskivans ovansida 2. Klingans
ytterkant 3. Anhall

Kontrollera att maskinens elkabel ar utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer

i kontakt med nagon del av den undre basplattan.
Finjustera instéllningen vid behov.

For alltid tillbaka lasspaken till dess ursprungliga lage
efter justeringen.

AVARNING: Efter monteringen av en ny klinga
och med natsladden urdragen maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del
av den undre basplattan nar handtaget séanks ner
helt. | annat fall kan det orsaka bakatkast och resul-
tera i allvarlig personskada.

Stopparm

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras
med stopparmen. Justera héjden genom att forst vrida
stopparmen i pilens riktning, sasom visas i figuren. Vrid
installningsskruven sa att klingan stannar pa 6nskat
lage nar maskinhandtaget sdnks maximailt.

» Fig.15: 1. Stopparm 2. Installningsskruv

Justering av geringsvinkeln

A FORSIKTIGT: Fast alltid geringsskivan
genom att dra at handtaget ordentligt efter dnd-
ringen av geringsvinkeln.

OBSERVERA: Lyft handtaget maximalt nir
geringsskivan vrids.

» Fig.16: 1. Sakerhetssparr 2. Handtag
3. Frikopplingsspak 4. Pekare

Rotera handtaget moturs for att Iasa upp geringsskivan.
Vrid handtaget samtidigt som du haller ner sékerhets-
sparren for att vrida geringsskivan. Rikta in pekaren
med 6nskad vinkel pa skalan och dra darefter fast
handtaget.

OBS: Om du trycker ner frikopplingsspaken kan du
flytta geringsskivan utan att halla ner sékerhetsspar-
ren. Dra &t handtaget vid 6nskad position.

Denna geringssag har en positiv stoppfunktion. Du kan
snabbt stalla in 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° och 60° hoger/
vanster geringsvinkel. For att anvanda denna funktion,
flytta geringsskivan nara énskat positiv stoppvinkel
samtidigt som du haller ner sékerhetssparren. Slapp
dérefter sakerhetsspérren och flytta geringsskivan
framat tills den &r last.

Justering av vinkeln vid

vinkelsagning

OBSERVERA: Ta alltid bort de évre anhallen
och det vertikala stadet innan du justerar vinkel.
OBSERVERA: Vid dndring av vinkeln fér vinkel-
sagning maste sparbadden stéllas in ordentligt
sasom beskrivits i avsnittet "Sparbaddar”.
OBSERVERA: Lyft handtaget maximalt nir
sagklingan lutas.

OBSERVERA: Dra inte at ratten for hart. Att
gora det kan leda till felfunktion hos vinkelsag-
ningens lasmekanism.

1. Vrid ratten pa skjutstangen moturs.
» Fig.17: 1. Ratt

2. Draoch vrid sparreglaget till positionen enligt
bilden.

» Fig.18: 1. Sparreglage

3. Rikta in pekaren med 6nskad vinkel pa skalan
genom att flytta vagnen och dra darefter fast ratten.
» Fig.19: 1. Vinkelskala 2. Pekare

For att luta vagnen at hoger, ska du luta vagnen latt at
vanster och darefter luta den at hdger samtidigt som du
trycker ner frikopplingsknappen.

» Fig.20: 1. Frikopplingsknapp

Om du utfor en vinkelsagning pa mer an 45°, flytta
vagnen samtidigt som du skjuter frikopplingsknap-
pen mot maskinens front. Du kan utféra upp till 48°
vinkelsagning.

» Fig.21: 1. Frikopplingsspak
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Denna geringssag har en positiv stoppfunktion. Du kan
snabbt stalla in 22,5° och 33,9° vinkel at bade hoger
och véanster. Stall in sparreglaget i positionen enligt
bilden och luta vagnen. For att &ndra vinkel, dra spar-
reglaget och luta vagnen.

» Fig.22: 1. Sparreglage

A FORSIKTIGT: Dra alltid at ratten efter snd-
ringen av vinkeln.

For att lasa vagnens skjutrorelse, tryck den mot anhal-
lets tills den stannar. Dra i lastappen och rotera den 90°.
» Fig.23: 1. Olast position 2. Last position 3. Lastapp

Avtryckarens funktion

A VARNING: Innan du ansluter maskinen till
elndtet maste du kontrollera att avtryckaren fung-
erar som den ska och atergar till laget ”AV” nér du
slapper den. Tryck inte in avtryckaren hart utan
att ha tryckt in sédkerhetsknappen. | annat fall kan
avtryckaren skadas. Att anvanda en maskin med ett
felaktigt sdkerhetsgrepp kan leda till forlorad kontroll
och allvarlig personskada.

A\VARNING: Anvind ALDRIG maskinen om
inte avtryckaren fungerar korrekt. Att anvanda
maskinen nar inte avtryckaren fungerar ar MYCKET
FARLIGT. Reparera den fére fortsatt anvand-

ning, eftersom det annars kan orsaka allvarlig
personskada.

AVARNING: sitt ALDRIG sékerhetsknappens
funktion ur spel genom att t.ex. tejpa fast den.

| annat fall kan féljden bli oavsiktlig aktivering och
allvarlig personskada.

AVARNING: Anvind ALDRIG verktyget om det
startar nar du trycker in avtryckaren utan att ha
tryckt in sédkerhetsknappen. En sakerhetsknapp
som behdver repareras kan orsaka oavsiktlig aktive-
ring och allvarlig personskada. Returnera verktyget
till ett Makita-servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda det.

» Fig.24: 1. Avtryckare 2. Startsparr 3. Hal for
hanglas

En startsparr forhindrar oavsiktlig aktivering av avtryck-
aren. Tryck in sékerhetssparren och tryck darefter in
avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

Avtryckaren ar férsedd med ett hal for inséattning av ett
hanglas for att lasa maskinen.

A\VARNING: Anvind inte ett Ias med en
”nacke” eller kabel som ar smalare an 6,35 mm i
diameter. En smalare "nacke” eller kabel laser even-
tuellt inte maskinen i off-laget och oavsiktlig aktivering
kan uppsta vilket resulterar i allvarlig personskada.
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Elektronisk funktion

Konstant hastighetskontroll

Maskinen ar utrustad med en elektronisk hastighets-
kontroll vilken hjalper att uppratthalla en konstant
rotationshastighet for klingan aven under belastning. En
konstant rotationshastighet av klingan ger ett mycket
jamnt skar.

Mjukstartfunktion

Denna funktion ger en mjuk uppstart av maskinen
genom att begransa vridmomentet vid uppstarten.

Laserstralens funktion
Endast for modell LS1219L

AFORSIKTIGT: Titta aldrig in i laserstralen.
Laserstralen kan skada dina 6gon.

Satt pa lasern genom att trycka upptill (1) pa brytaren.
Tryck nertill (0) pa brytaren for att stdnga av lasern.
» Fig.25: 1. Omkopplare for laser

Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till héger
om sagklingan genom att justera instéllningsskruven pa
foljande satt.

» Fig.26: 1. Instéllningsskruv

1. Lossa instéllningsskruven genom att skruva upp
den moturs.

2.  Medan instéllningsskruven ar 16s skjuter du
installningsskruven till héger eller vanster sa langt som
mojligt.

3. Dra atinstallningsskruven ordentligt i det lage dar
den inte kan skjutas langre.

OBS: Laserlinsen ar fabriksinstéalld sa att den ligger
inom 1 mm fran sagklingans sida (sagposition).

OBS: Nar laserlinjen verkar oklar och ar svar att se
pa grund av direkt solljus ska du byta till en mer skug-
gig arbetsplats.

Inriktning av laserlinje
Rikta in saglinjen i arbetsstycket Iangs laserlinjen.
» Fig.27

A) Nar du vill erhalla korrekt storlek pa vanster sida

av arbetsstycket, vaxla laserlinjen till vanster sida av
klingan.

B) Nar du vill erhalla korrekt storlek pa hoger sida av
arbetsstycket, vaxla laserlinjen till héger sida av klingan.

OBS: Anvand traskoning mot anhallet nér saglinjen
riktas langs laserlinjen vid sidan om anhallet, vid
kombinationssagning (vinkelsagning 45° och gerings-
vinkel hoger 45°).
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MONTERING

AVARNING: se till att verktyget alltid &r fransla-
get och att kontakten &r urdragen fére atgarder pa
verktyget. Underlatenhet att stdnga av och koppla
ifran verktyget kan leda till allvarlig personskada.

Forvaring av insexnyckel

Forvara insexnyckeln enligt figuren nar den inte
anvands, sa att du alltid har den till hands.
» Fig.28: 1. Insexnyckel

Demontering och montering av

CETLURTE]

AVARNING: Kontrollera alltid att maskinen &r
avsténgd och att natkabeln ar utdragen innan
sagklingan monteras eller tas bort. Oavsiktlig start
av maskinen kan leda till allvarlig personskada.

AVARNING: Anvind endast medféljande
nyckel fran Makita for att montera eller demontera
sagklingan. Underlatenhet att anvanda nyckeln kan
leda till att insexbulten dras at for mycket eller for lite
vilket kan resultera i allvarlig personskada.

Las alltid vagnen med upphdjd position nér du demon-
terar och monterar sagklinga. Dra i lastappen och rotera
den 90° med vagnen upphdjd.

» Fig.29: 1. Olast position 2. Last position 3. Lastapp

Demontera sagklinga

Lossa insexbulten som faster mitthéljet med insexnyck-
eln. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.
» Fig.30: 1. Mitthdlje 2. Insexnyckel 3. Bladskydd

Tryck pa spindellaset for att Iasa spindeln och anvand

insexnyckeln for att lossa pa insexbulten. Ta sedan bort

insexbulten, den yttre flansen och klingan.

» Fig.31: 1. Spindellas 2. Insexnyckel 3. Insexbult
(vanstergangad) 4. Lossa 5. Dra at

Montera sagklinga

Montera klingan forsiktigt pa spindeln och se till att rikt-
ningen pa den pil som finns pa klingans sida stammer
Overens med pilens riktning pa klinghdljet.

» Fig.32: 1. Pil pa klinghdljet 2. Pil pa klingan

Montera den yttre flansen och insexbulten. Dra at insex-
bulten moturs med hjalp av en insexnyckel samtidigt
som du haller ner spindellaset.
» Fig.33: 1. Insexbult 2. Yttre flans 3. Sagklinga

4. Inre flans 5. Spindel 6. Ring

OBSERVERA: Om den inre flansen tas bort,
kontrollera att du sedan monterar den pa spindeln
med dess utskjutande del vand bort fran klingan. Om
flansen inte monteras korrekt kommer den att skava
mot maskinen.

Satt tillbaka klingskyddet och mitthéljet i dess ursprung-
liga lage. Dra sedan at sexkantsbulten medurs for att
fasta mittholjet. Las upp lastappen for att lossa vagnen
fran dess upphdjda position. Sank ner handtaget for att
forsakra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spin-
deln, innan du forsoker saga.

AVARNING: Innan klingan monteras pa spin-
deln ska du alltid se till att korrekt insatsring for
axelhalet pa den klinga du ska anvdanda, monteras
mellan den inre och den yttre flinsen. Att anvanda
fel insatsring for axelhalet kan leda till felaktig mon-
tering av klingan, vilket orsakar forflyttning av klingan
och ger allvarliga vibrationer. Detta kan leda till att

du férlorar kontrollen under anvandning, vilket kan
orsaka allvarliga personskador.

Ansluta en dammsugare

Anslut en dammsugare fran Makita till dammunstycket
med de framre kopplingarna 24 (tillbehér) nar du vill ha
rent under sagningen.
» Fig.34: 1. Framre kopplingar 24 2. Slang

3. Dammsugare

Dammpase

Anvandning av en dammpase ger ett rent sdgarbete
och férenklar uppsamlingen av damm. For att ansluta
dammpasen, ta bort dammuppsamlingsslangen pa
maskinen och anslut dammpasen.

» Fig.35: 1. Dammuppsamlingsslang 2. Dammpase

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. To6m dammsugarpéasen
pa dess innehall och knacka pa den latt for att ta bort
partiklar som har fastnat pa insidan, vilka kan hindra
fortsatt uppsamling.

» Fig.36: 1. Plastlas

Fastsattning av arbetsstycke

AVARNING: Det &r ytterst viktigt att alltid fasta
arbetsstycket korrekt med ratt typ av tving eller
kronliststopp. | annat fall kan det leda till allvarlig
personskada och orsaka skada pa maskinen och/eller
arbetsstycket.

AVARNING: Lyft aldrig klingan férrén den
har stannat helt efter sagningen. | annat fall kan
det leda till allvarlig personskada och skada pa
arbetsstycket.

AVARNING: Nér du sagar ett arbetsstycke

som ar langre an sagens stodyta ska hela arbets-
stycket stodjas, dven den del som befinner sig
utanfor sagens stodyta, samt pa samma hojd for
att vara i niva. Detta for att undvika att klingan nyper
fast och ett eventuellt bakatkast vilket kan leda till
allvarlig personskada. Lita inte helt pa att en vertikal
och/eller horisontal tving ensam kan halla fast arbets-
stycket. Tunna material kan tyngas ner. Stétta hela
arbetsstyckets langd for att undvika att klingan nyper
fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST.

» Fig.37: 1.Stdd 2. Geringsskiva
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A\VARNING: Kontrollera att det Gvre anhallet &r
ordentligt fast innan du anvander maskinen.

AVARNING: se till fore vinkelsagningen att
ingen del av maskinen, speciellt klingan, kommer
i kontakt med de 6vre och de nedre anhallen

nar maskinhandtaget sénks ner eller hojs upp
helt, eller ndr vagnen skjuts framat eller dras
bakat hela vagen. Om maskinen eller klingan far
kontakt med anhallet kan detta resultera i bakat-
kast eller ovantad rorelse av material och allvarlig

personskada.

Valfria tillbehér

A VARNING: Rotera alltid tvingmuttern medurs
tills arbetsstycket ar ordentligt fast. | annat fall kan
arbetsstycket rora sig under sagarbetet och orsaka
mojlig skada pa klingan och att arbetsstycket kastas
ivag samt att du tappar kontrollen éver maskinen,
vilket kan leda till allvarlig personskada.

AVARNING: Anvind alltid den horisontala
tvingen nar du sagar ett tunt arbetsstycke, sdsom
golvlister, mot anhallet.

Anvand de 6vre anhallen for att stddja material hogre
an de nedre anhallen. Séatt i det 6vre anhallet i halen pa
de nedre anhallen och dra at spannskruven.
» Fig.38: 1. Ovre anhall 2. Nedre anhall

3. Spannskruv 4. Instéliningsskruv

OBSERVERA: De nedre anhallen &r fastsatta i
basen pa fabrik. Ta inte bort de nedre anhallen.

OBSERVERA: Om de évre anhallen fortfa-

rande &r I6sa nar du dragit fast spannskruven,

vrid pa installningsskruven for att minska spelet.
Instaliningsskruven ar fabriksinstéalld. Anvand den inte
om du inte maste.

Du kan forvara de 6vre anhallen i hallaren nar de inte
anvands. Anvand clipset pa det 6vre anhallet for att
satta fast det i hallaren.

» Fig.39: 1. Hallare 2. Ovre anhéll 3. Clips

Vertikal tving

AVARNING: Arbetsstycket maste fastas sikert
mot geringsskivan och anhallet med tvingen
under all anvandning. Om arbetsstycket inte ar
korrekt fastsatt mot anhallet kan arbetsstycket réra
sig under sagarbetet och orsaka méjlig skada pa
klingan och att arbetsstycket kastas ivag samt att du
forlorar kontroll Gver maskinen vilket leder till allvarlig
personskada.

» Fig.40: 1. Tvingarm 2. Tvingens faststav
3. Spannskruv 4. Tvingens ratt

Den vertikala tvingen kan monteras i tva lagen pa
basen, antingen pa véanster eller hoger sida. Satt i tving-
ens faststav i halet pa basen.

Satt tvingarmen i ett 1age sa att den passar till arbets-
styckets tjocklek och form och fast den sedan genom
att dra at skruven. Om spannskruven kommer i kontakt
med vagnen, maste den monteras pa den andra sidan
av tvingarmen. Se till att ingen del av maskinen kommer
i kontakt med tvingen nar maskinhandtaget sanks till sin
lagsta position. Om nagon del kommer i kontakt med
tvingen monterar du om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsski-
van. Placera arbetsstycket i 6nskat saglage och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

OBS: For en snabb instéllning av arbetsstycket, vrid
ratten till 90° moturs fér att kunna flytta tvingens ratt
upp och ner. Vrid tvingens ratt medurs for att fasta
arbetsstycket efter instéllningen.

AFORSIKTIGT: Nar du kapar arbetstycken
av en tjocklek pa 20 mm eller mindre, se till
att anvanda en distanskloss for att fasta
arbetsstycket.

Den horisontala tvingen kan monteras i tva lagen,

antingen pa vanster eller hoger sida av sagbordet. Vid

geringssagning i 22,5° eller mer ska den horisontala

tvingen monteras pa motsatta sidan till den riktning i

vilken geringsskivan skall vridas.

» Fig.41: 1. Tvingplatta 2. Tvingmutter 3. Tvingens
ratt

Genom att vrida tvingmuttern moturs frigérs tvingen och
kan snabbt flyttas inat och utat. For att fasta ett arbets-
stycke trycker du tvingratten framat tills tvingens platta
kommer i kontakt med arbetsstycket och vrider sedan
tvingmuttern medurs. Fast sedan arbetsstycket genom
att vrida tvingratten medurs.

OBS: Den maximala bredden pa arbetsstycke som
kan fastas med den horisontala tvingen &r 228 mm.

Hallare

AVARNING: stod alltid ett langt arbetsstycke
sa att det &r pa samma niva som geringsskivans
ovansida for att fa ett exakt sagresultat och for
att forhindra att du forlorar kontrollen 6ver maski-
nen. Detta for att undvika att klingan nyper fast och
ett eventuellt bakatkast vilket kan leda till allvarlig
personskada.

For att halla fast langa arbetsstycken horisontellt sitter
hallare pa varje sida av maskinen. Lossa pa skruvarna
och férlang hallarna till lAmplig langd for att halla arbets-
stycket. Dra sedan at skruvarna.

» Fig.42: 1. Hallare 2. Skruv

39 SVENSKA



ANVANDNING

AVARNING: Kontrollera att klingan inte &r i
kontakt med arbetsstycket eller nagot annat innan
sagen startas. | annat fall kan det leda till bakatkast
och allvarlig personskada.

AVARNING: Lyft aldrig klingan férréan den
har stannat helt efter sagningen. | annat fall kan
det leda till allvarlig personskada och skada pa
arbetsstycket.

AVARNING: Utfor inga instéllningar pa maski-
nen som att vrida pa handtag, ratt eller spakar nar
klingan roterar. Installningar nar klingan roterar kan
leda till allvarliga personskador.

OBSERVERA: Se innan anvindning till att lasa
upp lastappen och lossa handtaget fran den
nedre positionen.

OBSERVERA: Tryck inte fér mycket pa hand-
taget vid kapningen. Detta kan leda till att motorn
Overbelastas och/eller forsdmrad sagning. Tryck
endast ner handtaget sa mycket som behovs for
att sagningen ska I6pa smidigt utan att sagklingans
hastighet minskar signifikant.

OBSERVERA: Tryck forsiktigt ner handtaget
for att saga. Om handtaget trycks ner hart eller i
sidled kommer klingan att vibrera vilket ger sagmar-
ken i arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

OBSERVERA: Vid skjutsagning skall vagnen
forsiktigt skjutas mot anhallet utan att stoppa. Om
vagnens rorelser upphor under sagningen lamnas

ett marke pa arbetsstycket och precisionen i snittet
minskar.

Sagning genom tryck

AVARNING: Las alltid vagnens skjutande
rorelse nar du utfér sdgning genom skjutning.
Sagning utan att lasa kan leda till bakatkast vilket kan
orsaka allvarlig personskada som foljd.

Arbetsstycken som ar upp till 92 mm hoéga och 183 mm
breda kan sagas pa féljande satt.
» Fig.43: 1. Lastapp

1. Tryck vagnen mot anhallet tills den stannar och las
den med lastappen.

2. Fast arbetsstycket med ratt sorts tving.

3.  Starta maskinen utan att klingan har kontakt med
arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt full
hastighet innan du sanker den.

4. Sank sedan handtaget forsiktigt tills det har sankts
helt, for att saga arbetsstycket.

5.  Stang av maskinen nar sagningen ar avslutad
och vanta tills klingan har stannat helt, innan klingan
aterfors till sitt helt uppfallda lage.

Sagning genom skjutning (sagning

av breda arbetsstycken)

AVARNING: vid skjutsagning ska du férst dra
vagnen fullstandigt mot dig och trycka ner hand-
taget till dess helt nedsiankta lage. Skjut sedan
vagnen mot anhallet. Borja aldrig sagningen om
vagnen inte ar dragen fullstandigt mot dig. Om
skjutsagning utfors utan att du dragit vagnen helt mot
dig kan ett bakatkast uppsta med risk for allvarlig
personskada.

AVARNING: Forsok aldrig att utféra en skjut-
sagning genom att dra vagnen mot dig. Att dra
vagnen mot dig medan du sagar kan orsaka bakat-
kast vilket resulterar i mojlig personskada.

AVARNING: utfor aldrig skjutsagning med
handtaget last i det nedsénkta laget.

» Fig.44: 1. Lastapp

Las upp lastappen sa att vagnen kan skjutas fritt.
Fast arbetsstycket med réatt sorts tving.
Dra vagnen mot dig helt och hallet.

Starta maskinen utan att klingan vidrér arbetss-
tycket och vanta tills klingan uppnar full hastighet.

5. Tryck ner handtaget och skjut vagnen mot
anhallet och genom arbetsstycket.

6. Stang av maskinen nar sagningen ar avslutad
och vanta tills klingan har stannat helt, innan klingan
aterfors till sitt helt uppfallda lage.

Geringssagning

Se avsnittet "Installning av geringsvinkeln” som forkla-
rats tidigare.

Eall o

Vinkelsagning

AVARNING: Efter instéllning av klingan for
vinkelsagning och innan du boérjar arbeta med
maskinen, ska du se till att vagnen och klingan
har fri vag genom hela skaret. Vagns- eller klingav-
brott under sagningen kan orsaka bakatkast och
allvarlig personskada.

A\VARNING: Hall handerna borta fran klingans
saglinje nar du utfér en vinkelsagning. Klingans
vinkel och den verkliga saglinjen kan férvirra anvan-
daren under sagningen och kontakt med klingan
orsakar allvarlig personskada.

AVARNING: Klingan ska aldrig lyftas forran
den har stannat helt. Under vinkelsagning kan det
avsagade stycket ligga kvar mot klingan. Om klingan
lyfts upp medan den roterar kan det avsagade stycket
kastas ut av klingan och orsaka att material fragmen-
teras vilket kan resultera i allvarlig personskada.

OBSERVERA: Nir du trycker ner handtaget ska
du trycka i samma riktning som klingan lutar. Om
tryck appliceras vinkelratt mot geringsskivan eller
om tryckets riktning &ndras under pagaende sagning
minskar precisionen i sagningen.

> Fig.45

40 SVENSKA



1.  Tabort det 6vre anhallet pa den sida som du ska
luta vagnen.

2. Las upp lastappen.

3.  Stéllin vinkeln enligt proceduren kallad "Justering
av vinkeln vid vinkelsagning”. Dra sedan at ratten.

4. Fast arbetsstycket med en tving.
5. Dravagnen mot dig helt och hallet.

6.  Starta maskinen utan att klingan vidror arbetss-
tycket och vanta tills klingan uppnar full hastighet.

7. Sank sedan handtaget forsiktigt till dess helt
nedsankta lage medan tryck parallellt med klingan
appliceras och skjut vagnen mot anhallet for att saga
arbetsstycket.

8.  Stang av maskinen nar sagningen ar avslutad
och vénta tills klingan har stannat helt, innan klingan
aterfors till sitt helt uppféallda lage.

Kombinationssagning

Kombinationssagning ar en process dar vinkelsagning
utférs i kombination med att en geringsvinkel sagas i
ett arbetsstycke. Kombinationssagning kan utféras vid
vinkel som visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning

Vénster och héger 0° - 45° Vénster och hoger 0° - 45°

Se avsnitten "Sagning genom tryck”, "Sagning genom
skjutning”, "Geringssagning” och "Vinkelsagning” nar du
vill utféra kombinationssagning.

Kapa golvlister

A FORSIKTIGT: Se till att anvand den horison-
tella tvingen (tillbehor) nar du kapar golvlister.

AFORSIKTIGT: Nar du kapar arbetstycken
av en tjocklek pa 20 mm eller mindre, se till
att anvanda en distanskloss for att fasta
arbetsstycket.

Nar du kapar golvlister i 45° vinkel, aktivera sparrarmen
for att férhindra att klinghdljet kommer i kontakt med
golvlisten. Pa sa satt uppratthalles avstandet mellan
golvlisten och klinghdljet nar vagnen skjuts hela vagen
fram.
Se SPECIFIKATIONER for skarkapacitet av golvlister.
» Fig.46: 1. Sparrarm 2. Distanskloss 3. Horisontell
tving

Sagning av kron- och hallister

Kron- och hallister kan sagas pa en kap- och gerings-

kombinationssag med listerna placerade plant pa

geringsskivan.

Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en sort av

hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45° vaggvinklad

kronlist och 45° vaggvinklad hallist.

» Fig.47: 1. Kronlist med 52/38° 2. Kronlist med 45°
3. Hallist med 45°

Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for att
passa pa “insidan” av 90° horn ((a) och (b) i figuren) och
"utsidan” av 90° horn ((c) och (d) i figuren).
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1. Painsida av horn 2. P& utsida av hérn

Matning

Mat véggens bredd och justera arbetsstyckets bredd
enligt den. Se alltid till att bredden pa arbetsstyckets
vaggkontaktyta ar lika lang som véaggens bredd.
» Fig.48: 1. Arbetsstycke 2. Vaggens bredd

3. Arbetsstyckets bredd 4. Vaggkontaktyta

Anvand alltid flera bitar for testsagning for att kontrollera
sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln for vin-
kelsagning och geringsvinkeln stallas in sdsom anges

i tabell (A) och listerna placeras pa sagbordet sdsom
visas i tabell (B).

Vid véansterstalld vinkelsagning

1. Painsida av horn 2. P& utsida av hérn
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Tabell (A) Tabell (A)
- Listpo- Vinkel for Geringsvinkel - Listpo- Vinkel for Geringsvinkel
sition i vinkelsagning sition i vinkelsagning
figuren | o sgetyp | 45°typ | 52/38°typ | 45°typ figuren | mgotyp | 45°typ | 52/38°typ | 45°typ
For (a) Vanster | Vanster | Hoger Hoger For (a) Hoger Hoger Hoger Hoger
insida 33,9° 30° 31,6° 35,3° insida 33,9° 30° 31,6° 35,3°
avhom (b) Vanster | Vanster avhom (b) Vanster | Vanster
For © 31,6 35,3 For © 31,6 35,3
utsidan - . utsidan . -
. (d) Hoger Hoger - (d) Hoger Hoger
av horn 31.6° 35.3° av horn 31.6° 35.3°
Tabell (B) Tabell (B)
- Listpositioni | Listkant mot Fardigt - Listposition i | Listkant mot Fardigt
figuren anhall stycke figuren anhall stycke
For insida av (a) Takkontaktyta | Det fardiga For insida av (a) Véaggkontaktyta | Det fardiga
hérn bor ligga mot | arbetsstycket hérn bor ligga mot arbetsstycket
anhallet. hamnar pa anhallet. hamnar pa
(b) Vaggkontaktyta | Yanster sida (b) Takkontaktyta | N096" sidaom
P om klingan. P klingan.
bor ligga mot bér ligga mot
For utsidan (c) anhallet. Det fardiga For utsidan (c) anhallet. Det fardiga
av hérn arbetsstycket av hérn - arbetsstycket
(d) 'tl"eklI(lontaktytta hamnar pa (d) Vgggllfontaktytta hamnar pa
OLé'ﬁgta mo hoger sida or IEQIT TO vanster sida
anhaflet. om klingan. anhallet. om klingan.
Exempel: Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for position (a) i

figuren ovan:

. Luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT (VANSTER).

. Justera och fast geringsvinkeln vid 31,6° RIGHT
(HOGER).

. Lagg kronlisten med dess breda baksida (dold)
ner mot geringsskivan med TAKKANTEN mot
anhallet pa sagen.

. Den fardiga biten som ska anvandas ar alltid pa
VANSTER sida om klingan efter det att sdgningen
ar avslutad.

Vid hogerstilld vinkelsagning

1. Pa insida av horn 2. P& utsida av hérn

Vid sagning av kronlist med 52/38° for position (a) i

figuren ovan:

. luta och fast vinkeln vid 33,9° HOGER.

. Justera och fast geringsvinkeln vid 31,6° RIGHT
(HOGER).

. Lagg kronlisten med dess breda baksida (dold)
ner mot geringsskivan med VAGGKONTAKTYTA
mot anhallet pa sagen.

. Den fardiga biten som ska anvandas &r alltid pa
HOGER sida om klingan efter det att sagningen &r
avslutad.

Kronliststopp

Valfria tillbehér

Kronliststopp underlattar sagningen av kronlister utan
att sagklingan maste luta. Montera dem pa geringsski-
van, sasom visas i figurerna.

Vid hogerstalld 45° geringsvinkel
» Fig.49: 1. Kronliststopp V 2. Kronliststopp H
3. Geringsskiva 4. Anhall

Vid vansterstélld 45° geringsvinkel
» Fig.50: 1. Kronliststopp V 2. Kronliststopp H
3. Geringsskiva 4. Anhall

Placera kronlisten med dess VAGGKONTAKTYTA
mot anhallet och dess TAKKANT mot kronliststoppen,
sasom visas i figuren. Justera kronliststoppen enligt
kronlistens storlek. Dra at skruvarna for att fasta kron-
liststoppen. Se tabell (C) for geringsvinkeln.

» Fig.51: 1.Anhall 2. Kronliststopp
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1. Pa insida av horn 2. P& utsida av hérn

AFORSIKTIGT: Anvind ett rakt trastycke av
jamn tjocklek som skoning.

A FORSIKTIGT: Fér att kunna avsluta skiret

genom arbetsstycken med en héjd av 107 mm till
120 mm, ska en traskoning anvdndas pa anhallet.
Traskoningen placerar arbetsstycket bort fran anhal-
let och tillater klingan att genomféra ett djupare skar.

OBSERVERA: Vrid inte pa geringsskivan nir
traskoningen sitter pa och handtaget ar nedsankt.
Detta skadar klingan och/eller traskoningen.

Skoning med tra hjalper till att ge en stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet med
hjalp av halen i anhallet och 6 mm skruvar.

| figuren visas dimensionerna pa foreslagen traskoning.

Tabell (C) > Fig.53: 1.Hal 2. Over 15 mm 3. Over 270 mm 4. 90
- Listposition i | Geringsvinkel Fardigt mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115 - 120 mm
figuren stycke - .
— 9 - Y EXEMPEL Vid sagning av arbetsstycken med en hojd
For ';f'da av (a) Hoger 45 S'Ilpﬁ[a delen av 115 mm och 120 mm ska en traskoning anvandas
orn till hoger om med féljande tjocklek.
klingan
() Véinster 45° _Spe_i_ra delen Geringsvinkel Tjocklek pa traskoning
till véanster om
klingan 115 mm 120 mm
For utsidan (c) Spara delen 0° 20 mm 38 mm
avhém tll h_oger om Vénster och héger 15 mm 25mm
klingan 45°
(d Hoger 45 _Spe_z_ra delen Vanster och héger 15 mm 25 mm
till véanster om 60°
klingan

Sagning av aluminiumstycken

» Fig.52: 1. Tving 2. Distanskloss 3. Anhall
4. Aluminiumstycke 5. Distanskloss

Anvand klossar eller trabitar nar ett aluminiumstycke
skall fastas, sasom visas i figuren, for att férhindra

att aluminiumstycket deformeras. Anvand sagolja vid
sagningen i aluminium, for att férhindra att aluminium-
materialet fastnar och lagras pa klingan.

AVARNING: Forsok aldrig saga tjocka eller
runda aluminiumstycken. Tjocka eller runda alu-
miniumstycken kan vara svara att fasta och kan
lossa under arbetet vilket kan leda till att du tappar
kontrollen 6ver maskinen och allvarlig skada uppstar.

AVARNING: Anvind skruvar for att fasta
traskoningen pa anhallet. Skruvarna ska fastas
sa att skruvhuvudena ar placerade lagre én tra-
skoningens yta, sa att de inte paverkar laget for
det material som ska sagas. Felaktig inriktning av
materialet som ska sagas kan orsaka ovantad rorelse
under sagarbetet vilket kan leda till att du férlorar
kontrollen och orsaka allvarlig personskada.

Sparsagning

AVARNING: Forsok inte utféra denna typ av
sagning genom att anvénda en bredare (tjockare)
klinga eller en dadoklinga. | annat fall kan det leda
till ovéntade sagresultat och mdjligt bakatkast vilket
kan resultera i allvarlig personskada.

AVARNING: se noga till att stopparmen ater-
fors till det ursprungliga laget vid annan sagning
an sparsagning. Att forsoka saga med stopparmen i
fel 1age kan leda till ovantade sagresultat och bakat-
kast vilket kan resultera i allvarlig personskada.

Gor foljande for sagning med dadoklinga:

1. Justera klingans lagsta position genom att vrida

pa installningsskruven och stopparmen for att stalla in
klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm” som beskri-
vits tidigare.

2. Saga parallella spar tvars 6ver arbetsstyckets
hela bredd genom skjutsagning (trycksagning), efter att
klingans nedre granslage justerats.

» Fig.54: 1. Fras spar med klingan

3.  Avlagsna sedanmaterialet mellan sparen pa
arbetsstycket med ett stamjarn.
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Sarskild teknik for sagning med

maxbreddskapacitet

Den maximala breddkapaciteten vid sagning for denna
maskin kan erhallas genom att folja stegen nedan:

For maximal sagbredd for denna maskin, se

avsnittet "SPECIFIKATIONER” under rubriken
"Kapningskapacitet for specialkapningar”.

1. Stall in maskinen vid 0° eller 45° geringsvinkel och
kontrollera sa att geringsskivan ar last. (Se avsnittet
med rubriken "Justering av geringsvinkeln”.)

2. Tatillfalligt bort bade det hogra och det vanstra
ovre anhallen och lagg dem at sidan.

3.  Saga en plattform med de dimensioner som anges
i bilden ovan och anvand ett 38 mm tjockt och plant
material sdsom tra, plywood eller spanskiva.
» Fig.55: 1.0° Geringsvinkel: Over 450 mm 2. 45°
Geringsvinkel: Over 325 mm 3. 38 mm
4. Over 760 mm

A\VARNING: Se till att anvinda ett plant mate-
rial som plattform. Ett material som inte ar plant
kan rora sig under sagarbetet vilket kan resultera i ett
bakatkast och ge allvarlig personskada.

OBS: Den maximala sagkapaciteten i hjd kommer
att minska med samma storlek som plattformens
tjocklek.

4. Placera plattformen pa maskinen sa att den

stracker sig lika langt ut 6ver varje sida pa sagbordet.

Fast plattformen pa maskinen med fyra 6 mm traskruvar

genom de fyra halen i de nedre anhallen.

» Fig.56: 1. Skruvar (tva pa vardera sida) 2. Nedre
anhall 3. Bottenplatta 4. Plattform

AVARNING: Kontrollera s att plattformen lig-
ger plant mot sagbordet och att den ar ordentligt
fast mot de nedre anhallen genom de fyra skruv-
halen. Att inte fasta plattformen sékert kan resultera
i forflyttning och ge mojligt bakatkast som leder till
allvarlig personskada.

A\VARNING: Forsikra dig om att maskinen ar
ordentligt monterad pa en stabil och plan yta. |
annat fall kan det leda till att maskinen blir ostabil
vilket resulterar i att du forlorar kontrollen éver den
och/eller att maskinen faller vilket kan leda till allvarlig
personskada.

5.  Montera de 6vre anhallen pa maskinen.

A\VARNING: Anvind inte maskinen utan de
ovre anhallen monterade. De 6vre anhallen ger det
adekvata stod som kravs for att sdga arbetsstycket.
Om arbetsstycket inte stéds ordentligt kan det for-
flytta sig vilket eventuellt kan leda till att du forlorar
kontrollen éver den och orsaka ett bakatkast och
allvarlig personskada.

6. Placera arbetsstycket som ska sagas pa plattfor-
men, vilken ar fast pa maskinen.

7. Fast arbetsstycket ordentligt mot de 6vre anhallen
med en tving fore sagningen.
» Fig.57: 1. Ovre anhall 2. Vertikal tving

3. Arbetsstycke 4. Plattform

8. Sagaigenom arbetsstycket langsamt enligt anvis-
ningen under rubriken "Sagning genom skjutning (sag-
ning av breda arbetsstycken)”

AVARNING: Kontrollera sa att arbetsstycket ar
fast med tvingen och saga langsamt. | annat fall
kan arbetsstycket réra sig vilket resulterar i mojligt
bakéatkast och allvarlig personskada.

AVARNING: Tank pa att plattformed kan fér-
svagas efter flera skér vid olika geringsvinklar.
Om plattformen blir férsvagad p.g.a. att manga spar-
sagningar har gjorts i den ska plattformen bytas ut. |
annat fall kan arbetsstycket &ndra lage under sagar-
betet vilket leder till méjligt bakatkast och allvarlig
personskada.

Bara maskinen

Innan du flyttar den maste du se till att alla rorliga delar
pa geringssagen ar fastsatta. Kontrollera alltid féljande:

. Att strémmen ar frankopplad.

. Att vagnen ar i 0° vinkel och sakrad.

. Att vagnen ar nedsankt och last.

. Att vagnen ar helt skjuten mot anhallet och last.

. Att geringsskivan ar mot den hégra geringsvinkeln
och sakrad.

. Att hallarna &r i forvaringen och sakrade.

Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av sagbor-
det, sdsom visas i figuren.
» Fig.58

AVARNING: Lastappen fér upphéjning av vag-
nen anvands endast ndar maskinen ska baras och
forvaras och inte nar sagning utfors. Att anvanda
lastappen vid sagarbeten kan leda till oavsiktlig
rorelse av sagklingan vilket orsakar bakatkast och
allvarlig personskada.

A FORSIKTIGT: Fast alltid alla rérliga delar
innan du bar maskinen. Om delar av maskinen
ror sig eller glider medan du bar den kan du forlora
kontrollen eller balansen éver maskinen vilket kan
leda till personskada.

UNDERHALL

AVARNING: se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utférs. | annat fall kan det leda
till majlig allvarlig personskada vid en oavsiktlig start.

AVARNING: se alltid till att klingan &r vass
och ren for att fa ett sa bra och sakert resultat
som mojligt. Att forsdka saga med en sl6 och/eller
smutsig klinga kan orsaka bakatkast och resultera i
allvarlig personskada.

OBSERVERA: Anviand inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.
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Installning av sagvinkeln Instéllning av laserlinjens lage

Maskinen &r noga installd och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

Geringsvinkel

Sank ned handtaget helt och las det i nedsankt lage

med lastappen. Tryck fram vagnen mot anhallet. Lossa

pa handtaget och skruvarna som haller fast pekaren

och vinkelskalan.

» Fig.59: 1. Skruv pa pekare 2. Skruvar pa gerings-
skala 3. Geringsskala

Stall geringsskivan i position 0° med den positiva
stoppfunktionen. Rikta in klingans sida vinkelratt med
anhallets yta med en vinkelhake. Dra at skruvarna

pa geringsskalan samtidigt som du ser till att klingan
fortfarande ar vinkelrat mot anhallet. Rikta darefter in
pekarna (bade hdger och vanster) med position 0° pa
geringsskalan och dra at skruven pa pekaren.

» Fig.60: 1. Vinkelhake

Vinkel for vinkelsagning
0° vinkel for vinkelsagning

Tryck vagnen mot anhallet och last skjutrérelsen med
lastappen. Sank ned handtaget helt och las det i ned-
sankt lage med lastappen och lossa darefter ratten. Vrid
installningsbulten for 0° tva eller tre varv moturs for att
luta klingan at hoger.

» Fig.61: 1. Instéllningsbult for 0° 2. Skruv

Justera noggrant klingans sida och geringsskivans
ovansida i rat vinkel med en vinkelhake, vinkellinjal etc.
genom att vrida installningsbulten fér 0° medurs. Dra
darefter at ratten for att sékra den 0°-vinkel som du
stallt in.
» Fig.62: 1. Vinkelhake 2. Sagklinga

3. Geringsskivans ovansida

Kontrollera igen om klingans sida &r i rat vinkel med
geringsskivans yta. Lossa pa skruven pa pekaren. Rikta
in pekaren med 0°-position pa vinkelskalan och dra
darefter at skruven.

45° vinkel for vinkelsagning

OBSERVERA: Innan justering av 45°-vinkeln for
vinkelsagning, avsluta forst justeringen av 0°-vin-

keln for vinkelsagning.

Lossa pa ratten och luta vagnen helt at den sida som
du vill kontrollera. Kontrollera om pekaren indikerar
45°-position pa vinkelskalan.

» Fig.63

Om pekaren inte indikerar 45°-position, rikta in den med

45°-position genom att justeraa installningsbulten pa

vinkelskalans motsatta sida.

» Fig.64: 1. Vanster installningsbult for 45° 2. Hoger
installningsbult fér 45°

Endast for modell LS1219L

A VARNING: Maskinen maste vara inkopplad
nar du justerar laserlinjen. Var sarskilt forsiktig sa
att du inte startar maskinen under instéllningen.
Oavsiktlig start av maskinen kan leda till allvarlig
personskada.

AFORSIKTIGT: Titta aldrig direkt in i laserstra-
len. Det kan allvarligt skada 6gonen.

OBSERVERA: Kontrollera regelbundet laserlin-
jens lage for att bibehalla noggrannheten.

OBSERVERA: Var férsikt med stétar mot maski-
nen. Det kan fa laserlinjen att bli felinriktad, eller sa
kan det skada lasern och minska laserns livslangd.

OBSERVERA: Lat maskinen repareras pa ett
auktoriserat Makita servicecenter om det uppstar
nagot fel pa laserenheten.

Laserlinjens justerbara omrade faststalls av justerskru-
varna for omrade pa bada sidor. Utfor foljande procedu-
rer for att andra laserlinjens position.

1. Draur maskinens kontakt ur vagguttaget.

2. Ritain en saglinje pa arbetsstycket och placera
det pa geringsskivan. Sétt inte fast arbetsstycket nu
med tving eller liknande.

3.  Sank handtaget och rikta in saglinjen med
sagklingan.

4.  Aterfér handtaget till ursprungsposition och sékra
arbetsstycket med den vertikala tvingen sa att arbetss-
tycket inte flyttar sig fran den position du bestamt.

5.  Anslut maskinen och starta lasern.

6. Lossa installningsskruven. For att flytta laserlin-
jen bort fran klingan, vrid justerskruvarna fér omrade
moturs. For att flytta laserlinjen mot klingan, vrid juster-
skruvarna fér omrade medurs.

Justera laserlinjen pa vénster sida om klingan

» Fig.65: 1. Installningsskruv 2. Justerskruv for
omrade 3. Insexnyckel 4. Laserlinje
5. Sagklinga

Justera laserlinjen pa héger sida om klingan.

» Fig.66: 1. Installningsskruv 2. Justerskruv for
omrade 3. Insexnyckel 4. Laserlinje
5. Sagklinga

7.  Skjutinstéliningsskruven till sddan position att
laserlinjen ligger pa saglinjen och dra at.

OBS: Laserlinjens flyttbara omrade ar fabriksinstallt
inom 1 mm fran sagklingans sidoyta.
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Rengoring av laserlinsen

Endast for modell LS1219L

Laserljuset blir svart att se om laserlinsen blir smutsig.
Gor rent linsen med jamna mellanrum.
» Fig.67: 1. Skruv 2. Lins

Dra ur maskinens kontakt ur vagguttaget. Lossa pa
skruven och dra ut linsen. Gor rent linsen forsiktigt med
en fuktig trasa.

OBSERVERA: Ta inte bort skruven som fister
linsen. Om inte linsen gar att ta ut, lossa mer pa
skruven.

OBSERVERA: Anvind inte 16sningsmedel eller
petroleumbaserade rengéringsmedel pa linsen.

Byte av kolborstar

» Fig.68: 1. Gransmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt ut
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de 1att kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna bér bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvéand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera de nya
och sétt tillbaka locken.

» Fig.69: 1. Lock till kolborstar

Anslut maskinen till elnatet efter att kolborstarna har
byts ut och kér in kolborstarna genom att maskinen
kors utan belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera
sedan maskinen nar den kors och den elektroniska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den elek-
triska bromsfunktionen inte fungerar korrekt ska maski-
nen repareras pa ett Makita servicecenter.

Efter anvandning

Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att arbetet
ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet rent, i enlig-
het med de anvisningar som tidigare beskrivits i avsnit-
tet med titeln "Klingskydd”. Smorj in de rérliga delarna
med maskinolja for att férhindra rostbildning.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

A\VARNING: Dessa tillbehér eller tillsatser fran
Makita rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
resultera i allvarlig personskada.

A\VARNING: Anvind endast tillbehsren eller
tillsatserna fran Makita for de syfte de ar avsedda
for. Felaktig hantering av tillbehér eller delar kan leda
till allvarlig personskada.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. HM-platerad sagklinga av stal

. Vertikal tving

. Horisontell tving

. Sats for kronliststopp

. Dammpase

. Vinkelhake

. Insexnyckel

. Insexnyckel (fér LS1219L)

OBS: Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-

rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE D

Modell: LS1219 | LS1219L
Bladdiameter 305 mm
Hulldiameter Land i Europa 30 mm
Land utenfor Europa 25,4 mm
Sagbladets maks. snittykkelse 3,2mm

Maks gjeeringsvinkel

Hayre 60°, venstre 60°

Maks skjaeringsvinkel

Hoayre 48°, venstre 48°

Hastighet uten belastning (o/min)

3200 min”

Lasertype - Rad laser 650 nm, maksimal
effekt <
1,6 mW (laserklasse 2M)
Mal (Lx B x H) 898 mm x 664 mm x 725 mm
Nettovekt 29,3 kg | 29,5kg
Sikkerhetsklasse [ET)
Skjarekapasitet (H x B)
Gjaeringsvinkel Skravinkel
45° (venstre) 0° 45° (hgyre)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Tykkelse pa 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
gjeeringskloss pa
foringsflaten for okt 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
skjeerehoyde
45° (hoyre og - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
venstre) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Tykkelse pa 15 mm - 115 mm x 227 mm -
gjeeringskloss pa
feringsflaten for okt 25mm 120 mm x 212 mm
skjeerehoyde
60° (hoyre og - - 92 mm x 185 mm -
venstre) 107 mm x 178 mm
Tykkelse pa 15 mm 115 mm x 155 mm
gjeeringskloss pa
feringsflaten for okt 25mm 120 mm x 140 mm
skjeerehgyde

Skjarekapasitet for spesialsaging

(ved bruk av horisontal skrustikke)

Sagemetode Skjzaerekapasitet
Profillist med 45° vinkel 203 mm
(ved bruk av stopper for profillist)
Basisbord 171 mm

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utsty-
ret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner & bruke maskinen.

©

Les bruksanvisningen.

(o]

DOBBEL ISOLERING

47 NORSK




Etter at du har skaret, ber du holde sagen
ned helt til bladet stopper, for & unnga
skade fra flyvende rester.

Nar du utferer glidekutt, ma du ferst dra
fereanlegget helt og trykke ned hand-
taket. Trykk deretter fgreanlegget mot
veiledningsanlegget.

Ikke plasser hender eller fingre i naerheten
av sagbladet.

Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstra-
ler kan skade gynene dine.

A

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

AADVARSEL: Serg for & identifisere vernetiltak
for a beskytte operatagren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktgyet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk
holdes trykket).

Kun for land i EU

E Ikke kast elektrisk utstyr sammen med hus-
holdningsavfall! | henhold til EU-direktivet
om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektriske produkter
som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

EFs samsvarserklaering

Dette verktoyet er laget for ngyaktig og rett gjseringssa-
ging i tre. Med de riktige sagbladene, kan ogsa alumi-
nium sages.

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Modell LS1219

Lydtrykkniva (L;a) : 91 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell LS1219L

Lydtrykkniva (Lya) : 91 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841:

Modell LS1219

Genererte vibrasjoner (a,) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Modell LS1219L

Genererte vibrasjoner (ay) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.
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Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktay (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for

gjeringssager

1.  Gjaeringssager er beregnet pa saging av tre eller
treaktige produkter. De ma ikke brukes med
kappeskiver med slipeeffekt for a sage materialer
som f.eks. stenger, stolper, nagler, osv. Slipestgv
far bevegelige deler, som f.eks. det nedre vernet, til
a kile seg. Gnister fra slipende saging vil brenne det
nedre vernet, snittinnsatsen og andre plastdeler.

2. Bruk klemmer for & holde arbeidsstykket pa
plass sa sant det er mulig. Hvis du holder
arbeidsstykket med handen, ma du alltid
holde handen minst 100 mm unna hver side
av sagbladet. Ikke bruk denne sagen til a sage
stykker som er for sma til a festes godt med
klemmer eller holdes med handen. Hvis du
holder handen for naer sagbladet, gker faren for
skade som felge av kontakt med bladet.

3.  Arbeidsstykket ma vare i ro og holdes fast
med klemmer eller handen bade mot anleggs-
flaten og bordet. Ikke mat arbeidsstykket inn
i bladet eller sag pa ”frihand”. Arbeidsstykker
som ligger last eller beveger seg kan kastes til-
bake i hgy hastighet og forarsake skader.
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4.  Skyv sagen gjennom arbeidsstykket. lkke dra
sagen gjennom arbeidsstykket. Nar du skal
sage, hever du saghodet og drar det ut over
arbeidsstykket uten a sage, starter motoren,
presser saghodet ned og skyver sagen gjen-
nom arbeidsstykket. Hvis du sager samtidig som
du drar, vil sagbladet mest sannsynlig bevege seg
oppa arbeidsstykket og slynge bladenheten mot
operatgren med voldsom kraft.

5. Du ma aldri krysse handen over den tiltenkte
skjaerelinjen, verken foran eller bak sagbladet.
A holde arbeidsstykket "med hendene i kryss”,
dvs. at du holder arbeidsstykket til hgyre for sag-
bladet med venstrehanden eller motsatt, er sveert
farlig.

» Fig.1

6. lkke strekk handen naermere enn 100 mm fra
hver side av sagbladet bak anleggsflaten for
a fjerne rester av tre — eller av noen som helst
annen grunn — mens bladet sviver. Det er ikke
sikkert at du merker hvor nzer handen er det svi-
vende sagbladet, og du kan bli alvorlig skadet.

7. Undersgk arbeidsstykket for du sager. Hvis
arbeidsstykket er bayd eller vridd, klemmer
du det med den utvendige buede flaten mot
anleggsflaten. Pass alltid pa at det ikke noen
avstand mellom arbeidsstykket, anleggsfla-
ten og bordet langs skjaerelinjen. Bayde eller
vridde arbeidsstykker kan vri eller flytte pa seg,
og det kan fare til at arbeidsstykket setter seg
fast i det svivende sagbladet under saging. Det
ma ikke vaere spiker eller fremmedlegemer i
arbeidsstykket.

8. lkke bruk sagen for bordet er fritt for alt verk-
toy, alle rester av tre, osv. unntatt arbeidsstyk-
ket. Sma rester, lgse trebiter eller andre gjen-
stander som kommer i kontakt med det roterende
bladet, kan bli kastet tilbake i hgy hastighet.

9. Du ma kun sage ett arbeidsstykke om gangen.
Det er umulig & klemme eller holde fast flere
arbeidsstykker som er stablet oppa hverandre
tilstrekkelig, og de kan sette seg fast i bladet eller
bevege seg under saging.

10. Serg for at gjaeringssagen er montert eller
plassert pa en jevn, fast arbeidsflate for bruk.
En jevn og fast arbeidsflate reduserer faren for at
gjeeringssagen blir ustabil.

11. Planlegg arbeidet. Hver gang du endrer skra-
eller gjaringsvinkelen, ma du serge for at den
justerbare anleggsflaten er stilt riktig inn for
a holde arbeidsstykket uten at den kommer i
konflikt med bladet eller vernesystemet. Uten
a sla pa verktayet og uten arbeidsstykket pa bor-
det, beveger du sagbladet gjennom en fullstendig
simulert skjeering for a sikre at det ikke vil oppsta
konflikt eller fare for a sage i anleggsflaten.

12. Serg for tilstrekkelig stotte som bordforlen-
gere, sagkrakker, osv. hvis arbeidsstykket
er bredere eller lengre enn bordplaten.
Arbeidsstykker som er lengre eller bredere enn
gjeeringssagbordet kan vippe hvis de ikke har
tilstrekkelig stette. Hvis stykket som er saget av
eller arbeidsstykket vipper, kan det nedre vernet
bli laftet opp eller kastet tilbake av det svivende
bladet.

13. lkke bruk en annen person som erstatning for
en bordforlenger eller som ekstra statte. Hvis
ikke arbeidsstykket stottes tilstrekkelig, kan det
fore til at bladet setter seg fast eller at arbeidsstyk-
ket flytter seg under sagingen, slik at du og med-
hjelperen din blir trukket inn i det svivende bladet.

14. Stykket som er saget av ma ikke pa noen mate kiles
eller presses mot det svivende sagbladet. Hvis stykket
som er saget av blir klemt inne, dvs. av lengdestoppere,
kan det treffe bladet og bli kastet tilbake med voldsom kraft.

15. Bruk alltid en klemme eller et festeelement som
er beregnet pa a holde runde materialer som
stenger eller ror. Stenger har en tendens til & rulle
nar de sages, slik at bladet "biter seg fast” og trek-
ker arbeidsstykket og hendene dine inn i bladet.

16. La bladet na fullhastighet for du setter det i
kontakt med arbeidsstykket. Dette reduserer
faren for at arbeidsstykket kastes tilbake.

17. Hvis arbeidsstykket eller bladet kiler seg, ma
du sla av gjaringssagen. Vent til alle bevege-
lige deler har stanset, og trekk stopselet ut av
stikkontakten ogl/eller ta ut batteriet. Deretter
fierner du det fastkilte materialet. Hvis du fort-
setter & sage nar et arbeidsstykke har kilt seg, kan
du miste kontrollen eller skade gjeeringssagen.

18. Nar du er ferdig a sage, slipper du bryteren, hol-
der saghodet nede, og venter til bladet stanser for
du tar bort stykket som er saget av. Det er farlig &
bevege handen i neerheten av det rullende bladet.

19. Hold godt tak i hendelen nar du utferer en ufullsten-

dig skjaering eller nar du slipper bryteren fgr sagho-

det er helt nede. Nar sagen bremser ned, kan sagho-
det trekkes bratt nedover og forarsake personskade.

Bruk bare sagbladet med diameter som er mer-

ket pa verktoyet eller spesifisert i handboken.

Bruk av et blad med feil stgrrelse kan pavirke riktig

beskyttelse av bladet eller bruk av bladvernet,

som kan resultere i alvorlig personskade.

21. Bruk bare sagbladene som er merket med en
hastighet som er lik eller hayere enn hastighe-
ten som er merket pa verktoyet.

20.

22. Ikke bruk sagen til a sage annet enn tre, alumi-
nium og lignende materialer.
23. (Kun land i Europa.)

Bruk alltid bladet som overholder EN847-1.

Ekstra anvisninger

1. Gjor verkstedet barnesikkert med hengelaser.

2. Du ma aldri sta pa verktayet. Hvis verktgyet
vippes eller ved utilsiktet kontakt med skjeereverk-
teyet, kan det oppsta alvorlig personskade.

3. Laaldri verkteyet svive uten tilsyn. Sla av strammen.
Ikke forlat verktoyet for det har stanset helt opp.

4.  Ikke bruk verktoyet uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. Ikke begynn a bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.

5. Hold hendene unna sagbladets bane. Unnga
kontakt med rullende blader. Det kan fore til
alvorlig personskade.

6. For sleden helt tilbake i bakre stilling etter hver
fullferte sageoperasjon for a redusere faren for
personskade.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Sikre alle bevegelige deler for du flytter verktoyet.
Anslagsstiften som laser skjaeerehodet ned er kun
til for lefting eller oppbevaring og ikke for a sage.
For du begynner a bruke verkteyet, ma du kon-
trollere noye at bladet ikke har sprekker eller
andre skader. Skift ut sprukne eller adelagte
blader omgaende. Harpiks og bek som stork-
ner pa bladene reduserer turtallet pa sagen og
oker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst a ta det av verktoyet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt
vann eller parafin. Bruk aldri bensin nar du
skal rengjere bladet.

Nar du bruker uttrekksfunksjonen for a kappe
et arbeidsstykke, kan TILBAKESLAG fore-
komme. TILBAKESLAG skjer nar bladet setter
seg fast i arbeidsstykket under saging, og
sagbladet slas raskt tilbake mot operatoren.
Dette kan fore til manglende kontroll og alvor-
lig personskade. Hvis bladet begynner a sette
seg fast under saging, ma du straks slippe
bryteren og stanse arbeidet.

Bruk bare flenser som er spesifisert for dette
verktoyet.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene (spesi-
elt installeringsoverflaten) eller bolten. Skade
pa disse delene kan fare til at bladet brekker.
Forsikre deg om at dreiefoten er sikret skik-
kelig, slik at den ikke kan forskyve seg under
bruk. Fest sagen til en stabil arbeidsplattform
eller benk ved hjelp av hullene i foten. Du ma
ALDRI bruker verktgyet hvis du star ubekvemt.
Forsikre deg om at spindellasen er av for du
slar pa bryteren.

Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen.

16. Hold hendelen godt fast. Vaer oppmerksom pa at
sagen gar litt opp og ned nar den startes og stoppes.

17. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket, for du slar pa bryteren.

18. La verktoyet svive en liten stund fer du begyn-
ner a bruke det pa et arbeidsstykke. Se etter
vibrasjoner eller vingling som kan tyde pa at
bladet er darlig balansert.

19. Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du stanse
arbeidet omgaende.

20. Ikke forsok a lase avtrekkeren i PA-stillingen.

21. Bruk alltid tilbehor anbefalt i denne handbo-
ken. Bruk av upassende tilbehgr som rue hjul
kan fore til personskade.

22. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Vis forsiktighet for a forhin-
dre hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

Ytterligere sikkerhetsregler for laseren

1. LASERSTRALER. IKKE SE INN | STRALEN
ELLER DIREKTE PA DEN MED OPTISKE
INSTRUMENTER. LASERPRODUKT KLASSE
2M.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjore
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

DELEBESKRIVELSE

» Fig.2
1 Glidestang 2 | Anslagsstift (for skyving 3 | Vertikal skrustikke 4 | Utlgserknapp (for skra-
av sleden) vinkel pa hayre side)
5 | Holder 6 | Dreiefot 7 | Peker (for 8 | Gjeeringsvinkelskala
gjeeringsvinkel)
9 | Snittplate 10 | Bladkasse 11 | Justeringsskrue (for 12 | Avstandsjusteringsskrue
laserlinje) (for laserlinje)
13 | Bladvern 14 | Knott (for skravinkel) 15 | Sekskantngkkel 16 | Justeringsskrue (for
nedre grenseposisjon)
17 | Justeringsskrue 18 | Stopperarm 19 | Lasespak (for dreiefot) 20 | Utlgserspak (for dreiefot)
(for maksimal
skjeerekapasitet)
21 | Handtak (for dreiefot) - - - - - -
» Fig.3
1 Startbryter 2 | AV-sperreknapp 3 | Hull for hengelas 4 | Bryter (for laserlinje)
5 | Slange (for stevavsug) 6 | Anslagsstift (for heving 7 | Feringsflate (nedre 8 | Feringsflate (avre
av sleden) anleggsflate) anleggsflate)
9 | Stevpose 10 | Justeringsbolt for 0° (for 11 | Skravinkelskala 12 | Utlgserspak (for 48°
skravinkel) skravinkel)
13 | Lasehendel (for 14 | Peker (for skravinkel) 15 | Justeringsbolt for 45° - -
skravinkel) (for skravinkel)
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MONTERING

Montere handtaket

Skru handtakets gjengede aksel inn i dreiefoten.
» Fig.4: 1. Handtak 2. Dreiefot

Installere stevavsugsslangen

Koble stgvavsugsslangen til verktgyet som illustrert.

Forviss deg om at rgrbenden og hylsen passer inn i

apningene pa verktgyet.

» Fig.5: 1. Stgvavsugsslange 2. Regrbend 3. Hylse
4. Apning

Benkmontering

Nar verktgyet sendes fra fabrikken, er hendelen last i
senket stilling med anslagsstiften. Senk hendelen en
anelse, dra i anslagsstiften, og drei den 90°.

» Fig.6: 1. Last stilling 2. Ulast stilling 3. Anslagsstift

Denne sagen ber boltes med fire skruer til en jevn og
stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg & unnga velt og personskader.

» Fig.7: 1.Bolt

A ADVARSEL: Forviss deg om at verktayet ikke
kan bevege seg pa opplagerflaten. Hvis gjeerings-
sagen beveger seg pa opplagerflaten mens du sager,
kan du miste kontroll over sagen og risikere alvorlige
personskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at verk-
toyet er slatt av og stgpselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer verktoyet eller kontrollerer at
det fungerer som det skal. Hvis verktayet ikke er
avslatt og koblet fra stremnettet, kan det utilsiktet bli
startet opp og forarsake alvorlige personskader.

Bladvern
» Fig.8: 1.Bladvern

Nar du senker hendelen, vil bladvernet automatisk
heves. Bladvernet er fjserbelastet og gar tilbake til opp-
rinnelig stilling nar skjeeringen er fullfart og hendelen
heves.

A ADVARSEL: Bladvernet eller fjaeren som er
festet til vernet skal aldri fijernes eller settes ute
av funksjon. Hvis vernet er satt ute av funksjon slik
at et blad er utildekt, kan det oppsta alvorlige person-
skader nar sagen er i bruk.

Av hensyn til din egen sikkerhet, ma du alltid serge for
at bladvernet er i god stand. Alle uregelmessigheter i
bladvernet ma fijernes omgaende. Kontroller at fjaeren
gar tilbake til utgangsposisjon.

MA\ADVARSEL: Aldri bruk verktoyet hvis blad-
vernet eller fjaeren er skadet, fungerer darlig

eller er fjernet. Hvis verkteyet brukes nar vernet er
skadet, fungerer darlig eller er fiernet, kan det oppsta
alvorlige personskader.

Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent, eller
det setter seg sa mye sagflis pa det at bladet og/eller
arbeidsstykket ikke lenger er godt synlig, ma du koble
sagen fra stremnettet og forsiktig terke av vernet med
en fuktig klut. Ikke bruk Iasemidler eller bensinbaserte
rengjeringsmidler pa plastvernet, da dette kan skade
vernet.

Hvis bladvernet er sveert skittent og sikten gjennom

det er forringet, kobler du verktgyet fra stramnettet og
lasner sekskantskruen som holder midtdekselet med
den medfalgende ngkkelen. Lasne sekskantskruen ved
a skru den mot klokken. Hev bladvernet og midtdek-
selet. Med bladvernet i denne stillingen kan du lettere
rengjere skikkelig og mer effektivt. Nar du er ferdig

med rengjeringen, falger du fremgangsmaten ovenfor

i omvendt rekkefglge og trekker til skruen. Ikke ta av
fieeren som holder bladvernet. Hvis vernet blir misfarget
pa grunn av alder eller UV-straler, ma du kontakte et
Makita serviceverksted for fa et nytt vern. VERNET
SKAL ALDRI FJERNES ELLER SETTES UTE AV
FUNKSJON.

» Fig.9: 1. Midtdeksel 2. Sekskantngkkel 3. Bladvern

Snittplater

Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for &
redusere flenger pa utgangssiden av et skjeering til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet
ikke kommer i kontakt med snittplatene. Fer bruk ma du
justere snittplatene pa fglgende mate:

» Fig.10: 1. Snittplate
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» Fig.11: 1. Venstre skraskjeering 2. Rett skjee-
ring 3. Hoyre skraskjeering 4. Sagblad
5. Bladtenner 6. Snittplate

Forst ma du koble verktoyet fra stremnettet. Lasne alle
skruene (to pa hgyre og to pa venstre side) som holder
snittplatene pa plass til du enkelt kan fjerne snittplatene
for hand. Senk hendelen helt, og dra og drei anslagsstif-
ten for & lase hendelen i nedre stilling. Lgsne anslags-
stiften pa glidestangen, og dra sleden helt mot deg.
Juster snittplatene slik at de akkurat kommer i kontakt
med sidene pa bladtennene. Stram de fremre skruene
(ikke hardt). Skyv sleden helt mot fgringsflaten, og
juster snittplatene slik at de akkurat kommer i kontakt
med sidene pa bladtennene. Stram de bakre skruene
(ikke hardt).

Etter at snittplatene er justert, lgsner du anslagsstiften
og hever hendelen. Deretter ma alle skruene strammes
godt.

OBS: Nar du har stilt inn skravinkelen, ma du
sikre at snittplatene er riktig justert. Nar snittpla-
tene er riktig justert, vil dette bidra til & gi arbeidsstyk-
ket riktig staotte og forhindre at det oppstar flenger i
arbeidsstykket.

Opprettholde maksimal

skaerekapasitet

Dette verktayet er fabrikkjustert for & gi maksimal skjae-
rekapasitet for et 305 mm sagblad.

Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate, ved behov:

Forst ma du koble verkteyet fra stramnettet. Drei stop-
perspaken slik at den gar i inngrep.
» Fig.12: 1. Stopperspak

Skyv sleden helt inn mot faringsflaten, og senk hen-
delen fullstendig.

Juster bladet stilling ved a dreie justeringsbolten med
sekskantngkkelen. Utkanten av bladet skal stikke sa
vidt ut under overflaten pa dreiefoten, og strekker seg
dessuten til punktet der forkanten av faringsflaten mater
overflaten pa dreiefoten.

» Fig.13: 1. Justeringsskrue

» Fig.14: 1. Overflaten av dreiefoten 2. Utkanten av
bladet 3. Fgringsflate

Roter bladet for hand mens du holder hendelen helt
nede for a forsikre deg om at den ikke bergrer noen
deler av den nedre foten (sagen ma veere koblet fra).
Etterjuster noe ved behov.

Etter utfart justering ma du alltid sette stopperspaken
tilbake i opprinnelig stilling.

A ADVARSEL: Nar du har satt inn et nytt blad
og verktoyet er koblet fra stremnettet (stapselet
skal vaere ute av stikkontakten), ma du passe pa
at bladet ikke bergrer noen del av den nedre foten
nar hendelen er trukket helt ned. Dette kan med-
fore alvorlige personskader.

Stopperarm

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du dreier den i pilretningen som vist i figuren. Drei juste-
ringsskruen slik at bladet stopper i gnsket stilling nar du
senker hendelen helt.

» Fig.15: 1. Stopperarm 2. Justeringsskrue

Justere gjaringsvinkelen

A FORSIKTIG: Nar du har endret gjeeringsvin-
kelen, ma du alltid sikre dreiefoten ved & stramme
grepet godt.

OBS: Nar du dreier dreiefoten, ma du heve hand-
taket helt.

» Fig.16: 1. Sperreknapp 2. Handtak 3. Utlgserspak
4. Peker

Roter handtaket mot klokken for & frigjere dreiefoten.
Beveg dreiefoten ved a dreie handtaket mens du holder
sperrehendelen nede. Innrett pekeren i gnsket vinkel pa
skalaen, og stram deretter handtaket.

MERK: Hvis du trykker inn utlaserspaken, kan du
fierne dreiefoten under & holde sperrehendelen nede.
Stram handtaket nar du har nadd @nsket stilling.

Denne gjeeringssagen har en funksjon for fast anslag.
Du kan raskt stille inn hgyre/venstre gjeeringsvinkel
pa0°, 15°,22,5°, 31,6° 45° og 60°. Hvis du vil bruke
denne funksjonen, beveger du dreiefoten til ansket
vinkel for fast anslag samtidig som du holder sperre-
hendelen nede. Deretter slipper du sperrehendelen og
beveger dreiefoten fremover til dreiefoten gar i las.

Justere skravinkelen

OBS: Du ma alltid fijerne de gvre feringsflatene
og den vertikale skrustikken for du justerer
skravinkelen.

OBS: Nar du endrer skravinklene, ma du forvisse
deg om at snittplatene plasseres riktig (forklart i
avsnittet ”Snittplater”).

OBS: Nar du vipper sagbladet, méa du heve hen-
delen helt.

OBS: Ikke stram knotten for mye. Det kan fore til
at skravinkelens lasemekanisme slutter & funge-
rer som den skal.

1.  Drei knotten pa glidestangen mot klokken.
» Fig.17: 1. Knott

2. Draogdreilasehendelen til den illustrerte
stillingen.
» Fig.18: 1.Lasehendel

3.  Serg for at pekeren samsvarer med gnsket vinkel
pa skalaen ved a bevege sleden, og stram deretter
knotten.

» Fig.19: 1. Skravinkelskala 2. Peker

Hvis du vil vippe sleden mot hgyre, vipper du den farst
litt mot venstre, og deretter vipper du den mot hayre
samtidig som du trykker utlgserknappen ned.

» Fig.20: 1. Utlgserknapp
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Hvis du vil utfere en skraskjaering pa mer enn 45°,
beveger du sleden samtidig som du skyver utlgserspa-
ken mot forsiden av verktayet. Du kan utfgre skraskjee-
ringen pa opptil 48°.

» Fig.21: 1. Utlgserspak

Denne gjeeringssagen har en funksjon for fast anslag.

Du kan raskt stille inn en vinkel pa 22,5° og 33,9° bade
til hayre og venstre. Sett lasehendelen i den illustrerte
stillingen, og vipp sleden. Hvis du vil endre vinkel, drar
du i lasehendelen og vipper sleden.

» Fig.22: 1. Lasehendel

A FORSIKTIG: Nar du har endret skravinkelen,
ma du alltid skru til knotten.

Skyvelas

Hvis du vil Iase sledens glidebevegelse, skyver du
sleden mot fgringsflaten til den stopper. Dra i anslangs-
stiften, og roter den 90°.

» Fig.23: 1. Ulast stilling 2. Last stilling 3. Anslagsstift

Bryterfunksjon

A ADVARSEL: For du kobler verktoyet til stram-
nettet, ma du alltid kontrollere at startbryteren
aktiverer maskinen pa riktig mate og gar tilbake

til ”AV”-stilling nar den slippes. lkke dra hardt i
startbryteren uten a trykke inn AV-sperreknappen.
Det kan fore til at bryteren knekker. Hvis du bruker
verktgyet med en bryter som ikke fungerer som den
skal, kan du komme til & miste kontrollen, og det kan
oppsta alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Maskinen ma ALDRI brukes uten
at startbryteren er i perfekt stand. Det er SVART
FARLIG & bruke maskinen nar bryteren er defekt.
Reparer bryteren fgr du bruker maskinen. Hvis dette
ikke gjares, er det fare for alvorlig personskade.

A ADVARSEL: ALDRI sett avsperringsknappen
ute av funksjon ved a for eksempel teipe over
den. En defekt avsperringsknapp kan fere til at mas-
kinen aktiveres utilsiktet og alvorlige personskader
kan oppsta.

A ADVARSEL: Maskinen ma ALDRI brukes hvis
den begynner a ga bare du trykker pa startbryte-
ren, uten at du ma trykke pa avsperringsknappen
ogsa. En skadet/defekt bryter kan fere til at maskinen
aktiveres utilsiktet og alvorlige personskader kan
oppsta. Returner maskinen til et Makita-servicesenter

for & fa den reparert F@R videre bruk.

» Fig.24: 1. Startbryter 2. AV-sperreknapp 3. Hull for
hengelas

For & unnga at noen drar i startbryteren ved en feilta-
kelse er verktgyet utstyrt med en AV-sperreknapp. For &
starte verktgyet ma du trykke inn AV-sperreknappen og
dra i startbryteren. Slipp startbryteren nar du vil stanse
verktoyet.

Startbryteren har et hull for feste av en hengelas til &
lase verktoyet med.

A ADVARSEL: Ikke bruk las med bayle eller
kabel mindre enn 6,35 mm i diameter. En mindre
bayle eller kabel vil kanskje ikke kunne lase verktgyet
i AV-stilling, noe som kan medfgre utilsiktet start av
verktayet og alvorlige personskader.

Konstant hastighetskontroll

Maskinen leveres med en elektronisk hastighetskontroll
som bidrar til & holde bladets rotasjonshastighet kon-
stant, selv under belastning. Nar bladets rotasjonshas-
tighet er konstant, vil snittet bli sveert glatt.
Mykstartfunksjon

Denne funksjonen begrenser oppstartsdreiemomentet
slik at verktayoppstarten gar smidig.
Laserstralefunksjon

Kun for modell LS1219L

A FORSIKTIG: Se aldri inn i laserstralen. Direkte
laserstraler kan skade gynene dine.

Trykk pa gvre del av bryteren (1) for a sla pa laserstra-
len. Trykk pa bryterens nedre stilling (0) for & sla av
laserstralen.

» Fig.25: 1. Bryter for laser

Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgyre side av sag-
bladet ved & dreie skruen pa falgende mate.
» Fig.26: 1. Justeringsskrue

1. Lesne justeringsskruen ved & dreie den mot
klokken.

2. Skyv justeringsskruen mot hgyre eller venstre sa
langt det gar nar den er Igs.

3.  Stram skruen godt i stillingen hvor den slutter &
bevege seg.

MERK: Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den

er posisjonert innenfor 1 mm fra siden pa bladet
(skjeereposisjon).

MERK: Hvis laserlinjen er uklar og vanskelig & se pa
grunn av direkte sollys, bgr du flytte arbeidsomradet
til et sted hvor det er mindre direkte sollys.

Innrette laserlinjen
Innrett skjeerelinjen pa arbeidsstykket med laserlinjen.
» Fig.27

A) Nar du gnsker & oppna riktig sterrelse pa venstre
side av arbeidsstykket, flytter du laserlinjen til venstre
side av bladet.

B) Nar du gnsker a oppna riktig sterrelse pa hayre side
av arbeidsstykket, flytter du laserlinjen til hgyre side av
bladet.

MERK: Bruk tre mot fgringsflaten nar du innretter
skjeerlinjen med laserlinjen pa siden av feringsflaten
ved lamellsaging (skravinkel 45° og gjeeringsvinkel
heyre 45°).
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MONTERING

AADVARSEL: Forviss deg alltid om at verk-
toyet er avslatt og koblet fra for du utferer arbeid
pa verktoyet. Hvis verktayet ikke slas av og kobles
fra, kan det oppsta alvorlige personskader.

Oppbevare sekskantngkkel

Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, ma du oppbevare
den som vist i figuren, slik at du ikke mister den.
» Fig.28: 1. Sekskantngkkel

Demontere og montere sagbladet

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at verk-
toyet er slatt av og stepselet trukket ut av kon-
takten for du monterer eller demonterer bladet.
Hvis verktayet utilsiktet slas pa, vil det vaere fare for
alvorlige personskader.

M ADVARSEL: Ikke bruk en annen nokkel enn
Makita-ngkkelen til & sette pa eller ta av bladet.
Dersom ngkkelen ikke brukes, kan dette fere til at
sekskantskruen strammes for mye eller for lite og
dermed til alvorlig personskade.

Las alltid sleden i last stillingen for du demonterer og
monterer bladet. Dra i anslangsstiften, og roter den 90°
med sleden hevet.

» Fig.29: 1. Ulast stilling 2. Last stilling 3. Anslagsstift

Demontere bladet

Bruk sekskantngkkelen for & lasne sekskantskruen som
holder midtdekselet. Laft bladvernet og midtdekselet.
» Fig.30: 1. Midtdeksel 2. Sekskantngkkel

3. Bladvern

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
ngkkelen til & lasne sekskantskruen. Fjern deretter
sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.
» Fig.31: 1. Spindellas 2. Sekskantnagkkel

3. Sekskantskrue (venstre) 4. Lgsne

5. Stramme

Montere bladet

Monter bladet ved a sette det forsiktig pa spindelen, og
forsikre deg om at pilretningen pa bladoverflaten stem-
mer overens med pilretningen pa bladkassen.

» Fig.32: 1.Pil pa bladkassen 2. Pil pa bladet

Monter den ytre flensen og sekskantskruen. Bruk seks-
kantngkkelen til & stramme sekskantskruen mot klokken
mens du trykker spindellasen ned.
» Fig.33: 1. Sekskantskrue 2. Ytre flens 3. Sagblad

4. Indre flens 5. Spindel 6. Skive

OBS: Dersom den indre flensen fiernes, mé du
passe pa & montere den pa spindelen slik at delen
som stikker ut er vendt bort fra bladet. Hvis flensen er
satt i feil, vil den gnisse mot maskinen.

Sett bladvernet og midtdekselet tilbake i utgangsstil-
lingen. Stram sekskantskruen med klokken for & sikre
midtdekselet. Frigjer anslagsstiften for a lgse sleden
fra hevet stilling. Senk hendelen for & passe pa at blad-
vernet beveger seg som det skal. Forsikre deg om at
spindellasen har frigjort spindelen fgr du sager.

A ADVARSEL: For du monterer bladet pa
spindelen, ma du alltid vaere sikker pa at det er
den skiven som passer til bladets akselhull du
har tenkt & bruke som er montert mellom indre
og ytre flensen. Ved bruk av feil akselhullskive vil
bladet kanskje ikke monteres riktig. Dette kan fore til
at bladet begynner a vandre og vibrere kraftig, at du
mister kontrollen over maskinen under arbeidet og til
alvorlige helseskader.

Koble til stoavsuger

Hvis du vil sage sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stavsuger til stavmunnstykket ved hjelp av en
frontmansjett 24 (valgfritt tilbehgr).

» Fig.34: 1. Frontmansjett 24 2. Slange 3. Stgvsuger

Stovpose

Bruk av stavposer gjor skjeerearbeider rene og letter
stevoppsamlingen. Fjern stevavsugsslangen pa verk-
toyet, og koble til stevposen.

» Fig.35: 1. Stgvavsugsslange 2. Stavpose

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem stav-
posen, og bank den forsiktig for & fierne partikler som
har festet seg til innsiden og som kan hindre videre
stavoppsamling.

» Fig.36: 1. Festemekanisme

Sikre arbeidsemne

MAADVARSEL: Det er uhyre viktig at du alltid
sikrer arbeidsstykket korrekt med en passende
type skrustikke eller kronestopper. Hvis dette ikke
gjeres, kan resultatet bli personskader eller skader pa
verktayet og/eller arbeidsstykket.

AADVARSEL: Nar du er ferdig med & sage, er
det svaert viktig at du ikke lafter bladet for det
har stanset helt. Hvis du Igfter et blad som ruller,
risikerer du alvorlige skader bade pa deg selv og
arbeidsstykket.

AADVARSEL: Nar du sager et arbeidsstykke
som er lengre enn sagens stottefot, ma hele leng-
den av materialet stottes opp forbi stettefoten og
pa samme hoyde for a holde materialet plant. Nar
arbeidsstykket er godt stattet, er det mindre risiko for
farlige tilbakeslag og at bladet kommer i klem. Ikke
stol pa at bare den vertikale skrustikken og/eller den
horisontale skrustikken sikrer arbeidsstykket. Tynne
materialer har en tendens til a gi etter. Stott arbeids-
stykket i hele lengden for & unnga at bladet kommer i
klem og at det oppstar TILBAKESLAG.

» Fig.37: 1. Stette 2. Dreiefot
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Feringsflater

A ADVARSEL: Forsikre deg om at den gvre
anleggsflaten er ordentlig festet for du bruker
verktoyet.

A ADVARSEL: Ved gjeeringssaging i vertikal-
planet ma du passe pa at ingen deler av verktgyet,
seerlig bladet, pa noe som helst tidspunkt bergrer
de ovre eller nedre anleggsflatene nar hendelen
heves/senkes og sleden beveges. Hvis verktayet
eller bladet kommer i kontakt med anleggsflaten,

kan det fore il tilbakeslag eller uventet bevegelse av
materialet og alvorlig personskade.

Bruk gvre anleggsflater for a stette materialet hayere

enn de nedre anleggsflatene. Sett den gvre anleggs-

flaten inn i hullet pa den nedre anleggsflaten, og stram

klemmeskruen.

» Fig.38: 1. Qvre anleggsflate 2. Nedre anleggsflate
3. Klemmeskrue 4. Justeringsskrue

OBS: De nedre anleggsflatene er festet til foten ved
fabrikken. Ikke fiern de nedre anleggsflatene.

OBS: Hvis den gvre anleggsflaten fortsatt er lgs
etter at du har strammet klemmeskruen, dreier du jus-
teringsskruen for a lukke sprekken. Justeringsskruen
er justert ved fabrikken. Du trenger ikke & bruke den
uten at det er behov for det.

Du kan oppbevare de gvre anleggsflatene pa holde-
ren nar de ikke er i bruk. Bruk klemmen pa den gvre
anleggsflaten til & holde den pa holderen.

» Fig.39: 1. Holder 2. @vre anleggsflate 3. Klemme

Vertikal skrustikke

AADVARSEL: Arbeidsstykket ma sikres godt
mot dreiefoten og feringsflaten med skrustikken
under alle typer bruk. Hvis arbeidsstykket ikke er
godt festet mot anleggsflaten, kan materialet bevege
seg under saging. Dette kan gi skader pa bladet,
samt medfere at materialet kastes og du mister kon-
troll over arbeidsstykket/sagen. Resultatet kan bli
alvorlige personskader.

» Fig.40: 1. Skrustikkearm 2. Skrustikkestang
3. Klemmeskrue 4. Skrustikkeknott

Den vertikale skrustikken kan monteres i to stillinger,
enten pa venstre eller hgyre side av foten. Sett skrustik-
kestangen inn i hullet i foten.

Plasser skrustikkearmen i samsvar med tykkelsen av
og formen pa arbeidsstykket, og fest skrustikkearmen
ved & stramme skruen. Hvis den gvre klemmeskruen
bergrer sleden, ma du montere den pa motsatt side

av skrustikkearmen. Forviss deg om at ingen deler

av sagen er i bergring med skrustikken nar du senker
hendelen helt ned. Hvis noen deler bergrer skrustikken,
ma du flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i ansket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

MERK: For a feste arbeidsstykket raskt, kan du dreie
skrustikkeknotten 90° mot klokken slik at skrustikke-
knotten kan beveges opp og ned. For a sikre arbeids-
stykket etter at det er satt inn, ma du dreie skrustikke-
knotten med klokken.

Horisontal skrustikke

Valgfritt tilbehor

A ADVARSEL: Skrustikkemutteren skal alltid
skrue med klokken inntil arbeidsstykket sitter
godt fast. Hvis arbeidsstykket ikke sitter helt fast,
kan materialet bevege seg under saging. Dette kan gi
skader pa bladet, samt medfere at materialet kastes
og du mister kontroll over arbeidsstykket/verktgyet.
Resultatet kan bli alvorlige personskader.

AADVARSEL: Nar du sager et tynt arbeids-
stykke, for eksempel basisbord, mot anleggs-
flaten, ma du alltid bruke den horisontale
skrustikken.

A FORSIKTIG: Nar du skjeerer et arbeids-
stykke med en tykkelse pa 20 mm eller tynnere,
ma du bruke en avstandskloss nar du fester
arbeidsstykket.

Den horisontale skrustikken kan monteres i to stillinger
pa enten venstre eller hgyre side av foten. Nar du utfg-
rer gjeeringssaging pa 22,5° eller mer, ma den horison-
tale skrustikken monteres pa motsatt side i forhold til
retningen dreiefoten dreies.
» Fig.41: 1. Skrustikkeplate 2. Skrustikkemutter

3. Skrustikkeknott

Nar du rykker skrustikkemutteren mot klokken, blir skru-
stikken sluppet opp og beveger seg raskt inn og ut. For
a gripe arbeidsstykket skyver du ferst skrustikkeknotten
fremover inntil skrustikkeplaten bergrer arbeidsstykket.
Deretter dreier du skrustikkeknotten med klokken for &
sikre arbeidsstykket.

MERK: Maksimal bredde pa et arbeidsstykke som
kan sikres med den horisontale skrustikken er 228

mm.
Holdere

AADVARSEL: Et langt arbeidsstykke ma alltid
stottes opp slik at det blir plant med den gvre
overflaten av dreiefoten. Dette for & sage noyaktig
og unnga at du mister kontrollen over verktoyet.
Nar arbeidsstykket er godt stattet, er det mindre risiko
for farlige tilbakeslag og at bladet kommer i klem.

Holdere er plassert pa begge sider av verktayet for a
holde lange arbeidsstykker horisontalt. Lesne skruene,
og trekk ut holderne til riktig lengde for & holde arbeids-
stykket. Stram deretter skruen pa bladet.

» Fig.42: 1.Holder 2. Skrue
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A ADVARSEL: Forviss deg om at bladet ikke er
i kontakt med arbeidsstykket, osv. for startbryte-
ren slas pa. Hvis verktayet slas pa mens bladet er i
kontakt med arbeidsstykket, kan dette fare il tilbake-
slag og alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Nar du er ferdig a sage, er
det svaert viktig at du ikke lofter bladet for det
har stanset helt. Hvis du lgfter et blad som ruller,
risikerer du alvorlige skader bade pa deg selv og
arbeidsstykket.

A ADVARSEL: Ikke utfer justeringer, som a
dreie handtak, knott og spaker pa verktoyet, mens
bladet roterer. Justering mens bladet roterer kan
fare til alvorlige personskader.

OBS: Pass pa a frigjere anslagsstiften og lesne
hendelen fra senket stilling for bruk.

OBS: Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du
sager. For mye kraft kan fere til at motoren overbe-
lastes og/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn saging
og uten merkbar reduksjon i bladets hastighet.

OBS: Trykk hendelen forsiktig ned for & gjen-
nomfere kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med
makt eller det brukes sidekraft, kan bladet vibrere og
lage et merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette kan
odelegge presisjonen i kuttet.

OBS: Nar du bruker uttrekksfunksjonen, ma du
skyve sleden forsiktig mot feringsflaten uten a
stoppe. Hvis sledebevegelsen stopper under saging,
etterlates det et merke i arbeidsstykket, og presisjo-
nen i kuttet @delegges.

Trykksaging

A ADVARSEL: Lase alltid sledens glidebeve-
gelse nar du skal utfere pressaging. Hvis du sager
uten las, kan det oppsta farlige tilbakeslag.

Skyvesaging (sage brede
arbeidsstykker)

A ADVARSEL: Nar du bruker uttrekksfunksjo-
nen for a kappe et arbeidsstykke, ma du ferst
trekke vognen helt til deg og trykke handtaket helt
ned. Deretter skyver du vognen mot feringsver-
net. Vognen skal alltid vaere trukket helt mot deg
for du begynner a sage. Hvis du bruker uttrekks-
funksjonen for & kappe et arbeidsstykke og vognen
ikke er trukket helt mot deg, kan det oppsta farlige
tilbakeslag (kickback).

A ADVARSEL: Aldri forsek a dra vognen mot
deg for a bruke uttrekksfunksjonen for a kappe
et arbeidsstykke. Hvis du trekker vognen mot deg
mens du sager, kan det oppsta uventede tilbakeslag
(kickback) som kan gi alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Aldri bruk uttrekksfunksjonen
for a kappe et arbeidsstykke nar handtaket er last
i senket stilling.

» Fig.44: 1.Anslagsstift

1.  Frigjer anslagsstiften slik at sleden kan bevege
seg fritt.

2. Fest arbeidsstykket godt ved hjelp av den angitte
skrustikken.

3.  Trekk vognen helt mot deg.

4. Slapasagen uten at bladet er i kontakt med noe,
og vent til bladet oppnar full hastighet.

5.  Trykk ned handtaket og skyv vognen mot
feringsvernet og gjennom arbeidstrykket.

6.  Nar snittet er laget, ma du sl& av maskinen og
vente til bladet har stoppet helt for du setter bladet
tilbake i helt oppreist stilling.

Gjeersaging

Se avsnittet «Justere gjaeringsvinkelen».

Skraskjaering

Arbeidsstykker som er opptil 92 mm haye og 183 mm
brede kan sages pa falgende mate.
» Fig.43: 1. Anslagsstift

1. Skyv sleden mot fgringsflaten til den stopper, og
las den med anslagsstiften.

2. Festarbeidsstykket godt ved hjelp av den angitte
skrustikken.

3.  Sla pa sagen uten at bladet er i kontakt med noe,
og vent til bladet oppnar full hastighet for du senker.

4.  Senk handtaket forsiktig til nederste stilling for &
kappe arbeidsstykket.

5.  Nar snittet er laget, ma du sla av maskinen og
vente til bladet har stoppet helt for du setter bladet
tilbake i helt oppreist stilling.

A ADVARSEL: Nar bladet er stilt inn for gjee-
ringssaging i vertikalplanet, ma du forsikre deg
om at sleden og bladet kan bevege seg fritt under
hele sagingen for du bruker verktoyet. Hvis sleden
eller bladet blir hindret under sagingen, kan det opp-
sta tilbakeslag som kan gi alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Nar du utferer gjeeringssaging

i vertikalplanet ma du passe pa a holde hendene
borte fra sagbladets bane. Var oppmerksom pa at
bladvinkelen kan gi et feilaktig inntrykk av sagbladets
faktiske bane. Kontakt med sagbladet vil gi alvorlige
personskader

A ADVARSEL: Ikke hev bladet for det har stop-
pet helt. Ved gjeeringssaging i vertikalplanet kan det
skje at det avkappede arbeidsstykket hviler mot bla-
det. Hvis bladet da heves mens det fremdeles roterer,
kan det kaste ut den avkappede biten. Dette vil fare til
at materialet fliser seg opp, og alvorlige personskader
kan oppsta.
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OBS: Nar du trykker ned hendelen, ma du trykke
parallelt med bladet. Hvis du trykker i vertikal retning
for dreiefoten, eller endrer trykkretningen mens du
sager, vil snittet bli mindre presist.

> Fig.45

1. Fjern den gvre anleggsflaten pa siden som du har
tenkt & vippe sleden.

2.  Frigjer anslagsstiften.
3.  Juster skravinkelen i henhold til prosedyren som

beskrives i avsnittet "Justere skravinkelen”. Stram
deretter knotten.

4. Fest arbeidsstykket med en skrustikke.
5.  Trekk vognen helt mot deg.

6. Sla pa sagen uten at bladet er i kontakt med noe,
og vent til bladet oppnar full hastighet.

7.  Senk hendelen forsiktig til helt senket posisjon
mens du utaver trykk parallelt med bladet, og skyv
sleden mot faringsflaten for a sage arbeidsemnet.

8.  Nar snittet er laget, ma du sla av maskinen og
vente til bladet har stoppet helt for du setter bladet
tilbake i helt oppreist stilling.

Lamellsaging

Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel lages
samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et arbeids-
emne. Kombinasjonssaging kan utfgres i vinkelen som
er angitt i tabellen.

Gjeeringsvinkel Skjaeringsvinkel

Venstre og hgyre 0° — 45° Venstre og hgyre 0° — 45°

Nar du utfarer lamellsaging, finner du forklaringer
i "Trykksaging”, "Skyvesaging”, "Gjaersaging” og
"Skraskjeering”.

Skjaere fotlister

A FORSIKTIG: Nar du skjerer fotlisten, ma
du bruke den horisontale skrustikken (valgfritt
tilbeheor).

AFORSIKTIG: Nar du skjaerer et arbeids-
stykke med en tykkelse pa 20 mm eller tynnere,
ma du bruke en avstandskloss nar du fester
arbeidsstykket.

Nar du skjeerer fotlisten i en gjeeringsvinkel pa 45°,
ma du sette stopperspaken i inngrep for a forhindre at
bladkassen kommer i kontakt med fotlisten. Dette vil
sorge for klaring mellom fotlisten og bladkassen nar du
skyver sleden helt frem.
Informasjon om skjaerekapasitet for fotlister finnes
under SPESIFIKASJONER.
» Fig.46: 1. Stopperspak 2. Avstandskloss

3. Horisontal skrustikke

Sage profillister og hulkillister

Profillister og hulkillister kan sages pa en gjeerings-

sag for kombinasjonssaging, med listene lagt flatt pa

dreiefoten.

Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig type

hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel, profillist med

45° veggvinkel og hulkillist med 45° veggvinkel.

» Fig.47: 1. Profillist med 52/38° vinkel 2. Profillist
med 45° vinkel 3. Hulkillist med 45° vinkel

Listene kan kappes til & passe til «innvendige» 90° hjgr-
ner ((a) og (b) pa figuren og «utvendige» 90° hjarner
((c) og (d) pa figuren).

1. Innvendig hjgrne 2. Utvendig hjgrne

]
—
]\ @
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) : (a

(a

o

1. Innvendig hjgrne 2. Utvendig hjgrne

Maling

Mal veggbredden, og ma bredden til arbeidsemnet i

henhold til den. Sgrg for at kontaktflaten mot veggen er

den samme som vegglengde.

» Fig.48: 1.Arbeidsemne 2. Veggbredde 3. Bredde
pa arbeidsemne 4. Kontaktflate mot vegg

Bruk alltid flere biter til testkapping for & kontrollere
snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille inn
gjeeringsvinklene i vertikalplanet og horisontalplanet
som vist i tabell (A), og plassere listene pa overflaten av
sagfoten, som vist i tabell (B).
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Venstre gjaeringssnitt i vertikalplanet

Hoyre skraskjeering i vertikalplanet

1. Innvendig hjgrne 2. Utvendig hjerne

1. Innvendig hjgrne 2. Utvendig hjgrne

Tabell (A) Tabell (A)

- Listpo- | Skjaringsvinkel Gjaeringsvinkel - Listpo- Skjaeringsvinkel Gjaeringsvinkel
sisioni [ yod [ Med45° | Med | Med 45° sisioni [ yeq [ Med45° | Med | Med 45°
figuren | o138 | vinkel | 52/38° | vinkel figuren | 51380 | vinkel | 52/38° | vinkel

vinkel vinkel vinkel vinkel

Forinn- (a) Venstre | Venstre | Hoyre Hoyre Forinn- (a) Hoyre Hoyre Hoyre Hoyre
vendig 33,9° 30° 31,6° 35,3° vendig 33,9° 30° 31,6° 35,3°
higme (b) Venstre | Venstre hjerne (b) Venstre | Venstre
For ) 31.6° | 353 For © 316° | 353
utvendig utvendig

e e | e @ o | e
Tabell (B) Tabell (B)

Listposisjon
i figuren

Listkant mot | Ferdig stykke

foringsflate

Listposisjon
ifiguren

Listkant mot | Ferdig stykke

foringsflate

For innvendig
hjerne

(a)

Kontaktflaten | Det ferdige

mot taket

stykket vil

skal posisjo- | veere pa

For innvendig
hjerne

(@)

Kontaktflaten | Det ferdige
mot veggen stykket vil
skal posisjo- | veere pa

neres mot venstre side neres mot hgyre side av
feoringsflaten. | av bladet. foringsflaten. | bladet.
(b) Kontaktflaten (b) Kontaktflaten
For utvendig (c) mot veggen Det ferdige For utvendig (c) mot talfe_t Det ferdige
hi skal posisjo- tykket vil hi skal posisjo- tykket vil
Jerne neres mot stykke éw Jorne neres mot stykke éV'
feringsflaten. veere pa feringsflaten. veere pa
hgyre side av venstre side
(d) Kontaktflaten | bladet. (d) Kontaktflaten | av bladet.
mot taket mot veggen
skal posisjo- skal posisjo-
neres mot neres mot
faringsflaten. faringsflaten.
Eksempel: Eksempel:
Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for posisjon Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for posisjon
(a) pa figuren: (a) pa figuren:
. Vipp og fest innstillingen for gjeering i vertikalpla- . Vipp og fest innstillingen for skravinkel pa 33,9°
net pa 33,9° VENSTRE. HOYRE.

. Juster og fest innstillingen for gjeering i horisontal-

planet pa 31,6° HJYRE.

. Legg profillisten med dens brede baksideoverflate
(skjult) ned pa dreiefoten, med KONTAKTFLATEN

MOT TAKET mot fgringsvernet til sagen.
. Det ferdige stykket som skal brukes, vil alltid

befinne seg til VENSTRE for bladet etter at snittet

er utfert.

. Juster og fest innstillingen for gjeering i horisontal-
planet pa 31,6° HOYRE.

. Legg profillisten med den brede baksideoverflate
(skjult) ned pa dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT VEGGEN mot fgringsflaten pa sagen.

. Det ferdige stykket som skal brukes, vil alltid
befinne seg til VENSTRE for bladet etter at snittet
er utfort.
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Profilliststopper

Valgfritt tilbehor

Profilliststoppere gjer det enklere & sage profillister uten
a matte vippe sagbladet. Monter dem pa dreiefoten som
vist i figurene.

Ved hoyre 45° gjaringsvinkel i horisontalplanet
» Fig.49: 1. Profilliststopper V 2. Profilliststopper H
3. Dreiefot 4. Foringsflate

Ved venstre 45° gjaringsvinkel i horisontalplanet
» Fig.50: 1. Profilliststopper V 2. Profilliststopper H
3. Dreiefot 4. Foringsflate

Plasser profillisten med KONTAKTFLATEN MOT
VEGGEN mot feringsflaten og KONTAKTFLATEN MOT
TAKET mot profilliststopperne som vist i figuren. Juster
profilliststopperne i henhold til profillistens mal. Stram
skruene for a feste profilliststopperne. Se tabellen (C)
for & finne den horisontale gjaeringsvinkelen.

» Fig.51: 1. Feringsflate 2. Profilliststopper

1. Innvendig hjgrne 2. Utvendig hjgrne

Tabell (C)
- Listposisjon | Gjeeringsvinkel | Ferdig stykke
i figuren
For innvendig (a) Hoyre 45° Det pa hgyre
hjerne side av bladet
(b) Venstre 45° Det pa ven-
stre side av
bladet
For utvendig (c) Det pa hoyre
hjerne side av bladet
(d) Hoyre 45° Det pa ven-
stre side av
bladet

Sage aluminiumekstrudering

» Fig.52: 1. Skrustikke 2. Avstandskloss
3. Foringsflate 4. Aluminiumsekstruderingen
5. Avstandskloss

Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du bruke
avstandsklosser eller biter av kapp, som vist i figuren,
for & forhindre at aluminiumen deformeres. Bruk en
skjeerevaeske nar du sager aluminiumsekstruderingen
for a forhindre at det legger seg aluminiumsstev pa
bladet.

A ADVARSEL: Prov aldri a sage tykke eller
runde aluminiumsprofiler. Tykke eller runde alumi-
niumsprofiler kan veere vanskelige & feste tilstrekke-
lig, og arbeidsstykket kan lgsne nar du sager. Dette
kan fgre til at du mister kontrollen over arbeidsstyk-
ket/verktoyet og paferes alvorlige skader.

Gjeeringskloss

A ADVARSEL: Bruk skruene til 4 feste trekled-
ningen til foringsplaten. Skruene settes inn slik

at skruehodene befinner seg nedenfor overflaten
av gjaeringsklossen. Pa denne maten unngar du
at skruene kommer i veien for posisjoneringen til
materialet du sager. Dersom materialet som skjeeres
kommer ut av posisjon, kan huset uventet bevege
seg under skjeerearbeidet, og dette kan fere til at du
mister kontrollen og til alvorlig personskade.

A FORSIKTIG: Bruk rett tre med jevn tykkelse
som gjaeringskloss.

AFORSIKTIG: For & skjaere helt gjennom
arbeidsstykker med en hgyde pa 107 mm til 120
mm, skal du bruke en gjaringskloss pa ferings-
flaten. Gjaeringsklossen vil gi bedre klaring mellom
arbeidsstykket og faringsflaten, slik at bladet kan
skjeere dypere.

OBS: Nar trekledningen er festet, ma du ikke
dreie pa dreiefoten med senket hendel. Bladet og/
eller trekledningen vil bli skadet.

Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med a sikre flisfrie

kutt i arbeidsstykker. Fest en gjeeringskloss til fgrings-

flaten ved hjelp av hullene i feringsflaten og skruer pa

6 mm.

Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.

» Fig.53: 1. Hull 2. Over 15 mm 3. Over 270 mm 4. 90
mm 5. 145 mm 6. 199 mm 7. 115 - 120 mm

EKSEMPEL Nar du skjeerer arbeidsstykker som er
mellom 115 mm og 120 mm hgye, ma du bruke en
gjeeringskloss med fglgende tykkelse.

Gjeeringsvinkel Gjeeringsklossens tykkelse

115 mm 120 mm

0° 20 mm 38 mm

Venstre og hgyre 15 mm 25 mm
45°

Venstre 09 hoyre 15 mm 25 mm
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Sporsaging

A ADVARSEL: Ikke forsok & utfere denne typen
kutt ved hjelp av en bredere bladtype eller et
falseblad. Hvis du forsgker & skjeere riller ved hjelp
av et bredere blad eller falseblad, kan sageresulta-
tene bli darlige og det kan oppsta farlige tilbakeslag
(kickback).

A ADVARSEL: sett stopperarmen tilbake til
utgangsposisjon nar du utferer noe annet enn
sporsaging. Hvis du forsgker & sage nar stoppear-
men star i feil posisjon, kan sageresultatene bli dar-
lige og det kan oppsta farlige tilbakeslag (kickback).

For dadokutt ma du gjere felgende:

1. Juster nedre grenseposisjon for bladet med jus-
teringsskruen og stopperarmen, for & begrense bladets
skjaeredybde. Se avsnittet «Stopperarm».

2. Nar du har justert bladets nedre grenseposisjon,
kutter du parallelle riller pa tvers av arbeidsstykkets
bredde. Bruk uttrekksfunksjonen.

» Fig.54: 1. Skjeer riller med blad

3.  Bruk et huggjern for a fierne arbeidsstykkemateri-
alet mellom rillene.

Spesialegenskaper for maks.

skjerebredde

Hvis du vil bruke verktgyets maksimale skjeerebredde,
folger du trinnene nedenfor:

Informasjon om maksimal skjeerebredde for dette ver-
tayet finnes i "Skjeerekapasitet for spesialsaging” under
SPESIFIKASJONER.

1. Still inn verktayet pa gjaeringsvinkel 0° eller 45°,
og pass pa at dreiefoten er last. (Se avsnittet "Justere
gjeeringsvinkelen”.)

2. Bade de gvre og nedre faringsflatene ma fiernes
midlertidig og settes til side.

3. Skjeer ut en plattform fra et 38 mm tykt, flatt bord-
materiale som f.eks. tre, kryssfiner eller sponplate.
Plattformen skal ha malene som er angitt i figuren.
» Fig.55: 1. Gjeeringsvinkel 0°: Over 450 mm
2. Gjeeringsvinkel 45°: Over 325 mm 3. 38
mm 4. Over 760 mm

A ADVARSEL: Pass pa at du bruker flatt bord-
materiale som plattform. Bordmateriale som ikke
er flatt kan bevege seg under skjeering, og dette kan
fore til tilbakeslag og alvorlige personskader.

MERK: Den maksimale skjeerekapasiteten i hayde
star i forhold til plattformens tykkelse.

4. Plasser plattformen pa verktoyet slik at den stikker

ut like mye pa hver side av verkteyfoten.

Fest plattformen til verktgyet ved a sette fire treskruer

pa 6 mm i de fire hullene i de nedre fgringsflatene.

» Fig.56: 1. Skruer (to pa hver side) 2. Nedre fgrings-
flate 3. Fot 4. Plattform

AADVARSEL: Pass pa at plattformen ligger
flatt mot verktayfoten og er festet godt til de nedre
feringsflatene ved hjelp av de fire skruhullene.
Hvis plattformen ikke er godt nok festet, kan den
bevege seg nar du skjeerer. Dette kan fare til tilbake-
slag som kan forarsake alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Pass pa at verktoyet er fastmon-
tert pa et stabilt og flatt underlag. Hvis verktayet
ikke er riktig montert eller sikret, kan det bli ustabilt.
Dette kan fore til at du mister kontrollen over verk-
tayet og/eller at det faller i bakken. Resultatet av dette
kan bli alvorlige personskader.

5.  Monter de gvre fgringsflatene pa verktoyet.

AADVARSEL: De ovre foringsflatene ma all-
tid vaere pa plass nar verktoyet brukes. De gvre
feringsflatene gir den ngdvendige stetten som trengs
for a skjeere arbeidsstykket.

Hvis arbeidsstykket ikke far tilstrekkelig stotte, kan
det bevege seg nar du skjzerer. Dette kan fore til at du
mister kontrollen over arbeidsstykket/verkteyet og at
det oppstar tilbakeslag og alvorlige personskader.

6. Arbeidsstykket som skal skjeeres plasseres pa
plattformen som er festet til verktayet.

7.  Fordu begynner a skjeere, ma arbeidsstykket
festes godt til de avre faringsflatene ved hjelp av en
skrustikke.
» Fig.57: 1. @vre foringsflate 2. Vertikal skrustikke

3. Arbeidsstykke 4. Plattform

8.  Skjeer sakte gjennom arbeidsstykket slik det
beskrives i "Skyvesaging (sage brede arbeidsstykker)”.

A ADVARSEL: Kontroller at skrustikken holder
arbeidsstykket godt pa plass, og skjaer sakte.
Hvis ikke, kan arbeidsstykket bevege seg. Dette

kan fare til tilbakeslag som kan forarsake alvorlige
personskader.

AADVARSEL: var oppmerksom pa at plattfor-
men kan bli svekket hvis du skjeerer flere ganger
med forskjellige gjaringsvinkler. Hvis plattformen
har blitt svakere pa grunn av de mange skarene og
hakkene, ma den skiftes ut. Hvis den svekkede platt-
formen ikke skiftes ut, kan arbeidsstykket bevege seg
nar du skjeerer. Dette kan fare til tilbakeslag som kan
forarsake alvorlige personskader.

Baerbart verktoy

For du flytter pa verktoyet, ma du forvisse deg om at
stopselet er trukket ut og at alle bevegelige deler pa
gjeeringssagen er sikret. Kontroller alltid falgende:

. Stopselet er trukket ut.

. Sleden star i skravinkelstilling 0° og er sikret.

. Sleden er senket og last.

. Sleden er skjavet helt inntil feringsflaten og last.

. Dreiefoten er helt i hayre skravinkelstilling og
sikret.
. Holderne er lagt bort og sikret.

Beer verktayet ved a holde begge sidene pa sagfoten
som vist i figuren.
» Fig.58
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AADVARSEL: Anslagsstiften for baering er kun
for baering og oppbevaring, og ikke for saging.
Hvis du bruker anslagsstiften nar du sager, kan sag-
bladet gjere uventede bevegelser. Dette kan forar-
sake tilbakeslag som kan gi alvorlige personskader.

A FORSIKTIG: Sikre alle bevegelige deler for
du flytter verkteyet. Hvis deler av verktayet kommer
i bevegelse eller begynner a gli under flyttingen, kan
verktgyet komme i ubalanse og fere til personskader.

VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at verk-
toyet er slatt av og stopselet trukket ut av kon-
takten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.
Hvis du ikke slar av verktayet og kobler det fra strem-
nettet, kan det utilsiktet bli startet opp og forarsake
alvorlige personskader.

A ADVARSEL: Du ma alltid serge for at bladet
er slipt og rent for best og sikrest mulig ytelse.
Hvis du forsgker a kutte med et slgvt og/eller skittent
blad, kan det oppsta tilbakeslag (kickback) som kan
gi alvorlige personskader.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfere
folgende:

Gjaeringsvinkel

Senk hendelen helt, og Ias den i senket stilling

med anslagsstiften. Skyv sleden mot fgringsflaten.

L@sne handtaket og skruene som sikrer pekeren og

skravinkelskalaen.

» Fig.59: 1. Skrue pa peker 2. Skruer pa gjeeringsvin-
kelskala 3. Gjeeringsskala

Sett dreiefoten i 0°-stilling ved hjelp av funksjonen for
fast anslag. Bring siden pa bladet i rett vinkel mot fron-
ten pa foringsflaten ved hjelp av en trekantlinjal eller et
vinkeljern. Mens du holder den rette vinkelen, strammer
du skruene pa gjeeringsvinkelskalaen. Deretter innretter
du pekerne (bade hgyre og venstre) med 0°-stillingen i
gjeeringsvinkelskalaen, og deretter strammer du skruen
pa pekeren.

» Fig.60: 1. Trekantlinjal
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Skjaeringsvinkel
0° skjeeringsvinkel

Skyv sleden mot faringsflaten, og las glidebevegelsen
med anslagsstiften. Senk hendelen helt, og las den i
senket stilling med anslagsstiften. Deretter lasner du
knotten. Drei justeringsbolten for 0° to eller tre omdrei-
ninger mot klokken for & vippe bladet mot hayre.

» Fig.61: 1. Justeringsbolt for 0° 2. Skrue

Bring siden pa bladet forsiktig i rett vinkel med oversi-
den av dreiefoten med en trekantlinjal, et vinkeljern e.l.
ved & dreie justeringsbolten for 0° med klokken. Stram
deretter knotten godt for & sikre 0°-vinkelen som du har
stilt inn.
» Fig.62: 1. Trekantlinjal 2. Sagblad 3. Overflaten av
dreiefoten

Kontroller igjen at siden pa bladet er i rett vinkel med
dreiefotens overflate. Lesne skruen pa pekeren. Innrett
pekeren med 0°-stilling i skravinkelskalaen, og stram
deretter skruen.

45° skjaeringsvinkel

OBS: For du justerer 45°-skravinkelen, ma du
fullfere justeringen av 0°-skravinkelen.

Lagsne knotten, og vipp sleden helt til siden som du vil
kontrollere. Kontroller om pekeren angir 45°-stillingen i
skravinkelskalaen.

» Fig.63

Hvis pekeren ikke angir 45°-stillingen, innretter du den

med 45°-stilling ved & dreie justeringsbolten pa motsatt

side av skravinkelskalaen.

» Fig.64: 1. Venstre justeringsbolt for 45° 2. Hayre
justeringsbolt for 45°

Justere laserlinjeposisjonen

Kun for modell LS1219L

A ADVARSEL: Verktoyet ma vzere koblet til
stromnettet nar laserlinjen justeres. Var ekstra
forsiktig for a unnga a sla pa verkteyet mens du
justerer. Hvis verktayet utilsiktet slas pa, vil det veere
fare for alvorlige personskader.

A FORSIKTIG: Aldri se direkte inn i laserstra-
len. dynene kan fa alvorlige skader hvis de treffes
direkte av laserstralen.

OBS: Kontroller laserlinjeposisjonens ngyaktig-
het regelmessig.

OBS: Var oppmerksom pa slag mot verktgyet.
Det kan fare til at laserlinjen blir skjev eller at laseren
skades og far kortere levetid.

OBS: Hvis det oppdages feil pa laserenhe-
ten, ma verktoyet repareres av et autorisert
Makita-verksted.

NORSK



Laserlinjens bevegelsesomrade avgjeres av avstand-
sjusteringsskruene pa begge sider. Utfer felgende
prosedyrer for & endre laserlinjeposisjonen.

1.  Koble verktgyet fra stremnettet.

2.  Tegn opp en skjeerelinje pa arbeidsstykket, og
plasser det pa dreiefoten. lkke sikre arbeidsstykket
med skrustikke eller lignende festeinnretning pa dette
tidspunktet.

3.  Senk hendelen, og innrett skjaerelinjen med
sagbladet.

4. Sett hendelen tilbake i opprinnelig stilling, og sikre
arbeidsstykket med den vertikale skrustrikken slik at
arbeidsstykket ikke beveger seg fra stillingen som du
har valgt.

5.  Koble til verktoyet og sla pa laserbryteren.

6.  Losne justeringsskruen. Hvis du vil bevege
laserlinjen bort fra bladet, dreier du avstandsjusterings-
skruene mot klokken. Hvis du vil bevege laserlinjen
naermere bladet, dreier du avstandsjusteringsskruen
med klokken.

Justere laserlinjen pa venstre side av bladet
» Fig.65: 1. Justeringsskrue
2. Avstandsjusteringsskrue
3. Sekskantngkkel 4. Laserlinje 5. Sagblad

Justere laserlinjen pa hayre side av bladet
» Fig.66: 1. Justeringsskrue
2. Avstandsjusteringsskrue
3. Sekskantngkkel 4. Laserlinje 5. Sagblad

7.  Skyv justeringsskruen til stillingen der laserlinjen
kommer inn i skjeerelinjen, og stram til.

MERK: Laserlinjens bevegelsesomrade er fabrikkjus-
tert pa 1 mm fra sideflaten pa bladet.

Nar du har byttet barster, skal du koble til verktayet og
kjere inn berstene ved a la verktgyet svive uten belast-
ning i 10 minutter. Kontroller deretter verktayet mens
det sviver, og kontroller den elektriske bremsefunk-
sjonen nar du slipper startbryteren. Hvis de elektriske
bremsene ikke fungerer som de skal, ma verktayet
repareres av et autorisert Makita-verksted.

Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som kleber til
sagen med en klut eller lignende. Hold bladvernet rene
i henhold til instruksjonene i avsnittet «Bladvern». Smer
glidedelene med maskinolje for & hindre at maskinen
ruster.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A ADVARSEL: Det anbefales at du bruker dette
Makita-tilbehgret sammen med Makita-verktoyet
som er spesifisert i denne handboken. Hvis du
bruker andre typer tilleggsutstyr eller tilbehgr, kan det
oppsta alvorlige personskader.

AADVARSEL: Makita-tilleggsutstyret og -tilbe-
horet skal kun brukes til det formalet det er bereg-
net for. Hvis tilleggsutstyret eller tilbehgret brukes pa
en annen mate eller til andre formal enn det som er
angitt, kan det oppsta alvorlige personskader.

Rengjare laserlinsen

Kun for modell LS1219L

Laserlyset blir vanskelig & se etter hvert som laser-
lysets linse blir tiismusset. Rengjer laserlysets linse
regelmessig.

» Fig.67: 1. Skrue 2. Linse

Koble verktayet fra stramnettet. Lasne skruen, og dra ut
linsen. Rengjer linsen forsiktig med en fuktig, myk klut.

OBS: Ikke fjern skruen som holder linsen pa
plass. Hvis du ikke klarer a fa ut linsen, lgsner du
skruen litt mer.

OBS: Ikke bruk Izsemidler eller petroleumbaserte
rengjeringsmidler pa linsen.

Skifte kullbgrster

» Fig.68: 1. Grensemerke

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Bytt dem nar de er slitt ned til grensemerket. Hold kull-
begrstene rene og frie til & bevege seg i holderne. Begge
kullbgrstene ma byttes samtidig. Bruk bare identiske
kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

» Fig.69: 1. Barsteholderhette
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Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Sagblad med stal- og karbidspisser

. Vertikal skrustikke

. Horisontal skrustikke

. Profilliststoppersett

. Stevpose

. Trekantlinjal

. Sekskantngkkel

. Sekskantngkkel (for LS1219L)

MERK: Enkelte elementer i listen kan veere inkludert

som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

NORSK



SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIED

Malli: LS1219 | LS1219L
Teran halkaisija 305 mm
Reian halkaisija Eurooppalaisille maille 30 mm
Euroopan ulkopuolisille maille 25,4 mm
Sahanteran hampaan maksimipaksuus 3,2mm

Suurin jiirauskulma

Oikea 60°, Vasen 60°

Suurin viistekulma

Oikea 48°, Vasen 48°

Kuormittamaton kierrosnopeus (RPM)

3200 min”

Lasertyyppi

Punainen laser 650 nm,
Maksimiteho <
1,6 mW (Laserluokka 2M)

Mitat (P x L x K)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Nettopaino 29,3 kg | 29,5kg
Suojausluokka =
Sahauskapasiteetit (K x L)
Jiirikulma Kallistuskulma
45° (vasen) 0° 45° (oikea)

0°

61 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm

92 mm x 382 mm
107 mm x 363 mm

44 mm x 382 mm
54 mm x 363 mm

paksuus nostettua
leikkauskorkeutta
varten

Ohjainkiskon paal- 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
lipuukappaleen
paksuus nostettua 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
leikkauskorkeutta
varten
45° (oikea ja vasen) 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Ohjainkiskon paal- 15 mm - 115 mm x 227 mm -
lipuukappaleen
paksuus nostettua 25mm 120 mm x 212 mm
leikkauskorkeutta
varten
60° (oikea ja vasen) - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Ohjainkiskon paal- 15 mm 115 mm x 155 mm
lipuukappaleen 25 mm 120 mm x 140 mm

Sahauskapasiteetit erikoisleikkauksille

(kaytettaessa vaakapuristinta)

Sahaustyyppi Sahauskapasiteetti
Reunalista 45° tyyppi 203 mm
(kaytettédessa reunalistarajoitinta)
Jalkalista 171 mm

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.

. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen
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Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
niiden merkitys ennen kayttoa.

©

Lue kayttdohje.

@ KAKSINKERTAINEN ERISTYS
Pida sahan paa sahauksen jalkeen
@@ alhaalla, kunnes saha on kokonaan pysah-

tynyt. Nain valtat lentavien roskien aiheut-
taman loukkaantumisen.

Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda ensin
kuljetin téysin ulos ja paina kahva alas,
tyoénna sitten kuljetinta sahausvasteen
suuntaan.

Al laita kasid tai sormia teran lahelle.

Al koskaan katso laserséateeseen. Suora
ja valiton lasersade voi vahingoittaa
silmiasi.

Koskee vain EU-maita
Al havita sahkétarvikkeita tavallisen

kotitalousjatteen mukana! Vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovel-
lusten mukaisesti kaytetyt séahkotarvikkeet
on toimitettava ongelmajatteen kerdyspis-
teeseen ja ohjattava ymparistoystavalli-
seen kierratykseen.

Kayttotarkoitus

Laite on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan katkaisuun
ja jiirisahaukseen. Silla voidaan sahata myds alumiinia
sopivaa sahanteraa kayttamalla.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytked myés maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841 mukaan:

Malli LS1219

Aénenpainetaso (Lya) : 91 dB (A)

Aanen voiman taso (Ly,) : 100 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli LS1219L

Aénenpainetaso (Lya) : 91 dB (A)

Aéanen voiman taso (Lwa) : 100 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| A\VAROITUS: Kiyti kuulosuojaimia.

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841 mukaan:

Malli LS1219

Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s” tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Malli LS1219L

Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s® tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastdéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastoarvoa voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tydkalun kéytén aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastodarvosta tydkalun kayttdtavan mukaan.

AVAROITUS: senita kayttajan suojaamiseksi tarvit-
tavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtu-
van arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon
kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden
aikana tyokalu on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttdoppaaseen.

RVAVAROITUKSET

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat
yleiset varoitukset

AVAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sahkoty6-
kalun mukana toimitettuihin varoituksiin, ohjeisiin,
kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa lueteltujen

ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa johtaa séh-
koiskuun, tulipaloon tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Jiirisahoja koskevat

turvallisuusohjeet

1. Jiirisahat ovat tarkoitettu puun ja puutuottei-
den sahaukseen. Niita ei voi kdyttaa katkai-
suhiomalaikkojen kanssa rautamateriaalien
sahaukseen, kuten varret, tangot, karat jne.
Hiomapdly aiheuttaa liikkuvien osien, kuten ala-
suojuksen jumiutumisen. Katkaisusta muodostu-
vat kipinat polttavat alasuojuksen, itse sahanteran
hampaan seka muita muoviosia.
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Kiinnita tyokappale paikalleen puristimia
kayttamalla aina, kun se on mahdollista. Jos
tyokappaletta tuetaan kéasin, pida katesi aina
vahintdaan 100 mm etdisyydelld sahanteran
sivuilta. Ald kayté tété laitetta liian pienien
kappaleiden sahaukseen, joita ei voi kiinnittaa
luotettavasti paikalleen tai pitda kasin kiinni.
Jos katesi on liian lahella sahanteraa, terakoske-
tuksesta aiheutuva tapaturmariski kasvaa.
Tyokappaleen taytyy olla paikallaan ja kiinni-
tettyna, tai pidettyna kiinni seka ohjauskiskoa
ja poytaa vasten. Ala syota tyokappaletta
terille tai suorita sahausta “vapaalla kadella”
missaan tilanteessa. Lukitsemattomat tai liikku-
vat tydkappaleet voivat sinkoutua kayttajaa kohti
suurella nopeudella aiheuttaen henkilévahinkoja.
Paina sahaa koko tydkappaleen lpi. Ala veda
sahaa koko ty6kappaleen lapi. Suorita sahaus
nostamalla sahapaa ylos ja vetamalla sita
tyokappaleen yli ilman sahaamista, kdynnis-
tamalla moottori, painamalla sahapaa alas

ja painamalla sahaa koko tyokappaleen lapi.
Sahaus vetoliikkeen aikana aiheuttaa sahanteran
kiipedmisen tyokappaleen paalle ja paiskaamaan
terakokoonpanon voimakkaasti kayttajaa pain.
Al4 aseta kisidsi sahausviivalle, sahanterin
etu- tai takapuolelle. Tyokappaleen tukeminen
"poikittaisella kadella” ts. tydkappaleen pitaminen
oikealta puolelta vasemmalla kadella tai painvas-
toin on erittain vaarallista.

» Kuva1

6.

10.

1.

Al3 kurkota suojan taakse kummallakaan kédelld
100 mm lahempana teraa, puukappaleiden poista-
miseksi tai mistddn muusta syysta teran pydriessa.
Pydrivan teran laheisyys suhteessa késiisi ei ehka ole
selva ja tdma voi johtaa vakavaan henkilévahinkoon.
Tarkasta tyokappale ennen sahaamisen aloitta-
mista. Jos ty6kappale on taipunut tai kiertynyt,
kiinnita se taipuneen osan ulkopuoli suojaa
vasten. Varmista aina, etta tyokappaleen,
ohjauskiskon ja poydan vililla ei ole rakoa
sahausviivalla. Taipuneet tai kiertyneet tydkappa-
leet voivat liikkkua ja aiheuttaa py6rivan sahanteran
juuttumisen sahauksen aikana. Tyokappaleessa ei
saa olla nauloja tai muita vieraita esineita.

Ali kayta sahaa, ennen kuin pdydalli ei ole
tyokaluja, puunkappaleita jne., itse tyokappa-
leen lisdksi. Pyorivaan teraan koskettavat pienet
roskat tai irtonaiset puunkappaleet tai muut esi-
neet voivat sinkoutua ulos suurella nopeudella.
Sahaa ainoastaan yksi tyokappale kerrallaan.
Pinottuja tydkappaleita ei voida kiinnittaa kunnolla ja
ne voivat juuttua teréan tai liikkua sahauksen aikana.
Varmista ennen jiirisahan kaytto4a, etta se on
asennettu tai sijoitettu tasaisen ja tukevan
pinnan paalle. Tasainen ja tukeva pinta alentaa
jiirisahan epatasapainoa.

Suunnittele tydsi. Joka kerta kun vaihdat
viiste- tai jiirikulmaa varmista, etta saadettava
ohjauskisko on asetettu oikein tukemaan
tyokappaletta eika héiritse teraa tai suojajar-
jestelmaa. liman, ettd kone on "PAALLA” ja sen
poydalla ei ole tydkappaletta, suorita sahauskoe
varmistaaksesi, ettd ohjauskisko ei hairitse
sahausta tai sita ei sahata.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Asenna tarvittavat tuet, kuten poydan jatkeet,
sahapukit jne., poydan pintaa pidemmille tai
leveammille tyokappaleille. Jiirisahan poytaa
pidemmat tai leveammat tyokappaleet voivat kaa-
tua, jos niita ei ole tuettu kunnolla. Jos katkaistu
osa tai tydkappale putoaa, voi se nostaa alasuojan
ylds tai sinkoutua pydrivan teran voimasta.

Ala kéyté toista henkilod poydin jatkeen sijaan
tai lisdtukena. Epavakaa tydkappaleen tuki voi
johtaa teran jumiutumiseen tai tydkappaleen
liikkumiseen sahauksen aikana ja vetaa sinut tai
avustajan teraa kohti.

Irti sahattu osa ei saa juuttua tai painua pyo-
rivaa sahanteraan vasten. Jos puristuksissa,
esim. pituusrajoittimien kaytdn aikana, sahattu
osa voi kiilautua teraa vasten ja sinkoutua ulos
voimalla.

Kayta aina pyoreiden esineiden, kuten tan-
kojen tai putkien kiinnitinta tai kannatinta.
Tangoilla on taipumus rullata sahauksen aikana,
jolloin tera "puree” kiinni ja vetaa tydkappaleen ja
katesi teraa kohti.

Anna terdn saavuttaa maksiminopeus ennen
koskettamista tyokappaleeseen. Tama alentaa
ty6kappaleen sinkoutumisen vaaraa.

Jos tyokappale tai tera takertuu tai jumiutuu,
sammuta jiirisaha. Odota, etta kaikki liikkuvat
osat ovat pysdhtyneet, irrota virtapistoke vir-
talahteesta ja/tai irrota akku. Taman jalkeen
vapauta jumiutunut materiaali. Sahaamisen
jatkaminen kiinnitakertuneella ja jumiutuneella
tyokappaleella voi aiheuttaa jiirisahan hallinnan
menettdmisen tai vaurioitumisen.

Kun sahaus on valmis, vapauta kytkin, pida
sahapaata alhaalla ja odota, kunnes teréd on
pysahtynyt ennen katkaistun kappaleen pois-
tamista. Kasien kurottaminen pydrivan teran
lahelle on vaarallista.

Pida kahvasta tiukasti kiinni epataydelli-

sen sahauksen yhteydessa tai kun kytkin
vapautetaan ennen kuin sahapéaa on taysin
alhaalla. Sahan jarrutustoiminto voi aiheuttaa
sahapaan vetamisen akillisesti alaspéin ja johtaa
tapaturmaan.

Kayta vain sahanteria, joiden halkaisija on
sama kuin tyokaluun merkitty tai ohjekirjassa
mainittu. Vaarankokoisen teran kayttdminen voi
vaikuttaa terén suojauksen tai itse terén toimivuu-
teen ja aiheuttaa vakavia vammoja.

Kayta vain sahanterid, joiden merkitty nopeus
on vahintdan yhta suuri ta i suurempi kuin
tyokaluun merkitty nopeus.

Ala sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

(Ainoastaan Euroopan valtiot)

Kayta aina sahanteria, jotka noudattavat stan-
dardin EN847-1 vaatimuksia.

Lisdohjeet

1.

Kayta riippulukkoja tyopaikan lapsiturvallisuu-
den varmistamiseksi.

Al seiso laitteen pailla. Mikli kone kallistuu tai
leikkuuteraan kosketaan vahingossa voi seurauk-
sena olla vakavia henkildvahinkoja.

Suowmi



10.

1.

12.

Ali jata kdynnissi olevaa laitetta ilman val-
vontaa. Katkaise aina virta. Ala jat laitetta
ilman valvontaa ennen kuin teré on taysin
pysahtynyt.

Al kdytd sahaa ilman suojuksia. Varmista
terén suojuksen sulkeutuminen ennen jokaista
kayttokertaa. Al3 kiyti sahaa, jos teridn suojus
ei liiku vapaasti ja sulkeudu vélittdmasti. Ala
koskaan kirista tai sido terdn suojusta asen-
toon Auki.

Pida kddet poissa sahanteran liikeradalta.
Vilta koskettamasta rullaavaa teraa. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.
Tapaturmariskin pienentdmiseksi, siirra alusta
taysin taka-asentoonsa aina jokaisen sahaus-
toiminnon jalkeen.

Kiinnita kaikki liikkuvat osat aina ennen lait-
teen kuljetusta.

Lukitustappi, joka lukitsee leikkausteran, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sédilytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.
Tarkista, ettei terissa ole halkeamia tai muita
vikoja, ennen kuin aloitat tyoskentelyn. Vaihda
haljennut tai vahingoittunut tera valittomasti.
Teraan kovettunut pihka hidastaa sahaamista
ja lisaa takapotkun vaaraa. Pidé terd puhtaana
irrottamalla se sahasta ja puhdistamalla pih-
kanpmstoalneella kuumalla vedella tai petro-
lilla. Al4 kdyté bensiinia terdn puhdistamiseen.
Liukusahauksen yhteydessa voi tapahtua
TAKAPOTKU. TAKAPOTKUJA voi esiintya,

jos tera takertuu tyokappaleeseen sahauksen
aikana ja sahantera sinkoutuu nopeasti kayt-
tajaa kohti. Seurauksena voi aiheutua laitehal-
linnan menetys ja vakava henkildvahinko. Jos
tera alkaa takertumaan sahauksen aikana, kes-
keyté sahaus ja vapauta kytkin vélittomasti.
Kayta ainoastaan télle laitteelle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa, laippoja
(erityisesti asennuspintaa) tai pulttia. Naiden
osien vaurioituminen voi aiheuttaa terdn
rikkoutumisen.

13. Varmista, ettd kaantoalusta on kiinnitetty kun-
nolla, ettei se liiku kdyton aikana. Kayta alus-
tan reikia sahan kiinnittamiseksi kestavaan
tyopoytaan tai tydpenkkiin. ALA koskaan kayta
laitetta jos kayttdjan asento on hankala.

14. Varmista, ettd akselilukko on avattu, ennen
kun virta kytketaan paalle.

15. Varmista, ettei tera kosketa kaantoéalustaa
alimmassa kohdassa.

16. Ota koneesta luja ote. Huomioi, ettd saha liik-
kuu hieman yl6s- tai alaspéin kdynnistettiessa
ja pysaytettdessa sita.

17. Varmista, etté tera ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

18. Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tarise tai heilu, mika voi johtua
huonosta asennuksesta tai huonosti tasapai-
notetusta terésta.

19. Lopeta kaytto heti, jos havaitset mitaan
epanormaalia.

20. Al yrité lukita liipaisinta asentoon "PAALLA”.

21. Kayta vain tdssa ohjeessa suositeltuja lisdva-
rusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden, esi-
merkiksi hiomalaikkojen kaytto voi aiheuttaa
tapaturman.

22. Jotkin materiaalit siséltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Valta polyn sisdéanhen-
gittdmista ja ihokosketusta. Noudata materiaa-
lin toimittajan turvaohjeita.

Laseria koskevat lisdturvaohjeet

1. LASERSATEILY, ALA TUIJOTA SATEESEEN
TAI KATSO SUORAAN OPTISILLA LAITTEILLA,
2M-LUOKAN LASERTUOTE.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tydkalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilovahinkoja.

OSIEN KUVAUS

» Kuva2
1 Liukutanko 2 | Rajoitintappi (alustan 3 | Pystypuristin 4 | Vapautuspainike (oikean
liukumiseen) puolen viistekulma)
5 | Pidike 6 | Kaantdalusta 7 | Osoitin (jiirikulma) 8 | Jiirikulma-asteikko
9 | Kitapala 10 | Terakotelo 11 | Saatéruuvi (laserviiva) 12 | Alueen saatéruuvi
(laserviiva)
13 | Terasuojus 14 | Nuppi (viistekulma) 15 | Kuusioavain 16 | Saatéruuvi (alempi
raja-asento)
17 | Saatopultti (suurin 18 | Lukitusvarsi 19 | Lukitusvipu 20 | Vapautusvipu
sahauskapasiteetti) (kaantoalusta) (kaantoalusta)
21 | Kahva (kaantoalusta) - - - - - -
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» Kuva3

(viistekulma)

1 Liipaisinkytkin 2 | Lukituspainike 3 | Reika riippulukkoa 4 | Kytkin (laserviiva)
varten
5 | Letku (p&lynpoisto) 6 | Rajoitintappi (alustan 7 | Ohjauskisko 8 | Ohjauskisko
liukumiseen) (alaohjauskisko) (ylaohjauskisko)
9 | Pélypussi 10 | 0° saatopultti 11 | Viistekulma-asteikko 12 | Vapautusvipu (48°

viistekulma)

13 | Lukitusvipu (viistekulma) | 14 | Osoitin (viistekulma) 15 | 45° saatopultti - -

(viistekulma)

TOIMINTOJEN KUVAUS

AVAROITUS: Varmista aina ennen saatoja tai
tarkastuksia, ettd laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtalahteesta, se voi kdynnistya vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Terasuojus

» Kuva8: 1. Terasuojus

Kahvan asentaminen

Kierra kahvan kierreakseli kaantéalustaan.
» Kuva4: 1. Kahva 2. Kdantdalusta

Polynpoistoletkun asentaminen

Liitd polynpoistoletku laitteeseen kuvan mukaisella
tavalla.
Varmista, etté kulma ja holkki asettuvat oikein laitteen
litantaan.
» Kuva5: 1. Pdlynpoistoletku 2. Kulma 3. Holkki

4. Liitanta

Kun alennat kahvaa, terasuojus nousee automaattisesti.
Terasuojus on jousitettu, joten ne palautuvat alkuperaiseen
asentoonsa, kun sahaus on valmis ja kahva nostettu.

AVAROITUS: Al4 koskaan ohita tai poista tera-
suojusta tai siihen kiinnittyvaa jousta. Jos laitetta
kaytetdan teran ollessa ilman suojusta, seurauksena
voi olla vakava henkilévahinko.

Penkin kiinnittdminen

Laitteen kahva on lukittu kuljetuksen ajaksi ala-asen-
toon rajoitintapin avulla. Kun kahvaa lasketaan hieman,
veda rajoitintappia ja kierra sita 90°.
» Kuva6: 1. Lukittu asento 2. Avattu asento

3. Rajoitintappi

Henkil6kohtaisen turvallisuutesi vuoksi pida terasuojus
aina hyvassa kunnossa. Suojusten poikkeava toiminta
tulee korjata valittomasti. Tarkista, etta jousi palauttaa
suojuksen paikalleen.

Tyokalu tulee ruuvata neljalla ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttden. Tama
estaa kaatumisen ja mahdollisen vammautumisen.

» Kuva7: 1. Pultti

A\VAROITUS: Al koskaan kayté laitetta, jos
terdsuojus tai jousi on vahingoittunut, viallinen
tai irronnut. Jos laitetta kaytetaan, vaikka suojus on
vahingoittunut, viallinen tai irronnut, seurauksena voi
olla vakava henkilévahinko.

A\VAROITUS: Varmista, ett laite ei padse
liikkkumaan tukipinnalla. Jos jiirisaha paasee liikkku-
maan tukipinnalla sahaamisen aikana, seurauksena
voi olla tyékalun hallinnan menettdminen ja vakava
henkilévahinko.

Jos lapinakyva suojus likaantuu, tai siihen liimautuu
sahanpurua niin, ettei tera ja/tai tydkappale ole enaa
hyvin nakyvissa, irrota laite virtaldhteesta ja puhdista
suojus huolellisesti kostealla kankaalla. Ala kayta liuot-
timia alaka oljypohjaisia puhdistusaineita, silla ne voivat
vahingoittaa muovista suojusta.

Jos terdsuojus on erityisen likainen ja sen lapinakyvyys
on heikentynyt, irrota laite virtalahteesté ja 16ysaéa kes-
kisuojuksen kuusioruuvi kayttdmalla mukana toimitettua
kuusioavainta. Léysaa kuusioruuvi kiertamalla sita
vastapaivaan ja nosta terdsuojus ja keskisuojus ylos.
Jos terasuojus on nain sijoitettu, puhdistus voidaan suo-
rittaa taydellisemmin ja tehokkaammin. Kun puhdistus
on suoritettu, tee ylla mainitut toimet painvastaisessa
jarjestyksessa ja kiinnita ruuvi. Al poista jousta pité-
vaa terasuojusta. Jos suojus haalistuu idn myo6ta tai
UV-valolle alttiina olon aikana, ota yhteys Makitan huol-
tokeskukseen uuden suojuksen tilaamiseksi. ALA ESTA
SUOJUKSEN KAYTTOA TAI POISTA SITA.
» Kuva9: 1. Keskisuojus 2. Kuusioavain

3. Terasuojus
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Kitapalat

Tyokalu toimitetaan kaantdalustassa olevien kitapalojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen repi-
mista. Kitapalat ovat sdadetty tehtaalla, jotta sahantera
ei koskettaisi kitapaloja. Saada kitapalat ennen kayttéa
seuraavasti:
» Kuva10:

» Kuvaili:

1. Lovilauta

1. Vasen viistesahaus 2. Suora sahaus
3. Vasen viistesahaus 4. Sahantera
5. Teran hampaat 6. Kitapala

Irrota ensin laite virtaldhteesta. Loysaa kaikkia kitapalo-
jen ruuveja (2 vasemmalla ja oikealla puolella), kunnes
kitapaloja voidaan viela liikuttaa kasin. Laske kahva
kokonaan alas ja lukitse se sitten ala-asentoon kierta-
malla rajoitintappia. Vapauta rajoitintappi liukutangossa
ja veda alusta taysin itseasi kohti. Saada kitapalat niin,
etta ne juuri ja juuri koskettavat teran hampaiden syrjia.
Kirista eturuuvit (ala kirista liikaa). Tydnna kuljetin koko-
naan ohjauskiskon suuntaan ja sdada kitapalat siten,
etta kitapalat juuri ja juuri koskettavat teran hampaiden
syrjia. Kirista takaruuvit (ala kirista tiukasti).

Kitapalojen saadon jalkeen vapauta rajoitintappi ja
nosta kahva yl6s. Kirista sitten kaikki ruuvit tiukasti.

HUOMAUTUS: Varmista viistekulman asettami-
sen jélkeen, ettd kitapalat on sdadetty oikein. Kun
kitapalat on saadetty oikein, tydkappale pysyy tuke-

vasti paikallaan eika repeydy helposti.

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen

Tama tyokalu on saadetty tehtaalla siten, etta se tar-
joaa suurimman mahdollisen sahauskyvyn 305 mm:n
sahanteralla.

Kun asennat uuden teran, tarkista aina teran ala-asen-
non raja ja saada tarvittaessa seuraavasti:

Irrota ensin laite virtaldhteesta. Kdanna pysaytinvipu
lukitusasentoon.
» Kuvai2: 1. Pysaytinvipu

Ty6nna alustaa kokonaan ohjauskiskoa pain ja laske
kahva taysin alas.

Saada teran asentoa kiertamalla saatopulttia kuu-
sioavaimella. Teran ulkokehan tulee kulkea hieman
kaantopoydan pinnantason alle ja myds kohtaan, jossa
ohjauskiskon etupuoli kohtaa kdantépdydan ylapinnan.
» Kuva13: 1. Saatopultti

» Kuva14: 1. Kiertopohjan ylapinta 2. Teran keha
3. Sahausvaste

Kun laite on irrotettu virtaldhteesta, k&anna teraa kéasin
pitamalla kahva taysin alhaalla varmistaaksesi, etta tera
ei kosketa mitaan alajalustan kohtaa. Suorita hieno-
saato tarvittaessa.

Kun saato on valmis, palauta pysaytinvipu aina
alkuasentoonsa.

AVAROITUS: Kun olet kiinnittanyt uuden terén
ja laite on irrotettu virtaldhteesta, varmista aina,
ettd tera ei kosketa mihinkaan alajalustan kohtaan
kahvan ollessa tdysin alhaalla. Jos tera koskettaa
alustaa, seurauksena voi olla takapotku ja vakava
henkilévahinko.
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Teran alempaa raja-asentoa voi helposti séataa lukitus-
varren avulla. Sdada lukitusvarsi siirtémalla sitéa nuolen
osoittamaan suuntaan kuvan mukaisella tavalla. Kierra
saatoruuvia niin, ettd terd pysahtyy haluttuun asentoon
kahvan ollessa laskettuna taysin alas.

» Kuva15: 1. Lukitusvarsi 2. Saatéruuvi

Leikkauskorkeuden saataminen

A HUOMIO: Viistokulman vaihtamisen jalkeen
varmista aina kaantoalusta kiristdmalla kadensi-
jaa tiukasti.

HUOMAUTUS: Kaintéalustaa kidannettiessa
varmista, etta nostat kahvan taysin.

» Kuva16: 1. Lukitusvipu 2. Kahva 3. Vapautusvipu
4. Osoitin

Kierra kahvaa vastapaivaan kaantdalustan vapaut-
tamiseksi. Siirrd kdantdalustaa kiertamalla kahvaa ja
pitamalla samanaikaisesti lukitusvipua taysin alhaalla.
Aseta kohdistin haluttuun kulmaan asteikolla ja kirista
kahva taman jalkeen.

HUOMAA: Jos painat vapautusvipua, voit siirtéa
kaantdalustaa ilman lukitusvivun pitamista alhaalla.
Kirista kahva haluamaasi asentoon.

Tassa jiirisahassa on tarkka pysaytystoiminto. Voit aset-
taa oikean/vasemman jiirikulman 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° ja 60° nopeasti. Téman toiminnon kayttamiseksi,
siirra kadantodalusta haluamasi tarkan pysaytyskulman
|ahelle samalla pitdamalla lukitusvipua alhaalla. Vapauta
lukitusvipu taman jélkeen ja siirra kdantdalustaa eteen-
pain niin paljon, kunnes se lukittuu paikalleen.

Kallistuskulman saataminen

HUOMAUTUS: Irrota aina yldohjauskiskot ja
pystypuristin ennen viistekulman saatoa.

HUOMAUTUS: Viistekulman muuttamiseksi,
sijoita kitapalat asianmukaisesti paikalleen, luvun
”Kitapalojen sijoittaminen” ohjeiden mukaisesti.
HUOMAUTUS: Kun kdinnit sahantera3, muista
nostaa kahva kokonaan yl6s.

HUOMAUTUS: Al kirista nuppia liian paljon.
Muussa tapauksessa viistekulman mekanismissa
voi ilmeta kayttohairioita.

1. Kaanna liukutangon nuppia vastapaivaan.
» Kuva17: 1. Nuppi

2. Veda ja kierra lukitusvipua kuvan osoittamaan
asentoon.
» Kuva18: 1. Lukitusvipu

3.  Aseta kohdistin haluttuun kulmaan asteikolla
siirtdmalla alustaa ja kirista nuppi taman jalkeen.
» Kuva19: 1. Viistekulma-asteikko 2. Osoitin

Kallista alustaa oikealle, kallistamalla sitd hieman
vasemmalle ja tdman jalkeen oikealle samalla paina-
malla vapautuspainiketta.

» Kuva20: 1. Vapautuspainike
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Jos suoritat yli 45° viistesahauksen, siirra alustaa lii-
kuttamalla vapautusvipua laitteen etuosaa pain. Voit
suorittaa enintaan 48° viistesahauksen.

» Kuva21: 1. Vapautusvipu

Téassa jiirisahassa on tarkka pysaytystoiminto. Voit
asettaa oikean ja vasemman kulman 22,5° ja 33,9°
nopeasti. Aseta lukitusvipu kuvan osoittamaan asen-
toon ja kallista alustaa. Muuta kulmaa vetamalla lukitus-
vipua ja kallistamalla alustaa.

» Kuva22: 1. Lukitusvipu

A HUOMIO: Viistekulman muuttamisen jalkeen
lukitse aina nuppi.

Liukulukitus

Alustan liukuliikkeen lukitsemiseksi, tydonna alustaa
ohjauskiskoa pain, kunnes se pysahtyy. Veda rajoitin-
tappia ja kierra sita 90°.
» Kuva23: 1.Avattu asento 2. Lukittu asento

3. Rajoitintappi

Kytkimen kayttaminen

A\VAROITUS: Tarkista aina ennen laitteen liit-
tamista virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin toimii
oikein ja palaa ”POIS PAALTA”-asentoon, kun se
vapautetaan. Ali paina liipaisinkytkinti voimak-
kaasti, ellet samalla paina lukitusnappia. Kytkin
voi rikkoutua. Jos laitetta kdytetaan, vaikka kytkin
ei toimi moitteettomasti, seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

MA\VAROITUS: ALA koskaan kiyta sahaa,

jos liipaisinkytkin ei toimi moitteettomasti.
Epakuntoisella kytkimella varustettu kone on
ERITTAIN VAARALLINEN. Se tulee korjata vélitts-
masti ennen kayton jatkamista vakavien henkiléva-
hinkojen valttamiseksi.

AVAROITUS: ALA KOSKAAN ohita lukituksen
vapautuspainiketta teippaamalla sita kiinni tai
muulla tavoin. Jos kytkimen lukituksen vapautus-
painike vapautetaan, laite saattaa kaynnistya vahin-
gossa, mista voi seurata vakava henkildvahinko.

A\VAROITUS: ALA KOSKAAN kiyti sahaa,

jos se kaynnistyy pelkadstaan liipaisinkytkinta
painamalla ilman, ettd painaisit lukituksen vapau-
tuspainiketta. Jos kytkin on viallinen, laite saattaa
kaynnistya vahingossa, misté voi seurata vakava
henkilévahinko. Toimita tydkalu Makita-huoltoon

korjattavaksi ENNEN kuin jatkat kayttoa.

» Kuva24: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukituspainike
3. Reika riippulukkoa varten

Kayta lukituksen vapautusnappia liipaisinkytkimen
tahattoman vetadmisen estamiseksi. Kaynnista laite pai-
namalla lukituksen vapautuspainiketta ja painamalla lii-
paisinkytkimesta. Pysayta vapauttamalla liipaisinkytkin.
Liipaisinkytkimessa on reika, johon voi kiinnittaa riippu-
lukon laitteen lukitsemista varten.

AVAROITUS: Al kiyti lukkoa, jonka sangan
tai vaijerin lapimitta on alle 6,35 mm. Jos sanka tai
vaijeri on tata ohuempi, tyokalu ei lukkiudu asianmu-
kaisesti OFF-asentoon ja saattaa kaynnistya vahin-
gossa, mista voi seurata vakava henkilévahinko.

Sahkoinen toiminta

Vakionopeuden saito

Laite on varustettu sédhkdisella vakionopeudensaadolla,
joka auttaa pitdmaan teran pyorimisnopeuden vakaana
myds kuormitettuna. Kun tera pydrii vakionopeudella,
sahausijalki on erittain tasainen.

Pehmea kdynnistys

Tama toiminto mahdollistaa laitteen pehmean kaynnis-
tyksen rajoittamalla kdynnistyksen vaantémomenttia.

Lasersade-toiminta
Vain malli LS1219L

A HUOMIO: Al koskaan katso lasersiteeseen.
Suora ja valitdn lasersade voi vahingoittaa silmiasi.

Kytke lasersade paalle painamalla kytkin ylempaan
asentoon (). Kytke lasersade pois paalta painamalla
kytkin alempaan asentoon (0)

» Kuva25: 1.Laserkytkin

Laserviivaa voidaan siirtda sahanteran joko vasem-
malle tai oikealle puolelle saatamalla saatéruuveja
seuraavalla tavalla.

» Kuva26: 1.Saatéruuvi

1. Loysaa saatdruuvia kiertamalla sita vastapaivaan.
2. Kun saatéruuvi on l6ysatty, liu'uta saatéruuvia
oikealle tai vasemmalle niin pitkalle kuin mahdollista.

3. Kiristé sdatoruuvi hyvin siind asennossaan, missa
se ei enda liv'u.

HUOMAA: Laserviiva on saadetty tehtaalla, joten
sen voi asentaa 1 mm rajoissa teran sivupinnasta
(sahausasento).

HUOMAA: Jos lasersade nakyy himmeana eiké erotu
kunnolla auringonvalon vuoksi, siirry tydskentele-
maan paikkaan, johon aurinko ei paase paistamaan
suoraan.

Laserviivan kohdistus
Kohdista tydkappaleesi sahauslinja laserviivan avulla.
» Kuva27

A) Kun haluat saada oikeankokoisen tyokappaleen
vasemmalla puolella, siirra laserviivaa teran vasem-
malle puolelle.

B) Kun haluat saada oikeankokoisen tydkappaleen
oikealla puolella, siirra laserviivaa terén oikealle
puolelle.

HUOMAA: Kayta puukappaletta ja aseta se ohjaus-
kiskoa vasten kohdistaessasi sahauslinjaa laser-
viivalla yhdistelmasahauksessa (viistekulma 45° ja
jiirikulma oikea 45°).
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KOKOONPANO

A\VAROITUS: varmista aina, etta laite on sam-
mutettu ja irrotettu virtaldhteesta, ennen minkaan
tyotoimenpiteen suorittamista laitteen parissa.
Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta virtalahteesta,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

Kuusioavaimen varastointi

Sailyta kuusioavainta kuvan osoittamassa paikassa sen

katoamisen valttamiseksi.
» Kuva28: 1. Kuusioavain

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

A\VAROITUS: Varmista aina ennen terén
kiinnittamista ja irrottamista, etta laite on sam-
mutettu ja irrotettu virtaldhteesta. Laitteen kdyn-
nistdminen vahingossa saattaa aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

AVAROITUS: Kayta teran irrottamiseen ja
kiinnittdmiseen vain mukana toimitettua Makitan
kuusioavainta. Jos avainta ei kdyteta, seurauksena
voi olla vakava vammautuminen teran liiallisen tai
riittdmattdman kiristyksen takia.

Lukitse alusta aina nostettuun asentoon teran irro-
tuksen ja kiinnittdmisen aikana. Veda rajoitintappia ja
kierra sitad 90° alustan ollessa nostettuna.
» Kuva29: 1. Avattu asento 2. Lukittu asento

3. Rajoitintappi

Teran irrotus

Loysaa keskisuojuksen kuusioruuvi kayttamalla kuu-
sioavainta. Nosta terdsuojus ja keskisuojus.
» Kuva30: 1. Keskisuojus 2. Kuusioavain

3. Terasuojus

Lukitse kara painamalla akselilukkoa ja 16ysaa kuusio-
koloruuvia kuusioavaimella. Irrota sitten kuusiokolo-
ruuvi, ulkolaippa ja tera.
» Kuva31: 1. Akselilukko 2. Kuusioavain

3. Kuusiokoloruuvi (vasenkatinen)

4. Loysaa 5. Kirista

Teran kiinnitys

Teraa asentaessasi aseta se huolellisesti karaan var-
mistaen, etta teran pinnassa olevan nuolen suunta on
sama, kuin terékotelossa olevan nuolen suunta.

» Kuva32: 1. Nuoli terékotelossa 2. Nuoli terassa

Asenna ulkolaippa ja kuusiokoloruuvi. Kdanna kuusio-
koloruuvia vastapaivaan kuusioavaimella painamalla
samanaikaisesti akselilukkoa alas.
» Kuva33: 1. Kuusiokoloruuvi 2. Ulkolaippa

3. Sahantera 4. Siséalaippa 5. Kara

6. Rengas

HUOMAUTUS: Jos sisélaippa irrotetaan, varmista,
ettd asennat sen karan paalle niin, ettad sen uloke
osoittaa terasta poispain. Jos laippa asennetaan
vaarin, se hankaa laitetta vasten.

Palauta terasuojus ja keskisuojus alkuperaiseen
asentoonsa. Kiristé sitten kuusioruuvia myoétapaivaan
keskisuojuksen lukitsemiseksi. Avaa rajoitintappi alus-
tan vapauttamiseksi nostetusta asennosta. Varmista,
etta terésuojus liikkkuu oikein laskemalla kahva alas.
Varmista ennen sahausta, etta akselilukko on vapaut-
tanut karan.

A\VAROITUS: Varmista aina ennen terén asen-
tamista karalle, etta sisa- ja ulkolaippojen viliin
on asennettu kaytettavan terén akselin reikdan
sopiva rengas. Vaaranlaisen renkaan kayttaminen
voi aiheuttaa teran virheellisen kiinnityksen, jolloin
tera paasee liikkumaan ja tarisee voimakkaasti,
minké& seurauksena voi olla laitehallinnan menetys ja
vakava henkilévahinko.

Polynimurin kytkeminen

Jos haluat suorittaa siistin sahaustyon, liita laitteeseen
Makita-polynimurin pélysuutin kayttamalla sovitinkappa-
letta 24 (lisavaruste).

» Kuva34: 1. Sovitinkappale 24 2. Letku 3. Pélynimuri

Polypussi

Pdlypussin kaytdon ansiosta sahaaminen on siistia ja
polyn keradminen helppoa. Kiinnita polypussi irrotta-
malla pélynpoistoletku laitteesta ja liittdamalla polypussi.
» Kuva35: 1. Polynpoistoletku 2. Polypussi

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjenna pussin sisaltd
napauttamalla sita kevyesti siten, etta sisdan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tule-
vaa pélynkeraysta.

» Kuva36: 1. Kiinnitin

Tyokappaleen kiinnittdminen

AVAROITUS: Tyokappale pitda aina tukea
asianmukaisesti kdyttamalla oikeanlaista puris-
tinta tai reunalistan rajoittimia. Muutoin seurauk-
sena voi olla vakava henkildvahinko ja laitteen ja/tai
tyékappaleen vahingoittuminen.

A\VAROITUS: Kun olet lopettanut sahaamisen,
ala nosta teraa ylos, ennen kuin se on kokonaan
pyséahtynyt. Jos terd nostetaan sen viela pyoriessa,
seurauksena voi olla vakava henkildvahinko ja ty6-
kappaleen vahingoittuminen.

AVAROITUS: Tukijalustaa pidempaa ty6-
kappaletta sahattaessa, materiaali pitda tukea
koko tukijalustan ylittavaltéa pituudeltaan ja yhta
korkealta kuin jalusta siten, ettd se pysyy suo-
rassa. Kun tuet tybkappaleen asianmukaisesti, valtat
teran jumiutumisen ja mahdollisen takapotkun, joka
voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon. Ala luota
yksinomaan pystypenkkiin ja/tai vaakapuristimeen
tydkappaleen kiinnityksessa. Ohuella materiaalilla on
taipumus notkua. Tue tyokappaletta koko sen pituu-
dessaan valttadksesi terédn jumiutumisen ja mahdolli-
sen TAKAPOTKUN.

» Kuva37: 1. Tuki2. Kdantoalusta
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Ohjauskiskot

A\VAROITUS: Varmista ennen laitteen kayttda,
etta ylaohjauskisko on kiinnitetty luotettavasti
paikalleen.

A\VAROITUS: varmista ennen viistesahausta,
ettei laitteen mikdan osa, varsinkaan tera kosketa
ylempié ja alempia ohjauskiskoja kahvan ollessa
laskettuna kokonaan alas tai ylos missa tahansa
asennossa tai alustan ollessa siirrettyna aaria-
sentoonsa saakka. Jos laite tai terd osuu ohjauskis-
koon, seurauksena voi olla takapotku tai materiaalin
odottamaton liike, mika voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Kayta ylaohjauskiskoja materiaalin tukemiseen kor-
keammalle kuin ylaohjauskiskot. Aseta ylaohjauskisko
alaohjauskiskon reikaan ja kirista kiristysruuvi.
» Kuva38: 1. Ylaohjauskisko 2. Alaohjauskisko

3. Kiristysruuvi 4. Saatéruuvi

HUOMAUTUS: Alaohjauskiskot on kiinnitetty alus-
taan tehtaalla. Ala poista alaohjauskiskoja.

HUOMAUTUS: Jos yléohjauskisko on edelleen
16ysa kiristysruuvin kiristamisen jalkeen, kierra
saatdruuvia valyksen poistamiseksi. Saatéruuvi on
saadetty tehtaalla. Sinun ei tarvitse kayttaa sita ellei
tarvetta ole.

Voit sailyttda ylaohjauskiskoja pidikkeessa kun niita
ei kayteta. Kiinnita yldohjauskisko pidikkeeseen
kiinnikkeella.

» Kuva39: 1. Pidike 2. Ylaohjauskisko 3. Kiinnitin

Pystysuuntainen kappalepuristin

AVAROITUS: Tyokappale on kiinnitettiava
puristimella lujasti kddntoalustaa ja ohjauskiskoa
vasten jokaisen toimenpiteen ajaksi. Jos tytkap-
paletta ei kiinnitetéd asianmukaisesti ohjauskiskoa
vasten, materiaali voi paasta likkumaan sahauksen
aikana aiheuttaen teréavaurion. Materiaali saattaa
my0ds sinkoutua irti aiheuttaen hallinnan menettami-
sen, misté voi seurata vakava henkilévahinko.

» Kuva40: 1. Puristimen varsi 2. Puristimen tanko
3. Kiristysruuvi 4. Puristimen nuppi

Pystypuristin on asennettavissa kahteen asentoon alus-
tan vasemmalle tai oikealle puolelle. Tydnna puristimen
tanko alustassa olevaan aukkoon.

Sijoita puristimen varsi tykappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja lukitse puristimen varsi kiristamalla
ruuvia. Jos kiristysruuvi koskettaa alustaa, asenna

se puristimen varren toiselle puolelle. Varmista, ettei
laitteen mikaan osa kosketa puristinta kahvan ollessa
laskettuna taysin alas. Jos jokin osa koskettaa puris-
tinta, sijoita puristin uudestaan.

Purista ty6kappale tukevasti sahausvastetta ja kier-
rospohjaa vasten. Aseta tyokappale haluttuun asen-
toon ja kiinnita se tukevasti kiristdamalla puristimen
kiristysnuppi.

HUOMAA: Tyokappaleen asettamiseksi nopeasti,
kierra puristimen nuppia 90° vastapaivaan, jolloin
nuppia voidaan liikkuttaa ylos ja alas. Lukitse tyokap-
pale paikalleen asetuksen jalkeen kiertamalla puristi-
men nuppia myotapaivaan.

Vaakapuristin

Lisédvaruste

AVAROITUS: Kaanna puristimen mutteria

aina myo6tapaivaan, kunnes tyokappale on kiin-
nitetty luotettavasti paikalleen. Jos tydkappaletta
ei kiinnitetd asianmukaisesti, materiaali voi paasta
liikkumaan sahauksen aikana aiheuttaen teravaurion.
Materiaali saattaa my6s sinkoutua irti aiheuttaen
hallinnan menettamisen, mista voi seurata vakava
henkilévahinko.

A\VAROITUS: Kiinnits ohut tydkappale, kuten
jalkalista ohjauskiskoa vasten aina vaakapuristi-
men avulla.

A HUOMIO: Kun leikkaat 20 mm:n paksuista tai
ohuempaa tyokappaletta, tue tyokappale paikoil-
leen vélikappaletta kayttamalla.

Vaakapuristin on asennettavissa kahteen asentoon
alustan vasemmalle tai oikealle puolelle. Kun suoritat
22,5° -asteisia tai suurempia jiirisahauksia, asenna vaa-
kapuristin kdantdalustan kaantamissuuntaan nahden
vastakkaiselle puolelle.
» Kuva41: 1. Puristimen levy 2. Puristimen mutteri

3. Puristimen nuppi

Puristin vapautuu kdannettaessa puristimen mutteria
vastapaivaan, jolloin se liikkkuu nopeasti sisaan ja ulos.
Kiinnita tydkappale tyontdmalla puristimen nuppia
eteenpain, kunnes puristimen levy koskettaa tyokappa-
letta ja kdantamalla puristimen mutteria myo6tapaivaan.
Kierra sitten puristimen nuppia myétapaivaan tyékappa-
leen kiinnittdmiseksi.

HUOMAA: Vaakapuristimeen voi kiinnittda enintaan
228 mm levean tydkappaleen.

Pidikkeet

AVAROITUS: Kiinnits pitka tyokappale

aina siten, etta se on kdéntoalustan yldapinnan
kanssa samassa tasossa. Télld varmistetaan
tarkka sahaus ja estetaan vaarallinen laitehal-
linnan menettaminen. Kun tuet tydkappaleen
asianmukaisesti, valtat terdn jumiutumisen ja mah-
dollisen takapotkun, joka voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

Laitteen molemmilla puolilla on pidikkeet pitkan tyo-
kappaleeseen tukemiseksi vaakasuorassa asennossa.
Loysaa ruuveja ja pidenna pidikkeita haluttuun pituu-
teen asti tydkappaleen tukemiseksi. Kirista sitten ruuvit.
» Kuva42: 1. Pidike 2. Ruuvi
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TYOSKENTELY

AVAROITUS: Varmista ennen kytkimen kaytta-
mista, ettad terd ei kosketa tyokappaletta tms. Jos
laitteeseen kytketaan virta teran koskettaessa tyo-
kappaletta, seurauksena voi olla takapotku ja vakava
henkilévahinko.

AVAROITUS: Kun olet lopettanut sahaamisen,
ala nosta teraa ylos, ennen kuin se on kokonaan
pysahtynyt. Jos tera nostetaan sen vield pydriessa,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko ja tyo-
kappaleen vahingoittuminen.

A\VAROITUS: Al4 suorita mitaan saatsja
kuten, kahvan, nupin ja vipujen kdantamista
laitteessa teran edelleen pyoriessa. Teran pyori-
misen aikana suoritettu saato voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

HUOMAUTUS: Varmista ennen kaytté3, etta
vapauta rajoitintapin ja kahvan ala-asennostaan.

HUOMAUTUS: Al4 sovella liikaa painetta kah-
vaan leikatessa. Liiallinen painaminen voi ylikuor-
mittaa moottoria ja/tai heikentda sahaustehoa. Paina
kahvaa vain sen verran kun on tarpeen, jotta sahaus
sujuu tasaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
merkittévasti.

HUOMAUTUS: Sahaa painamalla kahvaa
kevyesti alas. Jos kahvaa painetaan voimakkaasti
tai sitd painetaan sivusuunnassa, tera saattaa alkaa
varista jattaen jaljen (sahaus-) tydkappaleeseen ja
sahauksen tarkkuus voi karsia.

HUOMAUTUS: Paina liukusahauksen aikana
alustaa varovaisesti ohjauskiskoa kohti ilman
pysaytyksia. Jos alustan liikke pysaytetaan sahauk-
sen aikana, tydkappaleeseen jaa jalki ja sahaustark-
kuus huononee.

Aukkosahaus

AVAROITUS: Lukitse aina alustan liukuliike,
painosahauksen yhteydessa. Sahaus ilman
riittdvaa lukitusruuvin kiristamista voi aiheuttaa
takapotkun, jonka seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Enintdan 92 mm korkeita ja 183 mm leveita tydkappa-
leita voidaan sahata seuraavalla tavalla.
» Kuva43: 1. Rajoitintappi

1. Tyonna alusta ohjauskiskoa vasten, kunnes se
pysahtyy ja lukitse se rajoitintapilla.

2. Tue tyokappale paikalleen oikeanlaisella
ruuvinpuristimella.

3.  Kytke laite paalle ilman teran kosketusta ja odota,
kunnes tera saavuttaa tdyden nopeuden ennen sen
alentamista.

4.  Alenna sitten hellavaraisesti kahvaa taysin alen-
nettuun asentoon tydkappaleen sahaamista varten.

5.  Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois paalta ja
odota, kunnes tera on tdysin pyséahtynyt ennen kuin
nostat teran taysin kohotettuun asentoonsa.

Liukusahaus (tyonto) (leveiden

tyokappaleiden sahaus)

AVAROITUS: Vedi tyontosahausta tehdessési
kuljetin aina ensin kokonaan itseesi pdin ja paina
kahva kokonaan alas. Tyonna kuljetin sitten

kohti sahausvastetta. ALA KOSKAAN ALOITA
SAHAUSTA, ELLEI KELKKA OLE KOKONAAN
VEDETTYNA ITSEESI PAIN. Jos tyéntdsahaat
ilman, etta kuljetin on vedetty kokonaan itseesi pain,
seurauksena voi olla odottamaton takapotku, mika voi
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

A\VAROITUS: Al4 koskaan sahaa vetimalla
kelkkaa itseesi pain. Jos vedat kuljetinta sahat-
taessa itseesi pain, seurauksena voi olla odot-
tamaton takapotku, mika voi aiheuttaa vakavan
henkilévahingon.

AVAROITUS: Al4 koskaan tyéntésahaa, kun
kahva on lukittu ala-asentoon.

» Kuva44: 1. Rajoitintappi
1.  Ldysaa rajoitintappia niin, etta alusta paasee
liukumaan vapaasti.

2. Tue tyokappale paikalleen oikeanlaisella
ruuvinpuristimella.

3. Veda kuljetin kokonaan itseesi pain.

4. Kaynnista kone ilman, etta terd osuu mihinkaan, ja
odota, etta tera on saavuttanut tdyden nopeuden.

5. Paina kahva alas ja tyonna kuljetinta kohti
sahausvastetta tyokappaleen lapi.

6. Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois paalta ja
odota, kunnes tera on taysin pysahtynyt ennen kuin
nostat teran taysin kohotettuun asentoonsa.

Jiirisahaus

Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saatéminen”.

Kallistussahaus

AVAROITUS: Kun olet asettanut terén viis-
tesahausta varten, varmista, ettd alusta ja tera
liikkuvat vapaasti koko sahauspituudella ennen
laitteen kayttoa. Jos alusta tai teran liike pysahtyy
sahaamisen aikana, seurauksena voi olla takapotku
ja vakava henkilvahinko.

AVAROITUS: Pidi kitesi poissa teran tielta
viistesahauksen aikana. Teran kulma saattaa sahat-
taessa aiheuttaa teran liikeradan virhearvioinnin,
mista seuraa vakava henkilévahinko.

A\VAROITUS: Terin saa nostaa vasta, kun se
on taysin pysahtynyt. Irti sahattu kappale saattaa
painua teraa vasten viistesahauksen aikana. Jos
teréa nostetaan sen pydriessa, sahattu kappale
saattaa sinkoutua irti terasta ja aiheuttaa materi-
aalin rikkoutumisen ja sen seurauksena vakavan
henkilévahingon.
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HUOMAUTUS: Kun painat alas kahvaa, kayta
painetta rinnakkain teréan kanssa. Sahaustarkkuus
heikkenee, jos voima kohdistetaan kohtisuorasti
kaantdalustaan tai jos paineen suuntaa muutetaan
sahauksen aikana.

» Kuva45

1.  Irrota yldohjauskisko silté puolelta, mille alusta
kallistetaan.

2. Vapauta rajoitintappi.

3.  Séaada viistekulma luvun "Kallistuskulman saata-
minen” mukaisesti. Kirista sitten nuppi.

4. Kiinnita tydkappale puristimella.

5.  Veda kuljetin kokonaan itseesi pain.

6.  Kaynnista kone ilman, etta terd osuu mihinkaan, ja
odota, etta tera on saavuttanut tdyden nopeuden.

7. Paina sitten varovasti sahantera taysin ala-asen-
toon teran suuntaisesti ja tyénna teraa sahausvas-
tetta kohti tyokappaleen leikkaamiseksi.

8.  Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois paalta ja
odota, kunnes terd on taysin pysahtynyt ennen kuin
nostat teran taysin kohotettuun asentoonsa.

Yhdistelmasahaus

Yhdistetyssa sahauksessa tyokappaleeseen tehdaan
samanaikaisesti viiste- ja jiirisahaus. Yhdistetty sahaus
voidaan tehda oheisen taulukon osoittamissa kulmissa.

Jiirikulma Kallistuskulma

Vasen ja oikea 0° - 45° Vasen ja oikea 0° - 45°

Kun teet yhdistelmasahausta, katso kohtien
"Aukkosahaus”, "Liukusahaus (tyontd)’, "Jiirisahaus” ja
"Kallistussahaus” ohjeita

Jalkalistojen leikkaaminen

AHuomio: Kayta vaakapuristinta (valinnainen
lisdvaruste), kun leikkaat jalkalistaa.
A HUOMIO: Kun leikkaat 20 mm:n paksuista tai

ohuempaa tyokappaletta, tue tyokappale paikoil-
leen vélikappaletta kayttamalla.

Kun leikkaat jalkalistaan 45° jiirikulmaa, kytke rajoitin-
vipu, joka estaa terakoteloa ottamasta kiinni jalkalis-
taan. Se pitaa jalkalistan ja terékotelon erilldan toisis-
taan, kun ohjainta tydnnetaan taysi mitta eteenpain.
Tarkista jalkalistan sahauskyky TEKNISISTA
TIEDOISTA.
» Kuvad6: 1. Pysaytinvipu 2. Valikappale
3. Vaakapuristin

Kruunumallisten ja koverien

reunalistojen sahaus

Kruunumalliset ja koverat reunalistat voidaan sahata

yhdistelmajiirisahalla asettamalla listat vaakatasoon

kaantolevylle.

Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja tyyp-

peja on kaksi ja koverien reunalistojen tyyppeja yksi;

52/38° kruunumallinen seindmakulma, 45° kruunumalli-

nen seindméakulma ja 45° kovera seindkulma.

» Kuvad7: 1.52/38°-tyypin reunalista 2. 45°-tyypin
reunalista 3. 45°-tyypin kovera lista

Kruunumalliset ja koverat liitokset, jotka tehdaan sopi-
viksi 90°-kulman “sisalle” ((a) (b) kuvassa) tai 90°-kul-
man "ulkopuolelle” ((c) ja (d) kuvassa).

1. Sisdkulma 2. Ulkokulma

1
~ (b

]\(a)( ) (a()b)
(d)

(b) (©) — 2
(@)
(b) (a

(a) (b)

1. Sisakulma 2. Ulkokulma

Mittaus

Mittaa seinén leveys ja leveyden saatamiseksi tyokap-
paleen sen mukaan. Varmista aina, etta tyékappaleen
seinan kosketusreunan leveys on sama kuin seinan
pituus.
» Kuva48: 1. Tyokappale 2. Seinén leveys
3. Tydkappaleen leveys 4. Seinan
kosketusreuna

Kéayta aina useita testisahauksia sahauskulmien
tarkistamiseen.

Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja sahat-
taessa viistekulma ja jiirisahauskulma taulukon (A)
mukaisesti ja aseta listat sahausalustalle taulukon (B)
mukaisesti.
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Kun kyseessa on Kun kyseessa on oikeanpuoleinen
vasemmanpuoleinen viistesahaus viistesahaus

1. Sisékulma 2. Ulkokulma 1. Sisékulma 2. Ulkokulma
Taulukko (A) Taulukko (A)
- Kuvassa Kallistuskulma Jiirikulma - Kuvassa Kallistuskulma Jiirikulma
reunan | goi3ge | gsetyyppi | 52138° | 45°tyyppi reunan | goisge | gsetyyppi | 52138° | 45°tyyppi
muoto- . . muoto- " .
asento tyyppi -tyyppi asento -tyyppi tyyppi
Sisakul- (a) Vasen Vasen Oikea Oikea Sisakul- (a) Oikea Oikea Oikea Oikea
maan 33,9° 30° 31,6° 35,3° maan 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Vasen Vasen (b) Vasen Vasen
Ulkokul- (c) 318 353 Ulkokul- (c) 316 353
maan (d) Oikea | Oikea maan () Oikea | Oikea
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
Taulukko (B) Taulukko (B)
- Kuvassa Reunan Valmis - Kuvassa Reunan Valmis
reunan muoto kappale reunan muoto kappale
muotoasento | sahausvas- muotoasento | sahausvas-
tetta vasten tetta vasten
Sisékulmaan (a) Katon kos- Valmis Sisakulmaan (a) Seinan Valmis kap-
ketusreunan | kappale kosketusreu- | pale tulee
tulee olla tulee teréan nan tulee olla | terén oikealle
sahausvas- vasemmalle ohjauskiskoa | puolelle.
tetta vasten. puolelle. vasten.
(b) Seinan (b) Katon kos-
kosketusreu- . ketusreunan .
Ulkokulmaan (c) nan tulee olla Vallm{slkap— Ulkokulmaan (c) tulee olla ?(/almlsi
sahausvas- fafe u.‘;e I ohjauskiskoa talppz-:e"
tetta vasten. eran olkeale vasten. ulee teran
puolelle. vasemmalle
(d) Katon kos- (d) Seinan puolelle.
ketusreunan kosketusreu-
tulee olla nan tulee olla
sahausvas- ohjauskiskoa
tetta vasten. vasten.

Esimerkki: Esimerkki:

Kun kyseessa on 52/38° kruunumallisen reunalistan Kun kyseessa on 52/38° kruunumallisen reunalistan

sahaus asentoon (a) kuvan ylla: sahaus asentoon (a) kuvan ylla:

. Kallista ja lukitse kallistuskulma-asetukseksi 33,9° . Kallista ja lukitse viistekulma asetus 33,9° OIKEA.
VASEN. «  Saada ja lukitse jiirisahauskulma-asetukseksi

. Saada ja lukitse jiirisahauskulma-asetukseksi 31,6° OIKEA.
31,6° OIKEA. «  Aseta reunalista levea selkapuoli (piilossa)

. Aseta kruunulista levea selképuoli (piilossa) alaspain kaantoalustalle niin, ettd SEINAA
alaspain kaantolevylle siten, ettd SISAKATTOA KOSKETTAVA REUNA tulee ohjauskiskoa vasten.
KOSKETTAVA REUNA tulee sahan sahausvas- . Valmis kappale tulee sahauksen jélkeen aina
tetta vasten. teran OIKEALLE puolelle.

. Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen aina
teran VASEMMALLE puolelle.
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Reunalistan rajoitin
Lisédvaruste

Reunalistan rajoittimet helpottavat reunalistojen
sahausta, koska sahanteraa ei tarvitse kallistaa.
Asenna ne kaantdalustalle kuvassa esitetylla tavalla.

45° jiirisahauskulmassa oikealle
» Kuva49: 1. Reunalistan rajoitin V 2. Reunalistan
rajoitin O 3. Kaantdalusta 4. Ohjauskisko

45° jiirisahauskulmassa vasemmalle
» Kuva50: 1. Reunalistan rajoitin V 2. Reunalistan
rajoitin O 3. Kaantdalusta 4. Ohjauskisko

Aseta reunalista siten, ettd sen SEINAA KOSKETTAVA
REUNA tulee ohjauskiskoa vasten ja SISAKATTOA
KOSKETTAVA REUNA reunalistan rajoittimia vasten
kuvassa esitetylla tavalla. Sadada reunalistan rajoittimia
reunalistan koon mukaan. Tue reunalistan rajoittimet
paikalleen kiristamalla ruuvit. Katso jiirisahauskulma
taulukosta (C).

» Kuva51: 1. Ohjauskisko 2. Reunalistan rajoitin

AVAROITUS: Al4 koskaan sahaa paksuja tai
pyoreita alumiinisia puristetankoja. Paksua tai
pyoreaa alumiinitankoa voi olla vaikea kiinnittaa tuke-
vasti, ja se saattaa irrota kesken sahauksen, mika voi
aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Sahausvasteen puusovitin

AVAROITUS: Kayta ruuveja kiinnittaiksesi
puun paallys sahausvastetta kohti. Ruuvit tulee
kiinnittaa siten, ettd ruuvien kannat jaavat puu-
kehyksen pinnan siséan, jotta ne eivat héiritse
sahattavan materiaalin asettelua paikaleen.

Jos sahattava materiaali ei ole suorassa, se voi
liikahtaa odottamattomasti sahaamisen aikana,
mista voi seurata hallinnan menettdéminen ja vakava
henkilévahinko.

AHuowmio: Kayti suoraa, tasapaksua puuta
paallipuukappaleena.

AHuowmio: Kayti ohjainkiskossa paillipuukap-
paletta, kun sahaat tydkappaleita, joiden korkeus
on 107 mm — 120 mm. Paallipuukappale nostaa
ty6kappaleen irti ohjainkiskosta, jolloin saha paasee
pureutumaan syvemmalle.

HUOMAUTUS: Kun puusovite on kiinnitetty,
ala kaanna kierrospohjaa terén ollessa ala-asen-
nossa. Tera ja/tai puusovite vahingoittuvat.

Paallipuukappaleen kayttd auttaa varmistamaan

Alumiinisten puristetankojen

sahaaminen

» Kuva52: 1. Ruuvipuristin 2. Valikappale
3. Sahausvaste 4. Alumiininen puriste-
tanko 5. Vélikappale

Kun kiinnitat alumiinisia puristetankoja, kayta valikkeita
tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla estaaksesi
alumiinin véaantymisen. Kéyta sahausoljya sahatessasi
alumiinisia puristetankoja ehkaistaksesi alumiinin kerty-
misen terdan.

I B R tyokappaleiden repimattoman leikkuun. Kiinnita paalli-
1 2 puukappale ohjainkiskoon siina olevia reikia ja 6 mm:n
ruuveja kayttamalla.
Tarkista paallipuukappaleen suositellut mitat kuvasta.
1. Sisékulma 2. Ulkokulma » Kuvab53: 1.Reika 2. Yli 15 mm 3. Yli 270 mm 4. 90
mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115 - 120 mm
Taulukko (C
© ESIMERKKI Kun sahaat korkeudeltaan 115-120
- Kuvassa Jiirikulma Valmis mm:n tyokappaleita, kayta seuraavanpaksuista
reunan kappale paallipuukappaletta.
muotoasento
Sisakulmaan (a) Oikea 45° Sailyta teran Jiirikulma Paéllipuukappaleen paksuus
oikea puoli 115 mm 120 mm
(b) Vasen 45° Sailyta teran N
vasen puoli 0 20 mm 38 mm
Ulkokulmaan © Sailyta teran Vasen ja oikea 45° 15 mm 25 mm
oikea puoli Vasen ja oikea 60° 15 mm 25 mm
(d) Oikea 45° Sailyta teran "
vasen puoli Uran leikkaus

AVAROITUS: Ali tee tillaista sahausta levealls
terdlla tai dado-teralla. Urasahauksen tekeminen
levealla teralla tai dado-teralla saattaa huonontaa
sahausjalkea ja aiheuttaa takapotkun, josta voi seu-
rata vakava henkildvahinko.

AVAROITUS: Varmista, ettd palautat pysaytin-
varren alkuperdiseen asentoonsa, kun teet muuta,
kuin uran leikkaamisen. Sahaamisen aloittaminen
rajoitinvarren ollessa vaarassa asennossa voi huo-
nontaa sahausjélkea ja aiheuttaa takapotkun, josta
voi seurata vakava henkilévahinko.
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Toimi seuraavasti dado-tyypin sahauksen
toteuttamiseksi:

1. Saada teran alempi raja-asento saatéruuvia kayt-
taen ja kayta pysaytinvartta teran leikkaussyvyyden
rajoittamiseksi. Katso aiempaa kohtaa "Pysaytinvarsi”.

2.  Teran alemman raja-asennon saatamisen jalkeen,

leikkaa rinnakkaiset urat tydkappaleen leveytta pitkin
liukuleikkausta (tyontd) kayttden kuvan osoittamalla
tavalla.

» Kuva54: 1. Leikkaa urat teralla

3. Poista sitten tydkappaleen materiaali urien valista
taltalla.

Menetelma suurimman

sahausleveyden saavuttamiseksi
erikoisvarustein

Tyokalun suurin sahausleveys saavutetaan seuraavasti:

Tyo6kalun suurimmasta sahausleveydesta on lisatietoja
TEKNISTEN TIETOJEN kohdassa "Sahauskapasiteetit
erikoisleikkauksille”.

1.  Saada tyokalun jiirisahauskulmaksi 0° tai 45°

ja varmista, ettéd kaantojalusta on lukittu paikal-

leen. (Lisatietoja on kohdassa "Leikkauskorkeuden

saataminen”.)

2. Irrota valiaikaisesti seké vasen etta oikea ylempi

ohjainkisko ja siirra ne syrjaan.

3.  Sahaa alusta oheisen piirustuksen mittojen

mukaan 38 mm paksusta tasaisesta materiaalista,

esimerkiksi puusta, vanerista tai lastulevysta.

» Kuvab55: 1. Jiirikulma 0°: YIi 450 mm 2. Jiirikulma
45°:Y1i 325 mm 3. 38 mm 4. YIi 760 mm

AVAROITUS: Varmista, etta alustana kiytet-
tava materiaali on tasaista. Epatasainen materiaali
saattaa lilkkua kesken sahauksen, mika voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

HUOMAA: Suurin sahauskorkeus pienenee suh-
teessa kaytettavan alustan paksuuteen.

4. Aseta alusta tydkaluun siten, ettéa se ulottuu yhta
pitkalle jalustan kummallakin puolella.
Kiinnita alusta tyékaluun neljalla 6 mm:n puuruuvilla
alemmissa ohjainkiskoissa olevan neljan reian lapi.
» Kuva56: 1. Ruuvit (kaksi kummallakin puolen)

2. Alempi ohjainkisko 3. Alusta 4. Alusta

A\VAROITUS: Varmista, etta alusta on suorassa
jalustaan nahden ja kiinnitetty tukevasti alempiin
ohjainkiskoihin neljan reidn avulla. Jos néin ei ole,
alusta saattaa liikkkua, mika voi aiheuttaa takapotkun

ja vakavan henkilévahingon.

AVAROITUS: Varmista, etta tyokalu on kiinni-
tetty tukevasti vakaalle ja tasaiselle pinnalle. Jos
nain ei ole, tykalu saattaa kayttaytya epavakaasti,
mika voi aiheuttaa hallinnan menettdmisen ja/tai tyo-
kalun putoamisen, mika puolestaan saattaa aiheuttaa
vakavan henkildvahingon.

5.  Kiinnitd ylemmat ohjainkiskot tyékaluun.
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AVAROITUS: Al4 kiyta tydkalua, ennen kuin
ylemmat ohjainkiskot on kiinnitetty. Ylempien
ohjainkiskojen tehtdvana on tukea sahattavaa ty6-
kappaletta.

Jos tybkappaletta ei tueta asianmukaisesti, se

voi paasta likkumaan, mika voi aiheuttaa hal-
linnan menettamisen, takapotkun ja vakavan
henkilévahingon.

6. Aseta sahattava tydkappale tydkaluun kiinnitetylle
alustalle.

7.  Tue tydkappale ruuvipuristimen avulla tukevasti
ylempia ohjaimia vasten ennen sahaamista.
» Kuva57: 1. Ylempi ohjainkisko 2. Pystysuuntainen

kappalepuristin 3. Tyokappale 4. Alusta

8. Sahaa hitaasti tydkappaleen poikki kohdassa

Liukusahaus (tyénto) (leveiden tydkappaleiden

sahaus)” annettujen ohjeiden mukaisesti.

AVAROITUS: Varmista, ettd tyokappale on
tuettu ruuvipuristimella paikalleen, ja tee sahaus
sitten hitaasti. Jos nain ei tehda, tydkappale voi
paasta likkumaan, mika voi aiheuttaa takapotkun ja
vakavan henkilévahingon.

AVAROITUS: ota huomioon, etti alusta voi
heikentya, kun silld on tehty useita sahauksia eri
jiirikulmissa. Alusta pitaa vaihtaa, jos se haurastuu
useiden uurrosten jaadessa materiaaliin. Jos hau-
rastunutta alustaa ei vaihdeta, tydkappale voi paasta
liikkumaan kesken sahauksen, mika voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavan henkilévahingon.

Koneen kantaminen

Tarkasta ennen laitteen kuljettamista, etta se on irrotettu
virtalahteesta ja kaikki jiirisahan liikkuvat osat kiinnitetty
paikalleen. Tarkasta aina seuraavat asiat:

Laite on irrotettu virtalahteesta.

Alusta on 0° viistekulmassa lukittuna.

Alusta on laskettu alas ja lukittu.

Alusta on taysin kiinni ohjauskiskossa ja lukittuna.

Kéaantoalusta on oikeassa jiirikulmassa ja
lukittuna.

Pidikkeet on sailossa kiinnitettyna paikalleen.

Kuljeta laitetta niin, etté pidat laitepohjan molemmilta
puolilta kiinni kuvan osoittamalla tavalla.
» Kuva58

A VAROITUS: Alustan noston rajoitintapit ovat
tarkoitettu ainoastaan kuljetukseen ja varas-
tointiin, eiviatkad sahaustoimintoihin. Rajoitintapin
kayttdminen sahattaessa saattaa liikuttaa sahanteraa
odottamattomalla tavalla, mika voi aiheuttaa takapot-
kun ja vakavan henkildvahingon.

A HUOMIO: Kiinnita kaikki liikkuvat osat aina
ennen laitteen kuljetusta. Jos laitteen osat paasevat
liikkumaan siirtamisen aikana, seurauksena saattaa
olla loukkaantuminen horjahtamisen ja tasapainon
menettdmisen seurauksena.
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KUNNOSSAPITO

MAVAROITUS: Varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta. Jos laitetta ei sammuteta ja irroteta
virtalahteesta, se voi kdynnistya vahingossa ja
aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

A\VAROITUS: varmista aina, etté terd on terdva
ja puhdas, jotta tyoskentely sujuisi mahdollisim-
man hyvin ja turvallisesti. Sahaaminen tylsalla ja/
tai likaisella teralla saattaa aiheuttaa takapotkun ja
vakavan henkildvahingon.

HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Sahauskulman saataminen

Tydkalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu teh-
taalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tydkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

Jiirikulma

Laske kahva taysin alas ja lukitse se ala-asentoonsa

rajoitintappia kayttamalla. Tydnna alusta ohjauskiskoa

vasten. Loysaa kahva ja osoittimen ja jiirikulma-astei-

kon kiinnitysruuvit.

» Kuva59: 1. Osoittimen ruuvi 2. Jiirikulma-asteikon
ruuvit 3. Jiirikkulma-asteikko

Aseta kaantoalusta asentoon 0° kayttamalla tarkkaa
pysaytystoimintoa. Aseta teranreuna kulmaan ohjaus-
kiskon kanssa kolmioviivaimella tai nelidkulmalla. Pid&
sité kulmassa ja kirista ruuvit jiirikulman asteikossa.
Kohdista taman jalkeen osoittimet (vasen ja oikea) 0°
asennon kanssa jiirikulman asteikossa ja kirista osoitti-
men ruuvi.

» Kuva60: 1. Kolmioviivain

Kallistuskulma
0° kallistuskulma

Tydnna alusta ohjauskiskoa vasten ja lukitse sen liuku-
liike rajoitintapilla. Laske kahva taysin alas ja lukitse se
ala-asentoonsa rajoitintappia kayttamalla ja 16yséa nuppi
taman jalkeen. Kallista teraa oikealle kiertamalla 0° kul-
man saatéruuvia kaksi tai kolme kierrosta vastapaivaan.
» Kuva61: 1.0° saatéruuvi 2. Ruuvi

Tasaa teran syrja varovasti kdantéalustan ylapinnan
kanssa kolmioviivaimen, vastekulmakon tms. avulla
kaantamalla 0° kulman saatéruuvia myotapaivaan.
Taman jalkeen kiristd nuppi luotettavasti asettamaasi 0°
asteen kulmaan.
» Kuva62: 1. Kolmioviivain 2. Sahantera

3. Kaantoalustan ylapinta

Tarkasta uudestaan teran kulma kaantépdydan pinnan
kanssa. Loysaa osoittimen ruuvi. Kohdista osoitin 0°
asennon kanssa viistekulman asteikolla ja kirista ruuvi.

45° kallistuskulma

HUOMAUTUS: Ennen 45° viistekulman saati-
mista, saada ensin 0° viistekulma.

Loéysaa nuppia ja kallista alusta taysin haluamallesi
tarkastettavalle puolelle. Tarkasta, nayttaako osoitin 45°
kulmaa viistekulma-asteikolla.

» Kuva63

Jos osoitin ei nayta 45° kulmaa, kohdista se 45° kul-

massa kiertamalla saatoruuvia viistekulma-asteikolla

painvastaiseen suuntaan.

» Kuvab64: 1. Vasen 45° sdatoruuvi 2. Oikea 45°
saatoruuvi

Laserviivan saato

Vain malli LS1219L

AVAROITUS: Laite on liitettévi virtalihteeseen
laserviivan saatamisen aikana. Noudata varo-
vaisuutta, ettet kdynnista laitetta sdadon aikana.
Laitteen kaynnistaminen vahingossa saattaa aiheut-
taa vakavan henkilévahingon.

A HUOMIO: Als koskaan katso suoraan lasersé-
teeseen. Lasersateen osuminen suoraan silmiin voi
aiheuttaa vakavan silmavamman.

HUOMAUTUS: Tarkista laserviivan suunta saan-
nollisesti tarkkuuden varmistamiseksi.

HUOMAUTUS: Al4 altista laitetta iskuille.
Laitteeseen kohdistuvat iskut saattavat siirtaa
laserviivaa tai vaurioittaa laseria ja lyhentaa sen
kayttoikaa.

HUOMAUTUS: Korjauta kaikki laitteen laseryk-
sikon viat Makitan valtuutetussa huoltopisteessa.

Laserviivan liikekantama maéaritetddn kantaman saato-
ruuveilla molemmilla puolilla. Suorita seuraavat toimen-
piteet laserviivan muuttamiseksi.

1. lIrrota laite virtalahteesta.

2.  Piirra sahauslinja tydkappaleeseen ja sijoita se
kaantbalustan paalle. Tassa vaiheessa, ala kiinnita tyo-
kappaletta puristimella tai vastaavalla kiinnityslaitteella.

3. Laske kahva alas ja kohdista sahauslinja sahante-
ran kanssa.

4. Palauta kahva sen alkuasentoonsa ja kiinnita
tyékappale pystypuristimella niin, etta tydkappale ei liiku
maérittelemastési asennosta.

5.  Liita laite virtalahteeseen ja kdynnista laserkytkin.

6. LOysaa saatoruuvia. Siirré laserviiva kauemmaksi
terasta kiertamalla kantaman saatéruuveja vastapai-
vaan. Siirra laserviiva 1ahemmaksi teraa kiertamalla
kantaman saatéruuveja myotapaivaan.

Laserviivan saataminen terdn vasemmalle puolelle
» Kuva65: 1. Saatéruuvi 2. Kantaman saatéruuvi
3. Kuusioavain 4. Laserviiva 5. Sahantera

Laserviivan saataminen terén oikealle puolelle
» Kuva66: 1. Saatéruuvi 2. Kantaman saatéruuvi
3. Kuusioavain 4. Laserviiva 5. Sahantera
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7.  Siirra saatoéruuvia siihen kohtaan, missa laserviiva
on sahauslinjan paalla ja kirista saatéruuvi.

HUOMAA: Laserin liikekantama on saadetty tehtaalla
1 mm puitteissa teran sivupinnasta.

Laservalon linssin puhdistaminen

Vain malli LS1219L

Laservalo heikkenee sen linssien ollessa likaiset.
Puhdista laservalon linssit saanndllisesti.
» Kuva67: 1.Ruuvi 2. Linssit

Irrota laite virtaldhteesta. Loysaa ruuvia ja veda linssit
irti. Puhdista linssit varovaisesti kostealla liinalla.

HUOMAUTUS: Ali irrota linssien kiinnitysruu-
via. Jos linssit eivét irtoa, 16ysda ruuvia vasta nyt.

HUOMAUTUS: Al kayti liuottimia tai 6ljypoh-
jaisia puhdistusaineita linssien puhdistamiseen.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva68:

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiilihar-
jat puhtaina ja varmista, etté ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaén. Molemmat hiiliharjat on vaihdet-
tava yhtéa aikaa. Kayté vain samanlaisia hiiliharjoja.
Kayta ruuvimeisselia harjanpidikkeen korkkien pois-
tamiseen. Veda pois kuluneet hiiliharjat, aseta uudet
sisaan ja kiinnité harjapidikkeen korkit.

» Kuva69: 1. Harjanpidikkeen korkki

Kun harjat on vaihdettu, liita laite virtalahteeseen ja
sisadanaja harjat kayttamalla laitetta kuormittamatto-
mana noin 10 minuutin ajan. Tarkista sitten laitteen
toiminta sen kdydessa. Tarkista myods, ettd sahkojarru
toimii, kun liipaisinkytkin vapautetaan. Jos sahko-

jarru ei toimi, korjauta laite Makitan valtuuttamassa
huoltopisteessa.

Kayton jalkeen

Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut ja
poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida teransuojus
puhtaana aikaisemmin kasitellyssa "Teransuojus”
osassa mainittujen ohjeiden mukaan. Voitele liukuosat
konedljylla ruostumisen ehkaisemiseksi.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltotyét ja saadot

on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

1. Rajamerkki
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LISAVARUSTEET

AVAROITUS: Nami Makita-lisavarusteet tai
-laitteet on tarkoitettu kaytettaviksi tdssa ohje-
kirjassa mainitun Makita-laitteen kanssa. Muiden
lisdvarusteiden tai -laitteiden kayttdminen voi aiheut-
taa vakavan henkilévahingon.

AVAROITUS: Kayta Makita-lisdvarustetta tai
-laitetta vain sen ilmoitettuun kayttotarkoituk-
seen. Lisavarusteen tai laitteen v4ara tai virheellinen
kayttd voi aiheuttaa vakavan henkildvahingon.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Teras- ja kovametalliteraiset sahanterat

. Pystysuuntainen kappalepuristin
. Vaakapuristin

. Reunalistan rajoitinsarja

. Pdlypussi

. Kolmioviivain

. Kuusioavain

. Kuusioavain (mallille LS1219L)

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJ

Modelis: LS1219 | LS1219L
Asmens diametrs 305 mm
Atveres diametrs Eiropas valstis 30 mm
Valstis arpus Eiropas 25,4 mm
Zaga asmens iezagéjuma maks. biezums 3,2mm

Maks. zagésanas lenkis

Pa labi 60°, pa kreisi 60°

Maks. slipais lenkis

Pa labi 48°, pa kreisi 48°

Atrums bez slodzes (apgr./min)

3200 min”

Lazera veids

Sarkanais lazers 650 nm, mak-
simala izejas jauda <
1,6 mW (lazera klase 2M)

Izméri (G x P xA)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Neto svars

29,3 kg |

29,5 kg

Dro$ibas klase

En

Zagesanas jauda (A x P)

Zagésanas lenkis

Sliplenka zagésana

45° (pa kreisi)

0 45° (pa labi)

0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Finier&juma bie- 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
zums uz vadotnes
ierobezotaja palie- 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
linata augstuma
materiala zagésanai
45° (pa labiun pa - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
kreisi) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Finieréjuma bie- 15 mm - 115 mm x 227 mm -
zums uz vadotnes
ierobezotaja palie- 25mm 120 mm x 212 mm
linata augstuma
materiala zagésanai
60° (pa labi un pa - - 92 mm x 185 mm -
kreisi) 107 mm x 178 mm
Finieréjuma bie- 15 mm 115 mm x 155 mm
zums uz vadotnes
ierobezotaja palie- 25 mm 120 mm x 140 mm
linata augstuma
materiala zagésanai

Zagesanas jauda specialiem zagésanas veidiem

(izmantojot horizontalas skrivspiles)

Zagesanas veids Zageésanas jauda
Griestu cokols 45° lenkT 203 mm
(izmantojot griestu cokola aiztura kloki)
Gridliste 171 mm

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridingjuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014
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Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

1zlasiet lietoSanas rokasgramatu.

@ DIVKARSA IZOLACIJA
Lai izvairitos no atleco$iem gruziem,
@@ turpiniet turét zaga augsdalu uz leju lidz

asmens ir pilniba apstajies.

Veicot slides zagésanu, vispirms pavelciet
rami [Tdz galam un nospiediet rokturi, péc
tam bidiet rami virzo$as barjeras virziena.

Neturiet roku vai pirkstus asmens tuvuma.

Nekada gadijuma neskatieties lazera stara.
Tie$s lazera stars var ievainot acis.

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa

ar majturibas atkritumiem! Saskana ar
Eiropas direktivu par lietotajam elektro-
iekartam un elektronikas iekartam un tas
ieklausanu valsts likumdosana lietotais
elektriskais aprikojums jasavac atseviski
un janogada otrreizéjai parstradei vidi
saudzéjosa veida.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iespéjams zagét art aluminiju.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trok$na limenis noteikts saskana ar
EN62841:

Modelis LS1219

Skanas spiediena [Tmeni (L,): 91 dB (A)

Skanas jaudas lTmeni (Lya): 100 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

Modelis LS1219L

Skanas spiediena limeni (L,4): 91 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 100 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN62841:

Modelis LS1219

Vibracijas izmete (ay): 2,5 m/s” vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s’

Modelis LS1219L

Vibracijas izmete (ay): 2,5 m/s’ vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arT var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

A BRIDINAJUMS: Resli lietojot elektrisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atskirties no pazinotas
emisijas vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides
laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|auti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

80 LATVIESU



Dros$ibas noradijumi lenkzagiem

Lenkzagi paredzéti koka vai kokam lidzigu
materialu zagésanai, un tos nevar izmantot ar
abrazivajam grieSanas ripam, lai grieztu metala
izstradajumus, pieméram, sijas, stienus,
skraves u. tml. Abrazivie putekli izraisa kustigo
dalu, pieméram, apak$éja aizsarga, iestrégSanu.
Dzirksteles, kas rodas, griezot ar abrazivo ripu,
aizdedzinas apaks$éjo aizsargu, iezagésanas
platni un citas plastmasas dalas.

Kad iespéjams, apstradajama materiala
atbalstam izmantojiet skavas. Atbalstot
apstradajamo materialu ar plaukstu, turiet
plaukstu vismaz 100 mm attaluma no abam
zaga asmens pusém. Neizmantojiet $o zagi,
lai zagétu detalas, kuras neliela izméra dé| nav
iespéjams drosi fiksét ar skavam vai turét ar
plaukstu. Turot plaukstu parak tuvu zaga asme-
nim, var pieskarties asmenim un ievainot plaukstu.
Apstradajamajam materialam jabat nekusti-
gam un fiksétam ar skavam vai piespiestam
pie ierobezotaja vai galda. Nekada gadijuma
nevirziet apstradajamo materialu pret asmeni
un nezagéjiet ar ,,brivu roku”. Liels atrums var
aizsviest nefiksétus vai kustigus apstradajamos
materialus, tadéjadi radot ievainojumus.

Spiediet zagi caur apstradajamo materialu.
Nevelciet zagi caur apstradajamo materialu.
Lai veiktu griezumu, paceliet zaga galvu un
nezagéjot velciet to par apstradajamo mate-
rialu, iedarbiniet motoru, nospiediet zaga
galvu lejup un spiediet zagi caur apstradajamo
materialu. Velkot zaga asmens var iznakt apstra-
dajama materiala virspusé un ar spéku atgrist
asmens mezglu operatora virziena.

Nekada gadijuma nelieciet plaukstu ne uz
paredzétas zagésanas linijas, ne ari zaga
asmens priek§a vai aizmuguré. Apstradajamo
materialu fiksgjot ar sakrustotam rokam, t. i., ar
kreiso roku turot apstradajamo materialu zaga
asmens labaja pusé vai otradi, var radtt |oti bTs-
tamu situaciju.

> Att.1

6.

Asmenim griezoties, nesniedzieties ar rokam
aiz ierobezotaja tuvak par 100 mm katra zaga
asmens pusgé, lai notiritu koka atgriezumus vai
veiktu citas darbibas. Jis nevarésiet novertét
attalumu no rot&josa zaga asmens Iidz rokai un
varat smagi savainoties.

Pirms zagésanas parbaudiet apstradajamo
materialu. Ja apstradajamais materials ir
izliekts vai sameties, iespiléjiet to, novietojot
uz arpusi izliekto virsmu pret ierobeZotaju.
Vienmeér parliecinieties, ka starp apstradajamo
materialu, ierobezotaju un galdu gar griezuma
I'niju nav spraugas. Izliekti vai sametusSies
apstradajamie materiali var pagriezties vai pabi-
dities, tadéjadi zagésanas laika iekilgjot zaga
asmeni. Apstradajamaja materiala nedrikst bat
naglas vai citi sveskermeni.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Pirms zagésSanas nonemiet no galda visus
instrumentus, koka atgriezumus u. tml., atsta-
jiet tikai apstradajamo materialu. Rot&josais
asmens var aizkert stkus gruzus vai koka gabalus
un citus priekSmetus un aizsviest tos ar lielu
atrumu.

Vienlaikus zagéjiet tikai vienu apstradajamo
materialu. Vairakas citu citam uzkrautus apstra-
dajamos materialus nevar drosi fiksét ar skavam
vai atbalstit, un zagésanas laika tajos var iestrégt
asmens vai tie var pabidities.

Pirms lietoSanas montéjiet vai novietojiet
lenkzagi uz horizontalas, stabilas darba vir-
mas. Horizontala, stabila darba virma samazina
lenkzaga nestabilitates risku.

Planojiet darba gaitu. Katru reizi, mainot
sliplenka vai lenka iestatijumu, iestatiet pareizi
reguléjamo ierobezotaju, lai tas atbalstitu
apstradajamo materialu un nepieskartos asme-
nim vai aizsargsistémai.Neieslédzot darbariku
,ON” reZima un nenovietojot uz galda apstrada-
jamo materialu, virziet zaga asmeni, modeléjot
paredzéto griezumu, lai nodro$inatu, ka nenotiks
saskare vai neiezagésiet ierobezotaja.

Zagéjot apstradajamo materialu, kas ir pla-
taks vai garaks par galda virsmu, izmantojiet
piemérotu paliktni, pieméram, galda pagarina-
tajus, kokzagésanas steki u. tml. Nepietiekami
atbalstiti apstradajamie materiali, kas garaki vai
plataki par lenkzaga galda virsmu, var nokrist.
Nozagétais gabals vai apstradajamais materials
kritot var pacelt apak$€jo aizsargu vai rotéjosais
asmens to var aizsviest.

Galda pagarinajumam vai papildu atbalstam
neizmantojiet cita cilvéka palidzibu. Nestabila
apstradajama materiala pamatne zagésanas pro-
cesa var izraisit asmens ieklléSanos vai apstrada-
jama materiala parbidi, uzstumijot jasu paligu uz
rotéjosa zaga asmens.

Nozagéto gabalu nekada gadijuma nedrikst
iekilét rotéjosa zaga asmeni vai tam piespiest.
Piespiests nozagétais gabals, t. i., izmantojot pie-
bidnus, var iestrégt pie asmens, kas to var spécigi
aizsviest.

Vienmér izmantojiet skavas vai stiprinajumu,
kas paredzéti apaJu materialu, pieméram,
stienu vai caurulu, pareizai balstiSanai.
Zagesanas procesa stieni var ripot, asmens iecirs-
ties stient un ievilkt materialu ar jasu roku pret
asmeni.

Pirms pieskar$anas apstradajamajam materia-
lam ar zagi Jaujiet asmenim griezties ar maksi-
malo atrumu. Tadéjadi samazinasies apstrada-
jama materiala aizmes$anas risks.

Ja apstradajamais materials vai asmens iestrée-
dzis, izslédziet lenkzagi. Nogaidiet, lidz visas
kustigas dajas apstajas, atvienojiet spraudni
no stravas avota un/vai iznemiet akumulatora
bloku. Péc tam atbrivojiet iestreguso mate-
rialu. Turpinot zagét, ja apstradajamais materials
ir iestrédzis, lenkzagis var k|at nevadams vai
sabojaties.
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18. Péc griezuma pabeig$anas un pirms nozagéta
gabala nonemsanas, atlaidiet slédzi, turiet
zaga galvu lejup un nogaidiet, lidz asmens
apstajas. Pieskaroties péc inerces rotéjosa
asmens tuvuma, var rasties bistama situacija.

19. Veicot nepilnigu griezumu vai atlaizot slédzi
pirms zada galva ir nolaista pavisam, turiet
rokturi stingri. Zaga bremzésanas kustiba var
piepesi paraut lejup zaga galvu, tadéjadi radot
savainoSanas risku.

20. lzmantojiet zaga asmenus tikai ar tadu dia-
metru, kads noradits uz darbarika vai rokas-
gramata. |zmantojot nepareiza izméra asmeni,
var tikt ietekméta asmens pienaciga aizsardziba
vai aizsarga darbiba, un tas var izraistt smagas
traumas.

21. Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar atrumu, kas ir tads pats vai lielaks
ka uz darbarika noraditais atrums.

22. Neizmantojiet zagi, lai zagétu materialus, kas
nav koks, aluminijs vai lidzigi materiali.

23. (Tikai Eiropas valstim)

Vienmér izmantojiet asmeni, kas atbilst stan-
dartam EN847-1.

Papildu noradijumi

1. Ar piekaramo slédzeni nodroSiniet, lai darb-
nica neiek|atu bérni.

2. Nekada gadijuma nestaviet uz darbarika.
Darbarikam kritot vai nejausi iedarbinot grieSanas
instrumentu, var gat smagus ievainojumus.

3. Nekad neatstajiet darbariku ieslégtu bez uzrau-
dzibas. Izslédziet stravas padevi. Neatstajiet
darbariku bez uzraudzibas, kameér ta darbiba
nav pavisam apstajusies.

4.  Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav uzlikti. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekavéjoties neaizveras. Nekad neiespiléjiet
un nepiesieniet asmens aizsargu atvérta
stavokli.

5.  Turiet rokas dro$a attaluma no zaga asmens
cela. Neskarieties pie asmens, kas griezas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

6. Lai samazinatu ievainojumu risku, péc kat-
ras $kérseniskas zagésanas reizes atvelciet
slidrami atpaka] lidz galam.

7. Pirms darbarika neSanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas.

8. Sprudtapa, kas griezéjgalvu fikse lejup, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis zagésanai.

9. Pirms darba veikSanas riipigi parbaudiet, vai
asmenim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu asmeni nekavéjoties nomainiet. Ja
uz asmeniem pielipusi sveki un koka darva,
zaga darbiba klast Iéndka un atsitiena risks
palielinas. Raugieties, lai asmens butu tirs,
vispirms to nonemot nost no darbarika, tad
notirot ar sveku un darvas tiritaju, karstu adeni
vai petroleju. Asmens tiriSanai nekada gadi-
juma neizmantojiet benzinu.

10. Veicot slides zagésanu, var rasties ATSITIENS.
ATSITIENS rodas, ja, veicot griezumu, asmens
iecerétas apstradajamaja materiala un zaga
asmens tiek strauji pagriezts pret operatoru.
Zagis var k|at nevadams un radit smagus
ievainojumus. Ja, veicot griezumu, asmens
sak iekerties, nekavéjoties partrauciet zagé-
$anu un atlaidiet slédzi.

1. lzmantojiet tikai Sim darbaritkam paredzétus
atlokus.

12. Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (jo
Tpasi uzstadiSanas virsmu) vai skravi. Ja Sis
dalas ir bojatas, asmens var saltizt.

13. Parliecinieties, vai pagriezama pamatne ir
pareizi nostiprinata un darba laika nekusté-
sies. Lai piestiprinatu zagi uz stabilas darba
pamatnes vai sola, izmantojiet caurumus zaga
pamatné. NEKAD neizmantojiet darbariku, ja
operatoram nav érta darba pozicija.

14. Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

15. Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatni.

16. Rokturi turiet stingri. Nemiet véra, ka zagis,
sakot darbu un apstajoties, nedaudz pavirzas
augsup vai lejup.

17. Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties,
ka asmens nepieskaras apstradajamajam
materialam.

18. Pirms darbarika lietoSanas materiala apstra-
dei, nedaudz padarbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lldzsvarotu asmeni.

19. Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.

20. Neblokejiet méliti ieslégta stavoklr ,,ON”.

21. Vienmér izmantojiet piederumus, kas ieteikti
Saja rokasgramata. lzmantojot nepiemérotus
piederumus, pieméram, abrazivo ripu, var
savainoties.

22. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. Izvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|isanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

Papildu drosibas noteikumi lazera izmantosanai

1. LAZERA RADIACIJA. NESKATIETIES UZ
LAZERA STARU VAI NEAPLUKOJIET TO AR
OPTISKU INSTRUMENTU PALIDZIBU. 2M
KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

-

MABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat S izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas

traumas.
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DETALU APRAKSTS

> Att.2
1. | Shdbalsts 2. | Spradtapa (roktura 3. | Vertikalas skravspiles 4. | AtlaiSanas poga (kreisas
bidi$anai) puses sliplenkim)
5. | Turétajs 6. | Pagriezama pamatne 7. | Raditajs (zagésanas 8. | Zagesanas lenka skala
lenkim)
9. [ lezagésanas platne 10. | Asmens korpuss 11. | ReguléSanas skrave 12. | Diapazona regulé$anas
(lazera Inijai) skrave (lazera Inijai)
13. | Asmens aizsargs 14. | Klokis (sliplenkim) 15. | SeSstiru 16. | Regulésanas skrive
uzgrieznatsléga (zemakai robezatzimei)
17. | Regulés$anas bultskrive | 18. | Aiztura klokis 19. | BlokéSanas svira 20. | Atblokésanas svira
(maksimalai zagésanas (pagriezamai pamatnei) (pagriezamai pamatnei)
jaudai)
21. | Rokturis (pagriezamai - - - - - -
pamatnei)
> Att.3
1. | Sledza mélite 2. | Blok&Sanas poga 3. | Piekaramas slédzenes 4. | Sledzis (lazera Inijai)
atvere
5. | Slatene (puteklu 6. | Spradtapa (roktura 7. | Vadotnes ierobeZotajs 8. | Vadotnes ierobezotajs
nosuksanai) pacel$anai) (apaksé€jais ierobezotajs) (augs$gjais ierobezotajs)
9. | Putek|u maiss 10. | 0° regulésanas 11. | Sliplenka skala 12. | AtblokéSanas svira (48°
bultskrave (sliplenkim) sliplenkim)
13. | Slégsvira (sliplenkim) 14. | Raditajs (sliplenkim) 15. | 45° reguléSanas - -
bultskrave (slplenkim)

UZSTADISANA

leskravéjiet roktura vitnvarpstu pagriezamaja pamatné.
» Att.4: 1. Rokturis 2. Pagriezama pamatne

Puteklu savaceéja slutenes

uzstadiSana

Pievienojiet darbartkam putek|u savacéja $|ateni, ka

paradits attéla.

Parliecinieties, ka lokveida savienojums un uzmava

pareizi piegu| darbarika pievienoSanas vietam.

» Att.5: 1. Putek|u savacéja $latene 2. Lokveida
savienojums 3. Uzmava 4. Pievieno$anas
vieta

Galda uzstadisana

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapu ir blokéts
nolaista stavokli. Léni nolaizot rokturi, pavelciet aiztura
tapu un pagrieziet to pa 90°.
> Att.6: 1. Blokéts stavoklis 2. Atblokéts stavoklis

3. Aiztura tapa

Sis darbariks japieskravé ar ¢etram skrivém, izman-
tojot tam paredzétas atveres darbarika pamatné, uz
ITmeniskas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas nenokritis
un neradTs traumu.

» Att.7: 1. Skrave

ABRIDINAJUMS: Nodrosiniet, lai darbariks uz
atbalsta virsmas nekustas. Lenkzagim izkustoties
uz atbalsta virsmas zagésanas laika, lenkzagis var
klat nevadams un radit smagus ievainojumus.
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FUNKCIJU APRAKSTS

A BRIDINAJUMS: Pirms darbarika regulé$anas
vai darbibas parbaudes vienmér parliecinieties,
ka darbariks ir izslégts un atvienots no stravas
avota.Ja darbariku neizslédz un neatvieno no stravas
avota, tam nejausi ieslédzoties, var izraisit nopietnus
ievainojumus.

Asmens aizsargs

» Att.8: 1.Asmens aizsargs

NolaiZzot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Aizsargs ir nospriegots ar atsperi ta, ka tas
atgriezas sakuma stavokli, kad zagésana ir pabeigta un
rokturis ir pacelts.

A BRIDINAJUMS: Nekad neizjauciet un neno-
nemiet asmens aizsargu vai atsperi, kas piestip-
rinata aizsargam. Nenosegts asmens péc aizsarga
nonems$anas var izraisit nopietnus ievainojumus
ekspluatacijas laika.

Savas droSibas labad vienmér raugieties, lai asmens
aizsargs batu laba stavokll. Jebkura asmens aizsarga
nepareiza darbiba jalabo nekavéjoties. Parbaudiet, vai
aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.

ABRIDINAJUMS: Nekad neizmantojiet darba-
riku, ja asmens aizsargs vai atspere ir bojata, dar-
bojas nepareizi vai ir nonemta.lzmantojot darbariku
ar bojatu, nepareizi darbojoSos vai nonemtu atsperi,
var izraisit nopietnus ievainojumus.

Ja caurspidigais asmens aizsargs k|Ust netirs vai pieli-
puso zagskaidu d&| asmens un/vai apstradajamais mate-
rials ir ar gratibam saskatams, atvienojiet zagi no stravas
avota un ar mitru lupatu rapigi notiriet aizsargu. Tirot

jus uz naftas produktu bazes, jo tas var bojat aizsargu.

Ja asmens aizsargs ir ipasi netirs un redzamiba caur to
ir pasliktinata, atvienojiet darbariku no stravas avota, ar
komplekta eso$o uzgrieznatslégu izskravéjiet sesstar-
galvas bultskravi, ar ko piestiprinats centralais aizsargs.
Izskravéjiet seSstirgalvas bultskravi, griezot to pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, paceliet asmens
aizsargu un centralo aizsargu. Kad asmens aizsargs ir
$adi novietots, tiriSanu iesp&jams veikt labak un efekti-
vak. Kad tiriSana ir pabeigta, rikojieties pretéji ieprieks
aprakstitajai procedarai un ieskravéjiet bultskravi.
Nenonemiet atsperi, ar ko piestiprinats asmens aiz-
sargs. Ja aizsargs laika gaita vai ultravioleta starojuma
iedarbiba zaudé krasu, sazinieties ar ,Makita” apkopes
centru, lai iegadatos jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET AIZSARGU.
» Att.9: 1. Centralais apvalks 2. SeS$stiru uzgrieznat-
sléga 3. Asmens aizsargs

lezagésanas platnes

34 darbarika pagrieZamaja pamatné ir iezagésanas
platnes, lai zagéjuma beigas nesabojatu materialu.
lezagésanas platnes rlpnica ir noregulétas ta, lai zaga
asmens tam nepieskartos. Pirms lieto$anas iezagésa-
nas platnes noregulgjiet talak minétaja veida:

» Att.10: 1.lezagésanas platne
» Att.11: 1. Kreisas puses sliplenka zagésana

2. Taisna zagésana 3. Labas puses
sliplenka zagésana 4. Zaga asmens

5. Asmens zobs 6. lezagésanas platne

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Izskraveéjiet visas skrives (pa 2 kreisaja un labaja
pusé), kas fiksé iezagésanas platnes, lidz iezagésanas
platnes vél var viegli pab1dtt ar roku. Nolaidiet rokturi
lejup I1dz galam, pavelciet un pagrieziet aiztura tapu,
lai blokétu rokturi zemakaja stavoklt. Atbrivojiet aiztura
tapu uz slidbalsta un virziena pret sevi pavelciet par-
nésajamo rokturi lidz galam. Noreguléjiet iezagésanas
platnes ta, lai tas saskartos tikai ar asmens zobu
malam. Pievelciet priek3€jas skrives (neskravéjiet tas
ciesi). Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena
Iidz galam un noregulgjiet iezagésanas platnes ta, lai
tas saskartos tikai ar asmens zobu malam. Pievelciet
aizmugures skrives (neskravéjiet tas ciesi).

Péc iezagesanas platnu noregulésanas atlaidiet aiztura
tapu un paceliet rokturi. Péc tam pievelciet visas skri-
ves [1dz galam.

IEVERIBAI: Péc slipuma lenka iestati$anas, par-
baudiet, vai iezagé$anas platnes ir pareizi noregu-
|étas. lezagésanas platnu pareiza noregulésana palidz
nodro$inat pareizu apstraddajama materiala atbalstu,
samazinot apstradajama materiala noravumu.

Maksimalas zag

Sanas jaudas

saglabasana

Sis darbariks ir riipnica noreguléts ta, lai nodrosinatu mak-
simalo zagésanas diapazonu 305 mm z&ga asmenim.

Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja nepiecie$ams, noreguléjiet
to talak noraditaja veida:

Vispirms atvienojiet darbariku no elektrotikla. Pagrieziet
aiztura sviru blokéta stavoklr.

> Att.12: 1. Aiztura svira

Bidiet parnésajamo rokturi vadotnes ierobezotaja vir-
ziena I1dz galam un pavisam nolaidiet rokturi lejup.
Noregul€jiet asmens poziciju, pagrieZot reguléSanas
bultskravi ar se$sturu uzgrieznatslégu. Asmens aréjai
malai nedaudz jasniedzas aiz pagriezamas pamatnes
aug$éjas virsmas, ka art jasniedzas I1dz vietai, kur
vadotnes ierobezotaja priek§puse pieskaras pagrieza-
mas pamatnes augséjai virsmai.
» Att.13: 1. ReguléSanas bultskrive
» Att.14: 1. Pagriezamas pamatnes aug$éja
virsma 2. Asmens periférija 3. Vadotnes
ierobezotajs
Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni [1dz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nepieskaras apaksgjai
pamatnei. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.
Pé&c noreguléSanas vienmér novietojiet aiztura sviru tas
sakotnéja stavoklr.

ABRIDINAJUMS: Pé&c jauna asmens uzstadisa-
nas vienmér parbaudiet, vai asmens nepieskaras
nevienai apaks$éjas pamatnes dalai, kad rokturis ir
pavisam nolaists. Ja asmens pieskaras pamatnei, tas

var izraistt atsitienu un radit smagus ievainojumus.
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Aiztura klokis

Asmens apaks$gjas robezas stavokli iesp&jams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, pagrieziet aiz-
tura kloki bultas virziena, ka redzams attéla. Pagrieziet
reguléSanas skravi ta, lai asmens apstatos vélamaja
stavoklt, rokturi nolaiZot uz leju ITdz galam.

» Att.15: 1. Aiztura klokis 2. ReguléSanas skriive

Lenka regulésana

A UZMANIBU: Kad zagésanas lenkis ir nomai-
nits, vienmeér nostipriniet pagriezamo pamatni,
ciesi pievelkot rokturi.

IEVERIBAI: Griezot pagriezamo pamatni, obli-
gati paceliet rokturi lidz galam.

» Att.16: 1. BlokéSanas svira 2. Rokturis

3. AtblokéSanas svira 4. Raditajs
Grieziet kloki preté&ji pulkstenraditaju kustibas virzie-
nam, lai atblokétu pagriezamo pamatni. Grieziet kloki,
vienlaikus turot lejup blokéSanas sviru, lai pagrieztu
pagriezamo pamatni. Pielidziniet raditaju vélamajam
lenkim uz skalas, péc tam pievelciet rokturi.

PIEZIME: NospieZot atbloké$anas sviru, pagriezamo
pamatni varat pagriezt, neturot lejup blokéSanas sviru.
Kad vajadziga pozicija sasniegta, pievelciet rokturi.

Sim lenkzagim ir aiztures fiksé$anas funkcija. Varat atri
iestatit 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°, un 60° labo/kreiso slipo
lenki. Lai izmantotu So funkciju, pabidiet pagriezamo
pamatni gandriz I1dz vélamajam aiztures fiksé$anas
lenkim, vienlaikus turot lejup blokéSanas sviru. Péc tam
atbrivojiet blokéSanas sviru un pagrieziet pagriezamo
pamatni uz prieksu, lidz pagriezama pamatne ir blokéta.

Slipa lenka noregulésSana

IEVERIBAI: Pirms sliplenka iestatisanas vien-
mér nonemiet apak$éjos vadotnes ierobezotajus
un vertikalas skrivspiles.

IEVERIBAI: Mainot sliplenkus, parbaudiet, vai
iezagésanas platnes ir novietotas pareizi, ka
paskaidrots sadala ,lezagésanas platnes”.

IEVERIBAI: Sagazot zaga asmeni, obligati pace-
liet rokturi I"dz galam.

IEVERIBAI: Nepievelciet rokturi parak ciesi.
Tadéjadi var izraisit sliplenka fikséSanas meha-
nisma atteici.

1. Kloki uz slidbalsta pagrieziet pretéji pulkstenradi-
taju kustibas virzienam.
» Att.17: 1. Klokis

2. Pavelciet un pagrieziet slégsviru IT1dz pozicijai, ka
paradits attéla.
» Att.18: 1. Slégsvira

3.  Pielidziniet raditaju vélamajam lenkim uz skalas,
pagriezot slidrami, péc tam pievelciet kloki.
» Att.19: 1. Sliplenka skala 2. Raditajs

Lai sagaztu slidrami pa labi, péc sviras atlaiS$anas
sagaziet slidrami nedaudz pa labi, vienlaikus spiezot
lejup atblokéSanas pogu.

> Att.20: 1. AtblokéSanas poga

Zaggjot sliplenki, kas lielaks par 45°, pagrieziet
slidrami, vienlaikus bidot sviru darbarika priekSpuses
virziena. Sliplenka zagésanu var veikt [1dz 48° lenkim.
» Att.21: 1. AtblokéSanas svira

Sim lenkzagim ir aiztures fiksé$anas funkcija. Varat atri ies-
tatit 22,5° un33,9° lenki gan pa labi, gan pa kreisi. lestatiet
slégsviru pozicija, ka paradits, un sagaziet slidrami. Lai
mainTttu lenki, pavelciet slégsviru un sagaziet slidrami.

» Att.22: 1. Slégsvira

AUZMANIBU: Pac sliplenka nomainas vienmér
nostipriniet kloki.

Slidsledzis

Lai blokétu slidramja slidéSanu, spiediet slidrami vadot-
nes ierobezotaja virziena, lidz tas apstajas. Pavelciet
aiztura tapu un pagrieziet to pa 90°.
> Att.23: 1. Atblokéts stavoklis 2. Blokéts stavoklis

3. Aiztura tapa

Sledza darbiba

ABRIDINAJUMS: Pirms darbarika pievienosa-
nas baroSanas avotam, vienmér parbaudiet, vai
slédza mélite darbojas pareizi un péc atlaiSanas
atgriezas stavokli ,,OFF” (izslegts).Nevelciet
slédza méliti ar spéku, neiespiezot atblokésanas
pogu uz ieksu. Ta var sabojat slédzi.Lietojot dar-
bariku, kura slédzis nedarbojas pareizi, darbariks var
klat nevadams un radit nopietnas traumas.

ABRIDINAJUMS: NEKADA GADIJUMA nelie-
tojiet darbariku, ja nevar pilniba nospiest slédza
meéliti. Darbariks ar méliti, kas nedarbojas pareizi, ir
LOTI BISTAMS un pirms turpmakas izmanto$anas ir
jaremonté, pretéja gadijuma var rasties smagas traumas.

A BRIDINAJUMS: NEKAD neizjauciet atbloké-
Sanas pogu, to neapliméjiet un citadak neparveido-
jiet. Slédzis ar izjauktu atblokéSanas pogu var izraistt
neparedzétu darbibu un radit smagas traumas.

A BRIDINAJUMS: NEKAD nelietojiet darbariku,
ja tas ieslédzas tikai péc sledza mélites pavilkSa-
nas un nav janospiez atblokéSanas poga. Slédzis,
ko nepiecieSams labot, var izraisit neparedzétu
darbtbu un radit nopietnus ievainojumus. PIRMS
turpmakas ekspluatacijas nododiet darbariku Makita
apkopes centra, lai to atbilstigi saremontétu.

> Att.24:

1. Slédza mélite 2. BlokéSanas poga
3. Piekaramas slédzenes atvere

Lai sledza mélites nepavilktu nejausi, darbaritkam ir
blokéSanas poga. Lai iedarbinatu darbariku, iespiediet
uz iekSu blokéSanas pogu un pavelciet slédza méliti.
Lai apturétu darbariku, atlaidiet sleédza méliti.

Slédza mélité ir atvérums, kas paredzéts darbarika
blokéSanai, ievietojot piekaramo slédzeni.

ABRIDINAJUMS: Neizmantojiet slédzeni,
kuras kajinas vai troses diametrs ir mazaks par
6,35 mm. Mazaka kajina vai trose var nepareizi
blokét darbariku izslégta stavokli, un neparedzéta
darbiba var radit smagus ievainojumus.
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Elektroniska funkcija

Nemainiga atruma vadiba

Darbarikam ir elektroniska atruma vadiba, kas palidz
uzturét nemainigu asmens grie§anas atrumu pat slo-
dzes apstak|os. Nemainigs asmens grieSanas atrums
nodro$ina gludu zagéjumu.

Laidenas palaides funkcija

ST funkcija nodro$ina darbarika vienmérigu iedarbina-
Sanu, ierobezojot iedarbina$anas griezes momentu.
Lazerstara darbiba

Tikai modelim LS1219L

A UZMANIBU: Nekada gadijuma neskatieties
lazera stara. TieSs lazera stars var ievainot acis.

Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet slédza aug$éjo daju
(I). Lai izslégtu lazerstaru, nospiediet slédza apak$éjo
dalu (0).

» Att.25: 1. Lazera sléedzis

Lazera lniju iesp&jams parvietot gan uz kreiso, gan
labo zaga asmens pusi, pagrieZot reguléSanas skravi,
ka noradits.

> Att.26: 1. ReguléSanas skrive

1.  Atskrivéjiet reguléSanas skravi, griezot to pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam.

2. Kad reguléSanas skrive ir izskrivéta, virziet to pa
labi vai pa kreisi [1dz galam.

3. Ciesi pievelciet regulésanas skrivi stavoklt, kura
to vairs nevar pavirzit.

PIEZIME: Lazera Iinija ir noreguléta riipnica 1 mm
robezas no asmens malas virsmas (zagésanas
stavoklr).

PIEZIME: Ja tie$a saules gaisma lazera Iinija ir blava
un slikti redzama, parvietojiet darba zonu uz vietu,
kura ir mazak tieSas saules gaismas.

Lazera linijas savietoSana

Apstradajama materiala zagésanas linijas savietosana
ar lazera Iiniju.

» Att.27

A) Ja vélaties iegUt pareizu izméru apstradajama
materiala kreisaja pusé, pavirziet Iazera Iiniju asmens
kreisaja puseé.

B) Ja vélaties iegit pareizu izméru apstradajama mate-
riala labaja pusé, pavirziet lazera Iiniju asmens labaja
puseé.

PIEZIME: Kombinétas zagésanas gadijuma (sliplen-
kis 45°, un slipais lenkis pa labi 45°), savietojot
zagésanas Iiniju ar lazera ITniju vadotnes ierobe-
Zotaja pusé, pret So ierobezotaju novietojiet koka
finieréjumu.

MONTAZA

ABRIDINAJUMS: Vienmér pirms darba veiksa-
nas darbarikam parliecinieties, vai tas ir izslégts
un atvienots no stravas avota. Ja darbariku
neizslédz un neatvieno no stravas avota, var izraisTt
smagus ievainojumus.

SesSsturu uzgrieznu atslegas

uzglabasana

Kad seSstiirveida uzgrieznu atsléga netiek lietota, gla-
bajiet to, ka paradtts, lai atslégu nepazaudétu.

> Att.28: 1. SeSstiru uzgrieznu atsléga

Zaga asmens nonems$ana un

uzstadiSana

MA\BRIDINAJUMS: Pirms asmens uzstadisa-
nas vai nonemsanas vienmér parbaudiet, vai
darbariks ir izslégts un atvienots no stravas.
Darbarika nejausa iedarbina$ana var izraisit smagus
ievainojumus.

A BRIDINAJUMS: Asmeni uzstadiet vai none-
miet tikai ar komplekta pievienoto ,,Makita”
uzgrieznatslégu.Ja neizmanto uzgrieznatslégu,
bultskrivi ar se$stira iedobi var pieskravét parak
cieSi vai nepietiekami un var smagus nopietnus
ievainojumus.

Nonemot un uzliekot asmeni, vienmér blokéjiet slidrami
pacelta stavoklt. Kad slidramis pacelts, pavelciet aiztura
tapu un pagrieziet to pa 90°.
> Att.29: 1. Atblokéts stavoklis 2. Blokéts stavoklis

3. Aiztura tapa

Asmens nonemsana

Ar sesstlru uzgrieznatslégu izskravéjiet sesstirgal-

vas bultskravi, ar ko piestiprinats centralais apvalks.

Paceliet asmens aizsargu un centralo apvalku.

» Att.30: 1. Centralais apvalks 2. Se$staru
uzgrieznatsléga 3. Asmens aizsargs

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu,

un ar se$stlru uzgrieznatslégu izskraveéjiet bultskravi

ar seSstirgalvas iedobi. Péc tam iznemiet bultskravi ar

sesstlrgalvas iedobi, aréjo atloku un asmeni.

» Att.31: 1. Varpstas blokétajs 2. SeSstaru
uzgrieznatsléga 3. SesSkautnu bultskrive
(ar kreiso vitni) 4. Izskriveét 5. Pievilkt
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Asmens uzstadiSana

Uzmanigi uzlieciet asmeni uz varpstas, parbaudot, vai
bulta uz asmens virsmas ir vérsta taja pasa virziena, kur
asmens korpusa bulta.

» Att.32: 1.Asmens korpusa bulta 2. Asmens bulta

Uzlieciet aréjo atloku un ieskraveéjiet bultskravi ar ses-
stdrgalvas iedobi. Ar seSstiru uzgrieznatslégu grieziet
bultskrivi ar se$sturgalvas iedobi pretéji pulkstenra-
ditaju kustibas virzienam, vienlaikus spiezot varpstas
blokétaju.
» Att.33: 1. Bultskrive ar seSstirgalvas iedobi

2. Argjais atloks 3. Zaga asmens

4. lek$€jais atloks 5. Varpsta 6. Gredzens

IEVERIBAI: Ja nonemts iek$gjais atloks, noteikti
uzlieciet to atpaka| uz varpstas ar izvirzijumu prom no
asmens. Ja atloks ir uzlikts nepareizi, atloks berzée-
sies pret instrumentu.

Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavokll. Péc tam pulkstenraditaju kustibas
virziena pievelciet seSstdrgalvas bultskravi, lai nostipri-
natu centralo apvalku. Atblokéjiet aiztura tapu, lai atbri-
votu slidrami no pacelta stavokla. Nolaidiet rokturi, lai
parliecinatos, vai asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms
zagésanas parbaudiet, vai varpstas blokétajs ir varpstu
atblokegjis.

MABRIDINAJUMS: Pirms asmens uzliksanas

uz varpstas vienmér parbaudiet, vai starp iek$éjo
un aréjo atloku uz izmantojama asmens varp-
stas cauruma ir uzstadits pareizais gredzens.
Nepareiza varpstas atveres gredzena dé| asmens var
nebit piestiprinats pareizi un tas var kustéties, radot
spécigu vibraciju, un darbariks darbibas procesa var
klat nevadams un radit smagus ievainojumus.

Putek|siicéja pievienoSana

Ja vélaties tiru zagéjumu, darbarika putek|stcéja uzga-
lim pievienojiet ,Makita” putek|siicéju, izmantojot priek-
§éjas uzmavas 24 (papildpiederums).
> Att.34: 1. Priek$gjas uzmavas 24 2. S|itene

3. Putek|suceéjs

Putek|u maiss

Lietojot puteklu maisu, zagésanas laika nerodas putekli,

jo tie pavisam vienkarsi tiek savakti. Lai pievienotu

puteklu maisu, nonemiet darbarika putek|u savacéja

S|ateni un pievienojiet putek|u maisu.

» Att.35: 1. Putek|u savacéja S|utene 2. Putek|u
maiss

Kad putek|u maiss ir piepildits aptuveni I1dz pusei,
nonemiet to no darbarika un izspiediet stiprinajumu.
Iztuk$ojiet putek|u maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
kaveét putek|u savaksanu.

» Att.36: 1. Stiprinajums
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Apstradajama materiala

nostiprinasana

ABRIDINAJUMS: Loti svarigi ir vienmér pareizi
nostiprinat apstradajamo materialu ar pareizajam
skrivspilém vai griestu cokola aizturiem. Ja to
neizdara, iespéjams izraisit smagus ievainojumus un
sabojat darbariku un/vai apstradajamo materialu.

A BRIDINAJUMS: Péc zagésanas nepaceliet
asmeni, kamér tas nav pavisam apstajies. Pace|ot
asmeni, kas griezas péc inerces, var radit smagus
ievainojumus un sabojat apstradajamo materialu.

A BRIDINAJUMS: agsjot apstradajamo mate-
rialu, kas ir garaks par zaga atbalsta pamatni,
materials jaatbalsta visa garuma aiz atbalsta
pamatnes un tada pasa augstuma, lai materials
butu novietots horizontali. Pareizs apstradajama
materiala atbalsts |aus novérst asmens iestrégSanu
un iesp&jamu atsitienu, kas var radit smagus ievai-
nojumus. Lai nostiprinatu materialu, neizmantojiet
tikai vertikalas un/vai horizontalas skravspiles. Plani
materiali médz ieliekties. Nostipriniet apstradajamo
materialu visa ta garuma, lai asmens neiestrégtu un
lai nerastos ATSITIENS.

> Att.37:

1. Atbalsts 2. Pagriezama pamatne

Vadotnes ierobezot3jji

A BRIDINAJUMS: Pirms darbarika lietosanas
parliecinieties, vai augséjais ierobezotajs ir ciesi
piestiprinats.

ABRIDINAJUMS: Pirms sliplenka zagésanas
parliecinieties, vai neviena darbarika daja, jo
1pasi asmens, pilniba nolaiZot un pace|ot rok-
turi jebkura stavokli vai virzot atbalstu ta pilna
gajiena diapazona, nepieskaras augs$éjam un
apakséjam ierobezotajam. Ja darbariks vai asmens
pieskaras ierobezotajam, tas var izraistt atsitienu vai
materiala negaiditu izkustéSanos un radit nopietnus
ievainojumus.

Izmantojiet aug$éjos ierobezotajus, lai atbalstitu mate-
rialu, kas ir augstaks par apak$éjiem ierobezotajiem.
cauruma un pievelciet spiléjuma skravi.
> Att.38: 1.Aug$éjais ierobezotajs 2. Apaksé€jais
ierobezotajs 3. Spiléjuma skrive
4. ReguléSanas skriive

IEVERIBAI: Apakssjie ierobezotaji rapnica ir
piestiprinati pie pamatnes. Nenonemiet apak$éjos
ierobezotajus.

IEVERIBAI: Ja péc spilgjuma skrives pievilk-
Sanas aug$eéjais ierobezotajs joprojam ir valigs,
pagrieziet reguléSanas skravi, lai aizvértu spraugu.
ReguléSanas skrive ir iestatita ripnica. Jums ta nav
jaizmanto, ja vien tas nav vajadzigs.

Ja augs$ejos ierobezotajus neizmantojat, varat tos

saspraudi, lai fiksétu to uz turétaja.
» Att.39: 1. Turétajs 2. AugSéjais ierobezotajs
3. Saspraude
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Vertikalas skriuvspiles

A BRIDINAJUMS: Ekspluatacijas laika apstra-
dajamajam materialam jabut ar skravspilém ciesi
piestiprinatam pie pagriezamas pamatnes un
vadotnes ierobezotaja. Ja apstradajamais materials
nav pareizi nostiprinats pret ierobezotaju, materials
zagésanas laika var izkustéties, izraisot iesp&jamu
asmens bojajumu un materiala izmeSanu, ka ar1
zaga vadibas zudumu, kas savukart var radit smagus
ievainojumus.

» Att.40: 1. Skravspilu svira 2. Skrivspilu stienis
3. Spiléjuma skrave 4. Skravspilu klokis

Vertikalas skravspiles iespéjams uzstadit divos stavok-
los — gan kreisaja, gan labaja pamatnes puseé. levietojiet
skravspilu stieni pamatnes atveré.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstosi apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspiju
kloki, pieskravéjot skravi. Ja spiléjuma skrlve pieskaras
slidramim, ieskravéjiet to skravspilu sviras pretéja pusé.
Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi lejup I1dz galam,
darbariks nepieskaras skravspilém. Ja kada darbarika
dala tam pieskaras, mainiet skravspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materialu lidzeni uz vadotnes
ierobeZotaja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt
un ciesi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.

PIEZIME: Lai atri novietotu apstradajamo materialu,
pagriezot skravspilu kloki pa 90° pulkstenraditaju
kustibas virziena, skravspilu kloki var parvietot
augsSup un lejup. Lai apstradajamo materialu péc
novieto$anas nostiprinatu, pagrieziet skravspilu kloki
pulkstenraditaju kustibas virziena.

Horizontalas skriivspiles

Papildu piederumi

A BRIDINAJUMS: Vienmér grieziet skravspilu
uzgriezni pulkstenraditaju kustibas virziena, lidz
apstradajamais materials ir pareizi nostiprinats.
Ja apstradajamais materials nav pareizi nostiprinats,
materials zagésanas laika var izkustéties, izraisot
iespéjamu asmens bojajumu un materiala izmesanu,
ka arT zaga vadibas zudumu, kas savukart var radit
smagus ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Planu apstradajamo
materialu, pieméram, gridlistes, zagéjot pret
ierobezotaju, vienmér izmantojiet horizontalas
skravspiles.

A UZMANIBU: Kad zagajat materialu, kas pla-
naks par 20 mm, izmantojiet starplikas kluciti, lai
nostiprinatu apstradajamo materialu.

Horizontalas skravspiles var uzstadit divos veidos —

pamatnes kreisaja vai labaja pusé. Zagéjot 22,5° vai

lielaka lenkT, uzstadiet horizontalas skravspiles taja

pusé, kas ir pretéji pagrieZzamas pamatnes pagrieSanas

virzienam.

» Att.41: 1. Skravspilu plaksne 2. Skravspilu uzgriez-
nis 3. Skravspilu klokis

Uzsitot skravspilu uzgriezni pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, skravspiles tiek atbrivotas un strauji
parvietojas iek$a un ara. Lai satvertu apstradajamo
materialu, spiediet skravspilu kloki uz priekSu, lidz
skravspiju plaksne pieskaras materidlam, un tad uzsitiet
skravspilu uzgriezni pulkstenraditaju kustibas virziena.
Péc tam, lai nostiprinatu apstradajamo materialu, grie-
ziet skravsp|u rokturi pulkstenraditaju kustibas virziena.

PIEZIME: Apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skrdvspilém, maksimalais platums
ir 228 mm.

A BRIDINAJUMS: Vienmér atbalstiet garu
apstradajamo materialu ta, lai tas ir viena l[iment
ar pagriezamas pamatnes augs$éjo virsmu, nodro-
Sinot precizu griezumu un nepielaujot bistamu
darbarika kontroles zudumu. Pareizs apstradajama
materiala atbalsts |aus novérst asmens iestrég-

§anu un iespéjamu atsitienu, kas var radit smagus
ievainojumus.

Garu apstradajamo materialu horizontalai turéSanai
darbarika abas puseés ir uzstadtti turétaji. lzskravejiet
skrdves un izvelciet turétajus apstradajama materiala
turéSanai vajadzigaja garuma. P&c tam pievelciet
skraves.

» Att.42: 1. Turétajs 2. Skrave

EKSPLUATACIJA

ABRIDINAJUMS: Pirms slédza ieslégSanas
parbaudiet, vai asmens nepieskaras apstradaja-
majam materialam u. c. Ja darbariku ieslédz, kad
asmens pieskaras apstradajamajam materialam, var
izraisTt atsitienu un radit smagus ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Péc zagesanas nepaceliet
asmeni, kamér tas nav pilniba apstajies. Asmens,
kas kustas péc inerces, pacel$ana var radtt nopietnus
ievainojumus un bojat apstradajamo materialu.

MABRIDINAJUMS: Kamér asmens griezas,
neveiciet regulé$anu, pieméram, negrieziet dar-
barika rokturi, kloki un sviras. Veicot regulésanu,
kamér asmens griezas, var gt smagus ievainojumus.
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IEVERIBAI: Pirms lieto$anas obligati atblok&jiet
aiztura tapu un paceliet rokturi augsup.

IEVERIBAI: Zagéjot nespiediet parak daudz uz
roktura. SpieZot parak stipri, dzinéjam var rasties
parslodze un/vai zagésanas efektivitate var mazina-
ties. Spiediet rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vaja-
dzigs, lai zagétu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.

IEVERIBAI: Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz
leju rokturi. Ja rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja
spiedisiet to no saniem, asmens vibrés un vairs nevir-
Zisies pa atziméto liniju uz apstradajama materiala
(zaga atzimi), un zagis vairs nezagés precizi.
IEVERIBAI: Veicot slido$u zagé$anu, uzmanigi
bidiet slidrami vadotnes ierobezotaja virziena,
nepartraucot $o darbibu. Ja zagésanas laika par-
trauksiet bidit slidrami, apstradajama materiala bas
redzamas §Ts vietas pédas un zagis vairs nezagées
precizi.

Slido$a zagesana (spieSana)

(zagéjot platus apstradajamos
materialus)

ABRIDINAJUMS: Vienmér, kad tiek veikta
slides zagésana, vispirms pavelciet atbalstu pil-
niba pret sevi un pilniba nospiediet rokturi, tad
virziet atbalstu pret vadotni. Nesaciet zagésanu,
ja atbalsts pilniba nav pavilkts pret sevi. Ja veicat
slides zagésanu, nepavelkot atbalstu pilniba pret
sevi, var rasties neparedzéts atsitiens un izraisit
nopietnus ievainojumus.

A BRIDINAJUMS: Nekad neveiciet slides zagé-
Sanu, velkot atbalstu pret sevi. Ja zagésana laika
atbalstu velk pret sevi, var izraisit neparedzétu atsi-
tienu, kas var radit nopietnus ievainojumus.

A BRIDINAJUMS: Nekad neveiciet slides zage-
$anu, ja rokturis ir blokéts zemakaja stavokli.

Zageésana ar spiedienu

ABRIDINAJUMS: Veicot zagésanu ar spie-
dienu, vienmeér blokéjiet slidramja slidoSo kus-
tibu. Zagéjot bez blokésanas, var izraisit iespé&jamu

atsitienu, kas var radit smagus ievainojumus.

Apstradajamos materialus 92 mm augstuma un 183 mm
platuma iesp&jams sazagét talak minétaja veida.
» Att.43: 1. Aiztura tapa

1.  Spiediet slidrami pret vadotnes ierobeZotaju, I1dz
tas apstajas, un bloké&jiet to ar aiztura tapu.

2. Arpareizo skravspilu veidu nostipriniet apstrada-
jamo materialu.

3. leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un pirms ta nolaiSanas lejup nogaidiet, kamér
asmens darbojas ar pilnu jaudu.

4. Laizagétu materialu, uzmanigi nolaidiet rokturi
Iidz zemakajam stavoklim.

5. Kad zagésana pabeigta, izslédziet darbariku

un nogaidiet, [idz asmens pilniba apstajies, pirms
atgriezat to atpakal pilnigi pacelta stavokir.

> Att.44: 1. Aiztura tapa

1.  Pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam atblo-
kéjiet aiztura tapu, lai sltdrami varétu brivi virzit.

2. Arpareizo skrdvspilu veidu nostipriniet apstrada-
jamo materialu.

3. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi ITdz galam.

4. leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu
jaudu.

5.  Nospiediet uz leju rokturi un bidiet atbalstu
vadotnes ierobeZotaja virziena un cauri apstradaja-
majam materialam.

6. Kad zagésana pabeigta, izslédziet darbariku
un nogaidiet, lldz asmens pilniba apstajies, pirms
atgriezat to atpakal pilnigi pacelta stavoklr.

Zagesana lenki

Skatiet iepriek$ sadalu ,Lenka reguléSana”.

Sliplenka zagésana

A BRIDINAJUMS: Péc asmens iestatisanas
sliplenka zagésanai un pirms darbarika lieto$anas
nodrosiniet, lai slidramis un asmens brivi virzas
visa paredzéta zagéjuma diapazona. Slidramja vai
asmens gajiena partrauk$ana zagésanas laika var
izraisTt atsitienu un radit smagus ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Veicot slipu zagésanu,
neturiet rokas asmens cela. Asmens lenkis var
lietotdjam sniegt citu priekSstatu par asmens Tsto

celu zagesanas laika, un saskare ar asmeni izraisa
smagas traumas.

ABRIDINAJUMS: Asmeni nedrikst pacelt,
pirms tas ir pilniba apstajies. Slipas zagésanas
laika nozagétais gabals var atrasties pie asmens. Ja
pace] rot&josu asmeni, nozagéto gabalu asmens var
izmest gaisa, sadrumstalojot materialu, kas var izrai-
sit nopietnus ievainojumus.
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IEVERIBAI: Spiezot rokturi lejup, spiediet para-
leli asmenim. Ja spiedisiet perpendikulari pagrie-
Zamajai pamatnei vai ja zagéjot mainisiet spieSanas
virzienu, zagis vairs nezagés precizi.
» Att.45

1. Iznemiet apak$€jo ierobezZotaju taja puse, uz kuru
vélaties sagazt slidrami.

2.  Atblokgjiet aiztura tapu.

3. lestatiet sliplenki, izpildot darbibas, kas izklastitas
sadala ,Sliplenka iestatiSana”. Péc tam pievelciet kloki.
4.  Arskravspiléem nostipriniet apstradajamo
materialu.

5. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi [1dz galam.

6. leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu
jaudu.

7.  Tad uzmanigi nolaidiet rokturi l1dz zemakajam
stavoklim, spieZot paraléli asmenim, un, lai zagétu
apstradajamo materialu, bidiet atbalstu vadotnes
ierobezotaja virziena.

8. Kad zagésana pabeigta, izslédziet darbariku
un nogaidiet, lidz asmens pilniba apstajies, pirms
atgriezat to atpakal pilnigi pacelta stavoki.

Kombinéta zagesana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi ar

zagésanas lenki. Kombinéto zagésanu iespéjams veikt
tabula redzamaja lenkT.

Zagésanas lenkis Slipais lenkis
Pa kreisi un pa labi 0—45° Pa kreisi un pa labi 0—45°
Zagejot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
,Zagésana ar spiedienu”, ,Slidoa zagésana (spie-
$ana)’, ,Zagésana lenk” un ,Sliplenka zagésana”.

Gridlistu zagésana

AUZMANIBU: Zagéjot gridlistes, izmantojiet
horizontalas skriavspiles (papildaprikojums).

A UZMANIBU: Kad zagajat materialu, kas pla-
naks par 20 mm, izmantojiet starplikas kluciti, lai
nostiprinatu apstradajamo materialu.

Zaggjot gridiistes 45° lenkT, izmantojiet aiztura sviru,
lai asmens korpuss nesaskartos ar gridlisti. Sadi tiks
nodrosSinats vajadzigais attalums starp gridiisti un
asmens korpusu, kad slidramis ir pilniba pavirzits uz
prieksu.
Lai uzzinatu gridlistu zagésanas parametrus, skatiet
TEHNISKOS DATUS.
> Att.46: 1. Aiztura svira 2. Starplikas bloks

3. Horizontalas skravspiles

Jostinu virs dzegas un starlistu

zagesana

Jostinas virs dzegas un starlistes var izzagét ar kombi-

néto lenkzagi, profilus novietojot plakaniski uz pagrieza-

mas pamatnes.

Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens star-

Iistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs dzegas, 45°

sienas lenka jostina virs dzegas un 45° sienas lenka

starliste.

» Att.47: 1.52/38° tipa jostina virs dzegas 2. 45° tipa
jostina virs dzegas 3. 45° tipa starliste

Ir jostinu virs dzegas un stirlistu saduras, kas izgatavo-
tas ,iek8éjiem” 90° stariem ((a) un (b) attéla) un ,aré-
jiem” 90° stariem ((c) un (d) attéla).

1. lek$&jais staris 2. Argjais staris

]
—
]\ @
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) : (a

(a

o

1. lek$&jais staris 2. Aréjais staris

Merisana
Izmériet sienas platumu un atbilstosi pielagojiet tam
apstradajama materiala platumu. Vienmér parliecinie-
ties, ka apstradajama materiala platums saskaras ar ta
pasa garuma sienas malu.
» Att.48: 1.Apstradajamais materials 2. Sienas pla-
tums 3. Apstradajama materiala platums
4. Sienas saskare ar malu

Vienmér vairakus gabalus izmantojiet parbaudei, lai
parbauditu zagésanas lenkus.

Zagéjot jostinas virs dzegas un stirlistes, iestatiet slipo
lenki un zagésanas lenki, ka noradits (A) tabula, un
novietojiet profilus uz zaga pamatnes augsgjas virsmas,
ka noradtts (B) tabula.
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Veicot kreisas puses slipo zigésanu

Sliplenka zagésana pa labi

1. lek3&jais staris 2. Aréjais stiris

1. lek$&jais staris 2. Aréjais staris

Tabula (A) Tabula (A)
- Starlistes Slipais lenkis Zagesanas lenkis - Starlistes Slipais lenkis Zagesanas lenkis
stavoklis [ 380 [ 45°tips | 52/38° | 45° tips stavoklis [ oo 280 | 45°tips | 52138° | 45° tips
attéla N N attela N N
tips tips tips tips
lek$ejam (a) Pa kreisi | Pa kreisi | Pa labi Pa labi lek$éjam (a) Pa labi Pa labi Pa labi Pa labi
starim 33,9° 30° 31,6° 35,3° starim 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Pa kreisi | Pa kreisi (b) Pa kreisi | Pa kreisi
Argjam ©) 31.6° | 353 Arsjam © 316° | 353
starim (d) Palabi | Pa labi starim () Palabi | Palabi
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
Tabula (B) Tabula (B)
- Stirlistes Starlistes Sazageétais - Starlistes Starlistes Sazagétais
stavoklis mala pret materials stavoklis mala pret materials
attela vadotnes attéla vadotnes
ierobezotaju ierobezotaju
lek$&jam (a) Griestu Sazagétais leks&jam (a) Sienas Sazagétais
stdrim saskares materials stlrim saskares materials
malai jaat- atradisies malai jabat bls asmens
rodas pret asmens krei- pret vadotnes | labaja pusé.
vadotnes saja puse. ierobezotaju.
ierobeZotaju. ) Griestu
(b) Sienas saska- — — saskares P
Arégjam stdrim (c) res malai Sazagétais réjam sterim © malai jabat fwz:?;‘sal;s
! o jaatrodas maieriélsI pret vadotnes asmerl15 kreL:-
pret vadotnes tradisi ierobezotaju. o i
ierobezotaju. | atradisies - saja puseé.
asmens (d) Sienas
(d) Griestu labaja pusé. saskares
saskares malai jabat
malai jaat- pret vadotnes
rodas pret ierobezotaju.
vadotnes Piemars:
ierobezZotaju. le:rP_ers. . L . _ .
— zagéjot 52/38° lenka jostinu virs dzegas stavoklim (a)
Piemérs: o o iepriek$éja attéla, rikojieties, ka talak noradts.
zagejot 52/38° lenka jostinu virs dzegas stavoklim (a)

ieprieks$éja attéla, rikojieties, ka talak noradits.

Nolieciet un nostipriniet slipa lenka iestatijumu uz
33,9° PAKREISI.

Noregul€jiet un nostipriniet zagésanas lenka iesta-
tljumu uz 31,6° PA LABI.

Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas plato aiz-
mugures (slépto) virsmu uz pagriezamas pamat-
nes un ar GRIESTU MALU pret zaga vadotnes
ierobezotaju.

Izmantotais sazagétais materials péc zagésanas
pabeig$anas vienmér atradisies KREISAJA pusé
no zaga asmens.

Sagaziet un fiksgjiet sliplenka iestatijumu uz 33,9°
PA LABI.

Noreguléjiet un nostipriniet zagésanas lenka iesta-
tljumu uz 31,6° PA LABI.

Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas plato aiz-
mugures (slépto) virsmu uz pagriezamas pamat-
nes un ar SIENAS MALU pret zaga vadotnes
ierobezotaju.

Gatavais materials péc zagésanas pabeig$anas
vienmér bis zaga asmens LABAJA pusé.
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Griestu cokola aizturis
Papildu piederumi

Griestu cokola aizturi atvieglo griestu cokola zagésanu,
nesagazot zaga asmeni. Uzstadiet tos uz pagriezamas
pamatnes, ka paradits attélos.

Labais 45° zagésanas lenkis

» Att.49: 1. Griestu cokola aizturis K 2. Griestu
cokola aizturis L 3. Pagriezama pamatne
4. Vadotnes ierobeZotajs

Kreisais 45° zagésanas lenkis

» Att.50: 1. Griestu cokola aizturis K 2. Griestu
cokola aizturis L 3. Pagriezama pamatne
4. Vadotnes ierobeZotajs

Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas SIENAS MALU
pret vadotnes ierobezotaju un tas GRIESTU MALU
pret jostinas virs dzegas aizturiem, ka paradits attéla.
Noregulgjiet griestu cokola aizturus atbilsto$i griestu
cokola izméram. Pievelciet skraves, lai nostiprinatu
griestu cokola aizturus. Zagésanas lenki skatiet (C)
tabula.
» Att.51: 1. Vadotnes ierobeZotajs 2. Griestu cokola
aizturis

1. lek3&jais staris 2. Aréjais stiris

Tabula (C)

Gatavais
materials

- Cokola sta- Zagesanas
voklis attela lenkis

lek$&jam (a) Palabi45° | Zagésana
starim asmens
labaja pusé

(b) Pa kreisi 45° Zagésana
asmens krei-
saja pusé

Aréjam starim (c) Zagésana
asmens
labaja pusé

(d) Pa labi 45° Zagésana
asmens krei-
saja pusé

Aluminija profilu zagésana
» Att.52: 1. Skrivspiles 2. Starplikas bloks

3. Vadotnes ierobeZotajs 4. Aluminija profils
5. Starplikas bloks

Aluminija profilu nostiprina$anai izmantojiet starplikas
blokus vai atgriezumu gabalus, ka paradits attéla, lai
aluminijs netiktu deforméts. Zagéjot aluminija profilu,
izmantojiet zagésanas smérvielu, lai uz asmens neno-
gulsnétos aluminijs.

A BRIDINAJUMS: Nekad nezaggjiet biezus vai
apalus aluminija profilus.Biezus vai apalus alumi-
nija profilus ir grati nostiprinat, un zagésanas laika tie
var k|t valigi, tadéjadi zagis var k|at nevadams un
radit smagus ievainojumus.

Koka finiereéjums

A BRIDINAJUMS: Koka finiergjumu pie
vadotnes ierobezotaja pieskriivéjiet ar skriivem.
Skraves jaieskrave ta, lai skravju galvinas atras-
tos zemak par koka finieréjuma virsmu un netrau-
cétu zagéjama materiala novietosanai. Zagéjama
materiala nepareizs novietojums var izraistt nepare-
dzétu izkusté$anos zagésanas laika, kas var izraisit
kontroles zudumu un nopietnus ievainojumus.

AUZMANIBU: Ka koka finieréjumu izmantojiet
taisnu un vienmériga platuma koku.

AUZMANIBU: Lai pilniba parzagétu apstradaja-
mos materialus, kuru augstums ir no107 mm lidz
120 mm, pie vadotnes ierobezotaja piestipriniet
koka finieréjumu. Koka finieréjums nelaus apstrada-
jamajam materialam saskarties ar ierobezotaju, laujot
asmenim iegrimt dzilak.

IEVERIBAI: Kad koka finieréjums ir piestipri-
nats, negrieziet pagriezamo galdu, ja rokturis ir
nolaists leja. Tadéjadi sabojasiet asmeni un/vai koka
finieréjumu.

Izmantojot koka finieréjumu, apstradajamo materialu
iespéjams sazagét, neradot skabargas. Ar 6 mm skra-
vém pieskravéjiet koka finieréjumu pie vadotnes ierobe-
zotaja, Sim nollkam izmantojot caurumus ierobezotaja.
Skatiet zZim&jumu par paredzéta koka finieréjuma
izmériem.
» Att.53: 1. Atvere 2. Vairak par 15 mm 3. Vairak par
270 mm 4. 90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm
7. 115-120 mm

PIEMERS Z&ggjot 115 mm un 120 mm augstus
apstradajamos materialus, izmantojiet talak noradita
biezuma koka finiergjumu.

Zagésanas lenkis Finieréjuma biezums
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
45° pa kreisi un 15 mm 25 mm
pa labi
60° pa kreisi un 15 mm 25mm
pa labi
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Rievu zagésana

A BRIDINAJUMS: Neméginiet veikt $ada veida
zageésanu, izmantojot plataku asmeni vai cokolas-
meni. Ja gropes zagésanu mégina veikt ar plataku
asmeni vai cokolasmeni, tas var radit neparedzétus
zagésanas rezultatus un atsitienu, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.

A BRIDINAJUMS: Ja nezagsjat rievu zagésa-
nas rezima, bet kada cita, obligati novietojiet aiz-
tura kloki atpaka] ta sakotnéja stavokli. Ja zage-
$anu mégina veikt ar sprida stréli nepareiza stavoklr,
tas var radit neparedzétus zagésanas rezultatus un
atsitienu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.

Lai veiktu cokolveida zagésanu, rikojieties, ka talak
noradits:

1.  LaiierobeZotu asmens zagésanas dzilumu, ar
reguléSanas skravi un aiztura kloki noregul&jiet asmens

apak$éjas robezas stavokli. Skatiet sadalu ,Aiztura
klokis”, kas ir aprakstita ieprieks.

2. Kad asmens apak$éjas robezas stavoklis nore-
guléts, zagéjiet paralélas rievas visa apstradajama
materiala platuma, izmantojot zagésanas ar virzisanu
(spieSanu) rezimu.

» Att.54: 1. IzzagEjiet rievas ar asmeni

3. lzpemiet starp rievam esoSos materiala
atgriezumus.

Ipasa maksimala platuma zagésanas

tehnika

Maksimala platuma zagésanu ar $o darbariku var
panakt, veicot talak noraditas darbibas:

Maksimalo zagésanas platumu §im darbarikam skatiet
sadalas TEHNISKIE DATI nodala ,Zagésanas jauda
specialiem zagésanas veidiem”.

1. Nostipriniet darbariku 0° vai 45° zagésanas lenkt
un parbaudiet, vai pagriezama pamatne ir nofikséta.
(Skatiet sadalu ,Lenka reguléSana”.)

2. Uzlaiku nonemiet labo un kreiso augs$éjo

ierobezotaju.

3.  Izmantojot 38 mm biezu, lldzenu sagatavi, piemé-

ram, kokmaterialus, finieri vai koka skaidu plati, izzagée-

jiet platformu attéla noraditaja izméra.

» Att.55: 1.0° zagésanas lenkis: vairak par 450 mm
2. 45° zagésanas lenkis: vairak par 325 mm
3. 38 mm 4. Vairak par 760 mm

ABRIDINAJUMS: Par platformu noteikti izman-
tojiet lidzenu sagatavi. Nelidzena sagatave zagésa-
nas laika var izkustéties, iespéjams, izraisot atsitienu

un nopietnus ievainojumus.

PIEZIME: Maksimalais zagé$anas augstums samazi-
nas atbilstigi platformas biezumam.

4. Novietojiet platformu uz darbarika ta, lai ta atro-
das vienada attaluma pari abam darbarika pamatnes
malam.

Piestipriniet platformu pie darbarika ar ¢etram 6 mm
kokskravém, ko ieskrivé apaks$éjo ierobezotaju
caurumos.

» Att.56: 1. Skrives (divas katra pusé) 2. Apak$gjais

ierobezotajs 3. Pamatne 4. Platforma

A BRIDINAJUMS: Platformai jaatrodas lidzeni
pret darbarika pamatni, un tai jabut cieSi piestip-
rinatai pie apakséjiem ierobezotajiem, izmanto-
jot €etrus skravju caurumus. Ja platformu ciesi
nepiestiprina, ta var izkustéties, iespéjams, izraisot
atsitienu un nopietnus ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Darbariku noteikti piestip-
riniet stabilai un Iidzenai virsmai. Ja darbariku
uzstada un piestiprina nepareizi, tas var bat nestabils,
tadéjadi izraisot kontroles zudumu un/vai darba-

rika nokriSanu, kas savukart var izraisit nopietnus
ievainojumus.

5. Uzstadiet darbarikam augs$éjos ierobezotajus.

ABRIDINAJUMS: Neizmantojiet darbariku, ja
nav uzstaditi augs$éjie ierobezotaji. Augséjie iero-
beZotaji nodrosina piemérotu atbalstu, kas nepiecie-
$ams apstradajama materiala sazagésanai.

Ja apstradajamais materials nav pareizi atbalstits, tas
var izkustéties, izraisot iespéjamu kontroles zudumu,
atsitienu un nopietnus ievainojumus.

6. Novietojiet zagéjamo materialu uz platformas, kas
piestiprinata darbartkam.

7.  Pirms zagésanas ar skravspilém ciesi nostipriniet
apstradajamo materialu pie aug$éjiem ierobezotajiem.
» Att.57: 1.AugsSéjais ierobezotajs 2. Vertikalas
skravspiles 3. Apstradajamais materials
4. Platforma

8.  Apstradajamo materialu zaggjiet I€ni atbilstigi
noradém sadala ,Slidos$a zagésana (spiesana) (zagéjot
platus apstradajamos materialus)”.

ABRIDINAJUMS: Apstradajamajam materia-
lam jabut piestiprinatam ar skravspilém, un tas

ridls var izkustéties, iesp&jams, izraisot atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Kad platforma izmantota
vairakam zagésanas reizém dazados lenkos, tas
izturiba var mazinaties. Ja platforma k|Gst neiztu-
riga, jo taja vairakas reizes iezagéts, ta ir janomaina.
Ja neizturigo platformu nenomaina, ta zagésanas
laika var izraistt apstradajama materiala izkusté-
Sanos, iespéjams, izraisot atsitienu un nopietnus
ievainojumus.

Darbarika parnésasana

Pirms parvieto$anas obligati atvienojiet to no stravas

avota un parliecinieties, ka visas lenkzaga kustigas

dalas ir fiksétas. Vienmér parliecinieties, ka:

. darbariks ir atvienots no stravas avota;

. slidramis ir sliplenka 0° pozicija un fikséts;

. slidramis ir nolaists un blokéts;

. slidramis ir aizbidits [1dz vadotnes ierobezotajam
un blokéts;

. pagriezama pamatne ir novietota zagésanas lenka
pozicija pa labi Ildz galam un fikséta;

. turétaji un novietoti glabasanai un fikséti.
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Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses,
ka paradits attéla.
> Att.58

ABRIDINAJUMS: Slidramja pacel$anas aiztura
tapa ir paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasa-
nai — ta nav paredzéta zagésanai.lzmantojot aiztura
tapu zagésanas laika, zaga asmens var nejausi
izkustéties, tadéjadi izraisot atsitienu un radot sma-
gus ievainojumus.

A\UZMANIBU: Pirms darbarika nesanas vien-
mér nostipriniet visas kustigas dalas. Ja darba-
rika dalas parnésasanas laika izkustas vai izslid,
var rasties kontroles vai lldzsvara zudums un radrtt
ievainojumus.

APKOPE

A BRIDINAJUMS: Pirms parbaudes vai
apkopes vienmeér parliecinieties, vai darbariks
ir izslegts un atvienots no stravas avota. Ja
darbariku neizslédz un neatvieno no stravas avota,
darbariks var nejausi ieslégties un radit smagus
ievainojumus.

A BRIDINAJUMS: Lai darba rezultats biitu mak-
simali kvalitativs un dross, vienmér parbaudiet,
vai asmens ir ass un tirs. Méginot zagét ar trulu un/
vai netiru asmeni, iespé&jams izraisrtt atsitienu un radrtt
nopietnus ievainojumus.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Zagesanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots rap-
nica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs var
nebit pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi savie-
tots, rikojieties $adi:

Zagesanas lenkis

Nolaidiet rokturi lejup ITdz galam un blokgjiet to zema-

kaja stavoklT ar aiztura tapu. Spiediet slidrami pret

vadotnes ierobezotaju. Atbrivojiet rokturi un izskravéjiet

skraves, kas fiksé raditaju un zagésanas lenka skalu.

» Att.59: 1. Pieskravéjiet raditaju. 2. Zagésanas
lenka skalas skraves 3. Zagésanas lenka
skala

Izmantojot aiztures fikséSanas funkciju, iestatiet pagrie-
Zamo pamatni 0° pozicija. lzmantojot trijstari vai lekalu,
savietojiet perpendikulari asmens sanu ar vadotnes
ierobezotaja priek$pusi. Saglabajot perpendikularo
stavokli, pievelciet zagésanas lenka skalas skraves.
Péc tam savietojiet raditajus (gan labo, gan kreiso) ar
zagésanas lenka skalas 0° poziciju un pievelciet radi-
taja skraves.

» Att.60: 1. Trijstaris

Shipais lenkis
0° slipais lenkis

Spiediet slidrami pret vadotnes ierobezotaju un bloké-
jiet slidéSanu ar aiztura tapu. Nolaidiet rokturi lejup I1dz
galam un blokéjiet to zemakaja stavoklr ar aiztura tapu,
péc tam atbrivojiet kloki. Lai sagaztu asmeni pa labi, 0°
reguléSanas bultskravi pagrieziet divus vai tris apgrie-
zienus pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.

> Att.61: 1.0° reguléSanas bultskrive 2. Skrave

Izmantojot trijstari, lekalu, u. tml., asmens malu rapigi
novietojiet perpendikulari pagrieZamas pamatnes aug-
$éjai virsmai, pagriezot 0° reguléSanas bultskravi pulk-
stenraditaju kustibas virziena. Péc tam stingri pievelciet
kloki, lai fiksétu iestatito 0° lenki.
» Att.62: 1. Trijstdris 2. Zada asmens 3. Pagriezamas
pamatnes aug$éja virsma
Veélreiz parbaudiet, vai asmens mala ir perpendikulara
pagriezamas pamatnes virsmai. Atbrivojiet raditaja
skravi. Savietojiet raditaju ar 0° poziciju sliplenka skala
un péc tam pievelciet skravi.

45° slipais lenkis

IEVERIBAI: Pirms 45° sliplenka iestatisanas
noreguléjiet 0° sliplenki.

Atbrivojiet kloki un sagaziet slidrami I1dz galam uz to
pusi, kuru vélaties parbaudrtt. Parbaudiet, vai raditajs
norada uz 45° poziciju sliplenka skala.

> Att.63

Ja raditajs nenorada uz 45° poziciju, savietojiet to ar

45° poziciju, pagrieZot regulésanas bultskravi sliplenka

skalas pretéja puseé.

> Att.64: 1. Kreisas puses 45° reguléSanas
bultskrive 2. Labas puses 45° reguléSanas
bultskrave

Lazera linijas pozicijas reguléSana

Tikai modelim LS1219L

ABRIDINAJUMS: Reguléjot lazera Iiniju,
darbarikam jabut atvienotam no stravas avota.
Rikojieties |oti uzmanigi, lai, veicot regulésanu,
nejausi neiedarbinatu darbariku. Darbarika nejausa
iedarbinasana var izraisit smagus ievainojumus.

A UZMANIBU: Nekad neskatieties tiesi lazera
stara. SkatiSanas uz tieSu lazera staru var izraisit
smagus acu bojajumus.

IEVERIBAI: Reguliri parbaudiet lazera linijas
precizitati.

IEVERIBAI: Nemiet véra darbarika radito
ietekmi. Tas var radit |azera Iinijas nepareizu novieto-
jumu vai sabojat lazeru, satsinot ta darbmadzu.
IEVERIBAI: Ja lazera mehanisms ir sabojajies,
remonts javeic ,,Makita” pilnvarotaja apkopes
centra.

Lazera ITnijas kustibas diapazonu nosaka ar diapazona
reguléSanas skrivém abas puseés. Lai mainttu lazera
ITnijas poziciju, veiciet noraditas darbibas.

LATVIESU



1. Atvienojiet darbariku no elektrotikla.

2. Uz apstradajama materidla uzziméjiet zagésanas
[iniju, un novietojiet materialu uz pagriezamas pamat-
nes. Saja posma vél nenostipriniet apstradajamo mate-
rialu ar skrdvspilém vai lTdzigu nostiprinaanas ierici.
3. Nolaidiet rokturi un savietojiet zagésanas liniju ar
zaga asmeni.

4.  Atgrieziet rokturi sakotnéja pozicija un nostipriniet
apstradajamo materialu ar vertikalajam skravspilem ta,
lai apstradajamais materials nenovirzitos no noteiktas
pozicijas.

5.  Pievienojiet darbariku elektrotiklam un ieslédziet
lazera slédzi.

6. Atbrivojiet reguléSanas skraves. Lai atbiditu
lazera ITniju no asmens, grieziet diapazona regulésanas
skraves pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Lai
piebiditu lazera Iniju pie asmens, grieziet diapazona
reguléSanas skrives pulkstenraditaju kustibas virziena.

Lazera linijas iestatiSana asmens kreisaja pusé

» Att.65: 1. ReguléSanas skrive 2. Diapazona regu-
|IéSanas skrave 3. Sedstlru uzgrieznatsléga
4. Lazera linija 5. Zaga asmens

Lazera linijas iestatiSana asmens labaja pusé

» Att.66: 1.ReguléSanas skrive 2. Diapazona regu-
|IeSanas skrave 3. Se$stlru uzgrieznatsléga
4. Lazera linija 5. Zaga asmens

7. Bidiet reguléSanas skravi, I1dz lazera Iinija piegu]
zagésanas Iinijai, un péc tam pievelciet.

PIEZIME: Lazera linijas kustibas diapazons ripnica ir
noreguléts 1 mm robezas no asmens virsmas malas.

Lazera gaismas lécas tiriSana

Tikai modelim LS1219L

Ja lazera gaismas Ieéca k|Ust netira, lazera gaisma k|ust
blava. Regulari tiriet 1azera gaismas lécu.
» Att.67: 1. Skrive 2. Léca

Atvienojiet darbariku no elektrotikla. Atbrivojiet skravi
un iznemiet Iécu. Saudzigi notiriet IEcu ar mitru dranu.

IEVERIBAI: Neizskrivéjiet skrivi, kas nostip-
rina lécu. Ja Iécu nevar iznemt, turpiniet atbrivot
skravi.

vai tiritajus uz naftas produktu bazes.

Ogles suku nomaina

» Att.68: 1. RobeZas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas nolietojuas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas brivi
ievietojas turétajos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laicigi. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet skra-
vgriezi. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.

» Att.69: 1. Sukas turétaja vacins

Péc suku nomainas pievienojiet darbariku stravas avo-
tam un, darbinot to bez noslodzes apméram 10 mina-
tes, laujiet sukam iestradaties. Péc tam parbaudiet
darbariku, kamér tas darbojas, ka arT elektrobremzu
darbibu, atlaizot sledza méliti. Ja elektrobremzes
nedarbojas pareizi, nododiet darbariku labo$anai
,Makita” apkopes centra.

Péc ekspluatacijas

Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko ITdzigu no dar-
barika notiriet tam pielipusas skaidas un putek]us.
Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs, ievérojot
iepriek$ minétaja sadala ,Asmens aizsargs” minétos
noradijumus. Slido$as dalas iee|lojiet ar masinellu, lai
tas nesarusétu.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai riipnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

A BRIDINAJUMS: $os piederumus vai papil-
dierices ieteicams izmantot kopa ar $aja rokas-
gramata aprakstito ,,Makita” darbariku.lzmantojot
citus piederumus vai papildierices, var radit smagus
ievainojumus.

ABRIDINAJUMS: Piederumu vai papildierices
izmantojiet tikai paredzétajam mérkim. Nepareizi
lietojot piederumus vai papildierices, var radit sma-
gus ievainojumus.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

. Vertikalas skravspiles

. Horizontalas skravspiles

. Griestu cokola aizturu komplekts

. Puteklu maiss

. Trijstaris

. SesSkautnu uzgrieznu atsléga

. Sesstlru uzgrieznatsléga (modelim LS1219L)

PIEZIME: Dazi saraksta noradtie izstradajumi var bt
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

LATVIESU



LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: LS1219 | LS1219L
Disko skersmuo 305 mm
Angos skersmuo Europos $alys 30 mm
Ne Europos Salys 25,4 mm
Didz. pjuklo disko prapjovimo storis 3,2mm

Didz. jzambus kampas

Desinéje 60°, kairéje 60°

Didz. jstrizas kampas

Desinéje 48°, kairéje 48°

Be apkrovos (aps./min.)

3200 min”

Lazerio tipas

- Raudonas lazeris 650 nm,
didZiausia iSvestis <
1,6 mW (2M lazerio klasé)

Matmenys (I x P x A)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Grynasis svoris

29,3 kg

29,5 kg

Saugos klasé

En

Pjovimo pajégumas (A x P)

lzambusis kampas

Istrizasis kampas

45° (kairéje)

0°

45° (desinéje)

0° -

61 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm

92 mm x 382 mm
107 mm x 363 mm

44 mm x 382 mm
54 mm x 363 mm

MedzZio apsaugos 20 mm

78 mm x 325 mm

115 mm x 325 mm

61 mm x 325 mm

ant kreipiamojo
aptvaro storis
didesniam pjovimo
auksciui

38 mm

80 mm x 292 mm

120 mm x 292 mm

45° (desinéje ir -
kairéje)

61 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm

92 mm x 268 mm
107 mm x 255 mm

44 mm x 268 mm
54 mm x 255 mm

Medzio apsaugos 15 mm

ant kreipiamojo
aptvaro storis
didesniam pjovimo
auksciui

25 mm

115 mm x 227 mm

120 mm x 212 mm

60° (desinéje ir -
kairéje)

Medzio apsaugos 15 mm

ant kreipiamojo
aptvaro storis
didesniam pjovimo
auksciui

25 mm

92 mm x 185 mm
107 mm x 178 mm

115 mm x 155 mm

120 mm x 140 mm

Specialiyjy pjuaviy pjovimo pajégumas

Pjovimo tipas

Pjovimo pajégumas

(su naudojamu horizontaliu spaustuvu)

Luby apdailos juostos, 45° tipas 203 mm
(su naudojamu apdailos juosty fiksatoriumi)
Grindjuostés 171 mm

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg
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Toliau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, ar suprantate jy reikSme.

©

Perskaitykite instrukcijy vadova.

@ DVIGUBA IZOLIACIJA
Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
@@ sukelti skriejancios atliekos, baige pjauti

pjuklo galvute laikykite nuleide, kol diskas
visiSkai sustos.

Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai iki
galo patraukite vezimélj ir nuspauskite
rankeng Zemyn, tada pastumkite vezimélj
kreipiamojo aptvaro link.

Nekiskite ranky ir pirsty prie disko.

Niekada nezidreékite j lazerio spindulj.
Tiesioginis lazerio spindulys gali paZeisti

& ® akis.

Tik ES $alims

E NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis! Pagal ES direktyva
dél naudotos elektros ir elektronines
jrangos ir jos jdiegimo pagal nacionalinius
jstatymus, naudotg elektros jrangg batina
surinkti atskirai ir nugabenti antriniy zaliavy
perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas tiksliai, tiesiai ir jzambiai pjauti
medieng. Naudojant tinkamus pjdklo diskus, galima
pjauti ir aliuminj.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros energija,
kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys veikia tik su vien-
faze kintamaja srove. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bati
naudojami prijungus prie elektros lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN62841:
Modelis LS1219

Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

Modelis LS1219L

Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841 standarta:

Modelis LS1219

Vibracijos emisija (a): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s’

Modelis LS1219L
Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveikj.

A[SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas S$is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip Sio instruk-
cijy vadovo A priedas.

SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau i$vardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.

Jzambiai pjaunancéiy pjukly saugos

instrukcijos

1. ]zambiai pjaunantys pjuklai yra skirti medienos
ar j medieng-panasiems gaminiams pjauti, jy
negalima naudoti su Slifuojamaisiais nupjo-
vimo diskais gelezinéms medziagoms (sijoms,
strypams, vinims ir pan.) pjauti. Dél Slifuojant
susidaranéiy dulkiy judamosios dalys (pvz., apa-
tiné apsauga) stringa. Per $lifuojamajj pjovima
kylancios kibirkStys nudegins apating apsauga,
prapjovimo jdéklg ir kitas plastikines dalis.
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Kai jmanoma, ruosinj jtvirtinkite spaustuvais. Jei
ruosinj remiate ranka, ja laikykite maziausiai 100
mm atstumu nuo bet kurios pjiiklo disko pusés.
Nenaudokite Sio pjiiklo pernelyg mazoms dalims,
kuriy nebaty galima saugiai prispausti arba
laikyti ranka, pjauti. Rankg padéjus pernelyg arti
pjuklo disko, didéja rizika susizaloti jj palietus.
Ruosinys turi biti stabilus ir prispaustas arba
padétas prieSais aptvarg ir stalg. Jokiu badu
nestumkite ruosinio disko link ir nepjaukite
rankomis. Nepritvirtinti ar judantys ruosiniai gali
bati staiga iSmesti ir jus suzaloti.

Spauskite pjikla per ruosinj. Netraukite pjiklo
per ruosinj. Norédami pjauti, pakelkite pjiklo
prieking dalj ir nepjaudami traukite ja virs ruosi-
nio, paleiskite variklj, spauskite pjuklo prieking
dalj Zemyn, o pjikla — per ruosinj. Tikétina, kad
traukiant pjaklo diskas atsidurs ruosinio viruje ir per
jéga iSmes pjuklo mechanizma operatoriaus link.
Niekada nedékite rankos uz numatytos pjo-
vimo linijos pjiklo disko priekyje arba uz jo.
Prilaikyti ruosinj sukryziavus rankas (t. y. laikant
ruo$inj pjaklo disko deSinéje puséje kairiaja ranka
arba atvirk$ciai) yra labai pavojinga.

» Pav.1

6.

10.

1.

12.

Kai diskas sukasi, ranka nesiekite uz aptvaro
arciau nei 100 mm atstumu nuo bet kurios
pjaklo disko pusés, jei prireikty pasalinti
medienos gabalélius ar dél kitos priezasties.
Besisukantis pjuklo diskas gali bati arciau jusy
rankos, nei manote, todél galite sunkiai susizaloti.
Pries pjaudami patikrinkite ruosinj. Jei ruosi-
nys yra lenktas arba iSkreiptas, suspauskite

ji iSlenktos dalies iSoréje aptvaro link. Visada
jsitikinkite, kad tarp ruosinio, aptvaro ir stalo
palei pjovimo linija néra tarpo. Lenkti arba
iSkreipti ruoSiniai gali susisukti arba pasislinkti, todél
pjaunant besisukantis pjdklo diskas gali uzstrigti.
Ruosinyje neturi biti viniy ar kity pasaliniy objekty.
Nenaudokite pjiklo, kol ant stalo yra pasaliniy jran-
kiy, medienos gabaléliy ir pan. Nedidelés nuopjovos,
palaidi medienos gabaléliai arba kiti objektai, paliete
besisukantj diska, gali bati iSmesti dideliu greiciu.

Vienu metu pjaukite tik viena ruosinj. Vieno ant kito
sukrauty ruo$iniy nepavyks tinkamai prispausti arba
suimti, todél jie gali jstrigti diske arba pasislinkti pjaunant.
Prie$ naudodami jsitikinkite, kad jzambiai pjaunan-
tis pjuklas sumontuotas arba padétas ant lygaus

ir tvirto darbinio pavirsiaus. Lygus ir tvirtas darbinis
pavirius uztikrina jZambiai pjaunancio pjuklo stabiluma.
Planuokite savo darba. Kaskart keisdami jstrizojo
ir jzambiojo kampy nuostatas, jsitikinkite, kad
reguliuojamas aptvaras tinkamai prilaikys ruosinj,
nesilies su disku ar apsaugos sistema. Nejungdami
irankio ir nepadéje ruosinio ant stalo, stumkite pjuklo
diska per imituotg pjavio vieta, kad jsitikintuméte, jog
nekils pavojaus atsitrenkti ar nupjauti ruosinj.
Pasirtapinkite tinkama atrama, skirta ruosSiniui,
platesniam ar ilgesniam uz stalo pavirsiy (tai
gali biti stalo ilginiai, ozys malkoms pjauti ir
kt.). Uz jZambiai pjaunancio pjiklo stalg ilgesni

ar platesni ruoSiniai gali nuvirsti, jei jy neprilaiky-
site tinkamai. Jei nupjaunama dalis ar ruo$inys
pakryptuy, ji (-is) gali pakelti apating apsauga ar
bati numesta (-as) besisukancio disko.

13.

14.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Papil

1.

2.

Nenaudokite kito asmens stalui pailginti arba
vietoje papildomos atramos. Dél nestabilios
ruoSinio atramos pjaunant diskas gali jstrigti, o
ruosinys — pakrypti, todél jis arba pagalbininkas
galite bati trukteléti besisukancio disko link.
Nupjaunama dalis negali bati jstrigusi arba
kokia nors priemone spaudziama besisukancio
pjuklo disko link. Jei darba kas nors riboja (pvz.,
naudojami ilgio fiksatoriai), nupjaunama dalis gali
bati pléSiama prieSais diska ir stipriai iSmesta.
Visada naudokite spaustuva arba tvirti-

nimo elementa, skirtg apvaliai medziagai
(pvz., strypams arba vamzdziams) prilaikyti.
Pjaunami strypai linke riedéti, todél diskas gali
ipjauti ir jtraukti ruosinj su jasy ranka j diska.
Pries paliesdami ruosinj, leiskite diskui pradéti
suktis visu grei¢iu. Tai sumazins tikimybe, kad
ruosinys bus iSmestas.

|strigus ruosiniui ar diskui, nusukite jzambiai
pjaunantj pjikla. Palaukite, kol visos judamo-
sios dalys sustos, iStraukite kiStuka i$ maiti-
nimo Saltinio ir (arba) iSimkite akumuliatoriy.
Tada pasalinkite jstrigusia medziaga. Pjaunant,
kai ruoSinys jstriges, galima sugadinti jZambiai
pjaunant;j pjaklg arba jo nesuvaldyti.

Baige pjauti atleiskite jungiklj, laikykite pjuklo
priekine dalj pakreipta Zemyn ir laukite, kol
diskas nustos suktis, tik tada imkite nupjauta
dalj. Bandyti ranka pasiekti i$ inercijos besisukantj
diskg yra pavojinga.

Jei norésite tik jpjauti, tvirtai laikykite pjakla uz
rankenélés, tai darykite ir pries$ atleisdami jungi-
klj, jei pjuklo priekiné dalis néra visiSkai nuleista
zemyn. Stabdant pjdkla, jo priekiné dalis gali bati
staiga patraukta zemyn, tai kelia pavojy susizaloti.
Naudokite tik tokio skersmens pjovimo diska,
koks yra nurodytas ant jrankio arba naudo-
jimo instrukcijoje. Naudojant netinkamo dydzio
diska, diskas gali bati netinkamai apsaugotas arba
netinkamai veiks apsauginis disko gaubtas, todél
galima sunkiai susiZeisti.

Naudokite tik tuos pjuklo diskus, ant kuriy
nurodytas sukimosi greitis prilygsta arba
virsija ant jrankio nurodyta sukimosi greitj.
Pjukla naudokite tik medienai, aliuminiui ir
panasioms medziagoms pjauti.

(Tik Europos $alims)

Naudokite pjiklo diskus, atitinkancius EN847-1.

domos instrukcijos

Pasiruapinkite, kad j dirbtuves nepatekty vaikuy,
uzkabinkite spynas.

Niekada nestovékite ant jrankio. Pjovimo jran-
kiui apvirtus arba jj netycia palietus, galima sunkiai
susizaloti.

Niekada nepalikite veikianéio jrankio be prie-
zidros. ISjunkite maitinima. Nepalikite jrankio,
kol jis visiSkai nesustojo.

Nenaudokite pjiiklo, jei apsauginiai jtaisai néra
jtvirtinti. Kaskart prie$ naudodami patikrinkite,
ar apsauginis disko jtaisas uzsidaro tinkamai.
Nenaudokite pjiiklo, jei kas nors trukdo judéti
apsauginiam disko jtaisui ir jis neuzsidaro s
karto. Jokiu budu neuzfiksuokite ir nepririsSkite
apsauginio disko, jei jtaisas atdaras.
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10.

1.
12.

13.

14.

Zitrékite, kad rankos bty kuo toliau nuo pji-
klo disko. Venkite sgly¢io su bet kuriuo judan-
¢iu disku. Jis gali sunkiai suzeisti.

Po kiekvieno skersinio pjivio grazinkite
atrama j galine padétj, kad sumazintumeéte
rizikg susizeisti.

Prie$ neSdami jrankj, batinai uztvirtinkite visas
judamasias dalis.

Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjaustytuvo
galvute, skirtas tik perkelti ir saugoti prietaisa,
juo negalima pjauti.

Pries$ naudodami patikrinkite, ar diskas néra
jtrukes arba pazeistas. Nedelsdami pakeis-
kite jtrikusj arba apgadintg diska. Ant disko
esantys sukietéje sakai ar derva létina pjovima
ir didina atatrankos pavojy. Jei valote diska,
pirmiausia iSimkite jj i$ jrankio, tada nuvalykite
saky ir dervos Salinimo priemone, karstu van-
deniu ar zibalu. Niekada nenaudokite benzino
diskui valyti.

Atliekant pjuvj slenkant, gali jvykti
ATATRANKA. ATATRANKA jvyksta, kai pjau-
nant diskas jstringa ruosinyje, o pjiklo diskas
greitai juda operatoriaus link. Galima nesuval-
dyti jrankio ir sunkiai susizaloti. Jei pjaunant
diskas pradéjo strigti, nebepjaukite ir nedels-
dami atleiskite jungiklj.

Naudokite tik Siam jrankiui skirtas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno, jun-
giy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Pazeidus Sias dalis diskas gali luzti.
Isitikinkite, ar sukiojamas pagrindas gerai pri-
tvirtintas ir nejudés dirbant. Pagrinde esancéias
skyles naudokite pjiklui ant stabilios darbinés
platformos arba suoliuko pritvirtinti. NIEKADA
nenaudokite jrankio, jei operatoriaus padétis
nepatogi.

Pries jjungdami jungiklj jsitikinkite, ar asies
fiksatorius neuzfiksuotas.

-

5. Patikrinkite, ar diskas nelie¢ia sukiojamo
pagrindo apacios.

6. Tvirtai laikykite rankenéle. Saugokités, nes

pradéjus ar baigiant dirbti pjiklas truputj

pajuda aukstyn arba zemyn.

Pries jjungdami jungiklj patikrinkite, ar diskas

neliecia ruosinio.

18. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite

jam kurj laikg veikti be apkrovos. Atkreipkite

démesij j vibracija arba klibéjima — gali bati,

kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba

diskas blogai subalansuotas.

-

N
N

19. Pastebéje ka nors nejprasto, tuctuojau nutrau-
kite darba.

20. Neméginkite uzfiksuoti gaiduko j padétj ,,ON“
(ijjungta).

21. Visada naudokite Sioje instrukcijoje rekomen-
duojamus priedus. Naudojant netinkamus prie-
dus, pvz., slifavimo diskus, galima susizeisti.

22. Kai kuriose medziagose gali bati nuodingy
chemikaly. Saugokités, kad nejkvéptuméte
dulkiy ir nesiliestuméte oda. Laikykités
medziagy tiekéjo saugos nurodymy.

Papildomos saugos taisyklés dirbant lazeriu

1. LAZERIO SPINDULIUOTE, NEZIUREKITE |
SPINDUL] ILGAI AR TIESIOGIAI, NAUDODAMI
OPTINIUS PRIETAISUS, 2M KLASES
LAZERINIS GAMINYS.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

DALIY APRASYMAS

» Pav.2
1 Slankiojimo strypas 2 | Fiksavimo smaigas 3 | Vertikalus spaustuvas 4 | Atleidimo mygtukas
(atramai slankioti) (deSinés pusés jstriza-
jam kampui)

5 | Laikiklis 6 | Sukiojamas pagrindas 7 | Rodyklé (jzambiajam 8 | Jzambiojo kampo skalé

kampui)

9 | Prapjovimo ploksté 10 | Disko aptvaras 11 | Reguliavimo varztas 12 | Intervalo regulia-

(lazerio spinduliui) vimo varztas (lazerio
spinduliui)

13 | Pjuklo disko apsauginis 14 | Rankenélé (jstrizajam 15 | Sesiakampis 16 | Reguliavimo varz-
jtaisas kampui) verzliasukis tas (apatinei ribinei

padéciai)

17 | Reguliavimo varz- 18 | Fiksavimo rankena 19 | Fiksuojamoji svirtis 20 | Atleidimo svirtis (sukioja-
tas (didz. pjovimo (sukiojamam pagrindui) mam pagrindui)
pajégumui)

21 | Rankena (sukiojamam - - - - - -
pagrindui)
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» Pav.3

1 Gaidukas 2 | Atlaisvinimo mygtukas 3 | Pakabinamos spynos 4 | Jungiklis (lazerio

anga spinduliui)

5 | Zarna (dulkéms istraukti) | 6 | Fiksavimo smaigas 7 | Kreipiamasis aptvaras 8 | Kreipiamasis aptvaras
(atramai pakelti) (apatinis aptvaras) (virSutinis aptvaras)

9 | Dulkiy maiselis 10 | 0° kampo reguliavimo 11 | Istrizojo kampo skalé 12 | Atleidimo svirtis (48°
varztas (jstrizajam istrizajam kampui)
kampui)

13 | UzZrakto svirtis (jstriza- 14 | Rodykleé (jstrizajam 15 | 45° kampo reguliavimo - -

jam kampui) kampui) varztas (jstrizajam

kampui)

SUMONTAVIMAS

Rankenos montavimas

|sukite sriegiuotg rankenos veleng j sukiojamag
pagrinda.
» Pav.4: 1.Rankena 2. Sukiojamas pagrindas

Dulkiy iStraukimo zarnos tvirtinimas

Prijunkite dulkiy iStraukimo Zarng prie jrankio, kaip

parodyta.

Isitikinkite, kad alkdné ir jvoré tinkamai jdétos j jrankio

angas.

» Pav.5: 1. Dulkiy iStraukimo Zarna 2. Alkané 3. Jvoré
4. Anga

Stakliy montavimas

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu

uzfiksuojama apadioje. Siek tiek nuleisdami rankenéle,

patraukite fiksavimo smaigg ir sukite jj 90° kampu.

» Pav.6: 1. UZzfiksuota padétis 2. Atfiksuota padétis
3. Fiksavimo smaigas

§j jranki reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos j jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

» Pav.7: 1. Varztas

A[SPEJIMAS: Uztikrinkite, kad jrankis nejudéty
ant atraminio pavirsiaus. Jei pjaunant kampinis
pjdklas pajudés ant atraminio pavirSiaus, galite nesu-
valdyti jrankio ir sunkiai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\JSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti

arba tikrinti jrankio veikima, batinai jj iSjunkite ir
atjunkite nuo maitinimo tinklo. Neisjunge jrankio ir
neatjunge jo nuo maitinimo tinklo, galite sunkiai susi-
Zeisti, jei jrankis atsitiktinai jsijungty.

Pjovimo disko apsauga

» Pav.8: 1. Pjovimo disko apsauga

Nuleidus rankenéle, pjuklo disko apsauga pakyla automa-
tiSkai. Apsauginiame jtaise jrengta spyruoklé; baigus pjauti
ir pakeélus rankenéle, ji sugraZina apsaugaq j prading padétj.

A[SPEJIMAS: Niekada neuzblokuokite ir nenu-
imkite disko apsauginio jtaiso arba jj tvirtinancios
spyruoklés. Uzblokavus apsauginj jtaisa, dirbant
galima sunkiai susizeisti neuzdengtu disku.

Norédami uZzsitikrinti sauguma, visada palaikykite gerg
pjuklo disko apsaugos bikle. Jei apsaugos veikimas
sutrinka, tai nedelsiant reikia pataisyti. Patikrinkite, ar
spyruoklé gali sugrazinti apsauga j pradine padét;.

A[SPEJIMAS: Niekada nenaudokite jrankio, jei
disko apsauginis jtaisas arba spyruoklé yra pazeisti,
sugadinti arba nuimti. Naudojant jrankj su pazeistu
arba nuimtu apsauginiu jtaisu, galima sunkiai susiZeisti.

Jeigu permatomas pjiklo disko apsauginis jtaisas susi-
tepa arba prie jo prilimpa pjuveny ir negalima lengvai
jziaréti pjaklo disko bei ruosinio, atjunkite pjdklg nuo
maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite apsauginj jtaisg
drégnu skuduréliu. Plastikinio apsauginio jtaiso nega-
lima valyti tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais
valikliais, nes Sios medziagos jj gali pazeisti.
Jeigu pjiklo disko apsauginis jtaisas ypac¢ purvinas ir vaizdas pro
ji pablogéjes, atjunkite jrankj ir naudodami pateiktg verzliasukj
atsukite SeSiakampj varzta, laikantj centrinj gaubta. Atsukite
SeSiakampj varzta, sukdami jj prie$ laikrodzio rodykle, pakelkite
pjuklo disko apsauginj jtaisg ir centrinj gaubta. Kai pjiklo disko
apsauginis jtaisas yra nustatytas | $ig padétj, galima valyti
kruop$c¢iau ir efektyviau. Baige valyti, atlikite veiksmus atvirkstine
tvarka ir uzverZkite varztg. Nenuimkite pjuklo disko apsauginj
jtaisa laikancios spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél ultravio-
letiniy spinduliy poveikio apsauginis jtaisas prarasty skaidruma,
kreipkités | ,Makita“ techninio aptarnavimo centrg. NEISJUNKITE
IR NENUIMKITE APSAUGINIO |TAISO.
» Pav.9: 1. Centrinis gaubtas 2. SeSiakampis verZlia-
sukis 3. Pjuklo disko apsauginis jtaisas
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Prapjovimo plokstés

Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjavio i$éjimo

pusés plésima. Gamykloje nustatyta, kad pjaklo diskas
neliesty prapjovimo plok$¢iy. Prie§ naudodami suregu-
liuokite prapjovimo plokstes:

» Pav.10: 1. Prapjovimo ploksté

» Pav.11: 1. Kairysis jstrizasis pjdvis 2. Tiesusis pjavis
3. DeSinysis jstrizasis pjavis 4. Pjuklo dis-
kas 5. Disko dantys 6. Prapjovimo ploksté

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo.
Atlaisvinkite visus prapjovimo plokstes fiksuojancius
varztus (po 2 kairéje ir desinéje), kad jas vis dar bty
galima lengvai judinti ranka. VisiSkai nuleiskite ranke-
néle, tada patraukite ir pasukite fiksatoriaus smaigg bei
uzfiksuokite rankenéle apacioje. Atleiskite fiksavimo
smaiga ant slankiojo strypo, traukite atramg saves link.
Nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos liesty pja-
klo disko danty Sonus. UZsukite priekinius varztus (bet
tvirtai neuzverzkite jy). Stumkite atramg kreipiamojo
aptvaro link ir nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad
jos liesty pjaklo disko danty Sonus. Uzsukite galinius
varztus (bet tvirtai neuzverzkite ju).

Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo
smaigg ir pakelkite rankenéle. Tada tvirtai uzverzkite
visus varztus.

PASTABA: Nustate jstriza kampa bitinai pati-
krinkite, ar tinkamai nustatytos prapjovimo ploks-
tés. Tinkamai nustacius prapjovimo plokstes, ruosi-
nys bus tvirtai atremtas ir visiSkai sumazés galimybé
ji iSplésti.

Maksimalaus pjovimo pajégumo

palaikymas

Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui naudojant 305 mm pjaklo diska.
Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Pasukite
fiksavimo svirtele j fiksavimo padétj.

» Pav.12: 1. Fiksavimo svirtelé

Stumkite atrama kreipiamojo aptvaro link ir visiSkai
nuleiskite rankenéle.

Sureguliuokite diskg sukdami reguliavimo varzg SeSia-
kampiu verZliasukiu. Disko pakrastys turéty Siek tiek
nusitesti uz sukiojamojo pagrindo virSutinio pavirSiaus ir
siekti vieta, kur kreipiamojo aptvaro priekiné pusé susi-
duria su sukiojamojo pagrindo virSumi.

» Pav.13: 1. Reguliavimo varztas

» Pav.14: 1. Sukiojamo pagrindo virSutinis pavirSius
2. Pjovimo disko krastas 3. Kreipiamasis

aptvaras

Nejungdami jrankio ranka sukite pjaklo diska, laikydami
visiS$kai nuspaustg rankenéle, kad patikrintuméte, ar
pjuklo diskas neliecia jokios apatiniame pagrinde esan-
Cios dalies. Jeigu reikia, dar truputj pareguliuokite.
Nustate, sugrazinkite fiksavimo svirt j pradine padét;.

A[SPEJIMAS: Sumontave nauja pjuklo diska,
nejungdami jrankio, patikrinkite, ar visiSkai
nuleidus rankenéle pjiklo diskas neliecia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu diskas
lie¢ia pagrinda, gresia atatranka, galinti sukelti sunkiy
suzalojimy.

Fiksavimo rankena

Apatine ribing pjuklo disko padétj galima lengvai
nustatyti, naudojant fiksavimo rankeng. Norédami jg
nustatyti, sukite fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje. Sukite reguliavimo varzta taip,
kad visiSkai nuleidus rankenéle, pjiklo diskas sustoty
norimoje padétyje.
» Pav.15: 1. Fiksavimo rankena 2. Reguliavimo
varztas

Jzambaus kampo nustatymas

A PERSPEJIMAS: Pakeite jzambuyjj kampa,
visuomet uztvirtinkite sukiojama pagrinda, tvirtai
uzverzdami rankena.

PASTABA: Sukant sukiojama pagrinda, ranke-
nélé turi bati iki galo pakelta.

» Pav.16:

1. Fiksavimo svirtis 2. Rankena
3. Atlaisvinimo svirtelé 4. Rodyklé

Sukite rankeng, uztvirtinancig sukiojama pagrinda,
prie$ laikrodZio rodykle. Sukite rankeng ir tuo paciu
metu laikykite fiksavimo svirtele, kad baty galima judinti
sukiojama pagrinda. Sulygiuokite rodykle pagal pagei-
daujamg kampg skaléje, tada uzverzkite rankena.

PASTABA: Jei nuspausite atleidimo svirtele, galésite
judinti sukiojamg pagrindg nenuspaude fiksavimo
svirtelés. Nustate norimg padétj, priverzkite rankeng.

Sis jzambiojo pjovimo pjiklas naudoja teigiamo kampo
fiksavimo funkcijg. Galite greitai nustatyti 0°, 15°,
22,5°,31,6°, 45° ir 60° desinjjj / kairjjj jZambuyjj kampa.
Norédami naudoti Sig funkcijg, stumkite sukiojamajj
pagrinda kuo arciau pageidaujamo teigiamo uzfik-
savimo kampo, laikydami fiksavimo svirtele nuleista.
Tada atleiskite fiksavimo svirtele ir stumkite sukiojama
pagrinda pirmyn, kol jis uzsifiksuos.

|strizo kampo nustatymas

PASTABA: Pries reguliuodami jstrizajj kampa,
visada nuimkite virSutinius kreipiamuosius aptva-
rus ir vertikaly spaustuva.

PASTABA: Keisdami jstrizuosius kampus, ati-
tinkamai nustatykite prapjovimo plokstes, kaip
paaiskinta skyriuje ,,Prapjovimo plokstés“.
PASTABA: Pakreipiant pjuklo diska, rankenélé
turi bati visiSkai pakelta.

PASTABA: Neprispauskite rankenélés per smar-
kiai. Kitaip jstrizo kampo fiksavimo mechanizmas
gali sugesti.
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1. Sukite rankenéle ant slankiojo strypo pries laikro-
dzio rodykle.
» Pav.17: 1. Rankenélé

2. Patraukite ir sukite uzrakto svirtj j parodytg padet;.
» Pav.18: 1. Uzrakto svirtis

3.  Sutapdinkite rodykle pagal pageidaujama kampg
skaléje, tada rankenéle uzverzkite.
» Pav.19: 1. |strizojo kampo skalé 2. Rodyklé

Norédami pakreipti atrama j deSing, jj Siek tiek pakreip-
kite kairén, tada — desinén, tuo paciu metu spausdami
atlaisvinimo mygtuka.

» Pav.20: 1. Atlaisvinimo mygtukas

Norédami atlikti didesnj nei 45° kampo jstrizajj pjavj,
stumkite atramag, tuo paciu metu slinkdami atlaisvinimo
svirtele jrankio priekio link. Galite atlikti iki 48° jstrizajj
pjavj.

» Pav.21: 1. Atlaisvinimo svirtelé

Sis jzambiojo pjovimo pjiklas naudoja teigiamo kampo
fiksavimo funkcija. Greitai galite nustatyti 22,5° ir 33,9°
kampa ir deSinéje, ir kairéje. Nustatykite uzrakto svirtj j
parodytg padétj ir kreipkite atrama. Norédami pakeisti
kampa, traukite uzrakto svirtj ir pakreipkite atramag.

» Pav.22: 1. UZrakto svirtis

A PERSPEJIMAS: Pakeite jzambuyjj kampa,
uzfiksuokite rankenéle.

Slankusis fiksatorius

Norédami, kad atrama neslankioty, spauskite jg krei-

piamojo aptvaro link, kol ji sustos. Patraukite fiksavimo

smaigg ir sukite jj 90° kampu.

» Pav.23: 1. Atfiksuota padétis 2. Uzfiksuota padétis
3. Fiksavimo smaigas

Jungiklio veikimas

A[SPEJIMAS: Prie$ jungdami jrenginj visada
patikrinkite, ar gaidukas gerai jsijungia, o atleis-
tas grjzta j padétj ,,OFF*“ (iSjungta). Negalima sti-
priai spausti gaiduko, nenuspaudus atlaisvinimo
mygtuko. Taip galima sugadinti jungiklj. Naudojant
irankj, kurio gaidukas netinkamai veikia, galima jo
nesuvaldyti ir sunkiai susizaloti.

A[SPEJIMAS: NIEKADA nenaudokite jrankio,
jei jo svirtinis jungiklis veikia netinkamai. Bet koks
irankis, kurio jungiklis neveikia, yra NEPAPRASTAI
PAVOJINGAS; prie$ toliau naudodami tokj jrankj,
batinai jj pataisykite, kitaip galite sunkiai susiZeisti.

A[SPEJIMAS: NIEKADA neuzklijuokite atlaisvi-
nimo mygtuko lipnia juostele ir nepanaikinkite jo
funkcijos kitomis priemonémis. Jungiklis su uzblo-
kuotu atlaisvinimo mygtuku gali netyc€ia jjungti jrankj ir
operatorius gali bati sunkiai suzeistas.

A[SPEJIMAS: NIEKADA nenaudokite jrankio,
jei jis veikia nuspaudus tik gaiduka, ta¢iau nenu-
spaudus atlaisvinimo mygtuko. Jungiklis, kurj rei-
kia taisyti, gali netyc€ia jjungti jrankj ir operatorius gali
bati sunkiai suzeistas. PRIES pradédami vél naudoti
irankj, atiduokite jj suremontuoti j ,Makita“ techninés
priezidros centra.

» Pav.24: 1. Gaidukas 2. Atlaisvinimo mygtukas
3. Pakabinamos spynos anga

Atlaisvinimo mygtukas neleidzia atsitiktinai paspausti
gaiduko. Jei norite jjungti jrankj, paspauskite fiksavimo
svirtelg, tada patraukite gaiduka. Atleiskite gaiduka,
jeigu norite sustabdyti jrankj.

Gaiduke yra anga pakabinamai spynai, skirtai jrankiui
uzrakinti.

A[SPEJIMAS: Nenaudokite fiksatoriaus su
jungiamuoju galu arba kabeliu, jei jo skersmuo
yra mazesnis nei 6,35 mm. MaZesnis jungiamasis
galas arba kabelis gali netinkamai uzfiksuoti jrankj
iSjungimo padétj, todél netycia jjungus jrankj galima
sunkiai susiZeisti.

Elektroniné funkcija

Nuolatinis greicio reguliavimas

Siame jrankyje jrengta elektroninio greigio valdymo
funkcija, padedanti palaikyti tolygy disko sukimosi greitj
net ir tada, kai jrankis veikia su apkrova. Tolygus disko
sukimosi greitis uztikrina sklandy pjovima.

Tolygaus jjungimo funkcija

Si funkcija leidzia sklandZiai paleisti jrank], apriboja
sukimo momentg paleidziant.

Lazerio spindulio veikimas

Tik modeliui LS1219L

A PERSPEJIMAS: Niekada neziiirékite j lazerio
spindulj. Tiesioginis lazerio spindulys gali pazeisti
akis.

Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutine dalj (I). Norédami i$jungti lazerio spindulj,
spauskite apating jungiklio dalj (0).

» Pav.25: 1. Jungiklis lazeriui

Lazerio linijg galima nustatyti i$ pjdklo disko kairés
arba des$inés pusés, nurodytu badu sukant reguliavimo
varzta.

» Pav.26: 1. Reguliavimo varztas

1. Atlaisvinkite reguliavimo varztg, sukdami jj prie$
laikrodzio rodykle.

2. Atleide reguliavimo varzta, slinkite jj j deSine arba
kaire tiek, kiek galima.

3.  Tvirtai uzverzkite reguliavimo varztg j tokig padétj,
kad jis daugiau nesislinkty.

PASTABA: Lazerio spindulys gamykloje nustatytas
1 mm atstumu nuo disko Soninio pavirSiaus (pjovimo
padétis).

PASTABA: Kai lazerio spindulys nery$kus ir prastai
matomas dél tiesioginiy saulés spinduliy, pasirinkite
darbo vietg, neapsviesta tiesioginiy saulés spinduliy.
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Lazerio spindulio sulygiavimas

Sulygiuokite ant ruoSinio pazyméta pjovimo linijg su
lazerio spinduliu.

» Pav.27

A) Kai norite i§gauti tinkama dydj ruos$inio kairéje
puséje, paslinkite lazerio spindulj disko kairén.

B) Kai norite iS§gauti tinkama dydj ruosinio desinéje
puséje, paslinkite lazerio spindulj disko desinén.

PASTABA: Kombinuotajam pjovimui, sulygiuodami
pjovimo linijg su lazerio spinduliu, atremkite ruo$inj j
kreipiamajj aptvara (jstrizasis kampas — 45°, $lifavimo

kampas i$ desinés — 45°).

A[SPEJIMAS: Prie$ dirbdami jrankiu, visada jj
iSjunkite ir atjunkite maitinima. Nei$jungus jrankio
ir neatjungus jo nuo maitinimo tinklo, galima sunkiai
susizeisti.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Nenaudojamg SeSiabriaunj verzliaraktj laikykite taip,
kaip parodyta paveikslélyje, kad nepamestuméte.
» Pav.28: 1. SeSiakampis verzliaraktis

Pjuklo disko montavimas arba

nuémimas

MA\SPEJIMAS: Pries montuodami arba nuim-
dami diska, visada iSjunkite jrankj ir atjunkite jj
nuo maitinimo tinklo. Netycia paleidus jrankj, galima
sunkiai susizeisti.

A[SPEJIMAS: Diskui montuoti arba nuimti
naudokite tik ,,Makita“ verzliasukj. Jeigu nenaudo-
site verzliasukio, galite perverzti arba nepakankamai
priverzti SeSiakampiy lizdiniy galvuciy varzta; dél to
galite bati sunkiai suzaloti.

Nuimdami ir montuodami diskg, visada fiksuokite

atramg j pakeltg padétj. Patraukite fiksavimo smaigg ir

sukite jj 90° kampu su pakelta atrama.

» Pav.29: 1. Atfiksuota padétis 2. Uzfiksuota padétis
3. Fiksavimo smaigas

Disko nuémimas

Sesiakampiu verzliasukiu atlaisvinkite $esiakampiy
lizdiniy galvuéiy varztus, laikanc&ius centrinj gaubta.
Pakelkite disko apsaugg ir atidenkite centrinj gaubta.
» Pav.30: 1. Centrinis gaubtas 2. Se$iakampis verz-
liasukis 3. Pjuklo disko apsauginis jtaisas

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite asies fiksatoriy,

SeSiakampiu verzliasukiu atlaisvinkite varztg Sesia-

kampe galvute. Tada itraukite varztg SeSiakampe

galvute, nuimkite iSorine junge ir diska.

» Pav.31: 1.ASies fiksatorius 2. Se$iakampis verz-
liasukis 3. Sesiakampiy lizdiniy galvugiy
varztas (kairysis) 4. Atlaisvinti 5. Priverzti
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Disko montavimas

Atsargiai uzdékite diska ant veleno patikrindami, ar ant

disko pavirSiaus pazymétos rodyklés kryptis sutampa

su ant disko gaubto pazymétos rodyklés kryptimi.

» Pav.32: 1. Rodyklé ant disko gaubto 2. Rodyklé
ant disko

Sumontuokite iSorine junge ir SeSiakampiy lizdiniy
galvugiy varztg. Sesiakampiu verzliasukiu sukite $esia-
kampiy lizdiniy galvuciy varztg prie$ laikrodzio rodykle,
spausdami asies fiksatoriy.
» Pav.33: 1. Sesiakampiy lizdiniy galvugiy varztas
2. |Soriné jungé 3. Pjovimo diskas 4. Vidiné
jungé 5. Velenas 6. Ziedas

PASTABA: Jeigu nuéméte vidine junge, batinai vél
ja uzdeékite ant veleno, jos iSky$a nukreipkite atokiai
nuo disko. Jeigu junge sumontuosite netinkamai, ji
trinsis j stakles.

Grazinkite pjuklo disko apsauginj jtaisg ir centrinj
gaubta j jy pradines padétis. Tada tvirtai uzverzkite
SeSiakampj varztg, laikantj centrinj gaubta, sukdami
pagal laikrodzZio rodykle. Atfiksuokite fiksavimo smaiga,
kad atrama baty atlaisvinta i$ pakeltos padéties.
Norédami jsitikinti, ar pjaklo disko apsauginis jtaisas
juda tinkamai, nuleiskite rankenéle. Prie$ pradédami
pjauti patikrinkite, ar asies fiksatorius atlaisvino a$j.

A[SPEJIMAS: Prie$ uzdédami diska ant veleno
visada patikrinkite, ar tarp vidinés ir iSorinés jun-
giy uzdétas pasirinktam darbui tinkamas Ziedas,
skirtas disko asies skylei. Naudojant netinkamo
skersmens veleno angai skirtg Zieda, diskas gali bati
sumontuotas netinkamai, bati per laisvas ir stipriai
vibruoti, todél galima nesuvaldyti jrankio ir sunkiai
susizaloti.

Dulkiy siurblio prijungimas

Jei norite pjauti uztikrindami Svara, prie jrankio prijun-

kite ,Makita“ dulkiy siurblj — ties 24 priekiniais antgaliais

(papildomas priedas) naudodami dulkiy iStraukimo

antgalj.

» Pav.34: 1. 24 priekiniai antgaliai 2. Zarna 3. Dulkiy
siurblys

Dulkiy surinkimo maiselis

Naudojant dulkiy maiselj, pjovimo darbai yra Svards,

o dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy

maiselj, nuimkite dulkiy iStraukimo Zarng nuo jrankio ir

prijunkite dulkiy maiselj.

» Pav.35: 1. Dulkiy iStraukimo Zarna 2. Dulkiy
maiselis

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki puses,
nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite tvirtinimo elementa.
I18pilkite maiSelio turinj, lengvai jj patapSnodami, kad
nukristy visos prie vidiniy sieneliy prilipusios dalelés,
galin¢ios kliudyti toliau rinkti dulkes.

» Pav.36: 1. Tvirtinimo elementas
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Ruosinio pritvirtinimas

Vertikalus spaustuvas

A[SPEJIMAS: Nepaprastai svarbu visada tin-
kamai jtvirtinti ruosinj, naudojant tinkamos riiSies
spaustuvus arba specialius tvirtinimo elementus.
Nesilaikant Sio nurodymo, galima sunkiai susizeisti ir
sugadinti jrankj ir (arba) ruosinj.

MA\JSPEJIMAS: Baige pjauti neatkelkite pjiklo
disko, kol jis visiSkai nesustos. Atkélus besisukantj
diskg, galima sunkiai susizeisti ir sugadinti ruosinj.

A[SPEJIMAS: Pjaunant ruosinj, ilgesnj uz atra-
minis pjovimo jrankio pagrinda, jj reikia atremti
per visa jo ilgj, esantj uz atraminio pagrindo, tame
paciame aukstyje, kad ruosinys bty horizonta-
lus. Tinkama ruoS$inio atrama padés iSvengti disko
suspaudimo ruosinyje ir galimos atatrankos, galin-
¢ios lemti sunkius suzeidimus. Norédami pritvirtinti
ruosinj, nepasikliaukite vien tik vertikaliais ir (arba)
horizontaliais spaustuvais. Plonas ruoSinys gali jlinkti.
Norédami iSvengti pjuklo disko suznybimo ir galimos
ATATRANKOS, paremkite ruo$inj per visa jo ilgj.

» Pav.37: 1.Atrama 2. Sukiojamas pagrindas

Kreipiamieji aptvarai

A[SPEJIMAS: Prie$ pradédami naudoti jrankj,
patikrinkite, ar tvirtai uztvirtintas virsutinis
aptvaras.

A[SPEJIMAS: Pries$ pradédami jstrizajj pjo-
vima, patikrinkite, ar visiSkai nuleidus ir keliant
rankenéle j bet kokia padétj ir iki galo traukiant
arba stumiant atrama, jrankio dalys neliecia vie-
nos kity, ypac disko. Jeigu jrankis arba diskas lie¢ia
aptvara, gali jvykti atatranka, arba ruosinys gali neti-
kétai pasislinkti ir sunkiai suzaloti operatoriy.

Naudokite vir§utinius aptvarus medziagai, esanciai

auksciau apatiniy aptvary, prilaikyti. |statykite virSutinj

aptvarg j kiauryme apatiniame aptvare ir uzverzkite

suverzimo varzta.

» Pav.38: 1. Virsutinis aptvaras 2. Apatinis aptva-
ras 3. Suverzimo varztas 4. Reguliavimo
varztas

PASTABA: Apatiniai aptvarai prie pagrindo fiksuo-
jami gamykloje. Nenuimkite apatiniy aptvary.

PASTABA: Jei uzverzus suverzimo varzg virutinis
aptvaras vis dar nefiksuojamas, sukite reguliavimo
varztg ir uzdarykite tarpg. Reguliavimo varztas sure-
guliuotas gamykloje. Kol nereikia, jo nenaudokite.

Nenaudojamus virSutinius aptvarus galite laikyti ant
laikiklio. Ant virSutinio aptvaro esanciu spaustuku uzka-
binkite jj ant laikiklio.
» Pav.39: 1. Laikiklis 2. VirSutinis aptvaras

3. Spaustukas

A\JSPEJIMAS: Atliekant bet kokius veiksmus,
ruosinys turi biiti gerai pritvirtintas prie sukamojo
pagrindo ir kreipiamojo aptvaro spaustuvais.
Jeigu ruosinys néra tinkamai pritvirtintas prie kreip-
tuvo, pjaunant jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti
diska, o Sis — nusviesti ruosinj, todél galima nesuval-
dyti jrankio ir sunkiai susizeisti.

» Pav.40: 1. Spaustuvo rankena 2. Spaustuvo strypas
3. Suverzimo varztas 4. Spaustuvo rankena

Vertikalius spaustuvus galima montuoti j dvi padétis:
kairéje arba desinéje pagrindo pusése. |kiskite spaus-
tuvo strypg j pagrinde esancig kiauryme.

Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruosSinio storj ir
forma ir jtvirtinkite jg verzdami varztg. Jeigu suverzimo
varztas lie€ia atrama, jj priverzkite prieSingoje spaus-
tuvo rankenos puséje. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle jokia jrankio dalis nesiliecia prie spaustuvo.
Jeigu kokia nors dalis lie€ia spaustuvg, pakeiskite
spaustuvo padét;.

Prispauskite ruo$inj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruoSinj j norima pjovimo padétj ir uztvirtin-
kite jj, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankeng.

PASTABA: Norédami greitai nustatyti ruosinj, sukite

spaustuvo rankeng 90° kampu prie$ laikrodZio rody-

klg — taip jg galésite judinti aukStyn ir zemyn. Nustate
ruo$inj, norédami jj jtvirtinti, pasukite spaustuvy ran-

kenéle pagal laikrodZio rodykle.

Horizontalus spaustuvas

Pasirenkamas priedas

A[SPEJIMAS: Visada sukite spaustuvy verzle
pagal laikrodzio rodykle, kol ruosinys bus tinka-
mai jtvirtintas. Jeigu ruosinys néra tinkamai jtvir-
tintas, pjaunant jis gali pasislinkti ir galbat sugadinti
diska, o Sis — nusviesti ruosinj; dél to galima nesuval-
dyti jrankio ir sunkiai susiZeisti.

A[SPEJIMAS: Pjaudami ilgus, plonus ruosi-
nius (pvz., grindjuostes), atréme juos j kreiptuva,
visada naudokite horizontalius spaustuvus.

A PERSPEJIMAS: Pjaudami 20 mm ar plonesnj
ruosinj, jj batinai jtvirtinkite skétikliu.

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti j dvi padétis:

kairéje arba desinéje pagrindo pusése. Atlikdami 22,5°

arba didesnio kampo jzambuyjj pjovima, sumontuokite

horizontaly spaustuva prieSingoje puséje nei ta, j kurig

ketinama sukti sukiojamg pagrinda.

» Pav.41: 1. Spaustuvo ploksté 2. Spaustuvo verzlé
3. Spaustuvo rankena

Pasukant spaustuvy verzle prie$ laikrodzio rodykle,

jie atleidziami ir greitai juda pirmyn atgal. Norédami
suspausti ruosinj, stumkite spaustuvo rankenéle j priekj,
kol spaustuvo plokstelé palies ruo$inj, tada sukite
spaustuvo verzle pagal laikrodZio rodykle. Tada sukite
spaustuvo rankeng pagal laikrodzio rodykle, kad uztvir-
tintuméte ruosinj.

PASTABA: Horizontaliu spaustuvu galima suspausti
ruosinj, kurio didzZiausias plotis 228 mm.
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Laikikliai

Pjovimas, naudojant spaudima

A\SPEJIMAS: Norédami, kad pjavis bty tiks-
lus, ir siekdami apsisaugoti nuo pavojingo jran-
kio kontrolés praradimo, ilgus ruosinius visada
atremkite, kad jie baty horizontaliis sukiojamo
pagrindo virSutiniam pavirsiui. Tinkama ruosSinio
atrama padés iSvengti disko suspaudimo ruosi-
nyje ir galimos atatrankos, galin€ios lemti sunkius
suzeidimus.

Abiejose jrankio pusése yra laikikliai, jie reikalingi, kad
ilgi ruosiniai baty laikomi horizontaliai. Atlaisvinkite
varztus ir iSteskite laikiklius iki ilgio, tinkamo ruoSiniui
prilaikyti. Tada uzverzkite varztus.

» Pav.42: 1. Laikiklis 2. Varztas

NAUDOJIMAS

A[SPEJIMAS: Prie$ jjungdami jrankj jsitikin-
kite, ar diskas neliecia ruosinio ir pan. Jjungus
irankj, kai jo diskas liecia ruo$inj, gali jvykti atatranka
ir galima sunkiai susizeisti.

A[SPEJIMAS: Pabaige pjauti, neatkelkite pjo-
vimo disko tol, kol jis visiSkai nesustos. Atkélus
besisukantj diska, galima sunkiai susizeisti ir suga-
dinti ruosSinj.

A[SPEJIMAS: Kol diskas sukasi, neatlikite
jokiy reguliavimo darbuy, pvz., nesukite rankenos,
rankenélés ir jrankio svirciy. Reguliuojant, kol
diskas sukasi, galima sunkiai susizaloti.

PASTABA: Prie$ naudodami batinai atfiksuokite
fiksavimo smaigaq ir atleiskite rankenéle i$ nuleis-
tos padéties.

PASTABA: Pjaudami per daug nespauskite ran-
kenélés. Per didelé jéga gali sukelti variklio perkrovg
ir (arba) sumazinti pjovimo efektyvuma. Spauskite
rankenéle Zzemyn tik tokia jéga, kokios reikia sklan-
dziai pjauti, ir smarkiai nedidinkite disko sukimosi
greicio.

PASTABA: Norédami atlikti pjavj, atsargiai
nuspauskite rankenéle zemyn. Jeigu nuspausite
rankenéle jéga arba naudosite Sonine jéga, diskas
pradés vibruoti ir paliks ant ruosinio Zymes (pjovimo
Zymes), todél pjavio tikslumas bus prastas.

PASTABA: Atlikdami slenkama pjavj atsargiai
nesustodami stumkite atramg kreiptuvo link. Jeigu
pjaunant atramos judéjimas sustabdomas, ant ruosi-

nio liks Zymeé ir pjavis bus netikslus.

A[SPEJIMAS: Kai pjaunate spausdami, uzfik-
suokite apsauga, kad ji negaléty slankioti. Pjaunat
be uzrakto gali jvykti atatranka, galinti lemti sunkiy
suzalojimy.

92 mm auk$¢&io ir 183 mm plocio ruoSinius galima pjauti
tokiu badu.
» Pav.43: 1. Fiksavimo smaigas

1.  Spauskite atrama kreipiamojo kreiptuvo link, kol jis
sustos, tada jj fiksuokite fiksavimo smaigu.
2.  Suspauskite ruosinj tinkamos rasies spaustuvais.

3. ljunkite jrankj (pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio)
ir, prie$ nuleisdami diska, palaukite, kol jis pradés suktis
visu greiciu.

4. Po to atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite rankenéle
ir pradékite pjauti ruoSinj.

5.  Baige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$ grazindami
diska j virSutine padétj, palaukite, kol jis visiSkai
nustos suktis.

Pjovimas slenkant (stumiant)

ruosinj (plac€iy ruosiniy pjovimas)

A[SPEJIMAS: Atlikdami pjovima slenkant,
pirmiausia iki galo patraukite suportg saves link
ir nuspauskite rankenéle j Zzemiausiag padétj, po to
stumkite suportg kreiptuvo link. Niekada nepradé-
kite pjauti iki galo nepatrauke suporto saves link.
Jeigu pradésite pjauti iki galo nepatrauke suporto
saves link, gali jvykti atatranka, kuri gali sglygoti
sunky susizeidima.

A]SPEJIMAS: Niekada nebandykite atlikti pjavj
slinkdami, traukdami suportg saves link. Pjovimo
metu traukiant suportg saves link, gali netikétai jvykti
atatranka, kuri gali sglygoti sunky susizeidima.
A[SPEJIMAS: Niekada nepjaukite slinkdami,
jeigu rankenélé uzfiksuota zemiausioje padétyje.

» Pav.44: 1.Fiksavimo smaigas

1. Atlaisvinkite fiksavimo smaiga, kad galétuméte
lengvai slinkti atrama.

2. Suspauskite ruosinj tinkamos riiSies spaustuvais.
3.  Iki galo saves link patraukite suportg.

4.  Jjunkite jrankj (pjovimo diskas neturi liesti ruo$inio)
ir palaukite, kol jis pradés suktis visu greiciu.

5.  Nuspauskite rankenéle ir stumkite suportg kreip-
tuvo link ir pjaukite ruosinj.

6.  Baige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$ grgzindami
diska j virSutine padétj, palaukite, kol jis visiSkai
nustos suktis.

Jzambus pjovimas

Zr. ankséiau apradyta skyriy ,J2ambaus kampo
nustatymas*.
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|strizasis pjovimas

Grindjuosciy pjovimas

A\ JSPEJIMAS: Nustate diska jstrizajam pjaviui,
prie$ naudodami jrankj visada patikrinkite, ar
atrama ir pjiklo diskas nevarzomai juda visose
pjavio ribose. Jeigu pjaunant atramos arba disko
judéjimas bus sutrikdytas, gali jvykti atatranka, galinti
sukelti sunkiy suzalojimy.

A[SPEJIMAS: Atlikdami jstrizuosius pjavius,
laikykite rankas atokiai nuo disko judéjimo
kelio. Diskas gali judéti kitokiu nei jprasta kampu ir
supainioti operatoriy, o prisilietus prie pjovimo disko,
galima sunkiai susizeisti.

A[SPEJIMAS: Pjovimo disko negalima atkelti
tol, kol jis visiSkai nesustos. Atliekant jstrizg pjavj,
nupjautoji ruo$inio dalis gali atsiremti j diskg. Jeigu
diskas pakeliamas, kai dar sukasi, jis gali sviesti
nupjautg dalj ir suskaldyti medziaga j atplaiSas, kurios
gali sunkiai suZeisti.

PASTABA: Nuspausdami rankenéle zemyn,
kartu spauskite ir pjiiklo diska. Jeigu jéga nau-
dojama statmenai sukiojamam pagrindui arba jeigu
spaudimo kryptis pjaunant pasikeicia, pjavis bus
netikslus.

» Pav.45

1. Nuimkite virSutinj aptvarg toje puséje, kur ketinate
pakreipti atrama.

2.  Atfiksuokite fiksavimo smaiga.

3.  Sureguliuokite jstrizgjj kampa, laikydamiesi sky-
riuje ,|strizojo kampo reguliavimas” paaiskintos proce-
ddros. Tada uzverzkite rankenéle.

4.  Suspauskite ruo$inj spaustuvais.
5.  Iki galo saves link patraukite suportg.

6.  Jjunkite jrankj (pjovimo diskas neturi liesti ruosinio)
ir palaukite, kol jis pradés suktis visu grei€iu.

7. Atsargiai nuleiskite rankenéle j Zemiausig padétj,
tuo paciu metu lygiagreciai spausdami pjovimo diska ir
norédami pradéti pjauti ruosinj, stumkite suporta
kreiptuvo link.

8.  Baige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie§ gragzindami
diska j virSuting padétj, palaukite, kol jis visiSkai
nustos suktis.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas — tai procesas, kai ruosinys
tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir jZambiu kampais.
Kombinuotgjj pjovimg galima atlikti lenteléje nurodytais
kampais.

NuozZulnus kampas Istrizasis kampas

Kairéje ir desinéje 0° — 45°
kampas

Kairéje ir desinéje 0° — 45°
kampas

Atlikdami kombinuotajj pjovima, zr. paaiSkinimus sky-
riuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg®, ,Pjovimas
slenkant (stumiant), ,|zambus pjovimas"” ir ,|strizasis
pjovimas“.

A PERSPEJIMAS: Pjaudami grindjuoste biiti-
nai naudokite horizontaly spaustuvg (pasirenka-
mas priedas).

APERSPEJIMAS: Pjaudami 20 mm ar plonesnj
ruosinj, jj batinai jtvirtinkite skétikliu.

Pjaudami grindjuoste 45° jzambiu kampu, uzfiksuokite
fiksavimo svirtj, kad disko gaubtas neliesty grindjuostés.
Taip iSlaikysite tarpa tarp grindjuostés ir disko gaubto,
kai stabdziy apkaba nustumta iki galo j prieki.
Dél grindjuoséiy pjovimo pajégumo zr. TECHNINESE
SALYGOSE.
» Pav.46: 1. Fiksavimo svirtelé 2. Skétiklis

3. Horizontalus spaustuvas

Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy

pjovimas

Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima
iSpjauti kombinuotu skersavimo ir kampy suleidimo
pjuklu, padéjus karnizus ant sukiojamo pagrindo.
Paprastai naudojami dviejy tipy dekoratyviniai karnizai
ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38° kampy tarp
sienos ir luby dekoratyviniai karnizai, 45° kampo tarp
sienos ir luby karnizai bei 45° kampo tarp sienos ir luby
skliautiniai karnizai.
» Pav.47: 1.52/38° tipo dekoratyviniai karnizai 2. 45°
tipo dekoratyviniai karnizai 3. 45° tipo
skliautiniai karnizai

Gali bati naudojamos dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy
jungtys, kurios pagamintos taip, kad tilpty ,vidiniuose*
90° kampuose ((a) ir (b) paveiksléliuose) ir ,iSoriniuose”
90° kampuose ((c) ir (d) paveiksléliuose).

1. Vidinis kampas 2. ISorinis kampas
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(P) (@)
a) (b)
(d)
(b) © — 1 2
(a)
(b) (a
(@) (b)

Lentelé (B)

1. Vidinis kampas 2. ISorinis kampas

Matavimai

ISmatuokite sienelés plotj, tuomet pagal jj pakoreguo-

kite ruosSinio plotj. Visada jsitikinkite, ar ruosinio sienelés

sglycio krasto plotis sutampa su sienelés ilgiu.

» Pav.48: 1. RuoSinys 2. Sienelés plotis 3. Ruosinio
plotis 4. Sienelés salycio krastas

Pradzioje visuomet atlikite kelis bandomuosius pjavius
ant atliekamy ruosiniy, kad nustatytuméte pjovimo
kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus,
nustatykite jstrizus ir nuozambius kampus, kaip nuro-
dyta lenteléje (A), ir dékite karnizus ant pjiklo pagrindo,
kaip nurodyta lenteléje (B).

Kairysis jstrizas pjuvis

1. Vidinis kampas 2. ISorinis kampas

Lentelé (A)

- Karnizo | |strizasis kampas Nuozulnus
padétis kampas
p’i'(.‘:le'.‘;s' 52/38° | 45° | 52/38° | 45°

vl tipas tipas tipas tipas

Vidiniam (a) Kairéje | Kairéje | DeSingje | DeSingje

kampui 33,9° 30° 31,6° 35,3°

(b) Kairéje | Kairéje

. 31,6° 35,3°
1Soriniam (c)

kampui (d) Desingje | Desinéje

31,6° 35,3°

- Karnizo Karnizo kam- Uzbaigta
padétis pas pagal dalis
paveikslélyje kreiptuvo
aptvarg
Vidiniam (a) Luby salyc¢io | Uzbaigta
kampui krastas turéty | dalis bus
bati priesais kairéje disko
kreiptuvo puséje.
aptvara.
(b) Sienos
. salycio . .
Lsorlnlalm © krastas turéty LszzlgE'a q?“S
ampul bati prieSais dlui esineje
kreiptuvo Sko puseje.
aptvara.
(d) Luby salycio
krastas turéty
bati prieSais
kreiptuvo
aptvara.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo pjavj pagal

padétj (a) paveikslélyje, pateiktame pirmiau:

. Pakreipkite ir uZtvirtinkite jstrizo kampo nustatyma
ties 33,9° KAIRIUOJU kampu.

. Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus kampo
nustatyma ties 31,6° DESINIUOJU kampu.

. Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos galinés pusés
(pasléptu) pavir§iumi ant sukiojamo pagrindo,
jo LUBAS LIECIANT] KRASTA atréme j pjiklo
kreiptuva.

. Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis visuomet
bus KAIREJE disko puséje.

Jei atliekamas desSinysis jstrizasis
pjavis

1. Vidinis kampas 2. ISorinis kampas
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Luby apdailos juostg dékite SIENA LIECIANT] KRASTA
atréme | kreipiamajj aptvarg, o LUBAS LIECIANT]
KRASTA atréme j luby apdailos juostoms pjauti skirtus
fiksatorius, kaip parodyta paveikslélyje. Pareguliuokite
luby apdailos juostoms pjauti skirtus fiksatorius pagal
apdailos juostos dydj. Uzverzkite varztus, kad uzfiksuo-
tuméte luby apdailos juosty pjovimo fiksatorius. Kaip
nustatyti Zambuyjj kampa, Zr. lentele (C).
» Pav.51: 1. Kreipiamasis aptvaras 2. Luby apdailos
juosty fiksatorius

Lentelé (A)

- Karnizo | |strizasis kampas Nuozulnus
padétis kampas
p"l’;’f'.‘;s' 52/38° | 45° | 52/38° | 45°

vl tipas tipas tipas tipas
Vidiniam (a) Desinéje | Desinéje | Desinéje | Desinéje
kampui 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Kairéje | Kairéje
- 31,6° 35,3°
ISoriniam (c)
kampui (d) Desingje | Desinéje
31,6° 35,3°
Lentelé (B)
- Karnizo Karnizo kam- Uzbaigta
padétis pas pagal dalis
paveikslélyje kreiptuvo
aptvarg
Vidiniam (a) Sienos Baigta dalis
kampui sglycio bus desinéje
krastas turéty | disko puséje.
bati priesais
kreiptuvo
aptvarg.
(b) Luby saly¢io
ISoriniam (c) ktr)a_?tas.tl:lreltq Baigta dalis
kampui uti priesals bus kairéje
kreiptuvo disk ¢
aptvara. isko puséje.
(d) Sienos
salycio
krastas turéty
bati priesais
kreiptuvo
aptvarg.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo pjavj pagal

padétj (a) paveikslélyje, pateiktame pirmiau:

. Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizojo kampo nusta-
tyma ties 33,9° DESINIUOJU kampu.

. Nustatykite ir uZtvirtinkite nuozambaus kampo
nustatyma ties 31,6° DESINIUOJU kampu.

. Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos galinés pusés
(pasléptu) pavirSiumi ant sukiojamo pagrindo, jo

SIENA LIECIANT] KRASTA atréme | pjtklo kreiptuva.

. Atlikus pjavj, baigta ir naudoti skirta dalis visada
bus DESINEJE disko puséje.

Luby apdailos juosty fiksatorius

Pasirenkamas priedas

Luby apdailos juostoms pjauti skirti fiksatoriai lei-
dZia jas lengviau iSpjauti nepakreipiant pjuklo disko.
Sumontuokite juos ant sukiojamo pagrindo, kaip paro-
dyta paveiksléliuose.
45° desiniuoju jzambiuoju kampu
» Pav.49: 1. Luby apdailos juosty fiksatorius ,L“
2. Luby apdailos juosty fiksatorius ,R*
3. Sukiojamas pagrindas 4. Kreipiamasis
aptvaras

45° kairiuoju jzambiuoju kampu

» Pav.50: 1. Luby apdailos juosty fiksatorius ,L"
2. Luby apdailos juosty fiksatorius ,R*
3. Sukiojamas pagrindas 4. Kreipiamasis
aptvaras

1. Vidinis kampas 2. ISorinis kampas

Stalas (C)
- Juostos |zambusis Baigta dalis
padétis kampas
paveikslélyje
Vidiniam (a) Desinéje 45° | Saugokite
kampui disko desi-
nigjg puse
(b) Kairéje 45° Saugokite
disko kairiajg
puse
ISoriniam (c) Saugokite
kampui disko desi-
nigjg puse
(d) Desinéje 45° Saugokite
disko kairiajg
puse

Forminiy aliuminio ruosiniy

pjovimas

» Pav.52: 1. Spaustuvas 2. Skétiklis 3. Kreipiamasis
aptvaras 4. Aliuminio ruo$inys 5. Skétiklis

Forminiams aliuminio ruo$iniams pritvirtinti naudo-
kite atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta piesinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruo$inius, naudokite pjo-
vimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio daleliy.

A[SPEJIMAS: Niekada nebandykite pjauti story
arba apvaliy aliuminio profiliy. Storus arba apvalius
aliuminio profilius gali bati sunku jtvirtinti, todél pjau-
nant jie gali atsilaisvinti, tada kilty pavojus nesuvaldyti
jrankio ir sunkiai susizeisti.
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Medzio apsauga

A[SPEJIMAS: Medzio apsaugag prie kreiptuvo
prisukite varztais. Varztai turi bati jsukti taip,

kad jy galvutés nekysSoty iS§ medzio apsaugos ir
netrukdyty padéti ruosinj, kuris bus pjaunamas.
Pjovimo metu pjaunamam ruosiniui netikétai pasislin-
kus, galima netekti kontrolés ir sunkiai susizeisti.

A PERSPEJIMAS: Kaip medzio apsauga nau-
dokite tiesia, vienodo storio medzio juostele.

A PERSPEJIMAS: Norint visiskai perpjauti
107 mm-120 mm aukséio ruoSinius, j kreipiamajj
aptvara reikia atremti medzio apsauga. Medzio
apsauga atitrauks ruoSinj nuo kreiptuvo, kad diskas
galéty atlikti gilesnj pjav;j.

PASTABA: Pritvirting apsauga, nesukite sukio-
jamo pagrindo, kai rankenélé nuleista. Sugadinsite
pjovimo diska ir (arba) medzio apsauga.

Naudojant medzio apsauga, ruosiniai pjaunami be

nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsauga prie kreipiamojo

aptvaro, jkiSdami jg j kreipiamojo aptvaro angas ir jsuk-

dami 6 mm varZtus.

Piesinyje pavaizduoti rekomenduojami medzio apsaugy

dydziai.

» Pav.53: 1.Anga 2. Daugiau kaip 15 mm 3. Daugiau
kaip 270 mm 4. 90 mm 5. 145 mm 6. 19
mm 7. 115-120 mm

PAVYZDYS Pjaudami 115 mm ir 120 mm auks¢io
ruosinius, naudokite tokio storio medzio apsaugas.

2. nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami) pjaukite lygiagrecius griovelius skersai per
visg ruosinio plotj.

» Pav.54: 1. Grioveliy pjovimas disku

3.  Kaltuku iSvalykite grioveliuose likusig mediena.

Specialaus maks. ploc¢io pjavio

atlikimo budas

Maksimalaus ploc€io pjavj Siuo jrankiu galima padaryti

atlikus Siuos Zingsnius:

Kaip S$iuo jrankiu atlikti maksimalaus plocio pjavj, zr.

TECHNINIY SALYGU skyriaus skirsnj ,Specialiujy

pjaviy pjovimo pajégumas".

1. Nustatykite jrankj ties 0° arba 45° jzambiu kampu

ir jsitikinkite, kad sukiojamas pagrindas yra uzfiksuotas.

(Zr. skyriy ,Jzambaus kampo nustatymas*.)

2. Laikinai nuimkite kairjjj ir deSinjjj virSutinius kreip-

tuvus ir padékite juos Salia.

3.  Nupjaukite pagrinda tiek, kiek parodyta paveiks-

lélyje, naudodami 38 mm storio plok§¢ios medziagos,

pavyzdziui, medienos, klijuotos faneros arba lentos
gala.

» Pav.55: 1.0°jZambusis kampas: Daugiau kaip 450
mm 2. 45° jzambusis kampas: Daugiau
kaip 325 mm 3. 38 mm 4. Daugiau kaip
760 mm

A\ SPEJIMAS: Bitinai naudokite plok&éia ruo-
Sinj kaip platforma. Neploks¢ias ruosinys pjovimo
metu gali pajudéti ir sukelti atatrankg bei sunkiai
suzeisti.

Jzambusis kampas Medzio apsaugos storis
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Kairéje ir desinéje 15 mm 25 mm
45°
Kairéje ir desinéje 15 mm 25 mm
60°

Griovelio iSpjovimas

A\ JSPEJIMAS: Nebandykite atlikti io tipo
pjiviy, naudodami platesnius arba frezavimo
diskus. Bandant iSpjauti griovelj platesniu disku arba
frezavimo disku, gali jvykti netikéta atatranka, kuri gali
sglygoti sunky suzeidima.

A[SPEJIMAS: Atlikdami kitus nei grioveliy
iSpjovimo pjavius, batinai sugrazinkite fiksavimo
svirtj j pradine padétj. Bandant atlikti pjavius, kai
fiksavimo svirtis yra netinkamoje padétyje, pjaviai gali
bdti netikslas ir gali jvykti netikéta atatranka, sglygo-
janti sunky susizeidima.

Atlikdami panelio tipg, elkités taip:

1. reguliavimo varztu ir fiksavimo rankenéle nustaty-
kite apating pjovimo disko riba, kad apribotuméte disko
pjovimo gylj. Zr. anksgiau aprasyta skyriy ,Fiksavimo
rankenélé”;

PASTABA: Maksimalus pjavio aukstis sumazés tokiu
dydZiu, koks yra platformos storis.

4.  Deékite pagrindg ant jrankio taip, kad jis vienodai
kySoty i$ abiejy jrankio pagrindo pusiy.
Pritvirtinkite platforma prie jrankio, naudodami keturis 6
mm ilgio medvarzé&ius, jkiSe juos j keturias angas, esan-
Cias apatiniuose kreiptuvuose.
» Pav.56: 1. Varztai (po du kiekvienoje puséje)

2. Apatinis aptvaras 3. Pagrindas

4. Platforma

A]SPEJIMAS: Isitikinkite, kad platforma lygiai
guli ant jrankio pagrindo ir yra tvirtai priverzta
prie apatiniy kreiptuvy keturiais varztais, jkistais j
keturias angas. Platformos tinkamai nepritvirtinus, ji
gali pajudéti, sukelti atatrankg ir sunkiai suzeisti.

A[SPEJIMAS: Uztikrinkite, kad jrankis bty tvir-
tai sumontuotas ant stabilaus, lygaus pavirsiaus.
Netinkamai sumontavus ar nepritvirtinus jrankio, jis
gali biti nestabilus ir dél to galima prarasti kontrole ir
(arba) jrankis gali nukristi ir sunkiai suzeisti.

5.  Sumontuokite ant jrankio virdutinius kreiptuvus.

A]SPEJIMAS: Nenaudokite jrankio nesumon-
tave ant jo virsutiniy kreiptuvy. Virdutiniai kreiptu-
vai skirti uztikrinti tinkamg atrama ruoSiniui pjauti.
Jeigu ruosinys néra tinkamai atremtas, jis gali paju-
déti ir sukelti atatranka, todél galima prarasti kontrole
ir sunkiai susizeisti.

109 LIETUVIY KALBA




6.  Deékite ruosinj, kurj pjausite, ant platformos, pritvir-

tintos prie jrankio.

7.  Prie$ pradédami pjauti, tvirtai pritvirtinkite ruosinj

spaustuvu prie virSutiniy kreiptuvy.

» Pav.57: 1. VirSutinis aptvaras 2. Vertikalus spaustu-
vas 3. Ruosinys 4. Platforma

8.  Létai pjaukite ruosinj, kaip nurodyta skyriuje
,Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj (placiy ruosiniy
pjovimas)“.

A[SPEJIMAS: Bitinai jtvirtinkite ruos$inj spaus-
tuvu ir pjaukite létai. Kitaip ruoSinys gali pajudéti ir
sukelti atatrankg bei sunkiai suzeisti.

A\JSPEJIMAS: Atkreipkite démesi, kad atlikus
kelis pjavius jvairiais jzambiais kampais, plat-
forma gali atsilaisvinti. Jeigu platforma atsilaisvina
deél daugybiniy prakirtimy, likusiy medziagoje, plat-
forma reikia pakeisti. Jeigu atsilaisvinusi platforma
nebus pakeista, ruosinys pjovimo metu gali pasis-

linkti, sukelti atatranka ir sunkiai suzeisti.

Irankio nesSimas

Prie§ neSdami batinai atjunkite ir fiksuokite visas

izambiai pjaunancio pjuklo judamagsias dalis. Visada

patikrinkite:

. Irankis yra atjungtas nuo tinklo.

. Atrama yra nustatyta j 0° jZambiojo kampo padétj
ir fiksuojama.

. Atrama yra nuleista ir fiksuojama.

. Atrama yra visiSkai nustumta kreipiamojo aptvaro
link ir uzfiksuota.

. Sukiojamas pagrindas yra nustatytas j visiskg
desiniojo jZambiojo kampo padétj ir fiksuojamas.

. Laikikliai yra laikomi ir fiksuojami.

Jrankj neskite laikydami uZ pagrindo, i$ abiejy pusiy,
kaip parodyta pieSinyje.
» Pav.58

A[SPEJIMAS: Atramai pakelti naudojamas fik-
savimo smaigas skirtas tik jrankiui nesti ir apsau-
goti, juo negalima pjauti. Naudojant fiksavimo
smaigg pjovimo darbams, pjuklo diskas gali netikétai
pajudéti, sukelti atatranka ir sunkiai suzeisti.

A\PERSPEJIMAS: Prie$ nesdami jrankj, batinai
uztvirtinkite visas judamasias dalis. Jeigu neSant
irankj kuri nors jo dalis pajudés arba pasislinks,
galima netekti pusiausvyros arba nesuvaldyti jrankio
ir susizeisti.

TECHNINE PRIEZIURA

A[SPEJIMAS: Prie$ pradédami jrankio tikri-
nimo arba techninés prieziiiros darbus, visada
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.
NeiSjungus jrankio ir neatjungus jo nuo maitinimo
tinklo, galima sunkiai susizeisti, jei jrankis atsitiktinai
isijungty.

A[SPEJIMAS: Siekdami geriausiy rezultaty ir
saugiausio darbo, visuomet jsitikinkite, ar diskas
yra astrus ir Svarus. Bandant pjauti atbukusiu ir
(arba) nesvariu disku, gali jvykti atatranka, salygojanti
sunky suzeidima.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir

reguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai, atlikite
tokius veiksmus:

Nuozulnus kampas

Visi$kai nuleiskite rankenéle ir fiksavimo smaigu

uzfiksuokite jg apacioje. Stumkite atramg kreipiamojo

aptvaro link. Atlaisvinkite rankeng ir varztus, kuriais

fiksuojama rodyklé ir jZambiojo kampo skalé.

» Pav.59: 1. Varztas ant rodyklés 2. Varztai jzambiojo
kampo skaléje 3. ]Zambiojo kampo skalé

Naudodami teigiamo kampo uzfiksavimo funkcijg,
sukiojama pagrinda nustatykite j 0° padétj. Trikampe
liniuote ar kampainiu nustatykite staty kampg disko
Sono ir kreipiamojo aptvaro pavirSiaus atzvilgiu.
I1Slaikydami staty kampa, priverzkite varztus ant jzam-
biojo kampo skalés. Tada sulygiuokite rodykles (desi-
nigja ir kairigjg) su 0° padétimi jzambiojo kampo skaléje
ir priverzkite varztg ant rodyklés.

» Pav.60: 1. Trikampé liniuoté

|strizasis kampas
0° jstrizumo kampas

Spauskite atramg kreipiamojo aptvaro link, tada, kad
neslankioty, jg fiksuokite fiksavimo smaigu. Visiskai
nuleiskite rankenéle ir fiksavimo smaigu uzfiksuokite jg
apacioje, tada atlaisvinkite. Sukite 0° kampo regulia-
vimo varztg 2—3 pasukimus prie$ laikrodzio rodykle, kad
pakreiptuméte diskg desinén.

» Pav.61: 1.0° kampo reguliavimo varztas 2. Varztas

Tiksliai nustatykite disko krasta ir sukiojamo pagrindo
pavirsiy staciu kampu, naudodami trikampe liniuote,
kampainj ir t.t., pagal laikrodzio rodykle sukdami 0°
kampo reguliavimo varztg. Tada tvirtai uzverzkite ranke-
néle ir fiksuokite nustatytg 0° kampa.
» Pav.62: 1. Trikampé liniuoté 2. Pjdklo diskas

3. Sukiojamo pagrindo virSutinis pavirSius
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Dar kartg patikrinkite, ar disko Sonas yra statmenas
sukiojamojo pagrindo pavirsiui. Atsukite rodyklés varztg.
Sulygiuokite rodykle su 0° kampo padétimi jzambiojo
kampo skaléje, tada priverzkite varzta.

45° jstrizumo kampas

PASTABA: Pries reguliuodami 45° jstrizajj
kampa, pirmiausia nustatykite 0° jstrizajj kampa.

Atlaisvinkite rankenéle ir visiSkai pakreipkite atrama j
norimg patikrinti Song. Patikrinkite, ar rodyklé rodo 45°
kampa jstrizojo kampo skaléje.

» Pav.63

Jei rodyklé nerodo 45° kampo padéties, sulygiuokite

ja su 45° kampo padétimi, sukdami reguliavimo varztg

priesingoje jstrizojo kampo skalés puséje.

» Pav.64: 1. Kairysis 45° kampo reguliavimo varztas
2. DeSinysis 45° kampo reguliavimo varztas

Lazerio spindulio padéties

reguliavimas

Tik modeliui LS1219L

A[SPEJIMAS: Reguliuojant lazerio spindulj,
jrankis turi biti prijungtas. Bukite itin atsargis,
kad reguliuodami nejjungtuméte jrankio. Netycia
paleidus jrankj, galima sunkiai susizeisti.

MAPERSPEJIMAS: Niekada neziirekite tiesiai
i lazerio spindulj. Zidrint tiesiai j spindulj, akys gali
bati sunkiai pazeistos.

PASTABA: Reguliariai tikrinkite, ar lazerio linijos
padeétis yra tiksli.

PASTABA: Nepamirskite, kad tai veikia jrankj.
Lazerio spindulys gali nukrypti arba lazeris gali bati
pazeistas, todél sutrumpés jo naudojimo laikas.

PASTABA: Sugedus lazerio blokui, atiduokite
jrankj remontuoti jgaliotam ,,Makita“ techninio

aptarnavimo centrui.

Keiciama lazerio spindulio diapazong galima suregu-
liuoti abiejose pusése esanciais diapazono reguliavimo
varztais. Norédami keisti lazerio spindulio padét;, atlikite
Sias proceddras.

1. Atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo.

2.  AntruoSinio nubrézkite pjovimo linijg ir padékite
ruosinj ant sukiojamo pagrindo. Dar netvirtinkite ruo$i-
nio spaustuvais arba panasiais tvirtinimo jrengimais.

3.  Nuleiskite rankeng ir sulygiuokite pjovimo linijg su
pjuklo disku.

4. Grazinkite rankeng j prading padétj ir uzfiksuokite
ruo$inj vertikaliu spaustuvu, kad jis nepajudéty i$ nusta-
tytos vietos.

5.  Prijunkite jrankj prie maitinimo tinklo ir jjunkite
lazerj.

6. Atlaisvinkite reguliavimo varztg. Norédami nutolinti
lazerio spindulj nuo disko, sukite diapazono reguliavimo
varztus pries laikrodzio rodykle. Norédami priartinti
lazerio spindulj prie disko, sukite diapazono reguliavimo
varztg pagal laikrodzio rodykle.

Lazerio spindulio nustatymas j kaire puse nuo disko

» Pav.65: 1. Reguliavimo varztas 2. Diapazono regu-
liavimo varztas 3. Sesiakampis verzliasukis
4. Lazerio spindulys 5. Pjuklo diskas

Lazerio spindulio nustatymas j deSing puse nuo

disko

» Pav.66: 1. Reguliavimo varztas 2. Diapazono regu-
liavimo varztas 3. Sesiakampis verzliasukis
4. Lazerio spindulys 5. Pjdklo diskas

7.  Stumkite reguliavimo varztg | vieta, kurioje lazerio
spindulys uZeina ant pjovimo linijos, tada priverzkite.

PASTABA: Keic¢iamas lazerio spindulio diapazonas
nustatytas gamykloje 1 mm atstumu nuo $oninio
pjuklo disko pavirSiaus.

Lazerio Sviesos leSio valymas

Tik modeliui LS1219L

Lazerio spindulj tampa sunku jzidréti, nes lazerio Svie-
sos leSis yra neSvarus. Reguliariai nuvalykite lazerio
Sviesos lesj.

» Pav.67: 1.Varztas 2. LeSis

Atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo. Atlaisvinkite varztg
ir iStraukite lg8j. Drégna minksta Sluoste Svelniai nuva-
lykite lesj.

PASTABA: Neissukite lgsj tvirtinanéio varzto. Jei
leSis nenusiima, varztg atlaisvinkite dar labiau.

PASTABA: Lesiy negalima valyti tirpikliais arba
valikliais, pagamintais naftos pagrindu.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.68: 1.Ribos zyme

Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepeté-

lius. Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés.
PasirGpinkite, kad angliniai Sepetéliai baty Svaras ir
lengvai jslinkty j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty
bati kei¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identisSkus
anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél] laikiklio dangtel;.
» Pav.69: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

Pakeite Sepetélius, prijunkite jrankj prie maitinimo tinklo
ir jdirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minuciy. Tada apziarékite veikiantj jrankj ir,
atleide gaiduka, patikrinkite elektrinio stabdzio veikima.
Jeigu elektrinis stabdys veikia netinkamai, kreipkités j
,Makita“ techninio aptarnavimo centrg, kad jj pataisyty.

Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio prili-
pusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal anks¢iau
skyriuje ,Pjovimo disko apsauga“ iSdéstytus nurodymus,
pjovimo disko apsauga turi bati laikoma $variai. Judamas
dalis patepkite masinine alyva, kad jos nertidyty.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

A[SPEJIMAS: Su Siame vartotojo vadove
nurodytu ,,Makita“ jrankiu rekomenduojama nau-
doti Siuos ,,Makita“ jtaisus ir priedus. Naudojant
bet kokius kitus jtaisus ir priedus, galima sunkiai
susizeisti.

A[SPEJIMAS: »,Makita“ jtaisg arba prieda nau-
dokite tik pagal jo numatytaja paskirtj. Naudojant
itaisg arba priedg ne pagal jo numatytajg paskirtj,
galima sunkiai susizeisti.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausia ,Makita“ techninés priezidros centra.

. Plieniniai pjuklo diskai ir diskai karbidiniais
antgaliais

. Vertikalus spaustuvas

. Horizontalus spaustuvas

. Luby apdailos juosty fiksatoriaus nustatymas

. Dulkiy surinkimo maiSelis

. Trikampé liniuoté

«  Sesiakampis verzliaraktis

. Sesiakampis verzliasukis (skirtas LS1219L)

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: LS1219 | LS1219L
Tera labimoot 305 mm
Ava labimoot Euroopa riigid 30 mm
Muud kui Euroopa riigid 25,4 mm
Saetera max sisselike paksus 3,2mm

Max eerunginurk

Parem 60°, vasak 60°

Max kaldenurk

Parem 48°, vasak 48°

Koormuseta kiirus (P/MIN)

3200 min”

Laseri tlup

Punane laser 650 nm, maksi-
maalne véimsus <
1,6 mW (laseri klass 2M)

Maodtmed (P x L x K)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Netokaal 29,3 kg | 29,5kg
Ohutusklass [ET)
Loikejoudlused (K x L)
Eerunginurk Fassettnurk
45° (vasak) 0° 45° (parem)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Juhtpiirde vastas 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
oleva puidu paksus
suurema saagimis- 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
korguse jaoks
45° (parem ja - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
vasak) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Juhtpiirde vastas 15 mm - 115 mm x 227 mm -
oleva puidu paksus
suurema saagimis- 25 mm 120 mm x 212 mm
kdrguse jaoks
60° (parem ja - - 92 mm x 185 mm -
vasak) 107 mm x 178 mm
Juhtpiirde vastas 15 mm 115 mm x 155 mm
oleva puidu paksus
suurema saagimis- 25mm 120 mm x 140 mm
kdrguse jaoks

Loikejoudlused erildigete korral

Loikamise tiilip

Loikejoudlus

(horisontaalse kinnitusrakise kasutamisel)

45° kaareprofiil 203 mm
(kaareprofiili stopperi kasutamisel)
Porandaliist 171 mm

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Alljargnevalt kirjeldatakse seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

©

Lugege juhendit.

o]

TOPELTISOLATSIOON
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Valtimaks 6hku paiskuvast prahist pohjus-
tatud kehavigastust, jatkake parast I6ika-
mist saepea all hoidmist, kuni I6iketera on
taielikult seiskunud.

Kui I6ikate kelkmehhanismi abil, tdmmake
esmalt kelk taielikult valja ja vajutage
kaepide alla, seejarel tdugake kelku juht-
piirde suunas.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaartus on
mdddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda voib kasutada ihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaér-

tust vBib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

Arge asetage katt ega sérmi I6iketera
lahedusse.

Arge kunagi vaadake otse laserkiirde.
Otsene laserkiir voib silmi kahjustada.

A

Ainult EL-i riikidele

Arge pange kasutusest kérvaldatud
elektriseadmeid tavaliste olmejaatmete
hulka! Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noukogu direktiivile elektri- ja elektrooni-
kaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
nduete kohaldamisele likmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud elektrisead-
med koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult
ringlusse votta.

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu tapseks sirgjooneliseks
ja kaldldikamiseks. Sobivate saeteradega on véimalik
saagida ka alumiiniumi.

Vooluvarustus

Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Gihendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud muiratase, maaratud standardi
EN62841 kohaselt:

Mudel LS1219

Helirdhutase (L,4): 91 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 100 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Mudel LS1219L

Helirbhutase (L,a): 91 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lya): 100 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841 kohaselt:
Mudel LS1219

Vibratsiooniheide (ay): 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Mudel LS1219L

Vibratsiooniheide (ay): 2,5 m/s® v&i vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

114

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritdariista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt tooriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus tddsituatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade lilitatakse vélja ja seade to6tab
tuhikaigul, lisaks tdoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub kaesoleva juhendi
Lisas A.

Uldised elektritooriistade
ohutushoiatused

MAHOIATUS: Lugege Ibi koik selle elektritoo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdcriist” all pee-

takse silmas elektriga to6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu v&i akuga tdotavaid (juhtmeta) elektritooriistu.

Eerungisaagide ohutusjuhised

1. Eerungisaed on moeldud puidu voi puidusarnaste
toodete I6ikamiseks; neid ei saa kasutada koos
abrasiivsete l6ikeketastega, mis on méeldud
lattide, varraste, neetide jt rauasulamist materja-
lide 16ikamiseks. Abrasiivne tolm pdhjustab alumise
piirde jt liikuvate osade kinnijaé@mise. Abrasiivsest
Idikamisest tekkivad sédemed pdletavad alumist
piiret, sisselbike siseosa ja teisi plastdetaile.

2. Voimaluse korral kasutage toodeldava detaili
toestamiseks klambreid. Toodeldavat detaili
kaega hoides tuleb katt hoida saeterast alati
viahemalt 100 mm kaugusel. Arge kasutage
saage, et l16igata tiikke, mis on turvaliselt kinni-
tamiseks voi kdega hoidmiseks liiga vdikesed.
Kui kasi asub saeterale liiga Iahedal, on oht saete-
raga vigastada saada vaga suur.
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Toodeldav ese peab olema paigal ja olema nii
piirde kui ka laua kiilge kinnitatud voi vastu
neid kinni hoitud. Arge juhtige té6deldavat
eset vastu tera ega I6igake mingil muul moel
»vaba kdega”. Kinnitamata véi liikkuvad t66delda-
vad esemed vodivad suure kiirusega eemale pais-
kuda ja p&hjustada vigastusi.

Suruge saag labi toodeldava eseme. Saagi ei
tohi labi toodeldava eseme tommata. Loike
tegemiseks tostke saepea ja tommake ilma I6i-
kamata vilja lle toodeldava eseme, kdivitage
mootor, vajutage saepea alla ja suruge saag
labi toodeldava eseme. Tombava liigutusega
I6ikamisel vdib saetera liikuda to6deldava eseme
peale ja terakoost vdib paiskuda operaatori poole.
Mitte mingil juhul drge asetage oma katt ei
saetera eest ega tagant risti iile plaanitava 16i-
kejoone. T6ddeldava eseme hoidmine risti katega,
st hoides vasaku kdega saeterast paremal asuvat
toéddeldavat eset voi vastupidi, on vaga ohtlik.

» Joon.1

6.

10.

1.

12.

Arge asetage kiitt saetera poodrlemise ajal
saepuru eemaldamiseks vdi mdnel muul péh-
jusel iile piirde saetera kiiljele lahemale kui 100
mm. Kée kaugus saeterast ei pruugi olla iimne ja
te voite end raskelt vigastada.

Uurige toodeldavat eset enne 16ikamist. Kui
toodeldav ese on kooldunud voi kaardus, kin-
nitage see vilise kaardus pinnaga vastu piiret.
Alati tuleb jalgida, et to6deldava eseme, piirde
ja laua vahel ei oleks piki 16ikejoont mingit
vahet. Kooldunud véi kaardus té6deldavad ese-
med véivad vaanduda vdi nihkuda ja pdhjustada
|6ikamise ajal saetera kinnijaamist. Toddeldavas
esemes ei tohi olla naelu ega teisi voorobjekte.
Arge kasutage saage enne, kui laualt on
eemaldatud kéik tooriistad, saepuru jms peale
toodeldava eseme. Vaike praht, lahtised puidu-
tukid véi muud podrleva teraga kokkupuutuvad
esemed vdivad suurel kiirusel eemale paiskuda.
Loigake korraga ainult iihte toodeldavat eset.
Virnastatud mitut tdddeldavat eset ei ole véimalik
korralikult kinnitada ega haarata ja tera voib |6ika-
mise ajal kinni jadda voi nihkuda.

Veenduge, et eerungisaag on enne kasutamist
paigaldatud véi kinnitatud tasasele ja kindlale
toopinnale. Tasane ja kindel to6pind véahendab
eerungisae ebastabiilseks muutumise ohtu.
Moelge oma t66 labi. Iga kord, kui muudate
kalde- voi faasinurga seadistust, veenduge,

et ka reguleeritav piire on toodeldava eseme
toetamiseks korralikult seadistatud ja ei sega
|6iketera ega piirdesiisteemi. Liigutage saetera
tooriista sisse lulitamata ja toddeldavat eset lauale
asetamata I6puni labi simuleeritud I16iketee veen-
dumaks, et midagi ei takista ja pole ohtu piirdesse
sisse l6igata.

Lauapinnast suuremate téddeldavate esemete
puhul tagage piisav tugi lauapikenduste,
saepukkide jms nédol. Eerungisae lauast laiemad
voi pikemad téddeldavad esemed vdivad halvasti
toetamise korral imber minna. Araldigatud osa
voi toddeldav eseme imberminemisel véivad nad
alumise piirde Ules tdsta voi podrleva tera poolt
eemale paiskuda.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Arge kasutage teist inimest lauapikenduse
asemel voi lisatoena. Té6deldava eseme eba-
kindel toetus vdib pdhjustada I6ikamise ajal tera
kinnijaamist voi toodeldava eseme liikkumist ning
tdbmmata teid ja abilist vastu pdorlevat tera.
Araldigatavat osa ei tohi kinni jadda ega mitte
mingil moel jduga vastu poorlevat saetera
suruda. Kinnijaamise korral, naiteks pikki pause
tehes, voib ara Idigatav osa vastu tera kiiluda ja
suure jouga eemale paiskuda.

Umarate materjalide, nagu iimarlattide véi
torude korralikult toestamiseks tuleb alati
kasutada selleks ettendahtud klambrit voi kinni-
tust. Umarlatid véivad hakata I6ikamise ajal vee-
rema, pdhjustades sellega tera ,hammustamist”
ja tdmmates toddeldava eseme koos teie kdega
vastu saetera.

Laske saeteral saavutada taiskiirus, enne kui
viite selle vastu toddeldavat eset. See véhen-
dab té6deldava eseme eemale paiskumise ohtu.
Kui toodeldav ese voi tera jaab kinni, lilitage
eerungisaag vilja. Oodake, kuni koik liikuvad
osad on seiskunud, ja tommake pistik toiteal-
likast ja/voi eemaldage akupakett. Seejarel
asuge eemaldama kinni jadnud materjali.
Saagimise jatkamine kinni jaénud té6deldava
esemega voib tuua kaasa kontrolli kaotamise voi
kahjustada eerungisaagi.

Parast I6ikamise 16ppu vabastage liiliti, hoidke
saepead all, oodake, kuni tera on taielikult
seiskunud, ja alles siis eemaldage &ra 16igatud
osa. Kae viimine vabakaigul likuva saetera lahe-
dale on ohtlik.

Mittetaieliku I6ike tegemisel voi liiliti vabasta-
misel, enne kui saag on téiesti alla asendisse
joudnud, hoidke tugevalt kdepidemest. Sae
pidurdumine voib pdhjustada saepea oota-

matut allapoole tdmbamist, tekitades sellega
vigastamisohu.

Kasutage saeterade puhul ainult sellist 1abi-
mo6tu, mis on margitud tooriistale voi maara-
tud kindlaks kasutusjuhendis. Vale suurusega
|6iketera kasutamine vdib negatiivselt méjutada
|diketera nduetekohast kaitset voi kaitsepiirde
funktsioneerimist, mille tagajarjeks véib olla raske
kehavigastus.

Kasutage ainult selliseid saeteri, millele mérgi-
tud kiirus on vordne tooriistale margitud kiiru-
sega voi sellest suurem.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide 16ikamiseks.
(Ainult Euroopa riikide puhul)

Kasutage alati standardile EN847-1 vastavat
saetera.

Lisajuhised

1.

2.

Tehke tookoda tabalukke kasutades
lastekindlaks.

Arge kunagi seiske tdériista peal. Tooriista
Umberminemine voi Idikeriistaga kogemata kokku-
puutumine vdib pdhjustada raske vigastuse.

Arge jitke tootavat tooriista kunagi jarele-
valveta. Liilitage toide vilja. Arge jétke t66-
riista jarelevalveta enne, kui see on taielikult
seiskunud.
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10.

1.

12.

Arge todtage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrol-
lige terakaitse diget sulgemist. Arge tootage
saega, kui terakaitse ei liigu vabalt ega sulgu
kohe. Arge kunagi kinnitage terakaitse klamb-
riga ega siduge seda avatud asendisse.
Hoidke kéded véljaspool saetera liikumistrajek-
toori. Valtige kokkupuudet mis tahes vabakai-
gul liilkuva Idiketeraga. See voib pdhjustada
tosise kehavigastuse.

Vigastusohu vdhendamises viige kelk parast
iga ristloiget 16puni tagumisse asendisse.
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liiku-
vad osad.

Lukustustihvt, mis lukustab 16ikuri, on ette
nahtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks
ning ei ole méeldud Idiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
et 16iketeral poleks morasid ega vigastusi.
Asendage pragunenud voi vigastatud I6iketera
viivitamatult. Kdvastunud kumm ja puuvaik
|6iketeradel aeglustab sae t66d ning suuren-
dab tagasiloogi tekkimise voimalust. Hoidke
I6iketera puhtana, eemaldades selle esmalt
tooriista kiiljest, seejarel puhastades seda
kummi- ja puuvaigu eemaldusvahendi, kuuma
vee véi petrooleumiga. Arge kasutage kunagi
tera puhastamiseks bensiini.

Liugloike tegemisel véib toimuda
TAGASILOOK. TAGASILOOK toimub, kui tera
jaab loikamise ajal toodeldavasse esemesse
kinni ja saetera liigub kiirelt operaatori poole.
Tulemuseks voib olla kontrolli kaotamine ja
raske kehavigastus. Kui tera hakkab l6ikamise
ajal kinni jadama, arge jatkake 16ikamist ja
vabastage kohe liiliti.

Kasutage ainult darikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos selle tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada vélli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti. Nende
osade kahjustused voivad pohjustada ketta
purunemise.

20.

21.

22.

Veenduge, et poordalus oleks digesti kin-
nitatud, nii et see to6tamise ajal ei liiguks.
Kasutage alusel olevaid avasid, et kinnitada
saag stabiilse tooplatvormi voi -pingi kiilge.
ARGE kunagi kasutage tdoriista, kui operaa-
tori asend on ebaloomulik.

Enne liiliti sissevajutamist veenduge, et vol-
lilukk oleks vabastatud.

Veenduge, et I6iketera ei puudutaks oma koige
madalamas asendis péordalust.

Hoidke kindlalt kiepidemest. Pange tahele, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles véi alla.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne t66-
riista sisseliilitamist vastu toodeldavat detaili.
Enne tooriista kasutamist toodeldaval esemel
laske sellel ménda aega koormuseta tootada.
Olge téahelepanelik vibratsiooni voi vibamise
suhtes, mis voib anda mérku vaéarast paigaldu-
sest voi halvasti tasakaalustatud I6iketerast.
Kui mérkate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

Arge piilidke lukustada paastikut sisseliilita-
tud (ON) asendis.

Kasutage alati selles kasutusjuhendis soo-
vitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute, nagu
sobimatute abrasiivketaste, kasutamine voib
pohjustada kehavigastuse.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehinga-
mise ja nahaga kokkupuutumise véltimiseks.
Jargige materjali tarnija ohutusteavet.

Laserit puudutavad lisaohutusnéuded

1.

LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE
KIIRTESSE EGA VAADAKE KIIRI OTSE
OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA, 2M KLASSI
LASERTOODE.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnéudeid mugavuse véi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise téttu. VALE
KASUTUS vé6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

OSADE KIRJELDUS

» Joon.2
1 Liugvarras 2 | Lukustustihvt (kelgu 3 | Vertikaalne kinnitusrakis 4 | Vabastamisnupp
libistamiseks) (parema kilje kalde-
nurga jaoks)
5 | Hoidik 6 | Poordalus 7 | Osuti (eerunginurgale) 8 | Eerunginurga skaala
9 | Otsamislaud 10 | Terakarp 11 | Reguleerimiskruvi 12 | Ulatuse reguleerimis-
(laserijoonele) kruvi (laserijoonele)
13 | Terakaitse 14 | Nupp (kaldenurgale) 15 | Kuuskantvéti 16 | Reguleerimiskruvi
(alumine piirasend)
17 | Reguleerimispolt (maksi- | 18 | Stopperlatt 19 | Lukustushoob 20 | Vabastushoob
maalne saagimisjoudlus) (poordalusele) (poordalusele)
21 | Kéepide (poordalusele) - - - - - -
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» Joon.3

1 Luliti paastik Lahtilukustusnupp

3 | Ava tabaluku jaoks 4 | Luliti (laserijoonele)

5 | Voolik (tolmuérastuseks) Lukustustihvt (kelgu

tostmiseks)

7 | Juhtpiire (alumine piire) 8 | Juhtpiire (lilemine piire)

9 | Tolmukott 10 | 0° reguleerimispolt

(kaldenurgale)

11 | Kaldenurga skaala 12 | Vabastushoob (48°

kaldenurgale)

13 | Riivistushoob 14
(kaldenurgale)

Osuti (kaldenurgale)

15 | 45° reguleerimispolt - -
(kaldenurgale)

PAIGALDAMINE

Kaepideme paigaldamine

Keerake kaepideme keermestatud voll pdordalusesse.
» Joon.4: 1. Kaepide 2. Péordalus

Tolmuarastusvooliku paigaldamine

Uhendage tolmuérastusvoolik joonisel néidatud viisil

tooriistaga.

Veenduge, et pdlvliitmik ja hiilss sobiksid korralikult

tooriista avadele.

» Joon.5: 1. Tolmuérastusvoolik 2. P8lv 3. Hiilss
4. Ava

Paigaldamine lauale

Tooriista tarnimisel on kaepide lukustatud lukustustihvti
abil langetatud asendisse. Kéepidet kergelt langetades
tdmmake lukustustihvti ja po6rake seda 90°.
» Joon.6: 1. Lukustatud asend 2. Avatud asend

3. Lukustustihvt

Todoriist tuleks nelja poldiga tasase ja stabiilse pinna
kilge kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid pol-
diauke. See aitab valtida kummuliminekut ja véimalikke
vigastusi.

» Joon.7: 1. Polt

AHOIATUS: Veenduge, et masin ei liiguks tugi-
pinnal. Kui eerungisaag liigub saagimise ajal tugipin-
nal, voib see I6ppeda kontrolli kaotamisega seadme
Ule ja tosise vigastusega.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

A\HOIATUS: Kandke alati hoolt selle eest, et
tooriist oleks enne reguleerimist ja kontrollimist
vilja lulitatud ja vooluvorgust eemaldatud. Kui
masin ei ole valja lUlitatud ja vooluvdrgust valja tdm-
matud, voib see |dppeda ootamatust kaivitumisest
pdhjustatud tdsise vigastusega.

» Joon.8: 1. Terakaitse

Kaepideme langetamisel tduseb terakaitse automaatselt.
Kaitse on varustatud tagasitdbmbevedruga, naastes parast
16ike tegemist ja kaepideme tostmist oma algsele kohale.

A HOIATUS: Terakaitset ega kaitsme kiilge kin-
nitatud vedru ei tohi kunagi korvale poorata ega
eemaldada. Kdrvale péoratud kaitsme tttu paljastatud
saeketas voib kasutamisel pdhjustada tdsiseid vigastusi.

Teie enda turvalisuse huvides hoidke terakaitse heas
seisukorras. Igasugune kdrvalekalle terakaitsme t66s
tuleb kohe kérvaldada. Kontrollige terakaitsme tagasi-
tdmbevedru téokorda.

AHOIATUS: Arge mitte mingil kasutage saagi,
kui terakaitse voi vedru on kahjustatud, defektne voi
eemaldatud. Katkise, rikkis v6i eemaldatud kaitsmega
masina kasutamine vdib I6ppeda tdsise vigastusega.

Kui labipaistev terakaitse maardub voi sellele kogu-

neb tera ja/voi téddeldava detaili ndhtavust halvendav
saepuru, tdmmake sae toitejuhe vooluvdrgust vélja ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapiga. Arge kasutage
plastkaitsme puhastamiseks lahusteid voi naftapdhiseid
puhastusvahendeid, sest need vdivad kaitset kahjustada.

Kui terakaitse on eriti maardunud ja selle labindhtavus on
vahenenud, tdmmake tdériista toitejuhe vooluvdrgust valja
ja keerake keskmist katet hoidev kuuskantpolt kaasasoleva
mutrivtmega lahti. Keerake kuuskantpolti vastupéeva ning
tostke terakaitse ja keskmine kate les. Nuud, mil terakaitse
on sellises asendis, saab seda pohjalikumalt ja tdhusamalt
puhastada. Parast puhastamist korrake Ulaltoodud toimin-
gut vastupidises jérjekorras ning keerake polt kinni. Arge
eemaldage terakaitset kinni hoidvat vedru. Kui kaitsme vérv
UV-kiirguse v6i vananemise téttu moondub, votke ihendust
Makita teeninduskeskusega. KAITSE KORVALEPOORAMINE
VOI EEMALDAMINE ON KEELATUD.
» Joon.9: 1. Keskmine kate 2. Kuuskantvéti

3. Terakaitse
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Otsamislauad

See t6oriist on varustatud pédrdplaadil olevate otsa-
mislaudadega, mis minimeerivad I6ike valjumiskiilje
rebimist. Otsamislauad on tehases reguleeritud nii, et
saetera ei puutuks nende vastu. Enne kasutamist regu-
leerige otsamislaudu jargmiselt:

» Joon.10: 1. Otsamislaud

» Joon.11: 1. Vasakpoolne fassettldikamine
2. Sirglikus 3. Parempoolne fasset-
tidikamine 4. Saetera 5. Tera hammas
6. Otsamislaud

Esmalt lahutage t6oriist vooluvdrgust. Vabastage kéik
kruvid (2 vasakul ja 2 paremal), millega otsamislauad
on kinnitatud, kuni otsamislaudu saab vabalt kédega
ligutada. Langetage kaepide I6puni alla, tdmmake ja
poorake seejarel lukustustihvti, et lukustada kaepide
langetatud asendisse. Vabastage liugvarda lukustus-
tihvt ja tdommake kelk I6puni enda poole. Reguleerige
otsamislaudu nii, et need puudutaksid napilt saecham-
maste kiilgi. Kinnitage eesmised kruvid (arge keerake
koévasti kinni). Lukake kelk 16puni juhtpiirde poole ja
reguleerige otsamislaudu nii, et need puudutaksid napilt
saehammaste kiilgi. Kinnitage tagumised kruvid (arge
keerake kdvasti kinni).

Parast otsamislaudade reguleerimist vabastage lukus-
tustihvt ja tdstke kaepidet. Seejarel kinnitage kdik kruvid
tugevasti.

TAHELEPANU: Pirast kaldenurga seadistamist
veenduge, et otsamislauad oleksid korralikult
seadistatud. Otsamislaudade dige seadistamine
aitab tagada té6deldavale esemele korraliku toe,
vahendades selle purunemise ohtu.

Maksimaalse saagimisjoudluse

tagamine

Masina tehaseseadistus pakub 305 mm saeteraga
saagimisel maksimaalset saagimisjoudlust.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist pii-
rasendit ja vajaduse korral reguleerige seda jargmiselt:

Esmalt lahutage t6oriist vooluvdrgust. Keerake lukus-
tushoob rakendusasendisse.
» Joon.12: 1. Lukustushoob

Likake kelk I6puni juhtpiirde vastu ja langetage kaepide
16puni alla.

Reguleerige tera asendit, keerates reguleerimispolti
kuuskantvétmega. Tera &ar peab ulatuma kergelt poor-
daluse Ulemise pinna alla ja samuti punkti, kus juht-
piirde esipind puutub vastu pdérdaluse llemist pinda.

» Joon.13: 1. Reguleerimispolt

» Joon.14: 1. Eerungiplaadi pealmine pind 2. Tera
serv 3. Juhtpiire

Kui t66riist on vooluvdrgust lahutatud, pédrake tera
kaega, hoides samal ajal kdepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajaduse korral reguleerige veidi.

Parast reguleerimist suunake lukustushoob alati esialg-
sesse asendisse tagasi.

A HOIATUS: Uue saeketta paigaldamise jarel
(saag peab olema vooluvorgust lahutatud) veen-
duge alati selles, et ketas ei satuks kdepideme
alumise asendi korral kokkupuutesse aluse

mis tahes osaga. Saeketta kokkupuude alusega
vOib kaasa tuua tagasil6dke ja pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

Stopperlatt

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti noole
suunas, nagu on joonisel naidatud. Keerake reguleeri-
miskruvi nii, et kdepideme langetamisel madalaimasse
asendisse peatuks tera soovitud asendis.

» Joon.15: 1. Stopperlatt 2. Reguleerimiskruvi

Eerunginurga reguleerimine

AETTEVAATUST: Piarast eerunginurga regu-
leerimist kinnitage eerungiplaat pideme abil alati
korralikult.

TAHELEPANU: Eerungiplaadi keeramisel téstke
kéepide kindlasti kdrgeimasse asendisse.

» Joon.16: 1. Lukustushoob 2. Kaepide
3. Vabastushoob 4. Osuti

Podrdaluse vabastamiseks keerake kaepidet vastu-
paeva. Péordaluse liigutamiseks keerake kaepidet ja
hoidke samal ajal all lukustushooba. Viige osuti skaa-
lal kohakuti soovitud nurgaga ja pingutage seejarel
kaepidet.

MARKUS: Vabastushooba vajutades on teil vdimalik
liigutada pddrdalust ilma lukustushooba all hoidmata.
Soovitud asendi saavutamisel pingutage kaepidet.

Eerungisael on sundasendi funktsioon. Teil on vdi-
malik seadistada kiirelt 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ja

60° parem-/vasakpoolset eerunginurka. Funktsiooni
kasutamiseks viige pdordalus soovitud sundasendi
lahedale, hoides lukustushooba samal ajal all. Seejarel
vabastage lukustushoob ja viige péordalus ette, kuni
poordalus on lukustunud.

Kaldenurga reguleerimine

TAHELEPANU: Enne kaldenurga reguleerimist
eemaldage alati iilemine juhtpiire ja vertikaalne
kinnitusrakis.

TAHELEPANU: Kaldenurga muutmisel veen-
duge, et asetaksite otsamislauad nii, nagu on
kirjeldatud 16igus ,,Otsamislauad”.
TAHELEPANU: Saetera kallutamisel tstke
kaepide kindlasti korgeimasse asendisse.
TAHELEPANU: Arge pingutage nuppu liiga
tugevalt. See v6ib pohjustada kaldenurga lukus-
tusmehhanismi rikke.
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1.  Keerake liugvardal asuvat nuppu vastupaeva.
» Joon.17: 1. Nupp

2. Toémmake ja keerake riivistushoob naidatud viisil
asendisse.
» Joon.18: 1. Riivistushoob

3. Viige osuti kelku liigutades skaalal kohakuti soovi-
tud nurgaga ja pingutage seejérel nuppu.
» Joon.19: 1. Kaldenurga skaala 2. Osuti

Kelgu paremale kallutamiseks suunake kelku kergelt
vasakule ja seejarel paremale, vajutades samas alla
vabastusnuppu.

» Joon.20: 1. Vabastusnupp

Suurema kui 45° fassettldikamise puhul liigutage kelku,
libistades samal ajal vabastushooba tdériista esiosa
poole. Teil on vdimalk teostada kuni 48° fassettldikamist.
» Joon.21: 1. Vabastushoob

Eerungisael on sundasendi funktsioon. Teil on véimalik
seadistada kiirelt 22,5° ja 33,9° nurka nii vasakule kui
paremale poole. Seadke riivistushoob joonisel naidatud
asendisse ja kallutage kelku. Nurga muutmiseks tdm-
make riivistushooba ja kallutage kelku.

» Joon.22: 1. Riivistushoob

AETTEVAATUST: Pirast kaldenurga muutmist
tuleb nupp alati fikseerida.

Libistamislukk

Kelgu libistamisliikumise lukustamiseks suruge kelku
ette juhtpiirde poole kuni I6puni. Tommake lukustustihvti
ja keerake seda 90°.
» Joon.23: 1. Avatud asend 2. Lukustatud asend

3. Lukustustihvt

Liiliti funktsioneerimine

AHOIATUS: Kontrollige alati enne t6é6riista
vooluvorku lihendamist, kas liiliti paastik funkt-
sioneerib nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel
tagasi viljaliilitatud asendisse. Arge tommake
ltiliti paastikut tugevasti ilma lahtilukustusnuppu
vajutamata. See voib pohjustada liliti purune-
mise. Tooriista juhtimine Iiliti abil, mis ei toimi korra-
likult, vdib kaasa tuua kontrolli kaotamise sae lle ja
pdhjustada tdsiseid vigastusi.

A\HOIATUS: ARGE KUNAGI kasutage tooriista,
kui luliti paastik ei ole taielikus todkorras. Mis
tahes masin, mille liiliti on korrast &ra, on ULIMALT
OHTLIK ja vajab enne edasist kasutamist remonti,
sest muidu voite saada tosiselt vigastada.

AHOIATUS: Lahtilukustusnupu fikseerimine
kleeplindi vms-ga on KEELATUD. Inaktiveeritud lah-
tilukustusnupuga luliti véib pohjustada masina soovimatu
sisselllitumise, millega kaasnevad tosised vigastused.

MA\HOIATUS: ARGE kasutage KUNAGI masinat,
kui see kaivitub ka siis, kui lahtilukustusnuppu
vajutamata vajutate lihtsalt liiliti paastikut.
Remonti vajav liliti véib pohjustada masina soo-
vimatu sisselllitumise, millega kaasnevad tdsised
vigastused. ENNE edasist kasutamist viige masin
parandamiseks Makita teeninduskeskusesse.

» Joon.24: 1. Liliti paastik 2. Lahtilukustusnupp
3. Ava tabaluku jaoks

Luliti paastiku juhusliku vajutamise valtimiseks on t66-
riistal blokeerimisnupp. To0riista kaivitamiseks vajutage
lahtilukustusnupp sisse ning tdmmake lUliti paastikut.
Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Tooriista lukustamiseks on liliti paastikul ava, mille
kulge paigaldatakse tabalukk.

AHoIATUS: Arge kasutage tabalukku, mille
varb voi kaabel on vdiksema labimodduga kui
6,35 mm. Vaiksem vars vdi kaabel ei pruugi tooriista
korralikult valjalilitatud asendisse lukustada ja t66-
riista kogemata kaivitamine voib pdhjustada tosiseid
vigastusi.

Elektrooniline funktsioon

Pisikiiruse juhtimine

Saag on varustatud elektroonilise kiirusregulaatoriga,
mis hoiab alal saeketta Ghtlast poérlemiskiirust isegi
koormuse all. Saeketta tihtlane p&orlemiskiirus tagab
vaga Uhtlase saagimise.

Sujuvkaivituse funktsioon

See funktsioon véimaldab kaivitamise vaandejéudu
piirates todriista sujuvalt kaivitada.

Laserikiire funktsioon

Ainult mudeli LS1219L kohta

AETTEVAATUST: Arge kunagi vaadake otse
laserkiirde. Otsene laserkiir vdib silmi kahjustada.

Laserikiire sisselllitamiseks vajutage luliti Ulemist osa
(1). Laserikiire valjalllitamiseks vajutage luliti alumisele
osale (0).

» Joon.25: 1. Laseri liliti

Laserijoont saab nihutada saeterast nii vasakule kui ka
paremale, keerates reguleerimiskruvisid jargmiselt.
» Joon.26: 1. Reguleerimiskruvi

1.  Keerake reguleerimiskruvi vastupaeva lahti.

2.  Kuireguleerimiskruvi on lahti keeratud, libistage
see I6puni paremale voi vasakule.

3. Keerake reguleerimiskruvi asendis, kus see libise-
mise |6petas, tugevasti kinni.

MARKUS: Laserijoon on tehases reguleeritud nii, et
see paikneb kuni 1 mm kaugusel tera kiljepinnast
(I6ikeasend).

MARKUS: Kui laserikiir ndib otsese paikesevalguse
tottu tuhmi ja raskesti margatavana, viige téoala
kohta, kus otsest paikesevalgust on vahem.

Laserijoone joondamine

Seadke I6ikejoon téddeldaval detailil kohakuti
laserijoonega.

» Joon.27

A) Kui soovite saavutada diget suurust tdddeldava eseme
vasakul kiljel, nihutage laserijoont terast vasakule.

B) Kui soovite saavutada diget suurust toddeldava
eseme paremal kuljel, nihutage laserijoont terast
paremale.
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MARKUS: Liitlsikamisel (kaldenurk 45° kraadi ja
eerunginurk 45° kraadi paremale) pange I6ikejoone
ja laserijoone kohakuti seadmiseks vastu juhtpiiret
puitaaris.

A HOIATUS: Enne masina hooldamist lilitage
see kindlasti vilja ja eemaldage vooluvorgust. Kui
masin jaab valja lulitamata ja vooluvérgust eemalda-
mata, voib see pohjustada raskeid vigastusi.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Kui kuuskantvétit ei kasutata, pange see kaotamise
valtimiseks joonisel naidatud viisil hoiule.
» Joon.28: 1. Kuuskantvéti

Saetera eemaldamine ja

paigaldamine

MA\HOIATUS: Kandke alati hoolt selle eest, et
tooriist oleks enne tera paigaldamist voi eemalda-
mist vilja lulitatud ja vooluvorgust eemaldatud.
Masina juhuslik sisseliilitamine vdib pdhjustada tdsi-
seid vigastusi.

AHOIATUS: Kasutage tera paigaldamiseks ja
eemaldamiseks ainult kaasasolevat Makita mutri-
votit. Kui vétit ei kasutata, siis voib selle tulemuseks
olla liiga kdvasti voi liiga I6dvalt kinni keeratud kuus-
kantpesapolt ning tdsine vigastus.

Tera paigaldamisel ja eemaldamisel lukustage kelk alati
tostetud asendisse. Tdmmake lukustustihvti ja keerake
seda 90°, kui kelk on téstetud asendis.
» Joon.29: 1. Avatud asend 2. Lukustatud asend

3. Lukustustihvt

Tera eemaldamine

Keerake keskkatet kinnihoidev kuuskantpolt kuuskant-
votmega lahti. Tdstke terakaitse ja keskmine kate lles.
» Joon.30: 1. Keskmine kate 2. Kuuskantvoti

3. Terakaitse

Vajutage volli lukustamiseks vollilukku ja keerake kuus-
kantpesapolt kuuskantvétmega lahti. Seejarel eemal-
dage kuuskantpesapolt, valimine aarik ja saeketas.
» Joon.31: 1. Vdllilukk 2. Kuuskantvéti
3. Kuuskantpesapolt (vasakkeermega)
4. Lédvendamine 5. Pingutamine

Tera paigaldamine

Paigaldage tera ettevaatlikult véllile, veendudes, et tera
pinnal oleva noole suund kattub terakorpusel oleva
noole suunaga.

» Joon.32: 1. Terakarbil asuv nool 2. Teral asuv nool

Paigaldage valisaarik ja kuuskantpesapolt. Pingutage
kuuskantpesapolti kuuskantvétmega vastupaeva, suru-
des samal ajal véllilukule.
» Joon.33: 1. Kuuskantpesapolt 2. Valisaarik

3. Saetera 4. Siseaarik 5. Spindel

6. Rongas

TAHELEPANU: Kui sisemine aarik eemaldatakse,
paigaldage see kindlasti spindlile, kusjuures eenduv
esikiilg peab jadma saekettast eemale. Aariku vale
paigaldamise korral hakkab see h6érduma vastu
masinat.

Viige terakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.
Seejarel keerake kuuskantpolt keskmise katte fiksee-
rimiseks paripaeva kinni. Vabastage lukustustihvt,

et vabastada kelk tdstetud asendist. Langetage kae-
pide, et veenduda terakaitsme korralikus liikumises.
Enne I6ike tegemist veenduge, et vdllilukk oleks volli
vabastanud.

A HOIATUS: Enne tera paigaldamist spindlile
veenduge alati, et sise- ja vélisdariku vahele
oleks paigaldatud kasutatava tera volliavaga
kokkusobiv rongas. Vale vélliava ronga kasutamine
voib kaasa tuua tera vale paigalduse, mis pdhjustab
saetera lengerdamist ja tugevat vibratsiooni, mis véib
omakorda pdhjustada kontrolli kaotust tdoriista Ule
ning raskeid kehavigastusi.

Tolmuimeja ithendamine

Kui soovite puhtamalt Idigata, ihendage tolmuotsik
esimansette 24 (valikuline tarvik) kasutades Makita
tolmuimejaga.
» Joon.34:

Tolmukott

Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamistd6 puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti kinnitamiseks
eemaldage tdoriistal asuv tolmuérastusvoolik ja Ghen-
dage tolmukott.

» Joon.35: 1. Tolmudrastusvoolik 2. Tolmukott

1. Esimansetid 24 2. Voolik 3. Tolmuimeja

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage
see tooriista kiljest ja tommake kinnitusvahend valja.
Tuhjendage tolmukott, koputades seda kergelt, et
eemaldada kiilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad
takistada edasist tolmukogumist.

» Joon.36: 1. Kinnitusvahend
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Toodeldava detaili fikseerimine

Vertikaalne kinnitusrakis

A HOIATUS: Asrmiselt tahtis on fikseerida
toodeldav ese alati korrektselt diget tiilipi kin-
nitusrakise voi kaareprofiili stopperitega. Muidu
vdib tulemuseks olla tdsine vigastus ja masina ja/voi
toddeldava eseme kahjustamine.

A HOIATUS: Saeketast ei tohi pirast saagimist
tosta liles enne, kui see on taielikult seiskunud.
Pdorleva saeketta Ulestdstmine vdib pdhjustada tdsi-
seid vigastusi ja kahjustada td6deldavat eset.

A HOIATUS: sae tugialusest pikema eseme
saagimisel tuleb eseme tugialusest lileulatuv
osa téies pikkuses toestada, tagades sealjuures
eseme rohtsuse samal korgusel. T66deldava
eseme korralik toestamine hoiab &ra saeketta kiilu-
mise ja vdimalikud tagasil6dgid, mis vdivad kaasa
tuua tésiseid vigastusi. Arge piirduge té6deldava
detaili ainult vertikaalse ja/vdi horisontaalse kinni-
tusrakisega fikseerimisega. Ohukesed materjalid
kipuvad koolduma. Toestage téddeldav detail terves
ulatuses, et valtida tera pitsitamist ja véimalikku
TAGASILOOKI.

» Joon.37: 1. Tugi 2. Eerungiplaat

Juhtpiirded

A\HOIATUS: Enne téoriista kasutamist veen-
duge, et lilemine piire oleks tugevasti kinnitatud.

AHOIATUS: Veenduge enne kaldesaagimist
selles, et masina likski osa, eelkdige saeketas,
ei satuks kokkupuutesse lilemise ja alumise
tokisega kdepideme taielikul langetamisel ning
tostmisel mis tahes asendisse ja kelgu liigutami-
sel selle kogu kaigutee ulatuses. Kui todriist voi
saeketas puudutab piiret, voib see pdhjustada taga-
siloogi voi materjali ootamatu liikumise ning raske
kehavigastuse.

Kasutage Ulemisi piirdeid, et toetada té6deldavat mater-
jali alumistest piiretest kdrgemalt. Sisestage tlemine
piire alumises piirdes asuvasse auku ja kinnitage
kinnituskruviga.
» Joon.38: 1. Ulemine piire 2. Alumine piire

3. Kinnituskruvi 4. Reguleerimiskruvi

TAHELEPANU: Alumised piirded on aluse kiilge
kinnitatud juba tehases. Arge eemaldage alumisi
piirdeid.

TAHELEPANU: Kui iilemine piire on ikka lahtiselt
ka parast kinnituskruvide pingutamist, keerake vahe
sulgemiseks reguleerimiskruvi. Reguleerimiskruvi on
tehases reguleeritud. Seda ei pea kasutama, kui see
pole vajalik.

Kui Glemist piiret ei kasutata, saate selle panna hoidi-
kusse. Kasutage Ulemise piirde hoidikus hoidmiseks
klambrit.

» Joon.39: 1. Hoidik 2. Ulemine piire 3. Klamber

A HOIATUS: Tébdeldav detail peab kéikide
tooetappide kdigus olema kinnitusrakise abil
tugevasti poordaluse ja juhtpiirde kiilge kinnita-
tud. Kui téddeldav ese pole korralikult vastu piiret fik-
seeritud, voib ese saagimise kaigus hakata likuma ja
kahjustada saeketast, millega voib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina Ule ning
tosised vigastused.

» Joon.40: 1. Kinnitusrakise latt 2. Kinnitusrakise
varras 3. Kinnituskruvi 4. Kinnitusrakise
nupp

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigalda kahte asen-

disse kas eerungialuse vasak- vdi parempoolsele kiil-

jele. Paigaldage rakisevarras eerungialuse avasse.

Paigutage kinnitusrakise latt, arvestades té6deldava

detaili paksust ja kuju, ning fikseerige kruviga. Kui kinni-

tuskruvi puutub vastu kelku, paigaldage see kinnitusra-
kise lati vastaskiiljele. Veenduge, et kédepideme I8puni
alla langetamisel ei puutuks Ukski tddriista osa vastu
kinnitusrakist. Kui méni osa puutub vastu kinnitusrakist,
paigutage kinnitusrakis Umber.

Suruge toddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja

eerungiplaati. Asetage té6deldav detail soovitud 16i-

keasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise nupu
tugevasti kinni.

MARKUS: Téédeldava eseme kiireks seadmiseks
keerake kinnitusrakise nuppu 90° vastupaeva, mis
voimaldab kinnitusrakise nuppu Ules ja alla liigutada.
Toéodeldava eseme kinnitamiseks parast seadistamist
keerake kinnitusrakise nuppu péripaeva.

Horisontaalne kinnitusrakis

Valikuline tarvik

A HOIATUS: Keerake kinnitusrakise nuppu
toodeldava eseme korralikuks kinnitamiseks alati
paripdeva. Kui toddeldav ese pole korralikult fiksee-
ritud, voib ese saagimise kaigus hakata likuma ja
kahjustada saeketast, millega voib kaasneda eseme
eemalepaiskumine, kontrolli kaotus masina ile ning
tosised vigastused.

AHOIATUS: Kasutage 6hukeste esemete, nagu
porandaliistude saagimiseks tokise vastas alati
horisontaalset kinnitusrakist.

AETTEVAATUST: saagides toorikut, mille
paksus on 20 mm vaoi alla selle, kasutage tooriku
kinnitamiseks kindlasti vaheplokki.

Horisontaalset kinnitusrakist saab paigaldada kahte
asendisse kas pdhja vasakule v&i paremale poole.
22,5° vdi suurema faasinurgaga eerungisaagimisel
paigaldage horisontaalne kinnitusrakis kiljele, mis
asetseb selle punkti vastas, kuhu pddrdalust kavatse-
takse pdorata.
» Joon.41: 1. Kinnitusrakise plaat 2. Kinnitusrakise
mutter 3. Kinnitusrakise nupp
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Kinnitusrakise mutri vastup@eva keeramisel kinnitusra-
kis vabaneb ning seda saab kiiresti sisse/vélja liigutada.
Toodeldava eseme fikseerimiseks suruge kinnitusrakise
nuppu ettepoole, kuni kinnitusrakise plaat puutub vastu
toddeldavat eset, seejérel keerake kinnitusrakise nuppu
paripaeva. Seejarel keerake kinnitusrakise nuppu t66-
deldava detaili kinnitamiseks paripaeva.

Pressloikamine

A HOIATUS: Presslsikamise ajal lukustage alati
kelgu liugliikumine. Léikamine ilma lukustamata
vOib pbhjustada tagasilddke, mis voivad kaasa tuua
tdsiseid vigastusi.

MARKUS: Horisontaalse kinnitusrakisega kinnitatava
detaili maksimaalne laius on 228 mm.

AHOIATUS: Saagimistidpsuse tagamiseks

ja masina lile kontrolli kaotamise véltimiseks
toestage pikad toodeldavad esemed alati nonda,
et need oleksid podrdaluse pealispinnaga tasa.
Toéodeldava eseme korralik toestamine hoiab ara
saeketta kiilumise ja vdimalikud tagasilédgid, mis
voivad kaasa tuua tdsiseid vigastusi.

Pikkade té6deldavate esemete horisontaalselt hoid-
miseks on tdoriista molemal kiljel avad. Lédvendage
kruvid ja pikendage hoidikuid td6deldava eseme pikku-
sele sobivalt. Seejarel pingutage kruvid.

» Joon.42: 1. Hoidik 2. Kruvi

TOORIISTA KASUTAMINE

AHOIATUS: Veenduge, et tera ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu té6deldavat detaili
jne. Masina sisselllitamine juhul, kui saeketas on
toddeldava esemega kokkupuutes, vdib pdhjustada
tagasildoke ja tdsiseid vigastusi.

A HOIATUS: Saeketast ei tohi parast saagimist
tosta liles enne, kui see on taielikult seiskunud.
Pdorleva saeketta tlestdstmine vdib pdhjustada tdsi-
seid vigastusi ja kahjustada td6deldavat eset.

AHOIATUS: Arge reguleerige seadet (kiepi-
deme, nupu, hoobade keeramine) tera péorlemise
ajal. Tera pddrlemise ajal reguleerimine voib pdhjus-
tada raske kehavigastuse.

TAHELEPANU: Enne kasutamist vabastage
kindlasti lukustustihvt ja vabastage kaepide lan-
getatud asendist.

TAHELEPANU: Arge avaldage kiepidemele
I6ikamisel liigset survet. Uleméaarane surve vaib
p&hjustada mootori Ulekoormust ja/véi vahendada
|6ikamise tdhusust. Suruge kéepide alla ainult sujuva
I6ikamise tagamiseks tarviliku jduga ja nii, et tera
kiirus oluliselt ei vaheneks.

TAHELEPANU: Léikamiseks vajutage kiepide
ornalt alla. Kui kdepidet suruda liiga tugevasti voi
kilgsuunalist jdudu rakendades, voib tera hakata
vibreerima ja jatta téddeldavale detailile takke
(saetakke) ning I6ike tdpsus vaheneb.
TAHELEPANU: Liuglsikamisel liikake kelku
peatamata ornalt juhtpiirde poole. Kui kelk I16ike
teostamise ajal peatada, siis jaab tdddeldavale detai-
lile take ning I6iketapsus vaheneb.

Kuni 92 mm kérguseid ja 183 mm laiuseid detaile saab
saagida jargneval viisil.
» Joon.43: 1. Lukustustihvt

1. Suruge kelku kuni [dpuni juhtpiirde poole ja lukus-
tage lukustustihvtiga.

2. Kinnitage té6deldav ese diget tllipi
kinnitusrakisega.

3. Liulitage tooriist sisse ja jalgige, et Idiketera ei
puutuks kuskile vastu, ja enne langetamist oodake, kuni
|diketera saavutab taiskiiruse.

4.  Detaili Idikamiseks likake kaepide ettevaatlikult
koéige alumisse asendisse.

5.  Kuildige on tehtud, lllitage tooriist valja ja oodake
tera taieliku peatumiseni, enne kui viite selle tagasi
llestdstetud asendisse.

Liugloike (pressloike) tegemine

(laiade detailide I6ikamine)

AHOIATUS: Liugsaagimisel tommake kelk
esmalt I6puni enda poole ja vajutage kdepide
téielikult alla, seejérel liikkake kelku juhttokise
poole. Saagimist ei tohi alustada enne, kui olete
kelgu téielikult enda poole tommanud. Kui teete
liugsaagimise ilma kelku taielikult enda poole tagasi
tdbmbamata, voib toimuda ootamatu tagasilook, mis
voib tekitada tdsise vigastuse.

AHoIATUS: Arge mingil juhul tehke liugsaa-
gimist kelku enda poole tommates. Kui tombate
kelku saagimise ajal enda poole, v&ib toimuda oota-
matu tagasilock, mis voib tekitada tdsise vigastuse.
AHolaTus: Liugsaagimist ei tohi teha, kui
kéepide on lukustatud langetatud asendisse.

» Joon.44: 1. Lukustustihvt

1. Vabastage lukustustihvt nii, et kelk saaks vabalt
libiseda.

2. Kinnitage to6deldav ese diget tllpi
kinnitusrakisega.

3. Témmake kelk Idpuni enda poole.

4. Lulitage masin sisse ja jalgige, et saeketas ei puu-
tuks kuskile vastu, ja oodake, kuni saeketas saavutab
taiskiiruse.

5.  Vajutage kaepide alla ja liikake kelku juhttokise
poole ning labi toodeldava eseme.

6.  Kuildige on tehtud, lllitage tooriist valja ja oodake
tera taieliku peatumiseni, enne kui viite selle tagasi
Ulestdstetud asendisse.

Kaldloikamine

Juhinduge eespool toodud I6igust ,Eerunginurga
reguleerimine”.
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Fassettloikamine

Alusplaatide saagimine

A HOIATUS: Kui olete saeketta fassettldika-
miseks valmis seadnud, veenduge enne masina
kasutamist selles, et kelgu ja saeketta liikumistee-
kond oleks kogu kavandatava saagimise ulatuses
vaba. Kelgu voi saeketta liikumise katkestamine
saagimise kaigus voib pdhjustada ootamatu tagasi-
166gi, mis voib kaasa tuua tdsise vigastuse.

A\HOIATUS: Hoidke kied faasisaagimise ajal
saeketta teelt eemal. Saeketta nurk voib saeketta
tegelikku teekonda saagimise kaigus kasutaja eest
varjata, kokkupuude saekettaga pohjustab tosise
vigastuse.

M\HOIATUS: Sacketast ei tohiks tésta enne
selle taielikku seiskumist. Faasisaagimise kaigus
voib maha saetud klots jadda toetuma vastu saeketta
kilge. Kui saeketas tdstetakse lles enne selle seis-
kumist, voib ketas haarata klotsi kaasa ja paisata
eemale, purustades selle ning tekitades tdsiste vigas-
tuste ohu.

TAHELEPANU: Kiepideme alla vajutamisel
avaldage saekettaga paralleelset survet. Kui
podordalusele pistjalt survet avaldada voi kui surve
suunda saagimise ajal muuta, siis vaheneb saagimise
tapsus.

» Joon.45

1. Eemaldage kiiljelt, kus te tahate kelku kallutada,
Ulemine piire.

2. Vabastage lukustustihvt.

3. Reguleerige kaldenurk jaotises ,Kaldenurga regu-
leerimine” kirjeldatud toimingu jargi. Seejarel pingutage
nupp.

4. Fikseerige toodeldav detail kinnitusrakise abil.

5. Tdmmake kelk I6puni enda poole.

6. Lulitage masin sisse ja jalgige, et saeketas ei puu-
tuks kuskile vastu, ja oodake, kuni saeketas saavutab
taiskiiruse.

7. Langetage kdepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet, ning
liikake kelku toodeldava detaili I6ikamiseks juht-
piirde suunas.

8.  Kuildige on tehtud, lulitage tdoriist valja ja oodake

tera taieliku peatumiseni, enne kui viite selle tagasi
Ulestdstetud asendisse.

Liitldikamine
Liitidikamine kujutab endast téodeldava detaili

samaaegset kaldldikamist ja eerunginurga I6ikamist.
Liitsaagimist saab teha tabelis naidatud nurga all.

Eerunginurk Fassettnurk

Vasak ja parem 0° - 45° Vasak ja parem 0° - 45°

Liitldike tegemisel juhinduge I6ikudest ,Pressldikamine”,
L,Liugldike (pressldike) tegemine”, ,Kaldldikamine” ja
,Fassettldikamine”.

AFETTEVAATUST: Kasutage alusplaati I6igates
kindlasti horisontaalset kinnitusrakist (lisatarvik).

A ETTEVAATUST: Saagides toorikut, mille
paksus on 20 mm voi alla selle, kasutage tooriku
kinnitamiseks kindlasti vaheplokki.

Saagides alusplaati 45° nurga all, méétke nurk, raken-
dage stopperi hoob, et hoida ara terakarbi kokkupuude
alusplaadiga. See jatab alusplaadi ja terakarbi vahele
ruumi, kui kandur taielikult ettepoole likatakse.
Vaadake alusplaadi saagimisvdimsuse TEHNILISI
ANDMEID.
» Joon.46: 1. Lukustushoob 2. Vaheklots
3. Horisontaalne kinnitusrakis

Kaare- ja nogusprofiili freesimine

Kaare- ja ndgusprofiile saab freesida liugldike eerungis-
aega, kui profiilid on asetatud eerungialusele lapiti.
Kaare vigurprofiili Idikamiseks on kaks ja ndgusprofiili
I6ikamiseks ks véimalus; 52/38° kaareprofiili 16ika-
mine, 45° kaareprofiili Idikamine ning 45° ndgusprofiili
|6ikamine.
» Joon.47: 1.52/38° kaareprofiil 2. 45° kaareprofiil
3. 45° ndgusprofiil
On olemas kaare- ja négusprofiilide thendused, mis
sobivad 90° sisenurkadesse ((a) ja (b) joonisel) ja 90°
valisnurkadesse ((c) ja (d) joonisel).

1. Sisenurk 2. Valisnurk

1
— (b
(d)
(b) © — 71 2
(@)
(b) : (a

(a

o

1. Sisenurk 2. Valisnurk
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M&6tmine
Mbodtke seina laiust ja reguleerige selle jargi téddeldava
detaili laiust. Veenduge alati, et tdddeldava detaili sei-
napoolse serva laius oleks sama nagu seina pikkus.
» Joon.48: 1.Tdodeldav detail 2. Seina laius
3. Toodeldava detaili laius 4. Seinapoolne
serv

Kasutage proovisaagimiseks mitut tiikki, et kontrollida
saenurki.

Kumer- ja négusprofiilide I6ikamisel seadke fassettnurk
ja eerunginurk tabeli (A) jargi ning seadke profiilid tabeli
(B) jargi saekorpuse Ulemisele pinnale.

Vasakpoolse fassettloike korral

1. Sisenurk 2. Valisnurk

Tabel (A)
- Profiili Fassettnurk Eerunginurk
tahis o o piie o o piie
joonisel 52/38 45° tiiliip 52/38 45° tlilip
tiitip tiitip
Sisenurga (a) Vasak Vasak Parem Parem
puhul 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Vasak Vasak
Valisnurga (c) 318 353
puul (d) Parem Parem
31,6° 35,3°
Tabel (B)
- Profiili tahis Profiili Lopetatud
joonisel serv vastu detail
juhtpiiret
Sisenurga (a) Laepoolne Lopetatud
puhul serv peab detail peab
olemavastu | jaama terast
juhtpiiret. vasakule.
(b) Seinapoolne
L serv peab ~
Vaélisnurga (c) olema vastu Lopgtatud
puhul N " detail peab
juhtpiiret. S
jaama terast
(d) Laepoolne paremale.
serv peab
olema vastu
juhtpiiret.

Nt:

52/38° kaareprofiili Idikamine asendis (a) tlaltoodud

joonisel:

. Kallutage ja kinnitage fassettnurga seadistuseks
33,9° VASAKULE.

. Reguleerige ja kinnitage eerunginurga seadistu-
seks 31,6° PAREMALE.

. Asetage kaareprofiil tagumise laiema (varjatud)
kiiljega eerungiplaadile, nii et LAEPOOLNE SERV
jaaks sae juhtpiirde vastu.

. Toéodeldud detail jaab parast saagimist alati terast
VASAKULE poole.

Parempoolne fassettldikamine

1. Sisenurk 2. Valisnurk

Tabel (A)
- Profiili Fassettnurk Eerunginurk
tahis o o e o o e
joonisel 52"l§8 45° tiip 52"l§8 45° tiip
taap taap
Sisenurga (a) Parem Parem Parem Parem
puhul 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Vasak Vasak
Valisnurga (c) 316 363
puhul (d) Parem Parem
31,6° 35,3°
Tabel (B)
- Profiili tahis Profiili Lopetatud
joonisel serv vastu detail
juhtpiiret
Sisenurga (a) Seinapoolne | Lopetatud
puhul serv peab detail peab
olemavastu | jaédma terast
juhtpiiret. paremale.
(b) Laepoolne
e serv peab -
Vall_llslnurga (c) olema vastu Iaoi)gltaludb
puhu juhtpiiret. | 9tal pea
jaama terast
(d) Seinapoolne | vasakule.
serv peab
olema vastu
juhtpiiret.
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Nt:

52/38° kaareprofiili Idikamine asendis (a) tlaltoodud

joonisel:

. Kallutage ja kinnitage fassettnurga seadistuseks
33,9° PAREMALE.

. Reguleerige ja kinnitage eerunginurga seadistu-
seks 31,6° PAREMALE.

. Asetage kaareprofiil tagumise laiema (varjatud)
klljega poodrdalusele, nii et SEINAPOOLNE SERV
jaaks sae juhtpiirde vastu.

. Toéodeldud detail jaab parast saagimist alati terast
PAREMALE poole.

Kaareprofiili stopper
Valikuline tarvik

Kaareprofiili stopperid vdimaldavad I6igata kaareprofiili
lintsamalt ilma saetera kallutamata. Paigaldage need
joonistel naidatud viisil péordalusele.

Parempoolne 45° eerunginurk
» Joon.49: 1. Kaareprofiili stopper L 2. Kaareprofiili
stopper R 3. Péordalus 4. Juhtpiire

Vasakpoolne 45° eerunginurk
» Joon.50: 1. Kaareprofiili stopper L 2. Kaareprofiili
stopper R 3. Péordalus 4. Juhtpiire

Paigutage kaareprofiili SEINAPOOLNE SERV vastu
juhtpiiret ja LAEPOOLNE SERV vastu kaareprofiili sto-
ppereid, nagu on joonisel ndidatud. Reguleerige kaa-
reprofiili stoppereid, arvestades kaareprofiili suurust.
Pingutage kruvisid ja fikseerige kaareprofiili stopperid.
Eerunginurgad leiate tabelist (C).

» Joon.51: 1. Juhtpiire 2. Kaareprofiili stopper

Alumiiniumprofiilide 16ikamine

» Joon.52: 1. Kinnitusrakis 2. Vaheklots 3. Juhtpiire
4. Alumiiniumprofiil 5. Vaheklots

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse voi puidujaake, nagu on naidatud joonisel, et
valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi 16ikami-
sel kasutage méaardeaineid, et valtida alumiiniumipuru
kogunemist terale.

AHOIATUS: Arge iiritage saagida pakse ega
timaraid alumiiniumprofiile. Paksude v6i Umarate
alumiiniumprofiilide fikseerimine vdib osutuda kee-
rukaks, mistdttu need vdivad saagimise kaigus lahti
tulla, pdhjustades kontrolli kaotust sae (ile ja tdsiseid
vigastusi.

Puitaaris

AHOIATUS: Kinnitage puitaaris kruvidega juht-
tokise kiilge. Kruvid tuleb paigaldada nii, et kruvi-
pead jadksid puitdarise pinnast madalamale ega
segaks seeldbi saetava materjali paigutust. Valesti
paigutatud saetav materjal v6ib hakata saagimise ajal
ootamatult likuma, pdhjustades kontrolli kaotamist
t60 Ule ja tosiseid vigastusi.

AETTEVAATUST: Kasutage puitddrisena sirget
ja taies pikkuses lihesuguse paksusega puitu.

A ETTEVAATUST: Selleks et saagida taielikult
labi 107 mm kuni 120 mm, paksusega téodelda-
vaid esemeid, tuleks juhtpiirdel kasutada pui-
taarist. Puitaaris likkab tooriku juhtpiirdest eemale,
vbimaldades saekettal saagida sligavamalt I6puni.

TAHELEPANU: Kui paigaldatud on puitéiris,
siis arge keerake langetatud kdepidemega eerun-
giplaati. Tera ja/vdi puitaaris saavad kahjustada.

Puitaarise kasutamine vdimaldab pinnuvaba I6ikamist.

Kinnitage puitaaris juhtpiirdes olevate avade ja 6 mm

kruvide abil juhtpiirde kilge.

Puitaarise soovitatavad médtmed on toodud joonisel.

» Joon.53: 1.Auk 2. Ule 15 mm 3. Ule 270 mm 4. 90
mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115-120 mm

1. Sisenurk 2. Valisnurk

Tabel (C)
- Profiili tahis | Eerunginurk Lopetatud
joonisel detail
Sisenurga (a) Parem 45° | Sailitage tera
puhul parem kilg
(b) Vasak 45° Sailitage tera
vasak klg
Valisnurga (c) Sailitage tera
puhul parem kiilg
(d) Parem 45° Sailitage tera
vasak kilg

NAIDE 115 mm kuni 120 mm ja paksema materjali
saagimiseks kasutage jargmise paksusega puitaarist.

Eerunginurk Vastas oleva puidu paksus
115 mm 120 mm

0° 20 mm 38 mm
Vasak ja parem 45° 15 mm 25 mm
Vasak ja parem 60° 15 mm 25 mm
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Soone loikamine

A\HOIATUS: Arge tehke niisugust saagimist
laiemat tiiiipi saeketta voi soonesaagimiskettaga.
Soonesaagimise katsed laiema saeketta vdi soone-
saagimiskettaga voivad kaasa tuua ootamatuid saa-
gimistulemusi ja tagasilodke, mis vdivad pdhjustada
tosiseid vigastusi.

A HOIATUS: Kui teete teistsugust 15iget kui
sooneldikamist, siis tooge stopperlatt kindlasti
tagasi algasendisse. Kui stopperlatt on vales asen-
dis, vdivad saagimiskatsed kaasa tuua ootamatuid
tulemusi ja tagasil6oke, mis voivad pdhjustada tdsi-
seid vigastusi.

Soonesarnase |6ike puhul tegutsege jargmiselt:

1.  Reguleerige reguleerimiskruviga tera alumist
piirasendit ning piirake stopperlatiga tera Iikestigavust.
Juhinduge eespool toodud I8igust ,Stopperlatt”.

2. Saagige parast saeketta alumise piirasendi regu-
leerimist tdddeldavasse detaili laiuti paralleelsed soo-
ned, kasutades liugsaagimist (press-saagimist).

» Joon.54: 1. Ldigake saega sooned.

3.  Seejarel eemaldage peitliga soontevaheline
materjal.

Spetsiaalne maksimaalse laiusega

saagimisvoimsusega tehnika

Masina maksimaalse laiusega saagimisvoimsust on
voimalik saavutada alljargnevate sammude abil:

Vt selle masina maksimaalse saagimislaiuse kohta ptk
TEHNILISED ANDMED osas ,Ldikejdudlused erildigete
korral®.

1.  Seadistage masina faasinurk 0° vdi 45° peale ja
veenduge, et péordalus oleks lukustatud. (Juhinduge
16igust ,Eerunginurga reguleerimine*.)

2. Eemaldage ajutiselt nii parem- kui ka vasakpoolne
tlemine piire ja pange korvale.
3.  Saagige platvorm joonisel ndidatud mdétudesse,
kasutades 38 mm paksust tasast pakku, néiteks puit,
kihtpuit voi puitkiudplaat.
» Joon.55: 1. 0° moéddiku nurk: lle 450 mm 2. 45°
md&ddiku nurk: tle 325 mm 3. 38 mm
4. ile 760 mm

AHOIATUS: Kasutage platvormina kindlasti
tasast pakku. Pakk, mis ei ole tasane, voib saagi-
mise ajal hakata likuma, I6ppedes seelabi tagasilodgi
ja tsise vigastusega.

MARKUS: Maksimaalne saagimisvéimsus viheneb
platvormi paksuse vorra.

4. Paigutage platvorm masinale selliselt, et see

ulatub vordselt Gle koikide masina aluse aarte.

Kinnitage platvorm masina kiilge, kasutades nelja 6 mm

puidukruvi, paigutades need labi nelja augu alumistes

piiretes.

» Joon.56: 1. Kruvid (kaks igal kiiljel) 2. Alumine piire
3. Alus 4. Platvorm

A\HOIATUS: Kandke hoolt selle eest, et plat-
vorm paikneks iihtlaselt vastu masina alust ning
oleks nelja olemasoleva kruviaugu kaudu kindlalt
fikseeritud alumiste piirete kiilge. Kui platvorm ei
ole korralikult fikseeritud, v8ib see hakata liikuma ning
I6ppeda véimaliku tagasildogi ja tdsise vigastusega.

AHoIATUS: Veenduge, et masin oleks kindlalt
kinnitatud stabiilsele ja tasasele pinnale. Kui
masin ei ole korralikult paigaldatud ja kinnitatud, véib
see muutuda ebastabiilseks, mille tulemusel kaob
kontroll masina ule ja/véi see kukub imber, mis vdib
I6ppeda tdsise vigastusega.

5. Paigaldage llemised piirded masinale.

AHOIATUS: Arge kasutage masinat, mille iile-
mised piirded on paigaldamata. Ulemised piirded
pakuvad tooriku I6ikamiseks vajalikku tuge.

Kui toorik ei ole piisavalt toestatud, vdib see kontrolli
kadumise tagajarjel hakata likuma, I6ppedes voima-
liku tagasil66gi ja tdsise vigastusega.

6. Pange toorik platvormile, mis on fikseeritud
masinale.

7.  Fikseerige toorik enne saagimist kinnitusrakisega

tugevasti vastu tlemisi piirdeid.

» Joon.57: 1. Ulemine piire 2. Vertikaalne kinnitusra-
kis 3. Toorik 4. Platvorm

8. Saagige aeglaselt 1abi toddeldava eseme vasta-
valt kirjeldatud toimingule ,Liugldike (pressldike) tege-
mine (laiade detailide I6ikamine)*.

AHoIATUS: Veenduge, et toorik oleks kinnitus-
rakisega fikseeritud, ning saagige aeglaselt. Kui
toorik ei ole korralikult fikseeritud ning saagimine ei
toimu aeglaselt, voib toorik hakata likuma, I6ppedes
voimaliku tagasilodgi ja tdsise vigastusega.
AHOIATUS: Arvestage sellega, et platvorm
voOib parast mitme erineva nurga all saagimist
I6dveneda. Kui platvorm muutub parast mitme soone
saagimist Iddvemaks, tuleb platvorm vélja vahetada.
Kui I6dvenenud platvormi ei vahetata valja, siis vdib
toorik hakata saagimise ajal liikuma, pdhjustades
ootamatut tagasilodki ning tosist kehavigastust.

Tooriista kandmine

Enne teisaldamist tuleb seade lahutada vooluvérgust

ja fikseerida kdik eerungisae liikkuvad osad. Kontrollige

alati jargmist:

. Tooriist on vooluvérgust lahutatud.

. Kelk on 0° fassettnurga all ja fikseeritud.

. Kelk on langetatud ja lukustatud.

. Kelk on libistatud I6puni vastu juhtpiiret ja
lukustatud.

. P&o6rdalus on [6puni parema eerunginurga asen-
dis ja fikseeritud.

. Hoidikud on &ra pandud ja fikseeritud.

Kandke todriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni

tooriista aluse kummastki kiljest.

» Joon.58
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AHOIATUS: Kelgu téstmise lukustustihvt on
moeldud ainult tooriista kandmiseks ja hoiule-
panekuks, mitte 16ikamistoodeks. Lukustustihvti
kasutamine saagimistodde ajal voib kaasa tuua
saetera ootamatu nihkumise, pohjustades tagasil66gi
ja tosise vigastuse.

MAETTEVAATUST: Enne toriista kandmist
fikseerige koik liikuvad osad. Kui masina osad
peaksid selle kandmise ajal nihkuma vai libisema,
voib see kaasa tuua tasakaalu kaotuse ja pdhjustada
vigastuse.

HOOLDUS

A\HOIATUS: Kandke alati enne kontroll- v5i
hooldustoimingute tegemist hoolt selle eest,

et tooriist oleks valja liilitatud ja vooluvérgust
eemaldatud. Kui masin ei ole vélja lUlitatud ja voo-
luvérgust eemaldatud, vdib see I6ppeda ootamatust
kaivitumisest pohjustatud tdsise vigastusega.

A HOIATUS: Parima Isikamistulemuse ja ohu-
tuma t66 huvides veenduge alati, et tera oleks
terav ja puhas. Nuri ja/véi maardunud saekettaga
saagimine vdib kaasa tuua tagasil66ke ning pdhjus-
tada tosiseid vigastusi.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Loikenurga reguleerimine

See t6oriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja joon-
datud, kuid rohmakas kasitsemine voib olla seadistusi
mdjutanud. Kui tooriist pole korralikult joondatud, siis
toimige jargmiselt:

Eerunginurk

Langetage kaepide lukustustihvti abil madalaimasse

asendisse ja lukustage. Suruge kelk vastu juhtpiiret.

Lédvendage kaepide ning osutit ja eerunginurga skaa-

lat hoidvad kruvid.

» Joon.59: 1. Osutil olev kruvi 2. Eerunginurga skaa-
lal olevad kruvid 3. Eerungiskaala

Seadke pdordalus sundasendi funktsiooni abil 0°
asendisse. Seadke tera kiilg kolmnurkse joonlaua voi
vinkli abil risti juhtpiirde esikiljega. Vinklit paigal hoides
pingutage eerunginurga skaala kruvisid. Seejarel viige
osutid (nii parem- kui ka vasakpoolne) kohakuti eerungi-
nurga skaala 0° asendiga ja pingutage osultil olev kruvi.
» Joon.60: 1. Kolmnurkjoonlaud
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Fassettnurk
0° kaldenurk

Suruge kelku juhtpiirde poole ja lukustage liugliikumine
lukustustihvtiga. Langetage kéepide lukustustihvti

abil I6puni madalamasse asendisse ja lukustage ning
vabastage seejarel nupp. Tera paremale kallutamiseks
keerake 0° reguleerimispolti kaks v&i kolm pddret
vastupdeva.

» Joon.61: 1. 0° reguleerimispolt 2. Kruvi

Seadke tera serv ettevaatlikult risti péordaluse Ulapin-
naga, kasutades kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms,
keerates 0° reguleerimispolti paripdeva. Seejarel pingu-
tage tugevalt nuppu, et fikseerida 0° nurk.
» Joon.62: 1. Kolmnurkjoonlaud 2. Saetera

3. Podrdaluse pealmine pind

Kontrollige veel kord, kas tera kiilg on risti podrdaluse
pinnaga. Lodvendage osutil asuvat kruvi. Viige osuti
kohakuti kaldenurga skaala 0° asendiga ja pingutage
seejarel kruvi.

45° kaldenurk

TAHELEPANU: Enne 45° kaldenurga reguleeri-
mist I16petage 0° kaldenurga reguleerimine.

Loédvendage nupp ja kallutage kelk taielikult kiljele,
mida soovite kontrollida. Kontrollige, kas osuti naitab
kaldenurga skaalal 45° positsiooni.

» Joon.63

Kui osuti ei naita 45° positsiooni, viige see kaldenurga

skaala vastaskiiljel asuvat reguleerimispolti keerates

45° asendisse.

» Joon.64: 1. Vasak 45° reguleerimispolt 2. Parem
45° reguleerimispolt

Laserijoone asendi reguleerimine

Ainult mudeli LS1219L kohta

A HOIATUS: Tobriist peab olema laserijoone

reguleerimise ajal vooluvérku iihendatud. Olge
eriti tdhelepanelik, et te reguleerimise ajal t66-

riista sisse ei liilitaks. Masina juhuslik sisselilita-
mine vdib pdhjustada tdsiseid vigastusi.

AETTEVAATUST: Arge kunagi vaadake otse
laserikiire sisse. Laserikiire sattumine otse silma
voib pohjustada tésiseid ndgemiskahjustusi.

TAHELEPANU: Kontrollige regulaarselt laseri-
joone asendi téapsust.

TAHELEPANU: Viiltige té6riista pérutamist. See
voib nihutada laserijoone valeks vdi kahjustada lase-
rit, Ithendades selle to6iga.

TAHELEPANU: Laserseadme rikke korral
laske masinat parandada volitatud Makita
teeninduskeskuses.
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Laserijoone liigutatav ulatus on maaratud mdlemal
kiljel asuvate ulatuse reguleerimise kruvidega.
Laserijoone muutmiseks tegutsege jargmiselt.

1. Eemaldage t6oriist vooluvdrgust.

2. Témmake toddeldavale materjalile I6ikejoon ning
asetage materjal podrdalusele. Selles faasis arge t60-

deldavat materjali veel kinnitusrakise ega muu sarnase
kinnitusseadmega fikseerige.

3. Langetage kaepide ja joondage Idikejoon
saeteraga.

4. Viige kdepide tagasi algasendisse ja kinnitage
toddeldav ese vertikaalse kinnitusrakisega selliselt, et
téddeldav ese ei liiguks teie maaratud asendist ara.

5. Uhendage toériist vooluvérku ja lilitage laser
sisse.

6. Lodvendage reguleerimiskruvi. Laserijoone terast
eemale viimiseks keerake ulatuse reguleerimise kruvi-

sid vastupéeva. Laserijoone terale lahemale viimiseks

keerake ulatuse reguleerimise kruvisid paripaeva.

Laserijoone reguleerimine saetera vasakul kiiljel

» Joon.65: 1. Reguleerimiskruvi 2. Ulatuse regulee-
rimise kruvi 3. Kuuskantvéti 4. Laserijoon
5. Saetera

Laserijoone reguleerimine saetera paremal kiiljel

» Joon.66: 1. Reguleerimiskruvi 2. Ulatuse regulee-
rimise kruvi 3. Kuuskantvéti 4. Laserijoon
5. Saetera

7. Libistage reguleerimiskruvi asendisse, kus laseri-
joon on kohakuti Idikejoonega, ja pingutage seejarel.

MARKUS: Laserijoone liikumisulatus on tehases
reguleeritud tera kilgpinnast kuni 1 mm kaugusele.

Laseri laatse puhastamine

Ainult mudeli LS1219L kohta

Laseri laatse maardumisel muutub laserikiir halvasti
nahtavaks. Puhastage laseri laatse regulaarselt.
» Joon.67: 1. Kruvi 2. Laats

Eemaldage t66riist vooluvérgust. Lédvendage kruvi ja
tdbmmake laats valja. Puhastage laatse 6rnalt niiske
pehme lapiga.

TAHELEPANU: Arge eemaldage kruvi, mis
laatse kinni hoiab. Kui laats ei tule vélja, I6dven-
dage kruvi ménevorra veel.

TAHELEPANU: Arge kasutage lambiklaasi
puhastamiseks lahusteid ega naftapéhiseid
puhastusaineid.

Susiharjade asendamine

» Joon.68: 1. Piirmargis

Vétke valja ja kontrollige sdéeharju regulaarselt.
Asendage séeharjad uutega, kui need on piirmargiseni
kulunud. Hoidke séeharjad puhtad, nii on neid lihtne
hoidikutesse libistada. Mdlemad séeharjad tuleb asen-
dada korraga. Kasutage Uksnes identseid s6eharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi
kohale.

» Joon.69: 1. Harja hoidekork

Pérast harjade vahetamist thendage t66riist vooluvorku
ja téotage harjad sisse, lastes tddriistal ilma koormuseta
umbes 10 minutit td6tada. Seejarel kontrollige téotavat
tooriista ja elektrilise piduri t66d lUliti paastiku vabasta-
misel. Kui elektriline pidur ei toimi korralikult, p66rduge
masina parandamiseks Makita hoolduskeskusesse.

Péarast kasutamist

Pérast kasutamist piihkige tooriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms-ga ara. Hoidke terakaitse
16igus , Terakaitse” toodud juhtnddre jérgides puhtana.
Rooste valtimiseks maarige tddriista libisevaid detaile
masinadliga.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

A HOIATUS: Need Makita lisatarvikud on méel-
dud kasutamiseks koos juhendis kasitletava
Makita tooriistaga. Muude lisatarvikute kasutamine
voib Idppeda tdsise vigastusega.

AHOIATUS: Kasutage Makita lisatarvikuid
ainult otstarbekohaselt. Lisatarviku vaarkasutamine
voib Idppeda tdsise vigastusega.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Teras- ja karbiidotsaga saeterad

. Vertikaalne kinnitusrakis

. Horisontaalne kinnitusrakis

. Kaareprofiili stopperikomplekt

. Tolmukott

. Kolmnurkjoonlaud

. Kuuskantvéti

. Kuuskantvéti (mudelil LS1219L)

MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogen: Ls1219 | Ls1219L
[vameTp ancka 305 mm
[vameTp oTBEpCTUSA EBponeiickue cTpaHbl 30 Mm
[pyrve cTpaHbl 25,4 mm
Makc. TonwumHa pacnvna Ans nunbHoro amcka 3,2 Mm

Makc. yron pesku

Cnpasa 60°, cnesa 60°

Makc. yron ckoca

CnpaBa 48°, cnesa 48°

Yucno obopoTos 6e3 Harpysku (06/MuH)

3200 muH

Tun nasepa

KpacHblt nasep 650 HM, makcu-
MarbHas MOWHOCTL <<
1,6 MBT ( nasep knacca 2M )

Pa3ameps! ([ x L x B)

898 MM x 664 MM X 725 MM

Macca HeTTo 29,3 kr | 29,5 kr
Knacc 6esonacHocTn =
Pa3mepbl pacnunuBaemon getanu (B x L)
Yron pe3sku Yron ckoca
45° (neBbiv) 0° 45° (npaBbin)
0° - 61 MM x 382 MM 92 MM x 382 MM 44 Mm x 382 Mm
71 MM x 363MMm 107 mm x 363 MM 54 MM x 363 MM
TonwwHa gepe- 20 Mm 78 MM x 325 Mm 115 MM x 325mMMm 61 MM x 325 MM
BSIHHOW Haknagku
Ha HanpaBnsioLLedt 38 Mmm 80 MM x 292 MM 120 mm x 292 Mm -
TUHelke Ans yBenu-
YeHUs BbICOTbI
pesaHusi
45° (npaBbli U - 61 MM X 268 MM 92 MM X 268 Mm 44 MM X 268 Mm
neBblIit) 71 MM x 255 Mm 107 MM x 255 Mmm 54 mm x 255 mm
TonwwuHa aepe- 15 Mm - 115 MM x 227 Mm -
BSIHHOW HaKNaaku
Ha Hanpasnsiolueit 25 Mm 120 MM % 212 MM
NWHelke Ans ysenu-
YEHUs1 BbICOTbI
pesaHus
60° (npaBbii 1 - - 92 MM X 185 MM -
neBblit) 107 mm x 178 mm
TonwwuHa Aepe- 15 Mm 115 Mm x 155 mm
BSIHHOW Haknagku
Ha HaNpaBNIoLLEN 25 mm 120 mm x 140 mm
nuHelke Ans ysenu-
YEHWS BbICOTbI
pesaHus

Pa3mepbl pacnunuBaemou getanu ansa ocoboro pesaH

us

Twvn pe3aHusa

PexyLuas cnoco6HOCTb

(C NpUMeHEeHWeM rOpU3OHTasbHbIX TUCKOB)

Mosicok co cTeHOoBbIM yrrom 45° 203 mm
(C NpUMeHeHneM orpaHn4uUTENs nosicka)
OcHoBaHve 171 mm

Bnarogaps Hallen NoCTOSiHHO AeNCTBYIOLLEN NporpaMMe UccrneaoBaHni U pa3paboTok ykasaHHble 34ech

TEXHUYECKNE XapaKTepPUCTUKU MOryT ObITb U3MeHeHbl 6e3 npeaBapuUTenbHOro yBeaoMIeHusa.

Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014
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Hwxe npuBeneHbl CAMBOIbI, UCNOJb3yeMble A obo-
pyooBaHuA. I'Iepe,q ncnosnb3oBaHnem y6e,u,V|Ter, 4YTO
Bbl MOHMMaeTe UX 3Ha4YeHne.

MpoyuTaliite pykoBOACTBO MO
akcnnyatauuu.

[OBOVHASA U30M4aLmMA

[ins NpefoTBpaLLeHnsi TpaBM OT pasneTato-

® LLMXCS OCKOMKOB NOCNE PacUnuBaHNs Aep-
KITE FOMOBKY MU OMYLLEHHOM BHU3 A0 TEX
rop, MoKa MooTHO He OCTAHOBUTCS MOMHOCTbHO.

Mpw BLINONHEHUM CKOMb3SILLEro pacnuna
CHayarna MnorHOCTbIO BbITSHUTE KapeTky U
HaXXMuTe pyuKy, 3aTem NoABUHLTE KapeTky
K HanpaBnsioLei NMHerke.

[lepxunTe pyku 1 NanbLbl Ha PacCTOSHAN
OT nonoTHa.

3anpeLyaeTcs CMOTPETb Ha fla3epHbIi
nyd. MpsiMoe nasepHoe nanyyeHne MoxeT
noBpeamTb 3peHue.

Tonbko Ans ctpaH EC

He BbiGpackiBaiite anekTpuyeckoe 060-
pyaoBaHue BMecTe ¢ 06bI4HLIM Mycopom!
B pamkax cobniogeHvst EBponeiickoit
[MpeKTUBbI MO yTUNN3aLMMN SEKTPUYECKOTO
1 anIeKTPOHHOTo 06opyAOBaHNS U ee Npu-
MEHEHUs! B COOTBETCTBUM C HALIMOHAMNbHBIM
3aKOHOAATENbLCTBOM, 3r1ekTpoobopyoBa-
HUE B KOHLe CpoKa CBOE CIyx6bl [JOIMKHO
YTUNM3NpoBaTLCA OTAEMNBLHO U Nepeaa-
BaTbCS ANA yTUNN3aLUKM Ha NpeanpusTue,
COOTBETCTBYIOLLEE NPUMEHSIEMbIM NPaBU-
1am oxpaHbl OKpy>KatoLLen cpeabl.

Ha3HayeHue

[laHHbIV MHCTPYMEHT NpefHa3HayveH Ans TOYHOro pac-
NUIMBaHUA AePeBSHHbIX AeTanein nog npsimbIM yrnom
1 noA ApyruMu yrnamu. MNpu ncnonb3oBaHUM COOTBET-
CTBYIOLLIErO NUIbHOTO AKCKa Takke BO3MOXHO pacnunu-
BaHuWe Jetanen U3 antoM1HUs.

[aHHbI WHCTPYMEHT OO0/MKEH NoAKNK4YaTbCA K UCTOYHUKY
NUTaHUA C HanNpsaXeHnem, COOTBETCTBYHOLLUM Hanpsxe-
HUIO, YKa3aHHOMY Ha M,El,eHTI/ICbVIKaLlMOHHOI;I nnactuHe,

N MOXeT paGOTaTb TONbKO OT O,D,HOdJaSHOFO NCTOYHMKA
nepemMeHHOro Toka. OH nmeet ,D,BOVlHy}O n3onAaunio 1 nos-
TOMY MOXeT NOAKIoYaTbCA K pO3eTKam 6e3 3a3emMneHus.

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO aBNeHuns
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841:
Mogenb LS1219

YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 91 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lya): 100 ab (A)
MorpewHocTts (K): 3 ob (A)

Mogens LS1219L

YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenns (Lya): 91 a6 (A)
YpoBeHb 3ByKoBOW MoLHOCTM (Lwa): 100 b (A)
MorpewHocTs (K): 3 b (A)

A OCTOPOXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTBa
3aWMThI cryxa.

CymMMapHoe 3HayeHune BUGpaLmm (CymMma BeKTOpPOB No
Tpem ocam), onpegeneHHoe B cooTBeTcTBUM ¢ ENG2841:
Mogenb LS1219

PacnpocTpaHeHie BuGpaLmm (ay,): 2,5 M/c” unu meHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopenb LS1219L

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (a,): 2,5 m/c* unu MeHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CcTpaHeHusi Bubpawumm n3amepeHo B COOTBETCTBUM CO
cTaHAAPTHOM METOAUKOWM UCTbITAHWIA U MOXET ObITb
MCMOMnb30BaHO AJ151 CPAaBHEHWS MHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHuUs BUOpaLMy MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
AN NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpaLmm Bo
BpeMsi haKTUYECKOro MCNONb30BaHNS 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNMYaTLCS OT 3aSBMEHHON0 3HaYeHUs B
3aBUCUMOCTM OT cnocoBa NPUMEHEHNs HCTPYMeHTa.

A OCTOPOXXHO: O6ssatenbio onpegenuTe Mepbl
6€30MacHOCTM ANS 3aLMThI ONEpaTopa, OCHOBaHHbIE Ha
OLEHKe BO3AEICTBIS B peanbHbIX YCIIOBUAX UCTIONb30BaHNS
(c yueTom Bcex aTanoB paboyero Luka, Takux kak BbIKIio-
UeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 63 HarpysKki 1 BKIIoUEHHe).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Oeknapauus o cootBeTcTBUM EC BKMtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHwue A).

MEPbI BE3OINACHOC

O6Lue pekomeHAaLMmn No

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemn
npeAcTaBNeHHbIMU MHCTPYKLUSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMMU, UNNOCTPaALUAMU

U TEXHUYECKMMM XapaKTepucTUKaMu, npuna-
raeMmbIMM K JAQHHOMY 3JIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniogeHne kaknx-nnbo MHCTPYKLMUIA, yKa3aHHbIX
HKE, MOXKET NPUBECTY K NOPAKEHMIO ANEKTPUYECKMM
TOKOM, NOXapy U/Unu cepbesHo TpaBme.

CoxpaHuTe OpoLUIOPY C MHCTPYK-
LMAMM N peKoMeHAauMaMu ans
AanbHeunLwero MCNosib30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHunsx
OTHOCMUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy oT ceTn
(c npoBOAOM) UNK Ha akkymynsiTopax (6e3 nposoaa).
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MHCTpyKLUM NO TEXHUKe

6e3o0nacHOCTU Ans TOPLOBOYHbLIX MU

1. TopuoBoOYHble NUNbI NpeAHa3HaYeHbl AN pacnu-
NUBaHuWsA JepeBa UNu ApeBecHONoAo6HbIX usae-
JIUA 1 He NpeAHa3Ha4YeHbl AnsA paboTbl ¢ abpasus-
HbIMM OTPE3HbIMM AUCKaMK ANSA pe3aHus n3penun
M3 YepHOro MeTanna, Takmx kak 6pycbs, NpyTbs,
CTEPXHU U T.N. AGPa3snBHbI NOPOLLIOK NPUBOAMT K
3aKIMHUBAHUIO HUXHETO LWuTKa. Vckpbl oT abpasus-
HOI pesKku 0GXMratoT HYKHUI LLMTOK, BCTABHYH Pexy-
LY NNACTUHY W ApYr1e NNacTUKOBbIE KOMMOHEHTbI.

2. o BO3MOXHOCTM MCMONb3YNTe TUCKW ANS 3aKpe-
nnexus getanu. Ecnu Bbl gepxuTe pacnunueaemyro
pAeTanb B pyKax, TO crieauTe, YTo6bl OHM ObINn Ha
paccTosiHuu He meHee 100 MM C Kax/A0W CTOPOHbI
oT nunbHoro aucka. He ucnonb3yiTe aty nuny ans
pacnunuBaHuA geTanew, KoTopble B CUY UX ManbIX
pa3mMepoB HEBO3MOXHO HafAEXHO 3aKpenuTb B
TUCKax Unu yaepxaTtb pykamu. bnuskoe nonoxexve
PYK MO OTHOLLUEHWMIO K MUMBbHOMY [AMUCKY MOBbILLIAET PUCK
MOMny4eHnst TPaBMbl OT KOHTaKTa C AMCKOM.

3. PacnunuBaemyto getanb He06X0AUMO NMPOYHO
3aKpenuTb UM Kpenko HeNoABUXHO AepXxaTb
no oTHOLIEHMIO K orpage u ctony. He nopa-
BaWTe AeTanb Ha NUNbHbLIA AUCK U He BbINON-
HAWTe KaKUX-NM6o AeicTBUA OAHUMU PyKamM.
HesakpenneHHble 1 NoABWXHbIE AeTanu MoryT
6bITb OTOPOLLEHBI ANCKOM, BPaLLAOLLMMCS C BbICO-
KO YaCTOTON, YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMaM.

4. BpaBnuBanTte nuny ansa pesanus getanu. He
TAHUTE NuNy ANs pe3aHus getanu. Ytobel cae-
naTb pacnun getanu, yctTaHoBuTe rofloBKy Nunbl
Hap AeTanblo, He pa3pes3as ee, 3anycTUTe MOTOp,
BAAaBUTE rofloBKy M 3aTeM BCto nuny. Ecnu TaHyTb
nuny, To NUMbHbLIA AUCK NOAHUMETCA K BepXy AeTanu
1 pe3Ko COpBETCS K CTOPOHY oneparopa.

5. Hukoraa He ocTaBnsAnTe pyKy Ha HAMe4YeHHOM
JIMHUM Pacnuna HuU 3a, HU nepea NUNbHbIM AUCKOM.
YoepxuBaHve getanu "kpecT-HakpecT”, T.e. neBon
PpyKOVi C MpaBoi CTOPOHBI U HAO6OPOT KpatHe ONacHo.

» Puc.1

6. He 3aHocuTe pyKy 3a orpagy Ha paccTosiHue
meHee 100 MM OT KaXA01 CTOPOHbI NUITbHOIO
AMUCKa Ansi Toro YTo6bl y6paTh ONUIKKU, UNN
no nto6ou Apyron Nnpu4vHe, Noka AMCK Bpa-
waeTcs. Bbl MoXeTe HENPaBUNbHO OLEHUTb
651130CTb BpaLLaloLerocs NUbLHOTO Aucka no
OTHOLLEHUIO K BaLLe pyke, U 3TO MOXET CTaTb
NPUYNHON CePbE3HON TPaBMbI.

7. MNepep pacnunuBaHMeMm ocCMOTpUTE AeTasnb.
Ecnu getanb U3orHyTa unu nepekpy4eHa,
3a)XXMUTE ee BHeLUHel U30rHYTON CTOPOHON
Kk orpage. YoeauTech, YTO BAOSMb JIMHUM pac-
nuna mexay AeTanbio, orpafon U CTONOM HeT
3a30poB. M30rHyTbie Unu nepekpyyeHHble getanm
MOTYT BbIKPYUMBATLCSA U CMELLATBLCS, YTO NPUBO-
OWT K 3aKMUHUBAHMWIO MUMBHOTO AMCKa BO BPEMS]
pesaHus. B getanu He JOMKHO ObITb rBO3AEN U
OPYrMX NOCTOPOHHKX NPEeAMETOB.

8. MMepen ucnonb3oBaHueM nunbl y6epute co ctona
BCE€ UHCTPYMEHTbI, ONUIKM U T.N. OCTaBLTe TONbLKO
Aetanb. Menkuin Mycop 1 4acTWUyKW AepeBa uiv apy-
rme npeameTbl NPU KOHTaKTe C BpaLLarLLMMCs Auc-
KOM MOTyT 6bITb OTBPOLLEHbI Ha BbICOKO CKOPOCTU.

1.

14.

15.

16.

18.

19.

3a 0auH pa3 BO3MOXHO pacnunuBaHue TONbKO
opaHoi petanu. [letanu, CNoXeHHble B CTOMKY, HEBO3-
MOXHO 3aKpPenuTb JOIKHbIM 06pa3oM, 1 OHK MOryT
3aCTPsiTh Ha [AMUCKE UMW CMELLATLCS MO Xohy pe3aHus.
Mepea ucnonb3oBaHWeM TOPLLOBOYHOW NUTbI
y6eauTech, YTO OHA YCTaHOBIIEHa Ha TBep-
A0W POBHOW NoBepxXHOCTU. TBepaasi M poBHas
NOBEPXHOCTb UCKITHYAET pUCK AecTabunusaumm
TOPLIOBOYHON NWSbI.

CocTaBbTe nnaH paboTsl. Kaxabii pas, usme-
HSAA yron ckoca unm topua, yoexpaanrtecb B
NpaBuUIbHON YyCTaHOBKe orpagbl AnA noa-
[EePXKKN AieTanu, Npyu KOTOpou oHa He byaer
MellaTb NUMLHOMY AUCKY U 3alUTHON cUCTEMeE.
He Bkntoyast nHCTpymeHT 1 6e3 Aetanu Ha cTone,
npoBeauTe NUMbHbIA AUCK BAOIb HAMEYEHHOW
NMHUM pacnuna, YTobbl y6eauTbes B OTCYTCTBUM
nperpag v prcka noBpexaeHus orpaabl.
Ob6ecneybTe HaAeXHY0 NOAAEPXKKY B Buae
yAnuHUTenen cTona, ko3en v T.N. ANA AeTanu,
KOTOpas WM1pe U AnuHHee NOBEPXHOCTU
crtona. [letanu, KoTopble ANVHHEE UMW LUUpe cTona
TOPLOBOYHOW NWIbI, 6€3 HaAEeXHO Onopbl MOryT
onpokuabiBatbes. MNpu onpokuaeiBaHum 06peskoB
WK1 JeTanv BO3MOXHO OoTGpackiBaHWe OT Bpallaro-
LLErocs AncKa Unm NOAHATUE HUXKHErO LWmMTKa.

He npocuTe apyrux niogein nogaepxarb
petanu. HeycTtoymas onopa Aetanv MoxeT
NPUBECTY K 3aCTPEBAHMIO ANCKA UMW CMELLEHUIO
[eTanv Bo BpeMs pe3aHusi, YTo NpUTSIHET Bac 1
BalLLEero NOMOLLHWUKA K BpaLLaloLLeMycst AUCKY.
O6pe30k He AoMmKeH 6bITb KAKUM-NMG0 o6pa-
30M 3aXaT UMK NpUXKaT K BpallyaroLiemMycs
nunbHoMy Aucky. Ecnu o6pesok npuesisaH
yMNOpOM Ansi YCTAHOBKW ANUHbI, TO OH MOXET ObITb
3aKIIMHEH Ha ANCKE U C CUMoii OTGPOLLIEH.
Ucnonb3yiTe TUCKU UMK cneunanbHYo noa-
cTaBKy AnsA obecneyeHns AOMKHON onopbl
KPYrnbIM AeTansiM, TakuM KaK NpyTbs Unu
Tpy6ku. MpyTbsl MOTyT cKaTbIBATLCS BO BpeMsi
paspesaHusi, U3-3a Yero ANCK OCTaBMsiET 3aLenbl 1
npuUTArMBaeT UX BMecTe ¢ pykol k cebe.

Mepea TeM Kak ONyCTUTbL AUCK Ha AeTanb,
AOXAUTECH, YTOObI OH HaGpan NosHyH CKo-
pocTb BpalleHus. 3Ta Mepa no3BonuT nsbexarb
pvicka oTGpackiBaHus geTanu.

Ecnu petanb unu Auck 3acTpeBaeT, BbIKMOYUTE
TOPLOBOYHYtO nuny. [loxautecb NONHOW ocTa-
HOBKM BCEX NOABWXHbIX AeTarnei U OTKIounUTe
WHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTAHUS u/unun
WU3BNEeKUTe akKymynsiTop. 3atem npucTynainte

K U3BNeYeHUIo 3acTpsBLUero matepuana. Ecnu
NpoAOIIXUTL PacnunUBaHne 3acTpsiBLLEN AeTanu,
MOXET NPOU3ONTN NOTEPS YNPaBNEHNUS UM MOXET
6bITb HAHECEH BPe[, TOPLOBOYHON NUne.

Mo 3aBepluIeHUM pacnUNUBaHUA BbIKNOYUTE
YCTPOMCTBO, NpUBEAUTE FONIOBKY MUY B HUXHee
nonoxeHne U JOXANTECb OCTAaHOBKU BpaLLeHUs
AMcKa, npexae YeM 3abupatb o6pe3ok. MNogHocuTb
PYKY K AMCKY, BpaLLaloLEeMycs Mo MHepLK, ONacHo.
MNpu BbINONHEHMM HENONHOro pacnuna unu
NPy BbIKMOYEHUU YCTPOMCTBA Kpenko aep-
XUTe PYyKOSITKY, NOKa rofiloBKa nunbl He ony-
cTUTCA. TOPMOXKEHME NUITbI MOXET NPUBECTU K
PE3KOMY OMyCKaHWIO rOMOBKM, YTO, B CBOKO OYe-
penb, MOXET NPUBECTU K TpaBMaM.

131 PYCCKUA



20. PaspelaeTtcs ucnonb3oBaTh TONbLKO NUIIbHbIE
AWUCKU C AMamMeTPOM, COOTBETCTBYIOLLUM yKa-
3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTe UMK B PYKOBOACTBe.
MpumMeHeHve ancka HeBepHOro pa3mepa MOXeT
npensTCTBOBAaTL HaAsexallel 3aluTe amcka unm
MeLaTb paboTe 3aLLUTHOrO KOXyXa, YTO, B CBOIO
o4epeab, MOXET CTaTb MPUYKNHON CEPbE3HbIX TPaBM.

21. Wcnonb3yiTe TONbKO NUNbHbIE AUCKW, MapKu-
POBKa MaKCMMarnbHOM CKOPOCTU KOTOPbIX paBHa
MNK Bbllle CKOPOCTH, YKa3aHHOW Ha MHCTPYMEHTE.

22. Wcnonb3ynTe nuny TornbKo ANA pe3ku ApeBe-
CUHbI, anNtOMUHUS UMK NOAOGHBLIX MaTepuanos.

23. (Tonbko Ansi eBPONENCKMX CTPaH)
WUcnonb3yiTe aucku, coorBeTcTBylowmne EN847-1.

[lononHuTenbHbie MHCTPYKLUU

1. OrpaHuubTe AOCTYN AeTel K MacTepcKom ¢
NOMOLLbIO 3aMKa.

2.  He ctaHOBMTECb HOramMu Ha MHCTPYMEHT.
OnpokuabiBaHe MHCTPYMeHTa Unu HenpeaHame-
PEHHbIN KOHTaKT C PEXyLLUMM y310M MOTyT npuBe-
CTVW K CEPbe3HbIM TPaBmMaMm.

3. Huxoraa He ocTaBnsiiTe paGoTaloLwnin UHCTPYMEHT
6e3 npucmotpa. Boikniouaite nutaHue. He otxo-
[AUTe OT MHCTPYMEHTa /10 ero MOfHON OCTaHOBKU.

4.  He akcnnyaTupyiTe nuny 6e3 ycTaHOBNEHHbIX
orpaxaeHuit. Mepen kaxAbIM UCONb30BaHNEM
npoBepsiiTe orpaxaeHue nonotHa. He akcnny-
aTupyiTe Nuny, ecnu orpaxaeHne NonoTHa He
nepemeLyaeTcsi CB060JHO U MTHOBEHHO He 3aKpbl-
BaeTcs. 3anpeljaetcs hMKCUPOBaTL UNN NPUBS-
3bIBaTb OrpaXaeHne B OTKPbITOM MONOXEHUU.

5. [OepxXuTe pyKu Ha pacCTOSIHUM OT Hanpasne-
HUA ABUXEHUA NunbHoro gucka. Usberanre
KOHTaKTa C Nno6biM ANCKOM, BpaLlaoLmMest
no uHepuun. OH Bce elle MOXeT MPUYUHUTBL
cepbe3Hble TpaBMbl.

6. YTOObI CHM3NTbL PUCK NOJy4eHUsi TpaBMbl,
KaXxabIv pa3 no 3aBepLIEHNN NonepevHoro
pacnuna Bo3BpallaiTe kapeTKy A0 ynopa B
3a/ilHee NonoxeHue.

7. Tepea nepeHOCKON MHCTPYMeHTa 0653a-
TenbHO 3aKpenuTe Bce NOABUXKHbIE YacTu.

8. CTONOPHbLIN WTU(T, GNOKUPYHOLWMUIA LUNUH-
AenbHY0 ronoBKy, NpeAHa3Ha4YeH ToNbKo Ans
NepeHOCKN U XpaHeHUs1, a He AN Kakux-nméo
onepauun pesku.

9. Mepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
AVCK 1 y6eauTeCh B OTCYTCTBUM TPELUMH UK
nospexaeHuii. HemeaneHHo 3aMeHUTe TPeCHYB-
UM MW NOBpEXAEHHbIH Auck. Cmona u apeBec-
Hblii NeK, 3aTBepAeBLLMe Ha MUMbHbIX AUCKAX, CHU-
XatoT NPOU3BOANUTENbLHOCTbL MUMbI U NOBbILIAIOT
noTeHUManbHbIV puck otaaun. CopepxuTe nuny B
yucTote. [inA aTOro CHUMaWTe ee C UHCTPYMEHTa N
ouuLanTe pacTBOpUTENIEM CMONbI M APEBECHOTO
neka, ropsvei Bofov unu kepocuHom. He ncnone-
3yiTe 6EH3UH ANSA OYUCTKM AUCKa.

10. Bo Bpems BbINOMHEHUSA CKOMNb3sALEro pacnuna
moxeT npousontn OTOAYA. OTOAYA npouc-
XOAWT, eCnv AUCK 3aefaeT BO BpeMs pacnuna
AeTanu U pe3Ko OTCKakMBaeT B CTOPOHY
onepartopa. 9To MOXeT NPMBECTU K NoTepe
ynpaBrneHusi u cepbe3HbiM TpaBmam. Ecnu
AVCK 3aefaeT BO BpeMs pacnuna, HemeaneHHO
npekpaTute paboTy 1 BbIKIIOYUTE YCTPOWCTBO.

11. TMNonb3yhTechb TonbKo dnaHuamu, npeaHa3Ha-
YEeHHbIMM ANA 4aHHOTO MHCTPYMEHTA.

12. CnepgwuTe 3a Tem, 4TOGbI He NOBpeAUTb
WnuHAenb, draHubl (0CO6€HHO MOHTaXHYHO
NoBepXHOCTb) unu 6onrt. NMoBpexaeHne 3aTUX
[eTanei MoXeT NPUBECTU K MONOMKe AUckKa.

13. Y6eautechb B NPOYHOM KpenneHu NoBOpoT-
HOr0 OCHOBaHMWSA U B ero HeNoABUXHOCTU
BO BpeMs BbINoOMHeHUs pa6oT. C noMolbo
OTBEPCTUIN B OCHOBaHMMW NpUKpenuTe Nuny K
ycTonuynBou paboyei NOBEPXHOCTU UMK Bep-
ctake. HUKOI'AA He ucnonb3yinTe MHCTPYMEHT
B Hey,06GHOM 1A onepaTopa NofoXeHUu.

14. Tepepn BkNOYeHWEM BbikrnovaTens y6egurecb
B TOM, 4TO GroKMpoOBKa Bana cHATa.

15. CnepuTe 3a TeM, 4TOObI ANCK He Kacancs
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWUSI B CAMOM HUXKHEM
MONOXEHUW.

16. Kpenko pepxwute pyuky. [lomHuTe, 4TO BO
BpemMmsi 3anycka U OCTaHOBKU N1ria HEMHOro
ABUXETCS BBEPX UMW BHU3.

17. MNepen BkntoueHnem y6eautechb B TOM, YTO
NOJIOTHO He KacaeTcsi obpabaTbiBaeMon geTanu.

18. TMepepn ucnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTa Ha
peTanv naniTe emy HeMHoro nopa6oraTtb BXO-
noctyto. Y6eautecb B 0OTCyTCTBMM BUOpaLmm
“nu 6MeHus, KoTopbie MOTYT CBUAETENbLCTBO-
BaTb O HeMpaBuUIIbHOW yCTaHOBKe UNu gucba-
naHce ne3sus.

19. HemepaneHHo npekpaTuTe paboTy, ecnu Bbl
3aMeTUNU Kakue-nubo OoTKNOHeHUs.

20. He nbiTanTecb 3a6rnokMpoBaTh TPUITEPHbIN
nepeknyaTesnb BO BKITHOYEHHOM MOSIOXKEHUM.

21. 0OO6GsA3aTenbHO UCMONb3YWTe NPUHAANEXHOCTH,
pekomeHAOBaHHbIE B JaHHOM PyKOBOZACTBE.
Wcnonb3oBaHWe HeCOOTBETCTBYOLINX NPUHaA-
NeXHOCTeW, TakMX KakK, Hanpumep, abpasus-
Hble Kpyru, MoXeT NpPUBECTH K TpaBMe.

22. HekoTtopble maTepuanbl MOryT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XMMUYeckue BellecTsa. Mpumute
COOTBEeTCTBYHOLMUE MePbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4TOGbI N36eXKaTb BAbIXaHUA UM KOHTaKTa Cc
KoXeMl Takux BewecTB. Cob6nioganTe Tpe6o-
BaHWA, yKa3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu
martepuana.

[ononHutenksHble NpaBuna TEXHUKN 6e3onacHoOCTn

Ans nasepa

1. JIABEPHOE U3NYYEHUE, HE CMOTPETb HA
Y4 Unu YEPE3 ONTUYECKUE NPUBOPHI,
NA3EPHOE YCTPOWCTBO KITACCA 2M.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUWNN.

A OCTOPOXXHO: HE NONYCKANTE, 4To6b!
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNNyaTaunmn AaHHOro
yCTPOMCTBA (NOoNy4YeHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
MCnonb3oBaHUA) LOMUHMPOBANM Hag CTPOrMm
cononeHlneM npaBui TeXHUKU 6e3onacHo-

cTU npu oﬁpameuvm C 3TUM ychOﬁcTBOM.
HEMNPABWUINbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa UNnu HecobnioaeHne NpaBun TEXHUKK 6e3-
OMNacHOCTH, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPMBECTU K TAXKeNou TpaBMme.
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WCAHUE OETANEN

» Puc.2
1 MopBwxHas cToiika 2 | CTonopHbIi WTNMT (ANs 3 | BeptvkanbHble TUCKK 4 | KHonka pa3tnokupoBku
nepemMeLleHNs KapeTku) (ans npaBsoro yrna
ckoca)

5 | Oepxatenb 6 | MNMoBopoTHOe OcHOBaHWe 7 | Ykasateno (ans yrna 8 | Wkana yrna peskn

pesku)

9 | Mnaxka ans nponunos 10 | Kopnyc aucka 11 | BUHT perynupoBku (ans 12 | BUHT perynupoBku aua-

nasepHoW NHUK) nasoHa (ans nasepHoit
TIMHUK)
13 | OrpaxgeHue aucka 14 | PerynsaTop (ans yrma 15 | WecTurpaHHbii knoy 16 | PerynupoBOYHbIA BUHT
ckoca) (Ans HWKHero npefenb-
HOrO MOMOXEHNS)

17 | PerynupoBouHbiit 6ont 18 | CTonopHsbIit pblyar 19 | Pbivar 6nokupoBku 20 | Pbiyar pa3bnokupoBku
(ans makcumanbHomn (ANs NOBOPOTHOTO (Ans NoBOpPOTHOTO
pexyLLeit cnocobHocTH) OCHOBaHWs) OCHOBaHWs1)

21 | PykosaTka (4ns noBopoT- - - - - - -

HOro OCHOBaHUs)
» Puc.3

1 TpurrepHbIi 2 | KHonka pa3bnokvupoBku 3 | OTtBepcTue ansi HaBec- 4 | Nepekntoyatens (Ans
nepekroyartens HOro 3amka nasepHou NIMHWK)

5 | Wnawr (ans 6 | CtonopHbIi WTndT (Ans 7 | Hanpasnsiowas 8 | Hanpasnsiowas
nbineyganexns) noabLema kapeTku) nNUHenka (HuxHee nuHenka (BepxHee

orpaxaeHue) orpaxaeHue)

9 | MbinecbopHbIi MELLOK 10 | Bont perynuposku 0° 11 | Wkana yrna ckoca 12 | Pblyar pasbrnokvpoBku

(ans yrna ckoca) (ans yrna ckoca 48°)

13 | Peiyar ¢ npegoxpaHu- 14 | Ykasatenb (Ans yrna 15 | BonT perynuposku 45° - -
TenbHOI 3aLenkon (Ans ckoca) (ans yrna ckoca)
yrna ckoca)

YCTAHOBKA

BBUHTMTE pe3bb0oBOI Ban pyKoATKM B MOBOPOTHOE
OCHOBaHWe.
» Puc.4: 1.Pyuka 2. [ToBOPOTHOE OCHOBaHMe

YcTtaHoBKa winaHra n bineyaaneHnsa

MopcoeauHuTe WNaHr nbineyaaneHust K UHCTPYMEHTY,
KaK NoKkasaHo Ha PUCYHKe.
Y6eauTtecb, Y4TO KOMNEHO U pyKaB HAaAEXHO Noacoean-
HEHbI K OTBEPCTUSIM UHCTPYMEHTA.
» Puc.5: 1. lnaHr neineyganexuns 2. KoneHo

3. Mydpta 4. OTBepcTUE
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TAHOBKa Ha BepC

Mpwn nocTaBke MHCTPYMEHTa pyKosiTka 3abnokmpo-

BaHa B HMXXHEM MOMOXEHMUMN C MOMOLLIbIO CTOMOPHOIO

wtudTa. Bo Bpems onyckaHusi pykosiTku NOTAHUTE

CTOMOPHBIV WTUAT 1 NOBepHUTE ero Ha 90°.

» Puc.6: 1.TlMonoxeHune 6nokmposku 2. MNMonoxeHne
pa36rokmpoBku 3. CTOMOPHbIN WITUDT

[laHHbI MHCTPYMEHT HEO6XOANMO NPUKPYTUTL
YeTblpbMsi GonTamm K POBHOMN M YCTOMYMBOW NOBEPX-
HOCTW, UCNONb3ysl 0TBEPCTUSA Ans 6ONTOB B OCHOBaHWUU
MHCTPYMeHTa. OTO NOMOXET NPeAoTBPaTUTL ONPOKUAbI-
BaHWe 1 BO3MOXHblEe TPaBMbl.

» Puc.7: 1.Bont

A OCTOPOXHO: Y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT
He NepemeLyaeTcsi Ha ONOPHON NOBEPXHOCTMH.
MepeMmelleHne TOPLIOBOYHOM MISTbI HA ONOPHOA
MOBEPXHOCTN BO BPEMSI Pe3Ku MOXET NPUBECTU K
noTepe KOHTPOSS Haf, UHCTPYMEHTOM W MOSTyHEHMIO
TSXKEnoi TpaBMbl.

PYCCKuA



OMNMUCAHUE PABOTbI

A OCTOPOXXHO: Mepen perynuposkom nnu
NpoBepPKOW (PYHKLMIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenibHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnKka
BbIHYyTa U3 po3eTku. HecobniogeHwve atoro Tpebosa-
HWUA MOXET CTaTb NPUYMHON TSXKENOon TpaBMbl U3-3a
CnyYaitHOro BKMOYEHUSt MUHCTPYMEeHTa.

0]y

» Puc.8: 1. OrpaxaeHve ancka

eHune AuckKa

[Mpun onyckaHun pyKoSTKM orpaxkaeHne ancka nogHu-

mMaetcsi aBTomaTuyecku. OrpaxaeHne noAanpy>xuHeHo,
NO3TOMY rnocrie OKOHYaHUsA pacnunmBaHua U nogbema
PYKOATKN OHO BO3BpaLLAEeTCA B UICXOAHOE MNOSfoXeHue.

A OCTOPOXHO: 3anpelyaeTcs nomartb Unu
CHUMaTb orpaxzeHue pexyliero gucka unu npy-
XUHY, COeAUHEHHYO C orpaxaeHuem. OTKpbITbIN
[VCK, B CIrlyYae NMosIoMKW OrpaxkaeHusi, MOXeT CTaTb

NPUYMHOM TSXKENbIX TPaBM BO BpeMsi paboTbl.

[ns o6ecneyeHust nmyHon 6e3onacHoOCTY Bceraa nog-
OepXuBanTe orpaxaeHune gucka B paboyem CoCTOSHUN.
HemenneHHo ycTpaHsinTe nobble HemcnpaBHOCTU
orpaxaeHust aucka. Yoeautech B BO3BpaTHOM Aen-
CTBUW OrpaXAeHNs Mo Harpy3Kom Npy>XuHbI.

A OCTOPOXHO: 3anpeLyaeTcs NoNb3oBaThCA
MHCTPYMEHTOM, eCiu orpaXkaeHve aucka unm
NpYXu1Ha NOBPEXAeHbI, HeUCNPABHbLI UMM CHATLI.
QKcnnyaTaumns MHCTPYMEHTa C NOBPEXAEHHBIM,
HeucnpaBHbLIM UMK CHATLIM OTpaXaeHNeM MOXeT
NPUBECTY K TSHXKENOW TpaBMe.

Ecnu BuaMmasi 4actb orpaxaeHus ancka 3arpsisHuTces,
WU €CNW ONUIKIU HACTOMBKO MPUIIMIHYT K HEMY, YTO
auck n/unu obpabatbiBaemyto AeTarnb YXe Henb3s
OyaeT yBnAaeTb, BbIHbTE LUTEKeP MUMbl U3 PO3ETKN
NUTaHWS 1 TLaTeNbHO OYUCTUTE OrpaxaeHne BNaKHON
TKaHbi0. [Ina O4MCTKM NNaCTUKOBOrO Orpax/aeHuns He
MCnonb3ynTe pacTBOPUTENUN UMM OYNCTUTENN HA OCHOBE
6eH3nHa. OHW MOTyT NOBPEAUTL OrpaXkaeHue.

Ecnu orpaxaeHune amcka CUbHO 3arpsi3HEHO U Yepes
HEro HUYero He BUAHO, OTKMIOYMTE NUTaHWE UHCTPY-
MeHTa, ocrnabbTe WeCcTUrpaHHbIii 6ONT LEHTPanbHoM
KPbILLKM NPU NMOMOLLM NMOCTaBMSIEMOTO C UHCTPYMEHTOM
raeyHoro kntoya. Ocnabbre LWwecTurpaHHbIi 6onT,
NMOBEPHYB €ro NPOTVB YacOBOW CTPENKW, 1 NOgHUMUTE
orpaxaeHvie Ancka v LeHTpanbHyo KpbILLKY. Takoe
NonoXeHne orpaxaeHns Ancka no3BOMUT NOMHOCTLIO U
3 HEKTUBHO OYUCTUTL ero. [1ocrne OUNCTKU BbINONHUTE
OnuncaHHble BbiLLE onepauumn B o6paTHOM nopsiake
1 3aTsHUTE 60NT. He CHMMaNnTe Npy>XuHy KpenneHus
orpaxaeHusi avcka. Mpu oGecuBeunBaHUmN orpaxaeHus
CO BPEMEHEM WIU Mo BO3AeCTBUEM yNbTpadmoneTo-
BbIX JIy4el CBSXKUTECH C CEPBUCHBIM LLIEHTPOM KOMMa-
Hun Makita, 4To6bl Nony4nTL HOBOE OrpaxaeHune. HE
JIOMANTE N HE CHUMAWTE OFPAXOEHWE.
» Puc.9: 1. LleHTpanbHas kpblwka 2. LLecTurpanHbiii
kntoy 3. OrpaxaeHune amcka

MnaHkn gnsa nponunos

[aHHbIii MHCTPYMEHT 0GOpYAOBaH NnaHkamu Ans npo-
NUMOB B MOBOPOTHOM OCHOBaHUW AN YMEHbLLEHWS
pa3pblBa Ha BbIXOAHOWN CTOPOHe pacnuna. Mnaxkn ans
NpONWOB OTPErynnpoBaHbl Ha NPeANpPUATUN-N3TroTo-
BUTEmNE TakuM 06pa3oMm, YTO NUIbHBIN ANCK He Kaca-
eTcsi nnaHok Ans nponunos. MNepea ucnonb3oBaHnem
NMaHoK ANsi IPONUIIOB OTPEryNUPYNTE UX Crieayowmum
obpasom.

» Puc.10: 1.lnaHka ans nponunos

» Puc.11: 1. Pe3ska co ckocom BneBo 2. [psamas
pe3ska 3. Pe3ka co ckocom BnpaBo
4. MunbHbIN anck 5. 3ybbsa aucka
6. Mnaxka gns nponunos

CHayana BblHbTE LUTEKEP MHCTPYMEHTA U3 PO3ETKM.
OcnabbTe Bce BUHTHI (2 crieBa 1 cnpasa), C MOMOLLbI0
KOTOPbIX KPeNATCS NNaHKu AN Nponumnos, 3aTeM CHU-
MWTE NNaHKu BpyYHY'0. MOMHOCTBIO OMyCTUTE PYYKY,
3aTeM NOTAHWUTE U MOBEPHUTE CTOMOPHbIN WTUT,
4TO6bI 3ahMKCUPOBATL €€ B ONYLLEHHOM MOMOXEHUN.
OTnycTnTE CTOMOPHbLIN WTU(T Ha NOABUXHOW CTONKE

1 NOTSIHUTE KapeTKy Brepen Ao ynopa. OTperynupyiite
norioXeHne MnaHoK A8 NPONMUoB Tak, YTOObI OHK
cnerka kacanucb 60KoBbIX CTOPOH 3y6beB Auncka.
3aTaHuUTe nepeaHue BUHTBI (He 3aTarneaiTe nx
cunbHo). [lo KoHLa 3aABUHbLTE KapeTKy K Hanpaensio-
Len NINHeNKe 1 OTperynupynTe NonoXxeHne NnaHoK Ans
NpOnuUoB Tak, YToBbl OHK crerka kacanucb 6oKoBbIX
CTOpPOH 3y6beB Aucka. 3aTsHUTe 3agHUE BUHTLI (He
3aTArMBanTe UX CUIbHO).

Mocne perynupoBku NiiaHokK Ans NPONWUOB OTNyCTUTE
CTOMOPHbIN WTUMT U NOAHUMUTE PYKOATKY. 3aTemM
Kpenko 3aTsHUTE BCE BUHTbI.

NMPUMEYAHMUE: YcTaHoBuB yron ckoca, y6e-
AVTeCh B NPaBUNbHON PerynupoBKe NnaHoK Ans
nponunos. MNpasunbHas perynuposka nnaek Ans
pacnuna nomoraet 4o6UTbCS Haanekalueli onops
ANs AeTanu, CBOAA K MUHUMYMY BO3MOXHOCTb €€
CpbIBA C KPEMIEHMs!.

ObecneyeHue MmakcumManbHoOW

pexyLen cnocobHoCTU

[laHHbI MHCTPYMEHT OTPErynnpoBaH Ha 3aBofe Takum
obpa3oM, 4To6bl 06ecnevnTb MakCMManbHYH PexyLLyo
crnoco6HocTb 305 MM Ans NUMbLHOrO MOMnoTHa.

Mpu ycTaHOBKe HOBOrO AMCKa BCeraa NpoBepPANTE HUDK-
Hee npepgenbHoe nonoxeHue gucka. Mpu Heobxognmo-
CTW, BbIMOMHUTE PerynvupoBKy criefytoLum obpasom.

CHavana BbIHbTE LUTEKep MHCTPYMeHTa U3 PO3eTKY.
MoBepHUTE pblyar orpaHNYnTENs B NONIOXKeHWe
BKITHOYEHWS.

» Puc.12: 1. Pbiyar orpaHnuutens

MonHoCTbio 3aABMHETE KapeTKy K HanpasnstoLe
TIMHEeViKe ¥ NOMHOCTbIO OMYCTUTE PYKOSTKY.
OTperynvpyiTte nornoxeHue amcka, NoBepHyB perynu-
POBOYHbIN GONT C NOMOLLBIO LLECTUrPAHHOTO KITHoYa.
BHeluHWI kpal ancka OomKeH crnerka BblCTynatb 3a
npeaensl BepXHel NoBEPXHOCTU MOBOPOTHOTO OCHOBA-
HUYs1, @ TaKke JOXOAUTL 0 TOUKM, B KOTOPOU NepeaHsis
NOBEPXHOCTb HaNPaBNSAOLLEN NMUHENKN CTbIKyeTCs C
BEepXHeW NoBEpPXHOCTbI0 MOBOPOTHOIO OCHOBaHWS.
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» Puc.13: 1. PerynmpoBouHsblii 6onT

» Puc.14: 1. BepxHsasi nOBEPXHOCTb MOBOPOTHOIO
OCHOBaHwus 2. BHelwHwiA kpaw ancka
3. Hanpaenstowasa nuHenka

OTKIIOUNTE UHCTPYMEHT OT CETU, BPYYHYIO BpaLLanTe
[ICK, HaXXMmas Ha PyKOsITKY A0 yropa, 4Tobbl y6e-
[UTbCS B TOM, YTO AWCK HE KAcaeTcsi HUKaKoM 13 YacTen
HWXHEro ocHoBaHus. [Mpu HEOBGXOAMMOCTU BbINOMHUTE
NOBTOPHYH TOYHYHO PETYMPOBKY.

Mocne HacTpoiiku o6si3aTenbHO Bo3BpaLLanTe cTonop-
HbI pblyar B UCXOAHOE MOMOXEHME.

A OCTOPOXHO: Nocne yCTaHOBKMU HOBOW
AVCKOBOW NUnbI Bcerga npoBepsiiTe, conpukaca-
eTCsl MUNAa UMK HeT C KaKon-NnM6o 4acTbio HUKHEro
OCHOBaHUS NPU MNOSTHOCTbLIO ONYLLEHHOW PyYKe.
3ageBaHue AVCKOM OCHOBaHWS MOXET CTaTb Npuym-

HOW oTAayn N TAXKeNbIX TpaBM.

CTOnoOpHLIN pblyar

HwxHee npefenbHoe NonoxeHue ancka nerko perynu-

pyeTcsi C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO pbiyara. [ns perynu-

POBKV MOBEPHNUTE CTOMOPHbIN pblyar B HanpaeneHnm

CTPerkKu, Kak NokasaHo Ha pucyHke. lNoBepHuTe pery-

NUPOBOYHbBIN BUHT Tak, YToBbl AUCK OCTaHaBnMBancs

B HE0BXOAMMOM MOMNOXEHWM NPU NOMHOM OMyCKaHUK

PYKOSITKM.

» Puc.15: 1. CTonopHbI pbiyar 2. PerynmpoBOYHbIi
BUHT

PerynupoBka yrna pesku

A BHUMAHME: Nocne naveHenns yrna pesku
06s13aTeNbHO 3aKpenuTe NOBOPOTHOE OCHOBAaHMe,
KPernKo 3aTsiHyB PyKOSITKY.

TNMPUMEYAHME: Npun noeopoTe ocHOBaHUA 06s-
3aTeNbHO MOMIHOCTLIO MOAHUMUTE PYKOSITKY.

» Puc.16: 1. Pbiyar 6rnokunposku 2. Pyuka 3. Pbiuar
pasbnokmpoBku 4. Ykasatenb

[MoBepHUTE NPOTMB YaCOBOWN CTPENKM PYYKY, OTBEYa-
I0LLIYt0 3@ pa3bnoknpoBKy NOBOPOTHOMO OCHOBAHWS.
[MoBepHUTE pyyKy, yAEpXnBas B HKHEM NOMNOXEHUN
pblyar 6rok1poBKK, YTOOLI MOBEPHYTL OCHOBaHWME.
YcTaHoBUTE ykasaTernb Ha HYXHbIW yron Ha Lwkane,
3aTeM 3aTsHUTE PYYKy.

NMPUMEYAHUE: Ecnu oTnycTuTb pblvar pas-
GNOKUPOBKU, U3MEHUTL NONOXEHNE NOBOPOTHOTO
OCHOBaHWsA GyaeT BO3MOXHO, HE YAepXuBasi pblyuar
GNOKUPOBKU B HUXKHEM MOSNOXKEHUW. 3aTAHUTE PYYKY,
obecneynB HeOO6X0AMMOE MONOXEHMWE.

OTa TopLoBOYHas nNuna ocHalleHa dyHKumen brnoku-
poBku. MoxHo 6bicTpo ycTtaHoBuUTb 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° 1 60° yron pesku cnpasa/cnesa. [ina Toro YTobbl
ncnonb3oBaTh ATy PyHKLMIO, yCTaHOBWTE NMOBOPOTHOE
OCHOBaHWe B Nonoxexue, Haubonee bnuskoe k Heob-
X0oAMMOMY yriy GrokMpoBKMY, yaepxusas pblyar 6roku-
POBKM B HXXHEM MONoXeHun. 3aTeM OTNycTUTe pblyar
GNOKMPOBKU U NepemMecTuTe NOBOPOTHOE OCHOBaHME
Brnepes A0 TeX Nop, noka oHo He ByaeTt 3abnokMpoBaHo.

erynvpoBKa yrna ckoca

NMPUMEYAHMUE: Nepen ycTaHOBKOM yrna pesku
BCeraa CHUMamTe BepXHue Hanpaensiowme
NMHENKN U BepTUKaNbHbIE TUCKM.

TNMPUMEYAHMUE: Npu nameHeHnn yrnoe ckoca
o6s3aTenbLHO YCTaHaBNMBanTe NAaHku Ans npo-
NWUMOB B Haanexalyee NofoXxeHne COrfnacHo pas-
aeny "MnaHku gns nponunos™.

NMPUMEYAHME: Npu HaknoHe NUAbLHOro AuUcKa
06sA3aTeNLHO NOMHOCTLIO MOAHUMUTE PYKOATKY.

TNMPUMEYAHMUE: He 3atarmeanTe pyuKy cnuiu-
KOM CUMbHO. 3TO MOXET BbI3BaTh HEUCTIPABHOCTL
CTOMOPHOro MexaHW3ma yrmna ckoca.

1. TloBepHUTE perynaTtop Ha NOABUXHOW CTONKE
NPOTVB YaCOBOW CTPENKW.
» Puc.17: 1. Kpyrnas pyyka

2. TloTAHUTe 1 NOBEpPHUTE pblvar ¢ NpeaoXpaHnuTenb-
HOMI 3aLLEenkon B NOKa3aHHOE Ha PUCYHKE NOMOoXeHue.
» Puc.18: 1. Pbluar c npegoxpaHuTenbHON 3aLlenkon

3.  YcraHoBuTe ykasaTeslb Ha HYXHbIW yron Ha
LKane, nepemMeLLas kapeTky, 3aTem 3aTsiHuTe
perynsrop.

» Puc.19: 1. lkana yrna ckoca 2. YkasaTenb

YTo6bl HAKIOHUTL KapeTKy BNpaBo, HAaKMoHWUTE ee
crerka BMeBo, 3aTeM HaKIIOHUTe KapeTKy BNpaso,
HaKMMas KHOMKy pa3briokMpoBKM.

» Puc.20: 1. KHonka pa3bnokmpoBku

Ecnu Bbl OcyLLecTBrsieTe pesky Co CKOCOM Gorblue
45°, nepemecTuTe KapeTky, MOCTENEHHO CMeLlas pblyar
pa3brioKMpoBKM BNepes No OTHOLLEHUIO K UHCTPYMEHTY.
Bbl MOXeTe coBepLUNTL pe3Ky Co CKOCOM A0 48°.

» Puc.21: 1. Pblyar pa36nokuposku

OTa TopLoBOYHasi Muna ocHalleHa dyHkumer bno-
KMpoBKW. MoXHO BbICTPO ycTaHOBUTBL yron 22,5° n
33,9° cnpaBa u crnesa. YCTaHOBWTE pblyar ¢ npegoxpa-
HWUTENbHOW 3aLLEenKoi B MOMOXeHNe, NokasaHHoe Ha
PUCYHKe, U HaKINOHWTe KapeTky. UYTo6bl U3MEeHUTb yron,
NOTSHWUTE 3a pblYar ¢ NPefoXpaHUTENbHON 3aLLenkon u
HaKIMoHUTE KapeTky.

» Puc.22: 1. Pblyar c npegoxpaHuTenbHON 3aLenkon

A BHUMAHME: Nocne nameenms yrna ckoca
Bceraa hukcupymnTe perynsartop.

BnokupoBKa aBUXeHUA

YTo6bl 3a6r10KMpOBaTL CKOMNbXEHWE KapeTku, nepe-
MeLlanTe KapeTKy No HanpaBneHuo K HanpaensaLLen
NMHeliKe, NoKa OHa He ocTaHoBuTCS. [oTaHUTE cTonop-
HbI LWITUET 1 NoBepHUTE ero Ha 90°.
» Puc.23: 1. lNonoxeHne pa3bnokvpoBku
2. MonoxeHune bnokmposkn 3. CTONOPHbI
wTndT

135 PYCCKUA



HencTBue BbIKNoYaTens AneKkTpoHHasA (PyHKLMSA

A OCTOPOXHO: Mepen BKNOYEHMEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy o6si3aTenbHo y6eautech, YTO
TpUrrepHbIv NepeknioyaTens pa6oTaeTt Haane-
»Xalmm o6pa3om M BO3BpaLLaeTCs B NOsoXeHue
«BblKI», ecnu ero otnyctutb. He Haxumavite
CUINbHO Ha TPUITEPHbIN NepekntoyaTens 6e3
HaXKaTUA Ha KHONKY pa36nokupoBku. ATo

MOXET NPMBECTM K NONOMKe NepekmntoyaTens.
JKcnnyaTaums UHCTPYMEHTa C HeucnpaBHbIM Nepe-
Knto4aTenem MOXeT NMPUBECTU K NOTePe KOHTPOrS
Haf UHCTPYMEHTOM U1 MOMyYeHUIO TSXKEMNON TpaBMbl.

A OCTOPOXXHO: 3ANPELIAETCS skcnnyaty-
poBaTb MHCTPYMEHT C HeucnpaBHbIM TPUITEPHbLIM
nepexknwyartenem. MHCprMeHT C HeucnpaeHbIM
TpurrepHLIM nepekniouatenem KPAMHE OMACEH,
nepen AanbHenLWwmnM Ncnosib3oBaHWeM ero HeoG-
X0OAMMO OTPEMOHTMpPOBaTh. B npoTnBHOM cnyyae
MOXHO NOMNy4YnTb TSXENYIO TPaBMmy.

A OCTOPO)XHO: 3ANIPELLAETCS Hapywath
paboTy KHOMKK pa36roKMPOBKU, 3aKnenBas ee
CKOTYeM Unu Apyrumm cnoco6amu. Beiknioyatens
C HepaboTatoLlen KHONKoW pasbrnokMpoBKM MOXET
cTaTb NPUYMHON CIYHaNHOTO BKIOYEHNS U NPUYUHE-
HUS! TSKENOM TpaBMbl.

A OCTOPOXXHO: 3ANPELIAETCS ncnonk-
30BaTb MHCTPYMEHT, KOrAa oH paGoTaeT npu
NPOCTOM HaXaTuu Ha TPUITePHbIN Nepekntoya-
Tenb 6e3 HaXaTUs Ha KHOMKY pa36rnoKUPOBKMU.
TpebyroLmit peMOoHTa UHCTPYMEHT MOXET CI1y-
YaiiHO BKMIOYUTHCS U MPULHUHUTDL TSHKENYIO TpaBMy.
BepHuTE MHCTPYMEHT B cepBUCHBIN LeHTp Makita
Ansa Hapnexatyero pemoHTa 1O npogomkeHns ero
aKcnnyaTaumn.

» Puc.24: 1. TpurrepHbii nepekntoyatens 2. KHomka
pasbrnokmpoBku 3. OTBEpCTUE ANs HaBeC-
HOro 3amka

[ins npepoTBpalleHns HenpeaHaMePEHHOTO BKITIOYe-
HUSI TPUITEPHOTO NepeKntoyaTens MUMeeTcst KHornka pas-
GrNOKMPOBKY. [INs BKMOYEHUSI UHCTPYMEHTA HaXXMUTE
Ha KHOMKY pa3brioKMpPOBKM, @ 3aTEM Ha TPUMTEPHBbIN
nepekntoyarens. OTNyCTUTe TPUITEPHBIN NEPeKIoYa-
Tenb Ans OCTaHOBKY.

B TpurrepHom nepekniovaTene npeaycMoTpeHo oTBep-
CTVe oA AYXKY HaBECHOro 3amMka Ans 6roKMpoBku
MHCTPYMEHTa.

A OCTOPOXHO: He Mcnonb3ymnTe 3amoK ¢
AYXKOW UNY TPOCOM AnameTpom MmeHee 6,35 Mm.
[lyxka unu Tpoc MeHbLUIero pasmepa MOXeT He nos-
HOCTbI0 3a(pUKCMPOBATb MHCTPYMEHT B BbIKITIOYEHHOM
NOMOXEHWMN, YTO MOXET CTaTb NPUYMHON CNYYanHOro
BKIMIOYEHWS N NMPUYUHEHUS TSXKENON TPaBMbl.

MOCTOAHHBIN KOHTPOSb CKOPOCTU

MHCTpYyMeHT cHabXeH a11eKTPOHHbIM perynsiTopom
CKOPOCTW, KOTOPbIN NO3BONSAET NoAAepPXVNBaTb MOCTOSH-
HYI0 CKOPOCTb BpaLLEHWsi Ancka Aaxe Nof Harpyako.
MocTosiHHas CKOpPOCTb BpaLleHus Aucka obecneynBaeT
rnagkvn paspes.

®DYHKUMA NNAaBHOIo 3anycka

OT1a beHKLlVIH NO3BONAET NNaBHO BKIMKOYaTbh NHCTPYMEHT
nyTem orpaHn4eHunsa nycKkoBoro MOMeHTa.
[encTBre nasepHoro ny4a

Tonbko LS1219L

ABHUMAHUE: 3anpelyaeTcsi CMOTpeTb Ha
nasepHbliii nyy. MpsiMoe nasepHoe uanyyeHue
MOXET NOBPEaUTb 3pEHNe.

Y100kl BKMIOYMTL Na3epHyto NOACBETKY, HAXMUTE
BbIKMO4aTenb B BepxHeit Yact (1). YTobbl BbIkNoUYnTL
nasepHyo NOACBETKY, HAXMUTE BbIKNoYaTENb B HIK-
Hel yacTtu (0)

» Puc.25: 1.lNepekntoyartens nasepa

JInHnio nasepa MOXHO cmellaTb MM6o Ha neByto, NM60
Ha npaByto CTOPOHY NWMbHOTO AKCKa C MOMOLLbIO pery-
TIMPOBOYHOTO BUHTA Crieaytowmm o6pa3om.

» Puc.26: 1. PerynupoBoyHbIi BUHT

1. OcnabbTe perynupoBOYHbIA BUHT, MOBEPHYB €ro
NPOTMB 4YacOBOW CTPENKK.

2.  OcnabuB perynMpoBOYHbI BUHT, CABUHLTE pery-
TMPOBOYHBIN BUHT BMPaBO UMK BREBO A0 ynopa.

3.  Kpenko 3aTsHUTe perynnpoBOYHbIA BUHT B Kpai-
HeM MOSIoKEHNN caBura.

NMPUMEYAHMUE: J1a3epHasa nuHus perynmpyercs Ha
3aBofe, NO3TOMY OHa pacrnonaraeTcs B npegenax

1 MM OT GOKOBOW MOBEPXHOCTU AUCKA (NONOXeHWe
pesku).

NMPUMEYAHMUE: Ecnv nasepHblii Ny4 nNnoxo BUOAHO
13-3a APKOro ConHua, caABMHLTe paboyee MecTo Tyaa,
rAe COmMHue He Takoe sipkoe.

PerynupoBka nasepHou NUHUU

CoBmMecTuTe NUHUIO pe3kn Ha obpabaTbiBaemol geTanu
C NnasepHou NMHNeNn.

» Puc.27

A) Ecnn HeobxoaMMO CKOppPeKT1poBaThb pasmep Ha
1eBOW YacTu AeTanu, nepeMecTuTe nasepHyto NMUHUI0
Ha NneByto YacTb Aucka.

B) Ecrnn HeobxoanMo cKOppeKkTMpoBaTb pa3Mep Ha
npaBoK YacTu aeTanu, NnepemMecTuTe NasepHy NNHUIO
Ha npaByto YacTb ANCKa.

NPUMEYAHUE: MNpunoxuTe AepeBsiHHYO 06nn-
LIOBKY K HanpaensoLLen NMHeke npu BbipaBHUBa-
HWUW NIUHUW PE3KU C Na3epHOW NMMHUEN CO CTOPOHbI
HanpaensaioLen NMMHENKN NpyM COCTaBHOMN peske (yron
ckoca 45° n yron pesku 45°).
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CBOPKA

A OCTOPOXXHO: Mepen BLINOMHEHMEM KaKuUX-
nn6o paboT Ha MHCTPYMEHTe 06sA3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIOYEH, U €70 BUNKa
BbIKMIOYeHa U3 po3eTku. HecobnogeHne gaHHoro
TpeGoBaHWs MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HbIM TPaBMam.

XpaHeHMe e rPaHHOrO Krro4a

Korga wecturpaHHsbIi Koy He UCMonb3yeTcsl, XpaHuTe
ero, kak nokasaHo Ha pUCyHKe, 4Tobbl He NoTepATh.
» Puc.28: 1. llecTurpaHHbIv koY

CHsaATHME n YCTaHOBKa NinbHOro

avcka

A OCTOPOXHO: Mepen yCTaHOBKOM MMN CHSI-
TueM ancka y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIHO-
YeH, a WHYP BbIHYT U3 PO3ETKM INIEKTPONUTaHMUS.
Criy4anHoe BKITIOYEHWE MHCTPYMEHTa MOXET npuse-
CTV K TSDKENbIM TPaBMam.

A OCTOPOXHO: [0nsi yCTaHOBKU UAN CHATUSA
ANCKa NoNb3yWTeCh TONMbKO Frae4yHbIM KMO4YOM
Makita. HecobniogeHve gaHHoro TpeboBaHns MoXxeT
NPUBECTM K CIINLLIKOM CUITbHOW 3aTshKKe UMK HegocTa-
TOYHOMI 3aTskke BonTa ¢ BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHU-
KOM U CEepbe3HbIM TPaBMaM.

Bcerga 6nokupyiiTe kapeTky B BEPXHEM NOMOXEHUN
NPV CHATUW U YCTaHOBKM Aucka. MoTsHUTe CTONOPHBbIN
WTMAT 1 NnoBepHUTe ero Ha 90° Npy NOAHATON KapeTke.
» Puc.29: 1. lMonoxeHne pa3brnokMpoBku
2. MonoxeHune 6nokmposkn 3. CTONOPHbI
wtndT

CHAATUe aucka

OcnabbTe 60NT C LWeCTUrpaHHON ronoBKON, YAepXu-
BalOLLMIA LEHTPanbHYHO KPbILLKY, C MOMOLLbIO LLEeCTU-
rpaHHoro knoya. MogHMMUTE orpaxaeHue aucka u
LieHTparnbHYO KPbILLKY.
» Puc.30: 1. LleHTpanbHas kpbiluka
2. WecTturpaxHbin kntoy 3. OrpaxaeHve
aucka

HaxmuTe Ha kHonky cpukcaumm Bana, 4tobbl 3abno-

KMPOBATb LUNWHAEMb, M NPU MOMOLLM LLIECTUTPAHHOTO

Kntoya ocnabere 60NT C BHYTPEHHUM LLUECTUrPAHHVKOM.

3ateM cHUMUTE B6ONT C BHYTPEHHWUM LLECTUrPAHHUKOM,

BHeLWHWI cbrnaHey n AncK.

» Puc.31: 1. dukcatop Bana 2. LLlecturpaHHbIi Koy
3. BonT ¢ BHYTPEHHUM LLECTUIPaHHUKOM (C
neso pe3bboit) 4. Ocnabutb 5. 3aTsHyTb

YcTtaHoBKa gucka

[lnst yCTaHOBKM AVCKa OCTOPOXHO HaAEeHbTE ero

Ha Wn1HAenb, y6eanBLUKMCE B TOM, 4TO CTpernka Ha

NOBEPXHOCTY ANCKa yKa3biBAET B TOM Xe HanpaeneHuu,

4YTO U CTpernka Ha kopnyce Aucka.

» Puc.32: 1. Crtpenka Ha kopnyce aucka 2. Ctpenka
Ha ancke

YcTaHoBUTE BHELLHWI dbriaHew, 1 60T ¢ BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHUKoM. 3aTsiHUTe 6ONT C BHYTPEHHNM
LIECTUrPaHHMKOM NPOTUB HYaCOBOW CTPENKN C MOMOLLbIO
LLIECTUrPaHHOrO KItoYa, HagaBmB Ha dmkcaTop Bana.
» Puc.33: 1.BonT ¢ BHYTPEHHUM LUIECTUrPAHHUKOM
2. HapyxHbin dpnared, 3. MunbHbIN AUCK
4. BHyTpeHHuit pnareu 5. LWnunaens
6. Konbuo

TNMPUMEYAHME: Npy yoaneHum BHyTPEHHErO
hnaHua ob6s3aTenbHO YCTAHOBUTE €50 Ha WNUHAENb
BbICTynatoLlel YacTblo OT aucka. Ecnu dnaxey
yCTaHOBUTb HEMPaBUnbHO, OH ByAeT 3afeBaTth
WNHCTPYMEHT.

BepHuTe orpaxaeHve gucka u LeHTparbHYH KpPbILLKY B
nepBoHayYanbHoe nonoxeHune. 3aTem 3aTsAHUTE LWEeCTU-
rpaHHbI 6ONT NO YacoBoOW cTpernke, YTobbl 3aKkpenuTb
LieHTpanbHYyH0 KpbILWKY. Pa3brnokupyiite CTONOPHbIN
LWITMT, YTOGLI BEIBECTU KApETKY 13 BEPXHEro noso-
XeHusi. OnycTuTe pykoaTky, 4Tobbl y6eamTbes, 4To
orpaxgeHuve ancka ceobogHo nepemeliaetcs. Mepen
Havanom paboTbl ybeautech B TOM, YTO mKkcaTop Bana
pasbnokupoBan WN1HAEMb.

A OCTOPOXHO: MNMepen yctaHOBKOW AUCKa
Ha WNUHAenb Bceraa NpoBepsinTe, YTo Mexay
BHYTPEHHUM U BHEWHUM chriaHLamm yCTaHOBMEHO
KOMbLO C COOTBETCTBYIOLMM OTBEPCTMEM ANs
TOro AMCKa, KOTOPbIii Bbl cOBMpaeTech UCNOsb-
30BaTh. /Icnonb3oBaHme HenpaBMIbHOO KorbLa

C OTBEPCTUEM MOXET NPUBECTU K HENpPaBMITbHOMN
YCTaHOBKE [IMCKa, YTO BbI3OBET €ro nepemelleHme 1
CUMbHYI0 BUBpaLWIo, KOTOpasi MOXET CTaTb MpUym-
HOW NOTepW KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM BO BPEMS
paboThbl Y NPUYUHEHNSA TSKENbIX TPABM.

MopknroyeHue nbinecoca

Mpv HEOBXOAUMOCTU BLINOMTHEHUS YUCTOO pacnumu-
BaHWs noAkntoumTe nbinecoc Makita k nbinec6opHomy
naTpybky ¢ noMoLLbo nepeaHux naTpybkos 24 (gonon-
HWUTenbHOe npucrnocobnexue).
» Puc.34: 1.lMepegHue natpybku 24 2. LnaHr

3. Mbinecoc

MbINnec6opHbIN MELLOK

Mcnonb3oBaHue nbinec6opHoOro melka obecneymsaeT
YNCTOTY NMPW BLINOMHEHUN paboT 1 nerkoctb cbopa
Nbinn. Y106kl NPUKPENUTL NbINeCOOPHbI MELLIOK, CHU-
MWTE LUNaHT NbineyaaneHns MHCTpyMeHTa 1 Npucoean-
HUTE MELLIOK.
» Puc.35: 1. lWnaHr neineyganenus 2. MNeinec6opHbIn
MeLLOoK

Korza nbinecbopHbIii MeLLoK 3anofnHUTCA NPUMEPHO
HanonoBUHY, CHUIMWUTE €50 C UHCTPYMEHTA U BbITSHUTE
3aXUM. YOanuTe cogepXMMoe nbinecGopHOro MeLLka,
crerka yaapvB no Hemy, 4Tobbl yaanuTb YacTuLbl, Npu-
NNLLINE K BHYTPEHHEeW YacTu, KOTopble MOTyT YXyALUUTb
nanbHenwmnin céop nbinu.

» Puc.36: 1. Kpennexve
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KpenneHue o6pabaTtbiBaemoim

aertanu

A OCTOPOXXHO: OueHL BaxHo npaBunsHO
3aKpennATb AeTanb B TUCKaX UMU B OFpaHny4m-
Tensax. HeBbinonHeHne atoro TpeboBaHUS MOXET
NPUBECTM K TSHKENbIM TPaBMaM U MOBPEXAEHNIO
MHCTPYMEeHTa n/unu getanu.

A OCTOPOXHO: Nocne 3aBepLlUeHMsi pacnunu-
BaHWs He NOAHMMAaNTe AUCK A0 TeX Nop, NoKa OH
He 0CTaHOBMTCA NONHOCTLI0. MogHATWE BpaLlato-
LLIerocs Ancka MOXeT NPUBECTY K TsHKENbIM TpaBMam
1 NOBPEXAEHNIO AeTanu.

A OCTOPOXHO: Mpwu oTpesaHumn getanm,
ANVWHA KOTOpPOoW 6onblle ONOPHOro 0OCHOBaHUA
nunbl, Heo6Xxo0AUMO NoaAepPXKuBaTh BbICTyNnatlo-
LWy YacTb MO BCeil ANIMHE U HA OQHOM YPOBHe,
4yTOGbI AeTanb 6bina poBHOW. Hagnexalas onopa
AeTanu NoMoXeT NpeAoTBpaTUTL 3aLleMneHne gucka
1 BO3MOXHYIO OTAa4vy, KOTOpasi MOXeT NpMBECTU

K TSXKenbIM TpaBMaM. He nonaravtech UCKMoYm-
TenbHO Ha BEpPTUKamNbHbIE TUCKU /UMW HA FOPU3OH-
TanbHble TUCKW NpyW kpenneHun obpabaTbiBaeMoit
netanu. ToHKWIn maTepuan nogBepXkeH nporndam.
Ob6ecneybTe onopy ans obpabaTbiBaemoii AeTanu no
BCel ee AnuHe, YToObl n3bexaTb 3allemMneHus aucka
1 BoamoxHor OTOAYN.

» Puc.37: 1. Onopa 2. [MoBOpOTHOE OCHOBaHWe

HanpaBnsiowme nuHenkn

A OCTOPOXHO: Mepepn BKMOYEHNEM UHCTPY-
MeHTa y6eauTech, 4To BepxHee orpaxaeHue
HaAeXHO 3aKpensieHo.

A OCTOPOXHO: Mepen cpezaHuem dacku
yb6eauTechb, YTO MHCTPYMEHT (OCOGEHHO pexy-
LM AUCK), He KacaeTCA BEPXHEro v HUXHero
orpaxaeHusi Npu NONHOM ONyCcKaHWM U noagbeme
PYKOSITKM, @ TaKKe MPU NepeMeLLeHUn KapeTku no
BceW AnunHe. ECnn MHCTPYMEHT unu Juck KocHeTcs
OrpaxxaeHusi, 3T0 MOXeT NPUBECTU K OTAa4e Unu
HeoXnaaHHOMY NepeMeLLeHMo MaTepuana u Tsxe-
IbIM TpaBMam.

Vcnonb3ynte BepxHWe orpaxaeHvs Ans yaepxvBaHus
maTepwuana Tak, 4Tobbl OH He Kacasncs HUXHUX Orpax-
neHuin. BetaBbTe BepxHee orpaxaeHve B OTBEpCTUE B
HUXKHEM OTPaXKAEHWN U 3aTAHUTE 3a)KUMHOW BUHT.
» Puc.38: 1. BepxHee orpaxgeHue 2. HukHee
orpaxaeHue 3. 3aKMMHON BUHT
4. PerynnpoBOYHbIN BUHT

TMPUMEYAHUE: HnxHue orpaxaeHns npukpe-
NeHbl K OCHOBaHWIO Ha MPEANPUSTUM-U3rOTOBUTESE.
He cHumaiTe HmKHWe orpaxaeHus.

TNMPUMEYAHME: Ecnv nocne 3aTarMeaHns 3axum-
HOrO BUHTa BEPXHEE OrpaxaeHue He 3aKpenseHo,
NOBEPHUTE PErYIMPOBOYHBIN BUHT, YTOBbLI yCTPaHUTL
3a30p. PerynmpoBoYHbIN BUHT HACTPOEH Ha npea-
npuaTun-narotoutene. OH UCMONb3YeTCs TOMLKO B
crnyyae HeobxoaumocTu.

Korga BepxHUe orpaxkaeHns He UCMonb3yTes, UX
MOXHO XpaHUTb B AepxaTene. Micnonbayiite 3axum
Ha BepXHeM orpaxaeHuu, 4Tobbl NpUKpenuTb ero K
Aepxarernto.
» Puc.39: 1. [epxatenb 2. BepxHee orpaxaeHune
3. 3axum

BepTVI KanbHble T

KN

A OCTOPOXHO: Mpw BbINONHEHUM BCEX TUMOB
paboTt o6pabaTbiBaemyto aeTanb Heo6xoaMmo
NPOYHO 3aKPenuThb Mo OTHOLLIEHUIO K MOBOPOT-
HOMY OCHOBaHUIO 1 HanpaBnsioLei InHelke ¢
nomoLb TUCKOB. Ecnu fieTanb He npuxara JomkK-
HbIM 06pa3oM K OrpaxaeHusiM, Matepuan MoXeT
CMEeCTUTLCS BO BPEMSI pe3aHUs U NOBPeanTb AUCK. B
3TOM Criyyae BO3MOXEH pasneT OCKOKOB 1 noTepst
KOHTPOSIS HaZ MHCTPYMEHTOM, YTO MOXET CTaTb
NPUYUHON TSHKENbIX TPaBM.

» Puc.40:

1. Pyuka TuckoB 2. CTepxeHb TUCKOB
3. 3axumMHon BUHT 4. [onoBka TUCKOB

BepTukanbHble TUCKM MOXHO YCTaHOBUTL NGO cripaBa,
nmbo cneBa OT OCHOBaHWsi. BcTaBbTe CTEpXKeHb TUCKOB
B OTBEPCTUE OCHOBaHUS.

PacnonoxwvTe KPOHLUTENH TUCKOB, NCXOASA U3 TOMLLUMHBI
1 popmbl 06pabaTbiBaeMoii AeTanu, u 3akpenute
KPOHLUTEVH TUCKOB, 3aTAHYB BUHT. ECnun 3axvMHon
BUHT COMpUKacaeTcs C KapeTKoM, pacrnonoxuTe ee Ha
[OpYrovi CTOPOHe KpPOHLUTENHa TUCKOB. Y6eauTeck B TOM,
YTO HMKakas 4acTb MHCTPYMEHTA He conpukacaertcs

C TUCKamu Npw NOSTHOM OnyckaHuu pykoaTku. Ecrnu
Kakas-nmbo yacTb KacaeTcsi TUCKOB, OTperynupyiite
NOnoXeHue TUCKOB.

MpwxmuTe 0bpabaTbiBaeMyto AeTarb kK HanpaBnsoLLe
NHelKe 1 NOBOPOTHOMY OCHOBaHMIo. Pacnonoxure
obpabatbiBaemyto Aetanb B He06xoaMMOM Ans pacnu-
JIMBaHUs! MOMOXEHUN U HAZIeXHO 3aKpenuTe ee, 3aTs-
HYB PY4KYy TUCKOB.

NMPUMEYAHUE: Ons obneryeHus 6bicTpon ycTa-
HOBKM [eTanu noBepHuTe pyyky Trckos Ha 90° npo-
TUB YaCOBOWi CTPErKH, YTOBbI pyyka Morna ABuratbCst
BHM3 1 BBEpX. YTOGLI 3achmKcpoBaTh AeTanb nocne
YCTaHOBKM, MOBEPHUTE PyYKy TUCKOB MO YaCOBON
cTperke.

OPU3OHTAalNbHble TUCKN

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

A OCTOPOXXHO: O6s3atentHo nosopauu-
BalTe raiiky TUCKOB MO 4acoBOW CTpenke Ao non-
HoW coukcaumm getanu. Ecnn getans He npuxara
[[OMXHBLIM 06pa3oM, MaTepuan MoXeT CMECTUTLCS BO
BPEMS pesaHus 1 NoBpeanTb Auck. B aTom cnyyae
BO3MOXEH Pas3fneT OCKOIKOB U NOTEPs KOHTPONs Haf,
VHCTPYMEHTOM, YTO MOXET CTaTb NPUYNHON TSHKENbIX
TpaBMm.

A OCTOPOXXHO: MNpu 06paboTke TOHKMX AeTa-
nen (TakuMx Kak NJIMHTYC) BMJIOTHYIO K orpaxae-
HUI0 065A3aTeNbHO UCMNONb3yNTe rOPU3oHTanNbHbIe
TUCKM.
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MABHUMAHME: Mpu peske geTanu TONWMHOMN
20 MM 1 MeHee y6eauTecCh, YTO ANA KpenneHus

[AeTanu Ucnorb3yeTcsi pacnopHbI GNoK.

[opn3oHTanbHblE TUCKM MOXHO YCTaHOBUTb NMGO
cnpaga, 6o crneea OT oCHoBaHUst. MNpy BbIMONHEHUN
pacnunos c yrnom 22,5° n 6onee yctaHoBuTE ropu-
30HTasbHbIE TUCKN Ha CTOPOHY, MPOTMBOMOMNOXHYHO
HanpaBneHuio NOBOPOTa MOBOPOTHOTO OCHOBaHUS.
» Puc.41: 1.lnacTtnHa T1ckos 2. lNaiika TUCKoB

3. lonoska TnckoB

[ins Toro 4Tobbl pactrkcMpoBaTh TUCKK C LiENbIo
6bICTPON UX NoAaun Bnepes Unu Hasaa, NnoBepHUTe
raky TUCKOB N0 YacoBoWi cTperke. YTobbl B3sTbCS

3a feTaslb, HAXXMUTE Ha PyYKy TUCKOB Brepes, 4Tobbl
nnacTMHa TUCKOB KOCHyNach AeTanu, 1 NoBepHUTe
raiiky TMCKOB MO 4acoBoii cTpenke. 3aTem NoBepHUTE
PYUKy TUCKOB MO YacOBOW CTperke, 4Tobbl 3acpunkenpo-
BaTb AeTankb.

NPUMEYAHUE: MakcmansHas wiprHa obpabarbl-
BaeMoW JeTanu, KOTOPY MOXHO 3aKpenuTb C MOMO-
L0 TOPU30HTanNbHbIX TUCKOB, COCTaBNSAET 228 MM.

A\ OCTOPOXHO: O6s3atennHo nogaepxu-
BaNlTe ANMHHbIE AeTanu, YToObl OHU HAXOAUNUCH
Ha OQHOM YPOBHE C BEpXHeW NOBEPXHOCTbIO
NOBOPOTHOIroO OCHOBaHUA. ATO 06ECNeYnT TOUYHbIN
paspes3 U NpeAoTBPaTUT ONAaCHOCTb NOTEPU KOH-
Tponsi Hag MHCTpYMeHTOM. Haanexaluas onopa
eTanv NoMoXeT NpefoTBpaTUTh 3aLleMneHne aucka
1 BO3MOXHYH0 OTAa4y, KOTOpasi MOXET NPUBECTU K
TSDKENbIM TPaBMaMm.

[insi ropn3oHTanbHOM uKcaummn ANUHHBIX AeTanen Ha
06eunx CTopoHax UHCTPYMEHTa NPeAyCMOTPEHbI ATNNH-
Hble Aepxatenu. Ocnabbre BUHTHI U yONMHUTE AepXka-
Tenu Ha HeobxoaMMoe paccTosiHMe ANs yaepXuBaHust
netanu. 3aTem 3aTsHUTE BUHTHI.

» Puc.42: 1. [depxatenb 2. BUHT

SKCIMINYATAUUA

A OCTOPOXXHO: Mepen BKNOYEHMEM BLIKIIO-
yaTens y6eauTech, YTO AUCK He KacaeTcs AeTanu.
BkIito4eH1e MHCTPYMEHTa, Korga AUCK KacaeTcst
[eTanu, MOXeT NPUBECTM K BOHUKHOBEHWIO OTAaYN U
TSOKENbIM TPaBMam.

A OCTOPOXHO: Nocne 3aBepLIeHUsI pacnunu-
BaHUA He NOAHMUMAaNTe OUCK A0 TeX Nop, Noka OH
He 0CTaHOBMTCA NONHOCTL0. MogHATWE Bpallalo-
LLIETOCA ANCKa MOXET MPUBECTY K TSXerbIM TpaBMam
1 NOBPEXAEHMIO AeTanu.

A OCTOPOXXHO: He Erinonusiite perynu-
POBKY: He MOBOpaYMBanTe PyKoOsITKY, Kpyrmyio
PYUKY U pblyaru UHCTPYMEHTa Npu Bpalyao-
Lwemcs aucke. BoinonHeHne perynposkm npu
BpaLLAoLLEMCS IUCKE MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM
TpaBmawm.

MPUMEYAHUE: Nepep ucnonb3osaHuem y6e-
ANTECb, YTO CTOMOPHbLIN WTURT pa3BnokupoBaH,
1 0cBOGOAMTE PYKOSITKY U3 HUXKHErO NOTOXEHMSI.

NMPUMEYAHMUE: He okasbiBanTe YypeamepHoe
AaBreHne Ha PyKOATKY NPy pacnunmnBaHuu.
MN36bITOYHOE yCcunve MOXET NPUBECTU K Neperpyske
ABuratenst uunm CHMWKEHN0 apEeKTUBHOCTU PE3KN.
HaxwvmarTte Ha pyKkosiTKy TONbKO C TEM yCUNmem,
KOTOpOoe HeobxoaMMO ANns NnaBHOW pe3ku n 6e3
3HAYUTENBbHOTO CHMXXEHWSI CKOPOCTH AnCKa.

NMPUMEYAHMUE: OctopoxHo HagaBuTe Ha
PYKOSATKY ANl BbINOMHEHUsA pacnunuBaHus. Ecnu
HaXaTb Ha PYKOSITKY C YCUIIMEM UM NPUMOXUTL
6okoBoe ycunue, avck byaet BubpmposaTb U OCTaBUT
cnep (cned nunbl) Ha obpabaTbiBaemol getanu, 4To
MOXET MPUBECTM K CHKEHUIO TOYHOCTU pacnuna.

NMPUMEYAHMUE: Npn BbINONHEHNUMN CKOMb3si-
Lero pacnuna ocTopoXHO AaBUTE HA KapeTKy
B CTOPOHY HanpaBnsitowein NMHenkn 6e3 ocTa-
HOBKW. ECnn 0cTaHOBWTb ABWKEHWE KAPETKM BO
Bpems pe3ku, Ha obpabaTbiBaemon getany octa-
HeTCsl crefi, @ TOYHOCTb Pe3kM BYAET CHUXKeHa.

Pe3ka c HaXxumom

A OCTOPOXXHO: Beerna 6rioKupyiTe CKONbXe-
HUWe KapeTKu Npu BbIMONHEHUU PE3KU C HAXKUMOM.
Peska npu oTcyTCTBUM BrIOKMPOBKN MOXET BbI3BaTb
oTAady v NPpUBECTY K TsKENbIM TpaBMam.

Oetanu BbicoTon 92 MM ¥ LUMPUHON 183 MM MOXHO
pacnunuTb criegytoLum obpasom.
» Puc.43: 1. CTonopHbIn WTndT

1. [JaBuTe Ha KapeTKy B CTOPOHY HanpaBsnsioLen
TIMHENKW, NoKa OHa He OCTaHOBMUTCS, U BrIoKUpyiTe ee ¢
MOMOLLbIO CTOMOPHOTO WTHdTa.

2. 3a|<penv|Te AeTanb B TUCKax COOTBETCTBYHOLLEro
TMna.

3. BknioynTe UHCTPYMEHT - NpY 3TOM pEXYLLNA

OWCK He JOMKEeH conpukacaTbes ¢ obpabaTtbiBaemon
Aetanblo - U nepef, TeM, Kak onyCcTUTb ANCK, JOXANTECH
noka oH He HabepeT MakcumarsbHble 060pOThI.

4.  3ateMm NnaBHO ONyCTUTE PYUKY B KpanHee Hk-
Hee noroxeHue, YTobbl pacnunuTb obpabaTsiBaemyio
aertanb.

5.  [lo 3aBepLUEHUM pacnUnMBaHUs BbIKMOYNTE
MHCTPYMEHT 1 AOXAUTECH MOSTHOTO OCTaHOBa PeXy-
Lero AnCKa nepen TeM, Kak NepeBecTH ero B KpaliHee
BEPXHEE MONOXEHNE.
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Ckonb3awmmn pacnun (c

nporankuBaHuem) (pacnun
LUMPOKUX AeTanemn)

A OCTOPOXHO: Mpu BbINONHEHUM pacnunu-
BaHMWA CHavana nofiHoOCTbIO NepeMecTuTe KapeTKy
K cebe U HaXXMUTe PYKOATKY BHU3 10 yropa, 3aTeM
CABUHbTE KapeTKy K HanpaBnsloLwen NuHenke.

He HaunHanTe pacnunuBaHue, Noka KapeTka He
CABUHYTa NONMHOCTbLIO B CTOPOHY onepartopa. B
NPOTVBHOM Cry4ae BO3MOXHa HeoXunaaHHas otaada
1 nosnyyeHne TSXKenbIX TPaBM.

A OCTOPOXHO: He nuiTaiitect BLINONHATL
pacnunueaHue, ABUras KapeTky Ha cebsi. B aTom

Clly4ae BO3MOXHa HeoXnaaHHasa otaada n nonyde-
HUEe TsaXernblX TpaBM.

A OCTOPOXHO: 3anpewaeTcs BbINOMHATL
pacnun, ecnu pykosTka 3aMKCUpPOBaHa B HUX-
HEM MOoNOoXeHNUU.

» Puc.44: 1. CTONOpHbIVA WTNMT

1.  OcnabbTre CTONOPHbIA LWTUGT, 4TOOLI 06ecneynTb
cBo6oAHOE NepemelleHre KapeTku.

2. 3akpenuTe geTanb B TUCKax COOTBETCTBYHOLEro
TMna.

3. TopaiiTe kapeTKy NOMHOCTLIO Ha cebs.

4.  BKknouynTE UHCTPYMEHT - NMPY 3TOM PeXyLLni ANCK
He JOMXeH conpukacaTbcsi ¢ obpabaTbiBaeMon aeTa-
Nblo - M AOXANTECH MOKa OH He HabepeT Makcumarb-
Hble 060pOThI.

5. HaxmuTte Ha pyuKy BHU3 1 noAanTe KapeTky K
HanpasnsioLlen NMHelke Yepe3 obpabaTbiBaeMyro
pertanb.

6. [lo 3aBepLlUEHWI pacnMUBaHUS BbIKMOUNTE
MHCTPYMEHT 1 A0XAUTECH MOMTHOro OCTaHOBAa Pexy-
Lero Aucka nepeq Tem, kak nepeBecTu ero B kpaiHee
BEpXHee MoroXeHue.

Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" BbilLe.

Pe3ka co ckocom

A OCTOPOXHO: Nocne HaCTPOMKM ANCKa

ONA pe3Ku co CKOCoM y6eauTech, YTo KapeTka u
AWCK CMOryT cBo6OAHO NepemeLaThCsl No Beei
ANvHe NpeAnonaraemMoro paspesa, npexae 4em
APUCTYNUTL K paboTe € MHCTPYMeHTOM. Momexu
NPy ABVMXXEHUM KapeTKn U Avcka BO BPEMs pacnii-
NYBaHNA MOTYT NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO OTAAYN 1
TAXenbIM TpaBMam.

A OCTOPOXXHO: Mpu cHATUM cbackn pykn
oneparopa He AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha TPaeKTo-
puM ABMXEHUs Ancka. HaknoH ancka MoxeT BBECTU
B 3abnyxageHne OTHOCUTENbHO (haKTUYECKOW TpaekK-
TOpPUM AUCKa BO BPEMS PE3aHNS, U KOHTAKT C AVCKOM
npuBeaeT K TshxenblM TpaBMam.

A OCTOPOXHO: [ncK Henb3a NogHUMaTbL A0
ero NosfHoro octaHoBa. Bo Bpems cHATUS dackn
oTpesaHHble YacTy MOryT nonacTb Noa Auck. Ecnn
NoaHATL BpaLLALLMIACS ANCK, OTPE3aHHast YacTb
[etanv MoxeT GblTb BbIGPOLLEHA C BLICOKOW CKOPO-
CTblO, MaTepuarn MOXeT paspyLUMTbCS U NPUYUHNUTL
TshKenble TPaBMbl.

MPUMEYAHUE: Mpn HaxaTumn Ha PyKOSITKY
npunaranTe fasneHne napannensHo Aucky. Ecnn
npunaratb ycunue neprneHanKynspHo NoBOPOTHOMY
OCHOBaHWIO U U3MEHWUTb HaNpasneHue aasrne-

HUSI BO BPEMS! PE3KU, 3TO NPUBELET K CHUKEHUIO
TOUHOCTU.

» Puc.45

1.  CHuMUTe BepxHee orpaxaeHue Ha ToN CTOpOHe,
Ha KOTOPYI0 NMPOU3BOAUTCS HAKMOH KapeTku.

2.  OcnabbTe CTOMOPHBbIN WTUT.

3. OtperynupyiiTe yron ckoca B COOTBETCTBUM C
npoueaypon, N3NoXeHHon B pasagene "Perynuposka
yrna ckoca". 3aTem 3aTAaHUTE KPYIyto PyyKy.

4. HapexHo 3akpenute obpabaTbiBaeMyto AeTarb B
THUCKax.

5. TopaiiTe KapeTky NOMHOCTbLIO Ha cebsi.

6.  BknioymTe MHCTPYMEHT - NPV 3TOM PEXYLLUMIA ANCK
He [JOMKeH conpukacaTbes ¢ obpabaTtbiBaemon geta-
NbIO - N AOXANTECH NOKa OH He HabepeT Makcumarnb-
Hble 060pOoThI.

7. 3aTem OCTOPOXHO OMYCTUTE PYKOSITKY B HUXHEE
nonoxeHve, Npunaras AasneHve napannensHo AUCKY,
1 nepemMecTuUTe KapeTKy K HanpaBnsiowein nuHeike
AnA pacnuna o6pabaTtbiBaemoit aetanu.

8. o 3aBepLueHUn pacnunmMBaHus BbIKMOYUTE
MNHCTPYMEHT 1 AOXKAUTECH MOSIHOrO OCTAHOBA PEXY-
Lero AMCKa nepepn Tem, Kak NepeBecTy ero B KpaiHee
BEpXHee MosoxeHue.
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CnoxHas pe3ka

CnoxHasi peska npegctasnsiet cobon npouecc, npu
KOTOPOM pe3ka CO CKOCOM MPUMEHSIETCS OHOBpe-
MEHHO C pe3KoWi nog, yrinom. CnoxHyto peaky MoXHO
BbINOMHATL NOJ yrnamu, ykasaHHbIMW B Tabnuue.

Yron pe3ku Yron ckoca

Bneso u Bnpaso 0° — 45° Bneso u Bnpaeo 0° — 45°

Mpwv BEINOMHEHWUW CNOXHOW PE3KN CM. OObSCHEHUS B

pasgenax "Peska ¢ Haxxumom", "Ckonb3awuii pacnun
(c npoTankusaHuem)", "Pe3ka nog yrnom" n "Pe3ska co
ckocom"

Pe3ka nnuHTYyCcOB

ABHUMAHUE: Mpwu pe3ke nnuHTyca ob6si3a-
TenbHO UCMNONb3yINTe FOPU30oHTarnbHbIE TUCKK
(AononHUTenbHasi NPUHAANEXHOCTb).

MABHUMAHME: Mpu pe3ke geTanu TONWMHON
20 MM 1 MeHee y6eauTech, 4TO ANA KpenneHus
[eTanu UCnonb3yeTcs pacnopHbIv GroK.

Mpu peske nnuHTyca nop yrnom 45° 3agencTeyinTe CTo-

MOPHbIN pbiyar, 4ToGbl KOPMYC ANCKa He corpukacasncs

C NAMHTYcOM. OTO NO3BONMT 0becneynTb 3a30p Mexay

NAMHTYCOM 1 KOPMYyCOM AMCKa, Koraa kapeTka byaet

NOSIHOCTBIO CABVHYTA Brepea.

MHdbopmaumio no pexyluen cnocobHocTu

npu peske nnuHTycoB cM. B TEXHUYECKNX

XAPAKTEPUCTUKAX.

» Puc.46: 1. Pbivar orpaHnuntens 2. PacnopHsbii
6ok 3. Fopu3oHTarnbHbIE TUCKN

O6paboTka NOACKOB M NOroHaxa ¢

3aKpyrneHHbIM yriybneHnem

[Mosickn 1 NoroHax ¢ 3akpyrneHHbIM yrnybneHmem
MOXHO pacnunvBaTh Ha nune Ans CROXHON YrnoBon
pesku. [1ns aToro Aetanu yknaabiBaloTcs Nnalms Ha
NOBOPOTHOE OCHOBAHMeE.
CyLLeCTBYIOT jBa OCHOBHbIX TUMNa NOSICKOB 1 OAWH TUM
MoroHaxa ¢ 3akpyrneHHbIM yrny6rneHnem: nosicku co
CTEeHOBbIM yrnomM 52/38°, Nosicku CO CTEHOBbLIM YoM
45° 1 NoroHax co CTEHOBbLIM yrnom 45°.
» Puc.47: 1.Tosicok co cTeHOBbIM yrrnom 52/38°

2. MosACoK CO CTEHOBbLIM yrnom 45°

3. [MoroHax co cTeHOBbIM yrnom 45°

MMeloTcs CThIKOBbIE AeTanu Ans NOSICKOB W NOroHaxa
C 3aKpyrNEHHbIM YrnyGneHnem Ans crneayoLmx TMnos
yrnoB: "BHyTpeHHne" yrnbl 90° ((a) v (b) Ha pucyHke) n
"BHewHune" yrnbl 90° ((c) u (d) Ha pucyHke).

1. BHYTpeHHWI yron 2. HapyxHbIi yron

1
— b
]\ @
(d)
(b) (c) =™ 2
(a)
(b) : (a

(a

o

1. BHyTpeHHui yron 2. HapyxHblii yron

U3mepeHue

M3mepbTe WNpKHY CTEeHbI 1 OTPErynmpymnTe LWNpUHy
obpabaTbiBaeMoii AeTanu COOTBETCTBYOLMM 06pasoM.
Ob6na3aTenbHO y6eanTech, YTO LWUMPKHA Kpast AeTanu,
KOHTaKTMPYIOLLEEro CO CTEHON, coBnagaeT ¢ ANNHON
CTEHbI.

» Puc.48: 1. ObpabatbiBaemas getans 2. lWnpuxa
cTeHbl 3. LWnpuHa obpabaTeiBaemon
netanu 4. Kpait netanu, KOHTaKTUPYHOLLUiA
CO CTeHon

O6s3aTenbHO MCMONb3yNTe HECKOSBbKO 3aroTOBOK AN
NpoBHbIX CPe3oB, HYTOObLI NPOBEPUTL Yron yCTaHOBKM
nunbl.

Mpu 0bpeske NOSICKOB 1 MOroHaxa C 3akpyrrneHHbIM
yrny6rieHMeM ycTaHaBnvBaiiTe yron cacku u yron
OTpesKu Kak nokasaHo B Tabnuue (A) n yctaHaBnusamTe
[eTanu Ha BepPXHIOl0 MOBEPXHOCTb OCHOBAHWS NI Kak
ykasaHo B Tabnuue (B).
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B cny4ae cHATUA neBou dracku Mpumep:
B cnyyae otpesaHus nosicka Tuna 52/38° gns nonoxe-

HKS () Ha PUCYHKe BbllUe:
. HaknonwuTe u 3acmkeupynte yron cackm 33,9°
JNEB.
. OTperynupyiTte n 3acpukcupyiTe yron oTpeskm
31,6° MNPAB.
. lMonoxuTe Nosicok LUIMPOKOV CTOPOHOW (0BpaTHoit)
Ha NoBOPOTHOE OCHOBaHMe Tak, 4Tobbl KPAU,
KOHTAKTUPYIOLWWW C MOTOJIKOM, 6bin npu-
XaT K HanpasnsALLen NMHeKke Ha nune.
. Mocne o6pe3ku rotoBasi Aetanb Byaet Bceraa
HaxoguTtbes ¢ JIEBOW cTopoHbl OT Ancka nunbl.
B clly4yae pe3Ku Co CKOCOM BnpaBo
1. BHyTpeHHWI yron 2. Hapy»Hbii yron
Ta6nuua (A)
- Mono- Yron ckoca Yron pe3ku
XeHue
Tun Tun 45° Tun Tun 45°
noAcka | 5o/3g° 52/38°
Ha
pucyHke
Ansa (a) JleBbit | TNesbit | MpaBbin | Mpasbiii
BHY- 33,9° 30° 31,6° 35,3°
TPt (b) Nesbiii | Jesbint
Hero 316° | 353°
yrna ’ ’
Ons (c)
:2?3’*— ) Mpasbiii | Mpasbiit 1. BHYTpeHHWI yron 2. HapyxHbIi yron
yma 31,6 35,3
Ta6nuua (A)
Ta6bnuua (B
ua (B) - Mono- Yron ckoca Yron pesku
- Monoxenune | Kpaii nosicka FoToBas enne Tun Tun45° |  Tun Tun 45°
nosickaHa | yorpaxge- neTans noAcka | g 380 52/38°
pUcyHke HUA Hanpas- Ha
nsowen pucyHke
[N BHYTpeH- (a) Kpait, kaca- FoToBas Ans (a) I'Ipasnzuh I'Ipasnblﬁ I'Ipasnzuh I'Ipamzlﬁ
Hero yrna fowmicst netanb Gynet BHY- 33,9 30 31,6 353
notonka, HaxoauTbCst TpeH- (b) TNeBbIit TeBblit
[OMKEH C neBsoii Hero 31,6° 35,3°
HaXOAUTLCS | CTOPOHBI OT yrma
pagom ¢ HOXa. Ons (c)
orpaxaeHvem Hapyx- - -
Hanpasnsio- Ho?g (d) I'Ipasn:m I'Ipasnzlm
wen. yma 31,6 35,3
(b) Kpaw, kaca-
[nsa Hapyx- (c) fownics loToBas
CTEHbI, Gyner
Horo yrna fomKeH neranb 6y
HaxoauTbCA Haxo,qum
paonc | croasel
orpaxpernen | CTOPOHE! O
Hanpaenso- HoXa.
wen.
(d) Kpai, kaca-
owminca
notorika,
[OMmKeH
HaxoauTbCa
psiaom ¢
orpaxaeHvem
Hanpasnsawo-
wen.
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Ta6nuua (B)

Pacnonoxute MosiCOK Tak, 4TO6bI KI?API,
KOHTAKTUPYHOWWWN CO CTEHOW, ynu-

- Monoxenne | Kpait nosicka lorosas pancs B orpaxaeHue Hanpaensioleit, a KPAW,
":::;‘:K'f HVM:T:;I";‘;_ Aetant KOHTAKTUPYIOLLMM C MOTOMNKOM - B orpanu-
nsoled 4MTENN, KaK NOKA3aHO Ha PUCYHKe. Otperynupyiite
- NonoXxeHue orpaHnynTene Nosicka B COOTBETCTBUM
Ans BHyTpEH- @) Kpait, kaca- | TotoBas C ero pa3amMepoMm. 3aTsHUTE BUHTbI KpenmeHus orpa-
Hero yrna owmincs petanb 6ynet . -«
GTEHbI, HAXOIUTLGS HuuuTenen nosicka. O HacTpoVike yrna oTpesku cM. B
[IOIDKeH C npasoit Tabnuue (C).
HaxXoAWTbCA | CTOPOHbI OT » Puc.51: 1. Hanpaensowas nuHenka
psipom ¢ HoXa. 2. OrpaHuuuTenb nosicka
orpaxneHvem
Hanpaensio-
wien.
(b) Kpan, kaca-
toLmincst
froaen | O | o, o
Y AOTKEH HaXOﬂMTb{)H
HaxogunTbCs ¢ nesot
psaom ¢
orpaxaeHuem ﬁg{?”b' or T~ ‘
Hanpasnsto-
wen.
. (@) (b)  (c) (d)
(d) Kpaw, kaca-
oLmincs
CTEHbI, 1 2
[OMmKeH
HaxoaunTbCs
pAAOM ¢ 1. BHyTpeHHuIn yron 2. HapyxHblii yron
orpaxaeHuem
Hanpaenso-
e, Ta6nuua (C)
Mpumep: - MonoxeHue Yron pesku loTtoBas
B cnyyae oTpesaHusa nosicka Tuna 52/38° onsa nonoxe- nosicka Ha Aetane
HUS () Ha PUCYHKE BbILLE: pucyHke
. Haknonute u 3acmkcupyiTte yron cpacku 33,9° Ons BHyTpeH- (a) Mpaebin 45° | CoxpaHsiTe
I'IPABbII?I Hero yrna npasyto
. . CTOPOHY HOXa
. OTperynupyiite 1 3acvKCUpyINTe yron oTpeakn
31,6° MPAB. (b) NeBbin 45° CoxpaHsiTb
. . . NeByHO CTO-
. TMonoxwTe NosICoK LMPOKOW CTOPOHO (06paTHoM) POHY HOXa
Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHMWe Tak, 4Tobbl KPAW, p
KOHTAKTVPYIOLUMI CO CTEHOW, Guin npwxar | A by () P
K HanpasnsoLen MHenke Ha nune. CTOPOHY HOXa
. Mocne o6pe3sku roToBas Aetarb 6ynet Bceraa ) Mpasbii 45° CoxpaHsTh
HaxogmuTtbes ¢ MPABOW CTOpOHBI OT AncKa Nnsb. nesylo cTo-
POHY HOXa

OrpaHuuuTenb nosicka

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npuuadne)KHocmu

OFpaHM‘-II/ITeJ'IVI nosicka obneryatot OTpe3aHune nosackoB
6e3 HakmnoHa gucka Nunbl. YcTaHaBnuBawmTe UX Ha NoBO-
POTHOE OCHOBaHME, Kak NokasaHo Ha pUCyHKax.

MpaBbin yron otpesku 45°

» Puc.49: 1. OrpaHuuutens nosicka J1
2. OrpaHnymnTens nosicka I 3. MosopoTHoe
ocHoBaHve 4. Hanpaensiowas nuHemnka

JleBbIi yron orpesku 45°

» Puc.50: 1. OrpaHuuutens nosicka J1
2. OrpaHnyuTens nosicka I 3. MosopoTHoe
ocHoBaHve 4. Hanpaensiowas nuHemnka
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Pe3ka antommHuneBoro npocuns

» Puc.52: 1. Tucku 2. PacnopHsbilii 6nok
3. Hanpagnstowasa nuHeka

4. AnomrHneBbIv npocune 5. PacnopHsiii

6nok

Mpu KpenneHun antoMUHMEBOro NPOUNS NCNONb3yinTe
pacnopHble 6rokv unu getanu meTtannonoma, kak
nokasaHo Ha pucyHke, 4Tobbl NpeaoTBpaTUTL Aedop-
Mauumto antoMuHmus. Mpu peske antoMMHWEBOTO NPo-
duna ncnonb3ynTe CMasoyHOE BELLECTBO AN Pe3Ku,
4TOGbI NPefoTBPaTUTL HAKOMMEHNE artoMUHUEBOTO

Matepuana Ha Aucke.

A OCTOPOXHO: Hukoraa He nbiTauTech
pe3aTb TONCTbIW UMK KPYTNbIA antoMUHUEBbIN
npodunb. Tonctble Unn Kpyrible anioMMHUEBbIE
[etanu TpyaHO 3aKpenuTb, BO BPEMSI PE3aHNS OHU
MOryT COpPBaTbCS, Bbl3BaTb MOTEPIO KOHTPONS Haf,
WNHCTPYMEHTOM Y NPUYUHUTb TSKENble TPaBMbl.
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HdepeBsiHHas obnuuoBKa

Pe3ka nazoB

A OCTOPOXHO: Ucnonb3ynte BUHTLI ANs
KpenneHus AepeBAHHON OGNULIOBKM K Hanpas-
nsioLwen nuHerike. BUHTLI Heo6xoaMMO ycTaHaB-
JNIMBaThb TakK, YTOObI UX FOJSIOBKU pacnonaranucb
HWXe NOBEPXHOCTU AiepeBAHHON HaKNaaKu 1 He
Mellanu yctaHoBKe MaTepuana. HenpasunbHoe
pacnonoxeHue MatTepuana MOXeT Bbl3BaTb HEOXM-
[aHHOe CMELLeHME BO BPEMSs pe3aHusi, YTO MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS Hag MHCTPYMEHTOM 1
NPUYMHUTB TSKerble TPaBMbl.

MABHUMAHME: [ina Haknaaku ucnonb3ayiTte
NpAMYIO AepPeBAHHYI0 AeTarnb PaBHOMEPHOM
TOMNWMHBI.

A BHUMAHME: Yro6L1 nonHocTb10 paspesaTtb
aetanu Bbicotoun ot 107 mm go 120 Mm, Heo6xo-
AVMO yCTaHaBNWBaTb AepPeBsHHYI0 HaKNaaKy Ha
HanpaBnsAoLLyo NUHeKy. [lepeBaHHasa Haknagka
No3BOSISIET PaCMONOXUTb AeTanb Ha yaaneHun ot
orpaxpaeHus, 4to obecnevmnsaet 6onee rny6okui
pa3spes.

TMPUMEYAHMUE: Korpna pnepeBsiHHasi 06nMuoBKa
npuKpensneHa, He NOBOpaYuBanTe NOBOPOTHOE
OCHOBaHMe Npy ONyLLEeHHON pyKosiTke. ITO Npu-
BeeT K NOBPeXAEHNIO ANCKa M/VNN AepeBAHHON
00nNULOBKN.

Vcnonb3oBaHne AepeBAHHOW 06MULIOBKU NO3BONSET

nobuTbes pacnunueaHus obpabateiBaemblx AeTanen

6e3 packonos. MNpukpenute aepeBsHHYO 06MLIOBKY

K HanpaBnsaLLen NMMHenke ¢ NOMOLLbIO OTBEPCTUI B

HanpaensawLLen nuHenke n 6-MM BUHTOB.

Pa3mepbl npegnaraemon gepeBaHHOM 06nMLoBKY

nokasaHbl Ha PUCYHKe.

» Puc.53: 1. Otsepctue 2. bonee 15 mm 3. bonee
270 Mm 4. 90 Mm 5. 145 Mm 6. 19 Mm 7. 115
-120 mm

MPUMEP lMpwu pe3ke getanein Beicoton 115 mm 1 120
MM MCMonb3ynTe AepeBsHHY0 0bnNunLOoBKY crneayto-
el TOMLUMHBI.

Yron pe3aHus TonwwmHa AepeBsiHHOW 06NULIOBKU
115 Mm 120 mm
0° 20 Mm 38 Mmm
Bneso v Bnpaso 15 Mm 25 mMm
45°
Bnesoswocsnpaso 15 Mm 25 Mm

A OCTOPOXXHO: He nuiraitect BLINOnHATL
TaKyo pe3Ky npu noMoLum Goree LIMPOKOro Ancka
unu aucka ans BI6opku nasos. MonbiTka caenarts
Haapes C MOMOLLbIO LUMPOKOIO AMCKa MW Aucka st
BbIBOPKM NAa30B MOXET NPUBECTU K HEOXKMAAHHBIM
pesynsTatam U BO3HUKHOBEHMIO OTAauM, KOTopble
MOFyYT CTaTb NPUYMHON TAXKenbIX TPABM.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo BO3BpalanTe
OrpaHUYUTENbHbIN pbluar B UCXOAHOE NosoXe-
HUe, eCnu BLINOMHsAETE Kakoi-nnbo paspes kpome
BbIGOPKM Nasa. [onbITka Pe3ki C OrpaHNUUTENBHBIM
pblYaroM B HENPaBMUILHOM MOMOXEHUN MOXET NpuBe-
CTU K HEOXNAAHHBIM PE3yrnbTaTaM U BOSHUKHOBEHUIO
0TAa@uM, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON TSHKENbIX
TpaBsm.

Ons Bblpe3aHunsa coegNHUTENTbHOro NPpAMOYrofibHOro
nasa BbIMONMHUTE criegyuine [encTBusA:

1. OtperynupyiTe HUXHee npeaenbHoe NnonoxeHue
[MCKa C NOMOLLLIO PEeryfiMpoBO4HOrO BUHTa U CTOMOP-
HOrO pblyara, YTobbl OrpaHn4mnThL ryGuHY peskn aucka.
Cwm. pasgen "CTONOpHbI pblvar” BbiLLe.

2. Tlocne perynupoBKu HUXHEro NpeaenbHoro nomno-
XKEHWs fucka BbipexbTe napannesbHble nasbl Mo BCen
LUMprHe obpabaTtbiBaemon Aetanu ¢ NOMOLLbIO CKOSb-
35uero (C HaXXMMoOM) paspesa.

» Puc.54: 1. BbipexbTe nasbl ne3snem

3.  Ypanute matepuan us obpabartbiBaemon gertanu
MeXZy nasamu ¢ MOMOLLbIO CTAMECKH.

CneumnanbHasa TeEXHUKA pe3aHus C

MaKCMManbHOM LUMPUHOMN

Y1o6bl 06ecneunTb MakcuManbHyo LUIMPUHY pe3aHns
ANst AaHHOTO MHCTPYMEeHTa, He06X0AMMO BbIMNOSHUTL
cnegyowve AencTens:

MHdopmaumio 0 MakcumanbHOW WUpUHe pesaHus ans
[AaHHOro MHCTpyMeHTa cm. B pasgene TEXHUYECKUME
XAPAKTEPUCTWUKW, nognyHkT "Pasmepbl pacnunuea-
eMoWi aeTtanu ans ocoboro pesaHus”.

1. YcTaHoBWTE Ha UHCTPYMEHTE yron pesaHus ot 0°
10 45° 1 3abnokmpyinTe NoBopoTHOe ocHoBaHwue. (CM.
pasaen "PerynupoBka yrna pesaHus".)

2. Ha Bpems cH1UMUTe npaBoe 1 nesoe BepxHue
orpaxaeHus n oTIoXuTe NX B CTOPOHY.

3. Paspexbre nnatopmMy B COOTBETCTBUM C pa3me-
pamu, ykasaHHbIMWU Ha PUCYHKE, UCMOMb3Ysl NIOCKNIA
WCXOAHBIN MaTepuan ToNwuHon 38 mm, Hanpumep
AepeBo, haHepy Unu peBECHO-CTPYXKEUHYHO NIUTY.
» Puc.55: 1.0° yron pesanusi: bonee 450 mm 2. 45°
yron pe3anusi: bonee 325 mm 3. 38 MM
4. Bonee 760 mm

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo ncnonb3ayinTe
MAIOCKWI MaTepuan B Ka4ecTBe NnaT¢opMbl.
HepoBHbI MaTepumarn MOXeT CABUHYTLCS BO BPeMst
pesaHusi, YTO MOXET MPUBECTU K OTAAYE W TSHKESbIM
TpaBmam.
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MPUMEYAHMUE: MakcumarnbHas pexyLias cnocob-
HOCTb M0 BbICOTe ByAeT CHXKEHa Ha TOT Xe camblin
pa3mMep, YTO U TOMLMHA NNaTgopmbl.

4. TMomecTtute nNatopmMy Ha MHCTPYMEHT TakK,
4YTOGbI OH OAMHAKOBO PACLUMPANCS C KaXA0W CTOPOHBI
OCHOBaHWSA UHCTPYMEHTa.
3akpenuTe nnatgopMy Ha MHCTPYMEHTE C MOMOLLbIO
YeTblpex 6-MM BUHTOB M0 AEPEBY B YETbIPEX OTBEP-
CTUSX Ha HUDKHUX OrpaxaeHusx.
» Puc.56: 1. BuHTbI (OBa C KaXQoW CTOPOHbI)

2. HuxHee orpaxaeHune 3. OcHoBaHne

4. MNnatcopma

A OCTOPOXHO: Y6eauTtechb, 4to nnatcgopma
NEXMT POBHO Ha OCHOBaHWM MHCTPYMeHTa U
HageXHO NpUKpenmeHa K HUKHUM orpaxae-

HUSIM Yepes YeTbIpe OTBEPCTUS NoA WYpPYNbI.
HeHapexHoe 3akpenneHue NnatopMbl MOXeT npu-
BECTM K €€ CMELLIEHIO 11 BO3HUKHOBEHMIO OTAaum, YTo
MOXET CTaTb NPUYMHOI TSHKENO TPaBMbI.

A OCTOPOXXHO: O6ecneuste HaAeXHyIo
YCTaHOBKY UHCTPYMEeHTa Ha yCTON4YUBOW POBHOMN
noBepxHocTU. Ecnu He ycTaHOBUTL 1 He 3akpenuTb
MHCTPYMEHT JOMKHbIM 06pa3oM, 3TO MOXeT npuse-
CTW K NOTepe YCTONYMBOCTU MHCTPYMEHTA, NoTepe
KOHTPOIS HaZ HUM U/ NafeHNo MHCTPYMEHTa, 4TO
MOXET CTaTb NPUYMHON TSXKENON TPaBMbl.

5.  YctaHoBUTe BepxHWE OrpaxaeHns Ha UHCTPYMEHT.

A OCTOPOXHO: He MCMOMb3yNTe UHCTPYMEHT
6e3 BepxHUX orpaxaeHuin. BepxHue orpaxaeHus
obecneurBaloT Hagnexally onopy, Heo6xoanMmyo
npu pe3aHuu aetanu.

Ecnu He obecneyeHa fJomkHa onopa Aetanu, ato
MOXET NPVBECTN K BO3MOXHOM NoTepe ynpaeneHusi,

oTaade N TaXenbiM TpaBMam.

6. PacnonoxuTte getans, npegHasHavYeHHyo
AnAa pe3aHud, Ha nnachopme, 3aerHJ’IeHHOﬁ Ha
WHCTPYMEHTE.

7. Tlepeq peskoii NNOTHO 3aKkpenuTe AeTanb C MOMO-
LLbIO TUCKOB Ha BEPXHWX OrpaxaeHusX.
» Puc.57: 1. BepxHee orpaxaeHuve 2. BepTukanbHble
Tucku 3. O6pabatbiBaemas getanb
4. MNnatdopma

8. MeaneHHo paspexbTe AeTanb CornacHo ykasa-
HuAM B pasgene "Tonkatllee pesaHve (pesaHue Wmpo-
Kunx getanen)."

A OCTOPOXHO: HagexHo 3axmuTe getanb B
TUCKax U MeANeHHo paspexkTe ee. HecobnioneHune
3TNX TPeBOBaHMIN MOXET NPUBECTU K CMELLIEHNIO
[eTanu, BO3HVKHOBEHIO OTauu 1 NPUYUHEHUIO
TSKenNbIX TPaBM.

A OCTOPOXXHO: ByAabTe BHUMaTenbHbI: nocne
HECKOSbKMX pa3pe3oB KpenseHue nnatdopmbl
MOXeT 0cnabHyTb U pesaHue GyAeT BbINOMHATLCA
npu pasnuyHbIx yrnax. Ecnu nnarcgopma norepsina
NPOYHOCTb 13-3a8 MHOTOYMCIIEHHbIX HAAPE30B, ee
HeobxoanMo 3ameHuTb. Ecnn ocnabnexHyto nnat-
POpMY HE 3aMEHUTb, 3TO MOXET NPUBECTU K CMe-
LLEHWIO ieTany BO BPEMSi PE3aHUsl, BOSHUKHOBEHMIO

oTAa4u N TAXKenbIM TpaBMaMm.

epeHoCKa MUHCTPYMeHTa

Mepen nepemeLleHneM OTKIOYUTE UHCTPYMEHT 1
3adpuKeupyiiTe BCe ABMXKYLLMECS YacTU TOPLIOBOYHON
nunbl. Bceraa nposepsiiite cregytolne napameTphbl:

. WHCTPYMEHT OTKIIOYEH OT ceTu.
. Yron ckoca kapeTku coctaBnsieT 0°, kapeTka
3adukcmpoBaHa.

. KapeTka 3achukcrpoBaHa B HYDKHEM MONOXeHUN.

. KapeTka nonHocTbo onyLiieHa Ao HanpasnstoLen
NVHENKK 1 3admKenposaHa.

. MoBopoTHOE ocHOBaHWe 3athKCUPOBAHO MO,
NpsiMbIM YIIIOM pPe3ku.

. [epxxartenu cnoxeHbl 1 3apuKCMpoBaHbI.

MepeHocuTe MHCTPYMEHT, Aepxach 3a 06e CTOPOHbI

OCHOBaHWsi UHCTPYMEHTA, KaK MokasaHo Ha PUCYHKeE.
» Puc.58

A OCTOPOXHO: CTONOPHbIN WTUT Ans
nogbema KapeTku NpeaHasHauyeH UCKITIoUNTENbHO
ANA NepeHOCKN U XpaHeHus, a He AnA pacnunm-
BaHMA. /cnonb3oBaHne CTOMOPHOrO WTndTa AN
pacnunMBaHNs MOXeT Bbl3BaTb HEOXKMAAHHOE Nepe-
MelLLeH1e MUBHOro ANcKa, YTo NpuBeaeT K oTaade 1
TSHKEmbIM TpasMam.

ABHUMAHUE: Mepea nepeHOCKOW UHCTPY-
MeHTa 0653aTeNIbHO 3aKpenuTe BCe NoABWKHbIE
yacTu. Ecriv Bo BpeMsi nepeHocku Kakue-nm6o
KOMMOHEHTbI MHCTPYMEHTa ABMKYTCS UMN CKOMb3SAT,
MOXHO MOTEePATb KOHTPOSb Haf MHCTPYMEHTOM U
NOMYHNTL TSHXKENYI TPaBMY.

OBCIYXUBAHUE

A OCTOPOXHO: Mepep npoBepkoi unm npo-
BefleHMeM TexobcnyxuBaHus y6egurech, YTo
WHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LUTEeKep OTCOeAUHEH OT
po3eTku. HecobnogeHne atoro TpeboBaHUsi MOXET
cTaTb NPUYMHOIA TSXKENOW TPaBMbl U3-3a CIy4anHOro
BKITIOUEHUS] UHCTPYMEHTA.

A OCTOPOXXHO: Bcerga cneauTe 3a 3aTOYKOM
W YNCTOTOM AUCKa ANnsA o6ecnevyeHUs MaKcu-
MarnbHo 3adcheKkTUBHON U 6e3onacHoi paboTbl.
Mcnonb3oBaHve Tynoro uim 3arpsi3HeHHOro aucka
MOXET NPUBECTN K BO3HUKHOBEHMIO OTAAYMN U TshKe-
NbIM TpaBmam.

NMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcsa ucnonL3oBartb
6eH31H, pacTBOPUTENU, CNIMPT U Apyrue Nogo6-
Hble X1AKoOCcTU. ATO MOXeT NpMBecTM K o6ecuBe-
ynBaHuio, AehopmaLum 1 TpeLuHaMm.

PerynupoBkKa yrrna pesku

[laHHbIA MHCTPYMEHT TLLATENbHO OTPErynupoBaH u
BbIBEPEH Ha NPeAnpuUsiTUKA-N3roToBUTENE, HO rpyGast
aKcnnyaTauus MOXeT HapyLWUTb perynuposky. Ecnu
perynupoBka Ballero MHCTPYMeHTa HapyLLEeHa, BbINos-
HUTe creayiollee:
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Yron pe3ku

[MONHOCTBLIO OMYCTUTE PYKOSATKY U 3achnKCupymnTe ee
B OMYyLLEHHOM MOMOXEHUMN C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO

wrndpTa. CABUHBTE KAPETKY K HAanpaensoLwwen NMHenke.

OcnabbTe pyKosTKY U BUHTbI, OUKCHpPYIOLLME yKasaTernb

1 LKany yrna pesku.

» Puc.59: 1. BuHT ykasatens 2. BuHTbl Wwkansl yrna
pesku 3. LLikana yrna pesku

YcTaHOBUTE NOBOPOTHOE OCHOBaHMe B nonoxenue 0° ¢
NMOMOLLbIO (PYHKLIMM HEMOABUXHOTIO yriopa. YcTaHoBUTe
NPSMOM Yron Ancka no OTHOLLEHMIO K CTOPOHE Hanpas-
nALWEN MMHENKN C MOMOLLIbIO TPEYroNbHON NIMHENKN
unu yronbHuka. CoxpaHsist yron, 3aTaHUTe BUHTbI
WKanel yrna pesku. [ocne aToro BbIPOBHATE ykasa-
Tenu (Npa.blii 1 NeBbI) B COOTBETCTBUM C NOMNOXeE-
Huem 0° Ha wwKane yrna pesku. 3atem 3aTsaHUTe BUHT
ykasaTensi.

» Puc.60: 1. TpeyronbHasi nMHernka

Yron ckoca
Yron ckoca B 0°

MepemecTuTe KapeTKy No HanpaBneHWto k Hanpas-
nNsioLLeit NMHeliKke 1 BrIoKMpYITe ee CKOMNbXEHUE C
NMOMOLLIbIO CTOMOPHOTO WTUdTa. MONHOCTLIO onycTUTE
PYKOSITKY U 3adpUKCHpyiiTe ee B OMyLLEHHOM Momnoxe-
HWUM C MOMOLLIbIO CTOMOPHOIO LWTUdTA, 3aTeM ocnabbre
Kpyrnyto pyuKky. NoBepHWTe perynmpoBoyHbli 6ont 0°
Ha aBa-Tpu 06opoTa NPOTUB HYaCOBOW CTPENKM, YTODbI
HaKMOHUTbL JUCK HanpaBo.

» Puc.61: 1. PerynvupoBoyHsbiii 6onT 0° 2. BUHT

TwatensbHO ycTaHOBUTE NPSIMOI Yron AWcKa no OTHO-

LUEHWIO K BEPXHEW NOBEPXHOCTU MOBOPOTHOIO OCHO-

BaHWS C MOMOLLbIO TPEYTONbHOW NMUHENKN, YyronbHUKa

W T.4., noBepHyB 60nT perynvposky 0° no Yacosomn

cTpenke. 3aTtem 3aTsHUTE KPYrmyto py4Ky, YToObl

3apukcmpoBaTh yCTaHOBMNEHHBIV yron 0°.

» Puc.62: 1. TpeyronbHas nuHenka 2. MunbHbIR Anck
3. BepxHsis NOBEPXHOCTb MOBOPOTHOTO
OCHOBaHWS

Ewe pa3 ybegnTech, 4TO CTOpOHa AUCKa BbIPOBHEHA MO
OTHOLLIEHUIO K MOBEPXHOCTN NMOBOPOTHOMO OCHOBAHMUS.
OcnabbTe BUHT Ha yka3aTterne. CoBMecTUTe ykasaTenb
¢ nonoxeHviem 0° Ha LIKane ckoca n 3aTSHUTE BUHT.

Yron ckoca B 45°

TNMPUMEYAHMUE: Nepen perynupoBkoii yrna
ckoca 45° 3aBeplunTe perynvpoBKy yrna ckoca 0°.

OcnabbTe Kpyriyr pyyKy 1 MOMHOCTbIO HaKMOHUTE
KapeTKy Ha CTOPOHY, KOTOPYHD HEOBXOAMMO NPOBEPUTD.
Y6eauTtecb, UTo ykasaTenb onpeaensieT 3HadyeHue 45°
Ha LuKane yrna ckoca.

» Puc.63

Ecnu yka3satenb He onpefensieT 3HaveHue 45°, nepese-
auTe ero B nonoxeHue 45°, NoBepHyB PerynmpoBOYHbI
60nT Ha Apyron CTOPOHeE LKanbl yrra ckoca.
» Puc.64: 1. PerynupoBouyHbiii 6onT BNeBo Ha 45°

2. PerynnpoBoyHbIin 6onT BNpaBo Ha 45°

PerynupoBKa nonoxeHus nasepHom

JINHUN

Tonbko LS1219L

A OCTOPOXXHO: Mpu perynupoeke nasep-
HOM FINHUN MHCTPYMEHT [OSKEH GbITb BKIIOYEH
B po3eTKy. Hn B koeM cnyyae He BKkntovante
VHCTPYMEHT BO BpeMs perynuposku. CnyJaiiHoe
BKITIOYEHME UHCTPYMEHTA MOXKET NPUBECTH K TsKe-
NbIM TPaBMaM.

ABHUMAHUE: 3anpeLyaeTcsi CMOTpeTb
HeMnocpeACTBEHHO B UCTOUHUK NTa3ePHOMN NUHUN.
BosgencTare nasepHOro UaryyeHnst MOXKET Bbi3BaTb
CcepbesHoe MoBpeXaeHVe rMas.

TNMPUMEYAHMUE: PerynsipHo npoBepsinTe Tou-
HOCTb MOJOXEHMSA NasepHON INHUN.

TNMPUMEYAHMUE: He ypapsinTe N0 UHCTPYMEHTY.
OTO MOXET UBMEHUTb HaNpaBfeHe NazepHOM NMUHUK,
NOBPEAMTL Nasep 1 COKPaTUTL CPOK €ro Cryxobbl.

TNMPUMEYAHMUE: B cny4ae nobbix HeucnpasHo-
cTel nazepHOro 6110ka OTPEeMOHTUPYINTE UHCTPY-
MEeHT B ochuLmanbHOM cepBMCHOM LeHTpe Makita.

[unana3oH nepemeLleHnsa nasepHow NHUM onpeaens-
eTcsa BUHTaMu perynmnpoBku AnanasoHa Ha o6eunx cTo-
poHax. [ns n3MeHeHNs NONoXeHNs Na3epHoOn NNHUK
BbINOMHUTE crieaytoLime npoleaypb.

1. BbIKNOYMTE UHCTPYMEHT U3 CETU.

2. [lpoBegute NUHWIO pe3ku Ha obpabaTbiBaemon
feTanu u noMecTuTe ee Ha MOBOPOTHOE OCHOBaHMe.
Ha paHHom aTtane He 3akpennsiite obpabaTtbiBae-
Mylo AeTanb B TUCKaX U NoAoGHOM KpenexxHoM
yCTpOWCTBE.

3. OﬂyCTMTe PYKOATKY U COBMECTUTE JIMHUIO PE3KU C
MUNbHbIM OUCKOM.

4. BepHuTe pykosiTKy B MCXOAQHOE NOMoXeHve n
3adukcnpyinTe aeTanb BepTUKanbHbIMU TUCKaMU,
4TOGbl OHa HE OTKIMOHSINAch OT YCTaHOBJ/IEHHOro
NOnoXeHns.

5.  BkniounTe LWITEKEP MHCTPYMEHTA B CETb 3MEKTPO-
NUTaHWs N BKIIOYUTE NepeksoyaTenb nasepa.

6. OcnabbTe perynupoBoYHbIi BUHT. YT0BbI nepe-
MEeCTWTb Na3epHyHo NUHUIO OT AWCKa, MOBEPUTE BUHTHI
perynupoBkM Anana3oHa NpOTUB YacoBOW CTPENKY.
YTo6bl NepemMecTuTb fasepHyHo NMHNIO K AUCKY,
noBepuTe BUHT PErynMpoBKM AnanasoHa no 4acosown
cTpernke.

PerynupoBka nonoxeHusi na3epHow NUHUU Ha

neBOW CTOPOHE AucKa

» Puc.65: 1. PerynnupoBoYHbIVi BUHT 2. BUHT perynu-
poBku AnanasoHa 3. LecturpaHHbIn Koy
4. JlazepHas nvHuA 5. MNMunbHbIN AUCK

PerynupoBka nonoxeHus nasepHow NMMHWUM Ha npa-

BOW CTOPOHE AucKa

» Puc.66: 1. PerynnmpoBoYHbIVi BUHT 2. BUHT perynu-
poBku AnanasoHa 3. LecturpaHHbin KoYy
4. JlazepHasi nuHusa 5. MNMunbHbIA AMCK
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7. TepeBeanTe perynvpoBOYHbIN BUHT B MOMOXEHMWE,
npv KOTOPOM NasepHasi NIMHUSA NepemMeLLaeTcs K MMHUN
pesku, 1 3abMKCUPYINTE BUHT.

NMPUMEYAHUE: uana3oH nepemeLleHns nuHum
nasepa HacTpavBaeTcs Ha 3aBoge B npeaenax 1 Mm
oT BOKOBOI NOBEPXHOCTM ANCKA.

OuuncTtka NMH3bI Nasepa

Tonbko LS1219L

Ecnu nuH3a nasepHoin namnbl 3arpsisHUTCS, TPYAHO
OyneT yBuaeTb nasepHyto nuHuto. MNepuoguyecku oun-
LanTe NMH3y NasepHon namnbl.

» Puc.67: 1.BwuHT 2. [lnH3a

BebikntounTe MHCTpYMeHT u3 cetn. Ocnabbre BUHT U
n3BneknTe nMH3y. OCTOPOXHO O4YMCTUTE NINH3Y BRAXHOWN
MSTKOW TKaHb!0.

TNMPUMEYAHMUE: He cHumaiiTe BMHT, KOTOPbIN
cukcupyet nuH3y. Ecnu nuH3a He nsBnekaeTcs,
elle HEMHOro ocrnabbTe BUHT.

TMTPUMEYAHME: He nonb3ayiTech pacTtBopu-
TensiMM UMK KaKUMM-TIMG0 OYMCTUTENSIMU Ha
OCHOBE KepOoCHHa AMNsi OYNUCTKM NUH3bI.

3ameHa yrosibHbIX LEeTOoK

» Puc.68: 1. OrpaHnuutenbHas meTka

PerynsipHo cHumaimTe n ocMaTpusainTe yrofibHble
LLETKN. 3aMEHSINTE UX, ECININ OHU U3HOLLEHbI 10 OrpaHu-
YNTENbHOM OTMETKW. YronbHbIe LLETKM BCeraa AOMKHbI
ObITb YNCTbIMM 1 CBOOOAHO NEepemMeLLaTbcs B Aepxare-
nsax. 3ameHsinTe obe yronbHble WeETKN OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO MAEHTUYHbIE YTOMbHbIE LETKN.
VcnonbayiiTe WypynoBepT ANst CHATUAS KONNaykos
aepxarenen WeTok. 3BneknTe N3HOLIEHHbIE YronbHble
LLIETKM, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KOMMaYku aepxa-
Tenen LETOK.

» Puc.69: 1. Konnavok gepxatens weTku

Mocne 3ameHbl LETOK NOAKMIOUNTE MHCTPYMEHT K CEeTH;
YTOObI LLETKV NPUTEPNNCh, BKIIOYUTE MHCTPYMEHT

n panTe emy nopabotatb 6e3 Harpysku B TedeHne

10 MuHyT. MNMocne aTOro NpoBepLTe MHCTPYMEHT Mpun
paborte, a Takke paboTy anekTpuyeckoro TopMo3sa npu
OTMyCKaHWU TPUrTepHoro nepeknovatens. Ecnu anek-
Tpuyeckuii Topmo3 paboTaeTt HenpaBuUnbHO, NepeganTe
VHCTPYMEHT B CEPBUCHbIN LeHTp Makita ona pemoHTa.

Mocne ncnonb3oBaHusA

Mocne ncnonb3oBaHWst UHCTPYMEHTa COTpUTE LEeny v
Mbifb, MPUIUMLWWE K UHCTPYMEHTY, C MOMOLLbIO TKaHW
WK aHanormyHbIx cpeacts. CoaepxuTe orpaxaeHne
[OWCKa B YUCTOM BUZE B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLMUAMM
B pasgene "OrpaxaeHue gucka". CMmasbiBaiTe CKONb3si-
LMe YacTy MaLUMHHBIM MacroM AN NpeaoTBpaLleHns
KOppO3un.

[Onsa o6ecnedyeHns BESOMACHOCTU n
HAOE>XXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, nioboe apyroe
TexobcnyuBaHue Unu perynmpoBky Heo6xoanMmo npo-
M3BOAUTb B YNONHOMOYEHHBIX cepBuc-ueHTpax Makita
UM CePBUC-LIEHTPaX NPEANPUATUSi C UCNONb30BaHUEM
TONbKO CMEHHbIX YacTeln nponssoacTBa Makita.
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AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

A OCTOPOXHO: [aHHble NPUHaANeXHOCTH
Wnu npucnocobneHns pekoMeHAyTCA Ans
ncnonb3oBaHuA ¢ UHCTpyMeHToM Makita, ykasan-
HbIM B HacToOsILLIEM PyKOBOACTBe. Vcnonb3oBaHve
noBbIX APYrMx NPUHAANEXHOCTEN Unm npucnocobne-
HUI MOXET NPUBECTU K TSHXKENbIM TPaBMaM.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3aynTe npuHagnex-
HOCTM unu npucnoco6neHus Makita Tonbko no
Ha3HaveHwuto. HenpaBunbHOe NCNoNb3oBaHWe npu-
HaANEeXHOCTN UM NPUCNOCOBNEHNST MOXET NPUBECTU
K TShKenbIM TpaBMam.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NoyveHun
OOMNONMHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHALTIEXHO-
CTSIM, CBSPKMTECH C BalMM cepBuc-LeHTpom Makita.

. CranbHble 1 TBepAoCnnaBHble NUIbHbIE ANCKN
. BepTukanbHble TUCKMU

. [opu3oHTanbHble TUCKMU

. KomnnekT orpaHuymTenemn noscka

. MbinecGopHBbI MeLwok

. TpeyronbHas nuHenka

. LLlecTurpaHHbIv KoY

. LWecTturpanHbiii kntod (ans LS1219L)

NMPUMEYAHME: HekoTopble anemeHTbl cnucka
MOryT BXOAWUTb B KOMMMNEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe
cTaHAapTHbIX npucnocobnennin. OHM MOryT OTnn-
YaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.
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