Hjilp vid

GJUTNING



Allmant

Betong bestar av cement, ballast och vatten. Den delas
in i hallfasthetsklasser efter 28 dygns tryckhallfasthet pa
en standardiserad provkropp.

For en ljusare firg pa betongen anvinds Finja
Vitcement. For en helt vit betong krivs dock en vit
ballast. Anliggningscement anvinds vid arbeten med
speciella forutsittningar och krav.

Fabriksproducerad torrbetong innehaller ofta ocksa
olika typer av tillsatsmedel for att betongmassan ska fa
onskade egenskaper.

En sick om 25 kg torrbetong ger ca 13 1 firdig
betongmassa. En storsick om 1000 kg ger ca 520 .
Enkelt riknat ger 2 ton torrbruk 1 m? betong. Vet-talet
beskriver forhallandet mellan vikten av vatten och
cement i betongen. Ju mindre vatten som tillsitts, desto
starkare betong. Tank dock pa att den fortfarande maste
vara bearbetningsbar.

Blandar du betongen sjilv av cement kan du rikna att
det gar &t 300-450 kg cement/m? betong. Att uppna en
hégre kvalitet an C30/37 nir du blandar sjilv 4r svért.

Arbetsgang

Armering i betong har flera funktioner. De primira dr
en okad draghillfasthet och minskad risk for sprickor.
Vid osikerhet om armering behévs, kontakta en
konstruktor.

Stalsvard. Anvands
for att glatta ytan pa
gjutningen.

Stavvibrator. Anvands
for att fa betongen att
flyta ut i alla halrum i
formen och att driva ut
odnskade luftporer.
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Sloda. Monteras pa ett
langt skaft och anvands

fér grovavjamning av
ytan vid golvgjutning.

golvgjutning.

Najtrad. Anvénds for att
binda ihop armering.

armering.

Rétskiva. Hjalpmedel for
att fa ratt niva pa form/
banlakt vid t.ex.

Najtang. Anvands
tillsammans med najtrad
for att binda ihop

Finbetong anvinds vid normala gjutningar i skikt
mellan 20-100 mm. Grovbetong anvinds vid
gjutningar over 50 mm skikttjocklek. For mer
krivande applikationer, t.ex. gjutning som utsitts
for salt, frost, kemisk och mekaniskt slitage,
anvinds Reparationsbetong Anliggning Fin eller
Grov. Ingjutningar och undergjutningar utfors med
Expanderbetong Fin eller Grov, alternativt Bemix
Standard vid kvalificerade undergjutningar.

Vid byggande av gjutformar ir det viktigt att tinka pa
att betong dr mycket tung i vétt tillstdnd. Gér dirfor
formen kraftig och stadig. Formen bor vara si tit att
finmaterialet inte licker ut under gjutningen.

Om formen ir mycket torr ir det en god idé att
forvattna den. Anvind girna formolja for att littare
kunna lossa betongen fran formen. Vibrera betongen
under gjutningen for att fa full utfyllnad i formen och
for att arbeta bort skadliga luftporer. For att minska
risken for krympsprickor ska ytan efter avslutad
gjutning hallas fuktig under en vecka. T4ck girna med
plastfolie.

Vid gjutning av betonggolv som sedan ska beliggas med
ytskike dr det viktigt att tinka pa att det normalt tar ett
par manader innan betongen har torkart ut tillrickligt.
En fuktmitning maste goras innan eventuell beliggning
for att se om den relativa fuktigheten inte Gverstiger det
virde som ytskiktsleverantoren anger.

Frifallsblandare, aven
kallad "tombola”, &r den
vanligaste blandaren for
hemmabruk.

Skottkarra. Anvands for
att forflytta betongen
fran blandaren till
formen.

Kratta. Anvéands for att
kratta ut och férdela
betongen.



Gjutning av plintar

Atgingstabellen anger mingden torrbruk for gjutning
av plintar i olika lingder och diametrar.

Plinten bér placeras pa frostfritt djup eller pé icke
tjilskjutande material. Det frostfria djupet kan
reduceras genom markisolering. I Finjas sortiment finns
firdiga plintar med angivelser for maxvike, enkelt och
bekvimt.

Under-/fastgjutning
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Vid fastgjutning av bultar for t.ex. flaggstinger och
pelare:

* Borra tillrickligt stora hal som sikerstiller minsta
avstind mellan ingjutningsgodset och halvigg.
Normalt krivs ca 10 mm utrymme runt om
ingjutningsgodset. Rengér borrhilen med tryckluft
och fukta dem genom att fylla halen med vatten
minst en timme innan montering.

* Saga ut och borra en mall i plywood som motsvarar
den firdiga bultgruppens inbordes placering.

* Blas ut allt fritt vatten ur borrhalen omedelbart fore
monteringen.

* Blanda till Finja Expanderbetong Fin och hill
i halen si att de blir helt fyllda nir bultarna ar
monterade (se illustration).

* Ligg mallen 6ver hilen och stick ner ingjutnings-
godset (se illustration). For att minimera luftbubblor

Gjutning med Fin-/Grovbetong i runda ror

Antal sackar/ Antal kg/

Dimension |6pmeter ror |[6pmeter ror
#10cm 0,6 st 15 kg
g 15cm 1,5 st 37,5kg
20 cm 2,5t 62,5 kg
@25cm 4 st 100 kg
@ 30cm 5,5 st 137,5 kg

Gjutning med Fin-/Grovhetong i kvadratiska ror/hal

15x15cm 2 st 50 kg
20 x20cm 3st 75 kg
30x30cm 7 st 175 kg
35x35cm 10 st 250 kg

vibreras bruket i hilen forsiktigt genom att stota

ingjutningsgodset i botten pa borrhilen.

* Lit expanderbetongen hirda enligt foreskrift.
* Tabort av plywoodmallen.

Vid undergjutning av t.ex. flaggstinger och pelare:

* Fukta betongytan som undergjutningen ska
goras pa.

* Forma runt bultgruppen.

 Hill i expanderbetong frin en sida si att luften
pressas ut pa motstdende sida och inga luftfickor
bildas (se illustration).

* Lic hirda och eftervattna gjutningen under de forsta
fem dygnen.

* Lét formen vara kvar i en vecka innan avformning.



Gjutning i form

1. Formen maste vara tit 2. Blanda Grov- eller Finbetong

Bygg formen av ohyvlade brador eller formplywood. Den maste Blanda Fin- eller Grovbetong med vatten. Mindre vattenméngd
vara tat sa att den inte lacker. Motstaende formsidor binds ger starkare betong, men den maste &ndéa ha sadan konsistens
samman med bandjarn eller dubbel 3 mm jarntrad. Formen att den med rimlig bearbetning fyller formen.

férvattnas grundligt fére gjutningen. Avformning underlattas

om formen far en éverskoéljning med vatten omedelbart fére

gjutningen.

3. Packa hetongen 4. Vattna och tack

Tank pa att fa ner betongen i formen sa snart som mojligt Efter gjutningen maste alla 6ppna betongytor eftervattnas
efter blandningen. Fyll p& 150-300 mm i taget och upprepade ganger och tackas med fuktiga sackar eller
komprimera betongen med hjalp av en stavvibrator. Om plastfolie.

noédvandigt kan betongen packas med t.ex. en bréda. Slata
ytan genom trarivning och stalglattning (se bild 3, sidan 5).



Gjutning av golv

1. Forberedelser vid golvgjutning

2. Gjutning

Vid gjutning pa ett befintligt betonggolv ska underlaget
rengoras och forvattnas rikligt dagen innan gjutning. Lagg ut
banor och nivellera dem med hjélp av ett vattenpass for ett
horisontellt golv. Tank pa att banorna och formen méaste vara
tillrackligt starka for att kunna dra av betongytan med ratskiva,
eller annu hellre, vibrobrygga utan att banorna flyttas eller
deformeras. Placera banorna sa att de kan plockas bort och
sparen fyllas igen utan att risk for att behdva ga i den nygjutna
betongen.

3. Behandla ytan
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Slata till ytan med en rivbrada eller motsvarande. Behandla
sedan ytan med en stalskiva. Rivbradan anvands med sma
cirkelrérelser och stalskivan vaxelvis i sidled. Eftervattna och
hall fuktigt nagra dagar (lagg garna plastfolie dver).

Fyll pa med betong till laktens dverkant = golvets fardiga hojd.
Packa betongen val, genom vibrering med vibrobygga eller
stavvibrator, och dra av betongen mot lakten. Tag bort lakten.
Fyll i med betong dér lakten legat.

4. Pa-/motgjutning

Vid pagjutning pa befintligt betonggolv férbehandlas golvet
med Bemix Korroh&ft for att fa basta majliga vidhaftning. Folj
anvisningarna for produkten noga.

For att uppna en samverkanseffekt med befintlig betong-
platta, vid gjutning av t.ex. en betongplatta for cykelskjulet,
ar det lattast att med hjalp av en bilmaskin astadkomma en
grov motgjutningsyta och sedan borra in och férankra s.k.
"fortagningsjarn” som binds ihop med armeringen i den nya
plattan. Forvattna rikligt innan gjuttillfallet s& att den gamla
gjutningen inte "suger ut” vattnet ur den nya betongen och
dérigenom forsamrar vidhaftningen.



O Mura

Finjas heltiackande torrbruksprogram
Torrbruk for alla behov och dndamil firdigblandas pa vir fabrik med stor exakthet. Tillsdtt bara

vatten! Leverans sker oftast i sickar om 25 kg. Ett flertal av vara produkter kan dven erhallas i
storsick, 1000 kg, eller i 16svike for bruksbehéllare.

Fargglatt och informativt
Vira firgglada sickar gor att du enkelt och snabbt hittar ritt produkt. P4 www.finja.se, finns tips
& idéer, produktblad, byggvarudeklaration och sikerhetsdatablad fér produkterna. Vill du ha
ytterligare information 4r du vilkommen att kontakta din aterforsiljare.

Detta ir Finjas firgsystem:

. Gjuta . Putsa

‘ Golv Q Fix & Fog
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Finbetong
Gjutningsarbeten dir
skikttjockleken dr mellan
20-100 mm. Vattentit.

Reparationsbetong
Anliggning Fin

Betonglagning och gjutnings-
arbete dir krav pd hogvirdig
och bestindig betong foreligger
i skikttjocklekar 20-100 mm.
Reparation och gjutning av
balkonger, trappor, kajer, murar
och andra betongkonstruktioner
utsatta for kemisk och mekanisk
belastning. God bestindighet
mot paverkan av salt och frost.

Expanderbetong Fin

Vid krav p4 total utfyllnad samt
for undergjutning av t.ex. stal-
och betongpelare. Skikttjocklek
10-100 mm. Expansion
0,5-2%.

Grovbetong

Gjutningsarbeten dir skike-
tjockleken dr 6ver 50 mm t.ex.
plintar, stédmurar, trappor och
lagning. Vattentit.

Reparationsbetong
Anliggning Grov
Betonglagning och gjutnings-
arbete dir krav pd hogvirdig
och bestindig betong foreligger
i skikttjocklekar 6ver 50 mm.
Reparation och gjutning av
balkonger, trappor, kajer, murar
och andra betongkonstruktioner
utsatta for kemisk och mekanisk
belastning. God bestindighet
mot paverkan av salt och frost.

Gjuta Enkelt

Snabbhirdande blandningsfri
betong for fastgjutning av t.ex.
tridgardslampor, torkvindor,
brevlador, staketstolpar mm.
(OBS! ingen konstruktions-
betong)
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Denna skrift har som syfte att inspirera och visa exempel pa hur olika arbeten
kan utforas. Finja ansvarar inte for konstruktionslosningar d& omgivning,
underlagets beskaffenhet och kvalitet spelar viktig roll. Fér aktuell information
se alltid www.finja.se.
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