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Bmax= 100 mm (4) 630346000
ma= 115 mm (4 2% 630351000
Bmax= 125 mm (5) 630352000
Bmax= 150 mm (6) 63035300
Bmax= 180 mm (7*) 630383000

WEA 19-180 Quick RT,
WEPBA 19-180 Quick RT: 339204780

Dmax= 115 mm, 125 mm, 150 mm:
- 623276000 (= 80 mm)

Dmax= 180 mm:

- 623140000 (Z= 110 mm)

Dmax= 125 mm:
- GED 125: 626732000

Dmax= 125 mm:
- CED 125: 626730000
- CED 125 Plus: 626731000

or 4

6.30441 (WP.13 - WP..19)

6.30792 (WPB 13-1 - WEP.17-1) A DS

6.30719 (W...RT)

6.30835 (W..9-1-W..11-1..) A P
(W..13-1-WE..17-1) A\ P

6.30709
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick ist
zusétzlich geeignet fir leichte Polierarbeiten. Fir
anspruchsvolle Polierarbeiten im Dauereinsatz
empfehlen wir unsere Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV... sind
wegen Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet fur Arbeiten mit Drahtbursten.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten

mit Drahtbiirsten, Polieren oder
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer,
Drahtbiirste, Lochschneider oder
Trennschleifmaschine. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie nicht alle folgenden
Anweisungen beachten, kann es zu elektrischem
Schlag, Feuer und/oder schweren Verletzungen
kommen. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick ist zusétzlich zu verwenden als Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht fur WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht
fir eine Funktion, fiir die es nicht ausdriicklich
konstruiert und von seinem Hersteller
vorgesehen ist. Solch ein Umbau kann zu einem
Verlust der Kontrolle und ersthaften
Korperverletzungen fihren.

d) Verwenden Sie kein Einsatzwerkzeug, das
vom Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

e) Die zuldssige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Ein
Einsatzwerkzeug, das sich schneller als zulassig
dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Die MaBe zur Befestigung des
Einsatzwerkzeugs miissen zu den MaBen der
Befestigungsmittel des Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht passgenau
am Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
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Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen normalerweise in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhaélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wiahrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe brennbarer Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entztinden.

g) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung

von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
blockierten oder hakenden drehenden
Einsatzwerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller,
Drahtbirste usw. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Rickschlag ist die Folge einer falschen
Verwendung des Elektrowerkzeugs und/oder
fehlerhaften Arbeitsbedingungen. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber
Rickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Rickschlag- und Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge gegen
das Werkstiick prallen und verhaken. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verhaken. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Kettensédgenblatt zum
Holzschneiden, keine segmentierte
Diamanttrennscheibe mit einem
Segmentabstand lGiber 10 mm und kein
gezdhntes Sageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge
verursachen haufig einen Rickschlag und den
Verlust der Kontrolle.



4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fir Ihr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
tber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgemali montierte
Schleifscheibe, die Ober die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug angebracht und fiir ein
HochstmaB an Sicherheit so eingestellt sein,
dass der kleinstmdgliche Teil des
Schleifkérpers offen zum Bediener zeigt. Die
Schutzhaube hilft, die Bedienperson vor
Bruchstlcken, zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper sowie Funken, die Kleidung
entziinden kdnnten, zu schitzen.

d) Schleifkérper dirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen GroBe und
Form fiir die von lhnen gewéhlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

g) Verwenden Sie beim Einsatz von Scheiben
fur einen doppelten Zweck immer die
geeignete Schutzhaube fiir die durchgefiihrte
Anwendung. Nichtverwendung der richtigen
Schutzhaube kann die erwiinschte Abschirmung
verfehlen und zu schweren Verletzungen fiihren.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Mdglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

DEUTSCH de

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus und halten Sie es ruhig,
bis die Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fur das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

e) Stutzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBe Werkstlicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstiick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
der Schnittlinie als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

g) Fihren Sie keine Kurvenschnitte aus. Eine
Uberlastung der Trennscheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Ruckschlags oder Schleifkérperbruchs, was zu
schweren Verletzungen fihren kann.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie Schleifblétter der richtigen
GroBe und befolgen Sie die Herstellerangaben
zur Auswahl der Schleifblatter. Schleifblatter, die
Uber den Schleifteller hinausragen, kénnen
Verletzungen verursachen sowie zum Verhaken,
fZerreiBen der Schleifblatter oder zum Riickschlag
Uhren.

4.6 Nur fiir WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Besondere
Sicherheitshinweise zum Polieren:

a) Lassen Sie keine losen Teile der

Polierhaube, insbesondere

Befestigungsschniire, zu. Verstauen oder

kiirzen Sie die Befestigungsschniire. Lose, sich

mitdrehende Befestigungsschnire kénnen lhre

Finger erfassen oder sich im Werkstuick verfangen.
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4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstlicke kdnnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfbursten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréafte ihren Durchmesser vergréBBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehodrschutz.

Verwenden Sie die Schleif-Schutzhaube

nicht fUr Trennschleifarbeiten. Fur Arbeiten

mit Trennscheiben aus Sicherheitsgriinden
die Trennschleifschutzhaube verwenden.

Keine segmentierten Diamant-Trennscheiben mit
Segmentschlitzen >10 mm verwenden. Zuléssig
sind nur negative Segmentschneidwinkel.

Gebundene Trennscheiben nur verwenden, wenn
diese verstarkt sind.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfiigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
oder Entgraten verwenden! Trennscheiben durfen
keinem seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beruhren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine geeignete stationére
Absauganlage einzusetzen. Schalten sie immer
einen FIl-Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss

WARNUNG - Verwenden Sie das
@ Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Schéaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wéanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Wenn flansch-montierte Scheiben fir einen
doppelten Zweck (kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheiben) verwendet werden, dirfen
nur folgende Schutzhauben-Typen verwendet
werden: Typ A, Typ C.

Siehe Kapitel 11.

Die richtige Schutzhaube verwenden:

Die falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren. Beispiele fur
falsche Verwendung:

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A zum
Seitenschleifen kdnnen sich Schutzhaube und
Werkstlick gegenseitig stéren, was zu einer
ungenugenden Kontrolle fuhrt.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs B zum
Trennschleifen mit gebundenen Trennscheiben
besteht ein erhéhtes Risiko, den ausgeworfenen
Funken und Schleifpartikeln sowie Bruchstiicken
der Schleifscheibe im Fall eines
Schleifscheibenbruchs ausgesetzt zu sein.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B,C
zum Trenn- oder Seitenschleifen in Beton oder
Mauerwerk besteht ein erhéhtes Risiko durch
Staubexposition sowie durch Verlust der Kontrolle
mit Ruckschlag als Folge.

- beim Einsatz einer Schutzhaube des Typs A, B, C
mit einer Tellerburste, die dicker als zulassig ist,
kénnen die Drahte auf die Schutzhaube treffen
und dies zum Bruch der Dréhte fuhren.

Verwenden Sie immer die zum Einsatzwerkzeug

passende Schutzhaube. Siehe Kapitel 11.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Ségen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und



- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fiir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).
Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Spindel

3 Autobalancer-Stitzflansch *

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *

6 Handgriff

7 Elektronik-Signal-Anzeige *

8 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

9 Schalterdriicker *

10 Befestigungsdse (zur Absturzsicherung) *
11 Paddle-Schalter *

12 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsd@mpfung *
13 Schutzhaube

14 Stuitzflansch

15 Zweilochmutter *

16 Zweilochschlissel *

17 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Uibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (12)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgrinden
ausschlieBlich die fir das jeweilige
Einsatzwerkzeug vorgesehene Schutzhaube! Die
falsche Schutzhaube kann zu Kontrollverlust und
schweren Verletzungen fihren. Siehe auch Kapitel
11. Zubehor!

Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Hebel (17) driicken und gedriickt halten. Die
Schutzhaube (13) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prifen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge

(:I:I::@« verwenden, die von der

Schutzhaube um

(:Dﬁ mindestens 3,4 mm Uberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umrliistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehér)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(2) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
WA...,WBA..., WE..A...:
Siehe Seite 2, Abbildung A.

Der Autobalancer-Stitzflansch (3) ist fest auf
der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
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anderen Winkelschleifern tblich, ein abnehmbarer
Stltzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (3), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) missen sauber sein.
Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stitzflansch (3) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Autobalancer-Stutzflansch aufliegen.

WPB..., WEVB 1...:
Siehe Seite 2, Abbildung B.

- Stiutzflansch (14) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht, wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen Iasst.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (14)
auflegen. Die Schleifscheibe muss gleichmaBig
auf dem Stitzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/losen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

M-QuIcK

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen

mit ,Metabo Quick-System"“ anbringen. Diese
Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick“-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (15) mit
Zweilochschliissel (16).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (2)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im

Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) 16sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die
Quick-Spannmutter (1) I6st sich selbsttétig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zusatzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)
Bei Verwendung der Zweilochmutter darf der
Spindelarretierknopf (4) nur gedriickt werden,
wenn die Spindel stillsteht.
Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind

unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (15) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (15) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (15) mit
dem Zweilochschlussel (16) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (15) mit dem Zweilochschlissel
(16) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

(ausstattungsabhéangig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Burste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

A...,WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: Bei Dauereinschaltung lauft
die Maschine weiter, wenn sie aus der Hand
gerissen wird. Daher die Maschine immer mit
beiden Handen an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.



Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter*
(mit Totmannfunktion):

[‘}<1\g\&©11

Einschalten: Paddle-Schalter (11) in Pfeilrichtung
schieben und dann Paddle-Schalter (11)
driicken.

Ausschalten: Paddle-Schalter (11) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

1}\

Einschalten: Schalterdriicker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (9) nach
oben drlcken.

Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Dauereinschaltung (ausstattungsabhéangig)

Yo

®1}<;-9&G@

Einschalten: Maschine wie oben beschrieben
einschalten. Jetzt Schalterdriicker (9) ein
weiteres Mal nach vorne schieben und in
vorderer Position entlasten um den
Schalterdriicker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdrucker (9) nach oben
drlicken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

- Beim Trennschleifen immer im-

ot Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.
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8.4 Verbindung zu einem
Werkzeugsicherungsgurt
(ausstattungsabhéangig)

Sicherheitshinweise speziell fur den Einsatz in
der Hohe. Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versdumnisse bei der

Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen kénnen schwere Verletzungen

verursachen.

- Nur fur den Gebrauch durch geschultes Personal.
Die Nutzer mussen bezliglich Werkzeugsicherheit
und Verwendungen von Werkzeugen in der Hohe
geschult sein.

Achten Sie darauf, dass das Werkzeug bei
Arbeiten in der Hohe stets mit dem
Werkzeugsicherungsgurt gesichert ist.
Verwenden Sie nur geeignete
Werkzeugsicherungsgurte der Marke Metabo
(maximale Léange 2 m (6,5 ft) mit ausreichender
Dampfung). Die maximal zulassige Fallhdhe fir
den Werkzeugsicherungsgurt (Haltegurt) darf2 m
(6,5 ft) nicht tberschreiten. Verwenden Sie nur
Werkzeugsicherungsgurte, die fur den jeweiligen
Werkzeugtyp geeignet und mindestens fur das
Gewicht des Werkzeugs einschlieBlich aller
verwendeten Zubehdrteile ausgelegt sind.

Lesen und beachten Sie die
Gebrauchsanweisung des
Werkzeugsicherungsgurts!

Uberprifen Sie das Werkzeug (insbesondere die
Befestigungsose) und den
Werkzeugsicherungsgurt vor jedem Gebrauch auf
Beschéadigungen und einwandfreie Funktion
(einschlieBlich Stoff und Nahte). Verwenden Sie
das Werkzeug und den Werkzeugsicherungsgurt
nicht, wenn sie beschéadigt sind oder nicht
ordnungsgeman funktionieren.

Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt
nicht an Ihrem Kérper. Befestigen Sie den
Werkzeugsicherungsgurt an einer soliden
Befestigungsmaéglichkeit, die den Kréften eines
herunterfallenden Werkzeugs standhélt.

Gefahr von Quetschungen, Schnitten oder
Verwicklungen. Verwenden Sie den
Werkzeugsicherungsgurt nicht in der Nahe von
sich bewegenden Teilen, Mechanismen oder
laufenden Maschinen.

Verandern Sie die Anbindung fur den
Werkzeugsicherungsgurt am Werkzeug nicht und
verwenden Sie diesen auch nicht fiir andere
Zwecke als in dieser Bedienungsanleitung
beschreiben.

Befestigen Sie das Werkzeug ausschlieBlich an
einem Werkzeugsicherungsgurt mit einem
Karabiner. Befestigen Sie das Werkzeug nicht mit
einer Schlaufe oder einem Knoten an einem
Werkzeugsicherungsgurt. Verwenden Sie fir die
Befestigung keine Seile oder Schniire.
Verwenden Sie ausschlieBlich Karabiner mit
Zwei-Wege Verschlusssystem. Verwenden Sie
keine einfach gesicherten Schnappkarabiner.
Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt so,
dass sich das Werkzeug vom Bediener
wegbewegt, wenn es herunterfallt.
Fallengelassene Werkzeuge schwingen am
Werkzeugsicherungsgurt, was zu Verletzungen
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oder zum Verlust des Gleichgewichts des
Bedieners fuhren kann.

Befestigen Sie nie mehr als ein Werkzeug an
einem Werkzeugsicherungsgurt.

Verwenden Sie nur die speziell dafur
vorgesehenen Befestigungspunkte
(Befestigungsése (10)), um den
Werkzeugsicherungsgurt am Werkzeug zu
befestigen. Modifizieren Sie NIE ein Werkzeug,
um einen Befestigungspunkt zu erzeugen.
Befestigen Sie den Werkzeugsicherungsgurt
nicht auf eine Weise an dem Werkzeug, dass
dadurch Schutzvorrichtungen, Schalter oder
Verriegelungen nicht mehr ordnungsgeman
funktionieren.

Halten Sie den Werkzeugsicherungsgurt vom
Einsatzwerkzeug fern.

Schutzen Sie den Werkzeugsicherungsgurt vor
Funkenflug und Spénen.

Schitzen Sie den Werkzeugsicherungsgurt vor
scharfen Kanten, Klingen, Spanen etc. Treten Sie
nicht auf die Maschine oder den
Werkzeugsicherungsgurt.

Verwenden Sie Werkzeugsicherungsgurte oder
Befestigungsvorrichtungen nicht, um die
Hebelwirkung eines Werkzeugs zu erhéhen.
Stellen Sie ausreichen Platz im Absturzbereich
sicher. Im Absturzbereich durfen keine Personen
gefahrdet werden.

Nach einem Sturz das Seil austauschen und die
Maschine auf Beschadigungen prifen. Lassen
Sie die Maschine nach jedem Sturz durch eine
ausgebildete Fachkraft auf Beschadigungen
untersuchen und gegebenenfalls reparieren.
Versuchen Sie nicht, die abstlirzende Maschine
aufzufangen. Es kann zu Verletzungen kommen.

8.5 Getriebegehause drehen
Siehe Seite 3, Abbildung E.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (17)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéuse nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewiinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegéange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder die den Hebel in Position driickt zur
Seite schieben und Hebel (17) (mit seinem
Blechteil) wieder einsetzen, mit
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion prifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintréchtigt
die Kiihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des

Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und geeignete Staubmaske. Achten
Sie beim Ausblasen auf eine fachgerechte
Absaugung.

10. Stérungsbeseitigung

und die Lastdrehzahl nimmt ab (nicht
= W...RT). Die Belastung der Maschine ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Y, Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
A Signal-Anzeige (7) (ausstattungs-

«eses abhéangig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

g Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 6.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfllt.

Verwenden Sie immer das fiir die

Arbeitsaufgabe geeignete Einsatzwerkzeug
und die vorgeschriebene Schutzhaube. Siehe
Seite 6. (Abbildungen sind beispielhaft).

Arbeitsaufgabe:

1 = Schleifen mit der Flache
2 = Trennschleifen

3 =Lochbohren

4 = Drahtblrsten

5 = Sandpapierschleifen

6 = Polieren

Einsatzwerkzeuge:

1.1 = Schruppschleifscheibe

1.2 = Schleiftopf (keramisch)

1.3 = Diamantschleiftopf ,Mauerwerk/Beton*“
2.1 = Trennscheibe ,Metall“

2.2 = Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton*

2.3 = Diamant-Trennscheibe ,Mauerwerk/Beton”
2.4 = Trennscheibe flir einen doppelten Zweck
(kombinierte Schleif- und
Trennschleifscheibe)
Diamantbohrkronen

Rundbdrste

Topfbirste

Lamellenschleifteller

Schileifteller fir Schleifblatter
Polierzubehdor

[QEGEGF Y]
Lo



vorgeschriebene Schutzhaube:

Type A = Trennschutzhaube / Schutzhaube inkl.
Trennschutzhauben-Clip zum
Trennschleifen

Type B = Schutzhaube zum Schleifen

Type C = Schutzhaube zum Schleifen und
Trennschleifen (Kombination)

Type D = Schutzhaube fiir Schleiftopf

Type E = Absaugschutzhaube zum
Flachenschleifen

Type F = Absaugschutzhaube zum Trennschleifen

Weiteres Zubehér:
(siehe auch www.metabo.com)

A Staubschutzfilter

Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgeh&use.
RegelmaBig abnehmen und reinigen.

B Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff
Ermdglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

C Bigel-Zusatzhandgriff
Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Verpackungsmaterialien miissen entsprechend
lhrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehdr.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.
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14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

(6] = max. Durchmesser des
Einsatzwerkzeugs
tmax, 1 = max. zulassige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Zweilochmutter
(15)

tmax 2 = max. zuléssige Dicke des

' Einsatzwerkzeugs im Spannbereich

bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

tmax 4 = max. zuléssige Dicke von
Tellerblrsten

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)

ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 62841.

O] Maschine der Schutzklasse
~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Storungen kdnnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Schleifen von diinnen Blechen oder

anderen leicht vibrierenden Werkstiicken mit
groBer Oberflache kann zu einer wesentlich
héheren Gesamtschallemission (bis zu 15 dB), als
die angegebenen Schall-Emissionswerte flhren.
Solche Werkstlicke sollten durch geeignete
MaBnahmen, wie z.B. das Anbringen schwerer,
flexibler Dampfungsmatten, so weit wie méglich, an
der Schallabstrahlung gehindert werden. Auch bei
der Gefahrdungsbeurteilung der Larmbelastung
und der Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzes
ist die erhdhte Schallemission zu beriicksichtigen.
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

an sg = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Schwingungsemissionswert
(Polieren)

Kh sa/ps/p = Unsicherheit (Schwingung)

anh,p

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 4.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 4,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
see *3) on page 4.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
abrasive cutting-off operations and wire brushing
metal, concrete, stone and similar materials without
the use of water.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick is
additionally suited for light polishing work. We
recommend using our angle polisher for demanding
polishing work in continuous operation.

Machines with the designation WEV... are
particularly suited for working with wire brushes due
to thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

ENGLISH en

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush, hole cutter or cut-
off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick may also be used as a polisher.

b) Operations such as polishing are not to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury. (This does not
apply to WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Do not convert this power tool to operate ina
way which is not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Such a
conversion may resultin aloss of control and cause
serious personal injury.

d) Do not use accessories which are not
specifically designed and specified by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

e) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g)The dimensions of the accessory mounting
must fit the dimensions of the mounting
hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing

17
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protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various applications. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
the particular application. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a
"live" wire will also make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand orarm may be pulled into
the spinning accessory.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

q) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
outor kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
power tool and position your body and arms to
allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction during
start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are specified for
your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

d) Wheels must be used only for specified
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. A wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

g) When using dual purpose wheels always use
the correct guard for the application being



performed. Failure to use the correct guard may
not provide the desired level of guarding, which
could lead to serious injury.

4.4 Additional safety warnings specific for
cutting-off operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When the wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold it motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

g) Do not attempt to do curved cutting.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage, which can lead to serious injury.

4.5 Safety warnings specific for sanding
operations:

a) Use proper sized sanding disc paper. Follow
manufacturers recommendations, when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending too far beyond the sanding pad presents
a laceration hazard and may cause snagging,
tearing of the disc or kickback.

4.6 Only for WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Safety warnings specific for
polishing operations:

a) Do not allow any loose portion of the

polishing bonnet or its attachment strings to

spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.
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4.7 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is specified for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.
@Wear ear protectors.

WARNING - Always operate the power tool
with two hands.

Do not use the guard for cutting-off
operations. When working with cut-off

wheels, always use the parting safety guard
for safety reasons.

Do not use any segmented diamond cut-off wheels
with segment slits >10 mm. Only negative segment
cutting angles are permitted.

Use bonded cut-off wheels only if these are
reinforced.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the sanding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect wheels from grease or
impact!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work or
deburring! Do not apply pressure to the side of the
cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a suitable fixed extractor system is
recommended. Always install an RCD with a
maximum trip current of 30 mA upstream. If the
angle grinder is shut down via the GFCI, it must be
checked and cleaned. See chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.
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Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

When using dual-purpose (combined grinding and
cut-off wheels), only the following guard types must
be used: type A, type C.

See chapter 11.

Using the correct guard:

Using an incorrect guard can lead to loss of control
and serious injuries. Examples for incorrect use:

- when using a type A guard for lateral grinding, the
guard may interfere with the workpiece causing
poor control.

when using a type B guard for cutting-off
operations with bonded cut-off wheels, there is an
increased risk of exposure to emitted sparks and
particles, as well as exposure to wheel fragments
in the event of a wheel burst.

when using a type A, B, C guard for cutting-off
operations or lateral grinding in concrete or
masonry, there is an increased risk of exposure to
dust and loss of control resulting in kickback.
when using a type A, B, C guard with a wheel-type
wire brush with a thickness greater than the
maximum permitted thickness, the wires may
catch on the guard leading to breaking of the
wires.

Always use the matching guard for the accessory.
See chapter 11.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.

allergic reactions, respiratory diseases. Do not let

dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national

regulations for your material, staff, application and

place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid

deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this

way, fewer particles enter the environment in an

uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 "Quick"clamping nut *
2 Spindle
3 Autobalancer support flange *
4 Spindle locking button
5 Sliding on/off switch *
6 Handle
7 Electronic signal indicator *
8 Thumbwheel for selection of speed *
9 Trigger switch *
10 Eyelet (for fall protection)*
11 Paddle switch*
12 Additional handle/Additional handle with vibration
damping *
13 Safety cover
14 Support flange
15 2-hole nut*
16 2-hole spanner *
17 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (12)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.



6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, only use the guard
provided for the respective accessory! Using
an incorrect guard can lead to loss of control and
serious injuries. See also chapter 11. Accessories!

See illustration D on page 3.

- Push and hold the lever (17). Place the safety
guard (13) in the position indicated.

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard.

( @ Use only accessories that

are covered by at least

(:Dﬁx 3.4 mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Pressinthe spindle locking button (4) and turn the
spindle (2) by hand until the spindle locking button
engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position

WA...,WBA..., WE...A...:
See illustration A on page 2.

The Autobalancer support flange (3) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (3), grinding wheel and the
"Quick" clamping nut (1) must be clean. Clean if
necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (3).
The grinding wheel must lie flat on the
Autobalancer supporting flange.

WPB..., WEVB 1...:
See illustration B on page 2.

- Fit the support flange (14) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Place the grinding disc on the support flange (14).
;I'he grinding disc must lay flat on the supporting

lange.
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7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (15) with 2-
hole spanner (16).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "Quick" clamping nut (1) on the
spindle (2) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

Releasing the clamping nut (1):
Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button (4)!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button (4)
just before the grinding disc stops. The "Quick"
clamping nut (1) loosens itself by around half a
turn and can be removed without additional effort
or tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)
When using the two-hole nut, the spindle
locking button (4) when the spindle is at a
standstill.

The 2 sides of the 2-hole nut are different. Screw the

2-hole nut onto the spindle as follows:

See illustration C on page 2.

- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (15) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (15) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the 2-hole nut (15)
clockwise using the 2-hole spanner (16) to secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the 2-hole
nut (15) anticlockwise using the 2-hole spanner
(16) to unscrew.
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8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel
(8). (small number = low speed; large number =
high speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed
Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: In continuous operation, the
machine continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the slide switch (5) forward.
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide paddle switch (11) in the
direction of the arrow and then press the
paddle switch (11).

Switching off: Release the paddle switch (11).

Machines with the designation W...RT:
Torque activation (with dead man's lever)
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Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).

Machines with the designation W...RT:
Continuous operation (depending on features)
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Switching on: Switch the machine on as described
above. Now slide the trigger switch (9)
forwards again and release in the front
position to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Push the trigger switch (9) upwards
and release.

8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:
¢

i Otherwise there is
_— /‘\\\“!v the danger of the machine kicking
k\. > back from the cut out of control. Guide
\%/=the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Lanyard connection (depending on
equipment)
Safety warnings specific for use at height.
Read all safety warnings and instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may
result in serious injury.

- Only for use by trained persons. The users must
be trained with regard to tool securing and the use
of tools at heights.

- Always keep the tool tethered when working "at
height". Only use appropriate metabo brand
lanyard (maximum length is 2 m (6.5 ft) with
sufficient damping capacity). The maximum
permissible fall height for lanyard (tether strap)
must not exceed 2 m (6.5 ft). Use only with
lanyards appropriate for this tool type and rated for



at least the mass of the tool including all used
accessories.

Read and follow the operating instructions of the
tool securing lanyard!

Inspect tool (especially the eyelet) and lanyard
before each use for damage and proper function
(including fabric and stitching). Do not use if
damaged or not functioning properly.

Do not anchor the tool lanyard to anything on your
body. Anchor to a solid mounting option that can
withstand the forces of a dropped tool.

Crush, cut or entanglement hazard. Do not use
near moving parts, mechanisms or running
machinery.

Do not change the attachment point for the
lanyard on the tool and also do not use it for other
purposes than those described in this manual.
Only attach tool to a lanyard with a locking
carabiner. Do not attach by looping or knotting the
lanyard. Do not use rope or cord. Only use
carabiners with two-way locking system. Do not
use single action spring clip carabiners.

Attach the lanyard in a way that the tool will move
away from the operator if it falls. Dropped tools will
swing on the lanyard, which could cause injury or
loss of balance.

Only use specifically intended attachment points
(eyelet (10)) to attach the lanyard at the tool.
NEVER modify tools to create attachment points.
Do not attach lanyards to tool in a way that keeps
guards, switches or lock-offs from operating
properly.

Keep lanyard away from the accessory.

Protect the tool security lanyard from flying sparks
and chips.

Protect the tool securing lanyard from sharp
edges, blades, chips, etc. Do not step on the tool
or the tool securing lanyard.

Do not use lanyards or attachment devices to get
additional leverage from the tool.

Make sure that there is sufficient space inthe area
where the tool might hit the floor. No persons must
be endangered in that area.

Replace the rope after a fall and check the tool for
damage. After each fall, have the machine
checked for damage by a trained specialist and
repaired if necessary.

Do not try to catch the falling machine. This might
result in injuries.

8.5 Rotate gear housing
See illustration E on page 3.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (17).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

- Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3.0 Nm +/-
0.3Nm.

- Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (17) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).

Do not attach more than one tool to each lanyard.
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Tightening torque =5.0 Nm +/- 0.5 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
suitable dust mask. Ensure appropriate suction is
available when blowing out vents.

10. Troubleshooting

The electronic signal display (7) lights up
& and the load speed decreases (not
W...RT). There is too much load on the
machine! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

\/ The machine does not start. The

electronic signal display (7) (depends on
««esc_ model) flashes. The restart protection is
active. If the mains plug is inserted with the machine
switched on, or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 6.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Always use the suitable accessory and the

prescribed guard for the matching guard for
the application. See page 6. (lllustrations are
examples).

Application:

1 = surface grinding

2 = cut-off grinding

3 =drilling of holes

4 = wire brushes

5 = grinding with sanding paper

6 = polishing

Accessories:

1.1 = grinding wheel

1.2 = cup wheel (ceramic)

1.3 = diamond cup wheel “masonry/concrete”

2.1 = cut-off wheel “metal”

2.2 = cut-off wheel “masonry/concrete”

2.3 = diamond cutting disc “masonry/concrete

2.4 = dual-purpose diamond cutting discs
(combined grinding and cutting disc)

3.1 = diamond drill bits

4.1 = wheel brush

»
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4.2 = cup brush

5.1 =flap disc

5.2 = backing pad for sanding sheets
6.1 = polishing accessories

prescribed guard:

Type A = cutting guard/ guard incl cutting guard slip
for cutting-off operations

Type B = guard for grinding

Type C = guard for grinding and cutting-off
operations (combination)

Type D = guard for cup wheel

Type E = extraction guard for surface grinding

Type F = extraction guard for cutting-off operations

Other accessories:
(see also www.metabo.com)

A Dust filter

The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

B Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

C Bar side handle
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.

24 Changes due to technological progress reserved.

Q = max. diameter of the accessory

tmax,1 = max. permitted thickness of the
clamping shank on accessory when
using 2-hole nut (15)

tmax,2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

tmax,4 = max. permitted thickness of wheel-
type wire brushes

M = spindle thread

| = length of the grinding spindle

n* = no-load speed (maximum speed)

P4 = rated input power

P> = power output

m = weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

*Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

The grinding of thinner metal sheets and other

workpieces with large surfaces that easily
vibrate can lead to a significantly higher overall
sound emission (up to 15 dB) than the sound
emission values specified. The sound radiation of
such workpieces should be prevented to the
greatest extent possible by means of suitable
measures, such as fitting heavy, flexible damping
mats. The increased sound emission must also be
taken into account when assessing the risk of noise
exposure and selecting suitable hearing protection.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)

an ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

an p = Vibration emission value
(polishing)

Kh,sa/ps/p = Uncertainty (vibration)

Loa = Sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux & la brosse métallique et au
tronconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Le modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick convient également au lustrage. Pour les
opérations de lustrage exigeantes en
fonctionnement continu, nous recommandons
notre lustreuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV... conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
métalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumeérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Toujours remettre 'outil électrique accompagneé de
ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le poncage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage ou le
tronconnage :

a) Cet outil électrique est congu pour une
utilisation en tant que meuleuse, ponceuse au
papier de verre, brosse métallique, scie cloche
ou trongconneuse. Lisez toutes les consignes
de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves. Le modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick convient également au polissage.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable pour le
modéle WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Ne pas utiliser I'outil électrique pour une
fonction pour laquelle il n’a pas été congu et
qui n’a pas été prévue par le fabricant. Une telle
transformation peut entrainer la perte de contréle
de la machine et des blessures graves.

d) Ne pas utiliser d’accessoires qui n’ont pas
été congus spécifiquement et recommandés
par le fabricant de l'outil électrique. Le fait qu’un
accessoire puisse étre fixé sur votre outil électrique
ne suffit pas a assurer un fonctionnement en toute
sécurité.

e) La vitesse de rotation autorisée de
l'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
autorisée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

f) Le diameétre extérieur et I'épaisseur de
I'accessoire doivent se situer dans les limites
des caractéristiques assignées de I'outil
électrique utilisé. Les accessoires n’ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) Les dimensions pour la fixation de
I'accessoire doivent correspondre aux
dimensions des dispositifs de fixation de 'outil
électrique. Les accessoires qui ne s'adaptent pas
avec precision au dispositif de fixation fonctionnent
de fagon irréguliére, vibrent excessivement et
peuvent conduire a une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommageés.
Avant chaque utilisation des accessoires,
controler si les meules ne présentent pas
d'éclats et de fissures, si les plateaux abrasifs



ne présentent pas de fissures ou de traces
d’usure importantes et si les brosses
métalliques ne présentent pas de fils
métalliques mal fixés ou cassés. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou installer
un accessoire non endommagé. Aprés examen
et installation d’un accessoire, placez-vous
ainsi que les personnes présentes a distance
du plan de l'accessoire rotatif et faire marcher
I’outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Normalement, les accessoires
endommagés se cassent pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque anti-poussiére ou le
masque de protection des voies respiratoires doit
pouvoir filtrer les particules générées lors des
applications. Une exposition prolongée a des bruits
de forte intensité peut étre a I'origine d’une perte
d’acuité auditive.

j) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de la piéce a usiner ou d’'un accessoire
endommagé peuvent étre expulsés et causer des
blessures au-dela de la zone immédiate de travail.

k) Lors de travaux ou I'outil risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son céable secteur, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact d’un accessoire de
coupe avec un conducteur sous tension peut mettre
les parties métalliques accessibles de I'outil sous
tension et pourrait électrocuter 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrble, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer 'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil en le
transportant. Un contact accidentel avec
I’accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et 'accessoire risque de percer votre
corps.

o) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attirera les poussieres a I'intérieur du boitier et une
accumulation excessive de métal fritté peut
provoquer des dangers électriques.
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p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

q) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au blocage ou
au coincement d’'un accessoire en rotation comme
une meule, un plateau abrasif, une brosse
métallique, etc. Le coincement ou le blocage
entraine un arrét soudain de I'accessoire en
rotation. L’outil électrique hors de controle accélére
alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le rebond est le résultat d’'une mauvaise utilisation
de 'accessoire et/ou de mauvaises conditions de
travail. Il peut étre évité en prenant les précautions
adéquates spécifiées ci-dessous.

a) Maintenir fermement 'outil et positionner le
corps et les bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser la
poignée latérale, le cas échéant, pour contréler
au maximum les rebonds ou les réactions de
couple au moment du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
ou les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. En cas de rebond,
I'accessoire peut passer sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil électrique dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point
d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, sur les arétes vives,
etc. Eviter que 'accessoire heurte la piece a
usiner ou s’y accroche. Sur les coins, les arétes
vives ou en cas de choc, I'accessoire en rotation a
tendance a accrocher. Cela provoque une perte de
contrdle ou un rebond.

e) N'utilisez pas de meule de tron¢gonnage pour
couper le bois, pas de meule de tronconnage
diamantée segmentée avec une distance entre
les segments supérieure a 10 mm et pas de
lame de scie dentée. Ces accessoires provoquent
souvent des rebonds ou des pertes de contrdle.

fr

27



fr

28

FRANCAIS

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour l'outil électrique et le capot

de protection spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule mal fixée, qui dépasse du bord du capot de
protection, ne peut pas étre protégée de maniére
adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé de facon a ce
que I'opérateur soit exposé le moins possible a
la meule afin d’assurer une sécurité maximale.
Le capot de protection contribue a protéger
I'utilisateur contre les fragments, le contact
accidentel avec la meule, ainsi que contre les

étincelles, qui pourraient enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules de trongonnage peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

g) Lorsque vous utilisez des meules pour un
double usage, utilisez toujours le capot de
protection adapté pour les travaux que vous
effectuez. Si vous n'utilisez pas le bon capot, la
protection attendue ne sera pas assurée ce qui peut
causer de graves blessures.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tron¢connage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule de tronconnage
ou ne pas appliquer une pression excessive.
Ne pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule de
trongonnage augmente la charge et la susceptibilité
de torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de
la coupe et la possibilité de rebond ou de cassure
de la meule.

b) Ne pas se placer dans I’'alignement de la

meule de trongconnage en rotation ni derriére
celle-ci. Lorsque vous éloignez la meule de vous,

I'outil électrique avec la meule de trongonnage en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

c) Lorsque la meule de trongconnage se bloque
ou lorsque la coupe est interrompue pour une
raison quelconque, mettre I’outil électrique
hors tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a 'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de
trongonnage de la coupe tant que celle-ci est
en mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piéce a usiner. Laisser la meule de
trongonnage atteindre sa pleine vitesse et la
replacer avec précaution dans la coupe La
meule peut se coincer, se rapprocher ou provoquer
un rebond si I'outil est redémarreé lorsqu’elle se
trouve dans l'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule
de tronconnage. Les ouvrages de grande
dimension onttendance a fléchir sous I'effetde
leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule, et ce prés de
la ligne de coupe et au niveau du bord.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité.
Lorsgu’elle s’enfonce dans le matériau, la meule de
trongonnage peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

g) Ne pas effectuer de coupes courbes. Une
surcharge de la meule de trongonnage augmente
sa sollicitation et la susceptibilité de torsion ou de
blocage de la meule et donc la possibilité de rebond
ou de cassure de la meule, ce qui peut causer des
blessures graves.

4.5 Consignes de sécurité particulieres pour
le pongcage avec du papier abrasif :
a) Utilisez des feuilles abrasives de la bonne
taille et respectez les indications du fabricant
pour choisir les feuilles abrasives. Des feuilles
abrasives qui dépassent du plateau abrasif peuvent
causer des blessures et 'accrochage et le
déchirement des feuilles abrasives ou encore un
rebond.

4.6 Uniquement pour le modéle WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick :
Consignes de sécurité particuliéres pour
le polissage :

a) Veillez a ce que toutes les piéces du capot de

polissage soient bien fixées, particulierement

les cordons d'attache. Ranger ou couper les
cordons d'attache. Les cordons d'attache laches,
entrainés dans une rotation peuvent attraper les
doigts ou se coincer dans une piéce a usiner.



4.7 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils meétalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si 'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Les
brosses circulaires ou les brosses boisseaux
peuvent s'élargir en raison de la pression et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
.@@, Iunettes de protection.

Porter une protection auditive.

électrique avec les deux mains.

N'utilisez pas le capot de protection pour le

pongage pour des travaux de trongonnage.

Pour des raisons de sécurité, utilisez le capot
de protection pour le trongonnage lors des travaux
avec des meules de trongonnage.

N’utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec une distance entre
les segments > 10 mm. Seuls les angles de coupe
négatifs sont autorisés pour les segments.

Uniquement utiliser les meules de trongonnage
composites si elles sont renforcées.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de poncage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de |'outil ou du fabricant
d'accessoires ! Protégerles disques de la graisse et
des coups !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Ne jamais utiliser de meule de trongonnage pour les
travaux de dégrossissage ou d’ébarbage ! Ne pas
appliquer de pression latérale sur les meules de
trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple & l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de l'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 4
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

@AVERTISSEMENT — Utilisez toujours I'outil
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Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire adapté. Toujours monter un
interrupteur de protection contre les courants de
court-circuit (RCD) avec un courant de
déclenchement max. de 30 mA en amont. Lorsque
la ponceuse d'angle est arrétée par son interrupteur
de protection contre les courants de court-circuit,
elle doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. En cas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craqueléee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Lors de I'utilisation de meules montées sur flasque
avec double usage (meules et meules de
trongonnage combinées), seuls les types de capots
de protection suivants peuvent étre utilisés : type A,
type C.

Voir chapitre 11.

Utiliser le bon capot de protection :

L’utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Exemples de mauvaise utilisation :

- En cas d'utilisation d'un capot de protection de
type A pour le pongage latéral, le capot de
protection et la piéce a usiner peuvent se géner
mutuellement ce qui entraine un manque de
contréle.

En cas d’utilisation d'un capot de protection de
type B pour le trongonnage avec des meules de
trongonnage composites, il y a un risque accru
d’étre exposé aux étincelles et aux particules de
pongage ainsi qu’aux éclats de la meule si la
meule se casse.

En cas d’utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C pour le trongonnage ou le pongage
latéral sur du béton ou de la magonnerie, ily a un
risque accru d’exposition aux poussieres et de
perte de contrble avec rebond.

En cas d’utilisation d’'un capot de protection de
type A, B, C avec une brosse circulaire plus
épaisse que ce qui est autorisé, les fils
meétalliques peuvent entrer en contact avec le
capot de protection ce qui peut casser les fils
metalliques.

Utilisez toujours le capot de protection adapté a
I'accessoire utilisé. Voir chapitre 11.
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Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le poncage électrique, le sciage,
le meulage, le pergcage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- Lasilice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I’'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépéts dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Broche

Flasque d'appui a équilibrage automatique *
Bouton de blocage de la broche

Interrupteur coulissant de marche/arrét *
Poignée

Témoin électronique *

No oW =

8 Molette de réglage de la vitesse *
9 Géchette*
10 CEillet de fixation (comme protection anti-
chute)*
11 Interrupteur Paddle *
12 Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
13 Couvercle de protection
14 Flasque d'appui
15 Ecrou a deux trous frontaux *
16 Clé aergots *
17 Levier de fixation du capot de protection

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (12) ! Visser la
poignée supplémentaire sur le cté gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour 'accessoire utilisé !
L'utilisation du mauvais capot de protection peut
entrainer une perte de contrdle et des blessures
graves. Voir également chapitre 11. Accessoires !

Voir page 3, illustration D.

- Appuyez sur le levier (17) et maintenez-le
abaissé. Placez le capot de protection (13) dans
la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermeée soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

Utiliser exclusivement des

outils accessoires, qui sont

au minimum en retrait de

(:Dﬁx 3,4 mm par rapport au capot
de protection.

(Démontage dans l'ordre inverse.)

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :
Débrancher la fiche secteur de la prise de



courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

m Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de

meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Verrouiller la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(2) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule

WA..., WBA.., WE..A...:
Voir page 2, illustration A.

m La bride de support a équilibrage automatique
(3) est fixée sur le mandrin. Une bride de
support démontable n'est pas nécessaire, comme
sur les autres ponceuses angulaires habituelles.

Les surfaces d'appui du flasque d'appui a
équilibrage automatique (3), de la meule et de
I'écrou de serrage Quick (1), doivent étre propres.
Nettoyer si nécessaire.
- Placer la meule sur le flasque d'appui a
équilibrage automatique (3).
La meule doit étre placée de maniere équilibrée

sur la bride de support a équilibrage automatique.

WPB..., WEVB 1...:
Voir page 2, figure B.

- Placer le flasque d'appui (14) sur la broche. Il est
correctement placé s'il estimpossible de le
déplacer sur le mandrin.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (14). La
meule doit étre placée de maniére équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)

sur des machines avec le systeme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 7,1
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux
(15) avec la clé a ergots (16).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(2) de sorte que les 2 bords d'attaque s'insérent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration a
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.
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Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avec le
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant l'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

En cas d'utilisation de I'écrou a deux trous

frontaux, le bouton de blocage de la broche (4)
peut uniqguement étre actionné lorsque la broche
est a l'arrét.

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration C.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (15)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sare.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulementde I'écrou a deux trous frontaux (15)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon sare sur la
broche.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou &
deux trous frontaux (15) a I'aide de la clé a ergots
(16) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (15) a l'aide de la clé
a ergots (16) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a tronconner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

fr
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A..., WBA..., WEA..., WEVA..,, WEBA...,

W...RT, WEVB...: en marche continue, la
machine continue de fonctionner lorsqu'elle est
arrachée de la main. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Mise en marche : glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'au
cran.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur

coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)

Mise en marche : pousser l'interrupteur Paddle
(11) dans le sens de la fleche et appuyer sur
l'interrupteur Paddle (11).

Arrét : lacher l'interrupteur Paddle (11).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

AN
o<lm

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement continu (suivant I'équipement)

Mise en marche : mettre la machine en marche tel
que décrit ci-dessous. Pousser a nouveau la
gachette (9) vers I'avant et le relacher en

position antérieure pour bloquer la gachette
(9) (déclenchement).

Arrét : pousser la gachette (9) vers le haut et la
relacher.

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Tronconnage :
lors des travaux de trongonnage,

= ‘b/‘\\\“_" Sinon, la machine risque

(X Y7 desortir de la ligne de coupe de fagon
N7 incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.4 Fixation a une sangle de sécurité pour
outil (en fonction de I'’équipement)
Consignes de sécurité spécifiques pour une
utilisation en hauteur. Lisez toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des
instructions peut entrainer des blessures graves.

- Cette sangle peut uniquement étre utilisée par du
personnel qualifié. Les utilisateurs doivent avoir
été formés a la sécurité de l'outil et a I'utilisation
d’outils en hauteur.

Lorsque vous travaillez en hauteur, veillez a ce
que l'outil soit toujours fixé avec la sangle de
sécurité pour outil. Utilisez uniquement des
sangles de sécurité pour outil adaptées de la
marque Metabo (longueur maximale 2 m (6,5 ft)
avec un amortissement suffisant). La hauteur de
chute maximale admise pour la sangle de sécurité
pour outil (sangle de fixation) ne doit pas
dépasser 2 m (6,5 ft). Utilisez uniquement des
sangles de sécurité pour outil adaptées au type
d’outil que vous utilisez et qui sont congues pour
au moins le poids de I'outil, accessoires compris.
Lisez et respectez le mode d’emploi de la sangle
de sécurité pour outil !

Avant chaque utilisation, vérifiez si I'outil
(notamment I'ceillet de fixation) et la sangle de
fixation pour outil ne sont pas endommagés et
fonctionnent correctement (y compris le tissu et
les coutures). N'utilisez pas I'outil et la sangle de
sécurité pour outil s’ils sont endommagés ou s'ils
ne fonctionnent pas correctement.

Ne fixez pas la sangle de sécurité pour outil sur
votre corps. Fixez la sangle de sécurité pour outil
a une fixation solide qui résiste ala force d'un outil
qui chute.

Risque d'écrasement, de coupure ou
d’enchevétrement ! N'utilisez pas la sangle de
sécurité pour outil a proximité de piéces, de
mécanismes ou de machines mobiles.



- Ne modifiez pas la fixation entre la sangle de
sécurité pour outil et I'outil et ne I'utilisez pas non
plus a d’autres fins que celles décrites dans le
mode d’emploi.

Fixez toujours I'outil a la sangle de sécurité pour
outil avec un mousqueton. Ne fixez pas I'outil a
une sangle de sécurité pour outil en faisant une
boucle ou un nceud. N'utilisez pas de cordes ou
de cordons pour la fixation. Utilisez uniqguement
des mousquetons avec double systéme de
fermeture. N'utilisez pas de mousquetons a
fermeture automatique.

Fixez toujours la sangle de sécurité pour outil de
maniére a ce que I'outil s’éloigne de l'utilisateur en
cas de chute. En cas de chute, les outils balancent
au bout de la sangle de sécurité pour outil ce qui
peut engendrer des blessures ou entrainer la
perte d'équilibre de I'utilisateur.

Ne fixez jamais plus d’un outil & une sangle de
sécurité pour outil.

Utilisez uniquement les points de fixation
spécialement prévus (ceillet de fixation (10)) pour
fixer la sangle de sécurité pour outil & I'outil. Ne
modifiez JAMAIS un outil pour créer un point de
fixation.

Ne fixez pas la sangle de sécurité pour outil a
I'outil d’'une fagon qui empécherait les dispositifs
de protection, les interrupteurs et les dispositifs de
verrouillage de fonctionner correctement.

Tenez la sangle de sécurité pour outil éloignée de
I'outil.

Protégez la sangle de sécurité pour outil contre
les étincelles et les copeaux.

Protégez la sangle de sécurité pour outil contre
les bords coupants, les lames, les copeaux, etc.
Ne marchez pas sur la machine ou sur la sangle
de sécurité pour outil.

N'utilisez pas des sangles de sécurité pour outil
ou des dispositifs de fixation pour augmenter
I'effet de levier d’un outil.

Veillez & ce qu'il y ait suffisamment de place dans
la zone qui présente un risque de chute. Aucune
personne ne doit étre en danger dans la zone qui
présente un risque de chute.

Aprés une chute, remplacez la corde et vérifiez si
la machine n’est pas endommagée. Apres
chaque chute, faites contrdler et le cas échéant
réparer la machine par un technicien qualifié.
N’essayez pas de rattraper une machine durant
sa chute. Cela peut causer des blessures.

8.5 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration E.

- Retirer la fiche de la prise.

- Dévisser la vis de fixation (a) du levier (17). Retirer
lavis, le levier (avec sa piéce en téle) et les mettre
de coté.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur!

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le coté et replacer le levier (17) (avec
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sa piéce en tole) et le fixer a l'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 5,0 Nm +/- 0,5
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et

entrainer un risque d'électrocution.
Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement

I'outil électrique a travers toutes les fentes

d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez d’abord I'outil électrique de

I'alimentation électrique et portez des lunettes de
protection et un masque anti-poussiére adapté.
Lors du soufflage, veiller a ce que I'aspiration soit

correcte.

10. Dépannage

Machines équiné X . .
VIC, TC,VC:

Le témoin électronique (7) s'allume et la
vitesse en charge diminue (pas W ...RT).
La machine est en surcharge ! Laisser

fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteigne.

\/ La machine ne fonctionne pas. Le témoin

électronique (7) (en fonction de
««es. |'équipement) clignote. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon

d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si I'alimentation revient apres

une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo
Voir page 6.
Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Utilisez toujours I'accessoire de protection

adapté aux travaux a effectuer et le capot de
protection prescrit. Voir page 6. (Images a titre
d’exemple).
Travail prévu :
1 = pongage avec la surface
2 =trongonnage
3 = percage de trous
4 = brossage avec une brosse métallique
5 = pongage avec du papier abrasif
6 = polissage
Accessoires :
1.1 = meule d’ébarbage
1.2 = meule-boisseau (céramique)
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1.3 = meule-boisseau diamantée « magonnerie/
béton »
2.1 = meule de trongonnage « métal »
2.2 = meule de trongonnage « magonnerie/béton »
2.3 = meule de tronconnage diamantée
« magonnerie/béton »
2.4 =meule de trongonnage a double usage (meule
et meule de trongconnage combinée)
trépans de percage diamantés
brosse circulaire
brosse boisseau
plateau abrasif a lamelles
plateau abrasif pour feuilles abrasives
accessoires de polissage

pot de protection prescrit :

Type A = capot de protection pour le trongonnage /
capot de protection avec clip de capot de
protection pour le trongonnage

Type B = capot de protection pour le pongage

Type C = capot de protection pour le pongage et le
trongonnage (combinaison)

Type D = capot de protection pour meule-boisseau

Type E = capot d’aspiration pour le pongage de
grandes surfaces

Type F = capot d’aspiration pour le trongonnage

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2
6.1
Ca|

Autres accessoires :
(Voir également www.metabo.com)

A Filtre anti-poussiére

Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

B Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

C Poignée supplémentaire en arceau
Gamme d'accessoires complete, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniére
conforme.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément a
leur marquage. Vous trouverez de plus amples

informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

'
40U

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Cet appareil

se recycle

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Unigquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures meénageres | Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.
(6] = diameétre max. de |'outil de travail
= épaisseur max. admise de I'outil de
travail dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou a deux trous
frontaux (15)
tmax 2 = épaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage

tmax,1

Quick (1)

tmax.3 = meule de dégrossissage/meule de

' trongonnage :

épaisseur max. admise de l'outil de
travail

tmax,4 = épaisseur max. admise pour les
brosses circulaires

M = Filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

Ps = puissance débitée

m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

*Machines avec une désignation WE. : Les
perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent dés la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison



entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de l'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Le pongage de tdles fines ou d’autres pieces

vibrant facilement et avec une grande surface
peut entrainer une augmentation sensible du
niveau de bruit (jusqu’a 15 dB) par rapport aux
valeurs d'émission de bruitindiquées. Des mesures
adaptées doivent étre prises, par exemple
Pinstallation de tapis isolants lourds et flexibles, afin
d'éviter I'émission de bruit. L'émission de bruit plus
importante doit également étre prise en compte lors
de 'analyse des risques liée au bruit et du choix
d’une protection auditive adaptée.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des

trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

ap sG = valeur d'émission vibratoire
(Meulage de surfaces)

ap ps = valeur d'émission vibratoire
(meulage avec un plateau de
poncage)

ap p = valeur d'emission vibratoire
(lustrage)

Ky, sa/ps/p = incertitude (vibration)
NG A6 0.

Loa niveau de pression acoustique

Lwa niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit!

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick is
tevens geschikt voor lichte polijstwerkzaamheden.
Voorveelvuldig uit te voeren polijstwerkzaamheden
adviseren wij onze haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV ... zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrische gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten of doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als slijp- en schuurmachine,
draadborstel, gatenzaag of doorslijpmachine.
Lees alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en gegevens die u
bij het apparaat ontvangt. Wanneer u niet alle
navolgende aanwijzingen in acht neemt, kan dit
leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel. De WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick kan bovendien worden gebruikt als
polijstmachine.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick.)

c) Gebruik het elektrisch gereedschap niet voor
een functie waarvoor het niet uitdrukkelijk is
ontworpen en door de fabrikantis bedoeld. Een
dergelijke verandering kan tot controleverlies leiden
en ernstig lichamelijk letsel tot gevolg hebben.

d) Gebruik geen inzetgereedschap dat door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap is bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

e) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental.
Inzetgereedschap dat sneller draait dan
toegestaan, kan breken en in het rond vliiegen.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) De afmetingen voor de bevestiging van het
inzetgereedschap moet overeenstemmen met
de afmetingen van het bevestigingsmiddel van
het elektrisch gereedschap. Inzetgereedschap
dat niet precies passend op het elektrisch
gereedschap wordt bevestigd, draait ongelijkmatig
en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van
de controle.

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.



Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt normaal gesproken gedurende deze
testperiode.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elekirische gevaren
veroorzaken.

NEDERLANDS nl

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken zouden deze materialen vlam kunnen
vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Eenterugslag is een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz.
blokkeert of blijft haken. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blijft haken of blokkeert, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrisch gereedschap en/of verkeerde
werkomstandigheden. Deze kan worden
verhinderd door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien aanwezig, altijd de
extra greep om op volle toeren een zo groot
mogelijke controle over de terugslagkrachten
of reactiemomenten te hebben. De bediener kan
door geschikte voorzorgsmaatregelen te nemen de
terugslag- en reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrisch gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag komt het elektrisch gereedschap tegen
de bewegingsrichting van de slijpschijf in op de
plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Voorkom dat het
inzetgereedschap tegen het werkstuk springt
en blijft haken. Het roterende inzetgereedschap
heeft de neiging om te blijven haken bij hoeken,
scherpe randen of als het terugspringt. Dit leidt tot
verlies van controle of een terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad voor het
zagen van hout, geen gesegmenteerde
diamantdoorslijpschijf met een
segmentafstand van meer dan 10 mm of een
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gekarteld zaagblad. Dergelijk inzetgereedschap
leidt vaak tot een terugslag en verlies van controle.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpviak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die boven de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding viam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

g) Gebruik bij gebruik van schijven voor een
dubbel doeleinde altijd de juiste
beschermhoes voor de toepassing die wordt
uitgevoerd. Het niet gebruiken van de juiste
beschermkap kan de gewenste afscherming
mislopen en ernstig letsel tot gevolg hebben.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag

het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het elektrisch gereedschap dan uit en houd het
rustig vast totdat de schijf tot stilstand
gekomen is. Probeer nooit om de nog
draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Het werkstuk dient aan beide
kanten van de schijf ondersteund te worden, zowel
bij de zaaglijn als aan de rand.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

g) Maak geen bochtige sneden. Overbelasting
van de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting
en de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren,
en daarmee de kans op een terugslag of breuk van
het slijpmiddel, wat ernstig letsel tot gevolg kan
hebben.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik schuurbladen met de juiste
afmetingen en neem de informatie van de
fabrikant in ahcht wat betreft de keuze van de
schuurbladen. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het vasthaken of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Alleen voor WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Speciale
veiligheidsinstructies voor het polijsten:

a) Laat geen losse onderdelen van de
polijstkap toe, met name geen
bevestigingskoorden. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens

gewoon gebruik stukken draad verliezen.

Overbelast de draden niet door een te hoge

aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad



kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.8 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiIigheidsbriI.
@Draag gehoorbescherming.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Gebruik de slijp-beschermkap niet voor
@ doorslijpwerkzaamheden. Voor het werken

met doorslijpschijven uit
veiligheidsoverwegingen de doorslijp-
beschermkap gebruiken.

Geen gesegmenteerde diamant-doorslijpschijven
met segmentsleuven van meer dan 10 mm
gebruiken. Alleen negatieve segmentsnijdhoeken
zijn toegestaan.

Gebruik gebonden doorslijpschijven alleen als deze
versterkt zijn.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Gebruik doorslijpschijven nooit voor het grof slijpen
of ontbramen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spil pagina 4 en hoofdstuk 14.
Technische gegevens.

Het gebruik van een geschikte stationaire
afzuiginstallatie wordt aanbevolen. Schakel altijd
een aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de
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machine worden gecontroleerd en gereinigd. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

Als schijven met flens-montage voor een dubbel
doeleinde (gecombineerde slijp- en
doorslijpschijven) worden gebruikt, mogen alleen
de volgende typen beschermkappen worden
gebruikt: type A, type C.

Zie hoofdstuk 11.

De juiste beschermkap gebruiken:

De verkeerde beschermkap kan verlies van
controle en ernstig letsel tot gevolg hebben.
Voorbeelden van onjuist gebruik:

- Bij gebruik van een beschermkap type A voor
zijdelings slijpen kunnen beschermkap en
werkstuk elkaar hinderen, wat leidt tot
onvoldoende controle.

- Bij gebruik van een beschermkap type B voor het
doorslijpen met gebonden doorslijpschijven
bestaat een verhoogd risico, te worden
blootgesteld aan de onstane vonken en
slijpdeeltjes evenals fragmenten van de slijpschijf
in geval van een slijpschijfbreuk.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C
voor het doorslijpen of zijdelings slijpen in beton of
metselwerk bestaat een verhoogd risico door
stopfexplosie evenals door verlies van controle
met terugslag als gevolg.

- Bij gebruik van een beschermkap type A, B, C met
een plaatborstel die dikker is dan toegestaan,
kunnen de draden de beschermkap raken wat tot
gevolg kan hebben dat de draden breken.

Gebruik altijd een bij het inzetgereedschap

passende beschermkap. Zie hoofdstuk 11.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en 39
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- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Quick-spanmoer *

2 Spindel

3 Autobalancer-steunflens *

4 Spindelvastzetknop

5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *

6 Handgreep

7 Elektronische signaalindicatie *

8 Stelknop voor de toerentalinstelling *

9 Drukschakelaar®
10 Bevestigingsoogje (voor het beveiligen tegen

een val)*

11 Paddle-schakelaar *

12 Extra greep/extra greep met trillingsdemping *
13 Beschermkap

14 Steunflens

15 Tweegaatsmoer*

16 Tweegaatssleutel *

17 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (12) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen

uitsluitend de voor het betreffende
inzetgereedschap bestemde beschermkap! De
verkeerde beschermkap kan verlies van controle en
ernstig letsel tot gevolg hebben. Zie ook hoofdstuk

11. Toebehoren!

Zie pagina 3, afbeelding D.

- De hendel (17) indrukken eningedrukt houden. de
beschermkap (13) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
(:I:I::@« gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (2) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen

WA..., WBA..., WE...A...:
Zie pagina 2, afbeelding A.



De autobalancer-steunflens (3) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-
steunflens (3), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) moeten schoon zijn. Indien nodig

reinigen.

- De slijpschijf op de Autobalancer-steunflens (3)
plaatsen.
De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

WPB..., WEVB 1...:
Zie pagina 2, afbeelding B.

- De steunflens (14) op de spindel plaatsen. Deze is
correct op de spindel geplaatst als hij niet kan
worden verdraaid.

- De slijpschijf op de steunflens (14) plaatsen. De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System“. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,M-Quick"“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (15) met tweegaatssleutel (16).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (2)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de slijpschijf te draaien de quick-spanmoer
vastzetten.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)
Bij gebruik van de tweegaatsmoer mag de
spilvergrendelingsknop (4) alleen worden
ingedrukt als de spil stilstaat.
De 2 kanten van de tweegaatsmoer zijn

verschillend. De tweegaatsmoer als volgt op de
spindel schroeven:
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Zie pagina 2, afbeelding C.
- X) Bij dunne slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (15) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.
Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (15) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.
- Spil vastzetten. De tweegaatsmoer (15) met de
tweegaatssleutel (16) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (15) met de tweegaatssleutel (16)
tegen de wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de
uitvoering)

Met de stelknop (8) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental

ijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
m De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

A..,WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: bij continue inschakeling
loopt de machine verder wanneer hij uit de hand
wordt getrokken. Houd de machine daarom altijd
met beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij

inklikt. “
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Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):

Inschakelen: de Paddle-schakelaar (11) in de
richting van de pijl schuiven en vervolgens
de Paddle-schakelaar (11) indrukken.

Uitschakelen: de Paddle-schakelaar (11) loslaten.

Machines met de aanduiding W...RT:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

§ N 9
O<= &@
Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren

schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(9) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering)

<m
®Qﬁ9&é@

Inschakelen: machine zoals boven beschreven

inschakelen. Vervolgens de drukschakelaar

(9) nog een keer naar voren schuiven en in
de voorste positie ontlasten om de
drukschakelaar (9) te vergrendelen
(continue inschakeling).

Uitschakelen: de drukschakelaar (9) naar boven
drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u

werken met een invalshoek van 30° - 40°.
Doorslijpen:
Q Bij het doorslijpen altijd in-

(X, de machine ongecontroleerd uit de

N snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

= meﬂgellAnders bestaat het gevaar dat

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Aangesloten op een gereedschapsgordel
(afhankelijk van de uitvoering)

Veiligheidsinstructies speciaal voor het

gebruik op hoogte. Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen. Het niet
in acht nemen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan ernstig letsel tot gevolg hebben.

- Alleen voor gebruik door daarvoor opgeleid
personeel. De gebruikers moeten opgeleid zijn
voor het gebruik en over de veiligheid van het
gebruik van het gereedschap op hoogte zijn
geinstrueerd.
Let erop dat het gereedschap tijdens het werken
op hoogte altijd is beveiligd met de
gereedschapsgordel. Gebruik alleen geschikte
gereedschapsgordels van Metabo (maximale
lengte 2 m (6,5 ft) met voldoende demping). De
maximaal toegestane valhoogte voor de
gereedschapsgordel (bevestigingsgordel) mag
niet hoger zijn dan 2 m (6,5 ft). Gebruik alleen
gereedschapsgordels die geschikt zijn voor het
betreffende gereedschapstype en die minimaal
zijn ontworpen voor het gewicht van het
gereedschap inclusief alle gebruikte accessoires.
Lees de gebruiksaanwijzing van de
gereedschapsgordel en neem hem in acht!
Controleer voor elk gebruik het gereedschap (in
het bijzonder het bevestigingsoogje) en de
gereedschapsgordel op beschadigingen en een
feilloze werking (inclusief stof en naden). Gebruik
het gereedschap en de gereedschapsgordel niet
als deze beschadigd zijn of niet meer naar
behoren werken.
Bevestig de gereedschapsgordel niet aan uw
lichaam. Bevestig de gereedschapsgordel aan
een solide bevestigingsmogelijkheid, die de
krachten van een vallen gereedschap kan
opvangen.
Gevaar voor kneuzingen, snijwonden of
verwikkelingen. Gebruik de gereedschapsgordel
niet in de nabijheid van bewegende onderdelen,
mechanismen of draaiende machines.
Verander de aansluiting voor de
gereedschapsgordel aan het gereedschap nieten
gebruik deze ook niet voor andere doeleinden dan
die beschreven in deze gebruiksaanwijzing.
Bevestig het gereedschap uitsluitend aan een
gereedschapsgordel met een karabijnhaak.
Bevestig het gereedschap niet met een lus of een
knoop aan de gereedschapsgordel. Gebruik voor
de bevestiging geen koorden of touwen. Gebruik
uitsluitend een karabijnhaak met twee-weg
sluitsysteem. Gebruik geen enkelvoudig
gezekerde klemkarabijnhaak.
Bevestig de gereedschapsgordel op een
dergelijke manier dat het gereedschap van de
gebruiker weg beweegt als het mocht vallen.
Gereedschap dat is gevallen bungelt aan de
gereedschapsgordel, wat letsel of verlies van
evenwicht bij de gebruiker tot gevolg kan hebben.
- Bevestig nooit meer dan een gereedschap aan de
gereedschapsgordel.
- Gebruik alleen de speciaal hiervoor bestemde
bevestigingspunten (bevestigingsoogje (10)), om



de gereedschapsgordel aan het gereedschap te

bevestigen. Wijzig NOOIT een gereedschap om

een bevestigingspunt te maken.

Bevestig de gereedschapsgordel niet op een

dergelijke manier aan het gereedschap, dat

hierdoor beveiligingsvoorzieningen, schakelaars

of vergrendelingen niet meer naar behoren

werken.

Houd de gereedschapsgordel uit de buurt van het

gereedschap.

Bescherm de gereedschapsgordel tegen

rondvliegende vonken en spanen.

Bescherm de gereedschapsgordel tegen scherpe

randen, messen, spanen, enz. Stap nooit op de

machine of op de gereedschapsgordel.

Gebruik gereedschapsgordels of

bevestigingsmiddelen nooit om de

hefboomwerking van een gereedschap te

vergroten.

Zorg voor voldoende ruimte rondom het gebied

waar het gereedschap kan vallen. In het gebied

waar het gereedschap kan vallen mag niemand

aan gevaar worden blootgesteld.

Na een val het koord vervangen en de machine op

beschadigingen controleren. Laat de machine na

iedere val door een daarvoor opgeleide vakman

op beschadigingen controleren en zo nodig

repareren.

- Probeer nooit de vallende machine op te vangen.
Dat kan letsel veroorzaken.

8.5 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding E.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De bevestigingsbout (a) van de hendel (17)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (17) (met het
plaatgedeelte) plaatsen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
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gereedschap uit het stopcontact en draag een
veiligheidsbril en geschikt stofmasker. Zorg bij het
uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen

De elektronische signaalindicatie (7) licht
op en het belastingstoerental neemt af
== (niet W...RT). De machine wordt te zwaar
belast! De machine met het nullasttoerental laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

\/ De machine loopt niet. De elektronische
signaalindicatie (7) (afhankelijk van de
«eees uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Zie pagina 6.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Gebruik altijd het voor de taak geschikt

inzetgereedschap en de voorgeschreven
beschermkap. Zie pagina 6. (De afbeeldingen
dienen als voorbeeld).

Taak:

1 = slijpen met het oppervlak

2 =doorslijpen

3 =boren van gaten

4 = draadborstels

5 = schuren met schuurpapier

6 = polijsten

Inzetgereedschap:

1.1 = voorslijpschijf

1.2 = slijpkom (keramisch)

1.3 = diamantslijpkom ‘metselwerk/beton’
2.1 = doorslijpschijf ‘metaal’

2.2 = doorslijpschijf ‘metselwerk/beton’

.3 = diamant-doorslijpschijf ‘metselwerk/beton
4 = doorslijpschijf voor een dubbel doel
(gecombineerde slijp- en doorslijpschijf)
diamantboorkronen

ronde borstel

komborstel

lamellenslijpschijf

slijpschijf voor schuurbladen

.1 = polijsttoebehoor

voorgeschreven beschermkap:

Type A = beschermkap van de doorslijpschijf/
beschermkap voor de doorslijpschijf incl.
clip voor het doorslijpen

Type B = beschermkap voor het slijpen

Type C = beschermkap voor het slijpen en
doorslijpen (combinatie)

Type D = beschermkap voor slijpkom

Type E = afzuigbeschermkap voor het slijpen van
vlakken

1

1
2
A
.2

2
2
3
4
4
5
5
6
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Type F = afzuigbeschermkap voor het doorslijpen

Verder toebehoor:
(zie ook www.metabo.com)

A Stofbeschermingsfilter

Het fijnmazige filter voorkomt het binnendringen
van grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

B Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

C Extra handgreep met beugel
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Een defect netsnoer mag alleen worden vervangen
door een speciaal, origineel netsnoer van Metabo.
Dit is verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrische gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
wordeningezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

16} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (15)

tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax,3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

tmax 4 = max. toelaatbare dikte van

plaatborstels

M = schroefdraad as

| = lengte van de schuurspindel

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P2 = afgegeven vermogen

gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrische
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.

Het slijpen van dun plaatstaal of andere snel

trillende werkstukken met een groot opperviak
kan leiden tot een aanzienlijk hogere totale
geluidsemissie (tot 15 dB) dan de opgegeven
geluidsemissiewaarden. Bij dergelijke werkstukken
dient door middel van geschikte maatregelen zoals
het aanbrengen van zware, flexibele
dempingsmatten, de geluidsemissie zoveel
mogelijk te worden voorkomen. Ook bij de
risicobeoordeling en de keuze van de geschikte
gehoorbescherming moet er rekening worden
gehouden met de verhoogde geluidsemissie.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

an sG = trillingsemissiewaarde
(Oppervliakken schuren)

anh ps = trillingsemissiewaarde
(schuren met slijpschijf)

anp = trillingsemissiewaarde

(polijsten)
Kh,sa/ps/p = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid
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Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo regolamentare

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick & adatta
anche a lavori di lucidatura leggeri. Per lavori di
lucidatura piu impegnativi ad impiego continuato
consigliamo di utilizzare le nostre lucidatrici
angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV... sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative

a levigatura, levigatura con carta

abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura o troncatura alla mola:

a) Il presente elettroutensile deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta abrasiva, spazzola metallica, perforatrice
o troncatrice a mola. Leggere tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora non venissero rispettate
tutte le seguenti istruzioni, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick € adatta anche all’'uso come lucidatrice.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni. (Non
vale per WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Non utilizzare I'elettroutensile per
destinazioni d’'uso per le quali non &
espressamente concepito né previsto dal
produttore. Una tale trasformazione pud causare
la perdita del controllo e provocare lesioni fisiche
gravi.

d) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
non sia specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

e) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Un
utensile accessorio che gira a una velocita
superiore a quella ammessa pud spezzarsi ed
essere proiettato via.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) Le dimensioni del fissaggio dell’'utensile
accessorio devono essere adatte alle
dimensioni dei mezzi di fissaggio
dell’elettroutensile. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili accessori:
verificare che i dischi di smerigliatura non
presentino scheggiature e cricche, che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, che le spazzole
metalliche non abbiano fili staccati o rotti. Se
I'elettroutensile o l'utensile accessorio cade a
terra, verificare che non si sia danneggiato
oppure utilizzare un utensile integro. Una volta



che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Gli
utensili accessori eventualmente danneggiati
solitamente si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali & possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici dell'attrezzo
e provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione puo
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

o) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali inflammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

ITALIANO

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
I'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come una mola, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando rimane
inceppato o bloccato nel materiale in lavorazione,
I'utensile accessorio rotante si arresta in modo
brusco. Nel punto di bloccaggio, un elettroutensile
privo di controllo subisce un'accelerazione
contraria al senso di rotazione dell'utensile
accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dellinceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato dell’elettroutensile e/o di condizioni di lavoro
inadeguate. Pud essere evitato adottando le misure
precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile ed assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si pud
eventualmente spostare |'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. |l contraccolpo spinge
I'elettroutensile nella direzione opposta al senso di
rotazione del disco di smerigliatura nel punto in cui
si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi ecc. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
I'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena per il
taglio del legno, né dischi diamantati per
troncare a segmenti con una distanza tra i
segmenti maggiore di 10 mm, né lame dentate.
Gli utensili accessori di questo tipo causano spesso
un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

it
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4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Una mola montata in
modo non corretto, che sporge oltre il bordo del
carter di protezione, non puo essere schermata
adeguatamente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. |l carter di protezione contribuisce a
proteggere l'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri pit elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

g) Quando si utilizzano mole per una doppia
finalita, impiegare sempre il carter di
protezione adatto alla specifica applicazione.
Se non si usa il carter di protezione giusto, pud
venire meno lo schermaggio desiderato e si
possono subire gravi lesioni.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se I'utilizzatore allontana

da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se la mola per troncare si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare
I’elettroutensile e tenerlo fermo finché la mola
non si é arrestata completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio mentre
ancora in movimento. Cio puo causare un
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro
stesso peso. |l pezzo in lavorazione deve essere
sorretto su entrambi i lati del disco, sia in prossimita
della linea di taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglioimmerso nel materiale pud causare
un contraccolpoin caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

g) Non eseguire tagli curvi. Un sovraccarico della
mola per troncare aumenta la sollecitazione della
mola stessa e incrementa la probabilita che la mola
si inclini o si blocchi, di conseguenza aumentaiil
rischio di contraccolpo o di una rottura della mola, il
che pud provocare gravi lesioni.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Utilizzare i fogli abrasivi della giusta
dimensione e seguire le istruzioni del
produttore per la scelta dei fogli. | fogli abrasivi
sporgenti dal platorello possono causare lesioni
nonché provocare inceppamento, strappo dei fogli
stessi o un eventuale contraccolpo.

4.6 Solo per WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Avvertenze di sicurezza
particolari per la lucidatura:

a) Verificare che non vi siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, in particolare cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola

metallica perde pezzi di filo metallico anche

durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare

i fili metallici esercitando una pressione di



appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto facilmente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza pud
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

@Indossare le protezioni acustiche.

AVVERTENZA - Utilizzare l'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Non utilizzare il carter di protezione
levigatura per operazioni di troncatura. Per
ragioni di sicurezza, in caso di lavori di
troncatura alla mola utilizzare il carter di protezione
specifico.
Non utilizzare dischi diamantati per troncare a
segmenti con fenditure maggiori di 10 mm. Sono
consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

Utilizzare le mole per troncare legate soltanto se
sono rinforzate.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrossatura o sbavatural! | dischi da taglio non
possono essere esposti ad alcuna pressione
laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venirein
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 4 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario adeguato. Applicare
sempre a monte un interruttore di sicurezza FI
(RCD) con corrente di scatto max. di 30 mA. In caso
di spegnimento della smerigliatrice angolare per
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mezzo dell'interruttore di sicurezza Fl, controllare e
pulire il dispositivo. Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Se le mole montate su flangia vengono impiegate
per una doppia finalita (mole per levigatura e
troncatura combinate), si possono utilizzare
soltanto i seguenti tipi di carter di protezione: Ae C.
Vedere il capitolo 11..

Utilizzare il carter di protezione giusto:

L’uso di un carter di protezione errato pud
comportare una perdita del controllo e quindi
provocare gravi lesioni. Esempi di uso errato:

- se si utilizza un carter di protezione del tipo A per
la levigatura laterale, il carter di protezione el
pezzo in lavorazione possono disturbarsi a
vicenda, pregiudicando il controllo del dispositivo.
se si utilizza un carter di protezione del tipo B per
la troncatura con mole per troncare legate, vi € un
maggior rischio di essere esposti a scintille e
particelle di levigatura espulse, nonché a
frammenti della mola se quest’ultima si rompe.
se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C per la troncatura alla mola o per la levigatura
laterale nel calcestruzzo o nella muratura, vi € un
maggior rischio legato all’esposizione alla polvere
e alla perdita del controllo con conseguente
contraccolpo.

se si utilizza un carter di protezione del tipo A, B,
C con una spazzola a tazza piu spessa di quanto
consentito, i fili possono colpire il carter di
protezione e quindi rompersi.

Utilizzare sempre il carter di protezione adatto
all'utensile accessorio. Vedere il capitolo 11..

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,
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- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.
I rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio0 vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, altipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In

questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera

incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Mandrino

Flangia di supporto Autobalancer *

Bottone per il bloccaggio del mandrino

Interruttore a cursore di accensione/spegnimento

Impugnatura

Display elettronico *

Rotella di regolazione per impostazione numero

giri *

9 Interruttore a pulsante*

10 Occhiello di fissaggio (per la sicurezza
anticaduta)*

11 Interruttore paddle *

12 Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni *

13 Carter di protezione

14 Flangia di supporto

15 Dado a due fori *

16 Chiave a due fori *

*

oNoO O~ WN =

17 Leva difissaggio del carter di protezione

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (12)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente il carter di protezione

appositamente previsto per il relativo utensile

accessorio! L’'uso di un carter di protezione errato
pud comportare una perdita del controllo e quindi

provocare gravi lesioni. Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Premere e tenere premuta la leva (17). Portare il
carter di protezione (13) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(9
—_—

(Per effettuare lo smontaggio, eseguire le
operazione in sequenza inversa.)

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).



7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (2) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura

WA..., WBA...,, WE..A...:
Vedere pagina 2, illustrazione A.

La flangia di supporto Autobalancer &
posizionata sul mandrino (3). Non &
necessario l'impiego di una flangia di supporto
rimovibile, come in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (3), del disco di
smerigliatura e del dado di serraggio Quick (1)
devono essere pulite. Pulirle, se occorre.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (3).
Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto Autobalancer in modo uniforme.

WPB..., WEVB 1...:
Vedere pagina 2, figura B.

- Montare la flangia di supporto (14) sul mandrino.
La posizione sara corretta se, una volta inserita
sul mandrino, la flangia non potra essere ruotata.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (14). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su

macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di
arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se |'utensile montato nella zona di serraggio
ha uno spessore superiore a 7,1 mm, il dado di
serraggio Quick non puo essere utilizzato! Utilizzare
quindi il dado a due fori (15) con la chiave a due fori
(16).
- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(2)inmodo tale che i 2 dentini facciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
l'illustrazione a pagina 2.
- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.
- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, & possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.
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- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per l'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senza l'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

Utilizzando il dado a due fori, il pulsante di
arresto mandrino (4) deve essere premuto
soltanto quando il mandrino & fermo.

| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, illustrazione C.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (15) € rivolto verso
l'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (15) & rivolto versoil
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(15) ruotandolo in senso orario con |'apposita
chiave a due fori (16).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado a due fori (15) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (16).

8. Utilizzo
8.1 Regolazione del numero di giri (in
funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (8). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

A...,WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: durante il funzionamento
continuo, l'utensile resta in funzione anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente I'apparecchio con entrambe le mani
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afferrandolo per le impugnature previste, assumere

una postura stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che l'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si &€ completamente arrestato.

Macchine con interruttore a cursore:

avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto in
posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddie”
(con funzione uomo morto):

Ny |7
& o
Accensione: spingere l'interruttore paddle (11) in
direzione della freccia, quindi premere

l'interruttore paddle (11).
Spegnimento: rilasciare l'interruttore paddle (11).

Macchine con il contrassegno W...RT:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

olms

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (9).

Spegn(in;ento: rilasciare l'interruttore a pulsante

9).

Dispositivi con il contrassegno W...RT:
Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

®£}<::9&G@

Accensione: accendere il dispositivo come
descritto sopra. Ore spingere di nuovo in
avanti l'interruttore a pulsante (9) e rilasciarlo
nella posizione anteriore per arrestare
l'interruttore (9) (funzionamento continuo).

Spegnimento: premere l'interruttore a pulsante (9)
verso l'alto e rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con |'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che I'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buonrisultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura:

Durante i Iavori_di troncatura lavorare

figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

8.4 Collegamento a una cinghia di sicurezza
per utensili (in base alla dotazione)

Avvertenze di sicurezza speciali per 'uso in
altezza. Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza e le istruzioni. Eventuali inosservanze
delle avvertenze sulla sicurezza e delle istruzioni

possono causare gravi lesioni.

- L'uso € ammesso solo per il personale
addestrato. Gli utilizzatori devono essere stati
addestrati in merito alla fissaggio degli utensili e
alluso degli utensili in altezza.

Assicurarsi che I'utensile sia sempre fissato alla
cinghia di sicurezza quando si lavora in altezza.
Utilizzare soltanto cinghie di sicurezza adatte
della marca Metabo (lunghezza massima 2 m
(6,5 ft) con uno smorzamento sufficiente). La
massima altezza di caduta consentita per la
cinghia di sicurezza (cinghia di sostegno) non
deve superare 2 m (6,5 ft). Utilizzare soltanto
cinghie di sicurezza che siano adatte al tipo di
utensile a cui sono destinate e che siano in grado
quantomeno di sostenere il peso dell'utensile
stesso, inclusi tutti gli accessori impiegati.
Leggere e osservare le istruzioni d’'uso della
cinghia di sicurezza per utensili!

Controllare I'utensile (in particolare I'occhiello di
fissaggio) e la cinghia di sicurezza sempre prima
dell’'uso per assicurarsi che non siano danneggiati
e che funzionino correttamente (tra cui anche il
tessuto e le cuciture). Non utilizzare l'utensile e la
cinghia di sicurezza se sono danneggiati o non
funzionano in maniera appropriata.

Non fissare la cinghia di sicurezza al proprio
corpo. Fissare la cinghia di sicurezza in un punto
di bloccaggio robusto e in grado di resistere
allimpatto di un utensile caduto.

Pericolo di schiacciamento, taglio o avvolgimento.
Non utilizzare la cinghia di sicurezza per utensili
nelle vicinanze di parti o meccanismi mobili o di
macchine in funzione.

Non modificare il collegamento della cinghia di
sicurezza sull'utensile e non utilizzare la cinghia
per destinazioni d’uso diverse da quella descritta
nelle istruzioni.



- Fissare I'utensile alla cinghia di sicurezza
esclusivamente tramite un moschettone. Non
fissare l'utensile alla cinghia con un cappio o un
nodo. Non utilizzare per il fissaggio né funi né
corde. Utilizzare esclusivamente moschettoni con
sistema di fissaggio a due vie. Non utilizzare
moschettoni ad arresto semplice.

Fissare la cinghia di sicurezza in modo tale che
I'utensile si allontani dall'utente quando cade giu.
Gli utensili caduti oscillano sulla cinghia di
sicurezza e quindi rischiano di ferire l'utente o
fargli perdere I'equilibrio.

Non fissare mai piu di un utensile alla cinghia di
sicurezza.

Per fissare la cinghia di sicurezza all’utensile,
utilizzare soltanto i punti di bloccaggio
appositamente previsti (occhiello di fissaggio
(10)). Non modificare MAI un utensile per creare
un punto di fissaggio.

Fissare la cinghia di sicurezza all’'utensile in modo
da non compromettere il funzionamento di
dispositivi di sicurezza, interruttori o bloccaggi.

Proteggere la cinghia di sicurezza per utensili
dalle scintille e dai trucioli.

Proteggere la cinghia di sicurezza per utensili
dagli spigoli vivi, dalle lame, dai trucioli, ecc. Non
salire sulla macchina o sulla cinghia di sicurezza
per utensili.

Non utilizzare le cinghie di sicurezza o i dispositivi
di fissaggio per aumentare I'effetto leva di un
utensile.

Assicurare uno spazio sufficiente nell’area di
lavoro. Nell’area di caduta non deve essere
messa in pericolo nessuna persona.

Dopo una caduta, sostituire la fune e controllare
se la macchina ha subito dei danni. Dopo ogni
caduta, fare ispezionare la macchina da
personale qualificato per verificare la presenza di
danni e riparare gli eventuali danni.

- Non tentare di afferrare la macchina in caduta.
Pericolo di lesioni.

8.5 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione E

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (17).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

- Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

- Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

- Avvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

- Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (17) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

Tenere la cinghia lontana dall’'utensile accessorio.
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9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e una mascherina
antipolvere adeguata. Durante il soffiaggio,
accertarsi che l'aspirazione avvenga
correttamente.

10. Eliminazione dei guasti

1l display elettronico (7) si illumina e la
g velocita sotto carico diminuisce (non

W...RT). Il carico della macchina & troppo
elevato! Fare funzionare la macchina a vuoto fino
allo spegnimento del display elettronico.

Y, Il dispositivo non entra in funzione.

K. L'indicatore del segnale elettronico (7)
«ses (secondo lI'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione contro il riavvio & scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Vedi pagina 6.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Utilizzare sempre I'utensile accessorio adatto

al tipo di lavoro da eseguire e il carter di
protezione previsto. Vedere pagina 6. (Le figure
sono a titolo di esempio).

Tipo di lavoro:

1 =levigatura con la superficie

2 =troncatura alla mola

3 =foratura

4 = spazzole metalliche

5 =levigatura con carta abrasiva
6 = lucidatura

Utensili accessori:

1.1 = mola per sgrossare

1.2 = mola a tazza (ceramica)

1.3 = mola a tazza diamantata “muratura/
calcestruzzo”

2.1 =mola per troncare “metallo”

2.2 = mola per troncare “muratura/calcestruzzo”

2.3 = disco diamantato per troncare “muratura/
calcestruzzo”

2.4 =mola per troncare per doppia finalita (mola per
levigatura e troncatura combinata)
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3.1 = punte diamantate a corona
4.1 = spazzola circolare

4.2 = spazzola a tazza

5.1 = disco abrasivo lamellare
5.2 = platorello per fogli abrasivi
6.1 = accessori per lucidatura

Carter di protezione previsti:

Tipo A = carter di protezione per troncatura / carter
di protezione incl. clip carter di protezione
per troncatura alla mola

Tipo B = carter di protezione per levigatura

Tipo C = carter di protezione per levigatura e
troncatura alla mola (combinazione)

Tipo D = carter di protezione per mola a tazza

Tipo E = carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Tipo F = carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola

Altri accessori:
(vedi anche www.metabo.com)

A Filtro antipolvere

Il filtro @ maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

B Staffa multiposizione per I'impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

C Impugnatura supplementare a staffa
La gamma completa degli accessori & disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I’'assistenza Metabo.

Nel caso di utensili elettrici Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

| materiali di imballaggio devono essere smailtiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulteriori informazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domesticil Secondo la
Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili

elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Dati

i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il

diritto di apportare modifiche senza preavviso.

(6] = diametro max. dell'utensile

tmax1 = spessore max. consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (15)

tmax 2 = spessore max. consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado di serraggio quick (1)

tmax.3 = disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito dell'utensile

tmax,4 = max. spessore consentito delle
spazzole a tazza

M = Filettatura del mandrino

| = Lunghezza del mandrino

n* = Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

ny* = Numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 = assorbimento nominale di potenza

P> = potenza erogata

m = Peso senza cavo di rete

Valori di misura rilevati secondo EN 62841.
[O] Macchina diclasse Il
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
disturbi ad alta energia e ad alta frequenza possono
provocare oscillazioni nel numero di giri. Queste
oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

La levigatura di lamiere sottili o di altri pezzi

leggermente vibranti con una grande
superficie pud provocare un’emissione acustica
totale notevolmente piu elevata (fino a 15 dB)
rispetto ai valori di emissione acustica indicati. Per
questi pezzi si dovrebbe impedire quanto piu
possibile I'emissione acustica adottando opportuni
provvedimenti, come ad es. applicando tappetini di
smorzamento pesanti e flessibili. L’aumentata
emissione acustica va considerata anche in fase di
valutazione dei rischi relativamente
allinquinamento acustico e alla scelta di una
protezione adeguata per 'udito.



Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

ap sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)

ap ps = Valore di emissione di vibrazione
(levigatura con platorello)

ap p = Valore di emissione di vibrazione

(lucidatura)
Kh,sa/ps/p= Incertezza (vibrazioni)

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica

Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche!

ITALIANO
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigén, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los modelos WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick son ademas aptos para trabajos de pulido
ligero. Para los trabajos de pulido mas exigentes y
para el uso continuado, recomendamos nuestra
pulidora angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV...
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacioén sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido y tronzado:

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre,
sierra de coronas o tronzadora. Lea todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. Si no sigue estas indicaciones
pueden producirse descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves. Ademas, se puede usar WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick como pulidora.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para
aplicaciones para las que no esta prevista puede
provocar riesgos y lesiones. (No es valido para
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick .)

c) No utilice la herramienta eléctrica para

trabajos diferentes de aquellos para los que ha
sido concebida y que no estén previstos por el
fabricante. Un cambio de este tipo puede provocar
la pérdida de control y lesiones corporales graves.

d) No utilice ninguna herramienta de insercion
que no esté especialmente disehada y
recomendada por el fabricante para esta
herramienta eléctrica en particular. El hecho de
poder montar el accesorio en la herramienta no
garantiza una utilizacion segura.

e) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
igual al numero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Sila
herramienta de insercion gira a una velocidad
mayor que la permitida, podria romperse y salir
despedida.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de inserciéon deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamafo incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Las dimensiones para la fijacion de la
herramienta de insercién deben coincidir con
las dimensiones de las fijaciones de la
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precisién a la
herramienta eléctrica, giran de forma irregular,
vibran fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo
de perder el control de la herramienta.

h) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algin
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre



tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin danar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. Normalmente,
las herramientas de inserciéon dafiadas se rompen
con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metdlicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

j) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacioén puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercion se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
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motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercién
que precise refrigeracion liquida. La utilizacién
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de laherramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracién incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercién.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcion del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar larotura de
los discos de amolar.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado de la herramienta eléctrica o de unas
condiciones de trabajo incorrectas. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo enla zona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccién contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.
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e) No debera utilizar un disco de sierra de
cadena para cortar madera, un disco de
tronzado diamantado y segmentado con una
distancia entre segmentos superior a 10 mm ni
un disco de sierra dentado. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercion provocan
contragolpes y la pérdida de control.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados se deben
montar de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco de amolado mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica 'y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
usuario contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzado. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
del disco. La aplicacién de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin danar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzado pueden ser diferentes a las
bridas para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

g) En caso de emplear discos de doble uso, se
debe utilizar siempre la cubierta protectora
adecuada para la aplicacion que se esté
realizando. Si no se utiliza |la cubierta protectora
adecuada, puede perderse el blindaje y provocar
lesiones graves.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una

presion excesiva. No realice cortes demasiado

profundos. La sobrecarga del disco de tronzado

58 aumentalacargay la probabilidad de atascos o

bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzado en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta eléctrica y sujétela
hasta que el disco se haya detenido. Nunca
trate de extraer el disco de tronzado ain en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su
propio peso. La pieza de trabajo debe estar
apoyada por ambos lados del disco, cerca de la
linea de corte y también en el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzado que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

g) No realice cortes en curvas. La sobrecarga del
disco de tronzado aumenta la carga y la
probabilidad de atascos o bloqueos, y por lo tanto,
la posibilidad de contragolpe o rotura de una muela
abrasiva, lo que puede provocar lesiones graves.
4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) Utilice hojas lijadoras del tamafio adecuado
y siga las indicaciones del fabricante sobre la
seleccion de hojas lijadoras. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el atasco o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Solo para WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: indicaciones especiales para
el pulido:

a) No permita la presencia de piezas sueltas de

la cubierta de pulicion, sobre todo cuerdas de

fijacion. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.

Las cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden

lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.



4.7 Indicaciones de seguridad especiales

para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora. Evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protecto ras.

Lleve puestos cascos protectores.

No utilice la cubierta protectora para lijado en

los trabajos de tronzado: En caso de trabajar

con los discos de tronzado, por razones de
seguridad, se debe emplear una cubierta
protectora para tronzado.

No emplee discos de tronzado diamantados
segmentados con ranuras de segmentos > 10 mm.
Solo se admiten angulos de corte de segmento
negativos.

Emplee solo discos de tronzado unidos si estan
reforzados.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de insercién deben almacenarse
y manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzado para desbarbar
. Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas coninsercion roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 4y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.
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Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion fijo
adecuado. Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse. Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estética).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dahadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefias deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Si los discos con brida se utilizan para un doble
propdsito (discos combinados de lijado y tronzado),
solo se pueden utilizar los siguientes tipos de
cubiertas de proteccion: Tipo A, Tipo C.

Véase el capitulo 11..

Emplee la cubierta protectora adecuada:

En caso de utilizar una cubierta protectora
inadecuada puede producirse una pérdida de
control y lesiones graves. Ejemplos de uso
incorrecto:

- si se utiliza una cubierta protectora de tipo A para
el lijado lateral, la cubierta protectoray la pieza de
trabajo pueden perturbarse entre si, lo que impide
un control suficiente.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo B para
el lijado con discos de tronzado unidos, existe un
mayor riesgo de exposicién a las chispas y
particulas de amolado expulsadas, asi como alos
fragmentos del disco abrasivo en caso de rotura
del mismo.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
para tronzar o lijar lateralmente en hormigén o
mamposteria, existe un mayor riesgo por la
exposicion al polvo, asi como a la pérdida de
control rebote.

si se utiliza una cubierta protectora de tipo A, B, C
con un cepillo de disco mas grueso de lo
permitido, los cables pueden golpear la cubierta
protectora y esto puede hacer que se rompan.
Emplee siempre la cubierta protectora adecuada
para la herramienta de insercion. Véase el capitulo
1.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados
por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de g
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construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan céncer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Husillo

Brida de apoyo Autobalancer *

Botén de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar
Empunadura

Indicacién sefial del sistema electrénico *
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *

*

oNoO O~ WN =

9 Interruptor*

10 Argolla de sujecion (para proteccion contra
caidas)*

11 Interruptor "paddie

12 Empufadura adicional/ empufadura adicional con
dispositivo antivibracion *

13 Cubierta protectora

14 Brida de apoyo

15 Tuerca de dos agujeros*

16 Llave de dos agujeros *

17 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora

"ok

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional

(12) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice unicamente

la cubierta protectora prevista para la
herramienta de insercion. En caso de utilizar una
cubierta protectora inadecuada puede producirse
una pérdida de control y lesiones graves. Véase
también el capitulo 11. Accesorios

Véase pagina 3, figura D.

- Pulse la palanca (17) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (13) en la posicion
indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

(—~——9v
—_—

(El desmontaje se efectua en orden inverso.)

Usar unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de la toma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.



Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el boton de blogueo del husillo (4) y gire el
husillo (2) con la mano, hasta que el botén encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar

WA..., WBA..., WE...A...:
Véase pagina 2, figura A.

La brida de apoyo con Autobalancer (3) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de

apoyo con Autobalancer (3), el disco de
amolar y la tuerca de apriete (1) deben estar
limpias. En caso contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (3).
El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo con
Autobalancer.

WPB..., WEVB 1...:

Véase pagina 2, figura B.

- Montaje de la brida de apoyo (14) en el husillo.
Esta correctamente montada si no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Montaje del disco de amolar en la brida de apoyo

(14). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca tensora Quick (1):

m Utilizar la tuerca tensora Quick (1) sélo en
magquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas maquinas se reconocen por el botén de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".
Si la herramienta de insercion tiene un grosor
superior a 7,1 mm en la zona de tension, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (15)tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (16).
- Bloguee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(2) de forma que los 2 talones encajen en las 2

ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete latuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.
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Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

El husillo s6lo puede detenerse con el botén
de bloqueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continta por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente después de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.

7.4 Sujecion / aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Si se utiliza la tuerca de dos agujeros, el boton
de bloqueo del husillo (4) solo debe
presionarse con el husillo parado.

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase pagina 2, figura C.

- X) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (15) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.
Y) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (15) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (15) con la llave de dos agujeros (16) en
el sentido de las agujas del relo;.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (15) con
la llave de dos agujeros (16) en sentido contrario
a las agujas del reloj.

8. Manejo
8.1 Ajuste del numero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; numero grande =
ndmero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: numero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas

manos.
61
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Conecte en primer lugar la herramienta de
+ Y insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

A..., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA..,,

W...RT, WEVB...: En la posiciéon de
funcionamiento continuado, la maquina seguira
funcionando en caso de pérdida del control de la
herramienta debido a un tiron. Por este motivo
deben sujetarse las empufaduras previstas
siempre con ambas manos, adoptar una buena
postura y trabajar concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexiodn: desplace el relé neumatico (5) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcién de hombre muerto):

Conexién: Desplace el interruptor "paddle” (11)
siguiendo la direccién de la flechay después
presione el interruptor "paddle” (11).

Desconexién: suelte el interruptor "paddle” (11).

Herramientas con la denominacion W...RT:
Conexion instantanea (con funcién de hombre
muerto)

AN
o<lm

Conexioén: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor
9

Desconexion: suelte el interruptor (9).

Herramientas con la denominacion W...RT:
Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento)

®239&G@

Conexién: encienda la maquina tal y como se
describe mas arriba. Ahora volver a deslizar
hacia delante el interruptor (9) y soltarloenla
posicion delantera para que el interruptor (9)
quede bloqueado (funcionamiento
continuado).

Desconexion: presione el interruptor (9) hacia
arriba y suéltelo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en
2 : h De

= ‘b/‘\\\“_v lo contrario existe el riesgo de que la
k\. Y7 herramienta salte de forma

N descontrolada de la hendidura de

corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado

al material que esta tratando. Noincline, presione ni

balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Unidén a una correa de sujecion de
herramientas (en funcién del
equipamiento)

Instrucciones de seguridad especiales para el
uso en altura. Lea integramente estas
instrucciones de seguridad. Las negligencias en el

cumplimiento de las indicaciones de seguridad y

las instrucciones pueden provocar lesiones graves.

- Unicamente debera usarlo el personal formado.
Los usuarios deben recibir formacion sobre la
seguridad de las herramientas y el uso de las
herramientas en la altura.

Asegurese de que la herramienta siempre esté
sujeta a la correa de sujecion de herramientas
cuando se trabaje en altura. Emplee solo correas
de sujecién de herramientas de la marca Metabo
(longitud maxima 2 m (6,5 ft) con una
amortiguacion suficiente). La altura maxima de
caida posible de la correa de sujecion de
herramientas no puede sobrepasar los 2 metros
(6,5 ft). Utilice unicamente correas de sujecion de
herramientas que sean adecuadas para el tipo de
herramienta en cuestion y que estén disefiadas
como minimo para el peso de la herramienta,
incluidos todos los accesorios utilizados.



- Leaytenga en cuenta las indicaciones de uso de
la correa de sujecién de herramientas.
- Compruebe que la herramienta (en particular la
argolla de sujecion) y la correa de sujecion de
herramientas no presenten dafios y que
funcionen correctamente (incluido el material y las
costuras) antes del uso. No emplee la
herramienta ni la correa de sujecién de
herramientas si estéan dafiadas o no funcionan
correctamente.
No fije nunca la correa de sujecion de
herramientas al cuerpo. Fije la correa de sujecion
de herramientas a un elemento de fijacion sélido
que resista las fuerzas en caso de que se caiga la
herramienta.
Riesgo de magulladuras, cortes o enredos. No
utilice nunca la correa de sujecién de
herramientas cerca de piezas moviles,
mecanismos ni maquinas en marcha.
No modifique la union de la correa de sujecién de
herramientas y no la utilice para fines distintos a
los descritos en estas instrucciones de uso.
Fije la herramienta a la correa de sujecién de
herramientas solo con un mosquetdn. No sujete la
herramienta a una correa de sujecién de
herramientas con un lazo o un nudo. No utilice
cuerdas ni cordones para la fijacion. Emplee
exclusivamente mosquetones con sistema de
cierre de dos vias. No utilice mosquetones a
presién de union sencilla.
Fije la correa de sujecion de herramientas de
manera que se aleje del operario de la
herramienta en caso de caida. Al caer, las
herramientas se balancean sobre la correa de
sujecion de herramientas, lo que puede causar
lesiones o pérdida de equilibrio al operador.
No acople nunca mas de una herramienta a una
correa de sujecion de herramientas.
Emplee solo los puntos de fijacion previstos
(argolla de fijacion (10)) para fijar la correa de
sujecion de herramientas a la herramienta.
NUNCA modifique una herramienta para crear un
punto de sujecion.
No fije la correa de sujecion de herramientas de
forma que pueda provocar un mal funcionamiento
de las protecciones, interruptores o
enclavamientos.
Mantenga la correa de sujecion de herramientas
alejada de la herramienta.
Proteja la correa de sujecién de herramientas
frente a chispas y virutas.
Proteja la correa de sujecion de herramientas de
bordes afilados, cuchillas, astillas, etc. No pise la
maquina ni la correa de sujecion de herramientas.
No utilice las correas de sujecién de herramientas
ni los cierres para aumentar el efecto de palanca
de una herramienta.
Deje espacio suficiente en la zona de caida. En la
zona de caida no puede ponerse en peligro a
ninguna persona.
Después de una caida, reemplace la cuerda y
revise la méquina para ver si ha sufrido dafos.
Después de cada caida, encargue a un
especialista la revision de la maquina para ver si
esta dafada, y reparela si es necesario.
No intente atrapar la maquina si se cae. Podra
sufrir lesiones.
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8.5 Gire la caja de engranajes.
Véase pagina 3, figura E.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca
(17). Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de

engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de

engranajes!

Girar la caja de engranajes en la posicion

deseada, sin tirar de ella.

Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes

en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm

+/- 0,3 Nm.

Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la

palanca en posicién y vuelva a montar la palanca

(17) (con su pieza de chapa), atornille con el

tornillo de fijacién (a). Par de apriete = 5,0 Nm +/-

0,5 Nm. Verifique que la palanca funcione

correctamente: debe encontrarse bajo la tension

del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctricay provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo adecuada. Tenga cuidado al limpiar con
aire en aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias

VC:
El indicador de senal del sistema
electronico (7) se ilumina y se reduce el
== numero de revoluciones bajo carga (no
W...RT). La carga de la maquina es demasiado
alta. Deje funcionar la maquina en marcha en vacio
hasta que se apague el indicador de sefal del
sistema electronico.

Yy, La maquina no funciona. El indicador de
) 4 ~ . P P

senal del sistema electrénico (7) (segun
««es. |a versién) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con lamaquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 6.
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Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Emplee siempre la herramienta de insercion
adecuada para el proceso de trabajo, asi

como la cubierta protectora prescrita. Véase la

pagina 6. (Las figuras se muestran a modo de

ejemplo).

Proceso de trabajo:

1 = Lijado con la superficie

2 =Tronzado

3 = Perforacién de agujeros

4 = Cepillado de alambre

5 = Lijado con papel de lija

6 = Pulido

Herramientas de insercién:

1.1 = Muela abrasiva

1.2 = Muela de copa (ceramica)

1.3 = Muela de copa diamantada "Mamposteria/
hormigén"

2.1 = Disco de tronzado "Metal"

2.2 = Disco de tronzado "Mamposteria/hormigén”

2.3 =Disco de tronzado diamantado "Mamposteria/
hormigén"

2.4 = Disco de tronzado para un doble propdsito

(disco de tronzado y lijar en uno)

Brocas diamantadas

Cepillo redondo

= Cepillo de vaso

5.1 = Disco abrasivo laminar

5.2 = Disco abrasivo para hojas lijadoras

6.1 = Accesorio de pulido

Cubierta protectora prescrita:

Tipo A = cubierta protectora de corte/cubierta
proteccionincl. clip de cubierta protectora
de corte para tronzado

Tipo B = Cubierta protectora para lijado

Tipo C = Cubierta protectora para lijado y tronzado
(combinacién)

Tipo D = Cubierta protectora para muela de copa

Tipo E = Cubierta protectora de aspiracion para el
esmerilado superficial

Tipo F = Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado

3.1
4.1
4.2

Otros accesorios:
(véase www.metabo.com)

A Filtro de proteccion contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

B Soporte de miultiples posiciones para

empunadura complementaria.
Permite multiples posiciones de agarre.

C Empuiadura de estribo complementaria
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por

g4 €lectricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrard las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacioén en
www.metabo.com en la seccién Servicio.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnolégicas
(%] = Diametro maximo de la herramienta
= Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca de
dos agujeros (15)
tmax 2=Grosor maximo autorizado de la herramienta
de insercion en la zona de tension si
se utiliza una tuerca tensora Quick (1)

tma’lx,1

tmax 3 = Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

tmax 4 = grosor max. autorizado de los cepillos
de disco

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

n* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (maximo)

ny* = Numero de revoluciones de marcha
en vacio (ajustable)

P4 = Potencia de entrada nominal

Ps = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il



~ Corriente alterna

*Magquinas con la designacién WE... : Los fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

El lijado de chapas finas u otras piezas que

vibren ligeramente y tengan una gran
superficie puede provocar un ruido total
significativamente superior (hasta 15 dB) a los
valores acusticos especificados. Enla medida de lo
posible, se debe evitar que estas piezas emitan
ruido mediante medidas adecuadas, como la
colocacion de alfombras amortiguadoras pesadas
y flexibles. El aumento de la emision de ruido
también debe tenerse en cuenta a la hora de
evaluar el riesgo de exposicion al ruido y de
seleccionar una proteccién auditiva adecuada.
Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
ap, sg=Valor de emision de vibraciones

(Lijado de superficies)

ap ps = Valor de emision de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)

ap p = Valor de emision de vibraciones
(Pulido)

Kp, sa/ps/p = Inseguridad (vibraciones) .

Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

KpA, Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUse auriculares protectores!

ESPANOL es
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correcta

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, sdo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operagcdes com escovas de
arame de acgo e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizacdo de agua.

A WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick &
adicionalmente adequada para trabalhos de
polimento ligeiros. Para trabalhos de polimento
exigentes, recomendamos a nossa polidora
angular.

As maquinas com a designa¢do WEV... séo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de ago, gragas ao regulador
para regulacao das rotacoes.

O utilizador € inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacdes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesbes
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instruc6es para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

4.1 IndicacGes de seguranca conjuntas para

lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos

com escovas de arame de aco, polir ou
cortar:

a) Esta ferramenta elétrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova em arame, cortadora de furos ou
ferramenta com disco abrasivo de corte. Leia
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados recebidos juntamente
com o aparelho. Se néo respeitar todas as
instrucbes que se seguem, podem ocorrer choques
elétricos, fogo e/ou ferimentos graves. WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick deve ser utilizada
adicionalmente como polidora.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para polir. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (N&ao se aplica para WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Nao utilize a ferramenta acoplavel para uma
funcéo para a qual ela nao tenha sido
expressamente construida e prevista para o
efeito pelo fabricante. Tal converséo pode
provocar a perda do controlo e ferimentos corporais
graves.

d) Nunca utilize ferramentas acoplaveis nao
previstas e ndo recomendadas pelo fabricante
em particular para esta ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizacao segura.

e) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Uma ferramenta acoplavel que rode com
mais velocidade do que a admissivel, pode quebrar
e ser projetada.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensdes erradas
nao podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) As medidas para a fixacao da ferramenta
acoplavel devem corresponder com as
medidas dos meios de fixacao da ferramenta
elétrica. As ferramentas acoplaveis, que ndo
encaixam com preciséo sobre o veio retificador da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda de
controle.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta



acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacao e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotac6es maximas. Geralmente, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao ocular ou 6culos de
protecdo. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacdes. As
mascaras antipoeiras ou de proteg¢ao respiratdria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizac&o.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar

ferimentos mesmo fora da propria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tenséo e provocar um
choque elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
sercortado ou agarrado e a sua mao ou o seu bragco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotacéo,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acopléavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilagcao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
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liquidos. A utilizagao de agua ou outros agentes de
refrigeracdo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reacgdo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotagéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de aco, etc., bloqueia ou prende.
Ao prender ou blogquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
¢é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagéo
incorreta da ferramenta elétrica e/ou de condigoes
de trabalho inapropriadas. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucao
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reacao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua méo.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta elétrica é deslocada
durante um contragolpe. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
diregéo contréria a de deslocagao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize uma lamina para eletrosserras
para cortar madeira, nem um disco de corte
diamantado segmentado com um
espacamento de segmento superior a 10 mm
ou uma lamina de serra serrilhada. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes e a perda de controlo.
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4.3 Indicacoes de seguranca especiais para

lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecdo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador, de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protegéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos apenas devem ser
utilizados para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores ndo
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

g) Ao trabalhar com discos para uma finalidade
dupla, utilize sempre o resguardo de protecao
apropriado para a tarefa realizada. A ndo
utilizagéo do resguardo de protecéo correto pode
nao oferecer a protecao desejada e resultar em
ferimentos graves.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um

contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacéo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue a
ferramenta elétrica e mantenha-a segura, até
que o disco esteja imobilizado. Nunca tente
retirar um disco de corte ainda em rotacao da
zona de corte, caso contrario podera ocorrer
um contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
rotacoes maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho
grandes podem dobrar-se sob o seu préprio
peso. A peca de trabalho deve ser apoiada em
ambos os lados do disco, quer na proximidade da
linha de corte, como também na proximidade da
aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

g) Nao efetue cortes curvos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o desgaste do mesmo e a
tendéncia para este enviesar ou bloquear e, através
disso, a possibilidade de ocorréncia de um
contragolpe ou quebra do corpo abrasivo, podendo
provocar ferimentos graves.

4.5 Indicacé6es de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Utilize folhas de lixa com o tamanho correto
e respeite as determinacoes do fabricante
sobre a selecao das folhas de lixa. As folhas de
lixa que sobressaiam em relagéo ao prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Indicac6es de seguranca
especiais para polir:

a) Nao deixe pecas soltas entrarem na boina de

polir, principalmente cordées de fixacao.

Guarde ou corte os corddes de fixacao.

Corddes de fixagao soltos em rotacéo conjunta,

podem apanhar os seus dedos ou ficar presos na

peca de trabalho.

4.7 Indicac6es de seguranca especiais em

relagéo ao trabalho com escovas de

arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde

pedacos de arame, até mesmo na utilizacao

comum. Nao exerca demasiada pressao sobre



os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
aescova de arame de aco entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a pressao
exercida e as forgas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre dculos de protecéo.
L

AVISO - Utilize a ferramenta elétrica sempre
com ambas as maos.

@ Use protegao auditiva.

N&o utilize o resguardo de protecéo para
lixar para trabalhos de corte. Por motivos de

seguranca, para trabalhos com discos de
corte devera utilizar um resguardo para corte.

N&o utilizar discos de corte diamantados
segmentados com fendas de segmento >10 mm.
Apenas séo permitidos angulos de corte de
segmento negativos.

Utilizar discos de corte combinados apenas se
estes estiverem reforgados.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessoério! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instru¢des do
fabricante.

Nunca utilize discos de corte para rebarbar ou
desbastar! Os discos de corte néo devem ser
submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacéo. Pecas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acopléaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre 0
fuso. Comprimento e rosca do veio, veja pagina4 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiragao estacionario apropriado. Ligar sempre
previamente um disjuntor de protegao FI (RCD)
com uma corrente de disparo max. de 30 mA. Caso
arebarbadora angular desligue através do disjuntor
de protecao Fl, devera examinar e limpar a
maquina. Ver capitulo 9. Limpeza.
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Nao utilizar ferramentas danificadas, ndo circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Desligar imediatamente a ferramenta a uma
reac¢ao da embraiagem automéatica de segurancal!

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecc¢éo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de proteccdo danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Se os discos montados sobre uma flange forem
utilizados para uma finalidade dupla (discos de
lixagem e de corte combinados), apenas podem
ser utilizados os seguintes tipos de resguardos de
protecao: tipo A, tipo C.

Ver capitulo 11.

Utilizar o resguardo de protecao correto:

O resguardo de protecéo errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Exemplos
de utilizagdo errada:

- Ao utilizar um resguardo de protecdo do tipo A
para efetuar lixagens laterais, o resguardo de
protecao e a pecga de trabalho podem perturbar-
se mutuamente, resultando num controlo
insuficiente.

- Ao utilizar um resguardo de protegao do tipo B

para cortar com discos de corte combinado existe

um maior risco de exposicao afaiscas e particulas
de lixagem projetadas, bem como a fragmentos
do disco abrasivo, em caso de quebra do disco
abrasivo.

Ao utilizar um resguardo de protecao do tipo A, B,

C para corte ou lixagem lateral em betéo ou

alvenaria, existe um maior risco de exposicéo a

poeiras, bem como de perda do controlo com um

contragolpe como resultado.

Ao utilizar um resguardo de protecao dotipo A, B,

C com uma escova tipo prato mais espessa do

que o permitido, os arames podem atingir o

resguardo de protecdo e causar a quebra dos

arames.

Utilize sempre o resguardo de protecao apropriado

para a ferramenta acoplavel. Ver capitulo 11.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragcéo e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
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- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.

O risco para si depende da frequéncia da

realizacao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a

sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe

em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,

por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de

carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas sao, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais

vélidas para o seu material, pessoal, caso de

utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢éo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Porca de aperto Quick *
2 Fuso
3 Flange de apoio do balanceador dindmico *
4 Botao de bloqueio do fuso
5 Interruptor corredigo para Ligar/desligar *
6 Punho
7 Indicador de sinal electronico *
8 Regulador para regulagao das rotagdes *
9 Gatilho*
10 Olhal de fixagao (para a protecdo contra
quedas)*
11 Interruptor Paddle *
12 Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *
13 Resguardo de protec¢éo
14 Flange de apoio
15 Porca de dois furos *
16 Chave de dois furos *
17 Alavanca para fixagao do resguardo de protec¢ao

* conforme equipamento / ndo incluido no
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6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(12) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de proteccao
Por motivos de seguranca, utilize
exclusivamente o resguardo de protecéo
previsto para a respetiva ferramenta acoplavel! O
resguardo de protecao errado pode provocar a
perda de controlo e ferimentos graves. Ver também
capitulo 11. Acessorios!

Ver pagina 3, figura D.

- Premir a alavanca (17) e manté-la premida.
Colocar o resguardo de proteccgéao (13) na
posicao indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de
proteccao até a alavanca engatar.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
proteccao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Verificar quanto ao assentamento correcto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
proteccao fixo, sem possibilidade de rotacao.

Apenas deve utilizar

(:I:I::@« ferramentas acoplaveis que

fiquem sobrepostas pelo

(:Dﬁx resguardo de proteccdo em

pelo menos 3,4 mm.

(desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:
Puxar afichadatomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranga, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de proteccéo para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

- Premir o botao de bloqueio do fuso (4) e rodar o
fuso (2) manualmente até sentir que o botdo de
bloqueio do fuso encaixou.

7.2 Montagem do disco abrasivo
WA..., WBA..., WE..A...:
Consultar pagina 2, figura A.

O flange de apoio auto-balance (3) encontra-
se montado de forma fixa ao fuso. Tal como



em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (3), do disco abrasivo e daporca
de aperto-Quick" (1) tém de estar limpas. Caso
necessario, limpar as superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (3).
O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio auto-balance.

WPB..., WEVB 1...:
Ver pégina 2, figura B.

- Montar o flange de apoio (14) sobre o fuso. O
flange esta montado correctamente, quando ja
ndo mais pode ser rodado sobre o veio.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
(14). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Montar a porca de aperto Quick (1) apenas em

maquinas com "Metabo Quick-System". E
possivel identificar estas maquinas através do
botdo de bloqueio do fuso vermelho (4) com
inscri¢cao "M-Quick"

Se a espessura da ferramenta acoplavel, no

ambito de aperto, for maior do que 7,1 mm,
néo podera utilizar a porca de aperto Quick! Utilize

? p(;rca de dois furos (15) com a chave de dois furos

16).

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(2), de modo a que as 2 pontas agarram nas 2
ranhuras do fuso. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick @ méo, no sentido
horério.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do relégio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

Apenas é possivel (1) parar o fuso com o
botao de bloqueio do fuso vermelho M-Quick
(4) se a porca de aperto Quick estiver montada!

- Depois de desligar a ferramenta, esta move-se
por inércia.

- Premir o botéo de bloqueio do fuso vermelho M-
Quick (4) pouco antes da paragem do disco
abrasivo. A porca de aperto Quick (1) solta-se
autonomamente, aprox. em meia volta e pode ser
desaparafusada sem exercer forga adicional ou
utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)
Ao utilizar a porca de dois furos, o botédo de
bloqueio do veio (4) apenas pode ser
pressionado assim que o veio estiver imobilizado.
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Os dois lados da porca de dois furos séo diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o fuso da
seguinte forma:

Consultar pégina 2, figura C.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
O colar da porca de dois furos (15) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.

Y) No caso de discos abrasivos grossos:
O colar da porca de dois furos (15) esta voltado
para baixo, de forma a que a porca de dois furos
possa ser bem fixada sobre o fuso.

- Bloquear o fuso. Apertar bem a porca de dois
furos (15) com a chave de dois furos (16) no
sentido dos ponteiros do relogio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (15) com uma chave de dois
furos (16) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relogio.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes (conforme
equipamento)

Ajustar as rota¢des recomendadas no regulador

(8). (numero pequeno = rotagdes baixas; numero

grande = rotagoes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacoes altas

Escova: rotacao média

Prato de lixar: rotagdes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgdo de energia
eléctrica.

A...,WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: no funcionamento continuo,
a ferramenta continua a trabalhar mesmo se for
arrancada da mao. Desta forma, devera segurar a
maguina sempre com ambas as maos nos punhos
previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Evite que a méaquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.
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Maquinas com interruptor corredico:

[

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar
para baixo até engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (5) e soltar.Maquinas
com "interruptor Paddle"

(com fungéo de homem-morto):

{}<\ﬁg o 1

Ligar: deslocar o interruptor Paddle (11) na
direccdo da seta e em seguida pressionar o
interruptor Paddle (11).

Desligar: soltar o interruptor Paddle (11).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao temporaria (com fungdo de homem-
morto)

ohm®

Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois
pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacao W...RT:
Ligacao continua (consoante o equipamento)

Ligar: ligar a maquina conforme descrito acima.
Agora, voltar a deslocar o gatilho (9) para a
frente e aliviar a pressao na posicao
dianteira para bloquear o gatilho (9) (ligagéo
continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) para cima e solta-
lo.

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num &ngulo de encosto de 30° - 40°.

No caso de cortes, trabalhar sempre

no sentido de rotagdo contrario (ver.
-‘B/‘\\“ Caso contrario, existe o perigo
@‘ da ferramenta se soltar de forma

incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.4 Ligacao ao um cinto de fixacao de
ferramentas (consoante o equipamento)

Indicagdes de seguranga especialmente

apropriadas para a utilizacdo em altura. Leia
todas as indicagdes de seguranca e instrugdes. Em
caso de ndo cumprimento das indicagdes de
seguranca e das instru¢gdes podem ocorrer
ferimentos graves.

- Este apenas esté previsto para a utilizagéo por
parte de pessoal com formagéo. Os utilizadores
devem ter recebido formagao referente a
seguranca de ferramentas e a utilizagéo de
ferramentas ao trabalhar em altura.

Certifiqgue-se de que a ferramenta esta sempre
fixada com o cinto de fixacdo de ferramentas ao
executar trabalhos em altura. Utilize apenas
cintos de fixacdo de ferramentas apropriados da
marca Metabo (comprimento maximo 2 m

(6,5 pés) com amortecimento suficiente). A altura
maxima de queda permitida para o cinto de
fixacdo de ferramentas (cinto de fixagéo) nao
pode exceder os 2 m (6,5 pés). Utilize apenas
cintos de fixacdo de ferramentas que sejam
apropriados para o respetivo tipo de ferramentas
e que no minimo tenham sido concebidos para o
peso da ferramenta, incluindo todos os
acessorios utilizados.

Leia arespeite 0 manual de utilizagéo do cinto de
fixacdo de ferramentas!

Verifique a ferramenta (principalmente o olhal de
fixacdo) e o cinto de fixacao de ferramentas antes
de cada utilizacdo quanto a danos e
funcionamento correto (incluindo o tecido e as
costuras). Nao utilize a ferramenta e o cinto de
fixacdo de ferramentas se estes estiverem
danificados ou se n&o funcionarem corretamente.
Nao fixe o cinto de fixagao de ferramentas ao seu
corpo. Fixe o cinto de fixagédo de ferramentas a
um ponto de fixagao sdlido, que resista as forcas
da ferramenta em queda.

Perigo de esmagamentos, cortes e enrolamentos.
Na&o utilize o cinto de fixagao de ferramentas
proximo de pegas moveis, mecanismos ou
maquinas em funcionamento.

Na&o altere a ligagcéo para o cinto de fixacao de
ferramentas na ferramenta e nao a utilize para
outras finalidades das descritas neste manual de
instruces.

Fixe a ferramenta exclusivamente num cinto de
fixacdo de ferramentas com um mosquetéo. Nao
fixe a ferramenta com um lago ou com um né num
cinto de fixagéo de ferramentas. N&o utilize cabos
ou cordas para a fixagéo. Utilize exclusivamente
mosquetdes com sistema de fecho de duas vias.



Na&o utilize mosquetdes de mola de fixagdo
simples.
Fixe o cinto de fixagéo de ferramentas de forma a
que a ferramenta se afaste do utilizador ao cair.
Quando caem, as ferramentas oscilam no cinto
de fixacao de ferramentas e podem provocar
ferimentos ou a perda do equilibrio do utilizador.
Nunca utilize mais do que uma ferramenta por
cinto de fixagdo de ferramentas.
Utilize apenas os pontos de fixagao
especialmente previstos para o efeito (olhal de
fixacdo (10)), para fixar o cinto de fixagao de
ferramentas na ferramenta. NUNCA modifique
uma ferramenta, com vista a criar um ponto de
fixacéo.
Nao fixe o cinto de fixagéo de ferramentas na
ferramenta, de forma que este faga com que os
dispositivos de protecao, os interruptores ou os
bloqueios deixem de funcionar corretamente.
Mantenha o cinto de fixagéo de ferramentas
afastado da ferramenta acoplavel.
Proteja o cinto de fixagdo de ferramentas da
projecéo de faiscas e aparas.
Proteja o cinto de fixagao de ferramentas de
arestas afiadas, laminas, aparas, etc. Nao pise a
maquina, nem o cinto de fixagcdo de ferramentas.
Nao utilize os cintos de fixagao de ferramentas ou
os dispositivos de fixagdo para aumentar o efeito
de alavanca de uma ferramenta.
Assegure a existéncia de espaco suficiente em
volta da area de queda. A permanéncia de
pessoas na area de queda ndo é permitida.
Apo6s uma queda devera substituir a corda e
verificar se a maquina apresenta danos. Apds
qualquer queda deverd solicitar a verificacao da
magquina por parte de um técnico qualificado, para
determinar se esta apresenta danos e se
necessario, repara-la.
- Nao tente apanhar uma maquina em queda.
Poderao ocorrer ferimentos.

8.5 Rodar a caixa de velocidades
Consultar pagina 3, figura E.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os parafusos de fixagéo (a) da
alavanca (17). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua pe¢a em chapa).
Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

Rodar a caixa de velocidades para a posigcao
pretendida sem a remover.

Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca para a posigéo e voltar a colocar a
alavanca (17) (com a sua peca de chapa) e
aparafusar bem o parafuso de fixagéo (a). Binario
de aperto = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Verificar o
funcionamento correcto da alavanca: esta deve
estar pressionada por uma mola
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9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica do
fornecimento de energia e use dculos de protecao
e uma mascara antipoeiras apropriada. Ao soprar
certifiqgue-se de que existe uma eliminagcao
apropriada.

10. Eliminacéo de avarias

E . snico VIC. TC
VC:
O indicador electrénico (7) acende e a
& rotacdo em carga diminui (excluindo
== W...RT). A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electronico
apagar.
Yy, A maquina nao funciona. O indicador de
) 4 ) Py
sinal eletrénico (7) (consoante o
«eses equipamento) pisca. A protecdo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apés uma
interrupgéo, a maquina néo liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 6.

Utilizar apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrucoes.

Utilize sempre a ferramenta acoplavel

apropriada para o trabalho, com o respetivo
resguardo de protegdo. Ver pagina 6. (As figuras
sdo exemplificativas).

Trabalho:
1 = Lixar com a superficie
2 =Cortar

3 = Efetuar furos

4 = Escovas de arame de ago
5 = Lixar com folha de lixa

6 = Polir

Ferramentas acoplaveis:

1.1 = Disco abrasivo para rebarbar

1.2 = M6 de esmeril (ceramica)

1.3 = M6 de esmeril diamantada "alvenaria/betéo"
2.1 = Disco de corte "metal"

2.2 = Disco de corte "alvenaria/betao"

2.3 = Disco de corte diamantado "alvenaria/betao"
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2.4 = Disco de corte com uma finalidade dupla
(disco abrasivo e disco abrasivo de corte
combinados)

Coroas de perfuragcdo diamantadas
Escova redonda

Escova tipo tacho

Pratos de lixa lamelados

Pratos de lixar para folhas de lixa
Acessorios de polimento

Resguardo de protecao prescrito:

Tipos A = Resguardo de protecao do disco /
resguardo de protecao com clipe do
resguardo de protecao para cortar

Tipos B = Resguardo de protecao para lixar

Tipos C = Resguardo de protegao para lixar e cortar
(combinacao)

Tipos D = Resguardo de protecao para a moé de
esmeril

Tipos E = Resguardo de protecéo da aspiragcao
para lixagem de superficies

Tipos F = Resguardo de protecéo da aspiragdo
para cortes

3
4
4.
5
5
6

aaNnaa
LI L L |

Outros acessorios:
(ver também www.metabo.com)

A Filtro de protec¢ao contra pé

O filtro de rede fina evita a entrada de particulas
grossas na caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

B Estribo de varias posi¢c6es para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

C Punho adicional em forma de arco
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

12. Reparacao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Um cabo de ligagao a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparacodes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicagdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Explicacdes sobre os dados na pagina 4.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(%] = Didmetro max. da ferramenta
acoplavel .
tmax 1 = Espessura méax. admissivel da

ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de
dois furos (15)

tmax,2 = Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagéo da porca de
aperto Quick (1)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel

tmax.4 = Espessura méax. permitida das
escovas tipo prato

M = Rosca do fuso

| = Comprimento do fuso rectificador

n* = Rota¢des em vazio (rotacdes
maximas)

ny* = Rotacdes em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

Ps = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de alimentagédo

Valores medldos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Ferramenta da classe de proteccéo |l
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotacdes. Estas oscilagdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padroes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissodes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
comdiversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcéo de
medidas de proteccgao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.



A lixagem de chapas finas ou outras pecas de

trabalho de vibragéo facil com superficies
grandes pode provocar uma emissao total de
ruidos significativamente superior (até 15 dB) do
que os valores de emissao de ruidos especificados.
Essas pecas de trabalho devem, dentro do
possivel, serimpedidas de emitir ruidos através de
medidas adequadas, como por exemplo a fixagcdo
de esteiras de insonorizagao pesadas e flexiveis. O
aumento das emissoes de ruido também deve ser
tido em consideragdo ao avaliar o risco de
exposicéo ao ruido e ao selecionar a protecao
auditiva apropriada.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 62841:

an sG = Valor da emisséao de vibragdes
' (lixar superficies)

ap ps = Valor da emisséo de vibracdes
(lixar com prato de lixar)

app = Valor da emisséo de vibracdes
(polir)

Kh.sa/ps/p = Inseguranca (vibragoes)
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
os 80 dB(A).
m Usar protecgoes auditivas!

PORTUGUES pt
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Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick lampar
sig aven for lattare poleringsarbeten. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
for tyngre poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV... lampar sig
sarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for varvtalsinstallning.

Anvandaren ansvarar sjélv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING - Lé&s alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill fljd av att instruktionerna nedan
inte foljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda

sdkerhetsanvisningar
4.1 Allmanna séikerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering eller kapning:
a) Elverktyget ar avsett for slipning,
sandpappersslipning, stalborstning,
halskéarning och kapning. Folj alla
sékerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer

med maskinen. Om anvisningarna inte foljs finns
risk for elstot, brand och/eller allvarliga
personskador. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick kan aven anvéandas for polering.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjélv och andra for fara
ochrisk for personskador. (Géller inte for WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

¢) Anvand inte elverktyget for &ndaméal som det
inte uttryckligen har konstruerats och
godkénts av tillverkaren som. En saddan
ombyggnad kan leda till kontrollférlust och till
allvarliga personskador.

d) Anvénd bara insatsverktyg som &r avsedda
for elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

e) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det maxvarvtal som anges pa

maskinen. Insatsverktyg som roterar med for hogt
varvtal kan ga sonder och delar kan flyga omkring.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Matten for montering av insatsverktyget
maste lampa sig for matten pa elverktygets
monteringsmaterial. Delar som inte passar exakt
pa fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och
kan f& anvandaren att tappa kontrollen.

h) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera verktygen fére anvandning, t.ex. sa
att slipskivor inte ar uppflakta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjélv
och andra runtomkring inte &rinom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sonder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdévs, anvdnd dammask, horselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sékert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller



trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall alltid i de isolerade greppen nar du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémfdérande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

I) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Lagg aldrig ifrdn dig elverktyget forréan
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen dver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationsdppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflékten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

g) Anvand aldrig verktyg som kréaver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plétslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av
elverktyget och/eller felaktiga arbetsvillkor. Det kan
férhindras med hjalp av forsiktighetsatgarderna
nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget néar det ar pa, sa att du far sa bra
kontroll som mojligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvandare
fa kontroll dver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan rora sig éver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget rér sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.
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d) Var extra forsiktig i nérheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte stéter
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvénd inte kedjesagblad for , sagning i tra,
inga segmenterade diamantkapskivor med ett
segmentavstand stérre &n 10 mm och inga
tandade sagblad. Sadana verktyg ger ofta kast
eller far anvandaren att tappa kontrollen.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvand bara skyddskapor och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skdrma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Férsdnkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
skyddskapan. En felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver skyddskapans kant gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Skyddskapan ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instélld sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som mojligt av slipskivan. Skyddskapan
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda fér
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Rétt flans skyddar slipskivan och minskar
risken for skivbrott. Flansar till kapskivor skiljer sig
fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

g) Vid anvandning av skivor fér dubbla syften
ska du alltid anvanda lamplig skyddskapa for
den aktuella tillampningen. Om inte ratt
skyddskapa anvands kan énskad skarmning inte

uppnas, vilket i sin tur kan leda till allvarliga skador.

4.4 Andra sarskilda sadkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfoér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av elverktyget och hall den stilla
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tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid snittlinjen och kanten.

f) Var extra forsiktig vid "instickning” i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

g) Utfor inte kurvsagning. Overbelastar du
kapskivan 6kar belastningen och risken for att
skivan blir stukad eller nyper, vilket kan ge kast eller
skivbrott. Det kan i sin tur leda till allvarliga skador.

4.5 Sarskilda sédkerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd slippapper av rétt storlek och utan

folj tillverkarens anvisningar om val av

slippapper. Slippapper som sticker utanfor

sliprondellen kan ge personskador, fa rondellen att

nypa, riva sénder slippappret eller ge kast.

4.6 Galler endast WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Sarskilda
sékerhetsanvisningar foér polering:

a) Det far inte finnas nagra losa delar pa

polerhéattan; var sarskilt uppmarksam pa

fasttradar. Stick in eller kapa fasttradarna.

L&sa, medroterande fasttradar kan dra med sig dina

fingrar in eller fastna i arbetsstycket.

4.7 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med fér stor tryckkraft. Ivagslungade borst kan

|att tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om skyddskapa rekommenderas, sa ar det i
syfte att férhindra att du kommer i kontakt med
stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sikerhetsanvisningar:
’VARNING! — Anvand alltid skyddsglasdgon.
O

@Anvénd hérselskydd.

VARNING - Elverktyget ska alltid anvandas
@med bada handerna.

Anvand inte skyddskapan for slipning till
kaparbeten. Nar du jobbar med kapskivor,
anvand skyddskapa for kapning av

sékerhetsskal.

Anvand inte segmenterade diamantkapskivor med
segmentspar > 10 mm. Endast negativa
segmentskarvinklar ar tillatna.

Anvand endast limmade blad om de ar forstarkta.

Anvand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nédvéandig del av slipmediet.

F&lj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera insatsverktyg helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning eller
avgradning! Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindeléandeninte ga i botten pa slipverktyget. Sefill
sd att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och -
génga, se sid. 4 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander lampligt
stationart utsug. Férkoppla alltid en jordfelsbrytare
(RCD) med en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
Slar jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitel 9.
Rengdring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhéll.

Metabo S-automatic-sakerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen léser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Féast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demi
skruvstad.

Om flansmonterade skivor anvands fér dubbla
andamal (kombinerade slip- och kapskivor) far
endast foljande typer av skyddskapor anvandas:
typ A, typ C.

Se kapitlet 11.

Anvand ratt skyddskapa:

En felaktig skyddskapa kan leda till kontrollfériust
och allvarliga skador. Exempel pa felaktig
anvéndning:

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A for
sidoslipning kan skyddskapan och arbetsstycket
stéra varandra, vilket resulterar i otillracklig
kontroll.



- Vid anvandning av en skyddskapa av typ B for
slipning med limmade kapskivor finns en 6kad risk
for att anvandaren tréffas av gnistor och
slippartiklar samt av fragment av slipskivan om en
slipskiva gar sénder.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
for kap- eller sidoslipning i betong eller murverk,
finns en 6kad risk for dammexponering och
kontrollférlust och darmed for kast.

- Vid anvandning av en skyddskapa av typ A, B, C
med cirkulérborste som ar tjockare &n vad som
tillats, kan tradarna sla mot skyddsképan sa att de
bryts.

Anvand alltid en skyddskapa som lampar sig for

insatsverktyget. Se kapitlet 11.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tré.
Den risk som du utsétts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géaller &ven fér damm frdn andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestdmmelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
1 Quick-spannmutter *
2 Spindel
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3 Autobalansstédflans *

4 Spindellasknapp

5 Skjutreglage PA/AV *

6 Handtag

7 Elektronikindikering *

8 Varvtalsvred *

9 Strémbrytare*

10 Fastogla (for fallsakring)*
11 Paddelbrytare *

12 Stédhandtag/vibrationsddmpat stddhandtag *
13 Skyddskapa

14 Stodflans

15 Tvahalsmutter*

16 Spannyckel *

17 Fastspak till sprangskyddet

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrémmen och natfrekvensen du ska
anvéanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta pa stédhandtaget
Arbeta bara med pasatt stddhandtag (12)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Av sakerhetsskal ska endast den skyddskapa
som lampar sig for respektive insatsverktyg
anvandas! En felaktig skyddskapa kan leda till
kontrollférlust och allvarliga skador. Se dven
kapitlet 11. Tillbehor!

Se sid. 3, bild D.

- Tryck ned spaken (17) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (13) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snapptfast och sprangskyddet ska
inte ga att vrida.

Anvand endast verktyg som

(:D::@ sticker ut utanfor

(:Dﬁx sprangskyddet minst

3,4 mm.
(ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.
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Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskéal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(2) for hand tills du kanner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Séatta pa slipskivan

WA..., WBA..., WE...A...:
Se sid. 2, bild A.

Stédflansen med autobalans (3) sitter
fastmonterad pé spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvéandigt som pa de flesta andra

vinkelslipar.

Autobalans-stédflansens anliggningsyta (3),
slipskiva och Quick-spannmuttern (1) méaste
vara rena. Rengdér vid behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stddflansen (3).
Slipskivan ska ligga an jdmnt mot autobalans-
stodflansen.

WPB..., WEVB 1...:
Se sid. 2, bild B.

- Satt pa stodflansen (14) pa spindeln. Den sitter
korrekt nar den inte gar att vrida runt pa spindeln.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (14). Slipskivan
ska ligga an jaAmnt mot stddflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick-spannmuttrar (1) far endast séattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
kanner igen dessa maskiner pa den roda
spindellasningen (4) med méarkningen "M-Quick".
Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare an 7,1

mm! Anvand i stallet tvAhalsmutter (15) med

spannyckel (16).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (2) sa
att de 2 flansarna gar i 1&s pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra at Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (1) far endast stoppas nér
Quick-spannmuttern (4) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergang nér du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan stérre
kraftanstrangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)
Vid anvandning av tvahalsmuttern far
spindellasknappen (4) endast tryckas nar
spindeln star stilla.

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. Sa har skruvar du
pa tvahalsmuttern pa spindeln:
Se sid. 2, bild C.

- X) Pa tunna slipskivor:
férhojningen pa tvahalsmuttern (15) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:
férhéjningen péa tvahalsmuttern (15) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra &t tvdhalsmuttern (15)
medurs med spannyckeln (16).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
tvahalsmuttern (15) moturs med spannyckeln
(16).

8. Anvandning

8.1 Stélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stallin rekommenderat varvtal (8) med vredet. (litet
tal = 1&gt varvtal; stort tal= hogt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hogt varvtal

Borstar: medelh6gt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhdgt varvtal
Obs! Virekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

A...,WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: Vid kontinuerlig anvandning
fortsatter maskinen att ga om du tappar den. Hall
alltid maskinen med bada hénderna i handtagen,
sta stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in

damm eller span. Nér du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.
Maskiner med skjutreglage:

T 7Y -~

EEE

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snéapper fast vid kontinuerlig
anvandning.



Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med paddelbrytare:
(med dédmansfunktion):

Paslagning: Dra paddelbrytaren (11) i pilens
riktning och tryck darefter pa brytaren (11).
Franslagning: Lossa paddelbrytaren (11).

Maskiner med beteckning W...RT:
Tillféllig inkoppling (med dédmansfunktion)

<= Yo

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framat och
tryck den (9) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strombrytaren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller)

Inkoppling: Sla pa maskinen enligt beskrivningen
ovan. Skjut strombrytaren (9) framaten gang
tilloch slapp upp deni det framre laget for att
sparra strombrytaren (9) (kontinuerlig
anvandning).

Frankoppling: Tryck strombrytaren (9) uppat och
slapp den..

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapsllpnmg
Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk

skaran. Jobba med lagom matning
som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom héart p4 maskinen.

SVENSKA sv

8.4 Anslutning till ett sakringsbaltet for
verktyg (beroende pa utrustning)

Séakerhetsanvisningar sarskilt for anvandning

vid arbeten pa hog hojd. Las alla
sakerhetsanvisningar och anvisningar. Om
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna inte
féljs kan det leda till allvarliga personskador.

- Far endast anvéndas av utbildad personal.
Anvéndaren maste vara utbildad i
verktygssakerhet samtianvandning av verktyg pa
hég hojd.

- Se ill att verktyget alltid &r sékrat med

sakringsbaltet for verktyg nar du utfor arbeten pa

hég hdjd. Anvénd endast ldmpliga sékringsbalten

for verktyg av market Metabo (maximal langd 2 m

(6.5 ft) med tillracklig ddmpning). Den stdrsta

méjliga fallhéjden for sakringsbaltet for verktyg far

inte Overskrida 2 m (6,5 ft). Anvand endast
sakringsbalten for verktyg som ar lampliga f6r den
specifika verktygstypen och som &r konstruerade
for att vara minst verktygets vikt, inklusive alla
tillbehér som anvands.

Las och beakta bruksanvisningen fér

sakringsbéltet for verktyg!

Kontrollera fére varje anvandning att verktyget

(séarskilt fastdglan) och sékringsbaltet for verktyg

inte ar skadade och fungerar som de ska

(inklusive tyg och sbmmar). Anvand inte verktyget

eller saékringsbéltet fér verktyg om de &r skadade

eller inte fungerar som de ska.

Fast inte verktygsbaltet for verktyg vid kroppen.

Féast sakringsbaltet for verktyg pa en fast fastpunkt

som tal krafterna fran ett fallande verktyg.

Risk for krosskador, skarskador eller inlindning.

Sakringsbaltet for verktyg far aldrig anvéndas i

narheten av rérliga delar eller mekanismer eller av

arbetande maskiner.

Genomfér inga andringar pa sakringsbaltets

koppling och anvand inte kopplingen fér nagot

annat &ndamal &n vad som beskrivs i den har
bruksanvisningen.

Anvand uteslutande karbinhake fér att fasta

verktyget pa sakringsbaltet. Fast inte verktyget pa

ett sékringsbalte med en 6gla eller en knut.

Anvand inte vajrar eller snoren for fastsattning.

Anvénd endast karbinhakar med

tvavagslassystem. Anvand inga karbinhakar med

enkel snépplasning.

Sakra sékringsbaltet for verktyg sa att verktyget

kan flyttas bort frin anvéndaren nér det faller ned.

Tappade verktyg hamnar i gungning pa

sakringsbaltet, vilket kan leda till att anvéandaren

skadas eller tappar balansen.

- Féast aldrig mer an ett verktyg pa ett sakringsbélte
for verktyg

- Anvand endast de avsedda fastpunkterna
(fastogla (10)) for att fixera sakringsbaltet pa
verktyget. Modifiera ALDRIG ett verktyg for att
skapa en féastpunkt.

- Fast inte sékringsbéltet pa verktyget pa ett satt
som férhindrar att skyddsanordningar, brytare
eller Ias fungerar som de ska.

- Hall sékringsbaltet borta fran insatsverktyget.

- Skydda séakringsbaltet for verktyg mot gnistor och
span.
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- Skydda sakringsbaltet for verktyg mot vassa
kanter, skér, span och dylikt. Trampa inte pa
maskinen eller pa sékringsbaltet for verktyg.

- Anvand inte sakringsbélten eller fastanordningar
for verktyg for att oka havstangseffekten hos ett
verktyg.

- Se till att det finns tillréckligt med plats i
fallomradet. Inga personer far befinna sig i
fallomradet.

- Om maskinen fallit ned ska du byta ut vajern och
kontrollera om maskinen ar skadad. Lat en
utbildad person kontrollera om maskinen ar
skadad varje gang den faller ned och repareraden
vid behov.

- Forsok aldrig att fanga upp maskinen om den
faller ned. Det kan leda till att du skadar dig.

8.5 Vrida vaxelhuset
Se sid. 3, bild E.

- Dra ut ndtkontakten.

- Skruva ur spakens (17) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (b).
Varning! Dra inte av véxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i dnskat lage utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarna (b) pa vaxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fiadern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och sétt i spaken (17) (med platdelen) igen.
Skruva at fastskruven (a). Atdragningsmoment =
5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollera att spaken
fungerar korrekt, den méaste vara fjaderspand.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blds ut damm med torr luft frn
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och lamplig andningsmask. Se till
att utsugning sker korrekt i samband med
urblasning.

10. Atgarder vid fel

Elektronikindikeringen (7) tédnds och
IE arbetsvarvtalet sjunker (inte W...RT).
Maskinbelastningen ar for hog! Lat maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen for elsignal
slocknar.
Y, Maskinen kor inte. Den elektriska
4 signalindikeringen (7) (beroende pa
«eses utrustning) blinkar. Aterstartspérren har l6st
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om strdmférsorjningen aterstalls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillbehor

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 6.

Anvand endast tillbehdér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Anvand alltid Iampligt insatsverktyg och
féreskriven skyddskapa for arbetsuppgiften.
Se sidan 6. (Bilderna fungerar som exempel).

Arbetsuppgift:
1 = Slipning med ytan
2 = Kapning

3 =Halborming

4 = Stalborstar

5 = Sandpappersslipning

6 = Polering

Insatsverktyg:

1.1 = Grovslipskiva

1.2 = Slipskal (keramisk)

1.3 = Diamantslipskal "Murverk/betong”
2.1 = Kapskiva "Metall”

2.2 = Kapskiva "Murverk/betong”

2.3 = Diamantkapskiva "Murverk/betong”
.4 = Kapskiva for dubbelt syfte (kombinerad slip-
och kapskiva)

Diamantborrkrona

Rundborste

Skalborste

Lamellsliprondell

.2 = Sliprondell fr slippapper

6.1 = Poleringstillbehér

Foreskriven skyddskapa:

Typ A = Skyddskapa for kapning/skyddskéapa inkl.
klamma for skyddskapa for kapning

Typ B = skyddskapa for slipning

Typ C = skyddskéapa fér slipning och kapning
(Kombination)

Typ D = skyddskapa for slipskal

Typ E = Utsugskapa for slipning av ytor

Typ F = Utsugskapa fér kapning

2
3
4
4.
5
5

1
1
2
1
2

Fler tillbehor:
(se aven www.metabo.com)

A Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
tranga in i motorhuset. Taav och rengér med jdmna
mellanrum.

B Multipositionsbygel for extrahandtag
Majliggor flera olika handtagspositioner.

C Extra bygelhandtag

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos séarskilda
originalndtanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.



Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Foérpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljo-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pasid. 4. Férbehall
for tekniska &ndringar.

(0] = verktygets maximala diameter

tmax,1 = max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (15)

tmaxo=  max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax,3 = navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

tmax.4 = max. tillaten tjocklek hos

' cirkularborstar

M = Spindelgédnga

| = Slipspindellangd

n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)

ny* = varvtal obelastad (justerbart)

P4 = nominell effektférbrukning

Ps = avgiven effekt

m = vikt utan sladd

Métvardena &r uppmétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrom

* Maskiner med beteckning WE... :
hégfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

Tekniska data ovan tar &ven hénsyn tilltoleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvénds kan de
faktiska vardena vara hogre eller 1agre. Rdkna dven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram

Energirika
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skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Slipning av tunna platar eller andra latt

vibrerande arbetsstycken med stor yta kan
leda till betydligt hogre total ljudniva (upp till 15 dB)
an de angivna vardena for bulleremission. Om
méjligt bor bulleremissionen fran sddana
arbetsstycken ddmpas genom lampliga atgarder,
sdsom anvandning av tunga, flexibla
dampningsmattor. Den 6kade bulleremissionen
maste dven beaktas i samband med
riskbedémningen av bullret och val av Iampligt
hérselskydd.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beraknad enhgt EN 62841:

ap, sG = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)

an ps = Vibrationsemissionsvérde
(slipning med sliprondell)

an p = Vibrationsemissionsvérde

(polering)
Kh,sa/ps/p =Onoggrannhet (vibrationer)

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa Ljudeffektniva
Kpa: Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI

Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisdvarusteilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terédsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kaytt6a.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick sopii
liséksi kevyisiin Kiillotustéihin. Vaativampiin
kiillotustéihin jatkuvassa kaytdssa suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

Koneet merkinnalla WEV... sopivat kierrosluvun
saatdpyodran ansiosta erityisesti tydskentelyyn
terasharjojen kanssa.

Ei-méérayksenmukaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmanehkaisymaarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki tamén

sdhkétyokalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlydnti voi aiheuttaa
sdhkaiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdessé
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillottamiseen tai

katkaisuhiontaan:
a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen, reikéleikkaukseen tai
katkaisuun. Lue kaikki turvallisuusohjeet,

kayttéohjeet, kuvaukset ja tiedot, jotka saat
taman laitteen mukana. Jos et noudata kaikkia
seuraavia ohjeita, aiheutuu séhkdiskun, tulipalon ja/
tai vakavien vammojen vaara. Konetta WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick voidaan kayttaa
liséksi kiillotuskoneena.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu
kiillotuskaytt6on. Kayttotavat, joihin tata
séhkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja. (Ei pade mallille WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Ala kayta sahkotyokalua tehtévéaén, johon
sité ei ole nimenomaisesti valmistettu ja
valmistajan tarkoittama. Muunnos voi johtaa
hallinnan menetykseen ja vakaviin
loukkaantumisiin.

d) Ala kayta sellaisia kayttétarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkoétyokalulle. Se, ettéd pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkotydkaluun, ei
viela takaa sen turvallista kaytta.

e) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintéaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Kayttotarvike, joka pyorii sallittua nopeammin, voi
rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

f) Kéyttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittavan hyvin.

g) Kayttotarvikkeen kiinnitysmittojen on
sovittava yhteen sdhkétydkalun
kiinnitysvalineiden mittojen kanssa.
Kayttotarvikkeet, jotka eivat sovi tarkalleen
séhkotydkalussa olevaan kiinnittimeen, pyorivat
epéatasaisesti, tarisevat erittdin voimakkaasti ja
voivat aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen.

h) Ala kdyta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paédsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kdyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdess& muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti taméan
testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kaéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineité tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja



materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kayton yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkdan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etéisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kéytettéva henkilékohtaisia
suojavarusteita. Tydstettdvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttétarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympériinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tyéalueen ulkopuolella.

k) Pida sdhkotyodkalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
toita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin séhkéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkévirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehd& myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkdiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etdalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdvarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tyblaitteen kanssa.

m) Ala missdan tapauksessa laske
sahkétydkalua sivuun ennen kuin kayttétarvike
on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva kdyttévaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sitd. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pydrivaan
kayttotarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

o) Puhdista séhko6ty6kalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlyé
rungon sisaan, ja suurien metalliplyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa séhkddn liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttdd materiaaleja.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoéiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
py6rivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terésharjan tms. jumiutuessa tai
takertuessa kiinni. Kiinnitakertuminen tai
jumiutuminen saa pyérivan kayttétarvikkeen
pyséhtyméaan &killisesti. Tdma saa sédhkétydkalun
tempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttétarvikkeen
pyérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tyéstettdvaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hénesté poispdin, riippuen laikan
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pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sdhkétydkalun vaarasta
kaytosta ja/tai virheellisista tydolosuhteista. Se
voidaan estéa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkétyokalusta tukevasti kiinni ja
siirrd koko kehosi ja késivartesi sellaiseen
asentoon, jossa pystyt hallitsemaan
takaiskusta syntyvia voimia. Kayté aina
lisdkahvaa, mikali sellainen kuuluu
varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala koskaan vie kittési pyérivien
kayttévarusteiden lahelle. Kayttévaruste voi
muuten takaiskun tapahtuessa koskettaa kattasi.

c) Valta pitaméasta kehoa silla alueella, johon
sdhkétyokalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa séhkétydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pydrintdsuuntaa vastaan.

d) Tyoskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon iskeytyminen
tyostettavaan kappaleeseen ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttotarvike
jumiutuu herkasti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se jumiutuu. Tdma aiheuttaa hallinnan
menettamisen tai takaiskun.

e) Ala kayta puun leikkaamiseen
moottorisahan teraa, segmentoituja
timanttikatkaisulaikkoja, joiden segmenttivali
on yli 10 mm, tai hammastamatonta sahanteraa
Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat herkasti
takaiskun ja hallinnan menettamisen.

4.3 FErityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittadvan hyvin ja
sen vuoksi ne eivat ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittda niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunan ylittavaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotydkalussa ja sijoitettu turvallisuuden
maksimoimiseksi siten, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttdjan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajad murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta sek&
kipindilta, jotka voivat sytyttad vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Alé
missaan tapauk hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
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materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentévét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sdhkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkdtydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaén pienemmissa
sahkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

g) Kayta aina kaksinkertaiseen tarkoitukseen
tarkoitettuja laikkoja kéyttdessa suoritettavalle
sovellukselle sopivaa suojusta. Vaaranlaisen
suojuksen kayttd voi estadd halutun suojauksen ja
johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséa sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleessa itsestasi poispain,
sahkodtydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyoérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke séhkétydkalu pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ala misséén tapauksessa
yrita vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkoty6kalua uudelleen péille,
jos se on vield tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi Kiilautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettéavit kappaleet,
jotta saat vahennettyé katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavit
kappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tyostettava kappale on tuettava
laikan molemmilta puolilta siten, ettd tuenta on tehty
seké katkaisulinjan lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onteloihin" valmiissa seinissa tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seinaan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, séhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

g) Ala suorita kaarileikkauksia. Katkaisulaikan
ylikuormittaminen lisdé sen rasittumista ja saa sen

kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin liséten
siten takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa, mika voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Kayta sopivankokoisia hiomalaikkoja ja
noudata valmistajan antamia ohjeita
hiomalaikkojen valinnassa. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Vain mallille WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Erityiset kiillotukseen
liittyvét turvallisuusohjeet:

a) Al jata mitdan irtonaisia osia (erityisesti

kiinnitysnarut) vapaaksi Kiillotustyynyssa.

Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.

Irrallaan olevat, koneen mukana pyérivéat

kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai

tydkappaleeseen.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tydskentelyyn:
a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettad suojus ja terdsharja eivat
paéase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kéayta aina suojalaseja.

@Kéyté kuulonsuojaimia.

VAROITUS - K&anna sahkotydkalua aina
molemmin kasin.

Al4 kéyta hiomasuojusta katkaisuhiontaan.
Kéyta katkaisulaikoilla tehtavissé tdissa

turvallisuussyisté katkaisuhiontasuojusta.
Ala kayta segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Sallittuja ovat ainoastaan
negatiiviset segmenttileikkauskulmat.

Kayta yhdistettyja hiomalaikkoja vain, jos ne ovat
vahvistettuja.
Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat

hiomatarvikkeen mukana ja niiti vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisétarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.



Alad missaéan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan tai purseenpoistoon!
Katkaisulaikkoihin ei saa kohdistaa sivuttaista
painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estédmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet téytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siité, etta
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
etté kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttétarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 4
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan sopivaa kiinteda imuria.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos vikavirta
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valté tilanteita, joissa kone saattaisi imeé siséansa
polya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péaalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisikahva on vaihdettava
uuteen. Ala k&yté konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kdyté konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristi ne esim.
ruuvipenkkiin.

Kun laippa-asennettuja laikkoja kaytetaan kahteen
tarkoitukseen (yhdistetty hioma- ja
katkaisuhiomalaikka), saa kayttda ainoastaan
seuraavia suojustyyppeja: tyyppi A, tyyppi C.
Katso luku 11.

Kéyta oikeaa suojusta:

Vaéranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Esimerkkejé vaaranlaisesta kaytosta:

- tyypin A suojusta kayttdessa sivuhionnassa
suojus ja tydkappale voivat héirita toisiaan, mikéa
johtaa riittaméattdmaén hallintaan.

- tyypin B suojusta kayttaessé katkaisuhiontaan
yhdistettyjen katkaisulaikkojen kanssa aiheutuu
suurempi riski altistua ulos lentaville kipindille ja
hionnasta aiheutuville hiukkasille seka
hiomalaikasta irtoaville osille, jos hiomalaikka
rikkoutuu.

- tyypin A, B, C suojusta kéyttédessa katkaisu- tai
sivuhiontaan betonissa tai muurissa aiheutuu
suurempi polyrajahdyksen riski seké seurauksena
hallinnan menetys takaiskulla.

- tyypin A, B, C suojusta kayttédessa lautasharjan
kanssa, joka on sallittua paksumpi, teraslangat
voivat osua suojukseen, miké voi aiheuttaa
teraslankojen katkeamisen.
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Kéayta aina kayttotarvikkeelle sopivaa suojusta.
Katso luku 11.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetdén aiheuttavan

syOpéa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja naista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijyé siséltavistéd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tille tarkoitetuilla
pélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna poélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkildita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusméaraykset, havittdminen).

Ker&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ymparistdon.

Kéayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennat ymparistéon

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna p6lyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilbité tai
keraantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Kara

Autobalancer-tukilaippa *

Karan lukitusnuppi

Tydntokytkin paalle-/poiskytkentaan *
Kahva

Elektroniikan signaalinaytté *
Kierrosluvun s&étépyoré *
Painokytkin *

Kiinnitysrengas (putoamisen estamiseksi)*
Paddle-kytkin*
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12 Lisakahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisékahva *

13 Suojus

14 Tukilaippa

15 Kaksireikdmutteri *

16 Tappiavain *

17 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kayttéénotto

Vertaa ennen kayttéonottoa, etta

konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisdkahva (12) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kayta turvallisuussyista vain kyseiselle

kayttotarvikkeelle tarkoitettua suojusta!
Vaaranlainen suojus voi johtaa hallinnan
menetyksen ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Katso myos luku 11. Lisétarvikkeet!

Katso sivu 3, kuva D.

- Paina vipua (17) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (13) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivustairti ja kddnna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kdanné suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

(9
CI—9%

(Pienennys vastaavassa jarjestyksessa.)

Kayta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintadan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan taytyy olla tysin pysahtynyt.
Kéyta katkaisulaikkojen kanssa tehtévisséa
tdissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).

7.1 Lukitse kara

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisaan ja kdanna
karaa (2) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus

WA..., WBA...,, WE..A...:
Katso sivu 2, kuva A.

Autobalancer-tukilaippa (3) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (3), hiomalaikan ja
Quick-kiristysmutterin (1) vastinpintojen taytyy
olla puhtaita. Puhdista tarvittaessa.
- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (3).
Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

WPB..., WEVB 1...:
Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta tukilaippa (14) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi ena pyorittda karan
paalla.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (14). Hiomalaikan
taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Kiinnita Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmélla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta "M-
Quick”.

Jos kayttotarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikamutteria (15) tappiavaimen (16) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (2) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kirista Quick-kiristysmutteri késin myétapaivaan.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myo&tépaivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennan jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pyséhtymista
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) sisaan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraistéa voimankayttoa tai tydkaluja.

7.4 Kaksireikamutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)
Pida kaksireikdmutteria kaytettdessé karan
lukitusnuppia (4) painettuna vain, kun kara on
paikoillaan.



Kaksireikédmutterin puolet ovat keskendan erilaisia.
Ruuvaa kaksireikdmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva C.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (15) olake osoittaa yl6spain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristéa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (15) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireikdmutteri voidaan kiinnitté4 pitavéasti
karalle.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikamutteri (15)
tappiavaimella (16) myétapaivaan.

Kaksireikamutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikamutteri (15) irti tappiavaimella (16)
vastapaivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun s&ito (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paaélle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin pédélle ja vie vasta sitten
kayttévaruste tyékappaleelle.

Esté tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: Jatkuvassa kytkennassa
kone kdy edelleen, vaikka se paasisi riistaytyméan
kasista. Siit syysté koneesta on aina pidettava
kiinni siihen tarkoitetuista kahvoista, otettava
tukeva asento ja tydskenneltava keskittyneesti.

Valta, ettd kone pdllyttaé tai imee polya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Tyoéntékytkimella varustetut koneet:

37 T

Paallekytkenté: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttoa varten alas, niin
etta se lukkiutuu paikalleen.

Sammuttaminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

SUOMI

"Tyéntékytkimella” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):

Paalle kytkeminen: Tyonna paddle-kytkinta (11)
nuolen suuntaan ja paina sitten paddle-
kytkinta (11).

Sammuttaminen: Paasta paddlekytkimesta (11)
irti.

Koneet tunnuksella W...RT:

Momenttikytkenta (varotoiminnolla)

AN
O<l=

Paallekytkeminen: Tydnna painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)
ylés.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

Koneet tunnuksella W...RT:
Jatkuva kytkenté (varustuksesta riippuvainen)

®239§G@

Paillekytkeminen: Kytke kone paélle ylempana
olevan kuvauksen mukaan. Tyénné nyt
painokytkinta (9) uudelleen eteen ja
pienennd kuormitusta etuasennossa
painokytkimen (9) lukitsemiseksi (jatkuva
kytkenté).

Poiskytkeminen: Paina painokytkinta (9) ylos ja
vapauta se.

8.3 Tyodohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla
edestakaisin, jotta tyékappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Tybdskentele katkaisuhionnassa aina.
Muuten

,4>‘\\\va kone voi kimmahtaa

k\. Y7 hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
U Ty6skentele rauhallisella,
tydstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta

konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.
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8.4 Kiinnitys tydkalun kiinnitysremmiin
(varustuksesta riippuvainen)
Turvallisuusohjeet erityisesti kayttdon
korkealla. Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
neuvot huolellisesti lapi. Turvallisuusmaaraysten ja
ohjeiden laiminlyéminen voi aiheuttaa vakavia
loukkaantumisia.

- Kayttd sallittu vain ammattihenkiléille. Kayttajien
on oltava koulutettu korkeammissa korkeuksissa
kéaytettavien tydkalujen turvallisuutta ja kéaytt6a
koskien.

Varmista, etta tydkalu on aina varmistettu tydkalun
kiinnitysremmilld korkealla tydskennellessa.
Kéyta ainoastaan sopivia Metabon tydkalun
kiinnitysremmejé (maksimipituus 2 m (6,5 ft)
riittdvalla vaimennuksella). Korkein mahdollinen
putoamiskorkeus tydkalun kiinnitysremmille
(turvaremmi) ei saa ylittdd 2 m (6,5 ft) korkeutta.
Kéyté ainoastaan tydkalun kiinnitysremmeja, jotka
soveltuvat kyseiselle tydkalulle ja jotka sopivat
vahintaan tydkalun painolle kaikkien kaytettyjen
lisatarvikkeiden kanssa.

Lue ja huomioi tydkalun kiinnitysremmin
kayttéohje!

Tarkasta ty6kalu (erityisesti kiinnitysrengas) ja
tyékalun kiinnitysremmi ennen jokaista kaytt6a
vaurioiden varalta seka sen moitteeton toiminta
(my0s kangas ja saumat). Ala kayta tydkalua ja
tyokalun kiinnitysremmia, jos niissa on vaurioita
tai jos ne eivat toimi asianmukaisesti.

Al& koskaan kiinnita tydkalun kiinnitysremmiéa
vartaloosi. Kiinnita tyokalun kiinnitysremmi
tukevaan kiinnityspaikkaan, jotka kestavat
putoavan tydkalun aiheuttamat voimat.
Puristumis-, viiltohaava- tai kietoutumisvaara. Ala
kayta tyokalun kiinnitysremmia liikkuvien osien,
mekanismien tai kyvien koneiden |&hella.

Ald muuta tyékalun kiinnitysremmin kiinnitysté
tydkaluun alaka mydskaan kayta sitd muihin

tarkoituksiin kuin tassé kayttdohjeessa on kuvattu.

Kiinnita tydkalu ainoastaan karbiinihaalla
varustettuun tyékalun kiinnitysremmiin. Ala
kiinnita tykalua tydkalun kiinnitysremmiin lenkilla
tai solmulla. Al& kayta kiinnitykseen kdysié tai
nauhoja. Kayté ainoastaan karbiinihakoja
kaksisuuntaisella kiinnitysjarjestelmalla. Ala kayta
yksinkertaisesti varmistettuja lukitsemattomia
karbiinihakoja.

Kiinnita tydkalun Kiinnitysremmi niin, etta tybkalu
liikkuu pudotessa kayttajasté poispéin.
Pudonneet tydkalut heiluvat tyékalun
kiinnitysremmissa, mika voi johtaa
loukkaantumisiin tai kayttajan tasapainon
menettémiseen.

Aléd koskaan kiinnitd useampaa kuin yhté tyokalua
tyékalun kiinnitysremmiin.

Kayta vain erityisesti niille tarkoitettuja
kiinnityskohtia (kiinnitysrengas (10)) tyokalun
kiinnittdmiseen tydkalun kiinnitysremmiin. ALA
KOSKAAN tee muutoksia tyékaluun
kiinnityskohdan luomiseksi.

Al kiinnita tydkalun kiinnitysremmié tyékaluun
niin, etta turvajarjestelmat, kytkimet tai lukitukset
eivat enad toimi asianmukaisesti.

- Pida tyékalun kiinnitysremmi kaukana
kayttotyokalusta.

- Suojaa ty6kalun kiinnitysremmi kipinéilta ja
lastuilta.

- Suojaa ty6kalun kiinnitysremmi teravilta kulmilta,
terilté, lastuilta ym. Al4 astu koneen tai tydkalun
kiinnitysremmin paélle.

- Ala kayta tyokalun kiinnitysremmejé tai
kiinnitysjarjestelmié tyékalun vipuvoiman
luomiseksi.

- Varmista putoamisalueelle riittavasti tilaa.
Huolehdi, ettei putoamisalueella aiheudu vaaraa
ihmisille.

- Vaihda koysi ja tarkasta kone vaurioiden varalta
putoamisen jalkeen. Anna kone jokaisen
putoamisen jalkeen alan ammattilaisen
tutkittavaksi ja tarvittaessa korjattavaksi
vaurioiden varalta.

- Ala yrita ottaa kiinni putoavaa konetta. Se voi
aiheuttaa loukkaantumisia.

8.5 Vaihteistokotelon kdantéaminen
Katso sivu 3, kuva E.

- Irrota verkkopistoke virtaldhteesta.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (17) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon neljé ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Al irrota vaihteistokoteloa!

- Kéanna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelj& ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin! Vaadntdmomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Tydénné vivun paikalleen painava jousi sivuun ja
aseta vipu (17) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuveilla (a).
Vaantéomomentti = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Tarkasta
vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Tydskenneltédessa hiukkasia voi kertya
sahkotydkalun sisélle. Se heikentad séahkotydkalun
jaéhdytystéa. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
séhkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi séahkdtydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
séhkotyokalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja sopivaa hengityksensuojainta.
Varmista, ettd ulos puhallettaessa huolehditaan
asianmukaisesta imusta.

10. Hairididen poisto
Elektroniikan signaalindytto (7) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee (ei malli
W...RT). Koneen kuormitus on liian korkeal!

Anna koneen kayda tyhjakayntia kunnes
elektroniikan signaalinaytté sammuu.

Yy, Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo
(7) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

««eec Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut.

Kun péallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan



pistorasiaan tai virta on palannut sdhkodkatkoksen
jalkeen, kone ei kdynnisty. Kytke kone pois paalta ja
sen jalkeen uudelleen paalle.

11. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabo-
lisatarvikkeita.
Katso sivua 6.

Kayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavéat
téssé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kayta aina ty6tehtéavélle sopivaa
kayttotarviketta ja méaarattya suojusta. Katso

sivu 6. (Kuvat ovat esimerkillisia).

Tyotehtéva:

1 = hionta pinnalla

2 = katkaisuhionta

3 = reiképoraus

4 = terdsharjaus

5 = hiekkapaperihionta

6 = Kiillotus

Kayttétarvikkeet:

1.1 = karkea hiomalaikka

1.2 = kuppilaikka (keraaminen)

1.3 = timanttikuppilaikka "muuri/betoni”

2.1 = katkaisulaikka "metalli”

2.2 = katkaisulaikka "muuri/betoni”

2.3 = timanttikatkaisulaikka "muuri/betoni”

2.4 = katkaisulaikka kahteen tarkoitukseen
(yhdistetty hioma- ja katkaisuhiomalaikka)

3.1 = timanttiporanterat

4.1 = pydrbharja

4.2 = poraharja

5.1 = lamellihiomalautanen

5.2 = hiomalautanen hiomapapereille

6.1 = kiillotustarvikkeet

méératty suojus:

Tyyppi A = katkaisusuojus / suojus ja

katkaisusuojuksen klipsi katkaisuhiontaan
Tyyppi B = suojus hiontaan
Tyyppi C = suojus hiontaan ja katkaisuun
(yhdistelma)

Tyyppi D = suojus kuppilaikalle

Tyyppi E = imusuojus tasohiontaan

Tyyppi F = imusuojus katkaisuhiontaan

Muita lisatarvikkeita:

(katso myés www.metabo.com)

A Pélynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estdé karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdanndllisesti.

B Lisdkahvan monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja.

C Lisdkahva

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman 16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

SUOMI

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperéiseen Metabon
verkkoliitintajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ymparisténsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita:
héavité asianmukaisesti.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maéarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisétietoa I6ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia m&arayksia.

Vain EU-maille: Al& havita séhkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on sdadetty, etta kaytosta
poistetut séhkotydkalut on kerattéava erikseen
talteen ja vietdva ymparistoa saéstavaan kierratyk-
seen.

14. Tekniset tiedot

Selityksiéa sivulla 4 oleville tiedoille. Pidamme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

(%] = kayttotarvikkeen suurin sallittu
halkaisija
tmax,1 = kéyttétarvikkeen suurin sallittu

vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetdan kaksireikdmutteria (15)
tmax,2 = kéyttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan Quick-kiristysmutteria (1)

tmax,3 = rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttotarvikkeen suurin sallittu
vahvuus

tmax 4 = lautasharjan suurin sallittu vahvuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamatta
(sdadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

P> = paastéteho

m = paino iiman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset hairiot voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Nama héviavat heti kun
héiriét ovat vaimentuneet.
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Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paéastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Ohuiden peltien tai muiden helposti tarisevien,

laaja-alaisten tydkappaleiden hiominen voi
johtaa huomattavasti korkeampaan
kokonaismelupaastédn (jopa 15 dB) kuin ilmoitetut
melupaastdarvot. Kyseisten tydkappaleiden
aanisateily tulisi estad mahdollisuuksien mukaan
sopivilla toimenpiteill&, kuten painavien, joustavien
vaimennuspatjojen kiinnittdmisella. Myds
melukuormituksen riskin arviointi seka sopivan
kuulosuojaimen valinta on huomioitava
suuremmalla melupaastolla.

Téarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

ap sG = véréhtelyn p&astbarvo
(Pintahionta)

ah ps = varéhtelyn paastoarvo

' (hionta hiomalautasella)

ap p = varéhtelyn p&astbarvo
(kiillotus)

Kh,sg/ps/p = €pévarmuus (vérahtely)

Loa = aanenpainetaso

Lwa = &anentehotaso

Kpa Kwa = epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensikismessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick er i
tillegg egnet for lettere poleringsarbeider For mer
krevende poleringsarbeid anbefaler vi vare
vinkelpoleringsmaskiner.

Maskiner med betegnelsen WEV ... har ratt for
hastighetsregulering som gjer dem spesielt egnet
for bruk med stralbgrster.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte

det elektriske verktayet, er det viktigat du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som falger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade
pussing, sliping, arbeid med stalborster,
polering, fresing eller kapping:

a) Dette elektriske verktoyet kan brukes som

slipemaskin, pussemaskin, hullsag, stalbgrste

eller kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som falger med maskinen.

NORSK no

Dersom du ikke folger alle anvisningene nedenfor,
kan det fare til elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
skader. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
kan i tillegg brukes som polermaskin.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder ikke WEVA
15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Bruk ikke elektroverktoyet til arbeider det
ikke er konstruert for eller produsenten har
bestemt. Forandringer pa produktet kan gjore at
brukeren mister kontrollen og paferes alvorlige
skader.

d) Bruk ikke verktoy som ikke er produsentens
eget eller spesielt anbefalt for denne maskinen.
Det at du kan feste tilbeher pa maskinen, garanterer
ikke at tilbeharet er trygt & bruke.

e) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt for det elektriske verktoyet.
Verktay som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med malene pa elektroverktgoyet.
Verktay med feil storrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Dimensjonene pa innfestingen av
innsatsverktoyet ma stemme overens med
dimensjonene pa festet i det elektriske
verktoyet. Innsatsverktgy som ikke monteres
neyaktig pa elektroverktayet, gar ujevnt rundt,
vibrerer sterkt og kan gjere at du mister kontrollen.

h) Ikke bruk verktey som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lose eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet
eller velg et nytt verktoy. Etter at du har
kontrollert innsatsverktoyet og satt det inn,
skal maskinen ga et minutt pa hoyeste
hastighet. Pass pa at du og alle andre holder
seg borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
skadet innsatsverktoy vil normalt brekke i lopet av
denne testen.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er ngdvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske ma filtrere stovet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
harselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig

verneutstyr. Deler av arbeidsstykket eller 93
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verktayet kan slynges ut og fere til skader selv
utenfor det direkte arbeidsomradet.

k) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan treffe skjulte stramledninger eller
maskinens egen nettkabel. Kontakt med en
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elektrisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verktay som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du baerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Serg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fore til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Gnister kan antenne materialene.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og tilherende
sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktoyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i arbeidsstykket, kan kanten pa
slipeskiven som garinn i emnet, bli sittende fast. Da
kan slipeskiven lgsne eller det kan oppsta rekyl.
Slipeskiven beveger seg da i retning av brukeren
eller bort fra hen, alt etter hvilken rotasjonsretning
slipeskiven har i blokkeringspunktet. Slipeskiven
kan ogsa komme til & brekke.

Et tilbakeslag er resultat av feil bruk av
elektroverktayet og/eller feil arbeidsbetingelser.
Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det
er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan fange
opp rekylkreftene. Bruk alltid ekstrahandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetsrutiner
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan fa verktoyet til & bevege seg
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c) Unnga a plassere kroppen i det omradet dit
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjoerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra arbeidsstykket eller setter seg fast.
Verktay som roterer kan lett sette seg fast i hjerner
og skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller
rekyl.

e) Bruk aldri kjedesagblad for & kappe tre; ikke
segmenterte diamantskiver med
segmentavstand storre enn 10 mm og ikke
tannet sagblad. Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller
tap av kontroll.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt et beskyttelsesdeksel som er
laget for slipelegemene du bruker. Slipelegemer
som ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som
rager ut over kanten pa vernedekselet, kan ikke
skjermes tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne kleerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fijerne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoy. Slipeskiver for storre
elektroverktoy er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktoy har. Derfor
kan de brekke.

g) Ved bruk av skiver for dobbelt formal alltid et
beskyttelsesdeksel som er egnet for den
aktuelle bruken. Bruk av feil beskyttelsesdeksel
gir ikke den gnskede beskyttelsen og kan resultere
i alvorlige skader.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk

ikke mye makt. Ikke lag for dype shnitt.

Overbelastning av kappeskiven gjor at den har



lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pA deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller du tar en pause i arbeidet. Hold
apparatet rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
den.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store arbeidsstykker kan
boye seg pa grunn av sin egen vekt.
Arbeidsstykket ma stettes pa begge sider av skiven;
bade i naerheten av kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannror, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

g) lkke lag kurvesnitt. Overbelastning av
kappeskiven gjer at den har lettere for a sette seg
fast eller blokkeres. Dermed gkes faren for rekyl
eller brudd pa slipelegemet. Det kan gi alvorlige
skader.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Bruk slipepapir med riktig storrelse og folg
produsentens anvisninger om valg av
slipepapir. Slipepapir som er starre enn
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Spesielle
sikkerhetsanvisninger for polering:

a) Pass pa at ingen deler, spesielt ikke

festesnorer, er lose pa polerhetten. Rull opp

eller forkort festesnoren. En lgs festesnor som
blir dreid rundt, kan ta tak i brukerens fingre eller
sette seg fast i emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalbgrster:

a) Veer oppmerksom pa at stelbgrsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du serge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalbersten. Tallerken- og
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koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.8 Flere sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.

@ Bruk harselvern.
<@

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
elektroverktoyet.

Bruk ikke slipe-beskyttelsesdekselet ved

kappeslipearbeider. Av sikkerhetsmessige

arsaker ma du bruke beskyttelsesdeksel nar
du arbeider med kappeskiven.

Bruk ikke segmenterte diamant-kappeskiver med
slisser > 10 mm. Det er bare tillatt med negative
segmentkuttevinkler.

Bruk bare bundne kappeskiver med forsterkning.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktay og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stat!

Innsatsverktoy skal oppbevares og handteres
ngyaktig etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping eller
avgrading! Kappeskivene skaliikke utsettes for trykk
fra siden.

Emnet méa ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma3 stottes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
paspindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 4 og kapittel 14. Tekniske data.

Vi anbefaler bruk av et egnet, stasjonaert avsug.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med maks.
utleserstrgm pa 30 mA. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger maskinen kontroll
og rengjering. Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar

innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet gyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.
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Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sm& emner. Spenn dem for eksempel fast i en
skrustikke.

Hvis det brukes flensmonterte skiver med dobbelt
formal (kombinerte slipe- og kappeskiver), skal én
av disse beskyttelsesdeksel-typene brukes: Type
A, type C.

Se kapittel 11.

Bruk riktig beskyttelsesdeksel:

Feil beskyttelsesdeksel kan gi tap av kontroll og

alvorlige skader. Eksempler pa feil bruk:

- Hvis det brukes et beskyttelsesdeksel type A for
sidesliping kan beskyttelsesdekselet og
arbeidsstykke i konflikt, som igjen gir darlig
kontroll.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type B ved
kapping med bundne kappeskiver er det gkt fare
for gnistdannelse og at deler slynges ut - ogsa
deler av slipeskiven dersom den brekker under
arbeidet.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
ved kapping eller sidesliping i betong eller mur, er
det okt fare for stoveksplosjon og tap av kontroll/
rekyl.

- Ved bruk av beskyttelsesdeksel type A, B eller C
med platebgrste som er tykkere enn tillatt, kan
trddene bergre beskyttelsesdekselet og knekke.

Bruk alltid riktig beskyttelsesdeksel til

innsatsverktgyet. Se kapittel 11.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pé slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For a redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bok), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stav trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.
Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga a rette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Quick-spennmutter *

2 Spindel

3 Autobalancer-stotteflens®

4 Spindelstopp

5 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

6 Handtak

7 Elektronisk signalindikator *

8 Hastighetsjustering®

9 Bryterknapp*

10 Festegye (for fallsikringsutstyr)

11 Bryter*

12 Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

13 Beskyttelsesdeksel

14 Stetteflens

15 Spennmutter *

16 Tapphullsngkkel *

17 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller far bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med streamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrgm pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

m Arbeid kun med montert stettehandtak (12)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare

benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle innsatsverktoyet! Feil beskyttelsesdeksel
kan gi tap av kontroll og alvorlige skader. Se ogsa
kapittel 11. Tilbehor!

Se bilde D pa side 3.

- Trykk pa hendelen (17) og hold den inne. Sett
dekselet (13) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pa beskyttelsesdekselet.



Bruk bare verktey som er
minst 3,4 mm lavere enn
beskyttelsesdekselet.

(Demonteres i motsatt
rekkefalge.)

)
9%
7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen méa vaere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nér det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbehgr) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen (4) og drei pa
spindelen (2) med handen til du merker at den
smekker pa plass.

7.2 Pasetting av slipeskiven

WA..., WBA..., WE..A...:
Se bilde A pa side 2.

Autobalancer-statteflensen (3) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke nedvendig med en avtagbar statteflens.

m Beereflatene pa autobalancer-stotteflensen
(), slipeskive og Quick-strammemutter (1)
ma veere rene. Rengjores ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-stetteflensen
3

Slibeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.

WPB..., WEVB 1...:
Se bilde B pa side 2.

- Sett stotteflensen (14) pa spindelen. Den er satt
pa riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Sett slipeskiven pa stotteflensen (14). Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Quick-spennmutteren (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,,Metabo Quick-System®. Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktoyet er tykkere enn 7,1 mm i

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (15) med
tapphullsngkkel (16).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (2)
slik at de to knastene gar inn i de to sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.
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Losne Quick-spennmutteren (1):

Quick-spennmutteren (1) ma vaere montert for
at spindelen skal kunne bremses med

spindelstopp-knappen (4)!

- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen (4) rett
for slipeskiven stér stille. Quick-spennmutteren
(1) lzsner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktoy.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Ved bruk av spennmutter skal
spindellasknappen (4) ikke trykkes for
spindelen har stanset.

De to sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde C pa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (15) peker oppover,
slik at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
fast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (15) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (15) med
tapphullsngkkelen (16); vri med klokken.

Lasning av spennmutter

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren (15) med tapphullsngkkelen (16);
vri mot klokken.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Still inn anbefalt hastighet med hjulet (8). (Lavt tall =
lav hastighet; hayt tall = hgy hastighet)

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hoy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

A..,WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT, WEVB...: Nar permanent drift er
koblet inn, fortsetter maskinen & ga selv om den
slippes/blir revet ut av hendene pa brukeren. Hold
derfor alltid maskinen med begge hender i de to
handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.
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Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stev og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter

Innkobling: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass
dersom du gnsker kontinuerlig innkobling.

Utkobling: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

(5) og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon)

\
L
Innkobling: Skyv bryteren (11) slik pilen viser og

trykk pa bryteren (11).

Utkobling: Slipp bryteren (11).

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

N
olm® o

Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Permanent innkobling (modellavhengig)

®£}<::9&G@

Koble inn: Sett maskinen pa slik det beskrives
ovenfor. Sa skyves bryterknappen (9)
forover én gang til og slippes i fremre
posisjon for & lase bryterknappen (9)
(permanent innkobling).

Koble ut: Trykk bryterknappen (9) oppover og
slipp.

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du

98 arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

Ved kapping maﬁuaundjnbgllldimgt
ers er

ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Kobling til en verktoystropp
(utstyrsavhengig)

Spesielle sikkerhetsanvisninger for arbeid i

hoyden. Les gjennom all
sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfare alvorlige skader.

- Skal kun anvendes av personer med opplaering i
bruken. Brukerne ma veere oppleert i
verktoysikkerhet og bruk av verktoy i hgyden.

- Ved arbeid i hgyden er det ekstra viktig at

verktoyet er sikret med en verktaystropp. Bruk

bare egnede verktoystropper fra Metabo

(maksimal lengde 2 m (6,5 ft) med god demping).

Maksimalt tillatt fallhayde for verktaystroppen

(fallsikring) skal ikke overstige 2 m (6,5 ft). Bruk

bare verktoystropper som er egnet for verktoyet

som er i bruk og minst kan beere vekten av
verktgyet pluss eventuelt tilbehor.

Les og falg bruksanvisningen for verktgystroppen!

Kontroller verktayet (spesielt festegynene) og

verktgystroppen far hver gangs bruk for skader og

funksjon (inkl. stoff og semmer). lkke bruk
verktoyet eller -stroppen hvis de er skadet eller
ikke fungerer perfekt.

Ikke fest verktaystroppen til kroppen din. Fest

verktgystroppen til et solid feste som taler vekten

av et verktay som faller.

- Fare for klemming, kutt og & vikle seg inn. Bruk

aldri verktgystroppen i naerheten av bevegelige

deler,mekanismer eller maskiner i drift.

Gjer ikke forandringer pa verkteystropp-festet pa

verktoyet og bruk det ikke til andre formal enn det

som er beskrevet i denne bruksanvisningen.

Verktoyet skal alltid festes til verktgystroppen med

en karabinkrok. lkke fest verktoyet med sloyfe

eller knute til verktaystroppen. lkke bruk tau eller
snor til & feste med. Bruk alltid bare karabinkroker
med toveis lasing. Bruk ikke snappkarabinkrok.

Fest verktaystroppen slik at verktgyet beveger

seg bort fra brukeren hvis det faller. Verktoy som

faller vil pendle fra festepunktet. Dette kan gjore at
brukeren skades eller mister balansen.

Fest aldri flere enn ett verktoy til en verktaystropp.

Bruk bare de spesielle festepunktene (festegye

(10)), nér verktaystroppen festes til verktayet. Gjor

ALDRI endringer pa et verktoy for & lage et

festepunkt.

Ikke fest verktoystroppen til verktoyet pa en slik

mate at beskyttelsesinnretninger, brytere eller

laseinnretninger ikke fungerer som de skal.

- Hold hendene verktaystroppen borte fra
verktoyet.

- Beskytt verktoystroppen mot gnister og spon.



- Beskytt verktoystroppen mot skarpe kanter,
klinger, spon osv. Trakk aldri pa maskinen eller
verktgystroppen.

- lkke bruk verktaystroppen eller et feste for & gke
hebeleffekten til verktoyet.

- Pase at fallomradet er sikret. Det ma ikke
oppholde seg personer i fallomradet.

- Etter et fall skal tauet byttes ut og maskinen
kontrolleres for skade. Etter ethvert fall skal
maskinen kontrolleres for skade og eventuelt
repareres av en fagperson.

- Forsgk ikke & fange en maskin som faller. Det kan
skade deg.

8.5 Drei girkassen
Se bilde E pa side 3.

- Trekk ut stopselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (17). Fjern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! Ikke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til gnsket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inni de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjszerene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (17) (med platen) pa plass igjen;
skru fast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjseerspenning.

9. Rengjoring

Under bearbeidingen kan det lgsne partikler som
trenger inni maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
stremmen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
en egnet stevmaske. Serg for godt avsug nar du
gjennomfarer slik utblasing.

10. Utbedring av feil

hastigheten avtar (ikke W...RT). Maskinen
= belastes for mye! La maskinen g& pa tomgang
til signallyset slukker.

\/ Maskinen gar ikke. Elektronikk-signal-

visning (7) (avhengig av utstyr) blinker.
«esss Startsperren har slatt inn. Hvis stepselet
settes inn mens maskinen er pa, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strgmbrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinenav
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeheor.
Se side 6.

[E Elektronikk-signalet (7) lyser og
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Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Tilpass alltid innsatsverktoyet og
beskyttelsesdekselet til arbeidet du skal gjere.
Se side 6. (lllustrasjonene er eksempler).

Arbeidsoppgave:

1 = Sliping med flate

2 =Kapping

3 = Hullboring

4 = Stalborster

5 = Sliping med sandpapir

6 = Polering

Verktoy:

1.1 = Slipeskive

1.2 = Slipekopp (keramisk)

1.3 = Diamantslipekopp ,mur/betong"

2.1 = Kappeskive ,metall

2.2 = Kappeskive ,mur/betong”

2.3 = Diamantkappeskive ,mur/betong"

2.4 = Kappeskive med to bruksomrader (kombinert

slipe- og kappeskive)

Diamantborkroner

Rundbgrste

Gryteskrubb

Lamellskive

.2 = Slipeskive for slipepapir

6.1 = Polertilbehor

pabudt beskyttelsesdeksel:

Type A = beskyttelsesdeksel for kappskive /
beskyttelsesdeksel med klips for kapping

Type B = Beskyttelsesdeksel for sliping

Type C = Beskyttelsesdeksel for sliping og kapping
(kombinasjon)

Type D = Beskyttelsesdeksel for slipekopp

Type E = Avsugsdeksel for plansliping

Type F = Avsugsdeksel for kapping

3.1
4.1
4.2
5.1
5.2

Annet tilbehor:

(se ogsa www.metabo.com)

A Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

B Posisjonsboyle for stottehandtak

Gijor det mulig a stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

C Boyle-ekstrahandtak

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.
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13. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miligvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.
6] = maks. diameter pa verktoy
ftmax 1 = maks. tykkelse pa verktoy i

festepunktet ved bruk av spennmutter
(15)

tmax 2=maks. tykkelse pa verktoy i festepunktet ved
bruk av Quick-spennmutter (1)

tmax.3 = Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
tmax,4 = maks. tillatt tykkelse pa plateberster
M = Spindelgjenge
| = Lengde pa slipespindelen
n* = Hastighet (topphastighet)
ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 = Nominelt effektopptak
P> = Utgangeffekt
m = Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse I
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hoyfrekvente forstyrrelser kan fore til
hastighetsvariasjoner. Dette opphgrer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjeor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktagyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen vaere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
ti:pakssede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Sliping av tynne plater eller andre
arbeidsstykker som lett vibrerer kan gi

100 betydelig hoyere stoyemisjon (inntil 15 dB) enn det

emisjonsverdiene som oppgis. Slike arbeidsstykker
ber hindres i & emittere stay med egnede tiltak, som
f.eks. bruk av tunge isolasjonsmatter. Den
forhgyede stayemisjonen ma ogsé tas hensyn til
hvis det gjeres en farevurdering av
staybelastningen eller det skal velges harselsvern.

i i jon (vektorsum i tre retninger),
iht. EN 62841.
ap, sg=Vibrasjonsemisjonsverdi

(Sliping av flater)

an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)
an p = Vibrasjonsemisjonsverdi

(polering)
Kh,sa/ps/p = Usikkerhet (vibrasjon)

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

KpA7 KWA = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalberster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick er
yderligere egnet til let polering. Til kraevende
polering i kontinuerlig drift anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshjul til indstilling af hastighed seerdeles
egnet til arbejde med stalbarster.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-veerktgjet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Felles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster, polering eller skzering:

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,

sandpapirsliber, tradberste, hulskeeremaskine

eller skaeremaskine. Lzes alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
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illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis alle de fglgende anvisninger ikke overholdes,
er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader. WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick kan ogsa anvendes som
polerer.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick.)

c) Anvend ikke el-veerktgjet til en funktion, som
det ikke er udtrykkeligt konstrueret til og
beregnet til fra producentens side. En sadan
ombygning kan fare til tab af kontrol og alvorlige
kveestelser.

d) Brug ikke indsatsveerktgj, hvis det ikke er
beregnet specielt til dette el-vaerktaj og
anbefalet af producenten. Kunforditilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktgjet, garanterer det ikke foren
sikker anvendelse.

e) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet. Et
indsatsveerktej, der drejer hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og blive slynget rundt.

f) Indsatsveerktgjets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Malene til fastgorelse af indsatsveerktojet
skal passe til malene pa fastgerelsesmidlet til
e-veerktojet. Indsatsveerktgj, der ikke passer helt
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

h) Brug ikke indsatsveerktgaj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalborster for lose
eller braekkede trade. Hvis el-vaerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktoj braekker
normalt i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklaede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Jjnene skal

beskyttes mod genstande, som flyver rundti luften, 101
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og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller Andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et hgretab.

j) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsvaerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold kun el-veerktgjet i de isolerede greb, nar
der udfores arbejde, hvor indsatsveerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fore til
elektrisk stad.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktaj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

m) Leeg aldrig el-veerktgoijet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsvaerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

n) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du beerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveaerktajet kan bore sig ind i din krop.

0) Renger el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-vaerktojet i naerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktgj, der kreever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et blokerende eller stodvist drejendes
indsatsveerktgj, fx slibeskive, slibebagskive,
stalberste osv., saetter sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering medferer, at det
roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktgj mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogséa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert anvendelse
af el-veerktojet og/eller fejlagtige
arbejdsbetingelser. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og sorg for at din
krop og dine arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskrzefterne. Brug altid
det ekstra handgreb, hvis et sadant findes, for
at have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrezefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen karer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
sikkerhedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
naerheden af roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgjet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd szerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet preller af pa emnet og satter
sig fast. Det roterende indsatsveaerktgj har tendens
til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe kanter eller
hvis det preller af pa dette. Dette medferer et
tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke en keedesavklinge til
traeskaering, ingen segmenterede
diamantskeereskiver med en segmentafstand
pa over 10 mm og ingen fortandede savklinger.
Séadanne indsatsveerktgjer forer hyppigt til
tilbageslag og til et tab af kontrol.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skaering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkroppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En ukorrekt
monteret slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskeermen skal veere monteret
sikkert pa elveerktgjet og veere indstillet
saledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfaeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
antende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skaereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af



skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger statter
slibeskiven og nedsaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
veerktojer. Slibeskiver til storre el-veerktojer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerktgjer.

g) Anvend altid den egnede
beskyttelsesskaerm til den gennemforte
applikation ved anvendelse af skiver til et
dobbelt formal. En manglende anvendelse af den
rigtige beskyttelsesskaerm kan forfejle den gnskede
afskaermning og medfgre alvorlige kvaestelser.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skaereskiven blokerer samt et for
hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis
skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal el-vaerktgjet slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven seette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedsaette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skeereskive. Store emner kan
boje sig under deres egen vaegt. Emnet skal
stottes pa begge sider af skiven, bade i naerheden
af skaerelinjen og ved kanten.

f) Veer szerlig forsigtig ved "dyksnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

g) Udfor ikke kurvesnit. Hvis skeereskiven
overbelastes, oges skivens belastning og der er
starre tendens til, at skiven saetter sig fast eller
blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag eller
brud pa slibemidlet, hvilket kan fere til alvorlige
kveestelser.
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4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:

a) Brug slibeark i den rigtige storrelse og

overhold producentens angivelser vedrorende

valg af slibeark. Slibeark, der rager ud over

slibeskiven, kan fore til kvaestelser, at slibearkene

seetter sig fast eller rives itu, eller til et tilbageslag.

4.6 Kun for WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick: Saerlige
sikkerhedsanvisninger for polering:

a) Polersvampen skal vaere fri for lose dele,
iseer snore. Lag snorene til side, eller afkort
dem. Lgse snore, der roterer med rundt, kan gribe
fatifingre eller seette sig fasti emnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskeerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkreefterne gge deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

@ Brug hgrevaern.
<@

ADVARSEL - Anvend altid elveerktejet med
begge haender.

Brug ikke slibesbeskyttelsesskaermen til

skaerearbejder. Brug for en sikkerheds skyld

skeerebeskyttelsesskaermen, nar du arbejder
med skeereskiver.

Anvend ikke segmenterede diamantskaereskiver
med segmentabninger pa >10 mm. Kun negative
segmentskaerevinkler er tilladt.

Bundne skaereskiver ma kun anvendes, hvis de er
forsteerkede.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de folger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerktgjet eller tilbehgret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skaereskiver til skrubslibning eller
afslibning! Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk
fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjaelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.
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Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berare
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveaerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et egnet stationzert
udsugningsanleeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestram pa 30 mA.
Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-releeet,
skal maskinen kontrolleres og rengeres. Se kapitel
9. Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Undga beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i et
skruestik.

Hvis flangemonterede skiver anvendes il et dobbelt
formal (kombinerede slibe- og skeereskiver), ma
kun fglgende typer af beskyttelsesskaerme
anvendes: Type A, Type C.

Se kapitel 11.

Anvend den rigtige beskyttelsesskaerm:

Den forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kveestelser. Eksempler pa en
forkert anvendelse:

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A til sideslibning kan beskyttelsesskeermen og
emnet forstyrre hinanden gensidigt, hvilket fgrer til
en utilstreekkelig kontrol.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
B til skeering med bundne skeereskiver er der en
@get risiko for at blive udsat for de udslyngede
gnister slibepartikler samt brudstykker af
slibeskiven i tilfeelde af et brud pa denne.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C il skeering eller sideslibning i beton eller
murvaerk er der en gget risiko pa grund af
stoveksponering samt grundet tab af kontrol med
et deraf folgende tilbageslag.

- Ved anvendelse af en beskyttelsesskaerm af Type
A, B, C med en skivebgrste, der er tykkere end
tilladt, kan trddene ramme beskyttelsesskeermen
og fere til et brud pa tradene.

Brug altid den beskyttelsesskeerm, der passer til

indsatsveerkigjet. Se kapitel 11.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,

104 slibning, boring og andre arbejder, indeholder

kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet méa ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sgrgfor god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvier stav op.

- Stavsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller berstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Quick-spaendematrik *

2 Spindel

3 Autobalancer-stotteflange *

4 Spindellaseknap

5 Skydekontakt til teend/sluk *

6 Handtag

7 Elektronisk signallampe *

8 Indstillingshijul til indstilling af hastighed *
9 Afbrydergreb*

10 Fikseringsosken (til faldsikring)*

11 Paddle-kontakt *

12 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
13 Beskyttelsesskeerm

14 Stotteflange

15 Tohulsmatrik*

16 Tapnogle *



17 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Far du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestram pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (12)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm
Anvend af sikkerhedsmeessige arsager
udelukkende den beskyttelsesskeerm, der er
beregnet til det pageeldende indsatsvaerktej! Den
forkerte beskyttelsesskeerm kan fore til et tab af
kontrol og alvorlige kvaestelser. Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Se side 3, illustration D.

- Tryk pa armen (17) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskeermen (13) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskeermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
sdledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke
kunne drejes.

Beskyttelsesskaermen skal
(:ﬁ« rage mindst 3,4 mm ud over
(:[I‘_’ﬁ)( indsatsveerktgjet.

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og drej spindlen
(2) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
WA..., WBA..., WE...A...:
Se side 2, illustration A.

Autobalancer-statteflangen (3) er
fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
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nagdvendigt med en aftagelig stetteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-stetteflangens (3), slibeskivens

og Quick-speendemetrikkens (1) anlaegsflader
skal veere rene. Renger anlaegsfladerne om
ngdvendigt.

- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-stgtteflangen

3).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
stotteflangen.

WPB..., WEVB 1...:
Se side 2, illustration B.

- Seet statteflangen (14) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (14).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/losning af Quick-
spandemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spsendemeotrik (1):

m-auick

Quick-spaendemagtrikken (1) ma kun monteres

pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rade
spindellaseknap (4) med "M-Quick"-paskrift.

Hvis indsatsveerkigjet er tykkere end 7,1 mmii

speendeomradet, ma Quick-
spaendematrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (15) med tapnggle (16).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendematrikken (1) pa spindlen (2),
saledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spaendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Losning af Quick-spaendemaotrik (1):

Ferst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rade
M-Quick-spindelldseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk den rade M-Quick-spindellaseknap (4) ind,
kort tid for slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lgsner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktg;.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmetrik
(afheengigt af udstyr)
Ved anvendelse af tohulsmeatrikker pa
spindelstophovedet (4) kun trykkes ned, nar
spindlen er standset.

Tohulsmatrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration C.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmeatrikken (15) vender opad,

saledes at den tynde slibeskive kan speendes 105
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sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (15) vender nedad,
sdledes at tohulsmetrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.

- Fastlas spindlen. Speend tohulsmatrikken (15)
med tapnaglen (16) i urets retning.

Losning af tohulsmgtrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (15) af med tapngglen (16) mod
urets retning.

8. Anvendelse
8.1 Indstilling af hastighed (afhangigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Haj hastighed
Borste: Middel hastighed
Slibebagskive: Lav til middel hastighed

: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT, WEVB...: Ved fast tilkobling kerer
maskinen ogsa videre, nar den rives ud af handen.
Hold derfor altid fast i maskinen med begge haender
i de dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og
arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stov og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgjet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gér i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub Paddle-kontakten (11) i pilens
retning, og tryk sa p& Paddle-kontakten (11).
Frakobling: Slip Paddle-kontakten (11).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)

1}\ 9
0" Ve
Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk

derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr)

®239&G@

Tilkobling: Tilkobl maskinen som beskrevet
ovenfor. Skub nu afbrydergrebet (9) fremad
endnu en gang, og lad det hvile i forreste
position for at fastlase afbrydergrebet (9)
(fast tilkobling).

Frakobling: Tryk afbrydergrebet (9) opad og slip
det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jaevnt frem og tilbage over fladen,
sdledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skaring:

Arbejd ved skaering
billede). Ellers er der fare for, at

snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Forbindelse til en veerktgojssikringsstrop
(udstyrsafhzaengigt)
Sikkerhedsanvisninger, seerligt til arbejder i
hgjden. Laes alle sikkerhedsinstrukserne og
anvisningerne. | tilfaelde af manglende overholdelse



af sikkerhedsanvisningerne og instruktionerne er
der risiko for alvorlige personskader.

- Ma kun anvendes af uddannet personale.
Brugerne skal veere uddannede inden for
veerktojssikkerhed og anvendelse af veaerkigijer i
stor hgjde.

- Sorg for at veerktgjet altid er sikret med

veerktgjssikringsstroppen ved arbejder i hgjden.

Anvend kun egnede veerktgjssikringsstropper af

meerket Metabo (maksimal leengde 2 m (6,5 ft)

med en tilstraekkelig deempning). Den maksimalt
tilladte faldhgjde for veerktgjssikringsstroppen

(holderemmen) ma ikke overskride 2 m (6,5 ft).

Anvend kun veerktgjssikringsstropper, der er

egnede til den pageeldende veerktgjstype, og som

minimum er beregnet til vaegten pa veerktoijet,
herunder alle anvendte tilbehersdele.

Lees og falg brugsanvisningen til

veerktgjssikringsstroppen!

Kontrollér veerktajet (saerligt fikseringsasknen) og

veerktgjssikringsstroppen far hver brug for

beskadigelser og en upaklagelig funktion

(herunder stof og syninger). Veerkigjet og

veerktgjssikringsstroppen ma ikke anvendes, hvis

de er beskadigede eller ikke fungerer korrekt.

Fastger ikke veerktejssikringsremmen pa din krop.

Fastger veerktejssikringsstroppen pa en solid

mulighed for fiksering, der holder stand med et

nedfaldende veerktgj.

Fare for klemning, snitsar eller indtraskning.

Anvend aldrig veerktojssikringsstroppen i

nzerheden af bevaegelige dele, mekanismer eller

kerende maskiner.

Tilslutningen til veerktojssikringsstroppen pa

veerktojet ma ikke eendres, og ma heller ikke

anvendes til andre formal end de, der beskrives i

denne betjeningsvejledning.

Veerktgjet ma udelukkende fastgeres pa en

veerktgjssikringsstrop med en karabinhage.

Veerktojet ma ikke fastgeres med en lgkke eller en

knude pa en veerktejssikringsstrop. Anvend ikke

reb eller sngre til fikseringen. Anvend
udelukkende karabinhager med tovejs
lukkesystem. Anvend ikke enkeltsikrede snap-
karabinhager.

Fastger veerktgjssikringsstroppen saledes, at

veerktojet bevaeger sig veek fra brugeren, hvis det

falder ned. Tabte veerktgjer svinger i

veerktojssikringsstroppen, hvilket kan fore il

kveestelser eller at brugeren mister balancen.

Fastger aldrig mere end et veerktgj pa en

veerktgjssikringsstrop.

Anvend kun de fikseringspunkter, der er seerligt

beregnet til dette (fikseringsgsken (10)), til at

fastgere veerktgjssikringsstroppen pa veerktajet.

Modificér ALDRIG et veerktgj, for at skabe et

fikseringspunkt.

Fastger ikke veerktgjssikringsstroppen pa

veerktojet sdledes, at beskyttelsesanordninger,

afbrydere eller 1asninger ikke leengere fungerer
korrekt.

Hold veerktejssikringsstroppen pa afstand af

indsatsveerkigjet.

- Beskyt veerktojssikringsstroppen mod flyvende
gnister og spaner.
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- Beskyt veerktgjssikringsstroppen mod skarpe
kanter, knive, spaner etc. Treed ikke pa maskinen
eller veerktajssikringsstroppen.

- Anvend ikke veerktgjssikringsstropper eller
fikseringsanordninger til at age lofteeffekten pa et
veerktg;.

- Serg for tilstrackkelig plads der, hvor der kan falde
genstande ned. Der ma ikke opholde sig personer
der, hvor der kan falde genstande ned.

- Efter et fald skal tovet udskiftes, og maskinen
kontrolleres for skader. Efter et fald skal maskinen
undersgages for skader og evt. repareres af en
faguddannet person.

- Forsgag ikke at gribe efter den nedstyrtende
maskine. Ellers er der fare for personskader.

8.5 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration E.

- Traek netstikket.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (17). Tag
skruen, armen (med sin metaldel) af og lseg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspaendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fjederen, der holder armen i position, til side,
og seet igen armen (17) (med sin metaldel) i, og
skru den fast med fastgerelsesskruen (a).
Tilspeendingsmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Kontrollér, at armen fungerer korrekt: den skal
veere under fiederspaending.

9. Renggaring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sigi el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
her en egnet stevmaske. Serg for en korrekt
udsugning ved udblaesningen.

10. Afhjeelpning af fejl

Den elektroniske signallampe (7) lyser og
g hastigheden under belastning aftager
= (ikke W...RT). Maskinbelastningen er for hgj!
Lad maskinen kere i tomgang, indtil den
elektroniske signallampe slukker.

\/ Maskinen karer ikke. Signalindikatoren
for elektronik (7) blinker (afhaengigt af
«eees udstyr). Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
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afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeheor.
Se side 6.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Brug altid det indsatsvaerktgj, der er egnet til

arbejdsopgaven, samt den foreskrevne
beskyttelsesskaerm. Se side 6. (Figurerne er
vejledende).

Arbejdsopgave:

1 = Slibning med fladen
2 = Skeering

3 = Hulboring

4 = Tradberstning

5 = Sandpapirslibning

6 = Polering

Indsatsveerktojer:

1.1 = Skrubslibeskive

1.2 = Slibekop (keramisk)

1.3 = Diamantslibekop ,,Murveerk/Beton*
2.1 = Skeereskive ,Metal“

2.2 = Skeereskive ,Murvaerk/Beton“

2.3 = Diamantskeaereskive ,Murveerk/Beton*
2.4 = Skeereskive til et dobbelt formal (kombineret
slibe- og skeereskive)
Diamantborekroner

Rundbgrste

Kopbarste

Lamelslibeskive

Slibeskive til slibeark
Poleringstilbehar

foreskrevet beskyttelsesskaerm:

Type A = Skaerebeskyttelsesskaerm /
Beskyttelsesskaerm inkl. clip il
beskyttelsesskaerm til skaering

Type B = Beskyttelsesskaerm til slibning

Type C = Beskyttelsesskaerm til slibning og skaering
(kombination)

Type D = Beskyttelsesskeerm til slibekop

Type E = Beskyttelsesskeerm til planslibning med
udsugning

Type F = Udsugningsbeskyttelsesskaerm til
skeering med udsugning

3.
4.
4.
5.
5.
6.

P R R

Qvrigt tilbehor:
(se ogsa www.metabo.com)

A Stovbeskyttelsesfilter
Det finmaskede filter forhindrer indtreengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmzessigt tages af
og renses.

B Multipositionsbgijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

C Ekstra bojlehandtag

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt stramkabel ma kun udskiftes med et
specielt, originalt stremkabel fra Metabo, der er
tilgeengeligt hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nér du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres meerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pad www.metabo.com i omradet
service.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Forbeholdt
gndringer som folge af tekniske eendringer.

(%] = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet
tmax1 = maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktojet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmetrik (15)

tmax 2 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i spaendeomradet
ved anvendelse af Quick-
spaendemgtrik (1)

tmax.3 = skrubskive/skaereskive:
' maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
tmax 4 = maks. tilladt tykkelse pa skivebgrster
M = spindelgevind
| = slibespindlens leengde
n* = frilebshastighed (maksimal hastighed)
ny* = frilabshastighed (indstillelig)
Py = nominel optagen effekt
Ps = afgiven effekt
m = veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 62841.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfore



hastighedsudsving. De forsvinder igen, sa snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktajets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktajer med hinanden. Alt efter el-veerkigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Slibning af tynde metalplader eller andre let

vibrerende emner med stor overflade lan fere
til en vaesentligt hgjere stajemission (op til 15 dB),
end de angivne stgjemissionsvaerdier. Sddanne
emner skal sa vidt muligt hindres i forhold til
stajemission med egnede tiltag, f.eks. En montering
af tunge, fleksible isoleringsmatter. Den ggede
stgjemission skal ogsa tages i betragtning ved
risikovurderingen for stgjbelastning og valget af et
passende hgreveern.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 62841:

ap sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
ap ps = vibrationsemission
(Slibning med slibebagskive)
ap p = vibrationsemission
(Polering)
Kh,sa/ps/p= usikkerhed (vibration)
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau

KpA! KWA = usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug herevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki kgtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki katowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
nadaje sie réwniez do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciggtym
zalecamy polerki katowe naszej firmy.

Urzgdzenia oznaczone symbolem WEV... sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzigki czemu bardzo dobrze sprawdzajg
sie w obrobce przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogolnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic
szczegodlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazen
ciata.

Starannie przechowywac wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczeristwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysziosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspolne uwagi dotyczace

bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,

szlifowania papierem $ciernym, obrobki
szczotkami drucianymi, polerowania
oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac si¢ ze wszystkimi
uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,
zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotaczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktoregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojsc¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata. WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick mozna dodatkowo uzywac¢ do
polerowania.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktorych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyna obrazen ciata.
(Nie dotyczy WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick.)

c) Nie uzywac elektronarzedzia do zastosowan,
do ktérych nie zostato ono wyraznie
zaprojektowane i przeznaczone przez jego
producenta. Taka zamiana moze prowadzi¢ do
utraty panowania nad elektronarzedziem i
powaznych obrazen ciata.

d) Nie stosowac narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

e) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moze
peknac i zostaé odrzucone.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Wymiary mocowania narzedzia roboczego
muszg odpowiadaé wymiarom uchwytu
mocujagcego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktore sg nieprecyzyjnie zamontowane na
elektronarzedziu, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibruja i moga spowodowaé utrate
kontroli.

h) Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest



uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangé
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg wirujacego narzedzia oraz
uruchomié zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekajg w czasie przeprowadzania tego testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé
petna ochrone twarzy, ochrone oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych muszg by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaly bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze moga zostac
wyrzucone i spowodowacé obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napigeciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

I) Przewdd zasilajacy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastagpic¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sig rgk do wirujgcego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie robocze moze zetkngé
sie z powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

0) W regularnych odstepach czasu czyscic¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.
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p) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton takich materiatow.

q) Nie uzywac narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang
zablokowaniem lub zahaczeniem wirujacego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie mogg rowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymaé elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sitag odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie srodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsung¢ sig po rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze
zostaé odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczeg6lng ostroznosé zachowaé podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
tancuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomiedzy ktorymi szczeliny sa
wieksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czegsto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.
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4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza:

a) Stosowac wytacznie sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowac
w taki sposéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza
szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony nie gwarantuje wystarczajgcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewnié¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strong
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czgs¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odfamkami, przypadkowym dotknigciem $ciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére mogg spowodowaé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac¢ tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tngce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocg
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowaé wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej peknigcia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elekironarzedzii
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwoéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwejostony moze
zabraknaé¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy tngcej
zwieksza jej naprezenia i podatnos$c na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza

tnaca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu

elektronarzedzie z wirujgca tarcza zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy wytgczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. Nie wolno wyciggac obracajacej
sie jeszcze tarczy thacej z naciecia, gdyz moze
to spowodowac odrzut. Zlokalizowa¢ i usunagé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wtaczaé elektronarzedzia dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza thgca osiggnie maksymalng
predkosc¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sig zakleszczyc, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wygina¢ pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy
,wcieciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
$cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowaé odrzut.
g) Nie wykonywac cie¢ krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy tngcej zwieksza jej naprezenia
i podatnos¢ na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwo$é odrzutu lub peknigciatarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywaé arkuszy szlifierskich o wtasciwym

rozmiarze i przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Tylko WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick: Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie polerowania:

a) Nie dopuszcza¢ do oddzielania sig czesci

kotpaka polerujgcego, w szczeg6lnosci

sznurow mocujgcych. Schowac lub skrécié
sznury mocujace. Luzne, obracajace sig sznury
mocujgce moga pochwyci¢ palce osoby
obstugujacej lub zaplataé sie w obrabianym
materiale.

4.7 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamietaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwykiego uzytkowania. Nie

przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo

przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.



b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwigksza¢
swoja $rednice.

4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajacej do szlifowania. Ze

wzgleddw bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tnaca nalezy uzywac ostony do przecinania.

Nie stosowac diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktdrymi szczeliny sa
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sg tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sie stosowanie odpowiedniego
stacjonarnego urzadzenia odsysajgcego. Na
zasilaniu elektrycznym zainstalowac wytacznik
réznicowopradowy (RCD) o maks. pradzie
wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku wytgczenia
szlifierki katowej przez wytacznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obsiugiwaé zawsze obiema rekami.
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Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajacego nalezy natychmiast wytaczyé
urzadzenie!

Uszkodzony lub pekniety uchwyt dodatkowy nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigtg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzong
ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

W przypadku stosowania tarcz o podwojnym
przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
$ciernicy tnacej) montowanych za pomoca
kotnierza wolno uzywac wytgcznie nastepujacych
typow oston: typ A, typ C.

Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
mogg sobie wzajemnie przeszkadzaé, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami thgcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki Scierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej peknigcia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotka talerzowa o grubosci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos$¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
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- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowac w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czastek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisjii zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposdob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywa¢ systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka szybkomocujaca Quick *
2 Wrzeciono
3 Kotnierz wsporczy Autobalancera *
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetacznik suwakowy do wtgczania/wytaczania*
6 Uchwyt
7 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
8 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
9 Przycisk wtgcznika *
10 Przelotka do mocowania (do zabezpieczenia
przed upadkiem)*
11 Wytacznik skrzydetkowy *
12 Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
thumieniem wibracji *
13 Ostona
14 Kotnierz wsporczy
Nakretka z dwoma otworami *

16 Klucz dwutrzpieniowy *
17 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzié,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik roznicowoprgdowy z maks. pragdem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywac wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (12)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢é mocno z lewej lub z

prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowaé
wytgcznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej

ostony moze by¢ przyczyna utraty kontroli i

powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.

Osprzet!

Patrz strona 3, rysunek D.

- Nacisna¢ dzwignie (17) i przytrzymaé. Nasadzi¢
ostone (13) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignie i przekrecic ostone az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisng¢ dzwignig i przekreci¢ ostone w taki
spos6b, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dzwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracac.

9V
CI—9%

(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac¢ wytgcznie
narzedzi roboczych, ktére
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggna¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami thgcymi nalezy ze
wzgleddéw bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obréci¢
rekag wrzeciono (2) do momentu, az przycisk
blokady wrzeciona zatrzasnie si¢ w wyczuwalny
sposob.



7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej

WA...,WBA..., WE...A...:
Patrz strona 2, rysunek A.

Kotnierz wsporczy uktadu automatycznego

wywazania (3) przymocowany jest na state do
wrzeciona. Nie jest konieczny tak, jak to ma miejsce
w przypadku innych szlifierek kagtowych,
zdejmowany kotnierz wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego
ukfadu automatycznego wywazania (3),
tarcza szlifierska oraz nakretka mocujgca ,Quick-
Stop“ (1) musza by¢ czyste. W razie potrzeby

nalezy je wyczyscic.

- Przytozyc¢ tarcze szlifierska do kotnierza
wsporczego uktadu automatycznego wywazania
(3).

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylega¢
do kotnierza wsporczego uktadu automatycznego
wywazania.

WPB..., WEVB 1...:

Patrz strona 2, rysunek B.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (14) na wrzeciono.
Kotnierz jest prawidtowo zamontowany, gdy nie
mozna go obracac na wrzecionie.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(14). Tarcza szlifierska musi réwnomiernie
przylegac¢ do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujgcej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujacej
vl Quick (1):

Nakretke szybkomocujgca Quick (1) mozna

mocowacg tylko na urzgdzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzadzenia te sg rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowac
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami
(15) za pomoca klucza dwutrzpieniowego (16).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujgca Quick (1) na
wrzeciono (2) w taki sposob, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujaca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakretce
szybkomocujgcej Quick (1) mozna zatrzymac
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytgczeniu urzadzenie zatrzymuje sig z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisnaé¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
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M-Quick (4). Nakretka szybkomocujgca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. pét obrotui mozna
ja fatwo odkreci¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

W przypadku stosowania nakretki zdwoma
otworami przycisk blokady wrzeciona wolno

(4) naciskac tylko wtedy, gdy wrzeciono jest

nieruchome.

Dwie strony nakretki szybkomocujacej réznig sie od
siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujgca na
wrzeciono w nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek C.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(15) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(15) skierowany jest w dot, aby nakretka zdwoma
otworami mogta zostac bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (15) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (16) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac¢ wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (15) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (16) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang

predkosc obrotowa. (mata liczba = niska predkosc

obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc

obrotowa)

Tarcza tngca, tarcza zdzierajgca, $ciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kgtowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.
Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:
zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu
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wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..,, WEBA...,

W...RT, WEVB...: Przy witgczeniu w trybie
ciggtym urzadzenie pracuje dalej, nawet jesli
zostanie wyrwane z reki. Z tego wzgledu
urzgdzenie nalezy zawsze trzymac obiema rekami
za przewidziane uchwyty, przyjac¢ bezpieczna
pozycje i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wyfaczeniu urzgdzenie wolno odktadac dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzqdzema z przetacznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesungc¢ przetgcznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wtgczenia trybu pracy
ciggtej wcisngc¢ nastepnie przetacznik w dot
do zablokowania.

Wytaczanie: nacisngé na tylng koncéwke
przetagcznika suwakowego (5) i zwolni¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowa):

{}<\E\&©11

Wiaczanie: przesung¢ wytacznik skrzydetkowy
(11) w kierunku wskazywanym przez
strzatke, a nastepnie nacisng¢ wytacznik
skrzydetkowy (11).

Wytaczanie: zwolni¢ wytgcznik skrzydetkowy (11).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Wiaczanie chwilowe (z funkcjg czuwakow3)

~
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Wiaczanie: przesungé przycisk wiacznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wiacznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)

Wiaczanie: wigczy¢ urzadzenie w sposob, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesungc przycisk wtgcznika (9) do
przodu i zwolni¢ w pozycji przedniej, aby
zablokowag przycisk wigcznika (9) (tryb
pracy ciagtej).

Wytaczanie: wcisngc¢ przycisk wtgcznika (9) do
gory i zwolnic.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecmanle

Podczas przecinania zawsze

W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowa¢ z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysacé.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzgdzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Podiaczenie do pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi (w zaleznosci od
wyposazenia)

Uwagi dotyczgce bezpieczerstwa podczas
prac na wysokosci. Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia.

Nieprzestrzeganie uwag dotyczacych

bezpieczenstwa i zalecer moze by¢ przyczyng

powaznych obrazen.

- Produkt przeznaczony wytgcznie do uzytku przez

przeszkolonych pracownikow. Uzytkownicy

muszg zostac przeszkoleni w zakresie
bezpieczenstwa narzedzi i uzywania narzedzi na
wysokosci.

Podczas pracy na wysokosci narzedzie musi byé

zawsze zabezpieczone pasem

zabezpieczajagcym do narzedzi. Stosowaé
wytacznie odpowiednie pasy zabezpieczajgce do
narzedzi marki Metabo (o maksymalnejdtugosci2

m (6,5 stopy) i dostatecznej amortyzaciji).

Maksymalna dopuszczalna wysokos$¢ upadku dla

pasa zabezpieczajgcego do narzedzi (pas

mocujgcy) nie moze przekraczaé 2 m (6,5 stopy).

Uzywac wytacznie paséw zabezpieczajacych do

narzedzi, ktére sg przeznaczone dla danego typu

narzedzia i ktérych wytrzymatosé odpowiada co
najmniej ciezarowi narzedzia wraz ze wszystkimi
wykorzystywanymi elementami osprzetu.

Przeczytac i przestrzegacé instrukcji uzytkowania

pasa zabezpieczajgcego do narzedzi!

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie (w

szczegolnosci przelotke do mocowania) i pas

zabezpieczajacy do narzedzi pod katem
uszkodzen i prawidtowego dziatania (w tym
tkaning i szwy). Nie uzywac narzedzia i pasa



zabezpieczajacego do narzedzi, jesli sg one
uszkodzone lub nie dziatajg prawidtowo.
Nie mocowac pasa zabezpieczajgcego do
narzedzi do wtasnego ciata. Przymocowac pas
zabezpieczajacy do narzedzi do solidnego
miejsca mocowania, ktére wytrzyma sity
spadajgcego narzedzia.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, przeciecia lub
zaplatania. Nie uzywac pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi w poblizu ruchomych czesci,
mechanizméw lub pracujgcych maszyn.
Nie modyfikowac¢ miejsca mocowania pasa
zabezpieczajgcego do narzedzi na narzedziu i nie
uzywac go do celéw innych niz opisane w
niniejsze] instrukcji obstugi.
Narzedzie mocowac¢ do pasa zabezpieczajgcego
do narzedzi wytgcznie za pomocg karabinczyka.
Nie mocowa¢ narzedzia do pasa
zabezpieczajgcego do narzedzi za pomocag petli
lub wezta. Nie wykorzystywac¢ do mocowania lin
ani sznuréw. Uzywac wytgcznie karabinczyka z
dwudroznym systemem zamykania. Nie uzywacé
karabinczykéw zatrzaskowych z pojedynczym
zabezpieczeniem.
Zamocowac pas zabezpieczajgcy do narzedzi w
taki sposéb, aby w razie upadku narzedzie
poruszato sie w kierunku od operatora.
Upuszczone narzedzia kotyszg sie na pasie
zabezpieczajgcym do narzgdzi, co moze
spowodowac obrazenia lub utrate rownowagi
operatora.
Nigdy nie mocowagé na pasie zabezpieczajacym
do narzedzi wiecej niz jednego narzedzia.
Do mocowania pasa zabezpieczajgcego do
narzedzi na narzedziu uzywac wytgcznie
przewidzianych specjalnie do tego celu punktéw
mocowania (przelotka do mocowania (10)).
NIGDY nie modyfikowaé narzedzia w celu
uzyskania punktu mocowania.
Nie mocowac pasa zabezpieczajgcego do
narzedzia w sposob, ktéry mogtby spowodowaé
nieprawidtowe dziatanie oston, przetgcznikow czy
blokad.
Utrzymywac pas zabezpieczajgcy do narzedzi z
dala od narzgdzia roboczego.
Chroni¢ pas zabezpieczajacy do narzedzi przed
latajacymi iskrami i widrami.
Chroni¢ pas zabezpieczajacy do narzedzi przed
ostrymi krawedziami, ostrzami, wiérami, itp. Nie
stawaé na maszynie ani na pasie
zabezpieczajgcym do narzedzi.
Nie uzywac pasow zabezpieczajacych do
narzedzi lub przyrzadéw mocujacych do
uzyskania wiekszej sity narzedzia.
Zadba¢ o odpowiednig ilo$¢ miejsca w strefie
upadku. Strefa upadku nie moze stanowié
zagrozenia dla zadnych oséb.
Po upadku wymienic linke i sprawdzi¢ maszyne
pod katem uszkodzen. Po kazdym upadku zlecic¢
wykwalifikowanemu specjaliscie kontrole
maszyny pod katem uszkodzen i w razie potrzeby
jej naprawe.
- Nie fapac¢ spadajgcej maszyny. Takie dziatanie
moze doprowadzi¢ do obrazen.

8.5 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek E.

POLSKI pl

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykreci¢ $rube mocujgca (a) dzwigni (17). Wyjaé
Srube i dZzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odtozy¢ na bok.

- Wykreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkrecic 4 sruby obudowy przektadni (b) w

istniejace otwory gwintowe! Moment dokrecajacy

=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Przesunac na bok sprezyne dociskajgca dzwignie

W jej potozeniu i wiozy¢ z powrotem dzwignie (17)

(z elementem blaszanym), dokreci¢ srubg

mocujgcg (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-

0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:

musi sie znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczeri moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzgce prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzagdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtgczyé elektronarzedzie od zasilania i nosi¢
okulary ochronne oraz odpowiednig maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewnic¢ sprawnos$¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek

! . . . VTG, TC
oraz VC:
Swieci sie elektroniczny wskaznik
g sygnatowy (7) i zmniejsza sig predkosé
obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem
W...RT). Obcigzenie urzadzenia jest zbyt duze!
Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

Y, urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny

Re. Wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od

«eses Wyposazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajacego do gniazda przy wtgczonym
urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sig. Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 6.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktdre spetniajg
wymagania | parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.
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POLSKI

Zawsze uzywacé narzedzia roboczego

przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 6. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworéw

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego

6 = polerowanie

Narzedzia robocze:

1.1 = tarcza zdzierajgca

1.2 = $ciernica garnkowa (ceramiczna)

1.3 = diamentowa Sciernica garnkowa ,mur/beton”
2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 = tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”

2.4 = tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i $ciernicy
tnacej)

diamentowe koronki wiertarskie

szczotka obwodowa

szczotka garnkowa

4ciernica lamelkowa

talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich
osprzet do polerowania

zalecana ostona:

Typ A = ostona do ciecia / ostona zatrzaskowa do
tarcz do przecinania

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

Typ D = ostona do Sciernicy garnkowe;j

Typ E = ostona odsysajgca do szlifowania
powierzchniowego

Typ F = ostona odsysajgca do przecinania

anaNnaa
nn II nnn

Pozostaty osprzet:
(patrz ré6wniez www.metabo.com)

A Filtr przeciwpytowy
Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wiekszych
czasteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowac i czyscic.

B Patak wielopozycyjny do uchwytu

dodatkowego
Umozliwia ustawienie uchwytu w réznych
potozeniach.

C Dodatkowa rekojes¢ patgkowa
Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez elektryka!

Uszkodzony przewdd zasilajacy wolno wymieni¢
wytacznie na specjalny, oryginalny przewdd
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie

zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawierac
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Materiaty opakowaniowe utylizowaé zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoridow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacjg
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax 1 = maks. dopuszczalna grubosc
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki z
dwoma otworami (15)

tmax,2 = maks. dopuszczalna grubosc¢

narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomoca nakretki
szybkomocujgcej Quick (1)

tmax,3 = tarcza zdzierajgca/ tarcza tngca:
maks. dopuszczalna grubosé
narzedzia roboczego

tmax.4 = maks. dopuszczalna grubosc
szczotek talerzowych

M = gwint wrzeciona

| = dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkosc obrotowa)

ny* = predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobdér mocy

P> = moc oddawana

m = ciezar bez przewodu zasilajacego
Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll

~ Prad przemienny

* Urzagdzenia z oznaczeniem WE... : Zaktdcenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywac wahania predkosci obrotowe;.
Jednakze zmiany te zanikaja z chwilg ustgpienia
zaktécenia.



Wyszczegélnione dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementéw o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac podane wartosci emisiji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz cigzkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzgledni¢ przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

Catkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

ap, sa = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
ap, ps = wartos¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)

Kh,sa/Ds/p = Niepewnosc¢ wyznaczenia (drgania)

an, p

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekracza¢
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!

POLSKI pl
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MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és mas hasonl6 anyagok kdszorilésére,
dorzspapirral torténd csiszolasara, drotkefével
térténd megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
emellett alkalmas kénny polirozé munkalatok
elvégzésére is. Folyamatos hasznalatban valo
igényes polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

A WEV... jelzésu gépek a fordulatszam beallitasat
szolgalé allitékereknek kdszénhetéen kiillonésen
alkalmasak a drétkefével valé munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegelézési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati itmutatét.

FIGYELMEZTETES - Olvassael azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirasok betartdsanak
elmulasztasa aramliitéshez, tlizhéz és/vagy stlyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egy(tt adja
tovabb mésnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Csiszolasra, csiszolopapirral térténé

csiszolasra, dréotkefe hasznalatara,

polirozasra vagy darabolasra vonatkozé
k6z6s biztonsagi tudnivalok:

a) Ezaz elektromos kéziszerszam csiszoloként,
csiszolopapiros csiszoléként, drotkefeként,
lyukvagokent és darabolégépként
hasznalhaté. Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyitt kapott. Ha az alabbi utasitdsokat
nem tartja be, fennall az aramdtés, tiz és/vagy
sulyos sérilések veszélye. A WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick gép ezenkivll polirozésra is
alkalmazhato.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktdl
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérulést okozhat. (Nem érvényes a
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
modellre.)

c) Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha
nem kifejezetten arra a célra késziilt és ha a
gyarto azt nem arra tervezte. Egy ilyen atszerelés
kontrollvesztéshez és sulyos testi sériiléshez
vezethet.

d) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melyet a gyarté nem specialisan ehhez az
elektromos kéziszerszamhoz fejlesztett ki, és
amelynek a hasznalatat nem ajanlja
kifejezetten. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

e) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgd elektromos
szerszam eltérhet és a darabjai szétrepllhetnek.

f) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamhoz elGirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A betétszerszam rogzitésének mérete meg
kell feleljen az elektromos szerszam régzité
elemének méretének. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, a forgasa egyenetlen lesz,
erételjesen megnoévekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmét a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszol6korongot leforgacsolodasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a



betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam normalis esetben mar ebben a
tesztidészakban eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fliigg6en hasznaljon teljes
arcvédo maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis védékotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszkdzrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kulénbdz6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepul6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazés soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

j) Ugyeljen arra, hogy kivilallo személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a térétt betétszerszamrél
lepattogzé szilankok elrepiilhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak séruléseket.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kdézben
rejtett vilamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziltség
alatt allé vezeték érintése a gep fém részeit is
feszlltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramuitést okozhat.

|) Tartsa tavol a hal6zati csatlakozdokabelt a
forgo alkatrészektél. Ha elvesziti az ellenérzést a
készulék folott, a haldzati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgd
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgo betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felllettel, igy
elveszitheti az ellen6rzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miikodtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgd betétszerszamba és
az befurédhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kézelében. Aszikrak langra
lobbanthatjak az anyagot.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
amelynek hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

MAGYAR hu

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapoddas a forgo betétszerszam, mint pl.
csiszoldkorong, csiszolétanyér, drotkefe stb.,
blokkolasa vagy beakadasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcié. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leéllaséhoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyéaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(ilé pereme beakadhat, aminek
kévetkeztében kitoérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hataséra akar el is torhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld hasznalatabdl és/vagy a nem megfeleld
munkakérilményekbél adddik. A kdvetkezdkben
leirt biztonsagi eléirasok betartasaval annak
el6fordulédsa elkertilhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé eréket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehet6
legnagyobb ellendrzest gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Soha ne nytljon a kezével a forgé
betétszerszamok kozelébe. A betétszerszam
visszacsapodaskor a keze folé kerllhet.

c) Keriilje testével azt a teriiletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiilondsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam a
munkadarabhoz csapodjon, és elakadjon. A
forgd betétszerszam a sarkokban, éles peremek
kozelében vagy visszapattanaskor hajlamos az
elakadéasra. Ez az ellendrzés elvesztéséhez vagy
visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészlapot fa vagasahoz,
szegmentalt gyémant csiszolotarcsat 10 mm-
nél nagyobb szegmenstavolsaggal és fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz és
kontrollvesztéshez.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
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megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz készult
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoldéfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A nem
szakszeruen felszerelt, a védéburkolat peremén
tullégé csiszoldtarcsat nem lehet megfeleléen
védeni.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a
kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstdl, illetve a szikrékidl, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszolészerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatoak. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfelliletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer(i hasznalatakor a tarcsa peremét
haszndlja anyaglehordasra. A csiszolotest a réhato
oldaliranyu eré kévetkeztében eltdrhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelelé karima
megtamasztja a csiszolotarcsat, igy csékkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jol
megkulénboztetheté a mas csiszolotarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolotarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készulnek, és ezért kénnyen eltérhetnek.

g) Kettds célra hasznalhaté tarcsak
alkalmazasakor mindig az adott alkalmazasnak
megfelelé védéburkolatot kell hasznalni. A
megfeleld védéburkolat hasznalatanak
elmulasztasa esetén a kivant védelem elmarad és
ez sulyos sérilésekhez vezethet.

4.4 Tovabbi kuldnleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
talterhelése néveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgo darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a daraboloétarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd irdnyban mozgatja,
a visszacsapddas kozvetlenil On felé repitheti az
elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.
c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy

beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot, és tartsa azt

nyugodtan, mig teljesen le nem all a tarcsa.
Soha ne prébalja a még forgo darabolétarcsat
kihuzni a vagatbol, mert annak azonnali
visszacsapodas lehet a kovetkezménye.
Allapitsa meg a beszorulas okat, majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolotarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
vonalanak kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen évatos a meglevé falakba
készil6 "bevagasok" esetén vagy mas, be nem
lathaté teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

g) Ne végezzen ivvagast. A darabolétarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét, ami sulyos
sérllésekhez vezethet.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tortend csiszolasra
vonatkozéan:

a) A megfelel6 méretii csiszoldlapot kell
hasznalni, és be kell tartani a gyarto altal
megadott, a csiszold6lap kivalasztasara
vonatkoz6 adatokat. A csiszolétanyéron tulnyuld
csiszoldlap séruléseket okozhat, valamint a
csiszoldlap elakadasahoz, elszakadasahoz vagy
visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Csak a WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick esetén: Kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk polirozashoz:

a) Ne hagyja, hogy a polirozé fedélen laza
részek legyenek, kiilonésen a
régzitézsinéroknal. Régzitse vagy roviditse
meg a régzitézsindrokat. A laza, forgd
régzitézsinorok elkaphatjak az ujjat, vagy
beakadhatnak a munkadarabba.

4.7 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
drétkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétreplld drétdarabok nagyon kdnnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.



b) Ha javasolt a véddburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drétkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atmérdje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugélis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
védészemiiveget.

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

@Viseljen hallasvédd felszerelést.

Ne haszndlja a csiszol6 véddburkolatot
Q darabol¢ csiszolashoz. Darabolétarcsaval
torténé munkaveégzéskor biztonsagi okokbdl

hasznélja a felpattinthato darabolé6tarcsa-
védéburkolatot.

Ne hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyémant darabolétarcsat. Csak
negativ szegmensvagdszdgek megengedettek.

Kotott darabolétarcsakat csak akkor lehet
hasznalni, ha azok edzettek.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtol és az Utésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto
utasitasainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyold
csiszolashoz vagy sorjatlanitashoz! A
darabolotarcsat nem szabad oldaliranyd
nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tdmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4. oldalon és a 14. Mdszaki
adatok c. fejezetben.

Javasolt megfelel6 telepitett elszivoberendezés
hasznalata. Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivalté arammal ellatott FI-véddkapcsolot (RCD).
Ha az Fl-véddékapcsolé lekapcsolja a
sarokcsiszolot, el kell végezni a gép ellendrzését és
tisztitdsat. Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalédott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).
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Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo. A
biztonsagi tengelykapcsolé kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérilt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészit6 fogantyuval.

A sérilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddburkolattal.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. tgy, hogy
egy satuba fogja be Oket.

Amennyiben peremezett tarcsakat kettés célra
(kombinalt csiszolo- és darabold-csiszolé tarcsak)
hasznalnak, csak a kdvetkezé véddburkolat-
fajtakat lehet hasznalni: A-tipus, C-tipus.

Lasd a 11.. fejezetet

A megfelel6 védbéburkolat alkalmazasa:

A nem megfelel6 véddburkolat kontrollvesztéshez
és sulyos sériilésekhez vezethet. Példak a nem
megfeleld alkalmazasra:

- egy A-tipusu véddburkolat oldalcsiszolasnal valé
alkalmazasa soréan a védéburkolat és a
munkadarab zavarhatja egymast, ami nem
elegendé kontrollt eredményez.

egy B-tipusu véddburkolat mellett a kotott
daraboldtarcsaval vald darabol6 csiszolas soran
nagyobb a veszélye annak, hogy a kezel6t elérik a
kirepuld szikrék és csiszolas soran keletkezd
részecskék, valamint a csiszolotarcsa letort
darabjai a csiszolétarcsa eltérése soran.

egy A-, B-, C-tipusu véddburkolattal betonban
vagy falazatban végzett darabol6 vagy
oldalcsiszolasakor nagyobb a veszélye annak,
hogy a porrobbanas, valamint a
visszacsapodassal jar6 kontrollvesztés lép fel.
egy A-, B-, C-tipusu védéburkolat mellett a
megengedettnél vastagabb tanyérkefével valé
munkavégzés soran a drétok a burkolatba
nyulhatnak és ez dréttérést eredményez.

Mindig a betétszerszamhoz ill6 véddburkolatot kell
hasznalni. Lasd a 11.. fejezetet

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozo néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazo

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
figgvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfeleld engedelyezett védoéfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédd alarccal, amelyet kifejezetten a
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mikroszkopikusan kis részecskék kisz(résére

fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett

porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy

bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznéljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenul a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramld levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szellbztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 Quick szoritéanya *
2 Tengely
3 Automatikus kiegyensulyozé karima *
4 Tengelyreteszel6-gomb
5 Tolokapcsol6 be-/kikapcsolashoz *
6 Markolat
7 Elektronika jel-kijelz6je *
8 Fordulatszam bedllitdsara szolgalo allitékerék *
9 Nyomokapcsolé *
rogzitd fll (leesés elleni roégzitéshez)*
11 Toldkapcsolo *
Kiegészit6 fogantyu / kiegészité fogantyd
rezgéscsillapitoval *
Védébura
Tartékarima
Kérmds anya
Kérmdskules *
A védéburkolat régzitésére szolgald kar

* felszereltségtol fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az zembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véddkapcsolét (RCD).
6.1 Kiegészito fogantyu felszerelése
Csak kiegészit6 fogantyu felszerelése mellett
(12) hasznalja a gepet! Fixen szerelje fel a
kiegészit6 fogantyut a gep bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddbura felhelyezése

Biztonsagi okokbdl kizarélag a mindenkori

betétszerszamhoz tervezett védéburkolatot
kell hasznalni! A nem megfeleld véddburkolat
kontrollvesztéshez és sulyos sériilésekhez
vezethet. Lasd a 11.. Tartozékok c. fejezetet is!

Lasd a D abrat a 3. oldalon

- Nyomja be a (17) jel(i kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védéburkolatot (13) az abran
lathatd helyzetben.

- Engedje el akart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszelédéséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddéburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznal6 felé.

- Ellendrizze a biztonséagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaéljon, amelyeken a

(:D'_’ﬁx véddburkolat legalabb
3,4 mm-rel tulnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolétarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Huzza ki a

haldzati csatlakoz6t a csatlakoz6 aljzatbdl. A
geépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Daraboldtarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szlikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (2), mig a tengelyt
reteszelé gomb érezhetéen be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése

WA...,, WBA..., WE..A...:
Lasd az A abrat a 2. oldalon.

Az automatikus kiegyensulyozo tartékarima

(3) fixen fel van szerelve a tengelyre. A tobbi
sarokcsiszoldhoz hasonldan itt sincs sziikség
levehet6 tartékarimara.

Az automatikus kiegyensulyozo tartokarima

(3), a csiszolotarcsa és a Quick gyorsszoritd
anya (1) felfekvéfellletének mindig tisztanak kell
lennie. Sziikség esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszol6tarcsat az automatikus
kiegyensulyozé tartokarimara (3).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekiidjon fel az
automatikus kiegyensulyozo tartokarimara.



WPB..., WEVB 1...:
Lasd a 2. oldalon a B abrat.

- Helyezze a tartokarimat (14) a tengelyre. Akkor
vanjol felhelyezve, ha a tengelyen nem forgathaté
el.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat a tartokarimara
(14). A csiszolotarcsa egyenletesen fekiidjon fel a
tartokariméra.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtol fliggden)

Quick szoritéanya (1) rogzitése:

A Quick szoritdanyat (1) csak a ,Metabo

Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze
fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrol (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszoritd
anyanem hasznalhaté! llyenkor hasznalja a kérmés
anyat (15) a kérméskulccsal (16).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritéanyat (1) a tengelyre (2)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen levo 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az éramutatéd
jarasaval megegyezé iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszolétarcsat az
éramutatd jarasaval megegyezd iranyban, ezaltal
rahuzza a Quick szoritéanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritoanyat (1) felhelyezték,
szabad megallitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszelé gombbal (4)!

- A kikapcsolast kévetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Roéviddel a csiszolotarcsa leallasa el6étt nyomja be
a piros M-QUick tengelyreteszelé gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatol kiold kb. egy fél
fordulattal és azt Ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkul le lehet csavarni.

7.4 A koérmos anya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtol fliggoen)

Kérmosanya alkalmazéasa soran az
orsoreteszeld fejet (4) csak akkor lehet
lenyomni, ha az orso leallt.

A kdérmos anya 2 oldala kilénb6z6. A kérmos anyat
az alabbiak szerint csavarozza fel a tengelyre:

Lasd a C abrat a 2. oldalon

- X) Vékony csiszolétarcsak esetén:
A koérmds anya (15) gylrus része felfelé néz, hogy
a vékony csiszolbtarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.
Y) Vastag csiszolotarcsak esetén:
A szoritdanya (15) gyrls része lefelé néz, hogy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
atengelyre.

- Tengely reteszelése. Hizza meg a kérmds anyat
(15) akérmoskulccsal (16) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.
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A k6rmos anya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarjale a kdrmds anyat (15) a kdrmoskulcesal
(16) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (felszereltségtél
fligg6en)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allité
keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;

nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolé-csiszolé és nagyolé tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabold tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerllje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihiizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramszinet
1ép fel.

A.., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA...,

W...RT, WEVB...: Folyamatos mikddésnél a
berendezés akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl
mar kicsavarodott. Ezért a készilékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kerlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolokapcsoldval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja el6re a tolokapcsolét (5). A
tartds bekapcsolashoz ezutan nyomja le
addig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolokapcsold végét (5).

»Tolokapcsoléval“ ellatott gép
(Totmann funkcioval):
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Bekapcsolas: Tolja el a tolékapcsolét (11) a nyil
irdnyaba majd nyomja meg a tolokapcsolo6t
11

Kikapcsolé’s: Engedije fel a tolékapcsolot (11).

W...RT jelolésii gépek
Pillanatkapcsolo (Totmann funkciéval)

) N 9
O<=" Vo
Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére

majd nyomja fel a nyomdkapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomokapcsoldt (9).
W...RT jeldlésii gépek
Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtol
fliggoen)

< I 9
O <= )

Bekapcsolas: Kapcsolja be a gépet a fent leirtak
szerint. Ezutan tolja még egyszer elére a
nyomokapcsolét (9) és tehermentesitse azt
az eldl 1évé helyzetben a nyomoékapcsold (9)
reteszeléséhez (tartos bekapcsolas).

Kikapcsolas: nyomja fel a nyomdkapcsolot (9) és
engedije azt el.

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok

Csiszolas és csiszolopapirral torténd
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsdgosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

e LA\ Ellenkezd esetben fennall a veszélye
) annak, hogy a gép ellendrizetlenl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kdzepes erével nyomja ra a gépet.

8.4 Egy szerszamrogzit6 dvere vald
csatlakoztatas (a kivitelezéstdl fiigg)

Biztonsagi figyelmeztetések kifejezetten a

magasban valo alkalmazasra vonatkozéan.
Olvassa el valamennyi biztonsagi utasitast és
eldirast. A biztonsagi figyelmeztetések és
utasitasok betartasa soran bekdvetkezd
mulasztasok sulyos sérilésekhez vezethetnek.

- Csak képzett személyzet hasznélhatja. A
felhasznaldnak a szerszambiztonsagra és a
szerszamok magasban val6 alkalmazasara
vonatkozo képzettséggel kell rendelkeznie.
Ugyeljen arra, hogy a szerszamot a magasban
valé munkavégzés kézben mindig rogzitse a
szerszamrogzitd dvvel. Csak a Metabo megfelelé
szerszamrdgzitd dveit hasznalja (maximalis
hossz: 2 m (6,5 ft), elegendd csillapitassal). A
maximum megengedett ejtési magassag a
szerszamrdgzitd 6vnél (tartd heveder) nem
haladhatja meg a 2 m-t (6,5 ft). Csak olyan
szerszamrogzit6 6vet hasznaljon, amely a
mindenkor alkalmazott szerszamnak megfelel és
legalabb a szerszam és azzal egyutt hasznalt
valamennyi tartozék sulyahoz tervezett.
Olvassa el és vegye figyelembe a
szerszamrogzité ov hasznalati dtmutatojat!
Ellendrizze a szerszamot (kil6nésen a régzité
flleket) és a szerszamrdgzité évet minden
hasznalat elétt rongalddasokra és a hibatlan
miikddésre tekintettel (beleértve az anyagot és a
varratokat). Ne haszndlja se a szerszamot, se a
szerszamrogzitd 6vet, ha azok megrongalodtak
vagy nem az irasoknak megfeleléen mukodnek.
Ne roégzitse a szerszamrogzitd dvet a sajat testén.
Régzitse a szerszamrégzitd vet egy olyan
megbizhato rogzitési lehetéségre, amely ellendll a
leesd szerszam erejének.
Becsipddések, vagasok vagy feltekercsel6dés
veszélye all fenn. Ne hasznalja a szerszamrogzité
Odvet mozgd elemek, mechanizmusok, vagy
miikddd gépek kdzelében.
Ne valtoztassa meg a szerszamrogzitd 6v
szerszamra kapcsolodasat és ne hasznalja azt a
jelen hasznalati utmutatéban leirt céloktol
eltéréen.
A szerszamot kizardlag egy karabinerrel régzitse
a szerszamrdgzitd 6von. Ne régzitse a
szerszamot egy hurokkal vagy egy csoméval a
szerszamrdgzité 6von. Ne hasznaljon a
régzitéshez kotelet vagy zsindrokat. Kizarélag a
kétutas zarrendszerrel ellatott karabinert
hasznaljon! Ne hasznaljon egyszeresen
biztositott bepattand karabinert.
Rogzitse Ugy a szerszamrogzité dvet, hogy a
szerszam a kezelGvel ellentétes iranyba
mozduljon el, ha leesik. A lees6 szerszamok a
szerszamrogzité 6von kilengenek, ami
sérulésekhez vagy a kezeld
egyensulyvesztéséhez vezethet.
Soha ne régzitsem tébb, mint egy szerszamot egy
szerszamrogzitd dvre.
Csak a kifejezetten arra kijel6lt rogzitési pontokat
(régzité ful (10)) hasznalja a szerszamrogzité 6v
szerszamon valé rogzitésére. SOHA ne alakitson
at egy szerszamot annak érdekében, hogy igy
rogzitési pontot hozhasson létre.
Ne régzitse a szerszamrdgzitd évet ugy a
szerszamon, hogy a védéfelszerelések,
kapcsolok vagy reteszelések mar ne tudjanak az
elbirasoknak megfeleléen mikddni.
- Tartsa tavol a szerszamrégzitd 6vet a
betétszerszamtdl.
- Védje a szerszamrdgzitd dvet elrepuilé szikraktol
vagy forgacsoktol.



- Védje a szerszamrogzit6 6vet éles peremektdl,
pengéktdl, forgacsoktdl, stb. Ne lIépjen a gépre
vagy a szerszamrogzitd évre.

Ne alkalmazza a szerszamrogzité dveket vagy a
régzité berendezéseket ahhoz, hogy ndvelje egy
szerszam emeléerejét.

Biztositson elegend6 helyet az esetleges leesési
terlleten. Ezen a leesési terlileten nem allhat fel
személyek veszélyeztetése.

Egy leesés utan cserélje ki a kdtelet és ellenérizze
a gépet rongalédasokra tekintettel. Ellenériztesse
a gépet minden leesés utan egy képzett
szakemberrel rongalédasokra tekintettel és adott
esetben javittassa meg azt.

Ne probalja meg elkapni a lees6 gépet. Ez
sérilésekhez vezethet.

8.5 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd az E abrét a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- Akar (17) régzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egy(tt) levenni és
félretenni.

A 4 meghajtohaz csavart (b) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtohazat!

A meghajtohazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévé
menetekbe becsavarozni. Meghuzasinyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

A rugo, amely a kart az allasba nyomja, félre tolni
és a kart (17) (a lemez résszel egyUtt) Ujra
behelyezni, a régzitécsavarral (a) meghuzni.
Meghuzasi nyomaték = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. A kar
megfeleld mukédeését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légresét rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz Ievegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hiuzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és viseljen véddszemiiveget és
megfelelé porvédé maszkot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszerd elszivasra.

10. Hibaelharitas

VIC-. TC-. VC- o .
Az elektronikus jel-kijelz6 (7) vilagit és
[E csokken a terhelési fordulatszam (kivéve
= W...RT). A gép terhelése tul nagy! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé
el nem alszik.

\ A gép nem miikédik. A elektronikus jel

\.: kijelz6je (7) (kivitelezéstdl fligg) villog.
«eeee MUkodesbe lepett a véletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakozédugot
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bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
készuléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!
Lasd a 6. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

Hasznalja mindig a munkahoz illd
betétszerszamot és az arra kijeldlt
véddburkolatot. Lasd a 6. oldalon. (Az abrak
példaértékiek).
Munkafeladat:
1 = csiszolas a felulettel
2 =darabolé csiszolas
3 = lyukfuras
4 = drétkefe hasznalata
5 = csiszoldpapirral vald csiszolas
6 = polirozas

Betétszerszamok:
1.1 = nagyolo csiszoldtarcsa
= fazékcsiszold (keramia)
1 3 gyémant fazékcsiszolé ,falazat/beton”
2.1 =darabolétarcsa ,féem*“
2.2 = darabolétarcsa ,falazat/beton”
.3 = gyémant darabolétarcsa ,falazat/beton®
.4 = darabolotarcsa kettds céllal (kombinalt
csiszold- és darabold-csiszol6 tarcsak)
gyémant furokoronak
korkefe
fazékkefe
lamellas csiszolotanyér
= csiszolotanyér csiszol6 lapokhoz
6.1 = polirozé tartozékok

el6irt védéburkolat:

A-tipusu = darabol6 védébura / védébura darabold
védoObura klippel darabolé csiszolashoz

B-tipusu = védébura csiszolashoz

C-tipusu = védébura csiszolashoz és darabold-
csiszolashoz (kombinalt)

D-tipusu = védébura fazékcsiszolohoz

E-tipusu = elszivo véddbura felileti csiszolashoz

F-tipusu = elszivé védéburkolat darabol6
csiszolashoz

oAb MNMNOT

1
1
2
q
2

Tovabbi tartozékok:

(lasd a www.metabo.com oldalon)

A Porvédé sziiré
A finom haléju sz(ir6 megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat amotorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

B Tobb allasu kengyel a kiegészito

fogantyuhoz

Sokféle fogantyuallast tesz lehetéve.

C Kiegészit6 kengyelmarkolat
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.
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12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozo vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakoz6
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letélthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszeru hulladekeltavolitas
szukséges.

A csomagoldanyagokat a jelélésuk alapjan a helyi
iranyelveknek megfeleléen kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informaciokat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUlpontban.

Kdvesse arégi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kozé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz616
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyujteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkimélé ujrahasznositasat.

14. M({iszaki adatok

Az adatok értelmezését 1asd a 4. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
Q = a betétszerszam max. atmérdje
tmax 1 = a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
kérmds anya (15) hasznélatakor

tmax.2 = a betétszerszam max. megengedett
’ vastagsaga a befogasi tartomanyban

Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor

tmax,3 = Nagyol¢ tarcsa/darabol6 tarcsa:
betétszerszdm max. megengedett
vastagsaga

tmax.4 = max. megengedett tanyérkefe-
vastagsag

M = tengelymenet

| = csiszol6tengely hosszisaga

n* = Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

ny* = Uresjarati fordulatszam (beallithatd)

P4 = névleges felvett teljesitmény

P> = leadott teljesitmény

m = suly elektromos csatlakozokabel
nélkal

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany

szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

(WE... jeldlésu gépek) : A nagy energiasUruseégl
nagyfrekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszUnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti miszaki adatokra tUrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetbévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zd elektromos szerszamok
dsszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggbéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszuneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsllt
értékek alapjan irjon elé védbintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Vékony lemezek vagy egyéb enyhén rezgé,
nagy feluleth munkadarabok csiszolasa
jelentésen nagyobb dsszkibocsatast okozhat (akar
15 dB), mint a megadott zajkibocsatasi értékek. Az
ilyen munkadaraboknal megfeleld intézkedésekkel,

mint pl. nehéz, flexibilis csillapito lapok
felhelyezésével, a lehetéségeknek megfeleléen
meg kell akadalyozni a zajkibocséatast. A
zajterhelés veszélyeztetésének megallapitasa és a
megfeleld flilvédo kivalasztasa soran is figyelembe
kell venni a megndvekedett zajkibocsatast.

(haromdimenziés vektordsszeg)
szerint meghatarozva:
rezgéskibocsatasi érték

(Feluletek csiszolasa)

an ps = rezgéskibocsatasi érték
(csiszolétanyérral torténé
csiszolaskor)

rezgéskibocsatasi érték

(polirozas)

Kh SG/DS/P = blzonytalansag (rezgés)

EN 62841
ah, sG =

an, p =

Loa = hangnyomésszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépeti a 80 db(A)
értéket.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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= Dql.l'll.l.lql‘ll‘lél]f |1|.uli|.uu||.u|.n|.uu|u|.u[i I.I'll‘ll)l]l‘ll.l.llll.l.l{: I‘ll.l.ll‘llil.l.ll‘ll.l.l[i{: I.L/
ljwd onp qups,

- wefywnuwypp opuhnply b whplphwn lilllf[ll?l‘
Oqlﬂluqnpéhlﬂll ll'ln(;l?llnll: ullll?l[l I.lll.lli ll'l}l?l[l l'lll.ll.lll.lnll.ll.l[l,
ll'll‘lCIlE |1u.1|1(§|1u.1g|3m|j E:

- q)nclilpulm] dwfpkf b (Jugkt Gul quwenyubhs hugniunp:
gﬁml\pl.l hwgniunp hskyny, phkiny fud pnqubwlkynd:

5. [:[il}l‘llll[il‘lll‘l [il.lllll‘llllql‘ll‘lllﬂJl‘ll[i

Sku Lg 2:
1 Upuquubndhs dwlkl *
2 I‘l
3 PGf Gwhw]wuwpuljenny hguem [m/ll]:ﬁmuhml]mnmh *
4 Pih ulbnuwldwl hofwl
5 Ul]llmﬁl]ll l]'ll]l'l]u]]]l.ll]> Ullmgllllj/ll-ﬁgmmllllj *
6 Frlwl
7 l;ll]lllﬂ]]l]ﬁl]llu.lllu.lﬁ qul]uJE(]u.lEl] glllgl]> *
8 Nungynbbph wpugnepymGp Jupquynpny wi *
9 U.Gowmpsh hnfwl *
10 Uidpulpfwb hwbgnyyg (‘nmcmulmﬁnuf k Llﬁhﬁl:[mg)*
12 Lpugnighs pnlul / Lpugnighs pnbul wunwbdub
(fuqkgdudp *
13 Nuenyubhs vunyub
14 ZbGwuljun]unwly
15 Uwhkl Epline g pwbhunughf whgfkpny Epllngdwbh
nupdumlh huduwp *
16 bpllllnrlﬁluﬁl'l nupawly *
17 Lduly wwewnyubhs wunyulh wipugiul hudup

* lwhwd E uwpfh nbuwlihg / GEpundws sk wnwfiwh
1nuljuqih ik

6. q‘npbmpllnui

Fnpduplnudpg wnwe hudngybf, np vwpfh dngkyp
phpkh Jpu Gedwd gulguihl jupiwb L
hwbwfpwubnpywl wpdbf Ghpp hudwyunwepwbngd 56 Qkp
hnuwGfh gulighl:
Uhewn dhugpkf wyuwhnps whownhs vupf (RCD)
wnuybywgnyyGp 30 dpyphwdybp houwbfh wwl:
6.1  Sknuypk) jpmgmghs pnbwl
Uclownky dhuyl |pugnighs pruling (12) qnpdhfny:
Ll‘ll.ug“lgl‘lé pnﬁu.ll”] l.qu'lnlu‘lll.ll.]ﬁl:]ll]ll l.l.llj]ul.lqﬁl:l I:l-
uupfh dwfohg hud wehg:

6.2 ‘nmcmu]mﬁ['lg wunnyulih ondpugnud
U.ﬁl]mulﬁqmpjmﬁ Lubnbbkphg & Gk ny oquugnpdkf
lil]lu‘ﬁ U'll.]‘l.l.ll l.ll]lIl.llnl.]l]l] ql‘ll‘lél‘lfl‘l/l‘ll‘ll‘lmuhI.l.ll.]l.l.lnl.l.ll‘ll‘l

]’lllllilllll ﬁlllluulml:ullulb umcnuju ﬁl‘) llllllanlllﬁ: Uluull
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u]ulmnu]ulﬁll} I{Illllllll[lll}ll oqlnulqnpbliulﬁ lllilnluuﬁfnll qnpéllfﬂ
llml"“l k lllﬁlll?plll}llllll?ll’l l]lllllﬁllll, hﬁéﬂ ll}lmﬁqhgﬁh npe
llﬁluulllu?tfﬁl‘.pl‘l: SE'u Gl C}‘lnLIn 1. ‘ﬂmpmqmﬁhp!

Sku I:g 3 <l,llu1p D

- Ulﬁl’llilﬁ[ 1Swlyp (17) e ubndwd wuwhky: (nulcmululﬁ}l)
yunyulip (13) wipugllky, hGsybu quunlbkpjuwd L

- fd‘m,H 1dwlyp bk wpmunkgpkf wywewwwbhs fudwphsp wybfwb,
dhbsl (Swlp sultbnwlyph:

- Ul‘.lllﬂ?[ duljp bk wuewyubhs wunjwbp yunnkglhly wybykbu,
l"lI'ILI.IISquI'I I.I'ILI.Ill l"ILI.ILI'Illl.I.IBE li[;l.l.l (‘ql.l'll.l.lql"lrlbl"ll'll] lll"ll'llil](]

- Uuqul:l wuwomwubhs wumyulh winip ghpfp. Sulp wyhnf
k ulbnwljwd (h6h, wuwnywbp sybnf E npnpyh:

(9
9%

(In.um:l Ilmhmnmh Ill:]lpml{mﬁlup.]m\jp)

Oquugnpdky ulju]unulGkp,
npnlig mpuiughdp gbpuqubgnod k
wuwomywlhs wunyulh

wpuiughdp wnlijwqh 3,4 dd-ny:

7. Znhwubpmjunmlh wkgugpod

(l;m]'ufmﬁ ulju]unuly hwlkp jud wipuglkpp dhen
whomwnk) umpfp I:LHpn]nnuﬁmgnuillg‘ hwlikn
fopnguljp Jupnulhg: Umpfﬂ yhwnf | wlownwd Jhhwmlynud 1 hGh

huly hyp luﬁmupd:
1Iu1[mr| ulju]unwl(kpny wepwwnk) hu, whfnwbgnipyub
lubnGGEphg & 06 m] oquugnpdly lunpnny
uljuuwnulikph hudwp hwnndy Goponbo]wd gunyuobp (mhu
qntly 11. (nlullluqluﬁhll)

71 I‘lb ubiknmljnud
- Prh wpgbpulhs nfwlp (4) ubndky, abnfny yumnkglky hyp
(2) wylifwl, dhGsl wpgbjwlhs hnhwlp wipulgyh:

7.2 lelllll].lllllllllllllll.lllll l.l.l]i]ll.l.lglll]i

WA..., WBA..., WE..A...
Sl?ll I:g 2 mlllﬂll A

PGf Gwhw]wuwpuljenny hkGwuljuunwlp (3) wiinip

whnuypfwd E hh Jpud Phsybu dynie whljyn GuyhG
hylynn/upny wupfhph ghgfaod, hwbfog hkGuuludunlp
wlhpudbon sk:

h[i*[iu.lhll.lllll.lllll.ll'lu.lll(‘,[lnrl hh[iu.lllllu.lllu.l[llllllh (3), hrlllﬂrl

uljuunulh b wpuquubndhs dwhklh (1) mknqumpdub
dwlkpbulbkpp whnt E dwfnp hGEG: U.ﬁhpmdl:cmmp]mﬁ
r}hqunui lilufphf:

- Sl‘.llmllm]l‘.[ l’lllllmllllm1lllmlllllLl l‘lﬁfﬁlllhllllllllumpmllcnnll
l'gll.l(;nLI‘lIZl'l/l’]h[;Lulll'Ll.lllLl.ll‘lLl.ll'l'l (3) llIlLI.I:
Zl]l.]u.lul.]u.ll.]u.lllu.ll.m u.l]:ulf k llu.ll.]u.luu.lllu.l)u.ll.ll Euull:gl.]u.lé ll'ﬁl'

}lﬁf ﬁlu}llulllulllu[llullcmlll }ll‘.ﬁluulllulllumull}l 1l[llu:

WPB..., WEVB 1...°

Sku I:y 2 <l;|||u|1 B
b Jpuw: leﬁmu[]ml.]umml.]ll nhpfp fhow k, Epk wyl sh
wunynud fyh Jput

- qulmullmtlummlm mbinuljuyky llgmcmpph/hhﬁmulluu]mnml]h
(14) Ypu Znlwulpu]unwlp wkaf £ hoduuwpaswd
funbgwd hbh hkGwulju]unwlh puw:

133



hy

134

20.86IG
(tpmffud & wmpfh wkuwmlhg)

U.pulqulul:qlilQ dwbklp (1) wipuglby dhuyl «Metabo
Quick—System»- nbyfnud: U._|u uwpfbpp fwbwskih

EG dhuyl pph ubbnulpdwb «M-Quick» qpludfny qupdhp

nfwln (4)

Gpk oquuugnpdyng uljufunuwlp dqiwb hunjwénd 71

il ~hg hwuw E,wpuquubydhs dwbklh hhpunnuip
wpgbpnud £ Ugu glgfnud oquugnpdbf dwlklp Eplno
whgfhpny (15) , npp dqunud E Eplnndw G qupawljh

(16)oqﬁanJmlip:

- Ph ubbnulnd (ml:u qntfy 71)

- Quick wpuquubndhs dwlkhp (1) wyliyku Gunkglly pbyh
(2) Ypuw, npykuqh 2 JunswbGkpl pGLGEG hyh 2 wlnuplGkph
dko: Sku Gljupp ke 2

- Qbnfn aqkp wpuquubndps dwlklp dufwgnygh upwfh
nignnipyundp!

= lellluulllulllulllullu dluljluglll_]gll “llufl] “lllll“lp]luljll “ldl:ll
wununkglkyny aqkf wpmquubndhs dwlklp:

U.pmquukpips dmbkhh (1) hwmblinud.

r‘m Luwpny bf Gubqbkghky, ubndkingd hih M-Quick
uklinulpdwb hnhwlp (4) dhuy b wyl phyfnud, Eph

QUiCk-mpmqmu]:rllih} liulﬁl:lm (1) ml:lluu“nlmb k:

- UGpwmbymg hkwn qnpdpfp npne dudwluly wyundnud k:

- Uplsk hylwulju]unwlp wunwnk) quguplyp ukngdkf pp M-
Quick updhp uliknwljs GnGulp (4): Quick-
wpuquubndjs dwbklp (1) 6 npnyl prgwinad Ednn Gku
wuniynny b jupny £ wnwlg | pugnighs nid qgnpdungpkyn
luwd qnpdhth oquugnpddwl wwnninwjuhwbyk:

7.4  bphm whgflpm] dwhklh wipugnud/hwbGnod
(ympp]md | uwpfl dnglihg)
Eplint qfvwGhunuyh6 whgfbpny dwlkl oquugnpdky hu
dufwmbwly, kpp pp wipnnonpyundp jubq k wnky:
Bplny whgfbipn] Swlklp 2 ngdbpp wwppkp kG Bplng
whgflpny dwlklp GEkpypununulky hih Jpw hknlguy GEpy.
Sku ko 2 Lhup C
"]]ll]liuqll I"lﬂl]lﬂl‘ hlll‘lﬂ“l‘lﬂlllﬂnlﬂl"] ulllllﬂl‘l"ll l.ﬂljl]lﬂgl"], I:I]I.‘"]
wligflpm] dwlkhh kymGp (15) glgh Jkple ghpfn k:
Y) Zwuwn hyljuwulu]uwnwlkp
ﬂ]n.ql:uqll Eplynme wlgfbpny dwbElp whby Gunh ph Jpw, Gpw
EymiGp (15) qhgp Gipfle ghpfog k2
- Pih ubbnwlnod: Bpllngdwbh qupawlh (16) oglinpyjunip
I:I]I.ll‘ll Ll.lﬁgfl:ll"ll |j|.|.lﬁ|5|.“:l (15) éth dl.l.lljl.l.l(]nLth llLl.l.l*h
nupnnipyunip:

Bplyne mbigfhpm] dwbkl ho G,

- l‘lll uthnmllnui (ulhu qlllll‘u 71) blll{l{nqlimﬁll qmlldull{ll
(1 6) uqﬁan]mﬂp l‘.pllnL luﬁgfl‘.]‘mll ﬂluﬁl‘.ll[l (1 5) lllpdllllll‘.[
dmljmglu]gl‘l ull.ufl'l Ill.l.ll.ll.l.llll.l.ll.l I‘lLI'lI'lI‘leJI.I.lell:

8. Yhpunnud

8.1 ‘"mnl_]mﬁ]:pll fulwmlh mpquo]npnud (lpulul.lmb

wnpf wkaulihg)
l]u.l|1q|.|.lllll|ll'|> u.lﬂl"l.ll" lll]u.l (8) EEU‘[I]I:[ I'I]lllll]llll]q ml]llllrl
wpugnupyneip/wunynGkph fwGulp: (¢’nf[1 phy =
wuniynlbkph gudp fulwl, 4k phy= wyunywbkph dks fulﬁulll)

lImlmq uljuunuwly(kp, fhppnq/llnulmunicmlpul uljuunuwly(kp,
hylynn qphlbkp, wjdwunwyhb fupng vujunwlGkph hodwp
upnmymbkph dkS fmbGml

]\lnqmﬁml{ﬁhph lmuimp‘ wymymbkph dhohb fuliwly
Zl]llmulluulummllﬁhpll hmﬁmp‘ wnnyinlikph dhohl fuGwmly

nll}lﬂll anLp. IllE- q)mJthlil.l.l[i LI.lCl'llLl.lLI'lLl.l[if[thlh hl.l.lljll.lrl }unphanq
EG wwpphu oquugnpdky dkp whlynGughl gy Egling umpflpp:

8-2 l]lllmgnui Il]\ﬁ?]lllllnlli
m Uwpfp dhom Gunuuply plne aknflpng:

Ol‘npél'lfﬂ uljqphg dhwglhky, wylnithbnl dnnkglky

uljujunulp dewlp|ny nhnw p6:

]\]ﬂLllU.lll'lle }ﬁu.l}llu.llﬂl?llllu.lé U.lﬁllu.lu.llll?ll'l ljl?llﬁu.l[llll'lg

Uupfp dhen whownk) Gwl whpwwnhshg kpk
EpEjnpuulinigdwh pnguljp gnopu | hwb]kp Juppulhg, Gulk
hnuwlfh whowmndwl ghyfnud:

A..., WBA..,, WEA...,, WEVA..., WEBA...,

W...RT. bpllmpmmh mc}ummnrl umpfﬂ Cmanﬁmllnui k
mcl‘umml:], I:]al: nnipu E wwhnud ﬁl:nfllg: ll‘pm hl]Jlle]]‘l I'unphm]n]
k lnlulnui libcln l:llllnl ﬁl:nfl:lmll pnﬁl:l ﬁmlumlnl:llllmé
pnﬁlullﬁl.pl'lg, lllllJl'lLﬁ l'l,l'll'l[ Eﬁrpuﬁl.l L nLCluqllp lllClulllll'llnl:

I\]numn}ll:f uwpfh ike thnent bk pwpnnith, dwubhlGkph
dhuyb cupdpsh pupdbf fublqhg hkwnn:

Vwpflp unnuibiply hojouplhsm].

U‘[‘lmgnui. unnulihly whowwnhsp (5) cupdk) nkyh goipul
SI.LUJI.[I.UG wepwmwifuyhl nkdpdh hudwp cpoky nhyh
(kpfl b ub bnwlly:

U.ﬁgulmnui. ubndky unqubhl thnpwplhsh (5) Ewnhb Swypp b

pug pnnlkp:

Uul]lfl;]l ((phull{uuln]l mﬁgmmh)ml»

©

Uhwmgnud. phuljunp whownhsp (1 1) wknuoupdky ujwfh
nupnnipyudp, wylnchkule ubgdb) phwlwdnp
whowwmfisp (1 1)

U.Ggunnnud. pnylky phuljudnp whewmpsp (11)

qupdpfikp’



Uipwppuyhl dhugnud (Qqnbnupymb Hnubilighuym]/
hGfGumlymbq)

Uhmgnlli. lllﬁrlljlﬁL Ll.l[lqlﬁLLl.lLl'lLl.lllljU.l[I llnELl.lllE (g) lunlug
wknuwewpdly, wylinthknl Shugdwb fnhwlp (9) Jkph
ubndky

U.Gpunnud. [@nnllk) dhugdwb nfulp (9) .

ll\ﬁlllllﬁlilllﬁ lil;2 W---RT Il'lllllll;l’l lllllll’llllﬁllllll'll'l
qupdhfGlp’

Shulmb welommmbfughh nkdjuih hnfuml (nfoms
wpfh wkuwlhg)

I 9
O <= )

Uhwgnud. Uupfp dhuglly, hGsybu Godud k kplinud: Zpdw
wnug b pug pnnlik) wnwelmyhf nhpfnud, npuykuqh
thwgiwh uknpdwlnfwlp (9) ulknuljp (mluullmﬁ
u.lCl’llu.lu'lu.lﬁfu.lJl‘lﬁ nhdllli):

U.hpwmnmd. dhugdul ubgiwlnfulp (9) ubindly phyh Jkp b
pug pnnlkp:

8.3 Zpmhulighkp wepwmubfh hundmp
Zmpphgnuﬁ/hqllnui I hyljwpypny dewmlnud.
Quifun|np ubmdbym] wwpfp whnwewpdly hylng Swljlpkup
Jpuyny, npykuqh hylny dwhkpkup swufwbw:
Ynyuuwdewlnud, fippnud. Oupnpdw) welpwmbfuyhG
wpynibfh hudwp vwpfp welpwnby hu wwhkf 30° - 40°
wlhlyub nwl:
llplmimﬁ wepunnmbfhkp.

¢ Yupdul wepumubfGlp hpulwbuegllhg
uwpfp dwhbpbuhl dnnkglk) dhew
\\\\\!' ullnm]mﬁl:phﬁ hwljwnwly ngympyudp (uku
iljwpp): Zml{umml{ by food vwpfp Qupng
whhwnuuwpk b punbug b goopu uvwhly
Lupwdfhg: Nudp swipugdnp qnpbmqphf' lwnpynny Gyniphl
huuimu{mmmulumﬁ: Qphﬂ:b )uhqdht L )mmmmﬁhL umpfﬂi
Ukinunk ppnqubmlikpm] demljnud.
Quipun|np nid qnpdunply :

(lllulul]lub k vunfun]npdwb ulmllulqlillg)
uﬁlllnlﬂﬁqﬂlp]lﬂﬁ gl'llgl'llliﬁhl'l‘ l'lll]lnlllllll]hll Pll]l'léll'll'lll?]luﬁ
Ypuw weppwmnky fu L‘ujpl}ujgl:'f whjunulgnipyub pnynp
junphnupn 1l nL gnignu 1 ]: mnu nLpju
nphnipnubtppb L gnignodubpplb GinlLbp upn
puphmpylkphl b gnugnudbbphG shEmbbyp fupoy £
huliqkglk] dwhp dupdbwlul §GwewdfGhph:

- U‘['uujﬁ wuwnpuungud 1uﬁ(’xﬁmllluqlil'l/liluuﬁluqhmﬁhpl'l
Uqu’lu—lq"l]é'ju—l[l I]ul'julll: Uqu’lu.lql‘ll‘lél‘ll'lﬁl:lll} l.l.ll]l.l'l{> I: IILI.ILITIILI.I
wuunpuunywd hEER pupapmpymb Jpw qnpshth
oquugnpdiwl hudwp b whpuybnkl wijnwignpyub
ml]lllﬁl'llil.l.ljl‘l llluﬁnﬁﬁlspl'lﬁ:
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- Pupapnipyul Jpu welpwmnkihu hudngk'f, np qnpdhfp
Sonuuybu dhuglud E/udpugws | whjnwlgnipyul ginlh6:
Yhpunkf dhuwyb qopdpfhl hudwgunwepwing Metabo
wypnulfubhch wipudnlp (wnwkjugng 6 Eplupnpyntp
214 (6,5 ll)an), puupup mdnpmhqmghm]ml/

p"lllug"l lj"l.l): q‘"[]él]‘FEh[]l] ].uu.‘lul]"].ll]) ].ulj[]lu(l"u]"l “.‘EI-‘LT“.‘E
wnuwykjugniyl pnyjwnpk b Epupnipynibp syknf k
qlipuqubgh 6,5 dnunp (2 6): Yphpunbf dhugl nyyu
qnpdhfh whuwlh( hudwyunwupwblng b hwpdwp inljkp,
npnGf poyypunplp kG wnGwgl wyy quphfh’ Gipunyuwy hp
pnpnp yupugubbpny, fuch hudwp:

Yuunqugk'f b hkmlE'f qnpSpfh whjnwlgnipyul dinljh
Lhpundwb hpwhwbqhbphb:

B pufulisynip oquugnpdnidhg wnwe wnmgk'f gnpdhfp
Jhwudud hwnudbbph b whjpwhwl wepunwbfh hudwp
(m]r} poud’ dnlh qnpdjudfp L llmpl‘.pg): Ul oquugnpdkf
qnpdhfp qud gnpdhfh whjnwlgnipywb wipwhnlp, Epk
(pwlf Jowu]wd E6 fund ns wumewh Ykpynd G gnpdnud:
U wipugpbf qupdpfh wdpuinlp abp dwpdGhG: Fopdhfp
wlijnuwlgnipyul wipunlp/wipugnnpl wipugpkf

Lu_]ﬁu”luh u.njan hm[lljm[lmﬁ{’.hﬁ, npp l|u.|[lm] k thju.lhu.l_]hL
le{ﬁm] qn[léllf[l nuﬂlﬁ:

dli[liulﬁ, llmpllmbfﬁhpl‘l I luﬁﬁlthnL lllmllﬁq: U‘l‘l, oqlmllqnpbhf
qnpéhf‘h Luu{ujhm”lé Lulipmqnmh[i r.mp(‘}tlnq ljmuhph,
Lﬂ:]‘umﬁllqum:[lll ls ljlnugllmé wj] Llu.![ncun]n[ml LTEI:[]I]/
qllllb}lfﬁl‘.ll}l dnun:

9[1 anJmelenLli Ll'lﬂl\ll.l.l[ll‘lﬁLL qnpbl‘lfl‘l Ll.lli[ll.l.lqﬂl.l‘lﬂL
\j]nugm \j[] I.|1.|.Hj Oqulmqn[léhl u.ll]E wj| Eqmulmhﬁ]:[lnll, ful
m{ul[lulq[lllulb k oqululqn[lbliulﬁ wju nLrll:gnL]gnui:
U-LllLlll"ll'll“‘lé Lllli[lulqﬂmhﬁ qnpb[‘lf‘hﬁ Lllli[lLllg[lLf lihuljﬁ
hmpmphﬁml/hhllhhnll: 9}1 an]LU.lLHthnLIj LI.leIlLI.l(]nLHhE
qn]léllfllﬁ lllljlllllgﬁhl l’nllﬁanngl l{lluj Ullllll{ll ﬁllgngml: 9[]
an]mepllnLﬁ lllliplllglilllﬁ l’lllllilllp oqmulqnpbhl 1lllipulllliulﬁ

I:I]I.‘I.‘"l]ljluﬁl] l‘l]l]ll‘ljluﬁ l]luljlul.‘lu[](l"l.l I“““[‘““I‘I]EEE[]. 91]
poyjunpynud oquugnpdky Thuyl kL dnjulng
llmpmphﬁﬁl.p:

U-.]Euﬂ:u wdpugpkf qnpdpfh wyuhn]hs wipwinlyp, npykugh
qnpdhfp pGlGE e phyfood hnfwbw oquuugnpdnnhg: Ciljusd
qnpdhfikpp mwnwbynod kb gnpdhfh wipugnnne Jpu b
lwpnny 6 Jiwu]udfilph jud oquugnpdnnh
huwowpulennpywh fnpunh hubqkghby:

Gppbf dh wipugphf wyuhn|hs wipugnnhb dkljhg wikh
qnpShfhG:

l]ﬂ.l‘lul]"l.”]) lulj[]lul.‘ljluﬁ (I"U]I]E (I"[]él]{:l]ﬁ lulj[]luqﬁl:l n l]luljlu[]
oquugnpdkf dhwyl npu hwdwp Gupunbu]wd wipwldeb
[ Enkp (uuipmlllimﬁ hmﬁqmjgﬁhp) (10) GIREP UP
abwiinpbf qnpdhfp’ fgdub GEn uvnbgdkine hufwp:

A pryypunpfned wyuhmpy uuipulqnm}lﬁ/uuipunlmhﬂ
qnpdhfhl wipwglly wylyku, np wipugiwh hknlwbfny wyb
ponsbgnunh whjmubgnipyub vupflph, wbowwnpstbpp jud
wupwhny hsGkph wepunmbGfh:

Fnpdhfh wywhnyhs wipugnupl hbnne wwhbf Ghpundng
Nuwenyulk'f qnpspfh wyuhndhs wipugnnpb juyskphg b
nucknhg:

Nuwenyulk'f gnpdpfh wyuwhndhs wipugnnp b unp

kqpkphg, CISI]]‘IS[I]IQ/UU{][IIS[I]IQ o (dwGunnhy wnwpljubkphg:
U‘}l’ L GghkEf qnpb}lf}l/uulpf}l lud wywhnhs wipuipnlh
ll]'lLll:

A pryypunnpfned wyuhnps wipugnnpblpp fud
wipuldub hupdupubfihpp oquuqnpdky npujku (Sulh
qnpdnnnipyul fopulhs:
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KASAKLLA

ManganaHy HycKaynbifblHbIH TYNHYCKacChbI

1. CoamkecTik 60MbIHLWA
Manimaeme

XKeke xxayankepLuinirimisbeH xapusananmbl3: Typi
MeH cepusinblK Hemipi GoibliHLLa
ColiKeCcTeHAIpineTiH ocbl BYpbILLTHIK axapnarbiL
*1) AvpekTnBanapgblH, *2) xxoHe cTaHgapTTapabiH
6apnbIK TUICTi kaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>kaTTamanapfa cevikec kenegi *4) - 4-6eTTi
KapaHbI3.

2. MakcaTbiHa can nanganaHy

BypbIwThIK axapnarbiw TynHycka Metabo kepek-
XaparbiMeH bipre cy nariganaHban axapnayra,
ereykym karasblMeH axapnayfa, Cbim
KbIMLLIAKTAPMEH XYMbIC iCTeyre xaHe meTann,
6eToH, Tac neH ykcac matepuangapabl abpasuvsTi
Kecyre apHarFaH.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick,
COHAam-aK XeHin XblNTblpaTy XXYMbICTapbl YLUiH
Xapamabl. ¥3ak Mmep3imai api Tanfamnas
XbIATbIPATY XYMbICTapbI YLUiH 6i3aiH OypbILLTbIK
XbINTIPATKbIWTHI NanganaHyra keHec bepemia.

WEV... aTTbl acnanTtap avHany XwiniriH petreyre
apHanfaH peTTerill AeHreneriHiH apkacbiHAa CbiM
KblfLLIAKTapMeH XYMbIC iCTey YLUIH anpblikwa
Xapamgpbl.

MakcaTblHaH TbiC naiganaHygaH 6onFaH
3aKbiMaap YLWiH narnganaHylbiFa FaHa xayanThbl
6onagpl.

YKannbiFa aHbIK Kayincisaik TeXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciagik
HyckaynapblH OopbiHAAy Kepek.

3. Kayinci3gik TexHUKachbl
OGoMblHLWA Xannbl HycKaynap

XKeke 6acbIHpI3Abl XaHE SNEKTPiK
KypanblHbI3abl KOpFay YLWiH ocbl 6enri
KOWMbINFaH MaTIHAIK y3iHAinepAi
YCTaHbIHbI3!

ECKEPTY - >Kapakat any kayniH asanty
YLWiH nanganaHy GovibiHLLIA HYCKaybIKTbI
OKbIM LWbIFbIHbI3.

ECKEPTY — AtanMbliw anekTpnik

KypanmeH Gipre 6epinreH 6apnbik
Kayincisaik 6onbIHWa Hyckaynap, xannbl
HycKaynap, cypeTTep MeH TeXHUKanbIK
AepekTepai oKbIN WbIFbIHbLI3. TevmeHgeri
HycKaynapasl opbiHAamay TOK COFy, epT XoHe/
Hemece aybip XapakaTTaHyra asnbin Kesnyi MyMKiH.

Kayincizgik TexHukacbl 60MbIHIWIA GapnbIk
HYCKaynapAbl XXaHe Xarnbl Hyckaynapabl
Gonalwakra navaanaHy yliH cakTan KOMbIHbI3.
OnekTpnik KypanblHbl3abl TEK KaHa OCbl
Ky>xaTTapMeH bipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayinci3gik TexHuKachbl

6ouMbIHLIa apHanbl Hyckaynap
4.1 Axapnay, ereykym Kara3bIMEH axapnay,
CbIM KbiraKTapMeH XYMbIC icTey,
XbINTbIpaTy Hemece abpa3uBTi kecy
KesiHaeri kayincisaik TexHukacbl
6GoWbIHLWa Xannbl Hyckaynap:
a) ATanmbiw 3NeKTpNiK Kypanabl axapnarbill,
ereyKyM Karasbl aXapnarbillibl, CbIM KbIILLAK,
caHblnay Keckill Hemece abpa3unBTi Keckilu
KYpPbINfFbl peTiHae nanganaHy Kepek.
KypbinFbimeH Gipre anfaH 6apnblk Kayincisgik
TeXHMKaCbIHbIH HYCKaynapbIH, Hyckamanapabl,
cypeTTep MeH AepeKTepAi OKbIN WbFbIHbI3.
TemeHperi HyckaynapAblH 6apnbifbl
opblHAaNMaraH Xarfanga, ToK CoFy, epT aHe/
Hemece aybIp Xapakat any kayni TyblHaaybl
mMymkiH. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
KYPbIMFBICBIH XbINTbIpaTKpILL peTiHAe Ae
nanpanaHyra 6onagbl.

9) ATanmbliw INeKTPIiK Kypan XbinTbipaTty
YLWiH XapaManabl. OneKkTpnik Kypan yLiH
KapamarTbIH XXyMbICTapAbl ©TKi3y kayinTi
XaFfannap MeH XapakaTTaHyFa anapbin CoFybl
MymkiH. (WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick ywiH KonaaHbIIManabl.)

6) dnekTpnik Kypanabl OHbIH KOHCTPYKLUSACbI
)Kapamabl 60NMMaNTbIH XXoHe eHAaipyLwi
KapacTbipMmaraH PYHKUUSAHbI aTKapy YLWiH
nanpanaH6anbI3. MyHaan TypneHaipy 6akbinay
MYMKIHAIrHEH albIpbinyFa XaHe aybIp apakaT
anyra aKenyi MyMKiH.

B) ©OHAipyLWi oCbl INEKTPIIiK Kypan YLiH
apHanbl a3ipnereH xxaHe yCbIHFaH anmanbl-
canmanbl KypanaaH 6ackacblH
nanpanaH6aHbI3. Kepek-xapakTbl 3MekTpnik
KypanbiHbI3Fa 6ekiTy MyMkiH 6GonFaHAa FaHa,
Kayincia konaaHbicka kenin 6epineai.

r) Anmanbi-canMmanbl KypanablH pyKcarT eTifreH
anHany Xwiniri kem gereHae aneKkTpikK
Kypanpga 6epinreH eH Xofapbl anHany
XuinirimeH 6ipaen 6onybl THic. Pykcart
eTiNreHHeH XbiNaam aiHanaTtbiH anmanbl-
canmarnsbl Kypan CblHybl )X8He LUaLUbInbIn KEeTYi
MYMKiH.

f) AnManbl-canManbl KypanablH, CbIpTKbl
AVaMeTpi MeH KanbIHAbIFbl 3NEeKTPIiK
KypanbiHbI3AbIH erilieM AepeKTepiHe calkec
kenyi Tuic. Kate enweHreH anmanbi-canvarnsl
Kypanabl XeTKinikTi Typae xaby Hemece bakpinay
MYMKiH 6onmanigpbl.

n) Anmansi-canmMansl Kypanabl 6ekityre
apHanfaH esieM 3M1eKTPAiK Kypan 6eKiTKilliHiH
enwempaepiHe cankec kenyi Tuic. dnekTpnik
Kypanfa gan 6ekitTinmereH anmansbli-canvanbl
Kypangap ayblTkpiManbl TYpAe aHanagbl, kKaTTbl
aipingenai xxeHe 6akblnay MyMKiHAINHEH
aublpbinyFa anapbin COFybl MYMKIH.

e) 3akbIMaanfaH anmanbi-canMarbl
Kypangapabl navaanaH6aHbi3. Op nanpanaHy



anablHAa axapnarbilw AeHreneKkTep CUAKTbI
anmanbi-canMarnsbl Kypangapaa
XapbIKLWaKTapAblH XXaHe cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyill axapnarblll TabaKwanapaa
cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
XOFbIH XX9He CbIM Kbinwakrapaa 6ocaraH
HeMece CbIHFaH cbiMAapAbIH 6ap-KofbIH
TeKcepin WhIFbIHbI3. ANEKTPNik Kypan Hemece
anmanbi-canMarnbl Kypan Kynan TYCKeH
aFaanaa, oHblH 3aKkbiMaanfsaH-
3aKbiMaanMaraHbIH TeKcepiHi3 Hemece
3aKblMAanmaraH anmMarbl-canmanbl Kypanabl
nanganaHbiHbI3. AnNManbl-canmarnsl Kypangbl
TeKcepin opHaTKaHHaH KeWiH anHanagarbl
6apnblk agamaapabl aiHanmarnbl anvanbi-
canmarnbl Kyparn TypfaH anaHHaH LWbIfapbiHbI3
Aa, KYPbINFbIHbI €H XXOoFapbl aHany XxuinirimeH
6ip MUHYT XXyMbIC icTeTiHi3. 3akpimaanFaH
anmanbl-canmMarnel Kypangap ageTTe ocCbl CbiHaK
me3eTiHae Gy3blnagbl.

X) XKeke KopFaHbIC )XabAbIFbIH KNiM XYPiHi3.
XyMblic TypiHe Kapan TonbIK 6eTTiK KOpFaHbILW
MacKaHbl, KO3 KOpFaHbICbIH HEMeCce KOPFaHbILl
ke3ingipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
axxapraypaaH XaHe MaTepuanaH KanfaH warbiH
GenikrepmeH xxaHacyAbl 6onabIpManTbIH
WaHHaH KOpPFalTbIH MacKaHbl, Kynak
KOPFaHbICbIH, KOPFaHbILL KONFanTbl HeMece
apHaubl amkankbIWTbl KKin XKypiHi3. Keaai
apTYpNi XyMbICTapablH, 6apbicbiHAa naaa
6onaTblH yLina Gerge 3aTTapaaH KopFay Kepek.
LLlaHHaH HeMece TbIHbIC XONAapbiH KOPFaNTbIH
Macka xxyMbic 6apbiCcbiHAa naviga 6onaTbiH WaHabl
cyarineyi Tvic. Cisre y3ak yakplT 60Vibl LLybIn acep
eTKeH Xarfainaa, ecty kabineTiHeH aibIpblnybiHbI3
MYMKiH.

3) Berae TynfanapAabiH XyMbIC alMafFbIHaH
Kayincis apakalbIKTbIKTa TYPFaHbIHA KO3
XKeTKi3iHi3. )KyMbic aimMarblHa KipeTiH ke3
KernreH aflaM XeKe KOpfFaHbIC XababIfbIH KU
Kepek. [laiblHaamaHbIH CbIHbIKTapbl HeMece
XapblFaH anManbl-canMarnbl Kypan yLbin KeTin,
TiKenem XyMmblC arimafblHaH TbiC agamaapra ga
XapakaT TUridyi MyMKiH.

1) Anmanbi-canmManbl Kypan XacbIpblH KyaT
cbiMpapbiHa Hemece ©3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOI MYMKIiH XXyMbICTap ©TKi3in TypfaH Ke3ge
3NeKTPIiK Kypanabl TYTKbILWTbIH OKWaynaHfaH
6eTiHeH ycTan TypbIHbI3. KepHey acTbiHAaFbI
CbIMMEH >XaHacy KypbInFbIHbIH MeTanmn
GenikTepiHae KepHeYAiH, Ty3inyiHe aHe anekTp
TOrbIHbIH COFybIHA SKEeNyi MYMKIH.

k) Xeninik ka6enbAai ailHanbIN TypFaH XXYMbIC
KypangapbiHaH anwak ycraHbi3. KypbinfbiHbl
©akplnay MyMKiHAIriHeH anlblpbinFaH Xarganaa,
Xeninik kabenb y3inyi Hemece kapmansin kanybl
MYMKiH 8He KOmbIHbI3 HEe KOMNbIHbI3ablH OYbIHbI
alHanbIn TypFaH anmanbl-canvans Kypanfa Tycyi
MYMKIiH.

k) Anmanbi-canmMarbl Kyparn TomnbIifbIMEH
TOKTamaMblIHLIA, INEKTPIiK Kypanabl elKawaH
Kangblpywbl 60nMaHbI3. AiHanbIn TypFaH
anwvanbl-canmMarnsl Kypan cakray OpHbIHbIH,
6eTiMeH xaHacbln, anekTpnik kypangbl 6akeinay
MYMKiHAirHEH anblpblNybIHbI3 MYMKIH.

KASAKLLA kk

n) AnekTpnik Kypanabl TacbimanparaH Kespe,
on ewipyni 6onybl kepek. KnimiHis ariHanbin
TypFaH anvansl-canmansl KypanMeH biIKkTuMmarn
XaHacyFa Tycin, anMarnbl-canmansl Kypan
OeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

M) DNeKTpNiK KypanbiHbI3AbIH XenaeTy
caHblnaynapbIH Xyneni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3ranTKpIWTbIH XenaeTkilli koprycka
LaH TapTaapl XKoHe MeTarnn LWaHbIHbIH YIKEeH
MerLIepAe XUHanybl 3N1eKTP TOrbIHaH KayinTi
Xargannapgpbl TyAplpybl MYMKIH.

H) AneKTpnik Kypanabl XXaHfbiLl
MaTepuangapAbiH XaHblHAA nanganaH6aHbI3.
¥LKbIH MyHA AW MaTepuanaapabl XaHabipybl
MYMKiH.

H) CybITYy CYMbIKTbIFbIH Ka)XeT eTeTiH anmManbl-
canmanbl KypanaapAabl nanaanad6aHbi3. Cyapl
HeMece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH NaiganaHy
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKIH.

4.2 Kepi COKKbl XXdHe OfaH KaTbICTbl
Kayincisaik TexHMKacbl 60MbIHWA
HycKaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll A6Hrenex, Tipeyil

axapnarbllw Tabakwa, CbiM KbifiLak oHe T.6.

CUAKTbI aliHanbIn TypraH anmaribl-canmanibl

KypanabliH GyraTTanybliHaH Hemece Kapmarbir

KanyblHaH nanga 6onatbiH KeHeT peakuyms 6onbin

Tabbinagbl. Kapmay Hemece byFaTTay aviHanmansl

anmanbl-canmvarnsl KypanablH KEHeT ToKTan

KanyblHa anapbin coragbl. HaTwkeciHae

Hakpinaycbl3 KarnraH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmansbl KypangblH anHany 6arbiTbiHa Kapchbl

OyFaTTanFaH xepae yaenai.

Mbicanbl, axapnarblll AeHrenek ganbiHaamaga
Kapmanbin KanFaH Hemece byrFaTTanFaH xarganaa,
fanblHaamara b6aTbipbliFaH axapnarbiLl
O6HreneKTiH Xueri WwaTacbln Kanybl XaHe
HaTUXeCiHAe Oy3blnybl HEMECe Kepi COKKbI
TyAbIPYbl MYMKiH. AxapnarbiLl AeHrenek CoHaH
COH OyFaTTanfaH xepaeri AeHrenekTiH aHany
barbiTbiHa bainaHbICTbl NakganaHyLbiFa kapaw He
narganaHyLublAaH apbl KosFanbin ketedi. byn
peTTe axapnarbll AeHrenektep Oysbinybl Aa
MYMKiH.

Kepi CoKkkbl anekTpnik kypanapl kaTe
navaanaHyablH )XaHe/HeMece XapaMmebl3 XXyMbIC
LapTTapblHbIH HOTWXeCi 6onbin Tabbinaab!. OHbI
TeMeHAe cunaTTanFaHaan apHanbl CakTblK
LWwapanapblH kabbingan 6onasipmayra 6onagbi.

a) dnekTpnik Kypanabl eki KONMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XaHe AeHEHi3 6eH KonbIHbI3Abl Kepi
COKKbI KYLLUiHe Te3iMAi eTeTiH OPHbIKTbI
KanbinkKa KonbIHbI3. Kepi cOKkbI KyLiH Hemece
XKblngamMmaarty KesiHaoe peakuusi Me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIrH MyMKiHAIriHLLIEe XoFapbl
AeHrenae cakray yuiH, 6ap 6onca, apganbiv
KOCbIMLLA TYTKbIWTbI NaigaanaHbiHbI3.
MapananyLbl apHavibl CaKTbIK LiapanapbiHbIH,
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKuus KyLUiH
Hakplnaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbiHbI3Abl alHanbin TypFaH
anmanbi-canmarnbl KypanablH XaHblHa
anapmatbI3. XKyMbIC Kyparnbl kepi COKKbl
HOTWKECIHAE KOMbIHBI3Fa XbIMKbIMN KETYi MYMKIH.
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©) OeHeHi3ai anekTpnik Kypan Kepi COKKbiAaH
KO3Farnbin Kanybl MYMKiH aiMaKTaH anwak
yCTaHbI3. Kepi COKKbl anekTpnik kypanapl
OyFaTTanfaH xepaeri axapnarbill JOHrenekTiH
Ko3FanblC BarbITbiHa KapChbl XKYpriseqi.

B) BypbiwTap, eTKip xunekrep xaHe T1.6.
anMarbiHAA anpblKLia CaKTbIKNeH XYMbIC
icTeHi3. AnMmanbl-canmanbl KypanaapAabiH
AalbiHAamara Kapaw yLWbIn KeTyiHe XaHe iniHin
KanyblHa xon 6epMeHi3. AiHanmanbl anMarbi-
canmansl Kypan bypelTapaa, eTKip xuektepae
Hemece cekipin KanFaH xxarganga iniHyre 6ewim.
Byn 6akpinay MymKiHAIrHEH aibipbinyFa Hemece
Kepi COKKblFa anapbin coragbl.

e) Arall Kecyre apHanfaH WbIHXbIPMbI apa
TeceMiH, cermMeHTTep apanbifbl 10 MM-aeH
acaTblH CerMeHTTesIreH anmacTbl KecKill
AOHrerneKTi XoHe TicTi apa TecemiH
nanpanaH6aHbI3. MyHaan anmansl-canmarnsl
Kypangap i kepi CokkbiFa xaHe bakblinay
MYMKiIHAIMHEH albIpbinyFa anapbin coragbl.

4.3 Axapnay xoHe abpa3uBTi kecy Ke3siHAeri
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLWIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpiK Kypan YwWiH MmaKyngaHfaH

abpa3uBTi Kypanaapabl XaHe TuicTi abpasuBTi

Kyparnfa apHanfaH KopfaHbIl KannakTbl

nanganaHbiHbI3. ONEKTPIik KyparFa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MyMKiH Bonmainabl xaHe onap KayinTi 6onbin

Tabbinagbl.

8) MinreH axapnarblill AeHrenekrepai onapAabiH,
axapnauTbiH 6eTi KOpFaHbILW Kannak XueriHiH
Xa3bIKTbIFbl YCTiHAE GonNManTbIHAAM eTin
opHaTy Kepek. KopfFaHbiL Kannak Xu1eriHiH,
)Ka3blIKTbIFbIHAH >KOFapbl LUbIFLIN TYPFaH, kaTe
OpHaTbINFaH axapnarblll AOHIeneKTi XXeTKiniKTi
*aby MymkiH 6onmariapl.

6) KopfaHbIl Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbIfybl XX9HE eH Xofapbl Kayincisaik
MakcaTblHAa abpa3uBTi KypanablH 6apbiHwa
waFbIH 6eniri nanganaHylbiFa alWwbIK 60MbIn
TypaTtbiHAawn eTin peTrenyi Tmic. KopfraHbiw
Kannak nanganaHyLlblHbl CbiHbIKTapAaH,
abpasunBTi KypanMeH KeHEeT XXaHacyaaH XoHe
KuiMAj TyTaHapipa anaTblH YLIKbIHHAH KopFayFa
KemMekTeceqi.

B) AGpa3uBTi KypanaapAbl TeK YCbIHbINATbIH
MaKcaTblHa calKec KonpaHyfa 6onagbl.
Mbicanbl: ew Xarganga Keckill AeHrenekTiH
6ynip 6eTiMmeH axxapnamaHbI3. Keckilu
[AeHrenekTep MaTepuanibl A6HreNeKTiH XueriMeH
anyfa apHanfaH. Keckiw geHrenekke bywipiHeH
KYLU KOMAaHy OHbIH Oy3blnybiHa aKenyi MyMKiH.

r) 9pAanbiM 3aKkbiMmaanMaraH Kbicna donaHeyTi
nanganaHbliHbI3, OHbIH esileMi MeH MiWiHi
TaHAanfaH axapnarblll feHrenekke cankec
kenyi Tuic. >Kapamabl donaHeuTep axapnarbiLu
OeHrenek ywiH Tipek 6onbin Tabbinagbl xxaHe
ocCblnanLua OHbIH CbIHbIM Kany kayniH azantagpl.
AxapnarblLL AeHrenekTepre apHanfaH pnaHeyTep
©acka axxapnarblll AeHreneKkTepre apHanfaH
dnaHeuTepaeH esreleneHyi MyMKiH.

f) YNKeHipek anekTpik KypanaapAblH TO3FaH
aXapnarbiw AeHrenekTepiH nanaanaHb6aHbI3.
YnkeHipek anekTpnik Kypangapra apHanfaH
axapnarbll AeHreneKkTep LWarblH 3NeKTPIiK
KypangapablH XXoFapbl aiHany xuinirive
»obanaHbaraH xaHe CblHYbl MYMKiH.

n) Eki makcaTTbl AeHrenekTepAi KonaaHfaH
Ke3ae apAanbIM opbiHAANaTblH XYMbIC YLWiH
Kapamabl KOpFaHbILW KannakTbl
nanaanaHbiHbI3. [lypbiC KOpFaHbILL Kannak
nariganaHbinmaca, kanaynbl KOpFaHblC
KaMTamachbIi3 eTinmewn, byn ayblp xapakaTt anyfa
aKenyi MyMKiH.

4.4 AGpa3uBTi Kecy Ke3iHaeri Kayincisaik
TeXHUKacbl 60UbIHLWA KOCbIMLIA apHanbl
Hyckaynap:

a) Keckilw AeHrenekTiH cbiHanaHyblHa Hemece

TbIM XOFapbl 6acy KbiCbIMbIHA X0 6epMeHi3.

TbIM TepeH KeciK xxacamaHbI3. Keckill

[eHrenekke apTblK XYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK

KepiniciHe KeHe KuFaluTaHyFa HemMece CbiHanaHyFa

aKenin, abpa3uBTi KypanablH Kepic CoKkbl Hemece

CbIHY MYMKIHAIrH apTTbipagbl.

9) AHanbIN TypFaH KecKill AOHreneKTiH
anabiHAA XX9He apThiHAA TYpMaHbI3. Erep
KeCkKiLl eHrenekTi AanbiHgamameH Gipre e3iHisgeH
apbl XbIMKbITCaHbI3, KEPi COKKbI XaFgavibiHaa
ANEKTPiK Kypan anHanbIn TypraH AeHrenexknex
Oipre Typa esiHisre kapai Nnakrbipblnybl MYMKiH.

6) Keckiw neHrenek KbiCblnbIn Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, 3NeKTPIiK Kypanabl
OLWipiHi3 Ae, A6Hrenek TonblK TOKTaraHLIa
KOJbIHbI3Aa YCTan TYPbIHbI3. ONi aiHanbIn
TYpPFaH KeckKill AOHreneKTi KeCikTeH WbiFapbin
anyfa apeKeT XacamaHbI3, aTnece kepi COKKbI
TyblHAAYbl MYMKiH. Kpicbiny ce6ebiH aHbikTan
XKOWbIHBI3.

B) neKTpnik Kypan AanbiHAamana opHanacca,
OHbl KaWTa KocnaHbI3. AnAbIMEH KecKill
[OHrenekke TonbIK alHany XwuiniriHe xeTyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH KemriH kecy
apekeTiH abannan xanfacTbipbiHbI3. Kepi
Xarfaraa fgeHrenek ycranbin kanybl,
OavibiHdamagaH Cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TyObIPYbl MYMKiH.

r) Keckilw aeHrenekTiH cbiHanaHyblHaH Kepi
COKKbl KayniH a3anTy yLiH TaKTanap MeH ynkeH
AaublHAAManapAbl eHAereH kesge Tipen
KOWbIHbI3. YNKEH AanbliHAamanap e3
canmMarbiHbIH 3CepiHeH MalbICbIN Kanybl
MYMKiH. [JaibiHOaMaHbl AeHFeNeKTiH, eKi XXaFblHaH,
acipece KeCiK CbI3blFbIHbIH XXaHbIHAA XXOHE XnekK
YCTiHAE Tipen Koo Kepek.

f) Bap KabbipFranapaa Hemece 6acka pa
KepiHOenTiH aimaKTapAa 6aTbIpbIn KeCcKeH
Ke3ae epeKLe MyKUAT 60MnbIHbI3. baTblpbinaTbiH
KECKiLLl AeHrenek ra3 Hemece cy KyObiprnapbiH,
ANeKTPiK cbiMaapabl Hemece backa HblcaHaapabl
KECKEH Ke3e Kepi COKKbl TyAbIpybl MYMKIH.

n) Kuraw keciktep xacamaHbi3. Keckilu

AeHrenekke apTblK XYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK
KepiniciHe XXaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra
akenin, abpasuBTi KypanablH KepiC COKKbl Hemece



CbIHY MYMKIHAIrH apTTbipadbl. Byn aybip xxapakar
anyra okenyi MyMKiH.

4.5 Ereykym Kara3bIMeH axapnay KesiHgeri
Kayincisgik TexHMkacbl 60MbIHLLIA
apHauibl HycKaynap:

a) Aypbic enwemai KaxakcbiablpFbinapabl

nanaanaHblHbI3 XX9He KaXaKCblAbIPFbIHbI

TaHgay OoMbiHWa eHAipyLi ManiMmeTTepiHe

Hasap ayAapblHbI3. Tipeyill axapnarbiLl

TabakwanapaaH WbiFbiN TypaTblH

KaxakcblablpFblnap naganaHyLublFa xxapakart

TUri3yi MYMKiH >XoHe iniHyre,

KaXkakcblablpFblnapablH y3inyiHe Hemece kepi

COKKblFa anapbin COFybl MyMKiH.

4.6 Tek WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick ywiH: XbINTbipaTy KesiHageri
Kayincisaaik TexHMKacbl 60MbIHWA
apHaWbl Hyckaynap:

a) KannakrbiH 6enikTepiH, acipece GekiTKill

e3eKTepai 60c KanabipMaHbI3. BekiTkiw

e3eKTepAi opHanacTbIpblHbI3 HEMece

KbICKapTbIHbI3. BOC XaTkaH, e3airiHeH aHanbin

TypFaH BekiTKill e3eKkTep caycaFbiHbI3abl ycTan

Kanybl Hemece JalblHAamMaga Typbin Kanybl

MYMKiH.

4.7 CbIM KbinIaKTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHgeri Kayincisaik TexHukacbl
GonbiHWa apHaWibl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigen nanganaHbinfFaH

Ke3ae Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM GenwekTepi

TYCeTiHiH eckepiHi3. CbimaapFa TbiM Xofapbl

6acy KbICbIMbl apKblfibl apThIK XKYKTeMe

TycipMmeHi3. Yiwna cbiM 6erniekTepi )Xyka Kuim

XoeHe/Hemece Tepi apKblbl OHan Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopfaHbIw KannakTbl NnaaanaHyfa keHec

Oepince, KOpFaHbILW Kannak neH cbiM

KbINILLIAKTbIH XXaHacyblHa Xon 6epMeHis.

Toepenkeni xaHe Tabakwanbl KbinwakrapgblH

AvameTpi 6acy KbiCbiMbl MEH OpTaAaH TenKiLl

KYLUTiH SCepiHEH ynFatobl MYMKIH.

4.8 Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLIA
KOCbIMLUA HyCKaynap:

ECKEPTY - Spaaiibim KOpfFaHbILw
Ke3inAipiKTi TaFbin XYpiHi3.

@K\U‘IaK KOPFaHbICBIH KWin XYPiHi3.

@ ECKEPTY - anekTpnik kypanabl apaanbiMm

€Ki KonMeH naviganaHbliHbI3.

Axapnarblll 6Hrenekke apHanfaH
KOpFaHbILL KannakTbl abpasuBTi kecy
XYMbICTapbl YLWiH naganaH6aHbI3. Keckiw
AOHreneKkTepMeH XyMbIC iCTey YLUIH Kayinciaaik
TYPFbICbIHAH KECKILLl AeHrenekke apHarnraH
KOPFaHBbILL kannakTel nakaanaHbiHbI3.

CermeHTTep apanbifbl 10 MM-4€eH acaTbiH
CerMeHTTENreH anMacTbl Keckill AeHrenektepai
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naviganaH6anbi3. Tek Tepic cermeHTTiK Kecy
OypbllWTapbiHa pykcat eTineai.

BavinaHbICTbIpbIIFaH Keckill AeHrenekrepai, onap
HblFalTbINFaH 6onca FaHa naaanaHbliHbI3.

Minriw Tecemenepai axxapnarbll KypanveH Gipre
XKETKI3INreH xaHe Tanan eTinreH xaraanaa
KOMAaHbIHbI3.

Kypan meH kepek-xapak eHAipyLUiCiHiH
HycKaynapblH opbiHAaHbI3! [leHrenekrepai man
MEH COKKblAaH KopraHbI3!

Anmansei-canmansl KypanaapAbl eHAIPYLUiHIH
HyCkaynapblHa COMKeC YKbIMTbl CaKTay >xaHe
KOnpaHy Kepex.

ElwkalluaH keckill geHrenekTepai cubipa axapnay
HeMece TericTey >XymblCTapbl yLUiH
narigananbaHpi3! Keckiw aeHrenekrepre bywipnik
KbICbIM KONAaHyfa ThiVibiM canblHagabl.

[aVibiHaamaHbl, MbiCanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemerimeH 6epik 6ekiTy xaHe
XKbIDKbIN KETYAEH KOpFay Kepek. YIKeH
navibiHgamanapabl XXeTKinikTi Typae Tipen Koo
Kepex.

BypaHaanel eHgipmeci 6ap anvanbl-canvanbl
Kypangap nanganaHbinFaH kesge, LWnMHAENb YLlbl
axapnarblll Kyparn caHblnayblHbIH TyOiHe Tumeyi
Tuic. Anmanbl-canvanbl Kypan npek OMMachbIHbIH
Y3blHAbIFbI LUMNMHAEND YLUIH XXETKINIKTI ekeHairiHe
KO3 XeTKi3iHi3. AnManbl-canmansl KypaniblH npek
onMach! LWNMHAENbAIH PeK olMachkiHa Calikec
kenyi Tvic. LUNuHAenb y3blHAbIFbI MEH LWNMHAENb
npek oiMacblH 4-6eTTeH xaHe « TeXHUKarbIK
Aepektep» atTbl 14.-6eniMHEH KapaHpI3.

>Kapamabl cTaumoHapnblk COPFbILL KYPbINFbIHbI
nanganaHyfra keHec G6epineai. 9paanbiM Makc.
Xbelnbictay Torbl 30 MA KypanTbliH Fl aBToMaTThl
axblpaTkbiwbliH (RCD) angplH ana KOCbIHbI3.
BypbiwThiK axapnarbiw Fl asTomatThl
axblpaTKbILWbl apKblfbl 6LWipiNreH xarganaa,
acnanTbl TEKCEpY XaHe Tasanay kepek. « Tasanay»
atTbl 9.-6enimai KapaHbI3.

3akplmaanfaH, gedopmauusiFa yLblparaH Hemece
AipinaevTiH Kypangapabl naganaHyFra Teiibiv
canblHagbl.

a3 Hemece cy KyObipnapblHbIH, 3NeKTpIik
Xeninepain )eHe keTepril kabblpranapabiH,
(cTaTuka) 3akbiMaanyblHa )on 6epMeH;s.

KaHpgai pa 6ip pettey, kaliTa xxabablkTay Hemece
TEXHUKAIbIK KbIBMET KOPCETY 9peKeTiH OpblHAaMac
OypbIH Xeninik alaHbl po3eTKagaH LUbiFapbIn
anblHbI3.

Metabo S-automatic cakraHabIpFbiL MydTachI.
CakraHgpblprbill MydiTa ICke KOCbINFaH xafganaa,
acnanTbl gepey eLwUipiHi3!

3akbIMaanfaH HeMece XapblKLakTapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKbILITLI anMacTbIpy kepek. Kocbimiia
TYTKbILWbI Oy3bINFaH acnanTbl NanaanaH6aHpI3.
3akpIMaanfaH Hemece XapblKLakTapbl 6ap
KOpFaHbILL KannakTbl anMacTbipy kepek. KopFaHbiLwl
Kannafbl By3binFaH acnanTbl NanganaHbaHbI3.

LarblH garibiHgamanapabl 6ekiTiHi3. Mbicanbl,
onapap! 6inaek KbiCKbILLbIHAA KbICbIHbI3.
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dnaHew, opHaTbINFaH eki MaKcaTTbl AeHrenekrep
(kypama axapnarbiLl XaHe abpa3nBTi Keckill
[AeHrenekTep) naganaHbinFaH xarganaa, Tek
Keneci KopFaHblLL Kannak TypfepiH nanganadyra
6onappl: A Typi, C TypI.

11.-6enimai kapaHbI3

OypbIc KOpFaHbIW KannakTbl NakganaHy:

Kare kopraHbil kannak 6akbinay MyMKiHAiriHeH
alnbIpblyFa XXeHe ayblp apakaT anyfa akenyi
MyMKiH. KaTe naviganaHy Mbicangapbi:

- A TypiHAeri KopFaHbILW Kannak GynipiHeH

axapnay MakcaTblHAa naviganaHbinFanga,

KOpFaHbILL Kannak neH ganbiHaama 6ip-6ipiHe

KeAepri KenTipin, >XeTKinikcia 6akpinayra akenyi

MYMKIH.

B TypiHAeri KopFaHbILW Kannak

BannaHbICTbIPbINFaH KECKILW AeHrenekrepmMmeH

abpasuBTi KeCy MakcaTblHAa nanganaHbinFaHaa,

axapnarblll AeHrenek CbiHbIN KanFaH xargavaa,
navifga 6onFaH yLWKbIH MeH axaprnay 6enikTepiHiH,

COHfaW-aK axapnarbill AeHrenek

CbIHbIKTapPbIHbIH TUIO Kayni apTagbl.

- A, B, C TypiHaeri kopraHbILW Kannak 6eToH
Hemece Kipniw kanay 6onbiHwa BymipiHeH
akapnay MakcaTblHAa narganaHbinFaHaa,
LIaHHbIH LWbIFybIHAH Hemece Bakpinay
MYMKIHAIriHEH anblpbinygaH Kepi COKKbIHbIH
apTkaH kayni TybiHOakabI.

- A, B, C TypiHaeri KopraHbILL Kannak pykcat
eTinreH WwamaaaH KanblH 6onFaH amckini
KplnwakneH Gipre nariganaHbinFaHaa, ceimaap
KOPFaHBbILL Kannakka Tuioi xaHe byn cbimaapabiH
CbIHYbIHa 9Kenyi MyMKiH.

Oppaavibiv anManbl-canMansl Kyparfa xapamgbl

KOPFaHbILL KannakTbl nanganaHbiHbi3. 11.-6enimai

KapaHbI3

LLlaH XyKTeMeciH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym kara3biMeH axapnay,
apanay, axapnay, bypfbinay xoHe 6acka Aa

XyMbICTapApl 6TKi3reH kesae naiga 6onaTbiH

LUAHHbIH Kenbip Typnepi obblpabl, Tya biTkeH

KeMmicTikTepai Hemece kebeto xylieciHiH, 6acka aa

3aKbIMAAPbIH TyAbIPaTbiHbI 6enrini XUMUSNbIK

3atTapgbl KamTuabl. MyHAaak XuMusnbix
3aTTapablH GipHele mbicanbl:

- KOpFacblH KaMTUTbIH 60sly iLWiHAEeri KOpFacbIH,

- KypbInbIC KipniLli, uemMeHT neH 6acka Kipniw kanay
3aTTeKTepiHeH navga 6onaTbiH MUHepanabl LWaH,
XoHe

- XMMUSINbIK XONMEH eHAeNreH cypekTeri kywwana
XOHEe XpoM.

Tayeken gapexeci MyHAan XyMmbiCcTapablH Typi

KaHLWanbIKTbl Wi OpblHAANaTbIHABIFbIHA Toyenai.

MyHAan xuMmnanelk 3aTTapablH 9CepiH azanty

YLLIH: XXeTKINiKTI TypAe XengeTinreH xavnapaa

XYMBIC iCTEH3 XaHe XyMbIC 6apbliCbiHAA

MUKpOCKONusAnblK GenwekTepai cysriney yLiH

apHavibl 93iprieHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXeke

KOPFaHbIC XabablFbIH KONngaHbIHbI3.

Byn epexe 6acka MmaTepuangapAaH, Mbicanbl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMeH Hemece
LaMLaT CyperiHiH WaHpl), MeTangaH, acbecTTeH
nanga bonaTbiH LWaHfFa Aa KaTbICTbl 60nbIn keneqi.
Backa 6enrini celpkaTTapra, Mmbicanbl,
anneprysnbik peakuusinap xaHe TbIHbIC any

»KonaapblIHbIH ChipKaTTapsbl katagpl. LaHHbIH
AeHere eHyiH 6onabipMaHbI3.

MaTepuarnbiHpl3, KbI3MeTKepIiep, )KyMbIC >aFaaiibl
MEH >XYMbIC OpHbI GOVibIHLLIA KonAaHbINaThbIH
AMpeKTUBanapApl XaHe YNTTbIK Hyckamanapabl
CakTaHbI3 (Mbicasbl, EHOEKTI Kopray epexenepi,
Kepere xapary).

Marpa 6onatbiH GenikTepai 4an con xepae
XUHaHbI3, KopLUaFaH opTaFa TyCyiHe >on
GepmeHis.

ApHalibl XXyMbICTap YLUIH XXapamabl Kepek-
apakTapAbl nanganaxbiHbi3. Ocbinania
KopLUaraH opTara bakplnaycbl3 TyCeTiH
OenikTepaiH MenLwepi azanTbinagbl.

ApHalibl LUaHCOPFbILLTEI NakAanaHbIiHpI3.

LLlaH >XyKTEMECIH a3alTy YLLUiH:

- navipa 6onatblH BenikTepai xeHe acnanTbiH aya
afblHbIH ©3iHi3re, ariHanaHpbl3garbl agamgapra
HemMece XaTkaH LuaHFa 6arFbiTTaMaHbI3,
COPFbILL KOHABIPFbIHbI XaHe/Hemece aya
TasanarbILWTbl KONAaHbIHbI3,

XYMbIC OPHbIH XaKcblnan xengeTiHi3 Hemece
COpy apKpinbl Tasa Kyrae yctaHbi3. Kanbikran
aTkaH WaHapl CbinbIpbiHbI3 HEMece ypnen
LUbIFAPbIHbI3.

KopFaHsbiL KnimAai XybIHbI3 HeMece LaHbIH
COpbIHbI3. Ypreyre, kaFyFa HeMece KblrnLuakrneH
Tasanayfa 6onmMaiigpl.

5. Wony

2-6eTTi KapaHbI3.

Quick kpicna rankacol *

Wnuuoens

AsTOGanaHcupAiH Tipeyiw dnaHewi *

LWnnHgenb GekiTkilwiHiK TyMmec

Kocy/elwuipyre apHanfaH aybICTbIPbIMN-KOCKbILL *

TyTKbILW

OnekTpoHAbIK CUrHangblk MHaMKaTop *

AWHany xuinirin peTTeyre apHasnfaH peTTeril

[eHrenek *

9 bBaTtbipMa aybICTbIPbIN-KOCKBILL *

BekiTkil ko3 (KynayaaH KopFaHbicka

apHanfaH)*

11 BekiTinMenTiH aXblpaTKbIll *

12 KocbimLua TyTKbIL / Aipingi 6ackbiw KockiMLua
TYTKbILL *

13 KopfaHblw kannak

14 Tipeyiw cdnaHew

15 Eki caHpinaynbl raka *

16 Eki caHpimaynbl Kint *

17 KopfaHblIlW kannakTbl 6ekiTyre apHarnfaH WiHTipek

O~NOOOTRRWN =

* xabapbikTanyra 6annaHbICTbl / XeTKi3inim
KUbIHTbIFbIHA KipMenai

6. KonpaHbICKa eHri3y

KonpaHbicka eHrizy angpiHaa donpmMarnblk

TakTanwaga kepceTinreH HoMUHanabl KepHey
MEH HOMUHaNADI XWIMiK TOK XeniHi3aiH
[epeKTepiHe ConKec KeneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.



OppaaribiM Makc. xbinbictay Torel 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKpllWbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

6.1 KocbiMlua TYTKbIWTLI OpHATY

OpHaTbinFaH KocbiMLa TyTKelWNeH (12) FaHa

XyMbIC icTeHi3! KocbiMLUa TYTKbIWThI
acnanTblH CON HemMece OH XafblHa bepik Bypan
BeKiTiHi3.

6.2 KopfaHbIWw KannakTbl opHaTy

Kayinciagik TypfblCbiHaH TeK TWICTi anMansl-
canmarnbl Kyparnfa apHanfaH KopFaHbiLL
KannakTel nanganaHbiHpbi3! KaTe KopraHbILw kannak

Oakplnay MyMKiHAIrHEH albipbinyFa XXeHe ayblp

XapakaT anyfa akenyi MmymkiH. CoHpait-ak «Kepek-

Xapakrap» atTbl 11.-6enimai kapaHbi3!

3-6eTTeri D cypeTiH kapaHpl3.

- WinTipekTi (17) 6acbin TypbiHbI3. KopFaHbiLu
kannakTbl (13) kepceTinreH Kyrge opHaTbIHbI3.

- WinTipekTi xibepin, on TipenreHiue KopraHbIL
KannakTbl bypaHbI3.

- MinTipekTi 6ackin, KOpFaHbILL KannakTbl OHbIH
XabblK Geniri nanganaHyLbiFa kapan
TypaTbliHAal eTin 6ypaHbI3.

- bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHI3: NIHTIpEK
BekiTinin Typybl XXaHE KOPFaHbILL Kannay
anHanmaybl Tuic.

(:D:_/ép KopfaHblL KannakraH kem
nerenge 3,4 MM WamacbliHa
WbIFbIN TypaTbIH anMarnbl-
(:Dﬁx canmansl Kypangapapl

narganaHbiHpbI3.

(Weirapy apekeTTiH kepi peTTinirimeH
opblHAanagbl.)

7. Axapnarblll gOHrenekKTi
opHarty

Karita xxabgplkTay 6olibiHIwa 6apiblk

XKYMbICTapAblH angbliHAa: XXeninik alaHbl
po3eTkaaaH CybIpbIHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
X8He LUNMHAENb KosFanmaw Typybl TUiC.

Keckilu AeHrenekTepMeH XyMbiC iCTey YLUIH

Kayinci3aik TypFbICbIHAH KeCKiLL AeHrenekke
apHarnFfaH KopfaHblLw kannakTbl («Kepek-
Xapaktap» aTTbl 11.-6enimai kapaHbI3)
nanganaHbiHpI3.

7.1 LWnuHpenbai 6ekity

- WnuHaenb GekiTKiwWwiHiH, TyimeciH (4) 6acoin,
WwnMHAenbai (2) 6ekiTkiw TyMMec WwepTy
AblIObICbIMEH TipenreHLe KonmeH GypaHpi3.

7.2 Axapnafbilw feHrenekTi opHanacTbipy

WA..., WBA..., WE...A...:
2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbl3.
ABTobanaHcupgin Tipeyiw dnaHedi (3)
wnuHaenere 6epik 6ekitinreH. byn 6acka
OYpbILUTHIK @XaprarblLUTapFa kaparaHaa KocbiMLa
anmanel-canmarnsl Tipeyiw cnaHew, KaxeT emec
ekeHgiriH 6ingipeai.

KASAKLLA kk

AsTobanaHcup Tipeyil donaHewjHiH (3),

axapnarbll AeHrenekTiH xxaHe Quick kpicna
rankacblHbIH (1) 6eTTepi Tasa 6onybl Tuic. Kaxer
6onca, onapabl Tasanan LUbIFbIHpI3.

- Axxapnarbill AeHrenekTi asTobanaHcupain
Tipeyiw cnaHeuiHe (3) opHanacTbIpbiHpbI3.
AxapnarblLl eHrenek aBTobanaHcupAiH Tipeyilu
dnaHeLimeH Bipkenki )xaHacybl THiIC.

WPB..., WEVB 1...:
2-6etTeri B cypeTiH KapaHbI3.

- Tipeyiw donaxeuTi (14) WNUHAenNbre opHaTbIHbI3.
dnaHey WNNHAENbAE aHanMaraH xarganaa
[OyYpbIC OpHaTLIFaH Aen ecentenesi.

- Akapnarbill aeHrenekTi Tipeyiw dgnaHeuke (14)
opHanacTbIpblHbI3. AXapnarblll AeHrenek
Tipeyilw cnaHeuneH Gipkenki )xaHacybl THiC.

7.3 Quick kbicna rankacblH 6ekiTy/6ocarty
(:kababiKTanyfa 6annaHbICTbl)

Quick kbicna ramkacblH (1) 6ekiTy:

Quick kbicna ravikacbiH (1) Tek «Metabo Quick

Xyheci» 6ap acnantapra opHaTbIHbI3. Byn
acnanTtapapbl «M-Quick» xasbackl 6ap KbI3bln TYCTi
LWnuHAenb BeKiTKILiHIK TyrMeci (4) apKpinbl TaHyFa
6onappl

Erep Kbicy AnanasoHbIHAaFb! anvianbi-
canmansl KypanablH KanbiHAabiFbl 7,1 MM
LamMacblHaH apTblk 6onca, Quick Kpicna rankacbiH
narganaHyfa TeiibiM canbiHagbl! byn xarpariga

€Ki caHblnaynbl rarkadbl (15) eki caHpinaynbl
KinTneH (16) Gipre nariganaHbiHbI3.

- WnuHpenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH kapaHpbI3).

- Quick kbicna rankacbiH (1) 2 WbIFbIHKbI XXep
LWNMHAENbAiH 2 OMbIFbIHA KipeTiHaeu
WNMHAenbre (2) opHaTbiHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi
KapaHbl3.

- Quick kpicna rankacbelH caraT TiniHiH 6afbITbIMEH
KOnMeH Gypan TapTbiHbI3.

- AxapnafblL AeHrenekTi caraT TiNiHiK
BarbiTbiMeH kywwTen 6ypay apkpinbl Quick Kpicna
ramkacbiH TapTblHbI3.

Quick kbicna ramkachblH (1) 6ocaTy:

Quick Kbicna rankacel (1) opHaTbinbIn

TypFaHaa faHa, WnuHaenbai Kbidbin TycTi M-
Quick bekiTkil TynmecimeH (4) ToKTaTyFa pykcar
eTineai!

- Acnan ewipinreHHeH keliH MHepuusa GolibiHwa
Kosrana bepegi.

- Axapnarblll AiBHrenek TonblK TokTamac 6ypbiH
KbI3bin TycTi M-Quick wnuHaens GekiTKiwiHiH
TynmeciH (4) 6ackiHbI3. Quick Kbicna rarikack! (1)
o3 beTiHWwe WwamameH 6ip xapbiM anHanbivra
6ocanabl Aa, OHbl KOCbIMLLIA KYLL HEMEeCe apHavibl
Kypan kongaHb6ai 6ypan weirapyra 6onagbl.

7.4 EKi caHbnaynbl ramkaHbl 6ekity/6ocary
(kababiKTanyfa 6anMnaHbICTbI)
Eki caHbinaynbl raiika nanganaHbinFaHaa,
LWNUHAenb 6ekiTKilWiHiH TyiMeciH (4),

LUNWMHAENb KO3FarnbICCbl3 TypFaHaa FaHa 6acyra

oonagbl. 143



kk

144

KASAKLLA

Eki caHbinaynbl raikaHbiH 2 xarbl 6ip-0ipiHeH
esreweneHeqi. Eki caHblnaynel rankaHbl
LNMHAensre TemeHaeriaen bypan opHaTbIHbI3:

2-6etteri C cypeTiH kapaHbl3.

- X) Xyka axxapnafbill AOHreneKkrep yLiH:
Eki caHbInaynbl ravikaHblH (15) OybInTbifbl
axapnarblLL A6HreneKTi MbIKTan KbICy YLUiH
XKOFapbl Kapan Typ.
Y) KanbiH axapnarbil AeHrenekrep yLliH:
Eki caHbinaynbl ravikaHblH (15) BybInTbifbl €Ki
CaHblnaynbl raikaHbl LWNMHAenNbre 6epik 6ekity
YLUiH TEMEH Kapan Typ.

- WnuHaenbai 6ekiTiHi3. Eki caHbinaynbl rankaHbl
(15) eki caHpInaynbl KinTTiH (16) kKemeriveH carat
TiMiHiH 6aFbITbIMEH Oypan TapTbIHbI3.

Eki caHbInaynbl raikaHbl 6ocarty:

- WnuHaenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimMiH kapaHbI3). Eki
caHblnaynbl ravikaHbl (15) eki caHpinaynbl KinTTiH,
(16) kemerimeH caraT TiniHiH 6aFbITbIHa Kapchbl
Oypan LbiFapblHbI3.

8. MNampanaHy
8.1 AwuHany XxuiniriH pettey (xababikranyfa
6arnaHbICTbI)

PeTtTeriw aeHrenekTe (8) ycbIHbINFaH aHany
XuiniriH petTteHis. (Kiwi caH = TemeH anHany
XMIiniri; YNIKeH caH = >XoFapbl aiHany >winiri)
ABpasnBTi KeCKILL, axxapnarblLl A6Hrenex,
akapnarbll 6acTnek, anMacTbl KecKill AeHrenek:
)XOFapbl anHany Xxuiniri

Kbinwak: oprawia anHany xwuiniri

Tipeyiw axapnarbill Tabakwa: ToMeH-opTalla
anHany xwiniri

Hyckay: XbinTeipaTy XyMbICTapb! yLiH 6i3aiH
OYPbILTBIK XbINTbIPATKBIWTHI NanganaHyra keHec
Gepemis.

8.2 Kocylewipy

AcnanTbl 8pAaiibiM eki KonmeH ycrarn
TYPbIHbI3.

Anmanbl-canmarnbl Kypangbl AalibiHaamara
TeK KOCyIbl KyiiiH4e anapbiHbla.

KeHeT icke KocbinyblHa xon 6epMeH,is:

Xeninik ala po3eTkagaH CyblpbifiFaH Hemece
TOKNeH xabapikTay y3inreH 6onca, spaansim
acnanTbl eLipiHi3.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: y3aiKci3 XyMbIC pexumiHge acnan
KoNnAaH TyCipinreH xaraaraa aa apbl Kapaw XXyMblC
icteripi. CoHabIKTaH spaavibiM acnanTbl eki KorIMeH
apHaimbl TyTKbILUTapblHaH YCTaHbI3, TypaKThbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap Ha3apbliHbI3abl
OopblHAANaThIH XYMbICKa ayaapbiHbI3.

Acnanka LaH MeH >XOHKaHbIH KyiblHAaybIH

Hemece TapTbinyblH 6onabipMaHbI3. AcnanTbl
OLUipreHHeH KeniH KO3FanTKpILL TONbIKTan
TOKTaFaHLa KoMMaHbI3.

= i

Kocy: aybiCTbIpbIn-KOCKbILLTHI (5) anfa
KbITKbITbIHbI3. Y34iKCi3 XKYMbIC PEXUMI YLUIiH
aybICTbIPbIN-KOCKBILLThI TipENreHLUe TOMeH
KamnbIpbIHbI3.

Ouwipy: aybICTbIPbIN-KOCKbILITbIH (5) apTKpl YLLIbIH
6acbin xibepiHis.

«BekiTinmenTiH axbipaTKbiWwbI» 6ap acnanTtap
(kayinci3 ToKkTaTty (pyHKUNACBLIMEH):

=

Kocy: 6ekiTinMenTiH axbipaTKbIwThl (11) kepceTki
6aFbITbIMEH XbIMKbITIN, OeKITINMENTiH
axblpaTkpiWThl (11) 6acbIHbI3.

Ouwipy: GekiTINMenTiH axblpaTKpIWTh! (11)
XibepiHi3.

W...RT 6enrici 6ap acnanTap:
Kbicka mep3iMre Kocy (kayinci3 Tokraty
hyHKUMACBLIMEH)

ol &@

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbIWTHI (9) anfa
Kapan XbIKbITbIHbI3 Aa, cCOAaH KeniH
6aTbipMa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
XOFapbl kapal 6acblHbI3.

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHLI (9)
XibepiHis.

W...RT Genrici 6ap acnanTap:
Y3A4iKci3 XyMbic pexumi (kababikranyra
6annaHbICTbI)

<= N
9

(3@<ﬁl {}{}C

Kocy: acnanTbl xoFapblga cunatTtanraHgan
KOCbIHpbI3. EHAI 6aTbipma aybICTbIpbIn-
KOCKbILLITBI (9) TaFbl 6Ip peT anFa XbUKbITbIN
KeHe anapblHFbl XaK KyriHae xibepin,
6aTbipMa aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
BeKiTiHi3 (Y3AiKCi3 XXyMbIC pexumi).

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbILTHI (9)
XOFapbl kapar 6acbin xidepiH3.




8.3 Xywmbic 6oMbIHIWa HycKaynap

Axapnay XoHe ereyKym Kara3bIMeH axapnay:
AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbiM, AaribiHAaMaHbIH,
6eTi KaTThl KpI30anTeIHAAN eTin YCTiHri 6eT
6olibIHLWA anfFa-apTka XbUMKbITbIHbI3.
Cublpa axxapnay: akcbl HOTUXere Kon )eTkizy
ywiH 30° - 40° opHaTy 6ypbILLbIHAA )KYMBbIC iCTEH3.
AGpa3uBTi Kecy:
— ABpasuBTi kecy KesiHAe apaanbim
T, Kapama-kapcbl 6aFbITNeH (CypeTTi
KapaHpI3) XyMbliC icTeHi3. Kepi
XarFganga acnan KecikTeH keHeT
cekipin WhlFybl MyMKiH. OpTawa,
eHAeneTiH MaTepuanfa xapamgel bepinicneH
XyMbic icTeHi3. Kucarityra, 6acyra xxaHe
TeHcenTyre 6onmanasl.

CbIM KbiflLaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KyLUMEH KblCbIHbI3.

8.4 Kypan GekiTkiw 6engikke KOCbINbIM

(kababiKTayFa 6annaHbICTbI)

BuikTe nanganaHyra apHanfaH kayincisgik

TeXHUKaCbIHbIH Hyckaynapsbl. Kayinciagik
TEeXHUKachl XoHe nanganaHy bolibiHLWa 6apnbik
HyckaynapAbl OKbIN LWbFbIHbLI3. Kayincisgik
TeXHWKachl aHe nanganaHy 6ovbiHwa
Hyckaynapbl OpblHAaMay ayblp XapakaTTaHyra
aKenyi MyMKiH.
- Tek OKbITbINFaH NepcoHan TapanblHaH
naviganaHyfa apHanfaH. Nariganadylwbsinap
KypanablH Kayincisairi xxaHe Kypangapabl ouikte
narviganaHy xeHiHge Oinikti 6onybl Tuic.
Kypan 6uikTe XyMbIC icTereH kesae apaanibiv
Kypan GekiTkil 6engikneH GekiTinreHiHe ko3
XKeTKi3iHi3. Tek Metabo ycbiHFaH apHaibl Kypan
GekiTkiw GenaikTepai nanganaHblHbI3 (KETKINKT
amopTumsauusameH 2 m (6,5 dyT)). Kypan 6ekiTkiLu
Genaik (ycTarbiw 6engik) ywiH Makcumangbl
pyKcart eTinreH Tycy 6umikTiri 2 m (6,5 dyT)
LamacblHaH acnaybl THic. TUICTi Kypan yLuiH
apamapl 60nbIn KENeTiH XaHe keMiHae
naviganaHbinatbiH 6apnbik Kepek-xapakrapabl
Koca KypangblH canwvarbl YLUiH >xobanaHsaH
Kypan GekiTkil 6engikrepai nakganaHbliHbI3.
Kypan 6ekiTkilw 6engikTiy narganaHy XeHiHgeri
HYCKayIbiFbIH OKbIM LLbIFbIHBI3 XXOHE YCTaHbIHbI3!
Kypangabl (acipece GekiTkilL ke34i) xxaHe Kypan
GekiTki GengikTi ap nanganaHbac GypbiH
onappAa 3akbimaapablH 6ap-KoFbIH XaHe akayCbl3
XYMBbICbIH (8Cipece MaTepuanbl MeH TiricTepiH)
Tekcepin WhoiFbIHbI3. 3aKkbiMaarnFaH Hemece
TUICIHLUE KbIBMET aTKkapMaWnTbiH Kypanabl XaHe
Kypan 6ekiTkil 6enaikTi narganaHb6aHbI3.
Kypan GekiTkil 6enaikTi oeHerisre 6ekiTneHis.
Kypan 6ekiTkill 6enaikTi KynantbiH KypanibliH
KYLWiH Wbigan anaTblH 6epik 6ekiTy HykTeciHe
BekiTiHi3.
KbICbInbin, Kecinin Hemece opanbin Kany Kayni
6ap. Kypan 6ekiTkil 6engikTi XblmKbIManbl
GernekTep, MexaHn3maep Hemece Kosfanbin
XaTkaH arperaTtTapablH XaHblHaa
narganaHbaHpI3.
Kypan GekiTkiw 6engikTiH, Kypanaarbl
KOCbINbIMbIH ©3repTrneHi3 )aHe 6engikTi, coHaain-
aK ocbl naraanaHy >eHiHAeri HyckaynbiKTa
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cunaTTanFaHHaH backa makcatneH
naipganaH6aHbl3.
Kypangabl Tek kapabuHi 6ap Kypan GekiTkiL
benpikke bekiTiHi3. Kypangb! Kypan GekiTkiLw
6engikke inMek Hemece TyWiH apKblnbl 6eKiTneHis.
BekiTy apkaHaapabl Hemece cbimaapabl
nanganaH6aHbI3. Tek eKiXakTbl KynbinTay Xy neci
6ap kapabuHai naaanaHbiHbI3. Kapanavibim
Typae bekiTineTiH nesge kapabuHaj
nanganaHbaHbI3.
Kypan 6ekiTkilw 6engikTi, Kypan KynaraH
XaFganda naviganaHylubiaad anbicTanTblHAan
eTin 6ekiTiHi3. TycipinreH kypangap Kypan
OekiTkil GenpikTe TeHcenin, naganaHyLbIHbIH,
apakaTTaHyblHa HeMece Tene-TeHAIKTEH
anblpbinyblHa aKenyi MyMKiH.
Kypan 6ekiTkiw 6engikke 6ipaeH ken kypanabl eLu
Xarganaa 6ekiTnex;s.
Kypan 6ekiTkilw 6engikTi kypanfa 6ekiTy yLiH Tek
apHavibl )xobanaHraH 6exiTy HykTenepiH (bekiTkiLu
ke3 (10)) nanganaHbiHpI3. BekiTy HyKTECIH Kypy
ywin ELUKALLAH kypangbl e3repTneHx,is.
Kypan 6ekiTkilw 6engikTi Kypanfa, KopFaHbIC
KYPbIFbINaphbl, axblpaTkplll HeMece Kynbintap
TUICIHLLE XYMBbIC iCTemMen kanaTblHAaN eTin
GekiTneHi3.
Kypan 6ekiTkilw 6engikti anmanbi-canvarnbl
acnanTaH anwak yCTaHbl3.
Kypan GekiTkil 6engikTi yLKbIHAayAaH XaHe
XXOHKadaH KOpFaHbl3.
Kypan GekiTkil 6enaikTi oTKip XXMeKTepaeH,
yliTapaaH, XXoHkafaH xaHe T.6. HapcenepaeH
KOpFaHbl3. ArperaTka Hemece Kypan GekiTKiLl
benpikke bacnaHbI3.
Kypan GekiTkil 6enaikti Hemece GekiTy
KYPbIIFbINapbIH KypangblH, iHTipek acepiH
YIFaNTy YLWiH nanganaHbaHpbi3.
Kynay armarbiHAa eTKinikTi 60C OpbIHHbBIH
6onybIH KamTamacshl3 eTiHi3. Kynay alimarbiHaa
apampapra kayin TeHbeyi Tuic.
KynaraHHaH KkeliiH apkaHapl anMacTbipbiHbI3
X8He arperatTa 3akbiMaapAblH 6ap-KofbiH
Tekcepin WhiFbiHbI3. Acnan ap KynaraHHaH KewiH,
oHJa 3aKpiMAapablH 6ap-XofFbIH Taxipubeni
TEXHUK MamaHFa TEKCEPTIHi3 XXaHe KaxKeTiHwe
XKOHOETIHi3.
- KynaraH arperaTTbl ycTan anyra apekeTTeHOeH ;3.
Byn xapakat Turidyi MyMKiH.

8.5 PepykTop kopnycblH 6ypay

3-6etTeri E cypeTiH kapaHbI3.

- KyaTt awachbiH TapTbin WbiFapbiHbI3.

- UinTipexTiH (17) 6ekiTkiw 6GypaHaacsiH (a) 6ypan
LblFapbIHpI3. BypaHaa meH viHTipekTi (Tabak
GenirimeH Gipre) LWbiFapbin anbiHbI3 Aa, apbl
KOMbIHbI3.

- PenykTop kopnycbiHbiH 4 6ypaHaaceiH (b) 6ypan
weirapbiHpli3. HASAP AYOAPBIHbI3! Penykrop
KOPMNYCbIH CYbIPbIN LWbIFapMaHbI3!

- PenykTop kopnyCblH TapTy 9peKeTiHCIi3 KaXeTTi
Kyvire 6ypaHpbl3.

- PenykTop kopnycbiHbiH 4 6ypaHgackiH (b) 6ap
npek orma xintepiHe bypan kiprisiHis! Tapty
MoMeHTi = 3,0 Hm +/- 0,3 Hwm.

- UMiHTipekTi ©3 opHblHa 6acbin TypaTbiH cepinneHi
Gyiipre XbImkbITbIN, UiHTIpekTi (17) (Tabak

GenirimeH Gipre) kanTa opHaTbIHbI3 XoHe 145
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OekiTkil 6ypaHgameH (a) 6ypan GekiTiHi3. TapTy
MomeHTi = 5,0 Hwm +/- 0,5 Hwm. UiHTipekTiH, gypbic
KbIBMET €TiN TypFaHbIH TEKCEPIHi3: 0N cepinne
KepiniciHiH acTbiHAa 6onybl THic.

9. Tasanay

>Kymbic 6apbICbiHAa aNeKTpNik KypangblH, iwiHae
maTtepuan GenLuekTepi XuHanybl MyMKiH. Byn
3NEeKTPMiK KypanablH CybITbiNyblH HalWapnaTagbl.
ToK eTKi3riL LweriHai aneKTpnik kypanabiH
KOPFaMTbIH OKLLAynaFbIWbIH 6y3bIM, TOK COFy KayniH
TyAbIPYbl MYMKIH.

OnekTpnik Kypanaarbl Kipgi 6apnbik anablHFbl MeH
apTKpl XenaeTy caHblinaynapbl apKbinbl Xyeni
TYpAe, Xui XaHe MyKUSIT CopbIn HEMece Kyprak
ayameH ypnen TasapTbiHbi3. Byn apekeTTiH,
angpliHAa SnNeKkTpnik Kypangbl KyaTt kesiHeH
axblpaTbin, KOPFaHbILW KO3iNgipik NeH xxapamMmgbl
pecnupaTtopabl Knin anbiHbI3. Ypnen tasapTy
KesiHOe XeTKiNiKTi aya TapTKbIL XenaeTy
KaMTamachbl3 eTinyi Tuic.

10. AKaynbiKTapAabl XKOH

VTC, TC, VC anekTpoHukackl 6ap acnantap:
AneKkTpoHAbIK CUrHanablk HAuKaTop (7)
XaHbIN, XXyKTemMe acTblHAaFbl anHany

== xwuiniri temeHgenai (W...RT ynricinge
emec). Acnarnka TYCKEH XYKTeMEe TbIM >XoFapbil!

AcnanTbl 3MeKTPOHAbIK CUrHanablK MHaMKaTop

CeHreHLe 60c¢ Xypic KyhiHOE XYMbIC iCTETIHi3.

\/ Acnan XyMbic icTemen TYp.ONeKTPOHAbIK
\@ CHUrHangblk nHavkartop (7)
eeees (kabAablKTanyfa 6annaHbICTbI)
XbINbblKTanabl. Kaita icke kocbinyaaH
KOpFaHbIC icke kocbinAbl. AcnanTblH KOCYnbl
KyviHOe Xeninik ala po3eTkara canblHFaH Hemece
3MEeKTP KyaTbIMeH xabablKray y3inreHHeH KewiH
KannelHa KenreH xaraanaa, acnan icke
Kocbinmangel. AcnanTbl eLWwipin KanTa KoCbIHbI3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakTapbiH
KOnAaHbIHbI3.
6-6eTTi KapaHpI3.

Tek kaHa ocbl NaganaHy 6olibiHLLA HycKaynbIKTa
KENTIpinreH Tanantap MeH cunaTTapra cau KeneTiH
Kepek-XapakTapabl nanganaHbiHbI3.

OpaanbIM TEK OHAIPICTIK Tanceipmara
Xapamabl anmanbl-canvanb! Kypanibl XaHe
6enrineHreH KoOpFaHbILW kannakTbl NanaanaHbiHbI3.
6-6eTTi KapaHbI3. (CypeTTep Mbican peTiHae
Gepinren).
OHpaipicTik Tancbipma:
1 = ycTiHri 6eTiveH axapnay
2 = abpasmBTi kecy
3 = caHplnay byprbinay
4 = CcbIM KpInLLAKTAPMEH >XYMbIC icTey
5 = ereykym karasbiMeH axapnay
6 = XbINTbIpaTy

Anmanbi-canmansl Kypangap:

146 1.1 = cublpa axkapnarblll AeHrenek

1.2 = axapnarbiw 6acTuek (kepamukanbik)

1.3 = «kipniw kanay/6eToH» anmacTbl axapnasbiLl
6actveri

2.1 = «meTann» Keckiw aeHreneri

2.2 = «kipniw kanay/6eToH» Keckill AeHreneri

2.3 = «kipniw Kanay/6eToH» anMacTbl KeckiLl
nexreneri

2.4 = eki MakcaTTbl Keckill ieHrenekTep (kypama
akapnarblLl XoHe abpasnBTi Keckilu
neHrenekrep)

3.1 = anmacTbl BypFbinay KopoHkanapb!

4.1 = pomanak Kpinag

4.2 = Tabakwanbl Kbinway

5.1 = namenbgi Tipeyiw axapnafbi Tabakwanap

5.2 = KaxakcblgblpFblnaprFa apHarnFaH Tipeyiw
axapnarblill Tabakwanap
6.1 = XbINTbIpaTyFa apHarnFaH Kepek-xapak

6enrineHreH KOpraHbILW Kannak;:

A Typi = KecKill AeHrenekke apHanfaH KopFaHbiL
Kannak/ KOpFaHbiLL Kannak, CoHbIH iLliHAe
abpasmBTi KeCKill AeHrenekke apHarnfaH
KOPFaHbILL KannakTblH KbICKbILLbI

B Typi = axapnayfa apHanfaH KOpFaHbILL kannak

C Typi = axapnayra xaHe abpa3unsTi kecyre
apHarFaH KopFaHbIl Kannak (KuceiHgacy)

D Typi = axapnarblll 6acTuekke apHanFaH
KOpFaHbILL kannak

E Typi = 6eTTepai axapnayfa apHanfaH aya
TapTaTbiH KOPFaHbILW Kannak

F Typi = abpa3uBTi kecyre apHarnfaH aya TapTaTtblH
KOpFaHbILL Kannak

KocbiMwia kepek-xapakrap:
(www.metabo.com Be6-canTbIH Aa KapaHbI3)

A LlaHHaH KOpFauTbIH CY3ri
LLaFbIH ysinbl Cy3ri KO3FaNTKpILL KOPMYCbIHbIH, iLliHe
ipi GenLekTepaiH KipyiHe xon 6epmeingi. XKyieni
TYPAE LWblFapbin Tazanaxbl3.

B KocbiMila TyTKbILWKA apHanfaH ken

no3vUuMANbI Kancbipma
OpTypni TYTKbILW No3uuusnapbiHa MyMKIHAIK
Gepeqi.

C KancblpmaHbIH KOCbIMLIA TYTKbILbI
Kepek-xapakrapablH TOMbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caliTelHAa Hemece KaTanortTeH
KapaHpl3.

12. XXeHpey

OnekTpnik Kypanaa XeHaey XXyMbICTapblH Tek
KaHa anekTpLli MamaH eTKi3yi Tuic!

BysbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo Kbiamet
KepceTy opTanbifbiHAa caTbin anyfa bonatbiH
apHalibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pyKcat eTinegi.

Metabo punmanbiHa xeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypanaapbiMeH Gipre 6apbiHbI3.
MekeHxxarinapbl www.metabo.com cantbiHaa
GepinreH.

Kocankpbl 6enwiekrepaiH TisimaepiH
www.metabo.com canTbiHAa XyKTen anyra
bonagbl.



13. KopLluaraH opTaHbl Kopfay

AxapnaypaH nanga 6onaTtbiH WaHAa 3MAHAbI
3atTekTep 60Mybl MyYMKiH, COHAbIKTaH OHbI
TUWICIHLUE Kaaere XapaTy Kepek.

Opaybllw MaTepyangapbliH TaHbanamaHbl3
GolibiHLIA KOMMYHanablk AMpeKTUBanapra calkec
Kegere xaparty kaxeT. KocbiMLia Hyckaynapabl
www.metabo.com Beb-cariTbiHaH «CepBuc»
anmarblHOa KapaHbl3.

ManpanaHbinFaH acnantapAel, opaybilTapAapl
XoHe Kepek-xapakTapabl KopLuaraH opTa YLUiH
Kayincia Typae kegere xapary xaHe kanTa eHgey
OOVibIHLLIA YNTTbIK epexenepai YCTaHbIHbI3.

TekkaHa EO engepiHge: anekTpnik kypangbl
E TYPMbICTbIK KOKbICKA TacTamaHbI3!

ONeKTPiK >KoHe 3MEeKTPOHApIK ecKi
KYPbINFbINap eHe yNTThIK 3aHFa TypneHaipy
xeHiHaeri 2012/19/EU eyponanbik AUpeKTnBacbiHa
calikec, NanganaHblinFaH anNekTpnik Kypangap
6enek xuHanbin, KopLlafaH opTa YLUIH Kayinci3
KaviTa eHgeyre xibepinyi Tuic.

14. TexHUKanbIK gepekTep

4-6eTTeri MmanimeTTepre TyCiHikTemMenep.

TexHukanblKk AamyFa kapawn e3repyi MyMKiH.

16} = anmanbl-canmMansl KypanablH Makc.
anameTpi

= eki caHpblnaynbl raiika (15)
navpanaHbinFaH Ke3ae Kpicy
AnanasoHblHAaFbl anvanbsl-canvarnbl
KypangblH Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

= Quick Kpicna rankacsbl (1)
navipanaHbinFaH Kesae Kpicy
Avana3oHblHAaFbl anManbl-canmarnsl
KypanablH Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

= cublpa axapnarbill AeHrenek/keckill
AeHrenex:
anmanbl-canmMarnbl KypangblH Makc.
pyKcaT eTinreH KanbiHAbIFbl

= OWCKINi KpinwakTapAblH Makc. pykcat

eTinreH KanbiHabIFbI

LWNMHAENBAIH UPEK OMMach!

axapnarbill LWNWHAENbAIH Y3bIHABIFbI

©0c xypic KyhiHaeri aiHany »wuiniri

(makc. aiHany Xwuiniri)

©0c xypic KyriHaeri aviHany xwuiniri

(peTTeneTiH)

HOMUWHangbl TYTbIHbINATbLIH KyaT

LbIFBIC KyaT

Xeninik kabenbcia canvarbl

Onwey maHaepi EN 62841 cTtaHgapTbiHa can

ecenTenei.

[O] Il KopraHbIC knackiHAaFsl acnan
~ ANHbIManbl TOK

* WE... 6enrici 6ap acnanTap : aHeprusira Tosbl,
XOFapbl XWINIKTi Kegeprinep anHany XuiniriHiy
LUYFbIN ©3repicTepiH Tyablpybl MyMKiH. Onap
Kepeprinep 6acbinFaH CoH XOKKa LUbFapbinagbl.

tmax,1

tmax,2

tma><,3

nv*

Py
P,
m
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BepinreH TexHnkansiK Aepektepae yiFapbiHab!
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamgbl
cTaHdapTTapFa cain).

AmMuUccUAnbIK KepceTKilTep

ATanmbll KepceTKiTep anekTpik
KypangapAblH 9MUCCUSACHIH aHbIKTayFa XoHe
SPTYPNi ANEKTPNIK Kypanaapabl canbICTbipyFa
MYMKiHAIK 6epegi. [Manganany xafpanbiHa kapa,
3MEeKTPNIK KypanablH Hemece anvarnbl-canmvansl
KypanzblH KYMi WbIHaWbl XXYKTEMEHi KeTepyi
Hemece ToMeHAEeTYi MyMKiH. XKyMbiCcTaFbl
ysinicrepai xxaHe dasanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XXYKTEMEHi KamTamachbI3 eTiHi3.
CalikeciHwe benimaenreH barara caw
navpanaHyLbl YLUIiH KOPFaHbIC LWapanapblH,
MbiCasbl, YMbIMAACTLIPY LiapanapbiH aHbIKTaHbI3.

>Kyka Tabak MmeTanabl Hemece YCTiHri 6eTi

yrkeH 6acka oHan AipinaewTiH
AanbiHOamanapabl axapnay KepceTinreH wybin
3MUCCUACHIHBIH KOPCETKILUTEPIHEH aiTapnbIKTan
XOFapbl >anmbl Wybln ammuccnscoiH (15 gb
LamacblHa AeviH) Tyablpybl MyMKiH. MyHaan
AanbiHOgamanapgaH TyblIHAAWTbIH LWYbINabl aybip,
mkemai aipin 6ackbIw Kinemwenepal opHaTy
CYSIKTbI apHalibl Luapanap apkpinbl 6ongsipmayra
6onaapl. ACKbIH LLYbIT 3MUCCUACHIH, COHAANR-aK
LUYBIN XYKTEMECIHIH KayniH BaranafaH xaHe
Xapamapl Kynak KOpFaHbICbIH TaHAaFaH kesae
ecKepy Kaxer.

Lipingix >xannbl kepceTkilli (YL 6aFbITTbiH
BeKTOpnbIK KocbiHAbICk) — EN 62841 ctaHaapTbiHa
call aHblKTanagpl:

ah sG = [ipinAiH aMUCCUANbIK KOPCeTKiLLi
(ycTiHri 6eTTepai axapnay)

an ps = LIpiNAiH 3MUCCUANbIK KOPCeTKiLLi
(Tipeyiw axapnarblw TabakwameH
axapnay)

anp = pipingiH aMUCCHANbIK KepceTKiLli

(kbinTHIPATY)
Kh,sG/ps/p = Adncisgik (Aipin)

Nrini nuwemMai abiobl rei:
Loa = AbIObICTbIK KbICbIM AeHreiii
Lwa = ObIObICTBIK KyaT AeHreui

Koa, Kwa = Aencisaik

Kymbic 6apbicbiHaa wybin AeHreiii 80 4B(A)
LuaMacbiHaH acybl MyMKiH.

m KopfaHbiw Kynakkan TafblHbI3!
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NanpanaHyy 60l0HYa HyCKaMaHbIH HYKypachbl

1. LWankewTunrn Tyypanyy
Aeknapaums

Typy *aHa cepusnbik HOMepPY apkbinyy
6enruneHreH 6yn XbinManooyy mMaluvHa
TEMeHKynepre xoon 6epepuH 613 e3y0Gy3ayH xeke
XKOOMNKEPUUNUIMOU3 MEeHEH xapbisananobis: 1),
OnpeKkTuBaHbiH 6apablk xxobonopyHa *2) xxaHa
HopmanapbiHa *3). TeXHUKanbIK AOKyMeHTTepre *4)
— 4-6eTTeH Kaparbina.

2. BarbITbl 60OHYA KONJOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TYMHYCKa TOMYKTOOYY
TETUKTEPU MEHEH XbINTManooyy MallvHaHbIH
KOMMNNEeKTUCK Xbinmanooro, 6apabaHnayy, YotonraH
HaXadaKTyy Cyprycy MeHeH >blnManoouy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy LweTkanap
MeHeH KONAoHyyra xaHa meTanngbl, 6eToHay,
TalWThbl XaHa ara OKLIOroH matepuangapabl cyy
KOnAoHOOCTOH anmaszyy Terepek MEHEeH Kecyyre
OarbiTTanraH.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick
OLLOH/O 3Me KeHeKel XbINManoo UWTepuHe aa
blnaiibikTyy. Tataan xaHa ken y6akslT Tanan
KblfIFaH XbIIManoo uwtepuHae byputyy
XbINIManoovy MalluHaHbl CyHyLUTaibbI3.

WEV... 6enrncu meHeH 6enrmnexreH malumHanap
OpHOTYYuy Ae?renekyvecy 6ap 6onroHayKTaH,
3biMAYY LeTka MeHeH Ta3anaraHra abaaH
bl?rannyy.

Tyypa amMec KONAOHYYHY XblAbIHTbIFbIHAA Kenun
YbIKKaH 3blsIH Y4YH KOMAOHYYYY ©3Y KOOMKepUUuK
TapTar.

KokycTyk KbipcbikTapabl 60nTyp600 yuyH >xannbl
KabbIn anblHraH apexenepam xaHa TupkenreH
TexHMKanbIk Kooncyaayk boloHYa Hyckamanapgebl
CaKToO Kepek.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
XKannbl apexenepu

©3YHY3AYH CaKTbIrbIHbI3 YYYH XaHa
3NEKTP UHCTPYMEHTUHWU3ONH CaKTbIrbl
YUYH gen 6enru kotonraH xepnepre
KeHyr GypyHys!
KOHYN BYPI'YJA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 6onTyp600 y4yH nanganaHyy
6otoHYa HyckamaHbl OKYHY3.
SCKEPTYY — Byn anekTp wanmMaHbl MEHEH
KOLLO KerireH TeXHUKarnbIK KOoncy3aykK
6010HYa 6apAbIk kepceTMenepay,
Hyckamanapabl XaHa cneuundmkaumsanapabl
OKYnN YbIrbIHbI3. HyckamanapabiH 6aapbiH
okybaraHgaH 371eKTp COKKYCY, 6pT YblirbilLibl XaHa/
XK€ OITyTTYY XKapakart asyy Kesnr YbirbiLLibl MyMKYH.

AHpAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apablik anablH ana

GepunreHaepaAm xaHa HyckaManapAbl cakran
Kouryna.

148 Balkanapra anektp MHCTpyMeHTUHu3An 6epyyae,

aHblH 6apablk 6yn 4OKYMEHTTEpPY MEHEH KOLIO
6epuHm3.

4. TexHuKanbIK Kooncy3ayk

OolOHYa e3reye apexenep
4.1 XXblnmanoo yuypyHAa, XKbiriManoovy
HaXpak Karasbl, 3bIM LWETKanapsbl,
XbINTbIPaTyy Xe 6enyy4yy Tyuymaepy
MEeHEeH UWTeenery Kooncysayk
3pexenepuH cakToo GoloHYa Xannbl
KepceTMenep:

a) Byn anekTpokapaxat Xblnmanoo,
XbIJIMaNoo4y HaXAaak Karasbl, 3bIM WETKanapbl
Xe 6enyyyy TYNyMaepy MeHeH ULLTeeo xe
Tellyy Y4yH konaoHynat. Kapaxar MeHeH Yoryy
anraH Kooncy3ayk TeXHUKachkl, Hyckamanap,
KOPYHYLUTOp aHa MaanbiMaTTap 60loHYa
6apAablk KepceTMenepay oKyn YbirbiHbI3. Jrep
CU3 TEMEHA® KepCeTYNreH Kooncy3ayK
apexenepuH caktabacaHpl3 3NeKTp TOry MeHeH
*abbIPKOOHY3, 00p Xapakat anyyHy3 xe epT
ybiryycy MymkyH. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick koLyMmya XbIITbIPaTKbIY MpeTUHAE
KoOnaoHynar.

b) Byn aneKkTp warMmaHbl cankangoo y4yH
6arbiTTanraH. OnekTp WanMaHblH MakcaTblHaH
Gallka GarbITTa KOngoHyy koonTyy abanra xe
xapakat anyyra ce6en 6onywy MmymkyH. (WEVA
15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick ra tnewwenyy
amec.)

C) dneKTp WankMaHbIH aTallbiH ULWITEeNun
YblKnaraH XaHa aHbIH OHAYPYY4YCY
TapabblHaH MLWITENUN YblKnaraH pyHKUUSA YYYH
KonAaoH60Hy3. MbiHAal Kapa Ty3yy vl
apakeTTepu 6aLukapyyHy KOM[OH Yblrapyyra xe
KEeHUN AeHe XapakaTTapblHa anbin Kenuium
MYMKYH.

d) Ywyn kapaxaTTblH ©HAYPYYYYCY aTalbIH
CyHyLwITabaraH xxaHa eHAyp6ereH Kolonyyvy
6enyKTy KONnAoHO0HY3. AHAal TONyKToo4y
TETUKTEpP 3NEKTP LWakiMaHblHa OpHOTYICa Aa,
KOOMCY3 MLTelIMHe Kenunank 6epbenr.

€) NHCTpyMEeHTTUH Kotony4y 6enyryHyHyH
annaHyy binaamMabirbl 3NEKTp KapaxaTbiHAaa
KepCOeTYNreH Makcumanayy bingamabIiKTaH KeM
6onb6ouly kepek. IHCTPDYMEHTTUH KOtonydy
Genyry KepceTyNreH binaaMabIKTaH Tes annaHca
CbIHbIMN e bIPrbin KEeTULIM MYMKYH.

f) Kotonyyuy 6enyKTYH CbIPTKbl AMaMeTpu KaHa
KanbIHAbINbl CU3AWH 3NEKTP KapaXaTbIHbI3AbIH
enyeMyHe Tyypa Kenuwm kepek. YeHem
MaanbIMaTbl Tyypa SMec LianiMaHaap XeTuLLcus
MainaHraH xe Tonyk kesemerngeH6ereH 6onyuly
MYMKYH.

g) Kotonyyuy 6enykTyH 6ekempaeeuyy 6enyry
ANEeKTP KapaxaTTbiH Oekemaeevy
WwanMaHaapAbiH eN4eMYHe Tyypa Kenuvim
KepekK. ONeKTpo LwariMaHra CbIpTTaH Kolonyyyy
6enyk Tyypa amec opHoTysca, an bupaen amec



annaHbIn, eTe KaTyy Anpungen 6awkapyyHyH
XOronyLuyHa anbin Kenuwmn MyMKyH.

h) By3ynraH Koronyy4y kapaxatrapabl
KONAoHGOHY3. Ap Gup KonAoHyy anabiHAa
XbISIMAnooyy Terepek CbIsKTyy
WwarkMaHaapAaH KeTUK XKaHa Xapakanapabl,
KonopkanapaaH xxapakanapabl,
XKeLWnreHAUrUH Xe Xenun 6yTKeHAYryH,
3bIMAYY LWeTKanapAaH XyMLapraH e y3yJreH
3bIMAApPAbIH XKOKTYTYH TeKLepun anyy Kepek.
Orep 3anekp WamMaHbl Xe UL WaiMaHbl Kynan
TYLICO, aHblH 3bisiHra yuypabarbiHObIrbIH
TeKwepyy Xxe 6y3ynbaraH wanmaHgbl
KONAOHYY KepekK. TeKwepyy XKyprysynyn, v
LWanhMaHbl ULIKEe KUPru3unreHaeH KNMnH,
onepaTopay XaHa aHblIH XaHblHAArbInapabl
annaHbIn XaTKaH UL lWakMaHbIHaH anbIc
KapMan, wanmaHabl 6up MyHeT 6010 Tonyk
blnAaMabIKTa MWTeTYy 3apbin. XKabbipkaraH
Kotonyyuy Genykrep Tectupnee ybarbiHaa CblHbIN
KanbiLbl MYMKYH.

i) Koproouy xeke kapaxaTrapbiH KUMUHU3.
KonpoHynraH xa6ayyra xapatua, 6etTun
Koproo4y 6eTkarn, Ke3ay KOproo kapaxaTrapbiH
e Koproouy ke3 aHek kunyy kepek. Kepek
yuyprnappaa 4aHaaH koproo4y 6eTkan, Koprooyvy
HayLWHWUK, KOProoyy Ma3arnewn xxe abpasmBauH
)aHa MaTepuangbiH Manaa 6enykyenepy
KONAOHYYyYYyAaH anbic 6onyuly y4yH atanbl
amkankbI4 KUnyy 3apbin. Ap KaHgaun XXyMyLUTYH
HaTbIXacbiHAa nanaa 6onyn, biprein XaTkaH
CbIHbIKTApAaH ke3ay Koproo kepek. YaH 6eTkabbl
e pecnupaTop KonaoHyy ydypyHaa naimnga 6onroH
YaHabl Yblnkanallbl kepek. Arep MallivHaHBbl
KONZOHYyyuynap y3ak y6akbIT 600 bi3bl-uyyra
Ayywap bonyuica, yryy XeHgeMyH XoroTtyy
KOPKyHYy4y nariga 6onor.

j) Bawka agamaap vl anMarbiHaH Kooncy3
apanbikTa 60nyLyH KaMcbI3A4oo 3apbin. Aw
anMMarbliHa KUpreH agampapabiH 6aapbl xeke
KOProo KapaxaTTapbiH KUMULLKN KepeK.
Hasipaama matepuangbiH 6enyk4enepy xe
CbIHbIKTaP Y4yn KeTUM, UL aiiMarbliHbIH CbIpTbIHAH
[a Xapakart anyy MyMKYH.

k) Ww wanmaHbl KepyHOereH anekTp eTkepyy
NMHUANapbIHa e 63YHYH Kyb6aTToo4y WHYpyHa
TUAUN KeTe TypraH XyMyLiTapAabl Xacan
»)aTKaHpAa, 3NeKTp WaMaHbIH KOProynroH
TyTKacblHaH raHa kKapmaHbi3. V/IHCTPyMEHTTUH
Kecyydy AeTanbl, 3biMaap MEeHeH KOHTakT 6onyyyy
WHCTPYMEHTTUH Genyry apkbinyy anekrp
WHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann 6enykrepyHe KaTyy

Ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLly MyMKyH.

|) Tapmak kabenuH annaHyy4y
KapaxaTTapAaHanbIC KapMaHbi3. LLlarivaHabl
Gallkapyy )orotyrnca, KydbaTToo WHypy y3ynyn xe
oponyn Kanbin, KONyHy3 MeHeH annaHbin xaTkaH
LarimaHapl kapman anbllblHbi3 MYMKYH.

m) Kotonyy4y 6enyk Tonyk annasbin
GYTKYYOKTY IMEeKTp WankMaHAbl 34 KayaH
KOMOOHY3. AlinaHbIn >aTkaH 1w wamaHbl 6up
Hepcere TUIANN KeTUN, 3NeKTpP WaMaHbIH
GaLuKapyyHy OroTyyra anbin Kenmwm MyMKYH.

n) AnekTp KapaxaTbl ULLITEN TypraH yyypaa
KeTepyn Xyp6eHy3. AilnaHbin xaTkaH 1L

KbIPTbISYA ky

LaviMaHblHa KOKyC TUIANM KeTce, onepaTopayH
KWAMMMW Oponyn KanbiM, LWanmaH onepaTopayH
[EHECVH TeLumn KeTyy KOPKYHy4y xapanar.

0) dneKTp WanMaHbIHbIH aba anaHyy4y
K©36HeryH Te3-Te3 Tazanan TypyHys.
KbIAMbINAATKbIYTBIH BEHTUNATOPY KOpnycka
YaH/bl COPOT, an 3M1 MeTans YaHbl ToNyn KeTce,
3MEKTP COKKYCYH anyyra ce6en 6onyLuy MyMKyH.

p) dnekTp KapaxaTblH KYWyy4y 3aTTapAablH
XaHblHAA KONAOHGOHY3. YUKyHAap
MaTtepvangapabl KyMry3yLy MyMKyH.

q) My3paTtyy y4yH Cyrok KapaxaTTtapAabl Tanan
KbISITaH KOKJyy4vy benykrepay KongoHO60Hy3.
Cyy xe Gallka My3gaTyyyy CylOKTyKTapabl
KONJOHYY 3MEKTP COKKYCyHa ypyHyyra anbin
KENULIM MYMKYH.

4.2 T233n KeTyy XKaHa KOONCy3AyK TeXHUKacCbl
60oloHua THellenyy Hyckamanap

YKabbinyy 6yn anaHbin xaTkaH XblManoovy
6enyKTYH xabbInbin Kanyycy, XbIiManoo AUCKK,
XblnManoo Tabakya, 3biM LeTkanapb! X.0.
CbISIKTYY, KbICbIMNbIN KanyyCyHyH HaTblKacelHAarb!
KyTynbereH peakuusa 6onyn caHanat. bup Hepce
TakanbIn xe Typyn kanca 6enykTyH NWTeeCYHYH
TOKTOTYYCyHa anbin kenet. HaTbixaaa,
balukapbinbar KanraH anexkTp LanmaHbl
6ereTTenreH YeKMTTEH KOKNMa LaiMaHabIH
annaHyy 6arbiTblHa KapLubl bingamaan annaxar.

3rep, Mucarnsbl, XblniMarnooyy Terepek Kbinybisibin
Karca, XblIManooyy TerepekTuH dasipaanva
martepwvanra Kupun TypraH 4yeTu GereTtenyn
Karnbirn, aHblH CbIHbIM KETULLMHE e T3 KETULIMHE
ceben 6onyLy MyMKyH. AHOaH CoH, 6ereTtenreH
YekUTTern AUCKTWH arnaHyy barbiTbiHa Xxapalua
XbllIMarnama Terepek ornepartop Taparka e ara
Kapama-kapLUbl Tapanka xbinat. byn yuyypga ga
XKbINIMasrioody TerepeKkTep CbiHbIM Kanbilbl MYMKYH.

XKabbinyy anekTp warimaHabl Tyypa amec
KONMAOHYYAaH ynam >xaHa/ ke ULITeeHYH Tyypa
3MeC LapTTapbiHaH ynam Kenun ysirat. TemeHae
KepCeTYNreH Kooncy3ayk Yapanapb! apkbinyy
aHblH angplH anyyra 6onor.

a) OnekTp WanMaHbIH 6ekem KapMoo Kepek
)aHa onepaTop 3 AeHeCU MeHEeH KOmNAopyH
T33N KeTyyre xon bepbernaen abanaa
KapMallbl 3apbif. 3rep KowyMya TyTKachbl
60rco, T33N KeTYY KYUYH Xe Xyprysyy
yuypyHAarsi peakuusi MOMeHTTepPUH
6onyluyHYa Ke3emenaee y4yH, ap gaubim
KOLYMYa TyTKacbIH Aa KonaoHyHy3. Onepartop
TOAM KETYY XaHa peakumnst Ky4TOPYH TUeLLenyy
Kooncy3ayk Yapanapbl apkbinyy kesemengev anar.

b) Kongy annaHbIn xaTkaH UL WwanMaHaapbiHa
XaKbIH KapMOOTro ThIloy canbliHaT. Ta3n
KETKEeHAE LiaiMaH onepaTopAyH KomyHa TMimn
KarnbiLbl MYMKYH.

c) LlanmaH KOHTPONAOH YbIrbIN KETKEH yuyypaa
)Kapakart anyynaH abannaHbi3 xaHa anbic
TYPYHY3. TETUKTEPAVH 3NeKTp LWallMaHblHa bekem
OPHOTYMYLLY LaMaHAbIH KOOMNCY3 MLLTeLIHe
kenunavk 6ep6enT.

d) BypuTapabl xaHa 6aluka yuTyy xepnepam

KbIFIManooao, Kecyyae e3reye cak 60nyHys. 149
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AnnaHbIn xxaTkaH 6enyk 6yputapra xe baluka
YuTyy Hepcenepre kapManbin Kanbin wanmaHaaH
YbIrbIN bIPrbIN KETULWM MYMKYH. Byn 6alukapyyHy
XKOroTyyra e T33Mn KETULLMHE anbin Kenet.

e) KapaxaTTblH cermeHTTEeNnreH, apanbirbi 10
MMZAEH Ken GOJIroH TULWTYY Nie3BUeCUH
AapakTbl Kecyy Y4YH KONoHG60Hy3. MblHaam
KapaxarTap HErM3vHEH KOHTPOIAYH XOronyLyHa
anbIn Kenuwu MyMKyH.

4.3 XbInManoo xaHa kecun Xbinmanoo
yuYypyHAarbl KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60loHYa e3reye KepceTmernep:

a) Bup raHa cartbin anraH aneKkTp WanmaHbl
Y4YH ypyKcaT 6epunreH Xbinmvanoo
MallMHanapblH XaHa ylWyHAan XbinmManoo
MaluMHanapbl Y4YYH XacanraH Koproo KankarbiH
KOJIAOHYY KepekK. QnekTp LwariMaHbiHa
apHanb6araH abpasvBaep XeTUwTyy TYpAe
TocynbaraHablkTaH, koonTyy 6onywiar.

b) UblkaHaKTyy XblManoo4y TerepekTepan
KbIFIManoo4y KaTMapbl KOProovy kantaMaHbIH
TEerM3guruHeH awnarbifgai Kbibin OpHOTYY
3apbin. XKelnmanooyy AWCK Tyypa aMec
OpHOTYrCa (KOprooyy KankarbiHbiH TEFM3AUIMHEH
YbIrbIN Typca) TONMyK aKpaHaaHa anbaiir.

c) Koproouy 6enyry wanmaHra Tonyry MeHeH
Tyypa Kooncy3s 6onyn opHOTYnyuy Kepek,
KONAOHYYyYYyra XbIfIManoocy KopnycTtyH
6enyry kepyHyn Typyluy kepek. Koproouy
Kantama onepartopay TaluTaHAblAaH Koprooro,
abpasvBayy MaTepuangbiH XaHa KWAMMan Kynryse
TypraH yukyHaapablH KOKYCTaH TN KeTULIMHEH
cakTooro xappam beper.

d) Xbinmanoouy Terepektepau CyHyLwiTanraH
XyMyLiTapra raHa kongoHyyra 6onot. Mucanei:
XbINIMAanoo ANCKTUH KanTan 6eTuH 34 KayaH
XbinMmanabaHbi3. Kecyy4y Xblnmanoo
TerepekTepu matepuangibl AUCKTUH YETUHEH
XoroTyyra apHanraH. byn xeinmanoouy
TerepekTepre KanTanblHaH Ky4 KenTupunreHge
anap CblHbIN KanblLbl MyMKYH.

e) TaHpanraH XbinManooyvy Terepekke Tyypa
enyempaery xaHa copmaaarbl, 6yTyH
KbiN4bITMa doriaHeLTepAn KONAoHyY Kepek. Yak
KenreH pnaHeuTep XbINMManooyy Terepektu
Gekemaen, Kecyy4y XblnManoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHY4yH a3aunTar. Kecyy4y
TerepekTep y4yH nessuenep baluka xblnmanooyy
TerepekrepaunH donaHeuTeprHeH anbipMmanaHsbiLbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHaa
XXELUUJITeH XbINIManoovy Terepekrepau
KonpoHyyra 6on6onT. Kyutyypeek anekrp
LariMaHaapbIHbIH XbITManooYvy Terepekrepm
KMYMHE 3NeKTp WwanmaHaapbIHbIH XXOropKy
bingamabirbiHa AaribiHAanraH 3Mec XaHa CblHbIMN
KanblILbl MYMKYH.

g) 9k MUNAeTTU aTKapyyyy AUCKTepAn
KONnAoHyyAa AailbiMa Koproovy yexongy aa
KoONAoHYHy3. Koprooyy yexongy Tyypa amec
KONAOHYYAa KaanaraH akpaHaaLwTbIpyyHy eTKkepyn
XUBEpYYCyHe aHa 0op XapakaTTapAbl anbin
KENULLIN MYMKYH.

4.4 Kecun XbliManoopory Kooncysnyk
TexHuKacbl 60lOHYa KoLyM4a e3re4ye
HycKamanap:

a) Kecyy4y AMCKTMH GereTTenyluyH e awbik4a
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anfbiH anyy
CyHylwiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHyLuTan6ant.
Kecyyuy auckke albikya Kyd KentupunreHae,
aHbIH YblHanyycy kebenyn, Kein4blnyyra e
BereTTenyyre bikTyy 60nyn kanraHabIKTaH, T33n
KeTYY e abpasuBayy CbiHYy MyMKYHUYNyry nanaa
6onor.

b) AinaHbIn XaTkaH Kecyy4y TerepekTuH
anabiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6ounT.
Orep onepaTtop Kecyy4y AUCKTW 63YHeH
fasipdanva matepvanbl kesaew xbingsipca,
AVCKW avinaHbIn XaTkaH 3neKTp WwanMaHbl T3
KeTKeHAe onepaTopay Ke3aewn XbibiLbl MyMKYH.

Cc) Arepae Kecyy4y AWCK TakanbIn Karnca xe cu3
ULITOOCYH TOKTOTCOHY3, AUCK ainaHbIn
OYTKYYOKTY WarMaHAbl KbINMbIIICbI3
KONyHy3Aa kapman TypyHys3. Mwten xaTkaH
Kecyyuvy AOHIeneKTy 34 KayaH 4ybirapyyra
apakeT Kblnbaw kepek. Bonboco, T33n keTuln
MYMKYH. KbinybinyyHyH ce6ebuH aHbIKTan, oy
3apbi.

d) dnekTp wWanmaHbl Aaspaanva Matepuanaa
TypraHga aHbl Kyurysyyre 6on6ont. KecyyHy
ynaHTyyAlaH MypyH fe3Bue TONyK bingamabik
anrbiaan Kbinbiw kepek. bon6oco anck
KbINYbISbIN Kanbin, Jaspaanma matepuaniaH
BoLuon e T33N KeTULLIM MYMKYH.

e) Kecyyuy AUCK KbICbInbIN KanraHAbIKTaH T33n
KeTYY KOPKYHYYyH a3alTyy Y4yH nnactvHa
»KaHa YoH AasipAanma matepuanpapra TMpeeu
Koy kepek. Upu gaspaanma matepuangap e3
canmarbiHaH ynam MiMnuiumn MyMkyH. Mwrtenun
)KaTKaH geTarnb AUCKTUH 3KW XarblHa, Kecyy
CbI3bIrblHa Aa, YeTKY Cbi3blKTapra Aa, TeH,
TakanbILWbl KEPEK.

f) Typran ay6angappaa e 6awika kepyH6ereH
anMaKkTapaa TepeHAeTUn Kecyy yuypyHaa
e3reye Kbinaar 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, 3MEKTP 3biMAapbIH e 6aluka
00bEeKTTePAM KECUM XaTkaHaa CyynaHraH Kecyy4y
[OVCK T33M KETULIM MYMKYH.

g) Unpwm kecyy xkacabaHbI3. Kecyyyy avcktu
TbIHBIMCbI3 )XaHa 6Te Kemn KONAOHYYAaH aHblH
vwTeecy Ha4yapnan, Tyypa amMec uwiTen, xxapakat
anyyra ceben 6onyLly MyMKyH.

4.5 Xbinmanoopnory Kooncy3ayk TeXHUKachbl
6oloHYa e3reve KepceTmenep:

a) XXbinmanoouy NUCTTepAUH 6NM4eMYH Tyypa
KONAOHYHY3 XaHa eHAYpYY4y KepceTkeHaeu
Tyypa TaHAo00 Kepek. XKbinvanooyy nessue
KbITMarnoo4y KOprooyy nnactT1HagaH Ybirbin Typca
KONMMAOHYYYYyra 3blsiH arnbin KenuLu >xaHa batlka
Hepcernepre , ULLTOOCYHYH By3ynyLlyHa anbirn
KEeNULLIKN MYMKYH.



4.6 Xanrbiza WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick yuyH: XXbinTbipaTyyaarbl
aTalbIH KOONCY3AYyK apexenepu:

a) XXbInTbipaTyy KankarbiHaa 6oLl xep

Kkanooocy kepek. AMpbIK4a kapman Typyy4y

WwHypnap 6ap xepae. BooHy yeTke XKbingbipbIn

e Kecun canbiHbI3. MiwTee y4ypyHaa cana?zan

Xe aiinaHbin xaTkaH GOOHYH y4YTapbl MaHxara xe

Aasipaanbin xaTkaH Matepuanra oponyn KanbiLbl

MYMKYH.

4.7 3biMAayy weTKanap MeHeH vwTeenery
KOONCY3AyK TeXHUKacbl 60l0HYa ©3reye
KepceTMenep:

a) Kapumku KongoHyyaa 3biMayy WeTKa 3biMm
Y3YKTOPYH XOrotopyHa KeHyn 6ypyy Kepek.
Aublk4a Kbicyy 6acbiMbIHaH ynam 3biMpapra
KYY KenTupbel Kkepek. 3biMAbIH biprbiraH
KeCUHOMNEepW XyKa KWAMMAM xaHa / e TepuHn
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Arep Koprooyvy kankakTbl KONAOHYY
CYHyLITarnca, Koprooyy Kankak MeHeH 3biMayy
weTka 6Mpu-6MpuHe TMNOeLN Kepek. [nacTuHa
TYPYHASTY e YeNYeKTYY LeTkanapablH KOHTaKT
6acbiMblHaH xaHa 60pbopAoH Kauma Ky4TeH ynam
AVaMeTPU HYOHOWMYLLY MYMKYH.

4.8 Kooncyzayk 60loHYa KowyM4a
KepceTmenep:

OCKEPTYY — Ap faiibiM KOprooyy ke3 anHek
KWIyy 3apbin.

@Koprooqy Kynak TbIrbIHOAAPbIH KONAOHYHY3.

OCKEPTYY — Onektpokypangasl ap Aanbim
3KM KOMYyHY3 MEHEH KONAOHYHY3.

JKblnIManooHyH Koporooyy 4exonyH 6atuka
Kbl3MaTTap y4yH KOnaoHOoHy3. Kecyyuy
AUCKTEPAU KONAOHYyAa KOONCY3ayK Y4YH
TUeLenyy Koproody 6enykTepyH KonaoHyHys.

CermeHTTENreH Kecyyyy Tuwtepn 10 MMaeH YoH,
6onroH TUWTEpan KonaoH6oHy3. CermeHTTepan
KeCyy Y4yH Teckepu GypyTarsl TULLTEpP raHa
KONZOHYNYyLLY Kepek.

BaiinaHbllwKaH Kecyy4y AUCKTEPAM anap Ky4ereH
y6akTa raHa KongoHyHys3.

Witkemayy npoknagkanap abpasue MeHeH
Gepwunce xe ywyHaai MykTaxablk 6onco, anapapl
KONZOHYY Kepek.

LLlarimaHabIH e akceccyapAblH MaanbiMaTtbiHa
Oaw unyy kepek! uckrepan mangaH xxaHa
COKKyAaH CaKToo kepek!

Kotonyyuy Genyktep cescy3 TYpae eHAaypyydy
CyHyLUTaraH kepceTme 60lOHYA CaKTOO XaHa
TEKLWEPYYAeH eTyn Typyy Kepek.

Kecyy4y anckrepam a4 KkavaH kapa Xblnmasnoo
YYYH e kabblpyaktapabl anyy y4yH KongoH60oHys!
Kecyyuy avcktuH kantan TapabbiHa Kyy kenTupbee
Kepek.

KbIPTbISYA ky

Dasppanmva matepuangbl coliiranadyynaH 6ekem
KOProo 3apbisi, Mucarnbl, Yoigypma xabayynap
MeHeH. Vpu gasipaanva matepuanasbl
TananTarbia TMpen KOy Kepek.

Orep cavinyy kolnva LarmMargap KongoHynca,
LWNWHAENANH Y4y XbIIManooyy LanmaHabIH
K©3eHeryHe Tuinbelumn kepek. Mw warmaHbiHgars!
cau WNUHAeNavH y3yHayryHa aan kenrmgem
6onyn, xxeTUwTyy y3yHaykTa 6onyyra tuianw. Mw
wanmMaHblHAarbl can WwnuHaengeru caira gan
Kenuwm kepek. LLnHaenavH y3yHayry >xaHa cavibl
OotoHYa MaanbiMaTTbl 4-0€TTeH xaHa 14.
TexHukanblk MaansimaTt 6enymyHeH KapaHbI3.

Tyypa kenreH ctaumMoHapabIK Ty3ynyLITy KONMAoHYY
cyHywTanat. Koproouvy euypyy xabapirbiH (KOX)
30 MA makcumangyy uwTeTyy Tory MeHeH ap
JAaiibiM evypyy kepek. XKblnvanoo4y MaLlunHa arbin
YblKMa TOKTOH KOProoyy aBTomat TapabblHaH
eyypynreHze, WanmaHabl TeKWepun, Tasanoo
Kepek. «Tasanoo» 9. 6enymyH kapaHbI3.

CblHraH, Terepek aMec xe TUTUpereH
WwanmaHgapabl kongoHyyra 6on6omT.

["a3 e Ccyy TYTYKTOPYH, 3M1eKTp 3bIMAapbIH XaHa
KeTepyy4y Aybanaapabl (ctaTvka) 6y3yn anyyaaH
CaKTaHyy Kepek.

Tyypanoo, kanpa 4Yoryntyy e TeXHUKanbIK Teinee
anablHAa BUnKaHbl po3eTkagaH CyypyLl Kepek.

Metabo S-automatic cakrarbly MmydTachi.
CakTrarbly MydTachl uliTen keTce, LWanmaHapbl
Aapoo e4ypyHys!

ChblHraH xe »apaka KeTKEH KoLLyM4a TyTKaHbl
anmMaLuTbipyy 3apbin. Kemek4y TyTkackl 6y3ynraH
MaLLWHaHbl UWTEeTyyre 60n160nT.

CblIHraH e xapaka KETKEH KOprooyy KanTamaHbl
anmaLuTbipyy 3apbin. Koproody kantamacs!
Oy3ynraH MallMHaHbl ULWLTETYyre 60nGonT.

Maiiga gaspaanva matepvangbl 6ekuTvn Koy
kepek. Mucanbl, anapabl TUCK MEHEH KbIMYbITyy
Kepex.

draHL AUCKTEPYH 3KM Typayy (Kecyy4y
XbINTMaNoouy aHa XblNTManooyy) KOfAoHCOo,
KOproouy kankakrapblH A xaHa C TUnTepuHe raHa
KOMAOHyyra 6onor.

Byn 6enymay kapaHpi3: 11.

Koproouy 4yexonyH Tyypa KONnaoHyy:

Tyypa amec Koproovy 4exon wariMmaHgbl
GalukapyyAaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHgan
XapakaTTapra asnbin kenyycy MymkyH. Tyypa amec
KOMNAOHYYHYH Mycanaapbl:

- A TbnHaern koproodvy 6enykTy KongoHyyaa
XbINIMaNoouy e Kecunyy4vy Hepcenep, bupu-
6upuHe TocKoonAyK KbinbiLlbl MyMKyH. An 6onco
63 yuypyHaa 6aLukapyyHyH >oronyLuyHa anbin
Kener.

B TMBnHaern koproody 6enykTy kecyydy Auck
MeHeH Yoryy konaoHyyaa oT y4KyHAapbl Ybiryycy
»aHa AMCK CbIHCA aHblH CbiHbIKTapbl YayblpalLlbl
MYMKYH.

A, B, C TnbuHgerun koproovy 6enykTy kupnmy
XaHa 6eToHAy Kecyyae KongoHyyaa eTe Kemn YaH
YbIrblLLbl XaHa Ky4TYy Kanpa KauTyy Kyqy
YbIrblLLbl MYMKYH.
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- A, B, C TmbuHperun koproody 6enykry, ypykcat
GepvnreH KanblHAbIKTaH KanblH Ta3anoovy
L|eTka MEHeH KongoHyyaa an koproody 6enyk
MEHEH TUANLLIWM, 3bIMAAPAbIH XapblyycyHa
anbin Kenuwm MyMKYH.

Javibima WwanmaHra Tyypa Kenyyyy Koproovy

yexonay KongoHyHy3. byn 6enymay kapaHbi3: 11.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3aATYyY:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH
HaXKOaKTyy CYprycy MeHeH XbliManoody

CTaHOKTOPAY KOMAOHIOHAO, XbINMManooao,

apanoopa, ke3eee xaHa baluka xymylwTapaa

naiiga 6onroH aipbIM YaH TyprepyHae pak, Tybaca

KEMTVK XaHa penpoayKkTneayy yHKLUSHBIH

Galuka oopynapbiH Yakblpyy4y XMMUSIbIK 3aTTap

KamTbIfbILbl MyMKYH. MblHAAR XUMUANBIK

3aTTapAblH aipbiM MUucangapsi:

- KOprowyHAayy 60EKTOH YblKKaH KOProLuyH,

- KUPNWYTEH, LLIEeMEHTTEH XaHa Galuka T1ayy
maTtepvanaapblHaH YblkkaH MUHepanayy YaH
XaHa

- XUMUSINbIK 4apbII00A0H 6TKEH XblrayuTaH YblkkaH
MbILLbSIK )KaHa XpOoM.

Byn KblfbIHYbINbIKTapAaH Kenun Yblk4yy KOPKYHYY

onepaTopsiop MbiHAAM XYMYLUTY KaH4asbIk Ken

aTkapraHbiHa xapalua aibipmanaHar. byn

XUMUKaTTapAblH TaaCUpWH asanTyy YUyH XKaKLbl

aba arinaHraH 6envene, 6EKMTUNTEH XXeKe KOProo

KapaaTTapbl, MUcanbl, MUKPOCKONTYK

Genyk4yenepay YbINkanoo y4yH ataiblH UwTenun

YblKKaH YaHZaH Koprooyy beTkanTap MEHEH ULLITee

Kepek.

Byn 6awwka maTepvanaapabiH Aa YaHblHA
TueLlenyy, Mucarnbl, AapakTbiH aipbiM Typnepy
(8y6 e byk oaparbiHbIH YaHpl), MeTannaap,
acbecrT. baluka keHupu TaparaH oopynapra
anneprusinelk peakuusnap, Aem anyy
opraHaapbiHbIH oopynapbl kMpeT. benykvenepay
onepaTopayH opraHu3MmuHe KuprusbeLl kepexk.

KonpoHynraH matepuangap, )xymyLu4ynap, ULWTuH
TYpY GOKOHYaA XaHa ML XXYPry3ymnreH xepae
GenruneHreH Hyckamanappl xaHa ynyTTyk
apexenepamn (Mucanbl, TEXHUKarnbIK KOOMNCy3ayk
XaHa aMrek rurmeHacsl, yTunusauusi 6oroHuya
apexenepam) caktoo Kepek.

Benykyenep annaHa 6otoH4Ya Tapaballbl y4yH
anapgbl naviga 60MroH XXepuHEH YorynTyy Kepek.

NwtuH ap 61p TypyHe binanbIkTyy
akceccyapnapfpl KonaoHryna. AHbl MEHeH
alinaHa-yeipere Genyk4yenep asblpaak YaHganar.

YaHabl KETMPYY YUYH TUAKLITYY YaH copryytapgbl
KONAOHryna.

YaHablH 3blsIH TaaCUPUH TOMEHOeTKyNe:

- naviga 6onroH 3bigH 6enyk4enepayH HYryH xxaHa
XabablKTapablH Yayblnyyyy rasaapbiH 63yHepre,
XaHblHapAarbl agamaapra e Typyn KanraH
YyaHra b6arbiTTabarbina,

aba copryuty xaHa/xe aba TasanarbluTapabl
KOngoHryna,

Mw opyHAapbl XaKLbl cankblH4anraH, xxangbiH
numHaeru abaHbl aba copryqy MeHeH Ta3anoo
kepek. Lbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHabl
Kanpa KkeTeper.

- Koproouy kniinmamn atambiH YaH copry4 MeHeH
Tasanan xe xyyL kepek. Yiinebe, yanna xaHa
LeTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua 6ungupyy

2-6eTTu Kapa.
1 Quick keInybITMa rankacol *
2 WnuHpens
3 AsTtobGanaHcupauH TMpeedy cdnaHeuyun*
4 WnuHaengm Beretteeyy Hackbly
5 ©uypyyuy / Kyirysyy4y cbigbipmMa KoTopryy *
6 TyTka
7 OneKkTpoHAYK CUrHanAbIK MHAMKaTop *
8 blngamabIKTbl Tyypanoo4y AeHrenek *
9 Bbacma koTopryu *
Bekutkny npoylmHa (6y3ynyynapaaH Koproo
YUYH)*
11 Xenekye TypyHAery e4ypyn-Kymrysryy*
12 Kowymuya TyTKa / TutMpeeHy bacaraaTyydy
Kolymya TyTka *
13 Koproouy kanot
14 Tupeeuy naHey
15 Okn BekuTMe ke3eHeKTYyy raika *
16 3KM KO36HOKTYY auKbIy *
17 Koproouy KankakTbl 6eKuTYy y4yH pblyar

* KOMMMeKTauusa xapatua/ akcrnnyatauus
KernemyHe kupoent

6. Wwke kuprusyy

AlipbICbIH casipaaH Mypaa aHbenrvge

XasblnraH Herma3ry TapMakTbiH 6aanaHraH
YblHanyycy >aHa XbILUTbIrbl CU3OWH KybaT
XETKUPYYHY3AYKYHO Tyypa KeNepyH TakTaHbI3.

Koproouy euypyy xababirbiH (KEXK) 30 mA
MakcuManayy uteTyy Tory MeHeH ap ganbim
84YpYY Kepek.

6.1 KowymMuya TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TarbinraH abanga raHa
nwTee (12) kepek! Kowymya TyTKaHbI
MaLUVHaHbIH COJ Xe OH XarbliHa 6ypoo.

6.2 Koproouy kanTamaHbl OPHOTYY

KooncysaykTy caktoo makcaTbiHaa

KapaxaTka Tyypa Kenyy4dy atanblH
YbirapbliiraH KOProovy Yexonay KonaoHyHy3!
Tyypa 3mMec KOproovy 4exon LwamaHab!
GalukapyyaaH Ybirbin KETYYCYHe XaHa ap kaHgan
XapakaTTapra anbin kenyycy MymkyH. 11.
Akceccyapnap 6enymyH ga kapaHpia!

3-6eT, D cypeTyH kapaHbl3.

- Poivarppl (17) 6acein, kapman TypyHy3. Koproouy
kanotTy (13) kepceTynreH abanga OpHOTYHyY3.

- Pbiyargpl koé 6epun, an ToKTon kanrbiva
KOProouy kankakTtbl 6ypaHbI3.

- Pblvargpl TapTbin, KOProoyy kankakTbl )abbik
avimarbl KONAOoHYYYyHy Kapan Typryaai Keinbin
GypyHys.



- Bekem oTypraHabIrbiH TEKWEPUHU3: pblyar OloKKa
KMpWM, KOProoYy Kankak TerepeHbelun kepek.
(:D::@ Koproo4y kanoTToH
(TP 12ha ronaony epe
(Yeukenpe, apaketTtepan

kemuHae 3,4 MM YblIrbin
TypraH vl WwarimaHaapbiH
TecKepu UpeTTe aTkapyy Kepek.)

7. XbiInManoovy AUCKTU OPHOTYY

Karipa xabayy UWTepUHUH anabiHaa:

KybaTToO LUHYPYH po3eTKaAaH axbipaTyy
3apbln. CTaHOKTY edypyn, LWNMHAENAN TOKTOTYY
Kepek.

KooncysaykTy kamcbl3400 MakcaTbiHAa,

Kecyy4y >K33KTUH KanKaHbIH KONAOHYY
cyHywTanart (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHpbl3).

7.1 LUWnuHpenam GereTroe

- lWnuHaenav GereTtee (4) 6ackblubiH Gackin,
WNuHOenanH Geretteeyy Gackblybl
GereTTenreHy ceaunvenvHye (2) Kon MeHeH
aNNaHTbIHbI3.

7.2 Xbinmanoouy AUCKTU OPHOTYY

WA..., WBA..., WE...A...:
2-6eT, A cypeTyH kapaHpl3.

ABToGanaHcupguH Tupeedy dnaHeum (3)

wnuHgenre katyy 6ekutunet. bawka 6yputyy
XbIIManooyy MalluvHanapgaH anbipmanaHbin,
KoLlyMya Tupeeyy dnaHew Tanan KbinbIH6anT.

ABTobanaHcnpauH TMpeedy rnaHeumHuH (3),

abpasnBayy AMCKTUH xaHa «Quick»
KblN4YbITMa rarkacblHbIH (1) TasHbIY 6eTTepu Tasa
6onyuwy kepek. Kepek y4ypaa anapfbl Ta3anoo
3apbin.

- ABpasuBayy TerepekTu aBTobanaHcMpauH
Tupeeyy (3) hnaHeLHe OPHOTYHY3.
Abpa3sunBayy Terepek aBTobanaHcupamH Tupeedy
cnaHeunHe Terns oTypyLLy Kepek.

WPB..., WEVB 1...:

2-6eT, B cypeTyH kapaHpl3.

- Tupeeuy (14) cbnaHeyTV WINUHAENTE OPHOTYHY3.
Orepae dnaHey wnuHaenge avnadbaca, an
Tyypa OpHOTynraH 6omor.

- Xeinmanoouy gucktu Tupeevy (14) dpnaHeuxe
OpHOTYHY3. XKbINManooyy Terepek Tmpeeyy
onaHeLkKe Terns oTypyLly Kepek.

7.3 Quick Kbin4bITMa rankacbiH 6ekuTyy/
OowoTyy (KoMnreKTauuscbIiHa Xapalua)

Quick kbinybITMa ravkacsbliH (1) 6ekuTyy:

Quick kbinybITMa rankaceiH (1) “Metabo

Quick” cuctemachl MeHeH xababinraH
LanmMaHgapra raHa opHoTy?y3. MeiHaan
warmaHaapabl “M-Quick” gereH xasyycy 6ap
LUNMHAENANH TOKTOTKyYyHAarb! (4) Kbi3bin
6ackblybl 60t0HYa 0701 aHbIKTOOro 6onoT

KbIPTbISYA ky

3rep KbINYbITyy aviMarbiHAarb! UL WanMaHsbl

7,1 MM geH kanbliH, 6onco, Quick kbinybiTMa
ravkacblH kongoHyyra 6onbont! MeiHaan ydyypaa
KN BETUTME KO3BHOKTYY KbiMYblTMa ravikaHbl (15)
3KW K©3OHOKKe carnblHMa aykbl4 MeHeH (16)
KONAOHYHY3

- WnuHpenam 6ereTteHy3 (7.1 6enyMyH kapaHbi3).

- Quick kbinybiTMa rankaceiH (1) wnungenre (2) 2
MYIy34e LNMHOENAMH 2 OloK4acbiHa KMpreHaem
KbINbIN OpHOTY?y3. CypeTTy kapaHbi3, 2-6eTTe.

- Quick KbInYbITMa raikacblH caaT xebecu 6otoHua
KOJT MEHEH GEKUTUHMS.

- XKblnmanoo4y TerepekTy Ky4 MeHeH caart xebecu
6otoHya arnaHTyy apkbinyy Quick KbinyelTMa
ranikacblH 6EKUTUHNS.

Quick KbinybIiTMa rankacblH (1) 6owoTyy:

Quick KbinybITMa rankachl (1) opHoTynraHga

raHa wnuHaenam M-Quick wnuHaenb
TOKTOTKYYYHYH (4) KbI3blN 6aCKbI4bIHbIH XapAambl
MeHeH TOKTOTyyra ypykcaT 6epunet!

- ©uypreHaeH KMinH WanmaH nHepumsa 6otoHya
KblMbINgan 6epert.

- ABpasuBayy ONCKTUH TOMYK TOKTOOCYHa YenunH
M-Quick wnrMHaene TOKTOTKyYyHAArb! (4) Kbi3bin
6ackbl4blH 6ackl?bI3. Quick KbinYbITMa rarikachl
(1) Gomkon MeHeH xapbIM ainaHbILLKa
aBTOMAaTTbIK TYpAe 60LWo?00MT, OLOHAYKTaH
aHbl KOLLYMYa KyY e LaiiMaH KongoHB0CTOoH
ane G6ypan yblrapbin anca 6omnor.

7.4 Jkn 6eKnTMe KO3eHOKTYY rankaHbl
6ekuTyy/6owoTyy (KOMNNeKkTauusacbiHa
Xapatua)

Oku Tewmru 6ap rarikaHbl KongoHyyaa

LWwnuHAenam dpukcaumsanoody 6ackeidTh (4)
LUNMHAENb KblMbINCI3 abanbiHaa raHa 6acyy
Kepex.

Okun GeKNTME KO36HBOKTYY rakaHbiH 2 6eTn Gupu-
BGUpUHEH alibipmManaHaT. Jku GeKUTME KO3BHBKTYY

ravikaHbl LUNMHAETe TOMEHKYASW Kblnbin OypaHpi3:

2-6eT1, C cypeTyH KapaHbI3.

- X) Xyka XbInmanooyy Terepekrep y4yH:

Okn BekMTMe KO36HOKTYY ravikaHblH Tomnory (15)
eliae Kapan TypraHbIKTaH, XyKa XbliManooyy
TerepekTn 6ekem opHoTyyra 6onor.

Y) KanblH Xbinmanoouy Terepekrep Y4yH:
Okn BekMTMe KO36HOKTYY ravikaHblH Tomnory (15)
TOMOH kapan TypraHablKTaH, rankaHsl
wnuHaenre 6ekem opHoTyyra 6onoT.

- WnnHpoenan GeretteHys. Jku 6ekntme
K©36HeKTYY raikaHbl (15) caaT xxebecu 6otoHYa
(16) 3Kn ke3eHeKKe canblHMa a4kbl4 MEHeH
BEKUTNHMS.

OKuM 6ekMTMe KO36HOKTYY rakaHbl 6oLIOTYY:

- WnuHpenamn 6eretTeHy3 (7.1 6enymyH KapaHpi3).
Okn 6eknTme Ke3eHeKTyy raikaHbl (15) caat
»xebecuHe kapLubl (16) 3KM ke36HeKKe canbiHMa
ayKbl4 MEHeH Bypan YeunHma.
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8. KonpoHyy
8.1 AunaHyy bingamabIrbiH XXOHO00

(>kababNbIWbIHA Xapalua)

Tyypanoouy aeHrenekrte (8) cyHywTanraH
bINAAMAbIKTbI KOOHY3. (KnynHe caH = TemeH
binAamablK, YOH CaH = XOropy bingamabIK)

Kecyyuy XbinmManoo mMawumHachl-, cbiipbiMa
XbINIManoouyy Terepek, Yemyek TypyHaery
XbINIMaNoo4y Terepek, anMasayy Kecyydy
XbINIMarnoo Tereperv: XXoropy aunaHyy caHbl
LLleTka: opTO4O ainaHyy caHbl

Tabak TypyHAery XblManooyy Terepek: ToMeH
)KaHa opTo aunaHyy caHbl

Kepcetme: Caiikangoo y4yH 61u3amH KoMnaHUsHbIH
BypuTyy cankangarblyubliH KOMAOHYYHY
CYHyLUTanObI3.

8.2 Kywurysyy/©uypyy
MalumHaHbl ap JaiiblM 3K KONZOoM KapMoo
Kepek.

m AfereHae warMaHabl Kyirysyn, aHgaH CoH,
Jaspaanvia matepuanra anbin Kenyy Kepek.
KokycTaH >ypryayn anyyaaH cakTtaHyy YuyH:
BUIKa po3eTkada Cyypynyn KeTKeHe e
anekTp ky6aTbiHga Gyaynyy opyH anraHaa
MaLUMHaHbI 84ypYN KOKY Kepek.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: wanmaH TbIHbIMCbI3 ULLTee
PEXUMUHAE KONZAOH YbIrbin KETCE Aa ULITeeCYH
ynaHTa 6epeT. OWwoHAyKTaH, MallMHaHbl ap
[AalblM 3KM KON MEHEH TyTKacblHaH kapmari,
TYpYKTyy abanra »eTkipun, aH4aH COH, >XyMmyLlKka
KeHyn Bypyy Kepek.

YaH xe cypyHAy WariMaHra copynyn

KMpuLLnHe xon 6epberns. MawmHaHbl
©4YPreHaeH KUANH KbIiMbINAaTKbl4 TOKTOrOHA0
raHa LWHypay CyypyLl Kepek.

Cbl.qblpma KOTOPryuTyy MaluuHa:

Kynry3syy: Coigbipma koTopryyty (5) angpira
XKbINAbIPbIHBI3. ThIHBIMCbI3 ULLTETYY YYYH
an olKKa KUpMeNMHYE TOMEH KblALLaThILL
Kepexk.

©uypyy: Cbigblpma KOTOPry4TyH apTkbl y4yH (5)
bachbin, koé 6epuHus.

Xenekye TypyHOery evypyn-Kymryaryutyy
wanMaHaap
(caKTbIK KHOMKacbl MEHEH):

Kynrysyy: xenekdye TypyHgery eyypyn-
Kyuryaryuty (11) xxebeHuH 6arbiTbl 60t0HYa

XbINAbIPbIN, aHAAH KUIAVH Xenekye
TYpyHAery eyypyn-kymryaryyuty (11)
6acbI?bI3.

©uypyy: Xenek4ye TYPYHAOTY O4ypyn-KyMryaryyrty
(11) koé Bepn?us.

W...RT pereH 6enrucu 6ap warmaHgap:
Kbicka M@OHOTK® KYNry3yy (aBTOTOKTOTYY
PYHKLMACHI MEHEH):

1}\ 9

o= Vo

Kyury3yy: Kotopryy 6ackbiubiH (9) angpira
XbINAbIpbIN, KOTOPryyTy evae kapav (9)

6acbIHbI3.
©uypyy: Kotopryu (9) 6ackblublH KOE BepuHM3.

W...RT pereH 6enrucu 6ap wamMaHaap:
TbIHBIMCbI3 ULLITO6 PEXUMU (KOMNJIeKTauusra
Xapatua)

ol Vio

Kywry3syy: wanmaHgpl xxoropyaa cypetTenreHaen
Kywurysy?y3. backely TypyHOery edypyn-
KYWryaryyty (9) 6up nosumumsra angbira
XbINAbIPbIN, 84YPYN-KYAry3ryyty (9) owon
abanga GeknTyy yYyH, 6ackbl4Thl KOE
6epn?13 (TbIHBIMCbI3 ULLTES PEXUMU).

©uypyy: 6ackbly TYpyHASry e4ypyn-Kymrysryqty
(9) evimeHy ke3aeit 6ackin, kavipa Koé
6epn?us.

8.3 WMw Hyckamanapbl

CTaHpapTTbIK XbITMaNoo XXaHa Haxaak Karasbl
MEeHEeH XbIfIManoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH 6acbin, gasipaanvia
MartepuangpiH YCTYHKY 6enyry eTe biCbin KeTneLum
YUYH angbira, apTka XbinablpblHbI3.

Opypakai XblnmManoo: XakLbl HaTblxa anyy yy4yH
30° - 40?C 6yp4 MEHEH ULITee Kepek.

)Kblnmanooqy Terepek MeHeH Kecyy:
XKbInmanoouy Terepek MeHeH kecun
XaTkaHga ap ganbiM OUCKTUH
annaHblllblHA Kapuibl !CMQOTTM
KapaHbl3) nuitee kepek. bonboco,
MalLUVHaHbIH KECUIITeH XepaeH
Ke3eMericy3 TYLLYN KeTYY KOPKyHy4y apanar.
Nwtenun xatkaH mMaTepuanra bIJ'IaI7IbIKTaJ'IraH,
OPTOYO Ky4 MEHEH ULITOS KEpek. OTe KbliLualiyyra,
alblkya Kyy KenTupyyre xxaHa malunHaHb!
Yankooro xon 6epbeHus.

3bIMayy wWeTKanap MeHeH ULITee:
MaLumHaHbl 0PTOYO Ky4 MeHeH BacbIHbI3.




8.4 AcnanTbiH KOONCy3AyK KypyHa
GarnaHbilWyy (kabayyra ke3 kapaHAabl)

BuinkTrKTE KONAOHYY Y4YH aTanblH

Kooncysayk apexernepu 6ooHYa
kepceTmenep. Kooncyaayk xaHa nwretyy 6otoH4a
6apablk Hyckamanapbl OKyMn YbIrbIHbI3.
Kooncysayk xxaHa uwteTyy 60t0H4Ya Hyckamanap
aTkapbinbaca oop >apakaT anblHblLLbl MYMKYH.

- AZVCTeLUKEH NepcoHaniblH KONAOHYYCY YUYYH
raHa. KongoHyyyynap acnantbl KONAoHYY
60lOHYa KaHa aHbIH KOOMNCY3AyK dpexenepuH
XaKLWbl GUnyycy Kepex.

BuiinkTukTe KongoHyyaa, acnan gavibima
KOOMNCy3ayK Kyp MeHeH 6ekuTunun TypraHbliH
ke3emenaeHy3. Metabo mapkacbiHa Tyypa
KeJsireH raHa Kooncysayk KypyH KOJAOHYHY3
(makcumanayy y3yHayk 2 m (6,5 cyT)
KETKUINMKTYY aMOpPTU3aLMSChl MEHEH).
AcnanTbIH KOONCY3ayK Kypy YYYH Makcumanayy
ypykcat 6epunreH Kynoo GUMnkT1kv 2 M AeH
(6,5 dpyT) awnoocy kepek. AcnanTbiH KOHKPETTYY
TYPYH® XaHa 0K AereHze KongoHo Typyy
6apablk akceccyapnapbiH KOLWKOHAO canmarbiHa
Tyypa KenreH, akceccyapnapbiH KOLLKOHAO raHa
KOOMNCy3ayK KypnapAp! KONAOHYHY3.

AcnanTblH KOONCY3AyK KypyH KOSAOHYyY 6otoH4a
KepceTMenepay OKyn, TaaHbllWbIN YbIrbiHpbI3!

Ap 6yp kongoHyy anabiHAa ce3cy3 Typae
acnanTbl (avipblkya 6EKUTKNY MPOYLUMHAN) XaHa
KOOMCY3AYyK KypYH 3blsiHra yvypabalublH xaHa
KbIHTBIKCbI3 ULLTOOCYH KbINAaT TEKWEePUHU3
(ke3geMeHn TUrULIM MEHEH KoLWo). Arepae acnan
e aHblH KOOMCY3ayK Kypy KepceTynreHaen
Xakwbl nwTebece xe bysynca, anapabl
KONMZAOHOOHYS3.

AcnanTblH KOONCY3AyK KypyH AeHere
6eknTneHn3. AcnanTblH KOOMCY3AyK KYPYH aHbIH
Kynoo Ky4yHe TypyLuTyk 6epe anraHgan xepre
H6ekem BEKUTUHM3.

Xapakart anyy, kecyy e oponyn kanyy
KOpKyHyu4y. Kooncy3ayk Kypay Kblimblngan
XaTkaH 6enyKTepyHyH MeXaHU3MAEPUHUH e
nwTen xaTtkaH MalumHanapaplH KaHblHAa
KONAOHOOHY3.

Kooncy3nyk kypayH 6annarbiubiH 6aLluka acrnanka
anMawTbipbaHbl3 XxaHa KepceTMeae KepceTynyn
TypraHgaH 6allka makcaTTa KongoHOoHy3.
AcnanTbl kKapabUHAWH >XapAambl MEHEH XanaH
raHa Kooncysayk KypyHa 6ekuTtuHu3a. AcnanTbl
KOOMNCY3AyK KypyHa UNMEK xe TyMyMayH
Xapoambl MEHEH 6eknTneHms. beknuTyy yuyH
XUNTEPAM XKe WHypnapabl KONAOHO0HY3. Jkn
XaKTyy xabbinyy cucremacsl 6ap kapabvHan
raHa KonAaoHyHy3. YanTbIpbinbIn Kanyyyy XXeHun
KOPronroH kapabvHaepam KongoHG0Hy3.

Acnan kynaraHga onepaTopAoH apbl Xbina
TypraHan Kbinbin KOONCy3AyK KypyH OPHOTYHY3.
Kynan keTkeH acnantap KOONcy3ayk KypyHaa
apbl-6epy KbliiMbInAan Kanbilbl onepaTopro
3bIIH KENTUPKLLN XXe TeH CanMaKTyynyKTyH
XKOronyLyHa anbin KenuLm MyMKyH.
Kooncysayk kypra 6upaeH alublk acnanTbl 34
KavaH beknTneHus.

Kooncysayk kypyH acnarnka 6ekuTyy yuyH,
aTaliblH apHanraH 6ekUTyy YeKUTTepuH
KongoHyHy3 (6ekutyy npoywmnu (10)). Bekutyy

KbIPTbISYA ky

YEeKUTUH Ybirapyy y4yH 94 KAYAH acnanTbl
©3repTrneHys.

Koproouy TysynyLutep, eqypryyrep xe
BekutkmyTep nwteben kana TypraHgan Koinbin
KOOMCY3AyK KypyH acnanka 6ekutneHus.
AcnanTblH KOOMCY3AYyK KypyH Galuka koronyyyy
acnanTtapaH anbiC kKapMaHbI3.

Kooncyspayk KypyH y4Tyy HepcenepaeH,
nessuenepaeH X.0. caktaHpld. MalwmHaHb! xe
KOOMCy3ayK KypyH 6acbin anbaHnbi3.

Kooncy3ayk KypnapbiH e 6on6oco 6ekuTkuny
Ty3ynywtepay aHblH TyTKacblHbIH TaaCMpWH
Xoropynartyy Y4yH KOnaoH60Hy3.

MwTeber kanraH y4ypaa owon aiMakTbl 6oLu
KanTblpblHbI3. ABapusi 6ONroH aiMakTa a4 Kum
KOPKYHYY Tyyaypb6alubl kepek.

KynaraHaaH KuivH TpOCTy anmaluTbIpbIHbI3 XaHa
MalLUMHaHbI XabblpkaraH xxeprnepre TeKLEepUHN3.
Ap 61p KynaraHaaH KuiinH malumHaaa
KBanudukaumsanyy agucteH xabblpkoonopayH
6ap aKeHAMIMH TeKLLIepYYHY XaHa 3apbin 6onco
aHbl kanbibblHa KENTUPYYHY cyparbina.

Kynan 6apa >xaTtkaH maluMHaHbl kapman kanyyra
apakert KbinbaHbi3. Byn Hepce xapakaTTapapl
anbin KenuLm MyMKyH.

8.5 PeayKkTopAyH TYNKYCYHYH aitnaHyycy
3-6eT, E cypeTyH KapaHpI3.

- Po3eTkapaH BunkaHbl CyypyHys3.

- PeiyargpiH 6ekuntyy 6ypamachiH (a) 6ypan
yblrapbin canbl?bi3 (17). BypamaHbl anbin canbimn,
pblyarabl Ybirapeln (kenbupek aneMeHTn MeHeH
KOLLIO), YeTKe anbin Ko ?y3.

PepykTopayH TynkycyHyH 4 6ypamachbiH (b)
6ypan ybirapbl?bi3. KOHYN BYPYHY3!
PenykTopAyH TynKycCyH Yyeunenus!
PenyktopayH TYnKycyH YeunecTeH, KepekTyy
abanra bypa?bi3.

PepnyktopayH TynkycyHyH 4 6ypamachbiH (b)
calblHa 6ypan kupruam?us! TapTtein 6ypoo yuypy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Pelvargbl kepekTyy abanga kapman TypraH
NPY>XMHaHbI XbINAbIpbIN, 6eknTyy bypamacs (a)
MeHeH TapTTbIpbIM, kanpaaaH (17) opHOTYy?y3
(»xenbupek aneMeHT! MEHEH KoLo). TapTbin
6ypoo yuypy = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. PbivarabiH
ULLITEBCYH TEKLIEPU?U3: an Npy>XMHaHbIH KyY
anabiHaa 6onywy 3apbin.

9. Tasanoo

MwteTnn xaTkaHAa MaliMHaHbIH n4nHae
KOLUTOOMY YaH OTypyn Kasbillbl MyMKYH. Byn
3MeKTp WankMaHblH My3aaTyyHy Hadapnartart. Tok
©TKepYYYY YaH 3NeKTp LanMaHbIHbIH KOProoyy
n30nAUUACHIH By3yn, aNEKTP COKKYCYH anyy
KOPKYHYYYH apaTbiLlbl MyMKYH.

Bup bikTai y6akbIT apanbirbiHaa anaplHKbl xaHa
apTkbl aba avnaHTyy4vy KO3eHOKTep apKbinyy
YaHabl Tasanan xe Kyprak aba meHeH yineTyn
TYpyy Kepek. Koproo4y ke3 aiiHeKkTepay Kuiavn
XaHa YaHOgaH Koproovy Tyypa KenreH 6etkantbl
KUAWN WaMaHdbl ToK bynarbiH 6epyyyy YeKUTTeH
aXblpaTblHbI3. YANeTYY y4ypyHAa XeTULLTYy
copaypyy4y aba kamcbi3fganblllbl KEpek.

Kooncyaayk KypyH OT »aHa »arnblHAaH CakTaHbl3.
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10. My4yynywTyKTtepay OHA00

VTC-, TC-, VC-Elektronik anekTpoHuKachl MeHeH
xabapinraH warmaxaap:
OneKTpoHAyK curHan nHamkaropy (7)
KYNyn, annaHyy XbiWTbIrbl KbICbIM
= actbiHpa a3aar (W...RT amec). WavimaHra
KeNTUpUNreH Ky ete YoH! WarimaHabl
3MNEKTPOHAYK CUrHan MHAMKaTopy e4MenyH4e, Kypy
KYTYPYKTO ULLITETUN Typy?y3.

\/ OnekTp wWaimaHbl UwTeben xaTar.
OneKTPoHAYK curHan nHamkaropy (7)

ees*s (KOMNNEKTaUMUsACbIHA Xapalua)
6ynbynpen xarat. Kavitanan KymrysyyHy
6ereTTeeuvy Tyamek uwren keteT. MawmHa
KYWry3ynreHae xe kybatbl e4ypynreHaeH KuinH
Kanpa bepunreHae WHypAYH BUNKackl cablnbin
Typca, MaluuHa Xyprysynoent. MawwmvHaHbl

eyypyn, Kanpa KymrysyHyas.
11. Akceccyapnap

Metabo dvpmackiHaH YbikkaH TynHycka
TETUKTEPAM raHa KongoHyy CyHyluTanar.
6-6eTTn Kaparbina.

Ywyn 6apakyaaa kenTupunreH Tanantapra xaHa
MyHe3femernepre TMAMLLTYY akceccyapnapapl
raHa KonaoHryna.

XKymyLivy anemeHTke Tyypa Kenyyyy

Kotonyydy 6enykTy xaHa KepceTynreH
KOproo4y 4exonagy KongoHyHys 6-6eTTu
kaparbina. (CypeTtrep mucan 6ono anar).

Ww Tanwbipmachl:

1 = YCTYHKY 6€T MEHeH xblnimanoo
2 = benyyuy Tynymaep

3 = TelmKTEPAYU KECYY

4 = 3bIM WeTkanapbl

5 = Haxxgak karasblHbIH XbITManoocy
6 = XKbInTblpaTyy

Kotonyyuy 6enykrep:

1.1 = Kapa xblnmanoo4y gmck

1.2 = XKbinmanoouy nav (kepammkanbik)

1.3 = XKbinmanooyy anmas nanwu “Knupnmy/beTton”

2.1 = Kecyyuy guck “Metann”

2.2 = Kecyyuy aunck “Kupnuny/betoH”

2.3 = Kecyy4uy anvas gucku “kmpnuny/beToH”

2.4 = Ok MUNJeTTM aTkapyyyy Avck (apanaw
XbINIManoouy xaHa Kecyy4y XblnmManoouy
ANCK)

3.1 = Anmas Byprynoocy

4.1 = Terepek wWweTka

4.2 = \gnw yuyH weTka

5.1 = nnacTuHanbIK Xblnvanoo4vy Tabakya

5.2 = XbInmanooyy nuMcTTep y4yH XblManoovy
Tabakya

6.1 = XKbinTblpaTyy Y4YyH akceccyapnap

XasbinraH koproouy 4exon:

A TMBK = benyy4y koprooyy 6enyk/ koproovy
6GenyKTy Kynryayy, Koproody KankakTbl
6enyy y4yH KONAOHYMNraH KblMybirbiy4

B TMbun = XbinManoo y4yH koproody 6enyk

C T1bu = xbINMManoo xaHa (apanatu) 6enyyyy
XbITManoo y4yH koproovy 6enyk

156 D TMOW = MOMLITM XbINMAN0O Y4YH Koproody Genyk

E T1bu = ycTyHKy BETWH XblnManoody copyn
anyy4y koproouvy 6enyk

F Tmbun = copyn anyy4y anekTp TOryH e4ypyy4y
Koproouyy 6enyk

Bawka akceccyapnap:
(www.metabo.com kapaHbI3)

A YaHra kapwbl hunbTp.

Marviga ke3ayy punbTp KbliMbINAATKbIYTIH
TyIKyCyHa npv 6enykyenepayH KMpun KeTULLNHEH
cakTavT. PunbTpam AarbiMa Yeyun, Taszanan Typyy
Kepex.

B Kowymua can y4yH Ken nosvumsanyy ckoba
CanTblH abanblH ap TypAyy anmaluTbipyyHy
KamcbI3aanT.

C CkobGacbl 6ap Yyeunnme Kowlymya can
AkceccyapnapablH TONyK XblAHaKTapbIH
www.metabo.com caiiTblHaH e KaTanorgoH
Kaparbina.

12. PeMOHT

OnNEeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTannallbinraH Tennee ycrakaHanapbiHaa
raHa XypryaynyLuy kepek!

BysynraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MeHeH raHa anmaluTbIpyy Kepek. AHbl
Metabo Teiinee 6op6opyHaH catbin anyyra 6onor.

Metabo dpmpmackiHbIH 3NeKkTp xabablKTapbIH
pPEeMOHTTOO y4yH Metabo ekynuynyryHe
KanpbInbiHpI3. [lapektepan www.metabo.com
caViTblHaH Tabacbi3gap.

KamppikTapapiH TusMecH www.metabo.com
calTbIHaH XYKTen anacbiaaap.

13. AiinaHa-4eMpeHy KOproo

Maiipa 6onroH XbINManoo YaHelHAA 3bIsiH 3aTTap
KaMTbIMbILWbl MYMKYH GONrOHAYKTaH, aHbl
TananTarbigar yTunusaumsnoo Kepex.

TaHrakToody maTepuangap MyHuLmMnanabik
apexenepre binarblk anapabliH MapkupoBKacbiHa
bINaNbIK XOK KblfbIHyYyra Tuinw. Kowymya
MaanbelmaTTbl www.metabo.com Tevinee
XaaTblHaH Taba anachbl3.

SkonorusnbIK Karpa narvganaHdy >xaHa uwTeH
YblKKaH xabablkTapabl, TaHrakTapApl XaHa
akceccyapnapabl kanpa uwteTyy 6otoHYa ynyTTyk
apexenepam cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 kayaH anekTp

KypangapblH yiaery TawtaHabl KyTycyHa

TawTabareina! KongoHynraH snekTpoHayk
aHa anekTp Kypangapbl 6otoH4a 2012/19/EC
EBpona Opexenepu 6otoHYa xaHa yrnyTTyK
Mbli3amaapra binarbiK, KONOOHYraH 3NeKkTp
KypangapblH ©3yH4e YOorynryn, ainaHa-venpere
3blsIH KenTupbereHael Kblfbin bIPrbiThILL KEPEK.



14. TexHMKanNbIK WapTTapbl

JeTanaapabliH cypeTTenyLyH 4-6eTTeH kaparbina.

TexHukanblk nporpeccke 6annaHbILTyy

e3repyynepAy anablH ana Kkaparbeina.

14} = MW WaiMaHblHbIH Makcumanayy
avameTtpu

= 3KM GekMTMe KO3eHeKTYY rarka
KONMAOHYNraHaa KblnybiTMaHbIH
YervHAerv Uil WarMaHbIHbIH ypyKkcaTt
(6ep;mnre|—| Makcumanayy KanblHObIrbl

15

= Quick kbInYbITMa rarvikachbl
KONAOHYNraHaa KblnybiTMaHbIH
YervHAeru vl WarnmaHbIHbIH ypyKkcaTt
GepunreH Makcumanayy kanblHabirb
(1)

= cypyyuy Terepek/kecyyyy Terepek:

ULL LWaMaHbIHbIH ypykcaT 6epunreH

Makcumarnzyy kanblHapirb

Tabakya WéTKanapbliHbIH

Makcumangyy kanblHapirb

XKyryptme caw

XblIManooyy wnuHaenayy 6epkTyH

WYKN canbl

KYpY XypyLuTery ainaHyy

bingamapirel (Makcumanayy avnasyy

KbILUTbITbI)

= Kypy XypyLuTery annanyy

bingamMmaplirsl (TyypanaHar)

HomuHangyy kepektenyy4y kyoat

Ybiryyyy kybat

Tapmak kabenvcus canmarbl

©nyeeHyH maaHucu EN 62841 craHgapTka

biNaibIk aHbIKTanar.

[O] Il knaccTarbl xabablk
~ ©3repme ToK

* WE... gereH 6enrvcu 6ap wamangap : 6uiink
XKbILWTbIKTarbl Ky6aTTyy Tockoonaykrap ainaHyy
XKbILTBIrbIHbIH TEPMENYYCYHO anbin Kenuiim
MyMKyH. Tockoonpayktap 6aca?garaHga,
Tepmenyynep TOKTOMT.

Bepunrengep kmprusyynepayH acebu meHeH
GepunreH (yvypaarbl cTaHgapTTapra binanbik).

Kanabikrap

Byn maaHunep anekTp UHCTPYMEHTTUH
KanablkTapblH 6aananT xaHa ap KaHgaw anekTp
WHCTPYMEHTTEPAM canbllWThipbin 6epeT. Nw
pPEXUMAEPVHE Xapalla, 3NeKTp MHCTPYMEHTTU Xe
naTpoHayH abangapsl, yyypaarbi MUnaeTyy
WLLIMHEH XXOropy e TeMeH 6onyLly MyMKYH.
MunaeTTyy UWTUH ThIHbIFYyNapblH XaHa TeMeH
dasacbiH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunren
Oaanapra binarblk KONAOHYYYYy YYYH TUAMLLTYY
Koomncy3ayk YapanapblH 6enrunervune, mucansi,
YIOLWITYpPYY YapanapbiH.

AsIHTBI YOH BeTTepam, Xyka NMCTTepamn xe

6up a3 gupunaen TypraH Hepcenepan
XblIManaraHga YHAYH KepceTynreHaeH aarel ken
ybirbiwbiHa (15 gb ra yeiinH) ceben Gonyy
MYMKYH. MblHAav Hepcenep YHAYH allbikya
YbIryyCyHaH Tuellenyy Yapanap MeHeH
Kopronyycy kepek. Mucanbl, YoH UANMYIIK
aemndumpneHe TypraH kunemyenep. OwoHgov ane

tmax,1

tmax,2

tmax,3

3
*
1

Py
Py
m

KbIPTbISYA ky

bI3bl-4yy TaaCUPUHWH KOPKYHy4yH 6aanoo xaHa
YTYYHYH binaiiblKTyy KOProoHy TaHAoo40 YHAYH
XOropynalubl Kapasblllbl Kepek.

OvpunaeeHyH xannbl MaaHUcy (Tpuakcanaplk

BekTOopayH cymmachkl) EN 62841 craHgapTTapbiHa

bINanbIk aHbIKTanar:

a, se = OVPUNASe YbIrbILWbIHbIH en4yemy
(YCTYHKY KaTmMapabl >bllIManoo)

ap ps = OMPUNASe YbIrbIlLbIHBIH enyemMy

(Tabak TypyHAery Xbinmanoouy

Terepek MEeHeH XbINvanoo)

TUTUPOBHYH MaaHncu

(6eTTn xbINManoo)

Kh,sa/Ds/p = Ka?blbIWTbIK KOIPPULMEHTH
(TMTHpee)

bl3bl YyyHYH [99u:

anp

Loa = aKycTuKkarnblk 6acsiM
Lwa = aKycTukanblk KybaTTynyk
Koa Kwa = AHBIKCbI3AbIK

WNwTee ybarbiHaa bi3bl YyyHyH Aenraanu 80 ab(A)
YeWnVH XXoropynamnr.
Koproouy kynak 6ekutkuutepam
KongoHryna!
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YKPAIHCbKA

OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

1. [deknapauia npo
BiANOBiAHICTb

3i Bcieto BiANOBIAaNbHICTIO 3aABNAEMO: LA KYyTOBa
wnipysasibHa MalMHa 3 ifeHTUdIKaLliero 3a TUNoM
i Homepom moaeni *1) BignoBsigae ycim Ajtoymm
NONOKEHHAM AUPEKTUB *2) i HOpM *3). TexHiuHy
OOKyMeHTaUito ans *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

KyToBa wnidbmalumHa 3 opuriHasbHUM Npunagaamv
Metabo npraHaveHa gns widysaHHs,
LNipyBaHHA HaXAa4YHMM nanepom, 06po6Ku
OPOTAHMMM LLiTKAMM Ta BiApi3aHHA abpasvBHUM
OUCKOM MeTany, 6eTOHY, KAMEHIO Ta aHa/IorYHMUX
martepianis 6€3 BUKOPUCTAHHA BOAM.

Mogeni WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick

TaKOM NPU3HAYEHi ANA NErKUX NoipyBasbHUX
po6iT. N5 CKNaAHWX NOAIPyBasbHUX POBIT MK

PEKOMEHAYEMO Hallli KyTOBI NOAiPYBasibHi MaLUMHW.

Mogeni 3 nosHaukoto WEV... 0co61BO Nigxoaatb
015 06POOKM APOTAHUMM LLiTKAMW 3aBAAKU
perynioBanbHOMY KONiWATKY A1 BCTAHOB/IEHHSA
KiJIbKOCTi 06epTiB.

3a NOLKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKCrJlyaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBiAanbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxiAHO AOTPMMYBaTUCH 3arasibHOMPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HelwacHUM BUNagKaMm, a
TaKOX NpaBu/ TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeAeHUX B Ll
iHCTPYHLi.

3. 3aranbHi npaBuia TeXHIKK
6e3neKu

3apniA Bawoi 6e3neKn Ta 3axucTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA Bifl YLIKOAKEHD
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 MeTO 3HUKEHHS

PU3UKY OTPUMAHHS TINECHWX YLLUKOAMEHb

npouuTanTe Lo IHCTPYKL,lo 3 eKcruyaTauii.

m MNONEPEAMEHHA - NMpouunTaitte BCi
BHKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NeKu, iHCTPYHLi,
inocTpauii Ta cneyudiKkauii, HagaHi 3 UM
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HeBMKOHaHHA yCix
r1ogaHux HUHYe IHCTPYKLIN MOMe MpU3BeCTH [0
YPaMEHHA €/IEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEMI i/abo
TAKNX TINECHMX YLUKOAMEHb.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexn anA MaibyTHbOro BUKOPUCTAHHA.
MNepepaBaiiTe Ball €1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoM 3 MMM JOKYMEHTaMK.

4. CneuianbHi BKa3iBKU 3
TexHiKu 6e3nexun

4.1 3aranbHi NnpaBua TEXHIKK 6e3neku nig
Yyac wnidpyBaHHA, 30KpPeMa Hapaa4YHUM
nanepom, BUKOHaHHA Po6iT 3

APOTAHUMM LWiTKamMK, NoNipyBaHHA abo

abpasuBHOIro BigpisaHHA:

a) Lie# eneKkTpoiHCTPYMEHT NpU3HaYeHnin ana
cTaHpapTHoro whigyBaHHA Ta WidyBaHHA
HaMga4YHUM nanepom, o6pPo6KU APOTAHUMMU
WiTKamMH, AiPKONPOGUBHUM Npecom abo
Bigpi3aHHA abpa3vBHUMU JUCKaAMH.
MpouuTaiiTe yci npaBuia TeXHiKU 6e3neKu,
iHCTPYKUi, 306pameHHA Ta AaHi, oTpUMaHi
pa3om 3 LM NpUCTpoeEM. HepgoTpmumaHHsa
HaBefEeHNX HUKYE BKa3iBOK MOXeE Npu3BecTn A0
ypareHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMHEKI Ta/abo
TAXKOro TpaBmysaHHA. Hpim Toro, WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick npusHayenuii ana
noipyBaHHA.

b) Lieit eNneKkTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHUMn
ANA nonipyBaHHA. BUKopucTaHHsA, 40 AKOro
€/IEKTPOIHCTPYMEHT HE NMPU3HAYEHWUIA, MOMHE
NPU3BECTYM [0 NOLIKOAMEHb Ta TpasM. (He anA
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick).

¢) He BUKOPUCTOBYITE €/IEKTPOIHCTPYMEHT
A1 BAKOHaHHA dYHKLiN, ANA AKUX KOro AIBHO
He CKOHCTpYHOBaHO BiH He nepef6ayeHo oro
BUPOGHUKOM. TaKe nepeobaafHaHHA MOXe
NPU3BECTU A0 BTPATU KEPYBaHHA Ta TAKKUX
TINNECHUX YLIKOAMEHD.

d) He BUKOPUCTOBYTE iIHCTPYMEHTa/IbHY
HacapHRy, ARy He 6yno nepepbayeHo Ta
peKoMeHA0BaHO BUPOGHUKOM ANA
BiANOBiAHOro eNeKTPOoiHCTpyMeHTa. TiNlbKU Te,
Lo Npuaaaan niaxoauTb 0 eNEKTPOIHCTPYMEHTA,
He rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHSA.

e) lonycTUma RiNbRicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOT HacagKU He NOBUHHA 6yTU
MEHLUE BKa3aHOi Ha €JIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKcUMMasbHOI KiNlbKOCTi 06epTiB.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa, Aka obepTaeTbea
LBMALLIE AONYCTUMOI LUBUAKOCTI, MOXeE 3/1aMmaTuca
Ta po3neTiTUCA A0BKONA.

f) 3oBHILLHIN AiameTp Ta TOBLWMUHA
iHCTpYMeHTa/IbHOI HacaAKU NOBUHHI
BignoBigaTH paHUm Baworo
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY. 1A iIHCTPYMEHTaNbHUX
HacafoK, rabapuTu AKUX He BignoBigalnTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3abe3neyeHi fJocTaTHIN
3aXWCT Ta KOHTPO/Ib.

g) Po3mipu anAa KpinneHHA iHCTpyMeHTabHOI
HacagKu maloTb BignosigaTtn po3mipam
KpiNnUAbHUX 3ac06iB e/IeKTPOIHCTPYMEHTa.
IHCTpyMeHTasbHI HacafKu, AKi He TO4YHO
NPUKPINAeHi 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
06epTaroTbCA HEPIBHOMIPHO, CUJIbHO BiGPYIOTL Ta
MOXYTb NPU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIO.

h) He BUKOpUCTOBYHTE NOLWKOAHEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu. Nepen, KOHHUM



BUKOPUCTaHHAM nepesipaiTe
iHCTpyMeHTanbHi HacagKu: WipyBanbHi
AUCKU Ha HAABHICTb BiAKONIB Ta TPILKH;
TapinyacTi wnicdyBanbHi KPYrv Ha HaaBHICTb
Bif\KO/iB, 3HOCY Ta cnpauboBYBaHHA; APOTAHI
WITKU Ha HaABHiCTb cna6o 3aKpinneHoro a6o
MOLLUKOAMHEHOro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€JIeKTPOIHCTPYMEHTY a60 IHCTPyMeHTaNbHOT
HacaAKu NepeKoHaiTecH, Wo HeMae
NOLWKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAKEHY
HacagaHy. lMicnha nepeBipKy Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTPpyMeHTaNIbHOI HacaAKW YBIMKHITb
NPUCTPil Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Lieil Yac KOpUCTyBaY Ta iHWi /1oAY NOBUHHI
TpUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHA
iHCTPYMeHTas/IbHOI HacaAKMU. MNoWKoAKEHi
iHCTpYMeHTasIbHi HacaKu AK NpasKnIo laMaloTbeA
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHS.

i) BUKOPUCTOBYIiTEe 0OCOBUCTI 3acO6M 3aXUCTY.
3anemHo Big cepn BUKOPUCTaHHA obupaiite
3aXMCHUM LWITOK ANA 061UYYA, 3aXUCT ANA
oueli abo 3axUCHi OKyNApU. AKWO NOTPiGHO,
BMKOPUCTOBYMTE pecnipaTop, 3acobu 3axmucTy
opraHiB c/lyxy, 3aXUCHi pyKaBU4KKU a6o
cneuianbHUI papTyx, AKi 3aXUCTATb Bac Big
HEeBEeJIMKUX WwiidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YacTo4oK. Oui NOBUHHI ByTH 3axMLLEHI Bif
YaCTOYOK, L0 PO3AiTaloTbCA Nif, Yac NPOBEAEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBansHa
3axucHa MacKa NoBWHHI 6y T po3paxoBaHi Ha nuJ,
LLLO YTBOPKETHLCA Mif yac pobiT. AKLLO BK JOBrui
Yyac 3a3HaeTe B/MBY LUYMY, MOXeE CTaTUCA
3HUKEHHSA CNyXY.

j) CnipKyitTe 3a TUM, W06 iHWI oAU
3HaxoaMnUcb Ha 6e3neyHin BigcTaHi Big Bawoi
po60o4oi 30HU. KoMeH, XTO HabanKaeTbea A0
po604oi 30HK, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTH
3aco6u 3axmcTy. Bigsamku 3arotoBkm a6o
iHCTPYMEHTa/IbHOI HaCaAKM MOXYTb Big/1eTiTH Ta
3aBJaTH LWKOAM HaBiTb 32 MEXaMKU POGOYOT 30HM.

k) TpumaiTe eNneKTPOoiHCTPYMEHT TiSIbKKU 3a
i30/1boBaHi NOBepXHi Nif Yac po6oTH, AKLIO €
PU3UK 3iTHHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu 3
NpUXOBaHUM eNlekTpoapoToM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTy. HoHTaKT 3
€/IEeKTPONPOBOAKOIO MNif HANPYro MOXe
Npu3BeCTV A0 Nepefadi Hanpyr1 TaKOX Ha
MeTasIeBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUIUHUTH
YPameHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

|) Tpumaiite Kabenb HUBIEHHA B CTOPOHI Bif
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTIB, Lo 06epTaloTbes. AKLLO
BW BTPATUTE KOHTPO/Ib Haf, NPUIaAoM, MOMHIMBE
nepepizaHHA abo 3axX0ONJIEHHA MepPexeBoro
Kabeso, L0 MOXe NPU3BeCcTH A0 NOTpaniAaHHA
BalLLOi PyKU B 30Hy 06epTaHHSA iHCTPyMeHTasIbHOi
HacafKu.

m) Hikonu He BigrnapaiTe
€JIeKTPOIHCTPYMEHT, flOKU iIHCTPYMEHTaIbHa
HacajKa NOBHICTIO HE 3YyNMUHUTbCA. MoxnBui
KOHTaKT IHCTPYMEeHTaIbHOi HacagKHu, Wo
06epTaeTbCA, 3 MOBEPXHEIO, LLIO MOMXE MPU3BECTH
[10 BTPATK KOHTPOJIIO Hafl, €1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

n) Mig Yac nepeHeceHHA eNIeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npawoBaTh. € pUsnK BUNALKOBOrO
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3aXOMNeHHA OAArY Ta NopaHeHHs Tina
IHCTPYMEHTa/ILHOK HACAZHO!, L0 06ePTaETHCS.

0) PerynapHo oumiLyiTe BEeHTUNALiNHI OTBOpU
BaLUOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
ABUIyHa 3aTArye Nua ycepeanHy Kopnycy,
BHACNIA0K YOro BeJIMKE CKYM4YEeHHA MeTaseBoro
MUY BUKJIMKAE PU3MK YPAKEHHS eIEKTPUYHUM
CTPyMOM.

p) He BUKOPUCTOBYITE €1EKTPOIHCTPYMEHT
no6a13y 3aiMUcTUX martepianis. ICKpU MOXKYTb
CMPUYMHUTU 3aMaHHS LMX MaTepianis.

q) He BURKOpUCTOBY#HTE iHCTPYMEHTaNbHI
HacagKu, AKi NOTpebyloTb PigKUX
0OXO0JI0fHYyBa/IbHUX 3ac06iB. BuKopucTaHHs
BOAM 260 iHLWMX PiKMX OXONIOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yAapy e/IeKTPUHHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexku
Bignaya — ue pantosa peakuis B pe3ynbTaTi
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTaJIbHOI
HacagKu, o 06epTaeTbCA: LWAidyBabHOrO ANCKA,
TapinyacToro widyBasbHOro Kpyra, ApPOTAHOI
LiTKM Ta iH., WO Befie 40 Pi3KOT 3YyNUHKM
IHCTpyMeHTasIbHOI HacaaKu. Lie BUKIMKae
HEKOHTPOJILOBaHUIM PyX €IEKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHA Y HANPAMKY, MPOTU/IEXKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOT HacaAKMu.

Axwo, Hanpuknag, wiidhyBanbHUN UCK
3a6/10KOBaHU ab0 3acTPsAr B 3aroToBLj, KPOMKa
LNiyBasIbHOrO ANCKA, L0 3aHYpeHa y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLIKOAKEHHA AMCKA Ta Biggauy.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCA Yy HANPAMKY
KOpUCTyBaya abo Bif, HbOro, 3a/1€HO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHs. [py uboMy WnidyBanbHi AUCKK
TaKoX MOXYTb 1aMaTucA.

Bipgpaya € HacnigKom HenpasuabHOro abo
NMOMWJIKOBOIO BUKOPUCTaHHA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTA Ta/abo HEeBIAMNOBIAHMX
po6oumx ymoB. 3anobirti nossi Bigaadi
[IONOMOXYTb BiANOBIAHI 3aX0AM, AKI OUCcaHi
HUKYe.

a) MiyHO TpuMaiTe efIeKTPOIHCTPYMEHT, Balli
TiJIO Ta PyHU NOBUHHI NepebyBaTu B
MOJIOHEHHI, AKe rapaHTy€ MOMHJIUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaadi. 3aBHAMN
BUKOPUCTOBYITE A0AATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, A/11 MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
BigAayelo Ta peaKTUBHUMKU MOMEHTaMM nig,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BUMBaHHSA BifNoBiAHUX
3axogiB 6e3neKkn KopucTyBay 3gaTHuM
KOHTPOJII0OBaTW CUU BigAadi Ta peaxuii.

b) He Tpumaiite pyku no6amsy
iHCTpYMeHTanbHOI HacajKH, Wo o6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTu Ballly PyKY.

c) YHUHKalTe 3HaXoAKEeHHA B 30Hi, B fIKY
€JIEKTPOIHCTPYMEHT NOTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpw BigAayi eNeKTPOIHCTPYMEHT PyXaeTbCA B
HanpAMKyY, NPOTUIEKHOMY HanpAMKY o6epTaHHsA
LNiyBaSIbHOrO AMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) MpautoiiTe 0co611MBO yBaKHO 6ind KyTiB,
rocTpUX KPOMOK Touio. He gonyckKaiite
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pUKoLIeTy iIHCTPYMEeHTasIbHOI HacafKHu Bip,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBAHHA.
IHCTpyMeHTanbHa HacafKa, Lo obepTaeTbea,
MOMe 3aKJIMHUTUCA BiNA KyTiB, FOCTPMUX KPOMOK Ta
npwv puKoLueTi. Hacnigkom e BTpaTa KOHTPosIo a6o
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE NOJIOTHO ANA
NaHUIOroBOI NWIN ANA pi3aHHA JepeBUHM,
30Kpema cermMeHToBaH1i aiMa3Huii BigpisHUi
KpPYr 3 BifCTaHHIO Mi¥ cermeHTamMu noHag

10 MM, a TaKOX He BUKOPUCTOBYITE NUJIbHE
NOJIOTHO 3 3y6UAMM. TaKi iIHCTPYMeHTasIbHI
HacafiK1 4acTo BUK/IMKAIOTb Bigaady Ta BTparty
KOHTPOJII0.

4.3 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKun
nig Yac wnidpyBaHHA Ta abpa3nBHOro
Bifgpi3aHHA:

a) BUKopucToBy#Te TiIbKK Ti abpa3unBHi
iHCTPYMEHTH, L0 peKOMeHAoBaHi An1Aa Baloro
eneHTpoiHchymeHTy, i 3aXMCHUI KOYX, L0
nepea6ayeHUn gNa LUx abpasmBHUX
iHcTpyMeHTIB. [JnA abpa3nBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabaYeHi 418 BaLLOro e/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTaTHIN 3aXMCT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3nexu.

b) LUnicpraani AUCKU BUrHYTOro npoaginto
MatloTb 6yTH BCTaHOBJIEHI TAKUM YMHOM, LL06 TX
wnidpysanbHa NOBepXHA He BUCTYNana Hap,
NJIOWMUHOIO 3aXMCHOro Kpato. HenpasunbHO
BCTaHOBNEHWI WiQyBanbHUI KPYT, AKUI
BMXOAMTb 3@ MEi 3aXMCHOr0 Kpalro, He Moxe 6yTn
3aTeMHEHWI HANIEIHUM YUHOM.

C) 3aXMCHUI KOMXYX Tpeba HaAinHO
BCTAHOBUTU Ha €JIEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcUMa bHOi 6e3NeKU HanalTyBaTH TaKUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3a/MLLANACA SiuLle
HaliMeHLua YacTMHa abpa3uBHOro
iHCTpPYMeHTa. 3axMCHWUI KOXYX fonomarae
3aXMCTUTK KOPUCTYBaYa Bifl yIaMKiB,
BMMNaJKOBOro KOHTAKTY 3 abpasnBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifj AKMX MOXEe 3anHATUCA
opsr.

d) A6pa3uBHi IHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTHUCA Ti/IbKM 3a
npusHaYyeHHAM. Hanpuknag: 3a6opoHaeTbCA
BMKOHYBaTH WlipyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHEID
BiApi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrv npusHadeHi gns
3HATTA MaTepiasy KpoMKot Kpyra. Cvum, wo
BM/IMBaIOTb Ha KPYT 3 6iYHOI CTOPOHW, MOXYTb
cTaTv NPUYMHOIO MOrO PYMHYBaHHS.

€) AnA ycTaHOBKM WNidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMUTE CNpaBHUA
3aTUCKHUI naHeub NOTPIGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a dopmoto i poamipom dnaHui
DiKCYI0Tb WAiyBaNbHUIA JUCK | 3HUKYIOTb PUSKK
Moro poanomy. 3aTUCKHI naHLi ANA BigpPi3HNUX
KPYriB MOXYTb BiAPi3HATMCA Bif, 3aTUCKHUX
dnaHyiB ANA iHWKX WhidyBasbHUX AUCKIB.

f) He BURKOpucTOBYHTE 3HOLLEHI WidyBanbHi
OVUCHM Bif, eNeHTPOIHCTPYMEHTIB 6inbLioro
po3mipy. LLnidyBanbHi ANCKKU, BUTOTOBAEHI ANA
€N1EKTPOIHCTPYMEHTIB GiNIbLLIOro PO3Mipy, He
pO3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acTOTy 06epTaHHA

MasiorabapuTHUX ENEKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOXYTb 3pyMHyBaTHCA.

g) Mig yac KopucTyBaHHA AUCKaMU ANA ABOX
uinen 3aBXAM BUKOPUCTOBYUTE BignoBigHUI
3aXMUCHUI KOXYX ANIA BUKOHAHOIO
3acTocyBaHHA. HeBMKOpPUCTaHHA BignoBigHOro
3aXMCHOro KOXyxa MOe Npu3BecTu 4o
BiJCYTHOCTi HEOOXiAHOrO eKpaHyBaHHSA, Ta AK
HachNifOK A0 TAXKOro TpaBMyBaHHS.

4.4 [opaTKOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3neKun
npwu BigpisaHHi abpa3sMBHUMKU AUCKaAMMU:

a) YHUKaiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHapTO BUCOKOro NpUTUCKHOro sycunnda. He
BUKOHYITE 3aHaaTo rNMUGOKI po3pisu.
MNepeBaHTarKEHHA BigPI3HOro Kpyra NpUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXWBHICTb A0 NEpeKocy abo
6110KyBaHHs, a AK HaCNifOoK - MOX/IMBICTb Bigzadi
a60 pyrHyBaHHs.

b) YHuKaiiTe 3HaxoamreHHA B 30Hi nepep,
BiipPi3HUM Kpyrom, o o6epTaeTbeA, i no3agy
Hboro. [pn 3MmilLeHHi BiAPI3HOro Kpyra B
06po6toBaHil feTani B HanpaMi Big cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY Biggadi Moxe
BiICKOYMUTH NPAMO Ha BaC pPa3oM 3 AUCKOM, L0
obepTaeTbCA.

c) Y pasi 3aK/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT i lo4eKailnTecs, NOKU Kpyr
NOBHicTIO 3yNUHUTbLCA. HiKonu He
HamaraiTecA BUTATHYTH BifpiSHUIA Kpyr, Wo
o6epTaeTbeA, 3 po3pi3y - MOXK/IMBa Bifava.
BcTaHOBITb | yCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHS.

d) He BMMKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLLO BiH
BCe e 3HaxoAUTbCcA B 06po6toBaHil getani.
Mepepn npoaoBKEeHHAM po6OTHU fo4eKanTecs,
MOKU IHCTPYMEHT focArHe po6o4oi 4acToTu
obepTaHHA. IHaKLLe MOXUIMBE 3aiaaHHA Kpyra,
oro BUCKaKyBaHHsA 3 06pobatoBaHoi feTani abo
nosiea Bigadi.

e) Nignupaiite nanTH a60 3aroToBKW BEJIMKOro
po3mipy, Wo6 3HU3UTU PUSUK Y BUNAJKY
3aiaaHHA Bigpi3Horo Kpyra. BennKi 3arotoBku
MOYTb NPOruHaTUCA Mif, BJ1aCHOIO Baroto.
3aroToBKy cAif nignvMpaTu 3 ABOX CTOPIH: 6/IM3bKO
NiHIT BUKOHaHHA po3pi3y Ta Y3[,0BH ii KPOMKU.

f) ByabTe oco61MBO 06eperHi NpU BUKOHaHHI
3arJIM6HUX po3pisiB B CTiHaX Ta iHLWKUX 30HAaX,
o He npornagaTbea. [py 3arnmbaeHH aucka
nij Yac pisaHHA MOXJ/IMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOZIOMPOBOAAMM, E/IEKTPUYHOIO NPOBOAKOIO Ta
iHLWMMKM 06'EKTaMM, L0 BUK/IMKAE Bigaayy.

g) He BUKOHYHTE KPUBONIHINHWIA pi3.
lNepeBaHTaxeHHs BIAPI3HOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/bLLIYE CXWBHICTb A0 NepeKocy abo
6/I0KYBaHHSA, a K HacNiAOK — MOX/IMBICTb Bigaadi
ab0 pyrMHYBaHHS, L0 MOMeE MPU3BECTU 0 TAKKOro
TpaBMyBaHHA.

4.5 Oco6u1Bi BKa3iBKM 3 TEXHIKU 6e3neku
npu wnidpyBaHHi HAXAAYHUM Nanepom:
a) BUHopucTOBYITE Hamaa4YHUA nanip
BiANOBiAHOro po3Mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYHL,ii BUPOGHUKa WoA0 BUGOPY nanepy.



HaxpgayHui nanip, Wwo BUCTynae 3a MeXi
TapisyacToro WAipyBasIbHOro Kpyra, MoXe cTaTu
NMPUYUHOIO TPaBM, 3aCTPAraHHA, pO3puBYy
HarJa4yHoro nanepy Ta Biggadi.

4.6 Tinbku pna WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: oco61uBi BKa3iBKHU 3
TexHiku 6e3neKu nig Yac nonipyBaHHA:

a) He ponyckaiTe BUBiI/IbHEHHA YacTUH
nosipyBasibHOro KoMyxa, 30Kpema
KpinuabHUX WHypiB. B6upaite a6o
CKOpPOYYWTE KPinuibHIi WHYpPKU. HesakpinneHi
LUHYPM, Lo 06epTaloTbCA Pa3oM 3 KPYrom, MOXYTb
3a4enuTy Bawi nasbLj abo 3acTPArTU y CepeauHi
3aroToBKM.

4.7 Oco6nu1Bi BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3NeKun
NP1 BUKOHaHHI PoGiT 3 ApOoTAHMMM
WiTHamMu:

a) MpumiTb A0 yBaru, Wo APOTAHI WiTKX

BTpayaloTb LWIMATOYKHU APOTY TAKOH NpwU

3BU4YaliHOMY BUKOPUCTaHHI. He npuknapaite

3aHapATo BMCOKE NPUTUCKHE 3YCUNA.

BigniTatoui LUMaTOYKM APOTY MOXKYTb IEMKO

NPOXOAMUTH CKPI3b TOHKY TKaHWUHY oaAry Ta/a6o

NPOHMKAaTH B LLKIPY.

b) Mpu BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOr0O KOMyxa He
AOonyCKaiTe MOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
WiTKO. TapinyacTi i YalwKOBI WiTKK Nig giero
NPUTUCKHOrO 3YCUINA | BIALEHTPOBUX CHJT MOXYTb
36inbluyBaTH CBil giameTp.

4.8 JopaTHOBi BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu:

NMONEPEAKEHHA! 3aBxan Hagaravte
3aXUCHi OKYNAPW.

@Hap.ﬂraVlTe 3aXMCHI HaBYLLHWKW.

@HOHEPEA}HEHHH! Nig yac po6oTn

3aBMAV TPUMaNTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT
oboma pyKamu.

He BMKOPUCTOBYITE 3aXMCHUIM KOXYX ANA
LwniyBaHHA Nif, Yac BUKOHAHHA pooiT 3
BiApi3aHHA abpasuBHUMKM ancKkamu. Mig yac
BMKOHaHHSA POGIT 3 BiAPi3HNMM JUCKaMK 3 METOIO
6e3neKn KOPUCTYUTECA 3aXMCHUM KOXYXOM A5
BiApi3aHHA abpasvBHUMU JUCKaMMK.

He BUKOpUCTOBYITE CErMEHTOBAHI a/IMasHi
BiAIPI3HI KPYrK 3 BIACTAHHIO MiX CErMeHTamu NoHaz,
10 Mm. [lonycKaeTbCA BUK/IOYHO Bif€MHUIA KyT
pi3aHHA cermeHTa.

BukopucToByWTE 3'€HaHi Bigpi3Hi Kpyru TiNbKH,
AKLLO BOHW NOCUIEHI.

BuKopu1cTOBYITE €nacTUYHi BKNIAAKM, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMMNEKTY abpPasmMBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOOGHWK HanosArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.
JoTpumyriTecb peKomeHAaLi BUPOGHMKA
IHCTpyMeHTy Ta npunagaa! 3axuwante gUCKK Bif
noTpanifHHA macTuna Ta yaapis!

36epiraiiTe iIHCTPyMEHTa/IbHI HAacaaKu Ta
noBoAbTECA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK
BMPOOHMKa.
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He BMKOpPUCTOBYWTE Bigpi3Hi Kpyrv 418 YOPHOBOrO
wnidyBaHHA abo BUaaneHHnA 3ayceHeub! Tpeba
YHWKaTU 6i4HOrO TUCKY Ha BifiPi3HWI KPYT.

3aroToBKa NOBWHHA HAAIMHO NpUAAraTn go
noBepXxHi Ta 6yTH 3aKpinneHa Bif, 3iCKOB3yBaHHA,
HanpuKkiag, 3a [JOoMoOMOrok 3aTUCKHMUX NPUCTPOIB.
[nA BennKUX 3aroToBOK Tpeba nepegbaymtu
[0CTaTHIO onopy.

Mpu BUKOPUCTaHHI iHCTPYMEHTa/IbHMX HaCcagokK 3
pi3b60BOI0 BCTABKOIO KIHELLb WNWHAENA He
NOBWHEH TOpKaTUCA nephopoBaHOi OCHOBK
abpasunBHOro iHCTpyMeHTy. MNepeKoHariTecs, LWo
pi3bba iIHCTpYMEHTaIbHOI HacagKu Ma€e JOCTaTHIO
JOBXUHY ANA KpinaeHHA J0 wnuHaens. Pissba
IHCTpPYMEeHTaNbHOI HacaAKv NOBWHHA criBnaaaTtv 3
pi3b6oto WNMHAeNs. [laHi Woao JOBHKUHU Ta
pi3bOM WNMHAENA AMB. Ha cTop. 4 Ta B po3aini 14.
TexHiYHi XapaKTEPUCTUKM.

PexkomeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBATH BigMnoBigHWUM
cTauioHapHWI BUTAXKHUIA NPUCTPI. 3aBKAM
nigroYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO BiAKIHOYEHHS
(M3B) 3 MmaKkcManbHUM CTPYMOM BUTOKY 30 MA.
[Nicna BigKNO4EHHA KYTOBOI LW/iPMaLLMHK
NPUCTPOEM 3aXMCHOIO BiK/IIO4YEHHA Tpeba
nepeBipuUTU Ta NOYUCTUTK MaLLnHy. [lnB. po3ain 9.
YuweHHnA.

He BMKOPUCTOBYIMTE MOLWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BibpYyHoYi iIHCTPYMEHTasIbHI HacagKu.

YHUKaWTe NOLIKOAKEHHA ra3oBmx Ta
BOAONPOBIAHUX TPYO, ENEKTPUYHOI MPOBOAKMU Ta
HECY4YMX CTiH (CTaTuKa).

Mepepn npoBegeHHAM POBIT 3 HANALLTYBaHHS, )
repeocHalleHHA abo 06CNyroByBaHHA BUTAMHITb
BWJIKY 3 PO3ETHM.

3anobixHa mydTa Metabo S-automatic. B pasi
cnpavuboByBaHHSA 3anobixHOI MyhTH Bigpasy
BMMKHITb MaLLWHYy!

MowKoaxeHy abo noTpickaHy AoAATHOBY
PYKOATKY C/lif 3amiHUTK. He ekcnnyatyinTe
MaLLUMHY 3 NOLUKOAEHOI PYKOATKOMO.

MolwKoaKeHn abo NOTPICKaHUI 3aXUCHWUIA KOXKYX
cnig 3amiHUTU. He eKkcnnyatyitte mMalimHy 3
MOLUKOAHEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akKpinaonTe mani 3aroToBku. BukopucToByiiTe,
Hanpuknag, newara.

AKLLO ANCKM, BCTAHOB/EHI Ha dnaHLi,
BWKOPWUCTOBYIOTLCA /1A ABOX Liiier (KOMGiHOBaHi
wnidyBanbHi AUCKM Ta abpasuBHI AUCKK 4SS
Bigpi3aHHA), MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Ti/IbKM TaKi
TUNW 3aXUCHUX KOXyXiB: TN A, Tun C.

Aue. po3gin 11..

BuKopucTOBYiiTe BignoBigHUIA 3aXMCHUIA
KOMYX:

BrKOpMCTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOXYyXa
MOX€e NMPU3BECTM [0 BTPATU KOHTPOJIIO Ta TAMKOro
TpaBMyBaHHSA. MpUKIaaM HEHANEHHOrO
BMKOPUCTaHHSA:

- TMig 4ac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOIO KOXYyXa Tmny A
Ansa WwiidyBaHHA TOPLLEM KPYra 3aXMCHUMA KOXYX
Ta 3aroToBKa MOMXYTb 3aBamaryu OfiHe OAHOMY,
Lo Npu3Be/e A0 HEA0CTATHLOrO KOHTPOJIIO.

- Mig Yac BUKOPUCTaHHSA 3aXMCHOr0 KOXyxa Tuny B
ana abpasnBHOrO Bipi3aHHA 3a JOMNOMOrolo
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3’eiHaHUX BiAPiI3HUX KPYriB BUHUKAE
nigBULLEHWUI PU3UK Big, iCKOP, O Big/iTaloTb, Ta
YacTOK Bifj WiPyBaHHA, a TAKOXK yNaMKiB
wnicdyBaNbHOro Kpyra y pasi Moro posnomy.

Mig Yac BUKOPUCTaHHA 3aXUCHOMO KOXYyXa TUMiB
A, B, C pna abpasunBHOro BiapisaHHA abo
wnidyBaHHA TOpLEM Kpyra 6eToHy abo LernsaHoi
KNafgKW BUHUKAE NiABULLIEHWIA PU3KK Yepes
NWI0BE HAaBaHTaXKEHHA, a TAKOX Yepes BTpaTy
KOHTPOJIIO 3 BigAauyero AK HaC/if oK.

Mig Yac BUKOPUCTaHHA 3aXMCHOMO KOXYyXa TUNiB
A, B, C 3 TapinyacToto WiTKO, TOBLUMHA AKOT
nepesuLLye JOMYyCTUMY, APOTU MOXKYTb
3iITKHYTMCA 3 3aXMCHUM KOXYXOM i Lie MOXe
nNpu3BecTH J0 iX 31amy.

3aB M BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHUI KOMYX, LLIO
nigxoanTb 40 IHCTPYMEHTabHOI Hacaaku. [us.
posgin11..

3HUKEHHA BNJIMBY Nuy:

NONEPEAMKEHHA - nun, wo yteopuscA
BHAC/IJOK WwnidyBaHHA HAKAAYHUM
nanepomM, po3nuaoBaHHA, WipyBaHHs,
CBEPAJIIHHA Ta IHLKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBUHU, LLIO CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAKEHI
AedeKTr abo iHLI YLLKOAKEHHA PenpPoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKknaam TakmMx XiMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLb Yy (hap6i 3 BMICTOM CBMHLIO
- MiHEpa/IbHWM NUA 3 By AiBE/IbHOT LLEM/IN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBWH LErNAHOT KNagKKW, a TaKOMK

- MUL’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06EeHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3MKY 3aNEKMTb Bifi TOrO, AK 4acTo BK
BMKOHYyETE Liei Bua pobiT. LLIo6 3MeHWnTH BNIMB
XiMIYHWX PEYOBWH: MpaLorTe B MPUMILLEHHAX 3
[0CTaTHBOK BEHTUNALIEIO Ta 3 3aTBEPAHKEHUM
0COBUCTUM 3AXUCHUM CMOPAAKEHHAM, AK-OT
pecnipaTop, po3p06aeHUI creuiasibHO AN
dinbTpaLjii MIKPOCKONIYHNX YACTUHOK.

Lle TaKoM cTOCYETLCA MUY Bif IHLWKX MaTepiais,
HanpuKnag Aenaxknx Buais Aepesa (AepeBUHHUI
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3aXBOPIOBaHHA — L, HanpuKIag, anepridHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXa/IbHUX LWAAXIB.
YHuKanTe noTpanaaHHA Nuy BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTechb BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chpepu Ta micusa
BMKOPMWCTaHHSA, @ TAKOX AEPHaBHUX NpaBu
(Hanpuknag, NONOXEHHA NPO OXOPOHY npaLli,
yTWAI3aLjo TOLO).

3abesneyynTe BNOBAOBAHHA NWUJTY B MiCLLi
YTBOPEHHS, He AONyCKanTe Moro BigKIaAeHHs Ha
NOBEPXHSAX.

[nsa cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagaa. Lle 403BOUTb 3MEHLLMTH
KiJIbKICTb MWy, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanfATb Y AOBKINNA.

BukopucToBy#iTE BignoBigHi 3aco6u y10BNIOBaHHA
nuny.

[NnA 3MeHLWEeHHA BNAUBY Nuy:

- He Hanpae/nAKTe NOTiK NOBITPA, WO BUXOAUTb 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoAATbCA
no6,m3y, Ta Ha CKYMYeHHA Nuay;

- BUKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIM NPUCTPIN Ta/abo
ou4MLLyBaY NOBITPS;

- fobpe npoBiTpoiTe poboye Micue Ta

162 3a6e3nedyiTe YCTOTY 3a OMNOMOrOH NKI0COCa.

MNigmiTaHHA Ta BUAyBaHHA niginmae nun y
noBiTpA.

- 3axucHuM ogAar Tpeba NMIoCcCoCUTM abo npaTu.
He morkHa noro npoaysatu, BU6MBaTH abo
YUCTUTMU LLITKOIO.

5. Ornsap

Aus. cTop. 2.

1 LBMaKosaTncKkHa ranmka Quick *

2 WnuHgenb

3 OnopHuit hnaHeup aBTobanaHcupa *

4 HKHonka dikcauji wnuHaens

5 [epemunKau

6 PyxoATKa

7 EneKTpOHHWI CUrHaNbHWUI iHAMKaTOop *

8 HoniwaTko ans BCTaHOBAEHHSA KisIbKOCTi 06epTiB *

9 HaTWUCKHUWI nepeMuKay *

10 BywWwKO Ana KpinaeHHa (418 3axucTy Bif
nagjiHHA 3 BUCOTH)*

11 Knasiwa-BumuKay *

12 [lopaTKoBa pyKoATKa / gofaTkosa
BibponoriMHaoya pyKoaTKa

13 3axucHui Koxyx

14 OnopHuii dnaHeupb

15 TlaiKa 3 ggoma oTBOpaMM *

16 HKniou nig gBa otBOpH *

17 Bainb KpiNnaeHHA 3aXUCHOrO KOXyXa

* 3a/1€HO Bif KOMMIEKTALi / HE BXOAUTb Y
KOMMIEKT NOCTaYaHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJyaTauito

Mepep noyaTKkom poboTH NEpEeKoHanTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiYHil Tabnnyyi npunagy
Hanpyra Ta 4actoTa B Mepexi cniBnagatoTb 3
JaHVMMM BaLLO €/IeKTPOMEPEKI.

3aB¥aM nigKaYamTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BiakMtoyeHHs (M3B) 3 makcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOHY 30 MA.

6.1 BcTaHOBNEHHA A04aTHOBOI PYKOATKU

Npuy BUKOHaHHI 6yab-AKMX POGIT 3aBXAN Ma€e

6yTV BCTAHOB/IEHA AOAATKOBA pyKoATKa (12)!
JopaTroBa pyKosTKa KpinuMTbCA 3 NiBoro abo
npasoro 60Ky MaLIMHW.

6.2 BcTaHOBNEHHA 3aXUCHOro ROMyXxa

3 nNpuumnH 6e3MneKr BUKOPUCTOBYITE

BMKJ/IIOHHO 3aXMCHUI KOXYX, MPU3HAYEHNM
ONA BiANOBIAHOI IHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu!
BrKopu1cTaHHA HEBIANOBIAHOMO 3aXMCHOIO KOMXYyXa
MOMe€ NPM3BECTU 0 BTPATU KOHTPOJTIO Ta TAXKOr0
TpaBmyBaHHA. [lMB. TaKox po3ain 11. Mpunapaa!

Aus. ctop. 3, man. D.

- HaTucHiTb Bainb (17) i yrpumyiiTe 1ioro.
BcTaHoBITb 3axmMcHU KoMyX (13) Ha BKasaHe
Micue.

- BignycTiTb Baxinb Ta noBepTanTe KOXyX, AOKU
BaXiNb He 3adiKcyeTbCA.



- HaTuCHITb Bainb i TOBEPHITb KOXYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOI0 ,0 KOpUCTYyBaYa.

- MNepeBipTe HaAiMHICTb NOCaAKU: Bari/ib NOBUHEH
3adiKcyBaTUCA, 3aXMCHUIM KOXYX HEe MOBUHEH
obepTraTucs.

BukopucToyiTe

(:D::@ iHCTPYMEHTaNbHI HacagKu,

AKI 3aXMCHUI KOXYX
(:Dﬁx NnepeKpuBaE He MeHLUe, HiXK
Ha 3,4 mm.

(demoHTarK 3aiMcHIoNTe Y 3BOPOTHBOMY NMOPAAKY).

7. BctaHOB/IeHHA
wipyBanbHOro AUCKa

MNepepn 6yab-aKMMKM poboTamu 3

nepeoCcHaLLEHHSA 3aBKAN BUTAranTe BUJKY 3
po3eTKU. MalumHa noB1HHA By TW BUMKHEHA,
LUNWHAE b MOBUHEH 3YMUHUTUCS.

Mpwv po6oTi 3 BiAPISHUMU AMCKaMK 3 METOIO

6e3MneKn KOPUCTYMTECA 3aXUCHUM KOMHYXOM
AN BiApi3aHHA abpa3vBHUMK AUCKaAMM (AMB.
posgin 11. MNpunapas).

7.1 dikcauis wnuHpens

- HatucHiTb KHoNKy dikcauii wnuHaens (4) Ta
NOBEPHITb LINUHAENb (2) PYKOIO, AOKWN KHOMKAa He
3adikcyeTbeA.

7.2 BcTtaHOBNEHHA WidpyBasbHOro AUCKa

WA..., WBA..., WE...A...:
auB. cTop. 2, Mman. A.

OnopHui pnaHelpb aBTob6anaHcmpa (3) MilHo

NPUKPINAEHWIM A0 WNWHAENA. AHaNorYHO JO
iHLUMX KYTOBMX LWAiPMALLMH TyT HEMAE NOTpebu y
3HIMHOMY OMOPHOMY NaHL,.

HoHTaKTHI NoBepxHi onopHOro gaaHusa

aBToGanaHcupa (3), WwiidpyBanbHOro gncka
(1) Ta WBMAKO3ATUCKHOI ralikK MNOBWUHHI ByTH
4ncTmmn. O4mcTmTE 32 HEOBXIQHOCTI.

- Moknagjite WwWnidhyBaNbHUM AUCK HA ONOPHUI
tdnaHeup aBTobanaHcupa (3).
LLnipyBanbHWIA AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npuaaratu o aaHus.

WPB..., WEVB 1...:
amB. cTop. 2, man. B.

- BcTaHoBiTb onopHuit dnaHeup (14) Ha
WwnuHAeNb. PnaHelb BCTAHOBIEHWUI NPABUJILHO,
AKLO BiH HE 06epPTaETbCA Ha WNUHAEI.

- MoknagjiTb WhidyBaNbHUIA AUCK HA ONMOPHUK
tdnaHeup (14). WnidyBanbHWM AUCK NOBUHEH
PIBHOMIpPHO NpuAaratu Jo haaHus.

7.3 3aTArHeHHA/BigKpPy4YyBaHHA
LWBUAKO3aTUCKHOI rariku (3as1eHO Bip,
KOMMEeKTauii)

3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI raiku

& kit
LLIBuaKo3aTUCKHa rarika (1) BCTaHOBOETLCA

TiNIbKM Ha MaLwunHK 3 cuctemoro Metabo

YKPAIHCbKA uk

Quick. TaKi MalWKWHX MatoTb YEPBOHY KHOMKY
dikcauii wnuHaens (4) 3 Hanucom M-Quick

AKLWO iHCTpYyMeHTalbHa HacagKa B Micw,i

3aTMCKY Ma€ TOBLUMHY Ginbwe 7,1 MM,
3aTUCKHY raviky Quick BUKOpUCTOBYBaTH HE
MoHa! B uboMy BUNaAKy KOPUCTYMTECH FraiKoto 3
aBoma oTBopamu (15) Ta BignoBigHUM Kaouem nig,
aBa otsopu (16).

- 3adikcynTe wWnuHaens (aue. posgin 7.1).

- BcTaHoBITh LUBUAKO3ATUCKHY ravky (1) Ha
WnMHAENb (2) Tak, Wwob obmnasa BACTYNM nonaam
B nasu. Jue. masn. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTh WBMAKO3ATUCKHY rainKky pyKamu sa
rOANHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.

- MoTyHWM NOBOPOTOM LUNiyBaLHOrO AMCKA 3a
rOAMHHUKOBOLIO CTPINIKOIO 3aTArHITb
LUBUAKO3ATUCKHY ramKy.

BigKpy4YyBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI raikm (1):

m TinbKW BCTAHOB/IEHA LWBMAKO3aTUCKHA Frarika
(1) posBonse dikcyBaTu LWNUHAENb
4epBOHOI0 KHOMKO M-Quick (4)!

- Micnsa BiAKNOYEHHA MALLWHW OUCK 06EepTaETbCA
3a iHepujeto.

- Konu wnidyBanbHUi ANCK Malike 3ynuHUBCS,
HaTWUCHITb YePBOHY KHOMKy (iKcauii wnuHaena
M-Quick (4). LLBnaro3aTucKHa ravika (1)
BiIKPY4YETHCA CAMOCTIMHO NPUBAU3HO Ha
niBOGEPTH, MIC/IA YOro MOXe B6yTH BiAKPyYeHa
6e3 0AaTKOBUX 3yCK/b Ta 6€3 iIHCTPYMEHTIB.

7.4 3aTArHeHHA/BiAKpPYy4YyBaHHA raku 3
ABOMa oTBOpaM# (3as1eHHo Bij,
KoMneKTaLii)

Y pasi BUKOPUCTaHHA raiku 3 ABoMa
TOPLEBUMU OTBOPaMM Mif, K/KOY KHOMKY
diKkcauii WnuHAens (4) MOXKHa HaTUCKaTH TiNIbKK,

AKLLO OCTaHHIN 3yMUHEHO.

[alka 3 ;BOMa 0TBOPaMu Ma€ ABi Pi3Hi CTOPOHM.
HaKpyTiTb raiky 3 BomMa 0TBOpamMm Ha LWNUHAENb,
AIK NOKA3aHO Ha MaIOHKY:

auB. cTop. 2, man. C.

- X) Ana TOHKuUX wnidpyBasibHUX AUCKIB:
BypTuK raikun 3 gsoma otsopamu (15)
NMOBEPHYTWI JOropH, Lo 3abeanedye HagdiHn
3aTMUCK TOHKMX AUCKIB.

Y) Ana ToBCcTUX WNipyBaNbHUX AUCKIB:
BucTyn ravikv 3 gBoma otBopamu (15)
NOBEPHYTUI JOHM3Y, L0 3abe3neyye HaginHe
pO3TallyBaHHA ramku Ha WNUHAEN.
3adikcynTe WnnHAEeNb. 3aTArHiTL ravky 3 ABoMa
oTBopamu (15) BignosigH1M Katodem (16) 3a
rOAVMHHUKOBOHO CTPIIKOHO.

BigKpy4yBaHHA raiiku 3 ;BoMa OTBOpamMMu:

- 3adikcynTe wWnuHaens (aue. posgin 7.1).
BigkpyTiTb raiky 3 ggoma otBopamu (15)
BiANOBIAHMM KNto4eMm (16) NpoTh roAMHHUKOBOT
CTPINKMN.
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8. EKcnayarauif
8.1

BcTaHOB/IeHHA KiNlbKOCTi 06epTiB
(3anemHo Big KoMnneKTauiji)

BcTaHoBIiTb NOTPIGHY KiNbKICTb 06epTiB 3a
ZI0MOMOroto KoniwaTKa (8). (HeBesMKe Yncno =
HM3bKa 4acToTa 06epTaHHsA; BEJIMKE YUCO =
BMCOKa YacToTa 06epTaHHs)

Kpyrun gna abpasvBHOro BigpisaHHA, 064MPHUX
pOGIT, WAicyBaNbHI YaLIKK, aAMa3sHi BiApi3Hi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHsA

LLliTHa: cepepHA YacToTa 06epTaHHA
LLnipyBanbHa Tapinka: Big, HU3bHOI A0
cepepHboi YacToTU o6epTaHHA

BKasiBKa: ana nonipyBasbHUX pobGiT My
PEKOMEHAYEMO HaLly KyTOBY NOJipyBasibHY
MaLlWHy.

8.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTPYMEHT 3aBXau Tpeba TpumaTh o6oma
pyKamu.

MNipBoabTE A0 3aroTOBKM Ti/IbKU YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

He ponycKawTe HeyMUCHOr o 3anycKy:

3aBH M BUMMKaNTE IHCTPYMEHT, AKLLO0 BUJIKA
6yna BUTArHyTa 3 pO3eTKK abo AKLLO cTaBcA 36ii B
noaadi enexTpoeHeprii.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..,, WEBA...,

W...RT: y pexumi 6e3nepepBHOi po6oTH
iHCTPYMEHT NPOAOBYE NpaLoBaTh, HaBiTb AKLO
BiH BUPBETbLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AMN MiLHO
TPUMaMTe iIHCTPYMEHT ABOMA PyKaMu 3a PYKOATKY,
3aiMITb CTilKe MOJIOKEHHS | NOBHICTIO
CKOHLEHTPYMTECA Ha BUKOHYBaHi poboTi.

He ponyckaiTe 3aBMXpeHHA abo

BCMOKTYBAHHSA iIHCTPYMEHTOM NWAy i TUPCH.
He KnapiTb BUMKHEHWI €NEKTPOIHCTPYMEHT 0
NOBHOI 3YNWHKKN ABUIYHA.

IHCTPYMEHTH 3 NnepeMuKadYem:

YBiMKHEHHSA: NnepecyHbTe nepemuKas (5) ynepeg,.
[na po6oTtn y 6e3nepepBHOMY peXUMI
nepecyHbTe NepemmKad Hasag fo dikcauii.

BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aJHil KiHeub
nepemukaya (5) i BignycTiTb.

IHCTPYyMEHTH 3 KnaBilelo-BUMUKaYeM
(3 pyHKLi€l0 aBTOMaTUYHOI 3yNUHKH)

/‘}<\?g \‘&@ 11

YBiMKHEHHSA: NepecyHbTe Kiasilly-BUMUKaY (11)
Y HanpAMKY CTPINKW | HATUCHITb KNas.iLuy-
BUMMKaY (11).

BUMKHEHHA: BianyCTiTb Knas.ily-BuMnKay (11).

MawuHu 3 mapHyBaHHAM W...RT:
HopoTKouacHuit pernum po6oTH (3 pyHKuUiED
aBTOMaTU4YHOI 3YNMUHKK)

@Q;g&@

YBiMKHEHHA: HAaTUCKHWIA NepeMuKay (9)
nepecyHbTe Brepes i HaTUCHITb NepeMnKay
(9) yropy. ) .

BUMKHEHHS: BiANyCTiTb HATUCKHUI NepeMmKaY
(9).

MawwuHu 3 maprysaHHam W...RT:
Be3nepepBHUI peHUM po60TH (3aNeHHO Bij,
KoMMIeKTaLii)

<= N
®Q@9&G@

YBIMKHEHHA: YBIMKHITb iHCTPYMEHT, fiK ONMMcaHo
BuLLe. HaTucKHUI nepemukad (9) we pas
nepecyHbTe Brepeg, i BignycTiTb y
nepeaHLOMy MONOKEHHI ANA dikcawii
HaTUCKHOro nepemukaya (9)
(6e3nepepBHUIA pEHUM POBOTH).

BUMKHEHHA: HAaTUCHITb NepeMuKad (9) yropy i
BiANyCTiTb Horo.

8.3 Po6oui BKasiBKu

CraHpgapTHe wnidyBaHHA i wnidpyBaHHA
HaXpAa4YHMM nanepom:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUNSIAM i
nepemilLyiTe Moro rno NoBepxHi Hasag i Brepeg,
06 NOBEpXHA 3aroTOBKKU He neperpisanacs.
O64MpHI PO6OTH: ANA OTPUMAHHA [06pOro
pesynbTaTy npautonTe 3 KyTom Haxuay 30°- 40°.

BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKaMU:
Mpw BiapisaHHi abpasnBHUMK

MaOHOK). IHaKLe iHCTPYMEHT MOKe
HecnoAiBaHO BUCKOYUTH 3 Nponuay.
MpautoiTe 3 NOMipHO Nogaveto, BiANOBIAHO A0
ob6pobntoBaHoro matepiany. He gonyckante
nepeKocy, He HaTUCKaWTe | He posronaymTe
iHCTPYMEHT.

O6po6Ka APOTAHUMM LLiTHAMM:
MOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

8.4 3'eAHaHHA 3i WWHYPOM ANA YTPUMAHHA
iHCTPYMEHTY (3aN1eXHO Bipf,
CNOpPAJAKEHHA)

BKasiBKM 3 TeXHiKM 6e3MneKu crneuiasbHO ANA

BMKOPUCTaHHA Ha BM1cOoTi. O3HalomMTecA 3
yciMa npaBuWiamMu Ta BKasiBKaMM 3 TEXHIKM
6e3nexkun. HegoTprmaHHsa npaBua Ta BKA3iBOK 3
TEXHIKW 6E3MEKN MOXKE NPU3BECTU A0 OTPUMAHHSA
TAXKKMX TiNECHUX YLLUKOAKEHb.



- TinbKK ANA BUKOPUCTAHHA HaBYEHUM
nepcoHasioMm. Kopuctysadi NOBUHHI NPOMTH
HaBYaHHSA LWO10 6€3MeYHOro BUKOPUCTaHHA
IHCTPYMEHTIB Ta iX BUKOPUCTaHHA Ha BUCOTI.
CnipKyiTe 3a TUM, WO6 Nig Yac po6oTH Ha BUCOTI
iHCTPYMEHT 3aBHan 6yB 3a4eneHnii 4o WHypa
N8 YTPUMaHHA iHCTPYMeHTY. BukopucToByiiTe
JLe NpUaaTHi WHYPU ANA YTPUMaHHSA
iHCTpymMeHTy mapku Metabo (makcumansHa
JoBHMHA 2 MM (6,5 dyTiB) 3 JOCTATHLO
amopTm3auieto). MakcumanbHa BucoTa nagiHHA
ONA WHypa ANA YTPUMaHHSA iIHCTPYMEHTY
(YyTPUMYHOUMIA LIHYP) HE MOBUHHA NEPEBULLYBATU
2 Mm (6,5 dyTiB). BUKOpUCTOBY#MTE NiMLLE LLHYPU
ANA YTPUMAHHA IHCTPYMEHTY, nepeabadeHri ana
BiAMOBIAHOrO TUMY IHCTPYMEHTY, Ta fAKi
po3paxoBaHi Ha Bary iHCTPYMEHTY pasoM 3
[OAATKOBUMM AeTaNsaAMM, Lo
BMKOPUCTOBYIOTLCA.

MpounTanTe Ta BUKOHYMTE IHCTPYKLIO 3
BWKOPWUCTaHHA A0 LUHypa A/ yTPUMaHHA
iHCTpyMeHTY!

MepeBipsiiTe iIHCTPYMEHT (0CO6MBO BYLLKO A/1A
KPINJeHHA) Ta LUHYP ANA YTPUMAHHSA iHCTPYMEHTY
nepep KOXHUM BUKOPUCTaHHAM Ha
NOLIKOAMEHHA Ta 6e3aoraHHe QyHKUIOHyBaHHA
(BKtO4atO4M MaTepian Ta wem). He
BMKOPUCTOBYMTE iIHCTPYMEHT Ta LUHYP ANA
YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY, AKLLO BOHU
NOLIKOAMEHI ab0 NpaLoTb HE HANIEKHUM
YUHOM.

He 3aKpinntoiTe WHyp AnA yTPUMaHHsA
iHCTPYMEHTY Ha CBOEMY TyJ1y6i. 3aKpinonte
LUHYP AN1A YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY Ha MiLlHOMY
npeameTi, AKUi 34aTHUM BUTPUMATU Najaoyunn
iHCTPYMEHT.

Hebeaneka oTpuMaHHsA 3allemneHb, Nopisis abo
3annyTyBaHHA. He BUKOPUCTOBYHMTE WWHYP AN
YTPUMaHHA iIHCTPYMEHTY Nobn3y aetanen abo
MexaHi3miB, Lo obepTaroTbcA abo nopag 3
npauoryYMMm MaLlHaMK.

He 3MiHI0MTE CroslyHeHHA WHypa ANA YyTPUMaHHA
iHCTPYMEHTY 3 iHCTPYMEHTOM Ta He
BUKOPWUCTOBYMTE MOr0 A1 iHLUMX LR HiX Ti, Lo
OnMCaHi B iHCTPYKL,ii 3 BAKOPUCTaHHA.
3aKpinionTe iIHCTPYMEHT Ha LWHYpi Ans
YTPUMaHHSA IHCTPYMEHTY BMKJIIOYHO 3a
Jonomoroto KapabiHa. He 3akpinntorite
IHCTPYMEHT Ha LUHYPi ANA YTPUMaAHHA
iHCTPYMeHTY 3a gonomMoroto neTi abo Bysna. He
BWKOPWUCTOBYIMTE 1A KPiNJIEHHA KaHatu abo
LUHYPW. BUKOPUCTOBYMTE BUK/IIOYHO KapabiHu 3
noABIHOI CUCTEMOIO 3aKpuBaHHsA. He
KOPUCTYMTECA 3BUYaNHUM KapabiHoMm, Lo
3aLlenoeTLCA.

3akpintonTe WHYP ANA YTPUMAHHA IHCTPYMEHTY
TakK, o6 y pasi nagiHHA BiH pyxasca y OiK Bif,
KOpUCTyBaYa. iIHCTPYMEHTH, L0 BNam Ta
rovAaloTbCA Ha WHYPI ANA YTPUMaHHSA
iHCTPYMEHTY MOXYTb CMIPUYMHUTU TpaBMKn abo
BTpaTy piBHOBarn KOPUCTYBa4YeM.

He 3aKpinntoiTe Ha ogHOMY LWHYpPi Ans
YTPUMaHHA IHCTPYMEHTY 6ifiblie OAHOro
IHCTPYMEHTY.

HopucTyriTeca nuwe nepegbadeHMmun Ans Lboro
TOYKaMM KpinJieHHsA (ByLLKa A1 KpinaeHHs) (10),
W06 3aKPINUTH LWHYP ANA YTPUMAaHHA
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iHCTPYMEHTY [0 iHCTpyMeHTy. HE 3miHionTe
iHCTPYMEHT A/17 CTBOPEHHA TOYKM KPINJeHHSA.
He 3akKpinntoniTe WHyp A8 yTPUMaHHA
IHCTPYMEHTY Ha IHCTPYMEHTI TaKUM YUHOM, L0
BiH Oye nepeLlKoaKaTu HaeHOMY
(PYHKLOHYBaHHIO 3aXMCHUX NPUCTPOIB,
BMMWKaYiB abo 6/10KipaTopiB.
- TpvmaiiTe WHyp ANA YTPUMAHHA iHCTPYMEHTY
noaani Big NpaLo4oro iHCTPYMEHTY.
3axuwanTe WHyp A8 YyTPUMAHHA iIHCTPYMEHTY
Bifl ICKOP Ta CTPYMHKM, LLO MOMYTb PO3/ITATHCh.
3axvwanTte WHyp 418 YyTPUMAHHSA IHCTPYMEHTY
Bifl FOCTPUX KpaMoK, Nes, CTPYHKHM i T.i. He
cTaBanTe HOramu Ha iHCTPYMeHT abo Ha LUHYP
ANA YTPUMAHHA iHCTPYMEHTY.
- He BMKOpHUCTOBYIMTE LUHYP AN1A YyTPUMAHHA
iHCTPYMEHTY a0 NPUCTPOI ANA KpinaeHHa ansa
NiABMLLEHHA eeKTy Baena iHCTPYMEHTY.
O6ropogiTb y 30Hi MOX/IMBOrO NAAHHA AINAHKY
OO0CTaTHBOI NOLL. Y 30Hi MOXAMBOrO NaAiHHA He
NMOBMHHI TpaBMyBaTHCA JIOAN.
MMicna nagiHHA cnifg 3aMiHUTK KaHaT Ta
nepeBipUTU IHCTPYMEHT Ha NOLWKOAXKEHHS. [icna
KOMHOIO NagiHHA KBanidiKoBaHWM cnevianicTt
Mae nepeBipUTH IHCTPYMEHT Ha HasfBHICTb
MOLIKOAMEHb Ta 3a NoTpebn BiAPEeMOHTYBaTH
moro.
- Hikonun He HamarawTech BhiMMaTH iHCTPYMEHT,
Lo nagae. Bu moxeTe oTpumati TpaBmu.

8.5 [osopoT Kopnycy peayKTopa
Awue. cTop. 3, man. E.

- BUTArHITL MepeeBy BUNKY.

- BUKpYTIiTb KPINWABbHWIM rBUHT (a) Baxens (17).
3HIMITb IBUHT, Baxifb (pa3oM 3 IMCTOBUM
e/leMeHTOM) i BigKNagiTb YOiK.

BuKpyTiTb 4 rBUHTK KOpnycy peayKTopa (b).
YBAT'A! He 3HimaliTe Kopnyc pegyKropa!
MoBepHiTb KOpryC peAyKTopa B NOTPiGHE
NOJIOMEHHSA, He 3HIMaro4m Moro.

BKpyTiTb 4 rBuHTK Kopnycy peaykropa (b) B
HasBHY pi3bby! MomeHT 3aTAryBaHHA = 3,0 Hm +/
-0,3Hwm.

3MICTiTb Y6iK NPYMHUHY, AKa YTPUMYE Baxi/b B
MOTPIGHOMY MONIOXEHHI, | 3HOBY BCTaHOBITb
Baxisb (17) (pa3oM 3 IMCTOBUM ENEMEHTOM) Ta
3aTArHITb KPINWAbHWM rBUHTOM (@). MOMeHT
3aTAryBaHHA = 5,0 Hw +/- 0,5 Hwm. MNepesipTe
npaue3aaTHICTb Bamens: BiH Mae byTu nig
HaTArOM MPYHUHN.

9. OuuueHHA

Mpu poboTi MOXIMBE CKYNYEHHA 4acTOK
06po6t0BaAHOrO MaTepiany ycepeauHi
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY. Lie noripLuye oxonoameHHs
€/1IeKTPOIHCTPYMeHTY. CTPyMONPOBiAHI CKYyNYeHHSA
MOM¥YTb MOTIPLUMTK 3aXMCHY i301ALiI0
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKIMKAE PUSHK
YPareHHA eIEeKTPUHHUM CTPYMOM.

Yepes HeBeIUKI PiBHI MPOMIKKK Yacy peTesibHO
OYMLLYIMTE NepesHi i 3agHi BEHTUAALIMHI WinMHU
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY abo nNpoayBanTe iX Cyxum
nosiTpsM. Mepeg unm Big'egHanTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif AyKepena HuUBAEHHS i
HagjiHbTe 3axUCHi OKYNAPU i BiAMNOBIgHWI
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pecnipatop. 3BepTaiTe yBary Ha TEXHIYHO
NpaBW/IbHY BUTAMKY NPY BULYBaHHI.

10. YCyHEeHHA HecnpaBHOCTEN

FopUTb e/IeKTPOHHUI CUTHaNIbHUI
iHguKaTop (7), i 3meHwWwyeTbCA YacToTa
= o6epTaHHA Nig HaBaHTaXeHHAM He A
mogeneit W...RT). 3aHafTo BUCOKE
HaBaHTaMeHHA Ha IHCTPYMeHT! XaW iHCTpyMeHT
nonpauoe Ha X0N0CTOMY XOZi, MOKWU e/IEKTPOHHUM
CUrHaNbHWIM iHAMKATOP He 3racHe.

Y, IHCTpYMEHT He npautoe.EnekTpoHHU

Ae. CUHANBHUN iHguKaTop (7) (3anemHo Bif,
«eees KOMMJIEKTaLiT) 621MMace. CripaytoBaB
3axuCT Bif NOBTOPHOrO 3anycKy. AKLIOo npu
yYBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTi BUIKa Kabento
HMBNIEHHA BCTABNAETLCA B PO3ETKY, a60 nicna
36010 BifHOB/IEHO NOAAYY €JIEKTPOHMBIIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anyCKaeTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

11. NMpunappa

BuKopucToBYITE TiflbKK OpUriHaibHe Npunagas
Metabo.
[uB. cTop. 6.

BuKopucToByITE TiNlbKM Te Npunaaaa, ake
BignoBigae BMMoram i napameTpam Ui€i iHCTpyKLUii 3
eKcniyaTauii.

3aB¥/M BUKOPUCTOBYWTE iHCTPYMEHTANIbHY

Hacafgry, NpU3HaYeHy A1 BUKOHaHHA
po60o40ro 3aBAaHHA, a TaKOX nepegbayeHui
3aXMCHUI KOXYX. AnB. cTop. 6. (PUCYHKHM
HaBeAEeHO Yy AKOCTI NpUKIagy).

Po6oue 3aBgaHHA:

1 = wnipyBaHHA 3 NOBEPXHEIO

2 = abpasuBHe Bigpi3aHHsA

3 = cBepA/liHHA OTBOpIB

4 = 06pO6Ka APOTAHUMMU LLiITKaMM

5 = wnidysBaHHA HAXAAYHUM Nanepom
6 = nonipyBaHHA

IHCTpyMeHTanbHi HacagKu:

1.1 = AWUCK ANA YOpHOBOrO WhidyBaHHA

1.2 = wnidyBanbHa YalKa (KepamiyHa)

1.3 = anmasHa whidysanbHa YalKa «Lernaqa
KnagKka/6eToH»

2.1 = BigpisHui Kpyr «MeTan»

2.2 = BiApi3HWi Kpyr «LlernaHa knagKa/6eToH»

2.3 = anmasHum Bigpi3HUM Kpyr «LlernaHa knapka/
6EeTOH»

2.4 = BiApi3HWI KpyT, WO BUKOPUCTOBYETLCA AJIA

[BOX Uifien (KombiHoBaHWM WwWidyBanbHUM

AUCK Ta abpasnBHUN [MCK ANA BIAPI3AHHS)

asMasHi KOPOHKKW CBepANa

Kpyrna witka

YaluKoBa LWiTKa

namenbHui WnidyBanibHUA Kpyr

WNipyBaTbHWIA KPYT AN HAMAAYHOTO nanepy

npunagaa aas nonipyBaHHA

3

epeab6ayeHUn 3aXMCHUN KOYX:

1N A = 3aXMCHUIM KOXYX A1 BigpisHUX pobiT/
3aXMCHUIM KOXYX, 30Kpema KpULLKa Ans

A=

3 ovuuh~hbhw

3axXMCHOro KoXyxa A1 abpasvBHOro
BiApi3aHHsA

Tun B = 3aXMCHUI KOXYX AN WwidyBaHHA

Tun C = 3aXMCHUI KOXYX A1A WiPyBaHHA Ta
abpasuBHOro Bifpi3aHHA (KOMGiHaLifA)

Tun D = 3aX1MCHWI KOXYX ANA WAiPyBabHOI
YaluKku

Tun E = 3aXMCHUIM KOXYX /151 BigBEAEHHS Nuy
AnA wiidyBaHHA NOBEPXHI

Tun F = 3aXMCHWUM KOXKYX A1 BifBEAEHHA Ny
ana abpasvBHOro Bifpi3aHHsA

JopatkoBe npunapaA:
(Takox auB. www.metabo.com)

A TunosaxncHui pinbTp
[pi6HonopucTui dinbTp 3anobirae NoTpanIsHHIO
BEJ/IMKWX YaCTOK B Kopnyc ABuryHa. PerynapHo
3HiManTe 1 oumnLyiTe dinbTp.
B EaraTonosglu,iﬁHa CKoba B AKOCTi
AOAaTHOBOI PYKOATKU
BcTaHOBMOETLCA B Pi3HUX MONOKEHHSAX.

C JlopaTHoBa pyKOATKa-CKob6a
MoBHWIM acOpTUMEHT NpUNaaAs AMB. Ha CamTi
www.metabo.com a6o B Katanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eNneKTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iMCHIOBATHCA TiIbKKW KBaNihiKoBaHMMM
daxiBuamMU-enexkTpuKamm!

MoLKoAKEHWI MePEKEBUI KabeNb MOXKHA
3aMiHWUTU TiIbKW Ha cneLiasibHWUIA, OpUriHaNbHUM
MepeeBui kabenb Metabo, AKMIA MOKHa
npuabatu y cepsicHoMy LieHTpi Metabo.

[nA peMoHTY eneKTpoiHCTpymMeHTy Metabo
3BepTanTech B perioHasibHe NpeACTaBHULTBO
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHMX YacTWUH MOXHA 3aBaHTaXUTU Ha
canti www.metabo.com.

13. 3axucT goBKinnA

Mnn, Wwo yTBOPOETLEA NPH LWNidYBaHHI, MOXe
MICTUTH LLKIAMBI PEHOBUHKW, TOMY MOrO CAif,
YyTUAI3yBaTU HANEHHUM YYHOM.

MaKyBanbHi MaTepiann yTunisytoTbCA BiANOBIAHO
[0 IXHBOr0 MapKyBaHHs 3riJHO 3 KOMYHa/IbHUMM
npasunamu. JJogaTtKoBy iHpopmMaLLito MOXHa
3HaMTW Ha canTi www.metabo.com y po3agini
«Cepsic».

JoTpumyliTecs HauioHaIbHUX NpaBua 6e3neYvHol
yTUnisaujii i nepepobK1 BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunagas.
Tinbku anA kpain €C: He yTunisynte
g €/IeKTPOIHCTPYMEHTHN Pa30M 3 NOBYTOBUMM
Biaxogamu! 3rigHo 3 gupekTusoto €C 2012/
19/€C npo eneKTpUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
BiANOBIAHMMM HaLOHa/IbBHUMK HOPMaMK
BignpauboBaHi e1eKTPOIHCTPYMEHTH NigAAraioTb
pO3AiNbHIM yTUAI3aLi 3 METOLO iX NoAasbLUOT
€KOJI0Ti4YHO 6e3MneYHOi NnepepodKM.



14. TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH

[MoACHEeHHA [0 AaHUX, HaBeAEHWX Ha CTop. 4.
3anuwaemo 3a co60to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MIHM.

(0] = MakKc. giameTp iHCTPyMeHTa/IbHOi
HacagKu
tmax,1 = MakKc. AonycTMma TOBLLMHA

iHCTpYMeHTaIbHOT HacaaKu B 06.1acCTi
3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI rarku 3
fABoma otBopamu (15)
tmax,2 = MaKc. A0MnycT1ma TOBLUMHA )
iHCTPYMeHTa/IbHOT HacafKu1 B 061acTi
3aTMCKY NPY BUKOPUCTAHHI
LUBMAKO3ATUCKHOI rarku Quick (1)
tmax,3 = 06AMPHWI/BIAPI3HUI OUCK:
MaKc. gonycTuMa ToBLLMHA
iHCTpYMeHTaIbHOT HacaaKu

tmax.4 = MaKC. fonycT!Ma TOBLYMHA
TapinyacTux LWiToK

M = pi3sbba WwnuHaena

Il

| = [AOB¥MHA LWiPyBanbHOro WNMHAENA

n* = yacToTa 06epTaHHs Ha X0JIOCTOMY
xog4i (MakcumanbHa)

ny* = yacToTa 06epTaHHsA Ha X0JIOCTOMY
Xoai (perynboBaHa)

P = HOMiHaJIbHa CNO¥MBaHa MNOTYKHICTb

1 Ty.
P> = BigJaBaHa NOTYHKHICTb
m = Bara 6e3 Kabesno

PesynbTaTn BUMiptoBaHb OTpUMaHi 3rigHoO 3i
cTaHgapTom EN 62841.

[O] HcTpymeHT Knacy saxucTy |l
~ MNepeMiHHWI CTPYM

* IHCTpyMeHTH 3 no3Ha4vko WE... : noTymHi
BMCOKOYACTOTHI MepPEeLUKOAM MOXYTb BUK/IMKATH
KO/MIMBAHHA 4acTOTH 06epTaHHA. MNpn 3aracaHHi
nepeLLKoA KONMBAHHA NPUNMUHAIOTLCA.

Ha BKasaHi TexHi4YHi XapaKTepUCTUKK
MOLLMPIOIOTECA AONYCKM, NepeadadeHi Aitoy4Mmm
cTaHZapTamu.

3HayeHHA emicii Wwymy

Lli 3Ha4eHHsa 403BONAIOTL OLiHIOBATH i
MOPIBHIOBATHN EMICit0 LUYMY Pi3HUX
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/I€KHO Bif yMOB
eKcnyaTalii, CTaHy eIeKTPOIHCTPYMeHTa a6o
POBOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTaMEHHS
MOMe 6yTH BULLLE a60 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pa3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByWnTe nepepsu B
po6oTi Ta pasn poboTH 3i 3HUKEHNM (LLYMOBUM)
HaBaHTaxeHHAM. BusHayTe nepenik
opraHisauiiH1x 3ax0A4iB LWoA0 3axXmcCTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM THX abo iHLWKX
3Ha4veHb eMmicii Lymy.

LLinidbyBaHHA TOHKMX MeTaNeBMX INCTiB abo

iHLWIMX AeLo BiGpYOYMX 3aroTOBOK i3
BEJIMKOIO MNJIOLLEI0 NOBEPXHI MOXE NPU3BECTU 40
CYTTEBOrO 36i/bLIEHHA 3arasibHO| aKyCTUYHOI
ewmicii (3o 15 gb) y nopiBHAHHI i3 BKasaHWMK
3HaYeHHAMM aKyCTUYHOI emicii. TaKi 3aroToBKu
C/lig, TPUMaTH AKOMOra Aani Big 3ByKOBOro
BUMPOMIHIOBaHHSA 3a paxyHOK BignoBigHNX 3axoaiB
(HanpuKnag, BCTAHOBNEHHA BAKMX, THYYKUX
3BYKOI30/1ALiIMHMX KUAMMKIB). Kpim Toro, nig vac
OLIIHIOBaHHA PU3MKY 3an0AiAHHA LWKOAN Yepes
LIYMOBE HaBaHTaXEHHSA, a TAKO Nig Yac BUGopy

YKPAIHCbKA uk

BiANOBIAHOro 3acO6y 3aXMCTy OpraHiB CAyxy Chig,
BpaxoByBaTH NiABULLEHY aKyCTUYHY eMICito.

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpaAmIB) pO3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 62841:

ap, sG = 3Ha4eHHn BibpaLii
(wniyBaHHA NOBEPXOHb)

an ps = 3Ha4eHHn Bibpauii
(wnidyBaHHA WwnidyBanbHOW
TapinKoto)

anp = 3HayeHHn BiGpauii

(nonipyBaHHs)
Kh,sa/Ds/p = KOBDILIEHT NOXMGKH (BiGpauis)

Loa = piBeHb 3BYKOBOI0 TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI MOTY}HOCTi
Kpa, Kwa = HOe®iLieHT noxm6ku

Mig yac po60TH piBEHb LLYMY MOE NepesuLLyBaTh
80 ab (A).
m BuKoOpUCTOBYIiTEe 3aXUCHi HAaBYLHUKK!

TOB "MeTa60 YkpaiHa"
By/N1. 3opsA Ha, 22

c. CBATONETPIBCHKE
HKuiBcbKa 061.

08141, Kuis
www.metabo.com
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CESKY

Puvodni navod k pouziv

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urcené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfisluSnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 4.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfisluenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych materialt bez
pouziti vody.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick jsou
doplfikové vhodné pro lestici prace. Pro
dlouhodobé lestici prace doporucujeme nase
Uhlové lesticky.

Stroje s oznacenim WEV... jsou obzvlasté vhodné
diky regula¢nimu kolecku k nastaveni poCtu otacek
pro prace s draténym karta¢em a smirkovymi
papiry.

Za 8kody zpUsobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, pfebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. VsSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu ozna¢ena timto
symbolem, slouZi k va$i bezpecnosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za tigelem minimalizace
nebezpedi poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VAROVANI - Prectéte si vSechny
bezpecnostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. NedodrZovani vsech niZe uvedenych
pokynu muZze mit za ndsledek uraz elektrickym
proudem, poZar a/nebo téZké poranéni.

Vsechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potiebu.

Predavejte vaSe elektrické naradi jen spole¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Spolecné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,

4.1

/4 r

ani

prace s draténymi kartaci, leSténi

a rozbrusovani:
a) Toto elektrické naradi treba je treba pouzivat
jako brusku, brusku se smirkovym papirem,
dratény kartac, rezacku otvort a fezaci brusku.
Dodrzujte vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a udaje, které uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat v§echny dale uvedené pokyny, maze
dojit k Urazu zdsahem elektrickym proudem,
pozaru a/nebo tézkym poranénim. WEVA 15-125
Quick, WEVA 15-150 Quick se kromé toho pouziva
jako lestidlo.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym Ucelem mize zpUsobit nebezpecné
situace a poranéni. (Nevztahuje se na WEVA 15-
125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Elektrické naradi nepouzivejte k provadéni
funkce, pro kterou neni specificky navrzené a
uréené vyrobcem. Nasledkem takové prestavby
muze dojit ke ztraté kontroly a vaznému zranéni
osob.

d) Nepouzivejte zadny vlozeny nastroj, ktery
nebyl vyrobcem specialné uréeny

a doporuceny pro toto elektrické naradi. Pouha
skutecnost, ze pFisluSenstvi Ize na elektrické
naradi upevnit, nezaruéuje bezpeéné pouziti.

e) Pripustné otacky vlozeného nastroje musi
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi Viozeny
nastroj, ktery se otaci rychleji, nez je pfipustné, se
muze rozlomit a rozletét do okoli.

f) Vnéjsi prameér a tloustka viozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim vaseho elektrického
naradi. Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry
nelze dostatecné zakryt a muze dojit ke ztraté
kontroly nad nimi.

g) Rozméry pro upevnéni viozeného nastroje
musi odpovidat rozmérim upeviiovacich prvku
elektrického nastroje. Vlozené nastroje, které
nejsou pfesné upevnény na elektrickém naradi, se
otaceji nerovnomérné, velmi silné vibruji a mohou
vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

h) Nepouzivejte poSkozené vlozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vlozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotiebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny vlozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené viozené nastroje
obvykle prasknou pfi této testovaci fazi.

i) Noste osobni ochranné pomiuicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny



kryt, ochranu o€¢i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tieba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné Castice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pfed odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi riznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k poskozeni az ztraté
sluchu.

j) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpUsobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

k) Pokud provadite prace, pfi kterych mize
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mlze napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mudze zpUsobit Uraz elektrickym
proudem.

I) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroja. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, muze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

m) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz muze dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

n) Elektrické naradi nenechavejte bézet pfi
pfenaseni. Pfi ndhodném dotyku muze dojit

k zachyceni odévu rotujicim vlozenym nastrojem a
vloZeny nastroj se mize zavrtat do vaseho téla.

o) Pravidelné cistéte vzduchové stérbiny
vaseho elektrického naradi. Ventilator pfitahuje
do krytu prach a v disledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

p) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiala. Jiskry by mohly zpusobit
vzniceni téchto materialu.

q) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostredky. Pri pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostiedk( mtze
dojit k Urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpeénostni
pokyny

Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na

zablokovana nebo zaseknuty otacejici se vlozeny

nastroj, jako napf. brusny kotou¢, brusny talif,

dratény kartac¢ atd. Zaseknuti nebo zablokovani

vede k nahlému zastaveni otacejiciho se

vloZzeného nastroje. V disledku toho dojde

k akceleraci nekontrolovaného elektrickeho naradi
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proti sméru otaceni vlozeného nastroje v misté
zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotou¢ se
muze vylomit nebo mize dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou€ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Maze pfitom
dojit i k roztrzeni brusnych kotouc.

Zpétny raz je dusledkem chybného pouziti
elektrického nafadi a/nebo nespranvych
pracovnich podminek. Lze mu zabranit vhodnymi
bezpec&nostnimi opatienimi, ktera jsou popsana
nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patfi
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pri
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecénostnich opatfeni mlze pracovnik silu
zpétného razu a reakeni silu zvladnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti rotujicich
vlozenych nastroja. Vlozeny nastroj maze pfi
zpétném razu zasahnout vasi ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi mize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zplsobuje pohyb elektrického
naradi v opacném smeéru k pohybu brusného
kotouc€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohti,
ostrych hran atd. Zabrarte tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazily
a zasekly. Rotujici vlozeny nastroj ma v rozich, na
ostrych hranach nebo pfi odrazeni tendenci

k zaseknuti. To mGze vést ke ztraté kontroly nebo
ke zpétnému razu.

e) K fezani dreva nepouzivejte kotouc retézové
pily, segmentovy diamantovy fezny kotou¢ s
rozestupem segmentt vétSim nez 10 mm ani
ozubeny pilovy kotou€. Takové vlozené nastroje
Casto zpusobuji zpétny raz nebo ztratu kontroly.

4.3 Zvlastni bezpecénostni pokyny pro
brouseni a rozbrusovani:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Zalomené brusné kotouce museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontovany brusny kotou¢, ktery
vy€niva pres okraj ochranného krytu, nelze
dostatecné zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecné pfipevnény a nastaveny tak,

aby bylo dosazeno maximalniho stupné 169
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bezpecénosti, tzn. ze smérem k pracovnikovi
zlstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporuéené pouziti. Napriklad: Nikdy nebruste
bocni plochou fezného kotouce. Rezaci brusné
kotouce jsou uréeny pro opracovani materialu
hranou kotouée. Pusobeni sil z boku mize
zpusobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouéi. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. Pfiruby pro fezné
kotou€e se mohou lisit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce
z vétsSiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vysSi otacky mensiho elektrického nafadi a mohou
prasknout.

g) V pripadé pouziti kotoucti na dvojity ucel
pouzivejte vzdy vhodny ochranny kryt pro
provadénou aplikaci. Nasledkem pouziti
nespravného ochranného krytu miize byt
pozZadovana ochrana nedostate¢na a muze vést k
vaznym zranénim.

4.4 Dalsi zvlastni bezpeénostni pokyny pro
rozbrusovani:

a) Snazte se zabranit zablokovani fezného
kotouce a nepouzivejte pfiliS velkou pfitlanou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboke rezy.
Pretizenim fezného kotouce se zvySuje jeho
namahani a sklon k zaseknuti nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.

b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
feznym kotou€em a za nim. Pokud pohybujete
feznym kotou¢em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotou¢ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti fezného kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte elektrické
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotou¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jesté se otacejici fezny kotoué

z fezu, jinak maze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstrante pficCinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné rezat, nechte rezny
kotou¢ rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se muze kotou¢ zaseknout, vyskocit

z obrabéného kusu nebo zplsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v dusledku zablokovani rezného kotouce.
Velké obrabéné kusy se mohou v diisledku
vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény kus je

tfeba podepfit na obou stranach kotouce, a sice jak
v blizkosti linie Fezu, tak i na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanofeny fezny kotou¢
muze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabell nebo jinych objektd
zpUsobit zpétny raz.

g) Neprovadéjte krivkové fezy. Pretizenim
fezného kotouce se zvySuje jeho namahani a sklon
k zaseknuti nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje,
coz mUze zpUsobit téZké poranéni.

4.5 Specialni bezpeénostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte prilis velké brusné listy a rid'te
se udaji vyrobce ohledné vybéru brusnych
listti. Brusné papiry, které presahuji pfes okraj
brusného talite, mohou zpUsobit poranéni,
zaseknuti, roztrzeni brusného papiru nebo zpétny
raz.

4.6 Pouze pro WEVA 15-125 Quick, WEVA
15-150 Quick: Specialni bezpecnostni
pokyny pro lesténi:

a) Zabrarite uvolnéni ¢asti lesticiho krytu,

zejména upeviovacich $nur. Upevinovaci $ntry

urovnejte nebo zkrat'te. Volné se toCici
pfipevinovaci provazky mohou zachytit Vas prst
nebo se mohou zamotat.

4.7 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:
a) Méjte na zreteli, ze z draténého kartace
vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.
Nepretézujte dratky nadmérnou pritlaénou
silou. Odlétavajici kousky dratkd mohou velmi
snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kuzi.
b) Pokud se doporucuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstredivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartacu.

4.8 Dalsi bezpecnostni pokyny:
’ VAROVANI - Vzdy noste ochranné bryle.
o

@Pouiivejte ochranu sluchu.

VAROVANI - Elektrické naradi drzte vzdy
obé&ma rukama.

Ochranny kryt pro brouseni nepouzivejte pfi

@ rozbruSovacich pracich. Pfi praci s feznymi
kotouci pouzivejte z bezpe€nostnich divod

ochranny kryt pro fezné kotouce.

Nepouzivejte segmentové diamantové fezné

kotouce se Stérbinami mezi segmenty >10 mm.
Pripustné jsou jen zaporné thly segmentu.



Vazané fezné kotouce pouzivejte pouze tehdy,
pokud jsou zesilené.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spolecné s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pred kontaktem
s tukem a pred narazy!

Vlozené nastroje se musi skladovat a zachazet

s nimi peclivé podle pokynl vyrobce

Nikdy nepouzivejte fezné kotouce k hrubovani
nebo odhrotovani! Rezné kotouce nesmi byt
vystaveny boénimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravkd.
Velké obrabéné kusy musi byt dostatecné
podepreny.

PFi pouziti viozenych nastroju se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostate¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka

a zavit vietena viz. strana 4 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporucujeme pouzivat vhodné stacionarni
odsavaci zafizeni. Vzdy pfedfadte proudovy
chrani¢ FI (RCD) s max. vybavovacim proudem 30
mA. Pfi vypnuti Uhlové brusky proudovym
chrani¢em Fl je tfeba naradi zkontrolovat a vycistit.
Viz. kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Bezpecnostni spojka Metabo S-automatic. Pfi
aktivaci bezpec€nostni spojky naradi ihned vypnéte!

Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s poskozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vymeénte. Nepouzivejte naradi s poskozenym
ochrannym krytem.

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.

Pokud se kotou€e montované s pfirubou pouzivaji
na dvoji uéel (kombinované brusné a fezné
kotouce), smi se pouzivat jen nasledujici typy
ochrannych krytG: typ A, typ C.

Viz kapitola 11.

Pouzit spravny ochranny kryt:

Nasledkem pouziti nespravného ochranného krytu

mUze dojit ke ztraté kontroly a vaznym zranénim.

Priklady nespravného pouziti:

- P¥i pouziti ochranného krytu typu A pro bocni
brouseni se ochranny kryt a obrobek mohou
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navzajem rusit, to ma za nasledek nedostate¢nou
kontrolu.
PFi pouziti ochranného krytu typu B pro
rozbruSovani s vazanymi feznymi kotou¢i hrozi
zvysené riziko nasledkem vymrsténych jisker a
brusnych ¢astic, jakoz i Glomku brusného kotouce
v pfipadé prasknuti kotouce.
PFi pouziti ochranného krytu typu A, B, C pro
rozbruSovani nebo bo¢ni brouseni v betonu nebo
zdivu hrozi zvySené riziko vystaveni prachu a
nasledkem toho ztrata kontroly se zpétnym
razem.
PFi pouziti ochranného krytu typu A, B,C s
talifovym karta€em, jehoz tloustka prekracuje
povolenou hodnotu, mohou draty narazit do
ochranného krytu a nasledkem toho maze dojit k
pretrzeni dratu.
Vzdy pouzivejte ochranny kryt, ktery je vhodny pro
vloZzeny nastroj. Viz kapitola 11.
Snizovani prasnosti:
VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které
vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichZ je znamo, ze zpusobuiji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poSkozeni
rozmnozovani. Nékolik pFiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materiald zdiva a
- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zpisobené touto zatézi se odlisuje v
zavislosti na tom, jak Casto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracuijte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych materialt, napf.
nékteré druhy dreva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napf. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni predplsy platné
pro vas materidl, personal, pouziti a misto pouziti
(napf. predpisy BOZP likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante

jejich usazovani v okolnim prostredi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vaSem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a &isticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.
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5. Prehled

Viz strana 2.
1 Upinaci matice ,Quick"”
2 Vreteno
3 Autobalancer-opérna priruba*
4 Tlagitko pro aretaci vietena
5 Posuvny spina¢ pro zapnuti/vypnuti *
6 Rukojet’
7 Elektronicky signalizaéni ukazatel*
8 Regulacni kolecko pro nastaveni otaek*
9 Spinacové tladitko *
Upeviovaci oko (k zajisténi proti padu)*
11 Posuvny spinac*
Pridavna rukojet’ / pfidavna rukojet’ s tlumenim
vibraci*
Ochranny kryt
Opérna pfiruba
Matice se dvéma Cepy*
Kli¢ pro dva otvory*
Packa pro upevnéni ochranného krytu

* v zavislosti na vybaveni / neni sou¢asti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitocet na typovém
stitku odpovidaji idajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.
6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pridavnou rukojeti
(12)! Pfidavnou rukojet’ pevné pfiSroubujte na
levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Pripevnéni ochranného krytu.
Z bezpecnostnich davodu pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany vlozeny
nastroj! Nasledkem pouziti nespravného
ochranného krytu muze dojit ke ztraté kontroly a
vaznym zranénim. Viz. take kapitola 11.
Prislusenstvi!

Viz. strana 3, znazornéni D.
- Stisknéte packu (17) a drzte ji stisknutou.

Ochranny kryt (13) nasadte do zobrazené polohy.

- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte, az
packa zaskoci.
- Stisknéte packu a ochranny kryt pootocte tak,
aby zakryta ¢ast sméfovala k uzivateli.
- Zkontrolujte bezpecné upevnéni: Packa musi
zaskoCit a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.
0 3,4 mm.

(:D:_/Qp Pouzivejte pouze viozené
(Sejmuti provedte v

nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
opacném sledu popsanych krok.)

7. Nasazeni brusného kotouce

Pred kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sit'ovou zastréku ze zasuvky.
Pristroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

Pri praci s délicimi kotouci pouzivejte z

bezpeénostnich divodd ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PfisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

- Stisknéte tlaCitko pro aretaci vietena (4)
a vreteno (2) pootocte rukou tak, az tlaCitko pro
aretaci vietena citelné zaskoci.

7.2 Upnuti brusného kotouce

WA..., WBA..., WE..A...:
Viz strana 2, obrazek A.

Autubalancer-opérnou pfirubu (3) pevné

pfipevnéte na vreteno. Je to, jako u jinych
béznych uhlovych brusek, neni nutné odnimatelna
podpora pfiruby.

Plocha opérné pfiruby autobalanceru (3),
brusny kotou€ a upinaci matice Quick (1)
musi byt Cisté. Pfipadé vycistéte.
- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (3).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomeérné.

WPB..., WEVB 1...:
Viz. strana 2, obrazek B.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (14).
PFiruba je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na
vietenu nelze otacet.

- Polozte brusny kotou¢ na opérnou prirubu (14).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomeérné.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick“ (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

m-auick

Upinaci matici ,Quick” (1) pfipevnéte pouze
na stroje s ozna¢enim ,Metabo Quick-
System* Tyto stroje jsou rozeznatelné s Cervenym
tlacitkem pro aretaci vietena (4) s oznacenim ,M-

Quick"

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj§i nez 7,1 mm, nelze upinaci matici

,Quick* pouzit! Pouzivejte matici se dvéma Cepy

(15) a klicem (16).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici ,,Quick” (1) nasadte na vieteno (2)
tak, aby jeji dva vystupky zapadly do drazek na
vietenu. Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,,Quick” utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootoéenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruciek upinaci matici ,Quick*
dotahnéte.



Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick“:

Pouze tehdy pokud je pfipevnéna upinaci
matice ,,Quick” (1) smi byt vieteno s Cervenym

M-Quick aretacnim tlacitkem (4) zablokovano!

- Naradi po vypnuti dobiha.

- Kratce pfed Uplnym zastavenim brusného
kotouce stisknéte Cervené tlacitko pro aretaci
vietena M-Quick (4). Quick-upinaci matice (1) se
sama uvolni cca poloviénim oto¢enim a ndze byt
bez vynalozeni sily nebo bez pouziti nastroje
odSroubovana.

7.4 Upevnéni/uvolnéni matice se dvéma cepy
(v zavislosti na vybaveni)
P¥i pouziti dvouotvorové matice se smi
tlaCitko aretace vretena (4) stisknout pouze,
kdyz je vieteno zastavené.

2 strany matice jsou rozdilné. Matici nasSroubujte na
vieteno nasledujicim zpisobem:

Viz strana 2, obrazek C.

- X) U tenkych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (15) sméfuje nahoru, proto mize
byt brusny kotou¢ bezpecné upnot.
Y) U silnych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (15) sméfuje doll, proto mize byt
umistén na vieteno.

- Zaaretujte vieteno. Matici (15) pomoci kli¢e pro
dva otvory (16) pevné utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

Uvolnéni matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (15) povolte kli¢em pro dva otvory (16)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Nastaveni otacek (v zavislosti na

vybaveni)
Regulaénim kole¢kem (8) nastavte doporuc¢ené
otacky. (Malé Eislo = nizky pocet otacek; velké
Cislo = vysoky pocet otacek)
Rezaci brusny kotou€, hrubovaci kotou¢, miskovity
kotou€, diamantovy fezaci kotou€: vysoké otacky
Kartac: stredni otacky
Brusny talif: nizké az stfedni otacky
Upozornéni: Pro leSténi doporuéujeme nase
Uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/vypnuti
m Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte
vlozeny nastroj k obrabénému kusu.
Zabrante nedmysinému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastrcku ze zasuvky nebo pokud dojde k pferuseni
napajeni.
A..., WBA..., WEA..., WEVA...,, WEBA..,,
W...RT: Pfi trvalém zapnuti bézi nastroj dal,
i pokud by doSlo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej
vzdy drzte pevné obéma rukama za pfislusné
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rukojeti, zaujmeéte bezpecny postoj a soustredte se
na praci.
Zabrante tomu, aby naradi nasavalo dalsi
prach, tfisky a piliny. Po vypnuti polozte
naradi az po Uplném zastaveni motoru.
Stroje s posuvnym spinacem:

[T

| e —

Zapnuti: Posuvny spinac (5) posunte dopfedu. Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlacte dolu, az
zaskoCi.

Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(5) a uvolnéte ho.

Stroje s ,,posuvnym spinaem*
(s bezpecénostni funkci):

Zapnuti: Posuvny spina¢ (11) posunte ve sméru
Sipky a poté stisknéte spinac (11).
Vypnuti: Uvolnéte posuvny spinac (11).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Momentové zapnuti (s bezpeénostni funkci):

Zapnuti: Spinacoveé tlacitko (9) posunte dopfedu a
potom jej stisknéte (9) nahoru.
Vypnuti: Pustte spinacoveé tlacitko (9).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni)

<= N
®ﬁ<::9&¢@

Zapnuti: Stroj zapnéte, jak je vySe popsano. Nyni
opét posunte spinacové tlacitko (9) dopfedu
a uvolnéte jej v predni poloze, abyste
zaaretovali spinacové tlacitko (9) (trvalé
zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlacitko (9) nahoru a
pustte jej.

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni a brouseni smirkovym papirem:
Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po ploSe
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahfival.
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Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s naradim naklonénym v thlu 30° -
40°.

Déleni:
Q Pfi déleni pracujte vzdy
Y rotibéZném sméru (viz obrazek).
S22\ Jinak vznika nebezpeci, ze naradi
@ nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,
pfizplsobenym opracovavanému materialu.
Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte

S

jim.

Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.

8.4 Bezpecnostni zavés na naradi
Bezpecnostni pokyny, specialné pfi pouzivani
ve vysSkach Prectéte si vSechny bezpecnostni

pokyny a instrukce. Nedodrzovani bezpecnostnich

pokynu a instrukci mGze zpUsobit tézka zranéni.

- K pouziti jen zaskolenym personalem. Uzivatelé
musi byt zaskoleni v oblasti bezpeénosti naradi a
pouzivani nafadi ve vyskach.

- Pri praci ve vyskach vzdy dbejte na to, aby bylo

naradi zajisténo bezpecnostnim zavésem pro

naradi. Na nafadi pouzivejte jen vhodné
bezpecnostni zavésy znacky Metabo (maximalni
délka 2 m (6,5 ft) s dostatecnym tlumenim).

Maximalni pfipustna vyska padu pro

bezpecnostni zavés na naradi (zachytavaci pas)

nesmi presahnout 2 m (6,5 ft). Pouzivejte jen
bezpecnostni zavésy na naradi, které jsou
vhodné pro pfislusny typ naradi a jsou ur¢ené
minimalné pro hmotnost daného naradi véetné
veskerého pouzitého prislusenstvi.

Prectéte si a dodrzujte pokyny k pouziti

bezpecnostniho zavésu na naradi!

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte naradi

(zejména upevrovaci oko) a bezpe€nostni zavés

na naradi, zda nejsou poskozené a spravné

funguiji (vCetné tkaniny a $vu) Nepouziveijte
naradi a bezpeénostni zavés na naradi, pokud
jsou poskozené nebo nefunguji spravné.

Bezpecnostni zavés na naradi nepfipinejte k

mistu na téle. Pfipevnéte bezpecénostni zavés na

naradi k pevnému mistu, které udrzi silu
padajiciho naradi.

Nebezpedi pohmozdéni, pofezani nebo zamotani

Bezpecnostni zavés na nafadi nepouzivejte v

blizkosti pohyblivych dild, mechanismu nebo

stroji v chodu.

Neménte pfipojeni bezpeénostniho zavésu na

naradi a nepouzivejte ho na jiné ucely, nez které

jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.

Naradi pfipevnujte k bezpecnostnimu zavésu

pouze pomoci karabiny. Nepfipojujte narfadi k

bezpecnostnimu zavésu pomoci smycky nebo

uzlu. K upevnéni nepouzivejte lana ani Siidry.

Pouzivejte jen karabiny s obousmérnym

blokovacim systémem. Nepouzivejte karabiny s

jednoduchym zajisténim.

Upevnéte bezpecnostni zavés na naradi tak, aby

se naradi v pfipadé padu pohybovalo smérem od

operatora. Spadlé naradi se na bezpecnostnim
zavésu kyva, coz mlze zplsobit zranéni nebo
ztratu rovnovahy operatora.

- Na bezpecénostni zavés nikdy nepfipevnujte vice
nez jedno naradi.

- Pro pfipevnéni bezpecnostniho zavésu k naradi
pouzivejte jen specialné navrzené upevinovaci
body (upevriovaci oko (10)). NIKDY neupravujte
naradi, abyste vytvofili upeviovaci bod.

- Bezpecnostni zavés nepripevnujte k naradi
zpUsobem, ktery by zplsobil poruchu funkénosti
ochrannych prvkd, spinacl nebo zajistovacich
prvka.

- Bezpecnostni zavés na naradi drzte mimo oblast
vloZzeného nastroje.

- Bezpeclnostni zavés na naradi chrarite pred
odletujicimi jiskrami a tfiskami.

- Chrante bezpecnostni zavés na naradi pred
ostrymi hranami, ¢epelemi, tfiskami apod.
Nestoupejte na stroj ani na bezpecnostni zavés
pro naradi.

- Nepouzivejte bezpeénostni zavés ani
upeviovaci prvky pro zvyseni pakového ucinku
naradi.

- Zajistéte dostatecny prostor v oblasti padu. V
oblasti padu nesmi byt ohrozeny zadné osoby.

- Po padu vymérite lano a zkontrolujte, zda neni
stroj poskozeny. Nechte stroj po kazdém padu
zkontrolovat kvalifikovanym odbornikem a v
pfipadé potfeby opravit mozna poskozeni.

- Nepokousejte se zachytit padajici stroj. Muze
dojit k poranéni.

8.5 Otoceni krytu prevodu
Viz. strana 3, obrazek E.

- Vytahnéte sitovou zastrcku.

- VySroubujte pfipeviiovaci Sroub (a) paky (17).
Srouby, paku (s plechovou ¢asti) sejméte a
odlozte.

- OdSroubujte 4 Srouby z provozni nadoby (b).
POZOR! Provozni nadobu nestahujte!

- Provozni nadobu pretoéte do pozadované
pozice.

- 4 Srouby z provozni nadoby (b) nasroubuijte do
zavitl! To€ivy moment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pruzina stiskne paku do pozice ke strané a paku
(17) (s plechovou ¢asti) znovu nasadte pomoci
pfipeviiovacich Sroubu (a) a pevné zasroubuijte.
Tocivy moment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Zkontrolujte
paku, zda spravné funguje: musi byt pod napétim
pruziny.

9. Cisténi

P¥i zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dusledné pomoci vSech
prednich i zadnich vzduchovych praduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpoijte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a vhodnou prachovou masku. Pfi
vyfukovani dbejte na spravné odsavani.



10. Odstranéni poruchy

Naradi s elektronikou VTC, TC, VC, C:
Elektronicky signalovy displej (7) sviti a
snizuji se zatézové otacky (ne W...RT).

= Pretizeni stroje je pfilis vysoké! Nechte
naradi bézet na volnobéh, dokud elektronicka
indikace nezhasne.

Y, Stroj se nerozbéhne.Elektronicky

\@ signalovy displej (7) (v zavislosti na

eses= yvybaveni) blika. Doslo k aktivaci ochrany
proti opétovnému spusténi. Pokud dojde
k zapojeni sit'ové zastréky pfi zapnutem naradi
nebo obnoveni napajeni po jeho prerudeni, naradi
se nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.

11. PrisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.
Viz. strana 6.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které splnuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

Pro dany pracovni Ukol pouzivejte vzdy

vhodny vloZeny nastroj a pfedepsany
ochranny kryt. Viz strana 6. (Obrazky jsou jen
ilustraéni).

Pracovni ukol:

1 = brouseni plochou

2 = rozbruSovani

3 = vrtani dér

4 = draténé kartace

5 = brouseni smirkovym papirem

6 = lesténi

Vlozené nastroje:

1.1 = hrubovaci kotou¢

1.2 = brusny hrnec (keramicky)

1.3 = diamantovy brusny hrnec ,zdivo/beton®
2.1 = fezny kotou¢ ,kov*

2.2 = fezny kotouc , zdivo/beton*

2.3 = diamantovy fezny kotou¢ ,zdivo/beton*
= fezny kotou¢ na dvojity ucel (kombinovany
brusny a fezny kotoug)

diamantové vrtaci korunky

kulaty kartac

hrncovy kartac

lamelovy brusny talif

brusny talif pro brusné listy

= prislusenstvi pro lesténi

depsany ochranny kryt:

A = ochranny kryt k pouziti pfi rozbruSovani/
ochranny kryt véetné spony k pouzi pfi
rozbruSovani

typ B = ochranny kryt pro brouseni

N
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typ C = ochranny kryt pro brouseni a rozbruSovani

(kombinace)

typ D = ochranny kryt pro brusny hrnec

typ E = odsavaci ochranny kryt pro rovinné
brouseni

typ F = odsavaci ochranny kryt pro rozbruSovani

DalSi prisluSenstvi:
(viz i www.metabo.com)

CESKY cs

A Prachovy ochranny filtr

Husty filtr zabranuje proniknuti hrubych ¢astic do

motorové nadoby. Pravidelné odmontujte a

vyCistéte.

B Multifunkéni pohyblivé raminko pro
pridavnou rukojet’

Umoznuje rozmanité moznosti pozici pro rukojet’.

C Pridavna tfrmenova rukojet’
Kompletni nabidku pfislusenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

S elektrickym naradim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dild si mizete stdhnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mize obsahovat skodlivé
latky: ekologicky zlikvidujte.

Obaloveé materialy se musi likvidovat podle jejich
oznaceni v souladu s obecnymi smérnicemi. DalSi
informace najdete na www.metabo.com v ¢asti
Servis.

Rid'te se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball

a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické naradi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! V souladu s

evropskou smérnici 2012/19/EU o elektro- a
elektronickych starych pristrojich a jeji transpozici
do narodnich pravnich predpisu je nutné opotiebo-
vané elektrické naradi shromazdovat oddélené a
odevzdat jej na ekologickou recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k idajum na strané 4. Zmény na

zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.

0] = maximalni primér vlozeného nastroje

tmax,1=max. pfipustna tloustka nastroje v oblasti
upinani pfi pouziti upinaci matice (15)

tmax,2=max. pfipustna tloustka viozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick” (1)

tmax,3 = vrubovaci kotouc/délici kotouc:
max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje

tmax.4 = max. pfipustna tloustkatalifovych
kartact

M = zavit vietena

| = délka brusného vietena

n* = volnobézné otacky (maximalni

otagky) 175
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ny* = pocet otacek pfi volnobéhu (max.
pocet otacek)

P4 = jmenovity pfikon
Py = vykon
m = hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 62841.

[O] Naradi tfidy ochrany I

~ stfidavy proud

* Stroje s oznaGenim WE... : Energeticky silné
vysokofrekvenéni ruseni mlze vyvolat pokles
otacek. Tento jev opét pomine, jakmile ruSeni
odezni.

U uvedenych technickych Gdajd je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle prislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroju mize
byt skute€né zatizeni vySsi nebo nizsi. PFi
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizpGsobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organiza¢ni
opatreni.

Brouseni tenkych plechu nebo jinych mirné

vibrujicich obrobku s velkym povrchem muze
veést k podstatné vyssi celkové emisi hluku (az do
15 dB), nez jsou uvedené hodnoty emise hluku.
Pokud mozno je tfeba co nejvice zabranit
zavedenim vhodnych opatfeni, jako napr.
pripevnénim tézkych pruznych tlumicich rohozi,
aby takové obrobky vydavali hluk. ZvySené emise
hluku je nutné zohlednit i pfi hodnoceni rizika
vystaveni hluku a vybéru vhodné ochrany sluchu.

Celkova hodnota vibraci (soucet vektord ve tfech
smérech) zjisténa podle EN 62841:

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni povrchi)

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni s brusnym talifem

ap = emisni hodnota vibraci
(lesténi)

Knhseips = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hladina hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku

Lwa hladina akustického vykonu

Kpa, Kwa = nejistota méfeni

Hladina hluku maze pfi praci prekrocit 80 dB(A).
m Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kéesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tulibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad koikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt Ik 4.

2. Oigel otstarbel kasutamine

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega to6tamiseks ja metalli, betooni, kivi
jamuude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick on
Uhtlasi sobilik kergeteks poleerimistoddeks.
Noudlikemateks poleerimistoddeks soovitame
pidevkasutuseks oma nurgapoleerijat.

Masinad tahistusega WEV ... on p&0rete arvu
reguleerimisketta tottu eriti sobilikud tdotamiseks
terasharjadega.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud tédohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

P&orake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda ja
oma elektritéoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnoudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektritooriistale kaasa
pandud. Alljdrgnevate juhiste eiramise tagajéarjeks
VvOib olla elektriléok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
liivapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks, poleerimiseks voi kettaga
l6ikamiseks:

a) See elektritdoriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga v6i auguloikuriga voi
ketasloikemasinana. Lugege koiki
ohutusjuhiseid, juhendeid, lilevaatejooniseid ja
andmeid, mis on teie seadmega kaasas. Kui te

koiki jargnevaid juhiseid ei jargi, voib see
pdhjustada elektrilédgi, pdlengu ja/voi rasked
vigastused. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick on lisaks kasutatav ka poleerijana.

b) See elektritooriist ei ole ette ndhtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks
elektritdoriist ei ole ette ndhtud, vbivad pbhjustada
ohte ja vigastusi. (Ei kehti WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick kohta.)

c) Arge kasutage elektritooriista lihegi
funktsiooni jaoks, mille jaoks see ei ole
spetsiaalselt vilja tootatud ja mida selle tootja
ei ole ette ndinud. Selline imberehitus voib
pdhjustada kontrolli kaotust ja tdsiseid
kehavigastusi.

d) Arge kasutage tooseadist, mida tootja ei ole
otseselt selle elektritooriista jaoks ette nainud
ega soovitanud. See, et tarvikut on voimalik
kinnitada teie elektritdoriista kilge, ei taga veel
selle ohutut kasutamist.

e) Tooseadise lubatud poorlemiskiirus peab
olema vdahemalt sama suur kui elektritooriista
peal esitatud suurim poorlemissagedus.
Lubatust kiiremini poodrlev téoseadis voib puruneda
ja eemale paiskuda.

f) Tooseadise valislabimoot ja paksus peavad
vastama teie elektritooriista mootmete
andmetele. Valesti mdddetud todseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

g) Tooseadise mo6tmed peavad vastama
elektritooriista kinnitusvahendite mootmetele.
Toéoseadised, mida ei kinnitata elektritddriista kilge
tapselt, podrlevad ebaihtlaselt, vibreerivad vaga
tugevalt ja vbivad pdhjustada kontrolli kaotuse.

h) Arge kasutage kahjustatud tooseadiseid.
Kontrollige iga kord enne tooseadiste
kasutamist néiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
voi murdunud traatide esinemist. Kui
elektritooriist voi todseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata to6seadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Tavajuhul
purunevad kahjustatud t66seadised sellel
testimisaja jooksul.

i) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vaikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta véljapaiskuvate
vborkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- v&i hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
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Kui teile mojub pikema aja jooksul valju miira, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

j) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. Iga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tdkid voi purunenud téoseadised voivad eemale
paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut td6piirkonda.

k) Kui teostate téid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektritooriista isoleeritud
kaepidemetest. Kokkupuude pinget juhtiva
juhtmega voib pingestada ka seadme metallosi
ning pohjustada elektrildégi.

I) Hoidke toitejuhe poodrlevatest tooseadistest
eemal. Kui kaotate seadme ule kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme labildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
poorlevasse tdoseadisesse.

m) Arge mitte kunagi pange elektritooriista
kaest dra enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Podrlev toseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektritdoriista ule.

n) Arge laske elektritooriistal tootada ajal, kui
seda kannate. Teie riietusesemed voivad pddrieva
tédseadisega juhusliku kokkupuute korral kinni
kiiluda ja téoseadis voib tungida teie kehasse.

o) Puhastage regulaarselt oma elektritooriista
ohutusribisid. Mootori ventilaator tdmbab
korpusse sisse tolmu ja suure hulga metallitolmu
kogunemine voib pdhjustada elektriohtusid.

p) Arge kasutage elektritéoriista siittivate
materjalide laheduses. Sademed voivad need
materjalid pdlema sutdata.

q) Arge kasutage tooseadiseid, mis nduavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voéib péhjustada
elektril6oki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasiléok on akiline reaktsioon pdorleva
téoseadise blokeerumisel voi kinnikiilumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine vdi blokeerumine pdhjustab
pdorleva tdédseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut
elektritooriista blokeerunud koha juures té6seadise
poorlemissuunale vastassuunas.

Kui néiteks lihvimisketas kiilub kinni v3i blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaada ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilooki
pdhjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pddrlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas vOi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasilook on elektritdoriista vale ja/voi puuduliku
kasutamise tagajarg. Seda on véimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a)Hoidke elektritooriista tugevalt kinni ning
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Lisakdepideme olemasolu korral kasutage
seda alati, et saavutada suurim voimalik
kontrolli tagasilé6gijoudude voi kdivitamisel
reaktsioonimomentide lile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasilédgi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge iihelgi juhul pange oma kiitt pooérlevate
tooseadiste lahedale. Tooseadis voib tagasilodgi
korral liikuda ule teie kée.

c) Valtige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektritooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasilook surub elektritdoriista blokeerunud koha
juures lihvimisketta liikumissuunale vastupidises
suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Valtige
tooseadiste porkumist vastu toorikut ja
kinnikiilumist. P6orlev tdoseadis kaldub nurkade
ja teravate servade juures voi eemale pdrkumisel
kinni kiiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage puidu Ioikamiseks kettsae
tera, segmenteeritud teemantlikeketast, mille
segmentide vahe on iile 10 mm, ega
hammastatud saelehte. Sellised tooseadised
pohjustavad sageli tagasiloodki ja kontrolli
kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektritooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettendhtud kaitsekatet.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektritodriista
jaoks ette néhtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu lile
kaitsekatte serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kaitsekatte serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kaitsekate peab olema turvaliselt
elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vdikseim voimalik avatud osa
on suunatud kasutaja poole. Kaitsekate aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tikkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stiidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks.
Naiteks drge mitte kunagi lihvige l6ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materijali
eemaldamiseks ketta servaga. Kiilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pohjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta



purunemisohtu. Loikeketaste kinnitusmutrid véivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektritdoriistade
kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektritdoriistade jaoks ettenahtud lihvimiskettad ei
sobi vaikeste elektritdoriistade suure
pdorlemissageduse jaoks ja vdivad puruneda.

g) Ketaste kasutamisel topeltotstarbel
kasutage alati teostatavaks kasutuseks sobivat
kaitsekatet. Kui te ei kasuta sobivat kaitsekatet,
voib soovitud kaitse osutuda ebapiisavaks ja
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Valtige loikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lileméaara stuigavaid
I6ikeid. Loikeketta tlekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasilédgi voi
lihvimistarviku purunemise véimalust.

b) Véltige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate 16ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib poodrleva kettaga elektritooriist
paiskuda tagasiléogi korral otse teile peale.

c) Kui Ioikeketas kiilub kinni voi te katkestate
tootamise, siis lilitage elektritooriist vélja ja
hoidke seda rahulikult, kuni ketas on
seiskunud. Arge mitte kunagi proovige veel
lilkuvat I6ikeketast 16ikepilust vilja tommata,
vastasel juhul vo6ib jargneda tagasilook. Tehke
kinnikiilumise pdhjus kindlaks ja proovige see
korvaldada.

d) Arge liilitage elektritooriista senikaua uuesti
sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne kui
jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske I16ikekettal
saavutada maksimaalne poorlemissagedus.
Vastasel juhul voib ketas kinni kiiluda, tooriku seest
vélja hupata voi tagasiléoki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud 16ikekettast
pohjustatud tagasilo6gi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu labi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mdlemal kiiljel, see tdhendab nii
I6ikejoone lahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse vo6i muudesse mitte labinahtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv ldikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pohjustada tagasilooki.

g) Arge tehke kaarloikeid. Loikeketta
ulekoormamine suurendab selle
kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda voi
blokeeruda ning seega ka tagasil66gi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust, mis voib
pdhjustada raskeid vigastusi.

4.5 FErilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:

a) Kasutage diges suuruses lihvpaberilehti ja

jargige lihvpaberilehe valimisel tootjapoolseid

andmeid. Lihvpaberid, mis ulatuvad Ule alustalla,

voivad pohjustada vigastusi ning samuti
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lihvpaberite kinnikiilumist ja purunemist voi
tagasilooki.

4.6 Uksnes WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-
150 Quick puhul: spetsiaalsed
ohutusjuhised poleerimisel:

a) Valtige poleerimispadja juures lahtisi detaile,

eriti kinnitusnodore. Peitke kinnitusnoorid dra

voi |digake need lilhemaks. Lahtised kaasa
keerlevad kinnitusnddérid voivad teie sérmi kaasa
haarata voi toorikusse kinni jaada.

4.7 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
téotamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka
tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge
koormake traate liiga suure vastusurvega iile.
Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad vaga kergesti
labi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kaitsekatet, siis valtige
kaitsekatte ja traatharja kokkupuutumist.
Taldrik- ja kaussharjade 1&bimdot voib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude mojul suureneda.

4.8 Taiendavad ohutusjuhised:

HOIATUS — Kandke alati kaitseprille.
T

Kandke kuulmiskaitset.

HOIATUS! - Hoidke elektritdoriistast alati
kinni kahe kdega.

Arge kasutage kettaga l6ikamisel ketta

kaitsekatet. Ohutuspohjustel kasutage

|6ikeketastega toédtamisel 16ikeketta
kaitsekatet.

Arge kasutage segmenteeritud teemantldikeketast,
mille segmentide vahe on >10 mm. Lubatud on
vaid negatiivne segmendiléikenurk.

Kasutage liidetud I6ikekettaid tksnes siis, kui need
on tugevdatud.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige té6seadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Tooseadiseid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge kasutage I16ikekettaid kunagi jamelihvimiseks
ega kraatide eemaldamiseks! Loikeketastele ei tohi
avaldada kulgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et td0seadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
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spindli keeret vaata lehekilg 4 ja peatiikis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada sobivat statsionaarset
véaljatdmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitseluliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjalulitamisel Fl-kaitseliliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatiikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebalhtlaselt pdorlevaid voi
vibreerivaid té6seadiseid ei tohi kasutada.

Vaéltige gaasi- vOi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse I&biviimist
pistik pistikupesast.

Metabo blokeerumisvastane sidur S-automatic

Lulitage blokeerumisvastase siduri rakendumisel

masin viivitamatult valja!
Kahjustatud v6i méradega lisakéaepide tuleb

asendada. Arge kaitage defektse lisakaepidemega

masinat.

Kahjustatud v6i méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kulge.

Kui aarikule kinnitatavaid kettaid kasutatakse
topeltotstarbel (kombineeritud lihvimis- ja

|6ikekettad), tohib kasutada tiksnes jargmist tulpi

kaitsekatteid: A-tliiip, C-tulp.
Vt peatiikki 11.

Kasutage oiget kaitsekatet:

Vale kaitsekate voib pohjustada kontrolli kaotamist

ja raskeid kehavigastusi. Vale kasutuse naited:
- A-thupi kaitsekatte kasutamisel kilglihvimise

juures voib kaitsekate ja toorik teineteist segada,

mis pdhjustab ebapiisavat kontrolli.

- B-thupi kaitsekatte kasutamisel liidetud ketastega
I6ikamise juures on suurem oht puutuda kokku
véljapaiskuvate sddemete ja I6ikamisel tekkivate
osakeste ning Idikekettast murdunud tukkidega,

juhul kui Idikeketas puruneb.

- A-, B- voi C-tulpi kaitsekatte kasutamisel betooni
voi mudritise kettaga I6ikamise voi kulglihvimise
korral on suurem tolmuga kokkupuutumise ja ka

kontrolli kaotamise oht tagasilddgi tagajarjel.
- A-, B- vdi C-tlilipi kaitsekatte kasutamisel
pborleva traatharja puhul, mis on lubatust
paksem, vdivad traatharjased puutuda vastu
kaitsekatet ning see vdib pohjustada harjaste
murdumise.
Kasutage alati tddseadise jaoks sobivat
kaitsekatet. Vt peatikki 11.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:
HOIATUS - Mdningad tolmud, mis tekivad

livapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,

puurimisel ja muude toé6de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pohjustavad vahki, siinnidefekte véi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
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- mineraalne tolm mdtrikivide, tsemendi ja muude
mudrides kasutatavate materjalide seest ja
- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
t6dde teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
tootage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
tootamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
tootatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt moned puiduliigid (hagu tamme- vGi
p6ogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tddkaitse eeskirju, jaatmekaitlust).

Plddke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
véltige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t66de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vahem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutusdhku enese voi Iaheduses asuvate
inimeste voéi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
ohupuhastit,

ohutage td6kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine voi puhumine keerutab tolmu
Ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.
Kiirkinnitusmutter *
Spindel
Tasakaalustusseib *
Spindli lukustus
Kaivitusliliti sisse-/valjalilitamiseks *
Kaepide
Elektroonikasignaali nait *
Pdorete regulaator pddrlemissageduse
seadistamiseks *
9 Kaivitusnupp *
10 Kinnitusaas (kukkumise eest kaitsmiseks)*
11 Mélalliti *
12 Lisakaepide / vibratsioonitdkisega lisak&epide *
13 Kettakaitse
14 Alusseib
15 Kahe avaga kinnitusmutter *
16 Kinnitusmutri voti *
17 Kettakaitse lukustuse hoob
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* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas
tuubisildil naidatud vorgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.
Uhendage alati ette Fl-kaitseliiliti (RCD)
rakendusvooluga max 30 mA.
6.1 Lisakdepideme paigaldamine
Too6tage ainult paigaldatud lisakaepide (12)
korral! Kinnitage lisakdepide tugevalt masina
vasakule voi paremale kiljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine

Kasutage ohutusest tulenevatel pdhjustel

eranditult vastava tédseadise jaoks
ettenahtud kaitsekatet! Vale kaitsekate voib
pohjustada kontrolli kaotamist ja raskeid
kehavigastusi. Vaata ka peatiikki 11. Tarvikud!

Vaata lehekiilg 3, joonis D.

- Vajutage hooba (17) ja hoidke vajutatult.
Paigaldage kettakaitse (13) naidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset kuni
hoob fikseerub.

- Vajutage hooba ja keerake kettakaitset selliselt,
et suletud osa on suunatud kasutaja poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse p66ramine ei tohi olla
voimalik.

(Vv
CI—9%

jarjekorras.)

Kasutage ainult
toO0seadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra Ule.

(Eemaldada vastupidises

7. Lihvimisketta paigaldamine

Enne koéiki imberseadmestustdid: eemaldage

vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
valja lllitatud ja spindel peab olema seiskunud.

Kasutage I6ikeketastega to6tamisel

ohutusest tulenevatel pohjustel I6ikeketta
kettakaitset (vaata peatikki 11. Tarvikud).

7.1 Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (4) sisse ja keerake
spindlit (2) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek

WA..., WBA..., WE...A...:
Vaata lehekiilg 2, joonis A.

Tasakaalustusseib (3) on jaigalt spindli peale

kinnitatud. Teiste nurklihvijate puhul tavaline
eemaldatav alusseib ei ole vajalik.

Tasakaalustusseibi (3), lihvimisketta ja

kiirkinnitusmutri (1) kokkupuutepinnad
peavad olema puhtad. Vajadusel puhastage.
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- Asetage lihvimisketas tasakaalustusseibi (3)
peale.
Lihvimisketas peab olema uhtlaselt vastu
tasakaalustusseibi.

WPB..., WEVB 1...:
Vaata lehekiilg 2, joonis B.

- Paigaldage alusseib (14) spindli peale. Alusseib
on Oigesti paigaldatud, kui seda ei saa spindli
peal pdorata.

- Asetage lihvimisketas alusseibi (14) peale.
Lihvimisketas peab olema uhtlaselt vastu
alusseibi.

7.3  Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Paigaldage kiirkinnitusmutter (1) ainult

Metabo kiirsiisteemiga (,Metabo Quick-
System*) masinatele. Need masinad on ara
tuntavad punase spindli lukustusnupu (4) jargi
kirjaga ,M-Quick®.

Kui tddseadis on kinnituskohas paksem kui

7,1 mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (16) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (15).

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Asetage kiirkinnitusmutter (1) selliselt spindli (2)
peale, et 2 nuuti fikseeruvad spindli kahes
slivendis. Vaata joonist lehekulg 2.

- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripdeva kinni.

- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

Ainult siis, kui kiirkinnitusmutter (1) on
paigaldatud, vdib spindlit peatada spindli
punase M-Quick-spindlilukustusnupu (4) abil!

- Parast valjalulitamist toimub masina
jarelliikumine.

- Suruge veidi enne lihvketta seiskumist M-Quick-
spindlilukustusnupp (4) sisse. Kiirkinnitusmutter
(1) keerab end ise umbes poole p6orde ulatuses
lahti ning seda saab ilma pingutuseta kasitsi voi
téoriista abil maha keerata.

7.4 Kahe avaga kinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)
Kahe auguga mutri kasutamisel tohib spindli
lukustusnuppu (4) vajutada Uksnes siis, kui

spindel seisab paigal.

Kahe avaga kinnitusmutri Glemine ja alumine pool

on erinevad. Keerake kahe avaga kinnitusmutter

jargnevalt kirjeldatud viisil spindli peale:

Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- X) Ohukeste lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (15) on suunatud
Ulespoole, et oleks vdimalik kinnitada éhukest
lihvimisketast.
Y) Paksude lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (15) on suunatud
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allapoole, et kahe avaga kinnitusmutrit oleks
voimalik turvaliselt spindli peale paigaldada.

- Lukustage spindel. Keerake kahe avaga
kinnitusmutter (15) kinnitusmutri vétme (16) abil
paripaeva kinni.

Kahe avaga kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatlkk 7.1). Keerake
kahe avaga kinnitusmutter (15) kinnitusmutri
votme (16) abil vastupdeva lahti.

8. Kasutamine
8.1 Poodrlemissageduse seadistamine
(oleneb varustusest)

Seadistage poorete regulaatori (8) abil soovitatav
poorlemissagedus. (Vaike arv = madal
pdorlemissagedus; suur arv = kdrge
pdorlemissagedus)

Lbike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantloikeketas: korge poorlemissagedus
Hari: keskmine poorlemissagedus

Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimistddde labiviimiseks soovitame me
kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/viljaliilitamine
m Juhtige masinat alati mélema kaega.

Lulitage esmalt sisse, alles siis juhtige
tédseadis vastu toorikut.

Valtige soovimatut kaivitumist: lilitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: Pusikaituse korral td6tab masin
edasi, kui see kaest lahti rebitakse. Hoidke
selleparast masinat alati mélema kéega selleks
ettenahtud kaepidemetest kinni, olge turvalises
asendis ja téotage tdhelepanelikult.

Valtige, et masin keerutab Ules tolmu ja laaste

vOi imeb neid sisse. Pange masin parast
véljalulitamist alles siis kaest ara, kui mootor on
seiskunud.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslulitit (5)
ettepoole. Pisikaituse jaoks kallutage siis
allapoole kuni kaivitusliliti fikseerub.

Viljaliilitamine: vajutage kaivitusluliti (5)

tagumisele otsale ja laske lahti.

Molaliilitiga masinad
(pideva vajutamise funktsioon):

Sisseliilitamine: likake molaldlitit (11) noole
suunas ning vajutage seejarel molalilitit
(11).

Viljaliilitamine: laske molalilitist (11) lahti.

W...RT tahistusega masinad:

Momendisisseliilitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (9)
ettepoole ja suruge siis kaivitusnuppu (9)
Ulespoole.

Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

W...RT tahistusega masinad:
Piisikditus (oleneb varustusest)

<m N
®1&<::9&G©

Sisseliilitamine: lilitage masin Glal kirjeldatud
viisil sisse. Nihutage niiud kaivitusnuppu (9)
veel kord ettepoole ning jatke eesmisse
asendisse, et kaivitusnuppu (9) lukustada
(pusikaitus).

Viljaliilitamine: likake kaivitusnuppu (9)
Ulespoole ja laske lahti.

8.3 Toojuhised

Lihvimine ja lilvapaberiga lihvimine:

Suruge masin moodukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.

Lihvimine: hea td6tulemuse saamiseks té6tage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.

Kettaga |6ikamiseks:

Q Tootage kettaga I6ikamisel alati
vast naliselt (vaata joonist).
Vastasel juhul on oht, et masin
hippab kontrollimatult I6ikepilust
vélja. T66tage mddduka, tdddeldava
materjali jaoks sobiva ettelikkega. Arge t60delge
servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid
liigutusi.

Traatharjadega té6tamine:

Suruge masinat méddukalt vastu.



8.4 Uhendus tooriista turvarihmaga
(olenevalt varustusest)

Ohutusjuhised seoses spetsiaalselt kdrgustes

kasutamise kohta. Lugege koiki
ohutusjuhiseid ja suuniseid. Ohutusnduete ja
suuniste eiramise tagajarjel vdidakse saada
raskeid vigastusi.

- Kasutamiseks ainult koolitatud personalile.
Kasutajad peavad saama koolituse seoses
tooriistade ohutuse ja tdodriistade kasutamisega
kérguses.

- Jalgige, et tooriist oleks kdrguses aset leidvate

t60de jaoks alati tddriista turvarihmaga kinnitatud.

Kasutage vaid sobivaid tddriista turvarihmasid

Metabolt (max pikkus 2 m (6,5 ft) ja piisav

summutus). To6riista turvarihma maksimaalne

lubatud kukkumiskdérgus (hoiderihm) ei tohi

Uletada 2 m (6,5 ft). Kasutage vaid t60riista

turvarihmasid, mis sobivad vastava tooriistatitbi

jaoks ning kannavad vahemalt tédriista ja koigi
kasutatavate tarvikute raskust.

Lugege ja jargige tooriista kinnitusvoo

kasutusjuhendit!

Kontrollige enne igat kasutust, et tddriistal

(eelkdige kinnitusaasal) ja tddriista turvarihmal ei

oleks kahjustusi ja et seda saaks kasutada

laitmatult (sh materjal ja 6mblused). Arge
kasutage tooriista ja tOdriista turvarihma, kui see
on kahjustatud voi see ei to6ta korrapéaraselt.

Arge kinnitage tddriista turvarihma oma keha

kulge. Kinnitage tdoriista turvarihm vastupidava

kinnituskoha kuilge, mis on voimeline kandma
kukkuvat tdoriista.

Muljumise, Idikehaavade saamise voi

takerdumise oht. Arge kasutage tooriista

turvarihma liikuvate osade, mehhanismide voi
tootavate masinate l1&heduses.

Arge muutke tdoriista turvarihma Ghenduskohta

ja arge kasutage seda ka kasutusjuhendis

kirjeldatust erinevateks otstarveteks.

Kinnitage todriist selle turvarihma kulge Uiksnes

karabiinhaagiga. Arge kinnitage tddriista selle

turvarihma kulge silmuse voi sélmega. Arge
kasutage kinnitamiseks kit ega ndori. Kasutage

Uksnes karabiinhaake, millel on kahepoolne

kinnitussisteem. Arge kasutage lihtsalt kldpsuga

kinnituvaid karabiinhaake.

Kinnitage tdoriista turvarihm nii, et t6driist liigub

kasutajast eemale, kui see alla kukub. Rippuma

lastud tddriistad kdiguvad t6driista turvarihma
kiljes, mis pdhjustab kasutajale vigastusi voi
tasakaalu kaotust.

Arge kinnitage tdoriista turvarihma kilge kunagi

mitut tédriista.

Kasutage todriista turvarihma Ghendamiseks

tooriistaga spetsiaalselt selleks ette nahtud

kinnituskohti (kinnitusaas (10)). Arge KUNAGI
muutke ise tooriista, et tekitada kinnituskohta.

- Arge kinnitage todriista turvarihma sellisel viisil
tooriista kulge, et seepéarast ei t66ta enam
kaitsevahendid, lulitid v&i lukud korraparaselt.

- Hoidke tdoriista turvarihma kasutatavast
tooriistast eemal.

- Kaitske todriista turvarihma lendavate sédemete
ja laastude eest.
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- Kaitske todriista turvarihma teravate servade,
terade, laastude jne eest. Arge asutage masinale
vOi todriista turvarihmale.

- Arge kasutage to0riista turvarihmasid voi
kinnitusvahendeid, et tooriistaga paremini
kangutada.

- Tagage kukkumispiirkonnas piisav ruum.
Kukkumispiirkonnas ei tohi ohustada inimesi.

- Parast kukkumist vahetage kois valja ja
kontrollige, et masinal ei oleks kahjustusi. Laske
seadet parast iga mahakukkumist vastava
véljabppega spetsialistil kahjustuste suhtes
kontrollida ja vajaduse korral remontida.

- Arge Uritage kukkuvat masinat piitida. See voib
pdhjustada vigastusi.

8.5 Kaigukasti péoramine
Vaata lehekiilg 3, joonis E.

- Eemaldage toitepistik pistikupesast.

- Keerake kangi (17) kinnituskruvi valja.
Eemaldage kruvi ja hoob (koos metallosaga) ning
asetage korvale.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) vélja.
TAHELEPANU! Arge eemaldage kaigukasti!

- Pdorake kaigukast soovitud asendisse ilma seda
eemaldamata.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) tagasi selleks
ettenahtud keermestatud pesadesse!
Kinnitusmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Lukake kérvale vedru, mis hooba oma kohale
likkab ning paigaldage hoob (17) (koos
metallosaga) uuesti oma kohale tagasi ning
kruvige kinnituskruviga (a) kinni. Kinnitusmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollige, et hoob toimiks
korrektselt: vedru peab seda pingestama.

9. Puhastamine

Tootlemisel voivad osakesed ladestuda
elektritoriista sisemusse. See mdjutab
elektritdoriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised
voivad elektritOdriista kaitseisolatsiooni mdjutada
ja pbhjustada elektriohtusid.

Imege elektritdoriist regulaarselt, sageli ja
pohjalikult 1abi eesmiste ja tagumiste dhutusribide
puhtaks voi puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektritdoriista energiavarustus
ja kandke sealjuures kaitseprille ja sobivat
tolmumaski. Jalgige valjapuhumisel nduetekohast
valjatdbmmet.

10. Torgete korvaldamine

VTC-, TC-, VC-elektroonikaga masinad:
Elektroonikasignaali néit (7) poleb ja
poorlemissagedus koormuse all vaheneb

= (mitte mudelil W...RT). Masina koormus on
liiga suur! Laske masinal tihikaigul té6tada, kuni
elektroonikasignaali nait kustub.

\/ Masin ei toota.Elektroonikasignaali nait
& (7) (olenevalt varustusest) vilgub.

eeees Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei

kaivitu, kui sisselilitatud masina korral

Uhendatakse vorgupistik pistikupessa voi
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vooluvarustus taastatakse parast katkestust.
Lalitage masin vélja ja uuesti sisse.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata Ik 6.

Kasutage ainult tarvikuid, mis tdidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kasutage alati to6llesandeks sobivat
té0seadist ja ettenahtud kaitsekatet. Vt lk 6.
(Joonised on naitlikustamiseks).

Tooiilesanne:

1 = Pinnaga lihvimine

2 = Kettaga I6ikamine

3 = Aukude puurimine

4 = Traatharjaga t66tamine

5 = Liivapaberiga lihvimine

6 = Poleerimine

Tooseadised:

1.1 = Jamelihvimisketas

1.2 = Kaussketas (keraamiline)

1.3 = Teemantkaussketas ,Mudritis/betoon”

2.1 = Loikeketas ,Metall

2.2 = Loikeketas ,Muuritis/betoon”

2.3 = Teemantldikeketas ,Muuritis/betoon”

2.4 = Topeltotstarbega I6ikeketas (kombineeritud
lihvimis- ja I16ikeketas)

= Teemantpuurkroonid

= Ketasharjad

= Kaussharjad

= Lamell-lihvkettad

5.2 = Lihvtald lihvpaberile

6.1 = Poleerimistarvik

ettenahtud kaitsekate:

A-tllp = Idikamise kaitsekate / kaitsekate, sh
kaitsekatte kulgekinnitatav tarvik kettaga
I6ikamisel

B-thup = lihvimise kaitsekate

C-tlitip = lihvimise ja kettaga I6ikamise kaitsekate
(kombinatsioon)

D-thup = kaussketta kaitsekate

E-tlilip = valjatdmbe kaitsekate pinnalihvimisel

F-tiup = valjatdbmbe kaitsekate kettaga I6ikamisel

abhbhbw

A
A
2
A

Taiendavad tarvikud:

(Vt ka saidilt www.metabo.com)

A Tolmukaitsefilter

Peene vorega filter takistab suurtel osakestel

mootorikorpusesse sisenemast. Eemaldage

regulaarselt ja puhastage.

B Mitmepositsiooniline kinnituskaar
lisakdepideme jaoks

Véimaldab erinevaid kdepideme positsioone.

C Lisakaepideme kinnituskaar

Tarvikute taisprogrammi leiate aadressil

www.metabo.com vai kataloogist.

12. Remont

Elektritdoriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm véib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Pakkematerjalid tuleb nende tahistuse alusel
kohalike direktiivide jargi jadtmekaitlusse anda.
Lisateavet leiate veebisaidi www.metabo.com
jaotisest ,Hooldus*.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnaséastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja umbertdotlemiseks.

Ainult EU-riikide puhul: arge visake elektri-
E tooriistu ara koos olmeprugiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning siseriik-
likesse Gigusaktidesse Ulevdtmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
vétta ringlusse keskkonnasdbralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 4.
Séilitame diguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hlivanguks.

14 = t06seadise max labimdot
tax 1 = t6dseadise max lubatud paksus
' kinnituskohas kinnitusmutri

kasutamisel (15)

tmax,2 = t6dseadise max lubatud paksus
kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax,3 = lihvimisketas/Ibikeketas:
Tooriista max lubatud paksus

tmax 4 = traatharja max lubatav paksus

M = spindli keere

| = lihvimisspindli pikkus

n* = tlhikaigu poorlemissagedus (korgeim
poorlemissagedus)

ny* = tuhikaigu péorlemissagedus
(seadistatav)

P4 = nimisisendvdimsus

Ps = véljundvdimsus

m = kaal ilma toitejuhtmeta

Mbotmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 62841.

[O] Masin kaitseklassiga Il

~ Vahelduvvool

* WE... tahistusega masinad : Suure
voolutugevusega korgsagedushaired voivad esile

kutsuda péérdemomendi kdikumist. Need kaovad
parast seda kui haired on vaibunud.

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).



Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel té6pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Ohukese pleki voi muude kergesti vibreerima

hakkavate suure pinnaga toorikute I6ikamisel
voib tekkida oluliselt suurem miratase (kuni 15 dB)
kui osutatud muratasemevaartus. Selliste toorikute
puhul tuleb mira teket sobivate abindude, nt
raskete painduvate summutusmattide
paigaldamise abil véimalikult palju valtida. Ka
murakoormuse riskihindamisel ning sobivate
kuulmiskaitsmete valimisel tuleb votta arvesse
suuremat murataset.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme sunna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt

direktiivile EN 62841:

ap, sG = vibratsiooniheitme vaartus
(pealispinna lihvimine)
an ps = vibratsiooniheitme vaartus

(kausskettaga lihvimine)
vibratsiooniheitme vaartus
(poleerimine)

Kp sg/ps/p = ebakindlus (vénkumine)
Tuupilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

anp

Loa = helirohutase
Lwa = helivbimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

Tootades voib miratase 80 dB(A) Uletada.
m Kandke kuulmiskaitsevahendeid!
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LIETUVISKAI
Originali instrukcija
1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
kampiniai $lifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 4 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius $lifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti Slifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

,WEVA 15-125 Quick", ,WEVA 15-150 Quick"
papildomai tinka lengviems poliravimo darbams.
Nuolat atliekamiems sudétingiems poliravimo
darbams rekomenduojame naudoti misy
kampinius poliruoklius.

|[rankiuose su zymeniu WEV... yra sukimosi greicio
reguliatorius, todél jie ypa€ tinka darbams su
vieliniais Sepeciais.

Uz zala, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Bdtina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démesj |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

|SPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

ISPEJIMAS - perskaitykite visus su Siuo

jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugj, sukelti gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus -
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai
4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi,
darbui su vieliniais Sepeciais, poliravimui
arba abrazyviniam pjovimui taikomi
bendrieji saugos nurodymai:

a) §j elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, slifuoklj su Svitriniu popieriumi,
vieliniu Sepeciu, skyliy pjovimo jrankj arba ir
abrazyvinio pjovimo jrankj. Perskaitykite visus

saugos ir kitus nurodymus, paveikslélius ir
duomenimis, pateiktus su Siuo jrankiu. Jei
nesilaikote toliau pateikty nurodymy, kyla pavojus
patirti elektros smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai
susizaloti. WEVA 15-125 Quick", ,\WEVA 15-150
Quick papildomai galima naudoti kaip poliruoklj.
b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti. (Netaikomas
WEVA 15-125 Quick®, ,WEVA 15-150 Quick.)

c) Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo
nurodyta specialig funkcija ir paskirtj. Dél bet
tokio pakeitimo jrankis tapti nekontroliuojamu ir
suzeisti.

d) Nenaudokite papildomo darbo jrankio, kurio
gamintojas Siam elektriniam jrankiui specialiai
nenumaté ar nerekomendavo. Net jei priedus
galima pritvirtinti prie jasy elektrinio jrankio, tai
nereiSkia, kad naudojamas elektrinis jrankis bus
saugus

e) Papildomo darbo jrankio leistinas sukimosi
greitis turi bati ne mazesnis nei ant elektrinio
jrankio nurodytas didziausiasis sukimosi
greitis. Grei€iau nei leistinu grei€iu besisukantis
papildomas darbo jrankis gali luZti ir nuskrieti.

f) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jusy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.

g) Papildomo darbo jrankio tvirtinimo
matmenys turi atitikti elektrinio jrankio
tvirtinimo detaliy matmenis. Jei papildomy darbo
jrankiy negalima tiksliai pritvirtinti prie elektrinio
[rankio, jie sukasi netolygiai, labai vibruoja ir gali
tapti nevaldomi.

h) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar slifavimo
diskai neistrupéje, nejtruke, ar slifavimo
lékstelés nejtrikusios, nenudilusios, visiSkai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nulGzusiy vielué€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmones biity uz besisukancio
papildomo darbo jrankio plokstumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju grei€iu. Pazeisti papildomi darbo
jrankiai paprastai sulGizta juos iSbandant.

i) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veida dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai



naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrank
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

j) Uztikrinkite, kad kiti asmenys biity saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruoSinio dalys
arba sultze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

k) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;.

I) Maitinimo laida saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
Irankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildoma darbo jrankj.

m) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visisSkai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

n) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kdna.

o) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
veédinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

p) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys galéty uzdegti Sias
medziagas.

q) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skysc€ius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo Iekstelei, vieliniam
Sepediui ir pan., uzsiblokavus arba jstrigus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
jrankis sviedZiamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje priesinga
kryptimi.

Pvz., Slifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruoSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali i§Sokti
arba sukelti atatrankg. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir 10zti.
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Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo
naudojimo ir (arba) netinkamy darbo salygy
pasekme. Jos iSvengiama imantis tinkamy toliau
apraSyty atsargumo priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kiinas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali pereiti per jusy
ranka.

c) Nebukite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi kryp¢iai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargius dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai neatsitrenkty j ruosinj
ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis briaunomis
arba atSokes besisukantis papildomas darbo
jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa nevaldomas
arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininio pjuaklo juostos
medienai pjauti, segmentuoto deimantinio
pjovimo disko, kurio atstumas tarp segmenty
didesnis nei 10 mm ir dantyto pjovimo disko.
Tokie papildomi darbo jrankiai daznai sukelia
atatrankg arba prarandama kontrolé.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:
a) Naudokite tik juasy elektriniam jrankiui
leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir
jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy
elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy
negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.
b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto ploksStumos.
Netinkamai sumontuoto Slifavimo disko, kus kySo
vir§ apsauginio gaubto krasto plokstumos,
negalima pakankamai uzdengti.
c) Apsauginj gaubtg batina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj buty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinciy uzdegti kibirkséiy.
d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavir§iumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikiancios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.
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e) Parinkta Slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo Slifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali 10zti.

g) Naudodami diskus, skirtus dviem tikslams,
visada naudokite tinkama apsauginj gaubta
atliekamiems darbams. Nenaudojant tinkamo
apsauginio gaubto, gali trikti norimos apsaugos ir
galima sunkiai susizeisti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei¢iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todel padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
lGzimo tikimybé.
b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diska ruoSinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali buti nusviestas tiesiai |
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, elektrinj jrankj iSjunkite ir ramiai
laikykite, kol diskas nustos suktis. Niekada
nebandykite i$ pjuvio vietos iStraukti dar
besisukancio pjovimo disko, kad nejvykty
atatranka. Nustatykite ir pasalinkite jstrigimo
priezastj.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyje, jo i$
naujo nejjunkite. PrieS atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
jstrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazety
atatrankos pavojus. Dideli ruosSiniai gali jlinkti
nuo savo svorio. Ruosinj batina paremti abiejose
disko puseése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie
krasto.
f) Bukite ypac atsargus iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

g) Nepjaukite kreivalinijiniy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali grei¢iau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
lGzimo tikimybé, dél ko galima sunkiai susizaloti.

4.5 Sveitimui $vitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Naudokite tinkamo dydzio Slifavimo diskus ir

188 vadovaukités gamintojo nurodymais slifavimo

diskams pasirinkti. Uz Slifavimo IeékSteles iSsikiSe
Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,
suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Tik WEVA 15-125 Quick*“, ,WEVA 15-150
Quick: specialiis saugos reikalavimai:

a) Nepalikite palaidy poliravimo gaubto daliuy,
ypac tvirtinimo virveliy. Paslépkite arba
patrumpinkite tvirtinimo juosteles. Palaidos,
kartu besisukancios tvirtinimo juostelés gali jtraukti
jusy pirstus arba uzsikabinti uz ruoSinio.

4.7 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj iS jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padidéti

4.8 Kiti saugos nurodymai:

ISPEJIMAS - Visada biikite su apsauginiais
akiniais.

@Dévékite klausos apsaugos priemones.

naudokite abiem rankomis.

Nenaudokite Slifavimo prietaiso apsauginio
@ gaubto abrazyvinio pjovimo darbams.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos
sumetimais naudokite apsauginj gaubta

abrazyvinio pjovimo darbams.

Nenaudokite jokiy deimantiniy pjovimo disky su
segmenty iSpjovomis >10 mm. Leistini yra tik
neigiamieji segmento pjovimo kampai.

SuriStus pjovimo diskus naudoti tik tuo atveju, kai
jie yra sutvirtinti.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir btina juos naudoti.

Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!

Papildomus darbo jrankius reikia laikyti ir naudoti
tik taip, kaip nurodé gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudoti rupiajam
Slifavimui arba nuoplaiSoms $alinti! Pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi biti tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
bdtina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie Slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. [sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio

@ISPEJIMAS — Elektrinj jrankj visada



sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, Zr. 4 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojama naudoti tinkama stacionary
siurbimo jrenginj. Visada papildomai jrenkite
pazaidos srove valdoma jungtuvag (RCD),
suveikiantj esant ne didesnei kaip 30 mA srovei.
Jei kampinj Slifuoklj iSjungé pazaidos srove
valdomas jungtuvas (RCD), jrankj patikrinkite ir
iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikanc€iyjy (statines
savybes uztikrinanciy) sieny.

Pries§ jrankj kaip nors reguliuodami, prie§ uzdedami
naujus priedus ar atlikdami technines prieziuros
darbus, iStraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

»Metabo S-automatic* apsauginé mova. Suveikus
apsauginei movai, nedelsiant i§junkite jrankj!

Pakeiskite apgadintg arba sutrikinéjusig
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turincia trikumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrikinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumy.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Jei naudojami su junge sumontuoti diskai, skirti
dviem tikslams (kombinuoti Slifavimo ir pjovimo
diskai), leidziama naudoti tik Sio tipo apsauginius
gaubtus: A tipg, C tipa.

Zr. 11. skyriy.

Tinkamo apsauginio gaubto naudojimas:

Dél netinkamo apsauginio gaubto galima netekti
kontrolés ir patirti sunkiy suzalojimy. Netinkamo
naudojimo pavyzdziai:

- naudojant A tipo apsauginj gaubtg Soniniam
Slifavimui, apsauginis gaubtas ir ruoSinys gali
trukdyti vienas kitas, tai lemia nepakankamag
kontrole;

- naudojant B tipo apsauginj gaubtg abrazyviniam
pjovimui su suristais pjovimo diskais, l0zus
Slifavimo diskui kyla didesnis pavojus bati
paveiktam iSmesty kibirks&iy ir Slifavimo daleliy
bei $lifavimo disko atplaisy;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubta betono
arba muro pjovimui arba Soniniam Slifavimui, kyla
didesnis pavojus dél dulkiy poveikio bei pavojus
netekti kontrolés su galima atatranka;

- naudojant A, B, C tipo apsauginj gaubtg su
gaubtu Sepetéliu , kuris yra storesnis nei
leidZiama, vielos gali pataikyti j apsauginj gaubtg,
ir dél to gali luzti.

Visada naudokite papildomam darbo jrankiui

tinkantj apsauginj gaubtg. Zr. 11. skyriy.

Dulkiy poveikio mazinimas:
ISPEJIMAS - Kai kuriose $veigiant vitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagu, kurios, kaip manoma, sukelia
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vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.

Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,

- dazuose su Svinu esantis Svinas,

- muro gaminiy, cemento ir kity maro medziagy
mineralinés dulkés bei

- arsenas ir chromas i$§ chemiskai apdorotos
medienos.

Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip

daznai atliekate tokio pobidzio darbus. Siekdami

sumazinti Siy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai vedinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai

kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),

metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.

Pasirupinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.

Laikykites apdirbamoms medziagoms,

darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai

taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy

(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).

Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo

vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy

pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

apraSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio isleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puc¢iamos dulkés pakyla j ora.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

2 puslapj.

,Quick" sparciojo tvirtinimo verzlé *

Suklys

,*Automatinio balansavimo jtaiso atraminé junge

Suklio blokavimo mygtukas

Slankusis jjungimo / iSjungimo jungiklis *
Rankena

Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *
Sukimosi greicio reguliatorius *

Jungiklis *

Tvirtinamoji gsa (apsaugai nuo nukritimo)*
Neuzsifiksuojantis jungiklis *

Papildoma rankena / papildoma rankena su
virpesiy slopintuvu *

13 Apsauginis gaubtas

14 Atraminé jungé

15 Dviskylé verzlé *

S <
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16 Duviskylis raktas *
17 Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinéje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantjesantne
didesnei kaip 30 mA srovei.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildomg rankeng (12)!
Papildoma rankeng tvirtai prisukite jrankio
kairéje arba deSinéje puséje.
6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
papildomam darbo jrankiui numatytg
apsauginj gaubtg! Dél netinkamo apsauginio
gaubto galima netekti kontrolés ir patirti sunkiy
suzalojimy. Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Zr. D paveikslélj 3 puslapyje.
- Paspauskite svirtj (17) ir laikykite nuspausta.

Apsauginj gaubta (13) uzdeékite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirtj ir sukite apsauginj gaubta, kol
svirtis uzsifiksuos.

- Paspauskite svirtj ir apsauginj gaubtg pasukite
taip, kad uzdaroji dalis bty nukreipta j naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi bati
uzsifiksavusi, o apsauginis gaubtas turi

nesisukinéti.
gaubtas didesnis ne maziau

e )
(:Dﬁx kaip 3,4 mm.

(Nuimkite atvirkstine eilés tvarka).

Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite

tinklo kistuka i$ elektros lizdo. |rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtuka (4) ir sukite
suklj (2) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas

WA..,WBA..,WE..A...:
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.

Automatinio balansavimo jtaiso atraminé

jungé (3) nejudamai pritvirtinta prie suklio.
Todél nuimamosios atraminés jungés, kaip kitiems
kampiniams §lifuokliams, nereikia.

Automatinio balansavimo jtaiso atraminés
jungés (3), slifavimo disko ir ,Quick" sparciojo
tvirtinimo verzlés (1) atraminiai pavirSiai turi bati

Svarus. Prireikus juos nuvalykite.

- Slifavimo diskg uzdékite ant automatinio
balansavimo jtaiso atraminés jungeés (3).
Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
automatinio balansavimo jtaiso atraminés jungés.

WPB..., WEVB 1...:
Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

- Ant suklio uzdékite atramine junge (14). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

- Slifavimo diskg uzdékite ant atraminés jungés
(14). Slifavimo diskas turi bti tolygiai prigludes
prie atraminés jungés.

7.3 ,,Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

»Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
® pritvirtinimas:

Quick"® sparciojo tvirtinimo verzle (1) tvirtinkite

tik prie jrankiy su ,Metabo Quick® (sparciojo
tvirtinimo) sistema. Siuos jrankius atpazinsite iS
raudono suklio blokavimo mygtuko (4) su uzrasu
,M-Quick".

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 7,1 mm, ,Quick®
sparciojo tvirtinimo verzles naudoti negalima! Siuo
atveju naudokite dviskyle verzle (15), tvirtinamg
dviskyliu raktu (16).

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriu).

- ,Quick” spar€iojo tvirtinimo verzle (1) ant suklio
(2) uzdekite taip, kad dvi jos iSkySos buty
dviejuose suklio grioveliuose. Zr. paveikslélj 2
puslapyije.

-, Quick® sparciojo tvirtinimo verZle ranka
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

- ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

,»Quick* sparéiojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

Suklj raudonu ,M-Quick” suklio blokavimo
mygtuku (4) galima stabdyti tik tada, jei

uzdéta ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle (1)!

- ISjungus jrankj, jis veikia i$ inercijos.

- VisiSkai prie$ pat Slifavimo diskui sustojant,
ispauskite raudong ,M-Quick” suklio blokavimo
mygtuka (4). ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle
(1) pati atsisuka apie puse sukio, todél jg galima
nusukti nenaudojant papildomos jégos ar jrankio.



7.4 Dviskylés verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)
Naudojant dviejy skyliy verzle, suklio
nustatymo mygtuka (4) galima nuspausti tik
tada, kai suklys nejuda.

Dviskylés verzlés abi pusés nevienodos. Dviskyle

verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.

- X) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (15) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad baty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

Y) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (15) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad dviskyle verzle buty galima tvirtai
uzdéti ant suklio.

- Uzblokuokite suklj. Dviskyle verzle (15) dviskyliu
raktu (16) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Dviskylés verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Dviskyle verzle
(15) dviskyliu raktu (16) nusukite prie$ laikrodzio
rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Sukimosi greic¢io nustatymas (priklauso

nuo jrangos)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite

reguliatoriumi (8). (Nedidelis skaiCius = mazas

sukimosi greitis; didelis skaicius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,

Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:

didelis sukimosi greitis

Sepeciai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis

sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame

naudoti misy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas/ iSjungimas
m |rank] visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg

darbo jrank| priglauskite prie ruoSinio.

Uztikrinkite, kad jrankis netyCia nejsijungty:

visada iSjunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStukg i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

A..., WBA..,, WEA..., WEVA..,, WEBA..,,

W...RT: jjungus nuolatinio veikimo rezima,
iSsprudes i$ ranky jrankis ir toliau veikia. Todél
irankjvisada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme
tam skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite
sutelke démes;.

Pasirtpinkite, kad jrankis nepakelty j org ir

nejsiurbty dulkiy arba drozliy. 1Sjungty jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.
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ljungimas: slankujj jungiklj (5) pastumkite | priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima,
jungiklj tada palenkite zemyn, kad
uzsifiksuoty.

ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (5)
galg ir atleiskite.

Irankiai su neuzsifiksuojanéiu jungikliu
(su automatinio iSjungimo funkcija):

liungimas: neuzsifiksuojantj jungiklj (11)
pastumekite rodyklés kryptimi, o po to
neuzsifiksuojantj jungiklj (11) paspauskite.

I§jungi(ma)s: atleiskite neuzsifiksuojant;j jungiklj

11).

Irankiai su Zymeniu W...RT:
Momentinis jjungimas (su automatinio
iSjungimo funkcija):

1}\9
0= Ve
ljungimas: jungiklj (9) pastumkite  priekj, o paskui

jungiklj (9) paspauskite aukstyn.
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

Irankiai su Zymeniu W...RT:
Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos)

ljungimas: jjunkite jrankj, kaip aprasyta auksciau.
Dabar jungiklj (9) dar kartg pastumkite
pirmyn ir priekineje padétyje atleiskite, kad
jungiklis (9) uzsifiksuoty (nuolatinio veikimo
rezimas).

ISjungimas: jungiklj (9) paspauskite aukstyn ir
atleiskite.

8.3 Naudojimo patarimai

Slifavimas ir Sveitimas $vitriniu popieriumi:
|rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoS$inio pavirSius
per daug nejkaisty.
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Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite
jrankj laikydami 30° - 40° kampu.
Abrazyvinis pjovimas:
Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,
—jrankj visada stumkite prieSinga

; imi, nei sukasi diskas (Zr.
paveikslélj). Antraip nesuvaldytas
Jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.
|rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga
tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,
nemojuokite.
Darbas su vieliniais Sepeciais:
|[rankj ne per stipriai prispauskite.

8.4 Prijungiama prie jrankio tvirtinimo dirzo
(priklausomai nuo jrangos)
Saugos instrukcijos, specialiai skirtos
naudojimo aukstyje atvejams. Perskaitykite
visus saugos ir kitus nurodymus. Nesilaikant
saugos ir kity nurodymy galima sunkiai susizaloti.

- Skirtas naudoti tik apmokytam personalui.
Naudotojai turi bati apmokyti jrankiy saugos ir
jrankiy naudojimo aukstyje srityse.

- Uztikrinkite, kad dirbant aukstyje jrankis visada

baty pritvirtintas jrankio saugos dirzu. Naudokite

tik tinkamus Metabo jrankiy saugos dirzus

(maksimalus ilgis 2 m (6,5 pédos), pakankama

amortizacija). Didziausias leistinas jrankio

saugos dirzo (fiksavimo dirzo) kritimo aukstis
neturi virSyti 2 m (6,5 pédos). Naudokite tik
atitinkamam jrankiy tipui tinkamus jrankio saugos
dirzus, kurie atlaikyty bent jrankio svorj, jskaitant
visus naudojamus priedus.

Perskaitykite ir laikykités jrankio saugos dirzo

naudojimo instrukcijy!

Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite, ar jrankis

(ypac tvirtinamoji gsa) ir jrankio saugos dirzas

nepazeisti ir ar jie tinkamai veikia (jskaitant

medziagg ir sitles). Nenaudokite jrankio ir jrankio
saugos dirzo, jei jie pazeisti arba netinkamai
veikia.

Netvirtinkite jrankio saugos dirzo prie kino.

Pritvirtinkite jrankio saugos dirzg prie tvirto

tvirtinimo tasko, kuris gali atlaikyti krintancio

jrankio sukeliamas jégas.

Sumusimuy, jpjovimy ar jsipainiojimo pavojus.

Nenaudokite jrankio saugos dirzo greta judanciy

daliy, mechanizmy ar veikian¢iy masiny.

Nedarykite jrankio saugos dirzo jungties

pakeitimy ir nenaudokite jo kitais tikslais, nei

aprasyta Sioje naudojimo instrukcijoje.

Pritvirtinkite jrankj karabinu tik prie jrankio saugos

dirzo. Netvirtinkite jrankio prie jrankio saugos

dirzo kilpa ar mazgu. Tvirtinimui nenaudokite lyny
arba virviy. Naudokite tik karabinus su dvipuse
uzrakinimo sistema. Nenaudokite karabiny su
paprastu fiksuojamu uzraktu.

Pritvirtinkite jrankio saugos dirzg taip, jog

krentantis jrankis kristy tolyn nuo naudotojo.

Nukritg jrankiai siubuos ant jrankio saugos dirzo,

todél naudotojas gali susizaloti arba prarasti

pusiausvyrg.

- Niekada prie jrankio saugos dirzo nepritvirtinkite
daugiau nei vieno jrankio.

- Norédami pritvirtinti jrankio saugos dirzg prie
jrankio, naudokite tik specialiai tam skirtas

tvirtinimo vietas (tvirtinamoji gsa (10)). NIEKADA
nemodifikuokite jrankio tam, kad padarytuméte
tvirtinimo taska.

- Netvirtinkite jrankio saugos dirzo prie jrankio tokiu

budu, dél kurio nebeuztikrinamas tinkamas
saugos jrenginiy, jungikliy ar uzrakty veikimas.

- [rankio saugos dirzg laikykite atokiau nuo priedy.
- Apsaugokite jrankio tvirtinimo dirzg nuo

skrendangiy kibirk§¢iy ir drozliy.

- Saugokite jrankio saugos dirzg nuo astriy

briauny, aSmenuy, drozliy ir pan. Neuzminkite
masinos ar jrankio saugos dirzo.

- Nenaudokite jrankiy saugos dirzy ar tvirtinimo

detaliy tam, kad padidintuméte jrankio sverto pet;.

- |sitikinkite, kad kritimo zonoje yra pakankamai

vietos. Kritimo zonoje neturi kilti pavojus jokiam
asmeniui.

- Po kritimo pakeiskite lyng ir patikrinkite, ar

masina nepazeista. Jei jrankis nukrito, iSmokytas
specialistas kaskart turi patikrinti, ar jrankis
neapgadintas, ir prireikus jj sutaisyti.

- Nebandykite gaudyti krentanéios masinos. Tai

gali lemti suzalojimus.

§.5 Reduktoriaus korpuso pasukimas
Zr. E paveikslélj 3 puslapyje.

- IStraukite tinklo kistuka.

- ISsukite svirties (17) tvirtinimo varztg (a).
Nuimkite varztg, svirtj (su jos metaline detale) ir
pasidékite.

- ISsukite 4 reduktoriaus korpuso varztus (b).
DEMESIO! Reduktoriaus korpuso nenuimkite!

- Reduktoriaus korpusg | norima padétj pasukite jo
nenuimdami.

- 4 reduktoriaus korpuso varztus (b) jsukite |
esamas sriegio vijas! Priverzimo momentas = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Svirtj  jai skirtg vietg spaudziancig spyruokle
pastumkite j Salj, vél jdékite svirtj (17) (su jos
metaline detale) ir prisukite tvirtinimo varztu (a).
Priverzimo momentas = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Patikrinkite, ar svirtis tinkamai veikia: jq turi veikti
spyruoklés jéga.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali

nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogeti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruop$diai
iSvalykite iSsiurbdami arba praptsdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.
Elektrinj jrankj prie$ tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
tinkama kauke nuo dulkiy. ISplGsdami pasirtpinkite,
kad neSvarumai bati tinkamai susiurbiami.

10. Trikéiy Salinimas

lrankiai su VTC, TC, VC elektroniniais jtaisais:
Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (7)
Svieéia, o sukimosi greitis su apkrova

mazéja (ne W...RT). Per didelé jrankio




apkroval! Leiskite jrankiui veikti tuScigja eiga, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.

\/ Irankis neveikia.Elektroniniy jtaisy

\« signalo indikatorius (7) (priklauso nuo
esess jrangos) mirksi. Suveiké paleidimo
saugiklis. [kiSus j elektros lizdg jjungto jrankio tinklo
kiStukg arba atnaujinus nutriikusios maitinimo
jtampos tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vél
Jiunkite jrankj.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.
Zr. 6 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje

naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir

specifikacijas.
Visada naudokite darbo uzduogiai tinkama
papildomg darbo jrankj ir nurodytg apsauginj

gaubty. Zr. 6 puslapj. (Paveiksléliai yra tik

pavyzdziai).

Darbo uzduotis:

1 = Slifuoti pavirSiumi,

2 = pjauti Slifavimo disku,

3 = grezti skyles,

4 = slifuoti vieliniais Sepedciais,

5 = Sveisti Svitriniu popieriumi,

6 = poliruoti.

Papildomi darbo jrankiai:

1.1 = rupaus Slifavimo diskas,

1.2 = Slifavimo puodelis (keraminis),

1.3 = deimantinis $lifavimo puodelis ,Maras /
betonas”,

2.1 = pjovimo diskas ,Metalas*,

2.2 = pjovimo diskas ,Muras / betonas®,

2.

2.4 = pjovimo diskas, skirtas dvigubam tikslui

(kombinuotas §lifavimo ir abrazyvinio pjovimo

diskas),

deimantinés grezimo karunélés,

apvalus Sepetélis,

gaubtas Sepetélis,

plokstelinis Slifavimo diskas,

slifavimo Iékstelé Slifavimo Iapams

poliravimo priedai.

1

urodytas apsauginis gaubtas:

tipas = apsauginis gaubtas pjovimo darbams /
apsauginis gaubtas, jskaitant apsauginio
pjovimo gaubto spaustukg abrazyviniam
pjovimui,

B tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui,

C tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui ir

abrazyviniam pjovimui.

SRR CPEGEN
n II o
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D tipas = apsauginis gaubtas Slifavimui pavirSiumi,

E tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas Slifavimui
Slifavimo puodeliu,

F tipas = nusiurbimo apsauginis gaubtas
abrazyviniam pjovimui.

1=
2=
3 =deimantinis pjovimo diskas ,Miras / betonas®,
4 =

LIETUVISKAI

Kitas priedas:
(taip pat. zr. www.metabo.com)

A Dulkiy filtras

Filtras smulkiomis akutémis neleidzia stambiems

neSvarumams patekti j variklio korpusg. Reikia

reguliariai nuimti ir iSvalyti.

B | keletg padéciy nustatoma papildomos
rankenos apkaba

Leidzia rankena nustatyti j jvairias padétis.

C Papildoma rankena su apkaba

Visg priedy sarasa rasite adresu www.metabo.com

arba kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo maitinimo laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo* tinklo maitinimo laidu,
kurj galima jsigyti ,Metabo® klienty aptarnavimo
tarnyboje.

Jei ,Metabo® elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sarasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose $lifavimo dulkése gali bati
kenksmingy medziagu, todél tinkamai jas
pasalinkite.

Pakavimo medziagos turi buti utilizuojamos
remiantis jy zenklinimu, laikantis savivaldybés
direktyvy. Daugiau informacijos rasite
www.metabo.com, skiltyje ,Paslauga®“.
Vadovaukités Salyje galiojanéiomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nima nacionalinéje teiséje, panaudoti elektriniai
jrankiai turi bati surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant Zzalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 4 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.

(0] = papildomo darbo jrankio maks.
skersmuo
tmax,1 = papildomo darbo jrankio maks.

leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant dviskyle verzle (15)

= papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,,Quick” sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

tmax,2
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tmax,3 = rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo
diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis

tmaks.4 = maks. leistinas gaubty Sepetéliy storis

M = suklio sriegis

| = Slifavimo suklio ilgis

n* = sukimosi greitis tuscigja eiga
(didZiausiasis sukimosi greitis)

ny* = sukimosi greitis tuscigja eiga
(nustatomas)

P4 = vardiné naudojamoiji galia

P5 = atiduodamoji galia

m = svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 62841
standarta.

[O] lrankio apsaugos klasé — II
~ kintamoji srové

* jrankiai su zymeniu WE... : Dél didelés energijos
auksto daznio trukdziy sukimosi greitis gali
svyruoti. Kai trukdziai susilpnéja, sukimosi greitis
nebesvyruoja.

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali biti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo salyguy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite j darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesné. Remdamiesi apskaiciuotomis tarSos
reikSmémis, nustatykite reikiamas apsaugos
priemones ir organizacinius etapus.

Slifuojant plonas skardas arba kitus lengvai

vibruojancius, didelio pavirSiaus ruoSinius,
galima zymiai didesné bendroji triuk§mo emisija (iki
15 dB), ne nurodytos nustatytosios emisijos vertes.
Tokiems ruoSiniams tinkamomis priemonémis,
pvz., uzdedant sunkius, lanks¢ius slopinimo
kilimélius, reikety kaip galima daugiau neleisti
skleisti triukSmo. TriukSmo poveikio rizikos
jvertinimu ir pasirenkant tinkama klausos apsaugos
priemone reikia atsizvelgti | didesne garso emisija.

Bendra vibracijos reikSmé (trijy kryp¢iy vektoriy
suma) nustatyta pagal EN 62841:

ap sG = spinduliuojamosios vibracijos verté
’ (lifuojant pavirsius)
an ps = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo Iékstele)
app = spinduliuojamosios vibracijos verté

(poliruojant)
Kn se/ps/p = neapibreztis (vibracijos)
prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:
Loa garso slégio lygis
Lwa garso galios lygis
Kpa, Kwa = neapibréztis (garso lygis)
Naudojant jrankj, triukdmo lygis gali virSyti 80
dB(A).
m Naudokite ausy apsauga!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehnisko dokumentaciju *4) skatiet
4. lappuse.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lldzigu materialu grie$anai,
neizmantojot ddeni.

WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick ir
piemeérots ari vieglas puléSanas darbiem.
Sarezditiem pulésanas darbiem nepartrauktas
darbibas rezima ieteicams izmantot misu lenka
puléSanas masinu.

lerices, kas markétas ar apziméjumu WEV..., ir
Tpasi piemérotas darbam ar drasu sukam, jo
aprikotas ar kSkratu atruma regulésanai.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérsanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparéjas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar $o
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Sejt sniegto instrukciju
neievérosana var izraisit aizdegsanos un bat par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas

4.1 Visparigie drosibas noradijumi

slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,

darbam ar stieplu sukam, puléSanai vai

grieSanai:
a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka, caurumu zagis vai slipmasina grie$anas
darbiem. Izlasiet visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attéelojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti visi
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
savainojumi. WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150
Quick papildus izmantojams ka pulétajs.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus. (Neattiecas uz
WEVA 15-125 Quick, WEVA 15-150 Quick.)

c) Neizmantojiet elektroinstrumentu mérkiem,
kuriem razotajs to nav izstradajis un
paredzgjis. Instrumenta parveido$ana var izraisit
kontroles zaudéSanu un butisku traumu guSanas
risku.

d) Aizliegts izmantot piederumu, kuru razotajs
nav paredzéjis un ieteicis izmantot kopa ar So
elektroinstrumentu. Fakts, ka piederumu var
piestiprinat elektroinstrumentam, nav garantija, ka
iespéjama drosa pielietoSana.

e) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederums, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

f) Piederuma aréjam diametram un biezumam ir
jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar

elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var bit nepietiekami nosegti vai nebit kontroléjami.

g) Piederuma izméram jaatbilst
elektroinstrumenta stiprinajuma vietas
izméram. Piederumi, kas nav precizi iestiprinati
elektroinstrumenta, roté nevienmérigi, loti stipri
vibré un var sekmét kontroles zaudésanu par
darbariku.

h) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmanto$anas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trakstosas vai
saluzusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saltzt
$aja testéSanas laika.
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i) Valkat individualos aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai ipasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipésSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputeklu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstoSi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.

j) Ja telpa ir citas personas, nodroSiniet, lai tas

uzturas drosa attaluma no Jusu darba zonas.
Ikvienai personai, kura ienak darba zona,
nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
Iidzeklus. AtlizuSas dalas no veidgabaliem vai
sallizusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

k) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa baroSanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izoletajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ari var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

I) Turiet baroSanas kabeli drosa attaluma no
rotéjosajam piederumu dalam. Ja zaudésiet
kontroli par ierici, var tik parskelts vai skarts
baro$anas kabelis un Jusu plauksta vai roka var
nonakt roté€josaja piederuma.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu
mala, kameér piederums nav pilniba apstajies.
Rotéjosais piederums var nonakt saskaré ar
pamatni, uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

n) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
piederums var nejausi saskarties ar Jisu apgeérbi
un piederums var ieurbties Jusu kerment.

o) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa pitéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudé€jumu.

p) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
§adus materialus.

g) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
Skidri dzesésanas lidzekli. Udens vai citu $kidru
dzeséanas Nidzeklu izmanto$anas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsitiens ir peksna reakcija, kas rodas, ja
piederums ir noblokéjies vai aizkéries, pieméram,
slipripa, SKivjveida sfipripa, stieplu suka utt.
Aizker§anas vai noblokéSanas izraisa piederuma
tullteju apstasanos. Ta rezultata nekontroléts
elektroinstruments paatrinati darbojas pretéji
piederuma rotéSanas virzienam blokétaja vieta.

Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var ari saluzt.

Pretsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas un/vai
kladainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noverst, ja tiek ieveroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai batu
iespéjams noveérst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika butu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretsitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ievéroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa piederuma
tuvuma. Pretsitiena gadijuma piederums var
parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat sturu,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noverst
iespéju, ka piederumi atduras pret veidgabalu
un aizkeras aiz ta. Apstradajot stirus, asas malas
vai atlecot, rotéjoSajam piederumam ir raksturigi
aizkerties. Sadi tiek izraisita kontroles zaudésana
vai pretsitiens.

e) Koka grie$anai neizmantot motorzaga
asmeni, segmentétu dimanta griezéjdisku ar
segmentu astspari, kas lielaka par 10 mm vai
zaga asmeni ar zobiem. Sadi piederumi bieZi vien
izraisa pretsitienu un kontroles zaudésanu.

4.3 Ipasi droSibas noradijumi slipéSanai un
grieSanai:

a) lzmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebdtu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipésanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespéjams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
nolaka iestatitam ta, lai operatoram batu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atluzusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka art
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shipripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
slipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzéti materiala nogrieSanai, izmantojot diska



malu. Piemérojot spéku no sana, Sie diski var
saluzt.

e) Vienmeér izmantojiet izvelétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slhipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadé| tas var saluzt.

g) lzmantojot diskus ar divkarsu pielietojumu,
vienmeér izmantojiet veicamajam pielietojumam
atbilstosu aizsargapvalku. Neizmantojot pareizo
aizsargapvalku, var neblt nodroS$inata vélama
aizsardziba, kas var izraisit smagas traumas vai
navi.

4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokeéties un tadé€jadi paaugstina pretistiena vai
diska salizSanas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas priek$a vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rot€joso disku var
tikt uzmests Jums tiesi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izsledziet elektroinstrumentu
un turiet to mierigi, lidz ta pilniba apstajas.
Nekad neméginietizvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai péc tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezejdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas linijas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esosajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzZitais griezéjdisks var
izraistt pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai udens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

g) Neveiciet griezumus ar izliekumu.
Griezéjdiska parslodze palielina ta noslodzi un
iespéju deforméties vai noblokéties un tadéejadi
paaugstina pretistiena vai diska saliizSanas risku,
kas var izraisit smagas traumas.

LATVISKI

Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) lzmantojiet pareiza izméra slipripas un
ievérojiet razotaja noradijumus par pareizu
slipripu izvéli. Slipripas, kas izvirzas pari
Skivjveida shpripai, var izraisit savainojumus, ka art
aizker$anos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.5

4.6 Attiecas tikai uz WEVA 15-125 Quick,
WEVA 15-150 Quick: Ipasi drosibas
noradijumi puléSanai:

a) Nepielaujiet, ka no puléSanas uzmavas brivi

nokarajas kadas dalas vai uzmavas

stiprinasanas virves. lelociet vai nogrieziet
lieko stiprinasanas virvju dalu. StiprinaSanas
virves, kas brivi nokarajas un darba laika griezas,
var aptities ap jusu pirkstiem vai apstradajamo
materialu.

4.7 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar

stieplu sukam:

a) levérojiet, ka stieplu sukas zaude stieples

dalas ari ikdieniSkos darba apstaklos.

Neparslogojiet stieples ar parak lielu

piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas

var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,

noveérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras

ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbédzes
speka ietekmeé Skivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.8 Papildu drosibas noradijumi:
BRIDINAJUMS! — Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas lidzek]us.

rokam.

Stradajot ar griezéjdiskiem, neizmantojiet
kausveida slipéSana diska aizsargapvalku.
Darbam ar griez€jdiskiem droSibas nolikos
ir nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem.
Neizmantot segmentétu dimanta griezé€jdisku ar
segmentu iegriezumiem, kas lielaki par 10 mm.
Atlauti ir tikai segmenti ar negafivu grieSanas lenki.
Lietojiet saliktos griez€jdiskus tikai tad, ja tie ir
radrti.
Izmantot elasfigus starpslanus, ja tadi nodrosSinati
lidz ar slipeéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.
levérot instrumenta vai piederumu raZotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!
Piederumi uzglabajami un izmantojami rapigi
atbilstosi razotaja noradijumiem.

BRIDINAJUMS! - Vienmér vadiet
elektroinstrumentu, satverot to ar abam
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Nekada gadijuma neizmantojiet griez€jripas
raupjas slipésanas vai slipé$anas darbiem!
Neradiet sanisku spiedienu uz griezejripam.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodrosinati pret izslidéSanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievérst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 4.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot piemérotu stacionaru
nosukSanas iekartu. Vienmeér pieslégt nopludes
stravas (Fl) aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€Sanas
stravas robezvertibu maks. 30 mA. Ja lenka
slipmasinu ir izslédzis noplides stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
iztirit. Sk. nodalu 9. TiriSana.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjosus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai tdens caurulvadu,
elektribas vadu un nesosos sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestafiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Metabo S-automatic droSibas sajugs. Ja
aktivizéjies aizsargsavienojums, masina
nekaveéjoties jaizsledz!

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargapvalku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargapvalks.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skrivspilem.

Ja pie atloka uzstaditi diski ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski), drikst
izmantot tikai $adus aizsargapvalku tipus: A tips, C
tips.

Skatiet 11.. nodalu.

Pareiza aizsargapvalka lietoSana:

Nepareiza aizsargapvalka izmantoSana var izraisit

kontroles zaudésanu, kas var izraisit smagus

savainojumus. Nepareizas izmantoSanas piemeri:

- Izmantojot A tipa aizsargu sanu slipé$anai,
aizsargapvalks un veidgabals var traucét viens
otram, ka rezultata var rasties nepietiekama
kontrole;

- Izmantojot grieSanai B tipa aizsargapvalku ar
saliktajiem griez€jdiskiem ir palielinats risks tikt
paklautam dzirkstelém un slipéSanas dalinam, ka
ari diska fragmentiem, griezejdiska lizuma
gadijuma.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku betona vai
mdra grie$anai vai sanu slipésanai, pastav
palielinats risks no putek|u iedarbibas ka art
kontroles zaudéSanas ar atsitiena sekam.

- Izmantojot A, B, C tipa aizsargapvalku ar suku ar
diska pamatni, kas ir biezaka par pielaujamo,
dratis var atsisties pret aizsargapvalku, kas var
izraisit drasu ltdSanu.

Vienmér izmantot aizsargapvalku, kas atbilst

piederumam. Skatiet 11.. nodalu.

Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slipgjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So kimisko
vielu piemeri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem bavniecibas materialiem un
- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.
Risku imenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no t3, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
ldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
Tpasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.
leverojiet atbilstoSas direktivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

NodroSiniet dalinu savakSanu avota tuvuma,
nepielaujiet to nokluSanu apkartéja vide.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus
piederumus. Sada veida tiek nodrosinats, ka vidé
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neversiet izplustoSo dalinu un izplides gaisa
plidsmu pret sevi, klateso$ajiem vai putek|u
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa attiritajus;

- nodrosiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot puteklu sicéju.
SlauciSana vai pisana liks putekliem pacelties
gaisa.

- Izsiciet aizsargapgérbu ar puteklu siicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgerbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.
1 atras uzstadiSanas fikséjosais uzgrieznis *
2 varpsta
3 gutométiské stabilizatora atbalsta stiprinajums



4 varpstas fiksacijas poga

5 bidamais parslédzéjs ieslégsanailizslégsanai *
6 rokturis

7 elektroniskas sistémas signala indikators *

8 regulators apgriezienu skaita iestatiSanai *

9 palaidéjsledzis *

PakarinaSanas atvere (pretkritiena
aizsardzibai)*

lapstinveida slédzis *
papildrokturis/papildrokturis ar vibraciju slapétaju
aizsargapvalks

balstatloks

divtapu atslégas uzgrieznis *

divtapu atslega *

aizsargierices stiprinajuma svira

*

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievieno$anas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmeér pieslégt nopltdes stravas (Fl)
aizsargslédzi (RCD) ar aktiviz€Sanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (12) rokturi!
Stingri ieskruvét papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puse.

6.2 Aizsargapvalka uzmontésana

DroSibas nolikos izmantojiet tikai

attiecigajam piederumam atbilstoSu
aizsargapvalku! Nepareiza aizsargapvalka
izmantoSana var izraisit kontroles zaudésanu, kas
var izraisit smagus savainojumus. Sk. ari nodalu
11. Piederumi!

Sk. 3. Ipp., D att.

- Nospiest sviru (17) un turét nospiestu. Uzlikt
aizsargapvalku (13) noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
svira nofikséjas.

- Nospiest sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
aizsegta dala ir paversta pret lietotaju.

- Parbaudtt, vai apvalks ir drosi nofiks€jies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargapvalks nedrikst
pagriezties.

(9
CI—9%

(Atvienojiet, veicot Sis norades apgriezta seciba).

Izmantot tikai tadus

piederumus, kas uzmontéta
stavokltir vismaz par 3,4 mm
mazaki par aizsargapvalku.
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7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdak$u no kontaktligzdas. Masinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezéejdiskiem droSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest varpstas fiksacijas pogu (4) un manuali
pagriezt varpstu (2), ldz dzirdami nofiksé€jas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slipripas uzlikSana

WA..., WBA.., WE..A...:
Sk. 2. Ipp., A att.

Automatiska stabilizatora atbalsta

stipringjums (3) ir stingri uzlikts varpstai. Ka
tas lenka slipmasinam ir pienemts, nonemams
balstatloks nav nepiecieSams.

Automatiska stabilizatora atbalsta

stiprinajuma (3), shpripas un atras
uzstadisanas fiksejosa uzgriezna (1)
kontaktvirsmam ir jabat tiram. Péc
nepiecieSamibas notirit.

- Uzlikt shipripu uz automatiska stabilizatora
atbalsta stiprinajuma (3).
Slipripai ir vienmerigi japiegul automatiska
stabilizatora atbalsta stiprinajumam.

WPB..., WEVB 1...:

Sk. 2. Ipp., B att.

- Uzlikt varpstai balstatloku (14). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iespéjams uz varpstas pagriezt.

- Uzlikt slipripu uz balstatloka (14). Shpripai ir
vienmerigi japiegul balstatlokam.

7.3 Atras uzstadiSanas fikséjoSa uzgriezna

nostiprinaSanal/atskriivésana (atkariba no

aprikojuma)

Atras uzstadiSanas fikséjo$a uzgriezna
® (1) nostiprinasana:

Atras uzstadiSanas fikséjoSo uzgriezni (1)

uzstadiet vienigi instrymentiem, kas aprikoti
ar Metabo Quick sistému. Sos instrumentus
iespéjams atpazit péc sarkanas varpstas fiksacijas
pogas (4), uz kuras ir ,M-Quick” logotips.

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks

par 7,1 mm, nedrikst izmantot atras
uzstadiSanas fiks€joSo uzgriezni! Tada gadijuma
izmantojiet divtapu atslégas uzgriezni (15) un

divtapu atslégu (16).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietojiet atras uzstadiSanas fiks€joSo uzgriezni
(1) uz varpstas (2) ta, lai 2 izcilni saslégtos ar
varpstas 2 gropem. Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt atras uzstadisanas
fiks€joSo uzgriezni pulkstena raditaju kustibas
virziena.
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- Spécigi pagriezot slipripu pulkstena raditaju
kustibas virziena, pievilkt atras uzstadisanas
fiks€joSo uzgriezni.

Atras uzstadiSanas fikséjosa uzgriezna (1)

atskriivésSana:

M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4) varpstas
apturéSanai drikst izmantot vienigi gadijumos,
kad ir uzstadits atras uzstadiSanas fiksgjosais

uzgrieznis (1)!

- Péc izslégSanas piederums turpina rotét inerces
ietekme.

- Piespiediet M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4)
tieSi pirms slipripas apstasanas. Atras
uzstadiSanas fiks€joSais uzgrieznis (1)
atskravesies patstavigi par aptuveni
pusapgriezienu, un to iespéjams atvienot,
nepiemerojot lielas pules un neizmantojot
instrumentus.

7.4 Divtapu atslégas uzgriezna
nostiprinasanal/atskravésana (atkariba no
aprikojuma)

Izmantojot divu caurumu uzgriezni, varpstas
blokéSanas pogu (4) drikst nospiest tikai kad
varpsta ir apstajusies.

Divtapu atslégas uzgriezna 2 puses atskiras.

Divtapu atslégas uzgrieznis ir uzskraveéjams uz

varpstas $adi:

Sk. 2. Ipp., C att.

- X) Planam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (15) ir
paveérsts uz augsu, lai varétu droSi iespilét plano
slipripu.

Y) Biezam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (15) ir
paveérsts uz leju, lai varétu spriegoSanas
uzgriezni drosi uzlikt varpstai.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divtapu atslégu,

pievilkt divtapu atslégas uzgriezni (15), griezot
(16) pulkstena raditaju kustibas virziena.

Divtapu atslégas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot
divtapu atslegu, atskruvét divtapu atslégas
uzgriezni (15), griezot (16) pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.

8. LietoSana
8.1 Apgriezienu skaita iestatiSana (atkariba
no aprikojuma)

Ar regulatoru (8) iestatit vélamo apgriezienu skatu.
(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;
lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezéjdisks, rupjslipésanas ripa, kausina formas
slipdisks, dimanta griez€jdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: vidéjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems lidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
musu lenka puléSanas masinu.

8.2 leslegSanalizslégsana

Vienmeér virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Novérst neparedzetu ieslégSanos: vienmér

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

A..., WBA..., WEA..., WEVA..., WEBA...,

W...RT: nepartrauktas darbibas rezima ierice
turpinas darboties ari tad, ja izrausies no
satvéeriena. Tadél masina vienmér satverama ar
abam rokam pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem
droSs kermena stavoklis un jakoncentréjas
darbam.

Izvairities no iespéjas, ka masina izveido

puteklu vai skaidu virpuli vai tas iesuc. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Masinas ar bidamo parsléedzeju:

leslég$ana: virziet bidamo parslédzéju (5) uz
prieksu. ligtermina darbibas rezimam to
javirza uz leju, idz tas nofiks€jas.

Izslegsana: spiest uz bidama parslédzéja (5)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

lerices ar lapstinveida slédzi
(ar drosibas funkciju):

Q<\g"L—- /, 11

leslégsana: virziet lapstinveida slédzi (11) bultinas
virziena un péc tam piespiediet lapstinveida
slédzi (11).

Izslegsana: atlaidiet lapstinveida slédzi (11).

lerices ar apziméjumu W...RT:
momentieslégs$ana (ar drosibas funkciju)

@ﬁ<>9 &@

leslégSana: virziet palaidéjslédzi (9) bultinas
virziena un spiediet palaidéjsiédzi (9) uz

augsu.
IzslegSana: atlaist (9) palaidéjsledzi.



lerices ar apziméjumu W...RT:
Nepartrauktas darbibas rezims (atkariba no
funkcijam)

S I 9
O <= )
leslegsana: iesledziet ierici, ka aprakstits ieprieks.
Péc tam vélreiz virziet palaidéjslédzi (9) uz
priekSu un atlaidiet to, kad ir sasniegta
galéja pozicija, lai nofiksetu palaidéjslédzi
(9) (nepartrauktas darbibas rezims).
IzslegSana: virziet palaidéjslédzi (9) uz augsSu un
atlaidiet to.

8.3 Darba noradijumi

Slhipésana un slipéSana ar smilSpapiru:

Meéreni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
RupjslipéSana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

— Griezot, vienmér stradat ar pretéju
=, rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja

Y gadijuma pastav risks, ka masina
nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu
atbilstosi apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Darbs ar stieplu sukam:
Meéreni piespiest masinu.

8.4 Drosibas Stropes savienojums (atkariba
no aprikojuma)
DroSibas bridinajumi darbam augstuma.
Izlasiet visus droSibas bridinajumus un
instrukcijas. DroSibas bridinajumu un instrukciju
neievéroSanas gadijuma pastav risks gt nopietnas
traumas.

- Atlauts lietot vienigi apmacitam personalam.
Lietotajiem jabut apmacitiem instrumenta
savieno$ana ar droSibas Stropi un nofiksésana,
ka ari darbam augstuma.

- Veicot darbu augstuma, vienmeér nodroSiniet, ka

instruments ir savienots ar droSibas Stropi un

nofikséts. Izmantojiet vienigi atbilstoSu Metabo
drosibas Stropi (maks. garums 2 m (6,5 pédas)) ar
piemérotu nestspéju. Maksimalais droSibas

Stropes garums nedrikst parsniegt 2 m (6,5

pédas). Izmantojiet vienigi instrumenta veidam

piemérotas droSibas Stropes, kuru nestspéja nav
mazaka par instrumenta (ar tam uzstadito
aprikojumu) svaru.

Izlasiet un ievérojiet instrumenta droSibas Stropes

lietoSanas instrukcijas!

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet

instrumentu (it ipasi pakarinasanas atveri) un

drosibas Stropi (tostarp audumu un Suves)
bojajumu konstatéSanai un atbilstoSai
funkcionalitatei. Bojajumu konstaté$anas vai
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neatbilstoSas funkcionalitates gadijuma
nelietojiet instrumentu un droSibas Stropi.
Nenofiks€éjiet droSibas Stropi pie kermena.
Nofiks€jiet vienigi pie stabilas konstrukcijas, kas
var izturét kritoSa instrumenta svara radito
inerces spéeku.

SaspieSanas, sagrieSanas vai sapi$anas risks.
Neizmantojiet kustigu dalu, mehanismu vai
darbiba esosu iekartu tuvuma.

Neparveidojiet droSibas Stropes savienojumu un
neizmantojiet $im instrukcijam neatbilstosa veida.
Izmantojiet instrumentu vienigi ar tadu droSibas
Stropi, kas aprikota ar karabinaki. Nepievienojiet
instrumentu tadai droSibas Stropei, kurai
paredzéts iekarinat standarta aki vai fiksét ar
mezglu. Neizmantojiet standarta virvi vai kabeli.
Izmantojiet vienigi tadu drosibas Stropi, kas
aprikota ar divvirzienu sléga karabinaki.
Neizmantojiet drosSibas Stropi ar vienvirziena
atsperes sléga karabinaki.

Pievienojiet droSibas Stropi instrumentam tada
veida, lai tas kritiena gadijuma virzitos prom no
lietotaja. KritoSs instruments droSibas Stropé var
svarstities, radot savainojumu gisanas vai
lldzsvara zaudéSanas risku.

Vienai drosibas Stropei atlauts pievienot tikai
vienu instrumentu.

DroSibas Stropes pievieno$anai instrumentam
izmantojiet vienigi tam paredzéto savienojuma
punktu (pakarinasanas atveri (10)). NEKADA
GADIJUMA neveiciet instrumentam
parveidoSanu pakarinasanas atveres
izveidoSanai.

Nepievienojiet instrumentam droSibas Stropi
veida, kas negativi iespaido aizsarga,
palaidéjslédza vai blokétaja funkcionalitati.
Nepielaujiet droSibas Stropes saskari ar
instrumenta piederumu.

Nepielaujiet droSibas Stropes saskari ar lidojoSam
dzirkstelem un skaidam.

Nepielaujiet droSibas Stropes saskari ar asam
malam / dalam / skaidam u.c. Nekapiet uz
instrumenta vai droSibas Stropes.

Neizmantojiet droSibas Stropes vai savienojumus
instrumenta spéka pleca palielinasanai.
Parliecinieties, ka instrumenta kritiena zona nav
aiznemta. Japarliecinas, ka kritiena zona netiek
apdraudétas citas personas.

Péc kritiena nomainiet drosibas Stropi un
parbaudiet instrumentu bojajumu konstatésanai.
Péc katra kritiena nogadajiet instrumentu
specializéta remontdarbnica parbaudei un
remontam (nepiecieSamibas gadijuma).
Neméginiet nokert kritosu instrumentu. Pastav
ievainojumu gasanas risks.

8.5 Reduktora korpusa pagrieSana
Sk. 3. Ipp., att. E.

- Atvienojiet iekartu no stravas avota.

- Atskruvejiet sviras (17) stiprinatajskravi (a).
Atvienojiet skravi un sviru (kopa ar tas metala
loksni) un novietojiet mala.

- Atskruveéjiet 4 reduktora korpusa skrives (b).
UZMANIBU! Nenonemiet reduktora korpusu!

- Pagrieziet reduktora korpusu vélamaja pozicija,
nenonemot to.

Iv
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- leskravejiet 4 reduktora korpusa skraves (b)
pieejamajas vitnes! PievilkSanas griezes
moments = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pavirziet sanis atsperi, kas notur sviru tas
pozicija, uzstadiet atpakal sviru (17) (kopa ar
metala loksni) un nofiks€jiet ar stiprinatajskravi
(a). PievilkSanas griezes moments = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Parbaudiet, vai svira darbojas pareizi: tai
ir jabat atsperes nospriegotai.

9. TiriSsana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspé&jigi noseédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajo$o izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rapigi izsuciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izpUtiet ar sausu
gaisu. lepriek$ atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un piemérotu pretputeklu masku. IzpuSanas laika
pieverst uzmanibu tam, lai ir nodrosSinata
pietiekama nositksana.

10. Traucéjumu novérsana

lerices, kas aprikotas ar VTC-, TC-, VC elektroniku:
lesledzas elektroniskais signala
indikators (7), un samazinas slodzes
== atrums (neattiecas uz W...RT).
Noslogojums ir parak augsts! Darbiniet ierici
tuksgaita, lidz izsledzas elektroniskais signala
indikators.

\/ lerice nesak darboties.Mirgo

e elektroniskais signala indikators (7)

eese= (atkariba no modela). Aktiviz&jusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaksa ir iesprausta, kamér
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecie$ams izslégt un no
jauna ieslégt.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Skat. 6. lappusi.

Lietojiet tikai tadus piederumus, kas atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.
Vienmér izmantot darba uzdevumam
piemérotus piederumus un paredzéto
aizsargapvalku. Skat. 6. lappusi. (Attéli ir
ilustrativi).

Darba uzdevums:

1 = Slipésana ar virsmu

2 = Grie$ana

3 = UrbSana

4 = Stieplu sukas

5 = Slipésana ar smil$papiru
6 = PuléSana

Piederumi:

1.1 = Rupjas slipéSanas disks

1.2 = Kausveida disks (keramisks)

1.3 = Dimanta slipripa “madrim/betonam*®

2.1 = Griezéjdisks “metalam”

2.2 = Griezéjdisks “muarim/betonam”

2.3 = Dimanta griezé&jdisks ,murim/betonam®

2.4 = Griezéjdisks ar divkarsu pielietojumu
(kombinétie slipéSanas un grieSanas diski)

3.1 = Dimanta kronurbji

4.1 = Apala birste

4.2 = Kausveida birste

5.1 = Lamelu slipéSanas disks

5.2 = Slipésanas paliktnis slipésanas plaksném

6.1 = PuléSanas piederumi

Paredzétais aizsargapvalks:

Atips = GrieSanas aizsargapvalks/ aizsargapvalks
ar grieSanas aizsarguzlikas spaili
grieSanai

B tips = Aizsargapvalks slipésanai

C tips = Aizsargapvalks slipéSanai un grieSanai
(kombinacija)

D tips = Aizsargapvalks kausveida diskam

E tips = Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu virsmu slipéSanai

F tips = Aizsargapvalks ar putek|u novadi$anas
sprauslu grieSanai

Citi piederumi:

(Skatit art www.metabo.com)

A Putek]u filtrs

Smalka tikla filtrs novers raupju dalinu ieklisanu
motora korpusa. Regulari atvienojiet un izfiriet.
B Vairaku poziciju stienis sanu rokturim
Lauj iestafit rokturi vairakas pozicijas.

C Sanu rokturis uzstadiSanai uz stiena

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret

Tpasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, ludzu, sazinieties ar
Metabo apkalpos$anas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

SlipéSanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaitigas vielas: utilizét atbilstoSi prasibam.
lepakojuma materiali jalikvidé atbilstoSi to
markéjumam saskana ar vietéjam direktivam.
Sikaku informaciju skatit www.metabo.com
pakalpojumu joma.

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet



visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
ﬁ juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas Direkfivu 2012/19/EK par
nolietotu elektronisko un elektrisko aprikojumu un
tas isteno$anu dalibvalstu likumdo$anas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas
4. lappusé noradtto specifikaciju paskaidrojumi. S

informacija var tikt mainita tehnologiju atistibas
rezultata.

(%] = piederuma maks. diametrs

tmax.1 = piederuma maks. pielaujamais
biezums iespiléSanas zona, ja
izmanto divtapu atslégas uzgriezni
(15)

tmax2 = piederuma maks. pielaujamais
biezums iespiléSanas zona, ja
izmanto atras uzstadiSanas fiks€joSo
uzgriezni (1)

tmax,3 = rupjslipéSanas ripa/griezé&jdisks:
piederuma maks. pielaujamais
biezums

tmax.4 = maks. pielaujamais sukas ar diska
pamatni biezums

M = varpstas vitne

| = shipéSanas varpstas garums

n* = apgriezienu skaits tukSgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

ny* = apgriezienu skaits tuksgaita
(iestatams)

P4 = nominala patéréjama jauda

P2 = izejas jauda

= svars bez stravas kabela
Merltas vertlbas noteiktas atbilstoi EN 62841.

[O] lerices aizsardzibas klase — Il
~ mainstrava

* lerices ar apzimé&jumu WE...: lielas jaudas,
augstas frekvences izraisiti trauc&jumi var radit
atruma svarstibas. Svarstibas tiek novérstas, tiklidz
tiek novérsti traucéjumi.

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas

pielaidém (atbilsto$i attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot $is vértibas, ir iespéjams novertét
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vérfibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var bt
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozéjot vértibas,
irjanem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vérfibam, noradiet
lietotdjam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Planu metala lokSnu vai citu nedaudz
vibréjosu veidgabalu ar lielu virsmu slipésana

LATVISKI

var radit ieveérojami lielaku kopé€jo trokSna emisiju
(dz 15 dB) neka noraditas troksna emisijas
vértibas. Veicot piemérotus pasakumus, sadiem
veidgabaliem péc iespéjas javeic skanas
izdaliSanas novérSana, pieméram, piestiprinot
smagus, elasfigus slapésanas paklajus. Palielinata
trokSna emisija janem véra ari novértéjot trokSna
iedarbibas risku un izvéloties piemérotus dzirdes
aizsarglidzeklus.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa) noteikta saskana ar EN 62841:

an se = vibraciju emisijas vértiba
(virsmu slipé$ana)

ah Ds = vibraciju emisijas vértiba

' (slipéSana ar skivjveida slipripu)

anp = vibraciju emisijas vértiba
(pulesana)

Kh.se/ipg/p = kludas koeficients (vibracija)

Atipa g?gkﬁvig uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena limenis

Lwa = skanas jaudas limenis

Koa, Kwa = klldas koeficients

Darbibas laika trokSna imenis var parsniegt 80
dB(A).
Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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