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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIO

Model: Ls1219 | LS1219L
Blade diameter 305 mm
Hole diameter European countries 30 mm

Countries other than Europe

25.4 mm or 30 mm
(country specific)

Max. kerf thickness of the saw blade

3.2mm

Max. miter angle

Right 60°, Left 60°

Max. bevel angle

Right 48°, Left 48°

No load speed (RPM)

3,200 min™'

Laser type

Red Laser 650 nm, Maximum output
< 1.6mW ( Laser Class 2M )

Dimensions (L x W x H)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Net weight

30.2 kg

| 30.4kg

Safety class

En

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Cutting capacities (H x W)

Miter angle Bevel angle
45° (left) 0° 45° (right)
0° 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Thickness of wood 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
facing on guide
fence for increased 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
height of cut
45° (right and left) 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mmx 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Thickness of wood 15 mm - 115 mm x 227 mm -
facing on guide
fence for increased 25mm 120 mm x 212 mm
height of cut
60° (right and left) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Thickness of wood 15 mm 115 mm x 155 mm
facing on guide
fence for increased 25mm 120 mm x 140 mm
height of cut

Cutting capacities for special cuttings

Type of cutting

Cutting capacity

(with horizontal vise used)

Crown molding 45° type 203 mm
(with crown molding stopper used)
Base board 171 mm
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Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before
use.

©
El

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Wear safety glasses.

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after making
cuts, until the blade has come to a com-
plete stop.

When performing bevel cut, first turn the
knob counterclockwise and then tilt the
carriage. After that, turn the knob clockwise
to tighten.

When performing slide cut, first pull car-
riage fully and press down handle, then
push carriage toward the guide fence.

Hold down the releasing button when tilting
the carriage to the right.

Engage the stopper lever when cutting a
base board in 45° miter angle.

Do not place hand or fingers close to the
blade.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-9:

Model LS1219

Sound pressure level (Lys) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model LS1219L

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)

Sound power level (Lya) : 100 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

Never look into the laser beam. Direct laser
beam may injure your eyes.

Do not install the horizontal vise to the
same direction as the miter cutting. (This
symbol is applied on the horizontal vise)

Only for EU countries

Due to the presence of hazardous compo-
nents in the equipment, used electrical and
electronic equipment may have a negative
impact on the environment and human
health.

Do not dispose of electrical and electronic
appliances with household waste!

In accordance with the European Directive
on waste electrical and electronic equip-
ment and its adaptation to national law,
used electrical and electronic equipment
should be collected separately and
delivered to a separate collection point

for municipal waste, operating in accor-
dance with the environmental protection
regulations.

This is indicated by the symbol of the
crossed-out wheeled bin placed on the
equipment.

Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed.

proc d

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-3-9:

Model LS1219

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model LS1219L

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Safety instructions for mitre saws

1. Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abra-
sive cut-off wheels for cutting ferrous material
such as bars, rods, studs, etc. Abrasive dust
causes moving parts such as the lower guard to
jam. Sparks from abrasive cutting will burn the
lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece

by hand, you must always keep your hand at
least 100 mm from either side of the saw blade.
Do not use this saw to cut pieces that are too
small to be securely clamped or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw blade,
there is an increased risk of injury from blade
contact.

The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence and the
table. Do not feed the workpiece into the blade
or cut "freehand" in any way. Unrestrained

or moving workpieces could be thrown at high
speeds, causing injury.

N

w
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4.  Push the saw through the workpiece. Do not
pull the saw through the workpiece. To make
a cut, raise the saw head and pull it out over
the workpiece without cutting, start the motor,
press the saw head down and push the saw
through the workpiece. Cutting on the pull stroke
is likely to cause the saw blade to climb on top
of the workpiece and violently throw the blade
assembly towards the operator.

5.  Never cross your hand over the intended line of
cutting either in front or behind the saw blade.
Supporting the workpiece "cross handed" i.e. hold-
ing the workpiece to the right of the saw blade with
your left hand or vice versa is very dangerous.

» Fig.1

6. Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any other
reason while the blade is spinning. The proxim-
ity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

7. Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence.
Always make certain that there is no gap
between the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

8. Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or
other objects that contact the revolving blade can
be thrown with high speed.

9.  Cutonly one workpiece at a time. Stacked multi-
ple workpieces cannot be adequately clamped or
braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

10. Ensure the mitre saw is mounted or placed on
a level, firm work surface before use. A level
and firm work surface reduces the risk of the mitre
saw becoming unstable.

11.  Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure the
adjustable fence is set correctly to support the
workpiece and will not interfere with the blade
or the guarding system. Without turning the tool
"ON" and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or danger of
cutting the fence.

12. Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip
if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift the lower guard or be
thrown by the spinning blade.

13. Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support.
Unstable support for the workpiece can cause the
blade to bind or the workpiece to shift during the
cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the
cut-off piece could get wedged against the blade
and thrown violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while
being cut, causing the blade to "bite" and pull the
work with your hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from

the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could
cause loss of control or damage to the mitre saw.
After finishing the cut, release the switch,

hold the saw head down and wait for the blade
to stop before removing the cut-off piece.
Reaching with your hand near the coasting blade
is dangerous.

Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause
the saw head to be suddenly pulled downward,
causing a risk of injury.

Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.
Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

(For European countries only)

Always use the blade which conforms to EN847-1.

Additional instructions

1.
2.

Make workshop kid proof with padlocks.
Never stand on the tool. Serious injury could
occur if the tool is tipped or if the cutting tool is
unintentionally contacted.

Never leave the tool running unattended. Turn
the power off. Do not leave tool until it comes
to a complete stop.

Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

To reduce the risk of injury, return carriage to the
full rear position after each crosscut operation.
Always secure all moving portions before
carrying the tool.

8.  Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

9.  Check the blade carefully for cracks or dam-
age before operation. Replace cracked or dam-
aged blade immediately. Gum and wood pitch
hardened on blades slows saw and increases
potential for kickback. Keep blade clean by
first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline to clean blade.

10. While making a slide cut, KICKBACK can
occur. KICKBACK occurs when the blade
binds in the workpiece during a cutting oper-
ation and the saw blade is driven rapidly
towards the operator. Loss of control and seri-
ous personal injury can result. If blade begins
to bind during a cutting operation, do not con-
tinue to cut and release switch immediately.

11.  Use only flanges specified for this tool.

12. Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.

13. Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Use the holes in the base to fasten the saw to a
stable work platform or bench. NEVER use tool
where operator positioning would be awkward.

14. Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

15. Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

16. Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

17. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

18. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

19. Stop operation immediately if you notice any-
thing abnormal.

20. Do not attempt to lock the trigger in the "ON" position.

21. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

22. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

Additional safety rules for the laser

1.  LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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PARTS DESCRIPTION

» Fig.2
1 Slide pole 2 | Stopper pin (for carriage 3 | Vertical vise 4 | Releasing button (for
sliding) right side bevel angle)
5 | Subbase 6 | Turn base 7 | Pointer (for miter angle) 8 | Miter angle scale
9 | Kerf board 10 | Blade case 11 | Adjusting screw (for 12 | Range adjustment screw
laser line) (for laser line)
13 | Blade guard 14 | Knob (for bevel angle) 15 | Hex wrench 16 | Adjusting screw (for
lower limit position)
17 | Adjusting bolt (for maxi- 18 | Stopper arm 19 | Lock lever (for turn base) | 20 | Releasing lever (for turn
mum cutting capacity) base)
21 | Grip (for turn base) - - - - - -
» Fig.3
1 | Switch trigger 2 | Lock-off button 3 | Hole for padlock 4 | Switch (for laser line)
5 | Hose (for dust 6 | Stopper pin (for carriage 7 | Guide fence (lower 8 | Guide fence (upper
extraction) elevation) fence) fence)
9 | Dust bag 10 | 0° adjusting bolt (for 11 | Bevel angle scale 12 | Releasing lever (for 48°
bevel angle) bevel angle)
13 | Latch lever (for bevel 14 | Pointer (for bevel angle) 15 | 45° adjusting bolt (for - -
angle) bevel angle)

INSTALLATION

Installing the grip

FUNCTIONAL
DESCRIPTION

Screw the threaded shaft of the grip into the turn base.
» Fig.4: 1. Grip 2. Turn base

Installing the dust extraction hose

Connect the dust extraction hose to the tool as
illustrated.

Make sure that the elbow and the sleeve fit properly to

the ports of the tool.

» Fig.5: 1. Dust extraction hose 2. Elbow 3. Sleeve
4. Port

To remove the elbow from the port, pull the elbow while
pressing down the lock button.
» Fig.6: 1. Lock button 2. Elbow

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. While lowering the
handle slightly, pull the stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.7: 1. Locked position 2. Unlocked position

3. Stopper pin

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
» Fig.8: 1.Bolt

A WARNING: Ensure that the tool will not move
on the supporting surface. Movement of the miter
saw on the supporting surface while cutting may
result in loss of control and serious personal injury.

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool. Failure to switch off
and unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard
» Fig.9: 1.Blade guard

When lowering the handle, the blade guard rises auto-
matically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised.

A WARNING: Never defeat or remove the blade
guard or the spring which attaches to the guard.
An exposed blade as a result of defeated guarding
may result in serious personal injury during operation.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular opera-
tion of the blade guard should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of guard.

AA\WARNING: Never use the tool if the blade
guard or spring are damaged, faulty or removed.
Operation of the tool with a damaged, faulty or
removed guard may result in serious personal injury.
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If the see-through blade guard becomes dirty, or saw-
dust adheres to it in such a way that the blade and/or
workpiece is no longer easily visible, unplug the saw and
clean the guard carefully with a damp cloth. Do not use
solvents or any petroleum-based cleaners on the plastic
guard because this may cause damage to the guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, unplug the tool and use the sup-
plied wrench to loosen the hex bolt holding the center
cover. Loosen the hex bolt by turning it counterclock-
wise and raise the blade guard and center cover. With
the blade guard so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning
is complete, reverse procedure above and secure bolt.
Do not remove spring holding blade guard. If guard
becomes discolored through age or UV light exposure,
contact a Makita service center for a new guard. DO
NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.

» Fig.10: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade guard

Kerf boards

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade
does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:

» Fig.11: 1. Kerf board

» Fig.12: 1. Left bevel cut 2. Straight cut 3. Right
bevel cut 4. Saw blade 5. Blade teeth
6. Kerf board

First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each

on left and right) securing the kerf boards until the kerf
boards can still be easily moved by hand. Lower the
handle fully, then pull and turn the stopper pin to lock
the handle in the lowered position. Release the stopper
pin on the sliding pole and pull the carriage toward you
fully. Adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of the blade teeth. Tighten the front
screws (do not tighten firmly). Push the carriage toward
the guide fence fully and adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of blade teeth.
Tighten the rear screws (do not tighten firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper
pin and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

NOTICE: After setting the bevel angle ensure
that the kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide proper
support of the workpiece minimizing workpiece tear
out.

Maintaining maximum cutting

capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 305 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Turn the stopper lever to engaged
position.
» Fig.13: 1. Stopper lever

Push the carriage toward the guide fence fully and
lower the handle completely.

Adjust the blade position by turning the adjusting bolt
with the hex wrench. The periphery of the blade should
extend slightly below the top surface of the turn base
and also comes to the point where the front face of the
guide fence meets the top surface of the turn base.

» Fig.14: 1. Adjusting bolt

» Fig.15: 1. Top surface of turn base 2. Periphery of
blade 3. Guide fence

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that

the blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position.

A WARNING: After installing a new blade and
with the tool unplugged, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base
when the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause kickback
and result in serious personal injury.

Stopper arm

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, turn the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Turn the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

» Fig.16: 1. Stopper arm 2. Adjusting screw

Adjusting the miter angle

A CAUTION: After changing the miter angle,
always secure the turn base by tightening the grip
firmly.

NOTICE: When turning the turn base, be sure to
raise the handle fully.

» Fig.17: 1. Lock lever 2. Grip 3. Releasing lever
4. Pointer

Rotate the grip counterclockwise to unlock the turn
base. Turn the grip while holding down the lock lever to
move the turn base. Align the pointer with your desired
angle on the scale then tighten the grip.

NOTE: If you depress the releasing lever, you can
move the turn base without holding down the lock
lever. Tighten the grip at your desired position.

This miter saw employs positive stop function. You can
set 0°, 15°, 22.5°, 31.6°, 45°, and 60° right/left miter
angle quickly. To use this function, move the turn base
close to your desired positive stop angle while holding
down the lock lever. Then release the lock lever and
move the turn base to your desired positive stop angle
until the turn base is locked.
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Adjusting the bevel angle

Switch action

NOTICE: Always remove the upper guide fences
and vertical vise before adjusting the bevel angle.

NOTICE: When changing bevel angles, be sure
to position the kerf boards appropriately as
explained in the "Kerf boards" section.

NOTICE: When tilting the saw blade, be sure to
raise the handle fully.

NOTICE: Do not tighten the knob too hard. Doing
so may cause malfunction of the locking mecha-
nism of the bevel angle.

1. Turn the knob on the slide pole counterclockwise.
» Fig.18: 1. Knob

2.  Pull and turn the latch lever to the position as
illustrated.
» Fig.19: 1. Latch lever

3. Match the pointer with your desired angle on the
scale by moving the carriage then tighten the knob.
» Fig.20: 1. Bevel angle scale 2. Pointer

To tilt the carriage to the right, tilt the carriage to the left
slightly and then tilt it to the right while pressing down
the releasing button.

» Fig.21: 1. Releasing button

If you perform a bevel cut greater than 45°, move the
carriage while sliding the releasing lever toward the
front of the tool. You can perform up to 48° bevel cut.
» Fig.22: 1. Releasing lever

This miter saw employs positive stop function. You can
set 22.5° and 33.9° angle to both right and left quickly.
Set the latch lever in the position as illustrated and tilt
the carriage. To change the angle, pull the latch lever
and tilt the carriage.

» Fig.23: 1. Latch lever

A\ CAUTION: After changing the bevel angle,
always secure the knob.

To lock the sliding movement of the carriage, push the
carriage toward the guide fence until it stops. Pull the
stopper pin and rotate it 90°.
» Fig.24: 1. Unlocked position 2. Locked position

3. Stopper pin

AWARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage. Operating a tool with a
switch that does not actuate properly can lead to loss
of control and serious personal injury.

A WARNING: NEVER use tool without a fully
operative switch trigger. Any tool with an inoper-
ative switch is HHGHLY DANGEROUS and must be
repaired before further usage or serious personal
injury may occur.

AA\WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

AA\WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

» Fig.25: 1. Switch trigger 2. Lock-off button 3. Hole
for padlock

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Ahole is provided in the switch trigger for insertion of a
padlock to lock the tool off.

A WARNING: Do not use a lock with a shank
or cable any smaller than 6.35 mm in diameter. A
smaller shank or cable may not properly lock the tool
in the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.

Electronic function

Constant speed control

The tool is provided with an electronic speed control
which helps maintain a constant blade rotation speed
even under load. A constant blade rotation speed will
result in a very smooth cut.

Soft start feature

This function allows the smooth start-up of the tool by
limiting the start-up torque.

Laser beam action
For model LS1219L only

A CAUTION: Never look into the laser beam.
Direct laser beam may injure your eyes.

To turn on the laser beam, press the upper position (1)
of the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.

» Fig.26: 1. Switch for laser
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Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by turning the adjusting screw as follows.
» Fig.27: 1. Adjusting screw

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2.  With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

NOTE: Laser line is factory adjusted so that it is posi-
tioned within 1 mm from the side surface of the blade
(cutting position).

NOTE: When laser line appears dim and hard to see

because of direct sunlight, relocate the work area to a
place where there is less direct sunlight.

Aligning the laser line
Align the cutting line on your workpiece with the laser line.
» Fig.28

A) When you want to obtain the correct size on the left
side of workpiece, shift the laser line to the left of the
blade.

B) When you want to obtain the correct size on the right
side of workpiece, shift the laser line to the right of the
blade.

NOTE: Use wood facing against the guide fence
when aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel angle
45° and miter angle right 45°).

ASSEMBLY

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before working on
the tool. Failure to switch off and unplug the tool may
result in serious personal injury.

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
» Fig.29: 1. Hex wrench

Removing and installing saw blade

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing the blade. Accidental start up of the tool
may result in serious personal injury.

AWARNING: Use only the Makita wrench pro-
vided to install or remove the blade. Failure to use
the wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious personal
injury.

Always lock the carriage with raised position when

removing and installing the blade. Pull the stopper pin

and rotate it 90° with the carriage raised.

» Fig.30: 1. Unlocked position 2. Locked position
3. Stopper pin

Removing the blade

Loosen the hex bolt holding the center cover using the
hex wrench. Raise the blade guard and center cover.
» Fig.31: 1. Center cover 2. Hex wrench 3. Blade guard

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt. Then remove the
hex socket bolt, outer flange and blade.

» Fig.32: 1. Shaftlock 2. Hex wrench 3. Hex socket
bolt (left-handed) 4. Loosen 5. Tighten
Installing the blade

Mount the blade carefully onto the spindle, making sure
that the direction of the arrow on the surface of the blade
matches the direction of the arrow on the blade case.

» Fig.33: 1.Arrow on the blade case 2. Arrow on the blade

Install the outer flange and hex socket bolt. Tighten the

hex socket bolt counterclockwise using the hex wrench

while pressing the shaft lock.

» Fig.34: 1. Hex socket bolt 2. Outer flange 3. Saw
blade 4. Inner flange 5. Spindle 6. Ring

NOTICE: If the inner flange is removed, be sure to
install it on the spindle with its protrusion facing away
from the blade. If the flange is installed incorrectly, the
flange will rub against the machine.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Unlock the stopper pin to release
carriage from the raised position. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure shaft lock has released spindle before making cut.

A WARNING: Before mounting the blade onto
the spindle, always be sure that the correct ring
for the blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer flanges.
Use of the incorrect arbor hole ring may result in the
improper mounting of the blade causing blade move-
ment and severe vibration resulting in possible loss
of control during operation and in serious personal
injury.

Connecting a vacuum cleaner

When you wish to perform clean cutting operation, con-
nect a Makita vacuum cleaner to the dust nozzle using

a front cuff 24 (optional accessory).

» Fig.35: 1. Front cuff 24 2. Hose 3. Vacuum cleaner

Dust bag

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, remove
the dust extraction hose from the tool and connect the

dust bag.
» Fig.36:

1. Dust extraction hose 2. Dust bag

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty
the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

» Fig.37: 1. Fastener
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Securing workpiece

Vertical vise

AWARNING: Itis extremely important to always
secure the workpiece correctly with the proper
type of vise or crown molding stoppers. Failure to
do so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.

AWARNING: After a cutting operation, do

not raise the saw blade until it has come to a
complete stop. The raising of a coasting blade may
result in serious personal injury and damage to the
workpiece.

AWARNING: When cutting a workpiece that
is longer than the support base of the saw, the
material should be supported the entire length
beyond the support base and at the same height
to keep the material level. Proper workpiece support
will help avoid blade pinch and possible kickback
which may result in serious personal injury. Do not
rely solely on the vertical vise and/or horizontal vise
to secure the workpiece. Thin material tends to sag.
Support workpiece over its entire length to avoid
blade pinch and possible KICKBACK.

» Fig.38: 1. Support 2. Turn base

AWARNING: Before operating the tool, make
sure that the upper fence is secured firmly.

MAWARNING: Before bevel-cutting, make sure
that no part of the tool, especially the saw blade,
contacts the upper and lower fences when fully
lowering and raising the handle in any position
and while moving the carriage through its full
range of travel. If the tool or blade makes contact
with the fence, this may result in kickback or unex-
pected movement of the material and serious per-

sonal injury.

Use upper fences to support the material higher than

the lower fences. Insert the upper fence into the hole on

the lower fence and tighten the clamping screw.

» Fig.39: 1. Upper fence 2. Lower fence 3. Clamping
screw 4. Adjusting screw

NOTICE: The lower fences are fixed to the base
in the factory. Do not remove the lower fences.

NOTICE: If the upper fence is still loose after
tightening the clamping screw, turn the adjusting
screw to close a gap. The adjusting screw is factory

adjusted. You don't need to use it unless needed.

When not using the upper fence, you can store it onto
the pipe of the sub base. Use the clip on the upper
fence to hold it on the pipe of the sub base.

» Fig.40: 1. Sub base 2. Upper fence 3. Clip

AWARNING: The workpiece must be secured
firmly against the turn base and guide fence with
the vise during all operations. If the workpiece is
not properly secured against the fence, the material
may move during the cutting operation causing pos-
sible damage to the saw blade, causing the material
to be thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

The vertical vise can be installed into either the left or
right side of the base and sub base. Insert the vise rod
into the hole in the base or sub base.
» Fig.41: 1. Vertical vise 2. Hole for vertical vise

3. Sub base 4. Base

» Fig.42: 1. Vise arm 2. Vise rod 3. Clamping screw
4. Vise knob

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the clamping screw contacts the
carriage, install the vertical vise to the sub base or the
opposite side on the base. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle all the
way. If some part contacts the vise, re-position the vise.
Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

NOTE: For a quick setting of workpiece, turning the
vise knob to 90° counterclockwise allows the vise
knob to be moved up and down. To secure the work-
piece after setting, turn the vise knob clockwise.

Horizontal vise

Optional accessory

AWARNING: Always rotate the vise nut clock-
wise until the workpiece is properly secured. If the
workpiece is not properly secured, the material may
move during the cutting operation causing possible dam-
age to the saw blade, causing the material to be thrown
and loss of control resulting in serious personal injury.

A WARNING: When cutting a thin workpiece,
such as base boards, against the fence, always
use the horizontal vise.

A CAUTION: When cutting the workpiece of the
thickness 20 mm or thinner, make sure to use a
spacer block to secure the workpiece.

The horizontal vise can be installed in two positions on either
the left or right side of the base. When performing 22.5° or
greater miter cuts, install the horizontal vise on the side oppo-
site the direction in which the turn base is to be turned.

» Fig.43: 1. Vise plate 2. Vise nut 3. Vise knob

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the work-
piece, push the vise knob forward until the vise plate con-
tacts the workpiece and flip the vise nut clockwise. Then
turn the vise knob clockwise to secure the workpiece.

NOTE: The maximum width of workpiece which can
be secured by the horizontal vise is 228 mm.
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AWARNING: Always support a long workpiece
so it is level with the top surface of the turn base
for an accurate cut and to prevent dangerous loss
of tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury.

A WARNING: Before the cutting operation,
always be sure that the sub bases are secured by
the screws.

To hold long workpieces horizontally, sub bases are
provided on both sides of the tool. Loosen the screws
and extend the sub bases to the appropriate length for
holding the workpiece. Then tighten the screws.

» Fig.44: 1. Sub base 2. Screw

When cutting, place the workpiece flat against the guide
fence and the sub fence on the sub base.
» Fig.45: 1. Guide fence 2. Sub fence 3. Sub base

OPERATION

This tool is intended to cut wood products. With appro-
priate Makita genuine saw blades, following materials
can also be sawed :

—  Aluminum products

Refer to our website or contact your local Makita dealer
for the correct circular saw blades to be used for the
material to be cut.

A WARNING: Make sure the saw blade is not
contacting the workpiece, etc. before the switch
is turned on. Turning the tool on with the blade in
contact with the workpiece may result in kickback and
serious personal injury.

A WARNING: After a cutting operation, do

not raise the saw blade until it has come to a
complete stop. The raising of a coasting blade may
result in serious personal injury and damage to the
workpiece.

AWARNING: Do not perform any adjustment
such as turning grip, knob, and levers on the tool
while the saw blade is rotating. Adjustment while
the blade is rotating may result in serious personal
injury.

A CAUTION: Do not release the saw head
uncontrolled from the fully down position.
Uncontrolled saw head may hit you and it will result in
personal injury.

NOTICE: Before use, be sure to unlock the stop-
per pin and release the handle from the lowered
position.

NOTICE: Do not apply excessive pressure on the
handle when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting effi-
ciency. Press down handle with only as much force as
necessary for smooth cutting and without significant
decrease in blade speed.

NOTICE: Gently press down the handle to per-
form the cut. If the handle is pressed down with force
or if lateral force is applied, the blade may vibrate and
leave a mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut may be impaired.

NOTICE: During a slide cut, gently push the
carriage toward the guide fence without stopping.
If the carriage movement is stopped during the cut, a
mark will be left in the workpiece and the precision of
the cut will be impaired.

Press cutting

AWARNING: Always lock the sliding movement
of the carriage when performing a press cutting.
Cutting without lock may cause possible kickback
which may result in serious personal injury.

Workpieces up to 92 mm high and 183 mm wide can be
cut in the following manner.
» Fig.46: 1. Stopper pin

1. Push the carriage toward the guide fence until it
stops and lock it with the stopper pin.
2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.

3. Switch on the tool without the circular saw blade
making any contact and wait until the circular saw blade
attains full speed before lowering.

4.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion to cut the workpiece.

5. When the cutis completed, switch off the tool and wait until
the circular saw blade has come to a complete stop before
returning the circular saw blade to its fully elevated position.

Slide (push) cutting (cutting wide

workpieces)

A WARNING: Whenever performing a slide cut,
first pull the carriage full towards you and press
the handle all the way down, then push the car-
riage toward the guide fence. Never start the cut
with the carriage not pulled fully toward you. If
you perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you, unexpected kickback may occur and
serious personal injury may result.

AWARNING: Never attempt to perform a slide
cut by pulling the carriage towards you. Pulling
the carriage towards you while cutting may cause
unexpected kickback resulting in possible serious
personal injury.

AWARNING: Never perform the slide cut with

the handle locked in the lowered position.
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» Fig.47: 1. Stopper pin

1. Unlock the stopper pin so that the carriage can
slide freely.

2.  Secure the workpiece with the proper type of vise.
3.  Pull the carriage toward you fully.

4.  Switch on the tool without the saw blade making any
contact and wait until the saw blade attains full speed.

5.  Press the handle down and push the carriage
toward the guide fence and through the workpiece.

6.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the saw blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Miter cutting

Refer to the section for adjusting the miter angle.

A WARNING: After setting the blade for a bevel
cut, ensure that the carriage and saw blade will
have free travel throughout the entire range of the
intended cut before operating the tool. Interruption
of the carriage or blade travel during the cutting opera-
tion may result in kickback and serious personal injury.

AWARNING: While making a bevel cut, keep
hands out of the path of the saw blade. The angle
of the blade may confuse the operator as to the actual
blade path while cutting and contact with the blade
will result in serious personal injury.

A WARNING: The saw blade should not be raised
until it has come to a complete stop. During a bevel
cut, the piece cut off may come to rest against the saw
blade. If the blade is raised while it is rotating, the cut-off
piece may be ejected by the blade causing the material
to fragment which may result in serious personal injury.

NOTICE: When pressing down the handle, apply
pressure in parallel with the blade. If a force is
applied perpendicularly to the turn base or if the pres-
sure direction is changed during a cut, the precision
of the cut will be impaired.

> Fig.48

1. Remove the upper fence on the side that you are
going to tilt the carriage.

2. Unlock the stopper pin.

3.  Adjust the bevel angle according to the procedure
explained in the section for bevel angle adjustment.
Then tighten the knob.

4.  Secure the workpiece with a vise.
5.  Pull the carriage toward you fully.

6.  Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed.

7.  Gently lower the handle to the fully lowered posi-
tion while applying pressure in parallel with the blade
and push the carriage toward the guide fence to cut
the workpiece.

8.  When the cut is completed, switch off the tool and
wait until the blade has come to a complete stop
before returning the blade to its fully elevated position.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at the angle shown in the table.

Miter angle Bevel angle
Left and Right 0° - 45° Left and Right 0° - 45°
When performing compound cutting, refer to the section

for press cutting, slide (push) cutting, miter cutting and
bevel cut.

Cutting base boards

A\ CAUTION: Make sure to use the horizontal
vise (optional accessory) when cutting the base
board.

A CAUTION: When cutting the workpiece of the
thickness 20 mm or thinner, make sure to use a
spacer block to secure the workpiece.

When cutting the base board in 45° miter angle, engage
the stopper lever to prevent the blade case from con-
tacting the base board. This will keep the clearance
between the base board and the blade case when the
carriage is fully pushed forward.
Refer to the SPECIFICATIONS for base board cutting
capacity.
» Fig.49: 1. Stopper lever 2. Spacer block

3. Horizontal vise

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a compound
miter saw with the moldings laid flat on the turn base.
There are two common types of crown moldings and
one type of cove moldings; 52/38° wall angle crown
molding, 45° wall angle crown molding and 45° wall
angle cove molding.
» Fig.50: 1.52/38° type crown molding 2. 45° type
crown molding 3. 45° type cove molding
There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((a) and (b) in the figure)
and "Outside" 90° corners ((c) and (d) in the figure.)

1. Inside corner 2. Outside corner
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1. Inside corner 2. Outside corner

Measuring

Measure the wall width, and adjust the width of the
workpiece according to it. Always make sure that width
of the workpiece's wall contact edge is the same as wall
length.

» Fig.51: 1. Workpiece 2. Wall width 3. Width of the

workpiece 4. Wall contact edge

Always use several pieces for test cuts to check the
saw angles.

When cutting crown and cove moldings, set the bevel
angle and miter angle as indicated in the table (A) and
position the moldings on the top surface of the saw
base as indicated in the table (B).

In the case of left bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner

Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle
”ﬁfﬁ:‘e’" 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type

For (a) Left Left 30° Right Right
inside 33.9° 31.6° 35.3°
corner (b) Left Left
For © 31.6 35.3
outside

(d) Right Right
corner 316° | 353°

Table (B)

- Molding Molding Finished
position in edge against piece
the figure guide fence

For inside (a) Ceiling Finished
corner contact edge | piece will be
should be on the Left
against guide | side of blade.
fence.
(b) Wall contact
R edge should -
Forousse | ©boagans |FSee
guide fence. on the Right
(d) Ceiling side of blade.
contact edge
should be
against guide
fence.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown molding for

posmon (a) in the above figure:

Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° LEFT.

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6°
RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back (hidden)
surface down on the turn base with its CEILING
CONTACT EDGE against the guide fence on the
saw.

. The finished piece to be used will always be on
the LEFT side of the blade after the cut has been
made.

In the case of right bevel cut

1. Inside corner 2. Outside corner

Table (A)
- Molding Bevel angle Miter angle
";’nsg:g" 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type
figure type type

For (a) Right Right Right Right
inside 33.9° 30° 31.6° 35.3°
corner (b) Left Left
For © 31.6 35.3
outside R .

(d) Right Right
comer 316° | 353°
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Table (B) Table (C)

- Molding Molding Finished - Molding Miter angle Finished
positionin | edge against piece position in piece
the figure guide fence the figure

For inside (a) Wall contact | Finished For inside (a) Right 45° Save the right
corner edge should piece will be corner side of blade
be against on the Right N
guide fence. | side of blade. () Left 45 Save the left
side of blade
®) Ceiling For outside (c) Save the right
. contact edge - N
For outside (c) Finished corner side of blade
corner should be iece will be
against guide zn the Left (d) Right 45° Save the left
fence. side of blade. side of blade
(d) Wall contact . . "
edge should Cutting aluminum extrusion
be against
guide fence. » Fig.55: 1. Vise 2. Spacer block 3. Guide fence

Example:

In the case of cutting 52/38° type crown molding for

position (a) in the above figure:

. Tilt and secure bevel angle setting to 33.9° RIGHT.

. Adjust and secure miter angle setting to 31.6° RIGHT.

. Lay crown molding with its broad back (hidden) sur-
face down on the turn base with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence on the saw.

. The finished piece to be used will always be on
the RIGHT side of the blade after the cut has been
made.

Crown molding stopper
Optional accessory

Crown molding stoppers allow easier cuts of crown
molding without tilting the saw blade. Install them on the
turn base as shown in the figures.

At right 45° miter angle
» Fig.52: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

At left 45° miter angle
» Fig.53: 1. Crown molding stopper L 2. Crown mold-
ing stopper R 3. Turn base 4. Guide fence

Position crown molding with its WALL CONTACT EDGE
against the guide fence and its CEILING CONTACT EDGE
against the crown molding stoppers as shown in the figure.
Adjust the crown molding stoppers according to the size of
the crown molding. Tighten the screws to secure the crown
molding stoppers. Refer to the table (C) for the miter angle.
» Fig.54: 1. Guide fence 2. Crown molding stopper

1. Inside corner 2. Outside corner

4. Aluminum extrusion 5. Spacer block

When securing aluminum extrusions, use spacer blocks
or pieces of scrap as shown in the figure to prevent
deformation of the aluminum. Use a cutting lubricant
when cutting the aluminum extrusion to prevent build-up
of the aluminum material on the circular saw blade.

AWARNING: Never attempt to cut thick or
round aluminum extrusions. Thick or round alumi-
num extrusions can be difficult to secure and the work
may loosen during the cutting operation which may
result in loss of control and serious personal injury.

Wood facing

A WARNING: Use screws to attach the wood
facing to the guide fence. The screws should be
installed so that the screw heads are below the
surface of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material being
cut. Misalignment of the material being cut can case
unexpected movement during the cutting operation
which may result in a loss of control and serious
personal injury.

A CAUTION: use straight wood of even thick-
ness for the wood facing.

A CAUTION: In order to completely cut through
workpieces with a height of 107 mm to 120 mm, a
wood facing should be used on the guide fence.
The wood facing will space the workpiece away from
the fence allowing the blade to complete a deeper
cut.

NOTICE: When the wood facing is attached, do
not turn the turn base with the handle lowered.
The blade and/or the wood facing will be damaged.

Use of wood facing helps to assure splinter-free cuts

in workpieces. Attach a wood facing to the guide fence

using the holes in the guide fence and 6 mm screws.

See the figure concerning the dimensions for a sug-

gested wood facing.

» Fig.56: 1. Hole 2. Over 15 mm 3. Over 270 mm
4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115 -
120 mm
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EXAMPLE When cutting workpieces 115 mm and
120 mm high, use a wood facing with the following
thickness.

NOTE: The maximum cutting capacity in height will
be reduced by the same amount as the platform
thickness.

Miter angle Thickness of wood facing
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Left and Right 45° 15 mm 25 mm
Left and Right 60° 15 mm 25 mm

Groove cutting

A WARNING: Do not attempt to perform this
type of cut by using a wider type blade or dado
blade. Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected cutting
results and kickback which may result in serious
personal injury.

A WARNING: Be sure to return the stopper arm
to the original position when performing other
than groove cutting. Attempting to make cuts with
the stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which may
result in serious personal injury.

For a dado type cut, perform as follows:

1. Adjust the lower limit position of the circular saw
blade using the adjusting screw and the stopper arm to
limit the cutting depth of the circular saw blade. Refer to
the section for stopper arm.

2.  After adjusting the lower limit position of the circu-
lar saw blade, cut parallel grooves across the width of
the workpiece using a slide (push) cut.

» Fig.57: 1. Cut grooves with blade

3. Remove the workpiece material between the
grooves with a chisel.

Special max width cutting capacities

technique

The maximum cutting capacity of width can be achieved
by following the steps below:

For the maximum cutting width of this tool, refer

to the cutting capacities for special cuttings in the
SPECIFICATIONS section.

1.  Set the tool at 0° or 45° miter angle and make sure
that the turn base is locked. (Refer to the section for
miter angle adjustment.)

2. Remove both right and left upper fences temporar-
ily and set aside them.

3. Cut a platform to the dimensions indicated in the
figure using a 38 mm thick, flat stock material such as
wood, plywood or particle board.
» Fig.58: 1.0° Miter angle: Over 450 mm 2. 45° Miter
angle: Over 325 mm 3. 38 mm 4. Over
760 mm

A WARNING: Be sure to use flat stock as a
platform. Stock that is not flat may move during the
cutting operation which may result in kickback and
serious personal injury.

4.  Place the platform on the tool so that it extends

equally over each side of the tool base.

Secure the platform to the tool using four 6 mm wood

screws through four holes in the lower fences.

» Fig.59: 1. Screws (two each side) 2. Lower fence
3. Base 4. Platform

A WARNING: Make sure that the platform is lay-
ing flat against the tool base and secured firmly
to the lower fences using the four screw holes
provided. Failure to properly secure the platform may
result in movement and possible kickback resulting in
serious personal injury.

A WARNING: Ensure that the tool is firmly
mounted to a stable and flat surface. Failure to
properly mount and secure the tool could cause the
tool to be unstable resulting in a loss of control and/
or the tool falling which may result in serious personal
injury.

5. Install the upper fences on the tool.

AWARNING: Do not use the tool without upper
fences installed. The upper fences provide the ade-
quate support required to cut the workpiece.

If the workpiece is not supported properly, it may
move resulting in possible loss of control, kickback
and serious personal injury.

6. Place the workpiece to be cut on the platform
secured to the tool.

7.  Secure the workpiece firmly against the upper

fences with a vise before cutting.

» Fig.60: 1. Upper fence 2. Vertical vise 3. Workpiece
4. Platform

8.  Make a cut through the workpiece slowly accord-
ing to the operation explained in the section for slide
(push) cutting.

A WARNING: Ensure that the workpiece is
secured with the vise and make the cut slowly.
Failure to do so may cause the workpiece to move
resulting in possible kickback and serious personal
injury.

A WARNING: Be aware that the platform may
become weakened after several cuts are per-
formed at various miter angles. If the platform
becomes weakened due to the multiple kerf cuts left
in the material, the platform should be replaced. If the
weakened platform is not replaced, it may cause the
workpiece to move, during cutting, resulting in possi-
ble kickback and serious personal injury.

Carrying tool

Before carrying, make sure to unplug and all movable parts
of the miter saw are secured. Always check the following:

. The tool is unplugged.
. The carriage is at 0° bevel angle position and

secured.
. The carriage is lowered and locked.
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. The carriage is fully slid to the guide fence and
locked.

. The turn base is at the full right miter angle posi-
tion and secured.

. The sub bases are stored and secured.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure.

» Fig.61

AWARNING: Stopper pin for carriage elevation
is for carrying and storage purposes only and not
for any cutting operations. The use of the stopper
pin for cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback and
serious personal injury.

A CAUTION: Always secure all moving portions
before carrying the tool. If portions of the tool move
or slide while being carried, loss of control or balance
may occur and result in personal injury.

MAINTENANCE

AWARNING: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting

to perform inspection or maintenance. Failure to
unplug and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious per-
sonal injury.

AWARNING: Always be sure that the blade is
sharp and clean for the best and safest perfor-
mance. Attempting a cut with a dull and /or dirty blade
may cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

Miter angle

Lower the handle fully and lock it in the lowered position

by the stopper pin. Push the carriage toward the guide

fence. Loosen the grip and the screws which secure the

pointer and miter angle scale.

» Fig.62: 1. Screw on pointer 2. Screws on miter
angle scale 3. Miter scale

Set the turn base to the 0° position using the positive
stop function. Square the side of the blade with the face
of the guide fence using a triangular rule or try-square.
While keeping the square, tighten the screws on the
miter angle scale. After that, align the pointers (both
right and left) with the 0° position in the miter angle
scale and then tighten the screw on the pointer.

» Fig.63: 1. Triangular rule

Bevel angle
0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence and lock the
sliding movement by the stopper pin. Lower the handle
fully and lock it in the lowered position by the stopper
pin and then loosen the knob. Turn the 0° adjusting bolt
two or three revolutions counterclockwise to tilt the saw
blade to the right.

» Fig.64: 1.0°Adjusting bolt 2. Screw

Carefully square the side of the saw blade with the top sur-

face of the turn base using the triangular rule, try-square,

etc. by turning the 0° adjusting bolt clockwise. Then tighten

the knob firmly to secure the 0° angle you have set.

» Fig.65: 1. Triangular rule 2. Saw blade 3. Top sur-
face of turn base

Check if the side of the saw blade squares with the
turn base surface once again. Loosen the screw on the
pointer. Align the pointer with 0° position in the bevel
angle scale and then tighten the screw.

45° bevel angle

NOTICE: Before adjusting the 45° bevel angle,
finish 0° bevel angle adjustment.

Loosen the knob and fully tilt the carriage to the side
that you want to check. Check if the pointer indicates
the 45° position in the bevel angle scale.

» Fig.66

If the pointer does not indicate the 45° position, align

it with 45° position by turning the adjusting bolt on the

opposite side of the bevel angle scale.

» Fig.67: 1. Left 45° adjusting bolt 2. Right 45° adjust-
ing bolt

Adjusting the sub fences

Adjust the sub fences on the sub bases if they are not
aligned with guide fences.

1. Loosen the bolts securing the sub fences using
the hex wrench.

2. Place a straight rigid bar, such as a square steel
member, flat against the guide fences.

3. While the bar is flat against the guide fences,
place the sub fences so that the face of the sub fence
becomes flat against the bar. After that, tighten the
bolts.

» Fig.68: 1.Bolt 2. Sub fence 3. Guide fence 4. Rigid bar

Adjusting the laser line position

For model LS1219L only

A WARNING: The tool must be plugged in while
adjusting the laser line. Take extra care not to
switch on the tool during adjustment. Accidental
start up of the tool may result in serious personal
injury.

A CAUTION: Never look directly into the laser
beam. Direct eye exposure to the beam could cause
serious damage to your eyes.
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NOTICE: Check the position of laser line regu-
larly for accuracy.

NOTICE: Beware that impacts to the tool. It may
cause the laser line to be misaligned or may cause
damage to the laser, shortening its life.

NOTICE: Have the tool repaired by a Makita
authorized service center for any failure on the

laser unit.

The movable range of laser line is decided by the range
adjustment screws on both sides. Perform following
procedures to alter the laser line position.

1. Unplug the tool.

2. Draw a cutting line on the workpiece and place it
on the turn base. At this time, do not secure the work-
piece with a vise or similar securing device.

3. Lower the handle and align the cutting line with
the saw blade.

4. Return the handle to the original position and
secure the workpiece with the vertical vise so that the
workpiece does not move from the position you have
determined.

5.  Plugin the tool and turn on the laser switch.

6. Loosen the adjusting screw. To move the laser line
away from the blade, turn the range adjustment screws
counterclockwise. To move the laser line close to the
blade, turn the range adjustment screw clockwise.

Adjusting the laser line on the left side of the blade

» Fig.69: 1.Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade

Adjusting the laser line on the right side of the

blade

» Fig.70: 1.Adjusting screw 2. Range adjustment
screw 3. Hex wrench 4. Laser line 5. Saw
blade

7.  Slide the adjusting screw to the position that the
laser line comes onto the cutting line and then tighten.

NOTE: The movable range of laser line is factory
adjusted within 1 mm from the side surface of blade.

Cleaning the laser light lens

For model LS1219L only

The laser light becomes hard to see as the lens for

the laser light gets dirty. Clean the lens for laser light
periodically.

» Fig.71: 1. Screw 2. Lens

Unplug the tool. Loosen the screw and pull out the lens.
Clean the lens gently with a damp soft cloth.

NOTICE: Do not remove the screw which
secures the lens. If the lens does not come out,
loosen the screw further.

NOTICE: Do not use solvents or any petro-
leum-based cleaners on the lens.

Replacing carbon brushes

» Fig.72: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.73: 1. Brush holder cap

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10 min-
utes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
the electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.

After use, wipe off chips and dust adhering to the tool
with a cloth or the like. Keep the blade guard clean
according to the directions in the previously covered
section titled "Blade guard". Lubricate the sliding por-
tions with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\WARNING: These Makita accessories or
attachments are recommended for use with your
Makita tool specified in this manual. The use of
any other accessories or attachments may result in
serious personal injury.

AWARNING: Only use the Makita accessory
or attachment for its stated purpose. Misuse of
an accessory or attachment may result in serious

personal injury.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Steel & Carbide-tipped saw blades

. Vertical vise

. Horizontal vise

. Crown molding stopper set

. Dust bag

. Triangular rule

. Hex wrench

. Hex wrench (for LS1219L)

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may

differ from country to country.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIO

Modéle : Ls1219 | LS1219L
Diameétre de lame 305 mm
Diamétre d’orifice Pays européens 30 mm

Pays en dehors de I'Europe

25,4 mm ou 30 mm
(selon le pays)

Epaisseur max. du trait de la lame de scie

3,2mm

Angle de coupe d’onglet max.

Droite 60°, Gauche 60°

Angle de coupe en biseau max.

Droite 48°, Gauche 48°

Vitesse a vide (tr/min)

3200 min”'

Type de laser

- Laser rouge 650 nm, sortie
maximale
< 1,6 mW (Classe de laser 2M)

Dimensions (L x | x H)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Poids net

30,2 kg | 30,4 kg

Catégorie de sécurité

(=T

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2014

Capacités de coupe (H x I)

Angle de coupe d’onglet

Angle de coupe en biseau

45° (gauche) 0°

45° (droite)

0° -

61 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm

92 mm x 382 mm
107 mm x 363 mm

44 mm x 382 mm
54 mm x 363 mm

Epaisseur du pare- 20 mm

78 mm x 325 mm

115 mm x 325 mm

61 mm x 325 mm

ment de bois sur

le guide pour une

hauteur de coupe
accrue

38 mm

80 mm x 292 mm

120 mm x 292 mm

45° (droite et -
gauche)

61 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm

92 mm x 268 mm
107 mm x 255 mm

44 mm x 268 mm
54 mm x 255 mm

Epaisseur du pare- 15 mm

ment de bois sur

le guide pour une

hauteur de coupe
accrue

25mm

115 mm x 227 mm

120 mm x 212 mm

60° (droite et -
gauche)

Epaisseur du pare- 15 mm

ment de bois sur

le guide pour une

hauteur de coupe
accrue

25 mm

92 mm x 185 mm
107 mm x 178 mm

115 mm x 155 mm

120 mm x 140 mm

Capacités de coupe pour les coupes spéciales

(en utilisant I'étau horizontal)

Type de coupe Capacité de coupe
Moulure couronnée du type 45° 203 mm
(en utilisant la butée pour moulure couronnée)
Plinthe 171 mm
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Symboles

Vous trouverez ci-dessous les symboles utilisés pour
I'appareil. Veillez a comprendre leur signification avant
toute utilisation.

Lire le mode d’emploi.

DOUBLE ISOLATION

Portez des lunettes de sécurité.

©
El
@O

Pour éviter les blessures provoquées par
les objets projetés, maintenir la téte de la
scie en position basse une fois la coupe
terminée, jusqu’a ce que la lame soit
complétement arrétée.

Lors des coupes en biseau, commencez
par tourner la molette dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre, puis inclinez le
chariot. Ceci fait, tournez la molette dans
le sens des aiguilles d’'une montre pour
serrer.

° ) e Lorsqu’on effectue une coupe en glissiere,
razag @ B2 tirer d’abord complétement le chariot
et enfoncer la poignée, puis pousser le
chariot vers le guide.

Maintenez le bouton de libération enfoncé
lorsque vous inclinez le chariot vers la
droite.

Engagez le frein de blocage lors de la
coupe d’'une plinthe & un angle de coupe
d’onglet de 45°.

Ne pas placer les mains ou les doigts prés
de la lame.

Ne regardez jamais dans le faisceau laser.
Le faisceau laser direct peut entrainer des
Iésions oculaires.

N’installez pas I'étau horizontal dans le
méme sens que la coupe d’onglet. (Ce
symbole est gravé sur I'étau horizontal)

Pour les pays de I'Union européenne
uniquement

En raison de la présence de composants
dangereux dans I'équipement, les équipe-
ments électriques et électroniques usagés
peuvent avoir un impact négatif sur I'envi-
ronnement et la santé humaine.

Ne jetez pas les appareils électriques et
électroniques avec les ordures ména-
géres !

Conformément a la directive européenne
relative aux déchets d’équipements élec-
triques et électroniques et a son adaptation
a la législation nationale, les équipements
électriques et électroniques usagés doivent
étre collectés séparément et déposés
dans un point de collecte distinct pour
déchets urbains, conformément aux régle-
mentations en matiere de protection de
I'environnement.

Cela est indiqué par le symbole de la pou-
belle a roulettes barrée sur I'équipement.

L'outil est congu pour effectuer des coupes rectilignes
et des coupes d’onglet dans le bois, avec précision.

En utilisant des lames de scie appropriées, I'aluminium
peut également étre scié.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-3-9 :

Modele LS1219

Niveau de pression sonore (L;x) : 91 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 100 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle LS1219L

Niveau de pression sonore (L,4) : 91 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 100 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

MAAVERTISSEMENT : L'émission de bruit

lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger l'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-3-9 :

Modeéle LS1219

Emission de vibrations (an):2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Modeéle LS1219L

Emission de vibrations gah) : 2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s
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NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont I'outil est utilisé, particulierement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe
A a ce mode d’emploi.

CONSIGNES DE SECURITE

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

A AVERTISSEMENT : Veuillez lire les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil
électrique. Le non-respect de toutes les instructions
indiquées ci-dessous peut entrainer une électrocu-
tion, un incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-
rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour scies radiales

1. Les scies radiales sont congues pour couper
le bois ou des produits similaires au bois ;
elles ne peuvent pas étre utilisées avec des
meules a trongonner pour couper des maté-
riaux ferreux comme des barres, des tiges, des
goujons, etc. La poussiére abrasive provoque le
blocage des piéces mobiles comme le protecteur
inférieur. Les étincelles produites par le trongon-
nage abrasif brileront le protecteur inférieur, le
pare-éclats et les autres pieces en plastique.

Utilisez des dispositifs de serrage pour sou-
tenir la piéce si possible. Si vous soutenez la
piéce avec la main, vous devez toujours tenir
votre main a au moins 100 mm des cotés de

la lame de scie. N’utilisez pas cette scie pour
découper des morceaux trop petits pour étre
solidement bloqués ou tenus avec la main. Si
votre main est placée trop prés de la lame de scie,
cela présente un risque accru de blessures en cas
de contact avec la lame.

La piéce doit étre immobile et bloquée ou
maintenue a la fois contre le guide et la table.
En aucun cas, ne poussez la piéce dans la
lame, ni ne coupez « a main levée ». Les piéces
non retenues ou en mouvement pourraient étre
projetées a grande vitesse et vous blesser.
Poussez la scie a travers la piéce. Ne tirez pas
la scie a travers la piéce. Pour faire une coupe,
soulevez la téte de scie et placez-la au-dessus
de la piéce sans couper, démarrez le moteur,
appuyez la téte de scie vers le bas et poussez
la scie a travers la piéce. Couper en tirant peut
faire que la lame de scie monte sur le haut de

la piéce et projette violemment 'ensemble de la
lame en direction de I'utilisateur.

Ne croisez jamais les mains sur la ligne de
coupe prévue devant ou derriére la lame de
scie. Soutenir la piece les « mains croisées », a
savoir en tenant la piéce a droite de la lame de
scie avec la main gauche et inversement, est trés
dangereux.

» Fig.1

6.

10.

Ne tendez pas les mains derriére le guide plus
prés que 100 mm d’un c6té ou de I'autre de la
lame de scie pour retirer les chutes de bois
ou pour tout autre motif pendant que la lame
tourne. La proximité de la lame de scie en rotation
avec votre main pourrait ne pas étre évidente et
vous pourriez gravement vous blesser.
Inspectez votre piéce avant la coupe. Si la
piéce est arquée ou tordue, serrez-la en place
avec la face externe arquée tournée vers le
guide. Assurez-vous toujours qu’il n’y a pas
d’espace entre la piéce, le guide et la table le
long de la ligne de coupe. Les piéces courbées
ou tordues peuvent se tordre ou bouger et pincer
la lame de scie en rotation pendant la coupe.

La piéce ne doit pas avoir de clous ou corps
étrangers.

N’utilisez pas la scie tant que la table n’est
pas dégagée de tous les outils, chutes de
bois, etc., a I’exception de la piéce. Les petits
débris, les morceaux de bois détachés ou d’autres
objets entrant en contact avec la lame en rotation
peuvent étre projetés a grande vitesse.

Coupez uniquement une piéce a la fois.
Plusieurs piéces empilées ne peuvent pas étre
correctement serrées ou attachées et risquent de
pincer la lame ou de bouger pendant la coupe.
Avant utilisation, assurez-vous que la scie
radiale est installée ou posée sur un plan de
travail plat et solide. Un plan de travail plat

et solide réduit le risque d’instabilité de la scie
radiale.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous
changez le réglage de I’angle de coupe en biseau
ou I'angle de coupe d’onglet, assurez-vous que
le guide réglable est placé correctement pour
soutenir la piéce et qu’il ne génera pas la lame
ou le dispositif de protection. Sans mettre I'outil
sous tension (ON) et sans piece sur la table, dépla-
cez la lame de scie pour une simulation de coupe
compleéte afin de vous assurer qu'il n’y aura pas
d’interférence ou de risque de couper le guide.
Prévoyez des supports adéquats comme des
rallonges de table, un chevalet de sciage, etc.,
pour les piéces plus larges ou plus longues que
la table. Les piéces plus longues ou plus larges
que la table d’appui de la scie radiale peuvent bas-
culer si elles ne sont pas solidement soutenues. Si
la partie coupée de la piéce ou la piéce elle-méme
bascule, elle peut soulever le protecteur inférieur
ou étre projetée par la lame en rotation.

Ne vous servez pas d’une autre personne a la
place d’une rallonge de table ou d’un support
supplémentaire. Un soutien instable de la piéce
peut pincer la lame ou faire bouger la piéce pen-
dant la coupe vous entrainant vous et votre assis-
tant vers la lame en rotation.

La partie coupée de la piéce ne doit pas étre
coincée ou appuyée par quelque moyen que
ce soit contre la lame de scie en rotation. Si
elle est emprisonnée, au moyen de butées lon-
gitudinales par exemple, la partie coupée de la
piéce risque de se coincer contre la lame et d’étre
violemment projetée.

Utilisez toujours un dispositif de serrage ou
de fixation congu pour soutenir adéquatement
les piéces rondes comme les barres ou les
tuyaux. Les barres ont tendance a rouler pendant
la coupe, faisant « mordre » la lame et entrainant
la piece et votre main sur la lame.

Attendez que la lame ait atteint sa pleine vitesse
avant de la mettre en contact avec la piéce. Vous
réduirez ainsi le risque de projection de la piece.

Si la piéce ou la lame se coince, mettez la scie
radiale hors tension. Attendez que toutes les
piéces en mouvement s’arrétent et débranchez
la fiche du cordon d’alimentation de la prise
secteur et/ou retirez la batterie. Puis essayez de
libérer la piéce coincée. Si vous continuez a scier
avec une piéce coincée, vous risquez de perdre le
contréle de la scie radiale ou de 'endommager.
Une fois la coupe terminée, relachez I'interrup-
teur, tenez la téte de scie vers le bas et atten-
dez I’arrét de la lame avant de retirer la partie
coupée de la piéce. Approcher votre main de la
lame « en roue libre » est dangereux.

Tenez fermement la poignée lorsque vous
faites une coupe incompléte ou lorsque vous
relachez I'interrupteur avant d’avoir comple-
tement abaissé la téte de scie. Le freinage de la
scie peut tirer brusquement la téte de scie vers le
bas, ce qui présente un risque de blessure.
Utilisez uniquement une lame de scie ayant le
diameétre indiqué sur I'outil ou spécifié dans le
mode d’emploi. L'utilisation d’une taille incorrecte
de lame peut affecter la protection de la lame ou
le fonctionnement du carter de protection, ce qui
pourrait provoquer de graves blessures.

21.

22.

23.

Utilisez uniquement des lames de scie sur
lesquelles est indiquée une vitesse égale ou
supérieure a la vitesse figurant sur I’outil.
N’utilisez pas la scie pour couper autre chose
que du bois, de I'aluminium ou des matériaux
similaires.

(Pour les pays européens uniquement)
Utilisez toujours une lame conforme a la
norme EN847-1.

Instructions supplémentaires

1.

Faites en sorte que I’atelier ne présente pas
de dangers pour les enfants en plagant des
cadenas.

Ne vous tenez jamais debout sur I’outil. Vous
risqueriez de gravement vous blesser si I'outil
bascule ou si vous touchez par inadvertance I'outil
de coupe.

Ne laissez jamais sans surveillance un outil en
marche. Mettez-le hors tension. Attendez que
I’outil soit complétement arrété avant de vous
éloigner.

N’utilisez jamais la scie sans les protecteurs
en place. Vérifiez le bon fonctionnement du
protecteur de lame avant chaque utilisation.
N’utilisez pas la scie si le protecteur de lame
ne se déplace pas librement et ne se referme
pas instantanément. N'immobilisez jamais le
protecteur de lame en position ouverte.
Gardez bien les mains a I’écart de la lame

de scie. Evitez tout contact avec une lame «
en roue libre ». Vous pourriez vous blesser
gravement.

Pour réduire le risque de blessure, ramenez

le chariot a la position arriére compléte apres
chaque coupe transversale.

Immobilisez toujours toutes les piéces mobiles
de I'outil avant de le transporter.

La broche d’arrét qui verrouille en position
basse la téte de coupe sert a des fins de trans-
port et de rangement uniquement et pas pour
les opérations de coupe.

Vérifiez soigneusement I’absence de fissures
ou de dommages sur les lames avant I'utili-
sation. Remplacez immédiatement les lames
fissurées ou abimées. Les dépots de colle

et les copeaux de bois qui durcissent contre
la lame ralentissent la scie et entrainent une
augmentation des risques de choc en retour.
Pour nettoyer la lame, retirez-la d’abord de
I'outil, puis nettoyez-la avec un décapant, de
I'eau chaude ou du kéroséne. N’utilisez jamais
d’essence pour nettoyer la lame.

Les coupes en glissiére peuvent entrainer un
CHOC EN RETOUR. Un CHOC EN RETOUR
survient lorsque la lame se pince dans la piéce
pendant la coupe et que la lame de scie est
entrainée rapidement vers l'utilisateur. Cela
présente un risque de perte de contréle et

de graves blessures. Si lalame commence

a accrocher pendant la coupe, ne continuez
pas a couper et relachez immédiatement
Pinterrupteur.

N’utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Prenez garde de ne pas endommager I’alésage,
les flasques (tout particulierement leur surface
d’installation) ou le boulon. Si ces piéces sont
endommagées, la lame peut se casser.
Assurez-vous que le socle rotatif est bien
immobilisé, afin qu’il ne risque pas de se
déplacer pendant I’opération. Utilisez les
orifices sur le socle pour fixer la scie sur

une plateforme de travail ou un établi stable.
N’utilisez JAMAIS I’outil si vous vous trouvez
dans une position incommode.

Assurez-vous que le blocage de I'arbre est
relaché avant de mettre la sous tension.
Assurez-vous que la lame ne touche pas

le socle rotatif quand elle est abaissée au
maximum.

Tenez la poignée fermement. N’oubliez pas
que la scie se déplace légerement de haut en
bas au démarrage et a I'arrét.

Assurez-vous que la lame ne touche pas la
piéce avant de mettre la sous tension.

Avant d’utiliser I'outil sur la piéce, faites-le tourner
un instant a vide. Vérifiez que la lame ne présente
ni balourd ni shimmy qui pourraient résulter d’'un
montage incorrect ou d’un déséquilibre.

Arrétez immédiatement si vous remarquez
quoi que ce soit d’anormal.

Ne tentez pas de bloquer la gachette sur la
position de marche (ON).

21. N’utilisez que les accessoires recommandés
dans ce manuel. L'utilisation d’accessoires
différents, disques a trongonner notamment,
peut entrainer des blessures.

22. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
garde de ne pas avaler la poussiére et évitez
tout contact avec la peau. Suivez les données
de sécurité du fournisseur du matériau.

Consignes de sécurité supplémentaires pour le

laser

1. RAYONNEMENT LASER, EVITEZ DE
REGARDER FIXEMENT LE FAISCEAU OU
DE L’'OBSERVER A L’AIDE D’INSTRUMENTS
OPTIQUES, PRODUIT LASER DE CLASSE 2M.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I’outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DES PIECES

» Fig.2

1 Tige de glissement 2 | Broche d’arrét (pour le 3 | Etau vertical 4 | Bouton de libération
coulissement du chariot) (pour I'angle de coupe

en biseau c6té droit)

5 | Socle secondaire 6 | Socle rotatif 7 | Index (pour I'angle de 8 | Graduation d’angles de

coupe d’onglet) coupe d’onglet

9 | Plateau de découpe 10 | Porte-lame 11 | Vis de réglage (pour le 12 | Vis de réglage de la

rayon laser) portée (pour le rayon
laser)

13 | Protecteur de lame 14 | Molette (pour I'angle de 15 | Clé hexagonale 16 | Vis de réglage (pour la
coupe en biseau) position limite inférieure)

17 | Boulon de réglage (pour | 18 [ Bras de blocage 19 | Levier de verrouillage 20 | Levier de déverrouillage

la capacité de coupe (pour le socle rotatif) (pour le socle rotatif)
maximale)

21 | Manche (pour le socle - - - - - -

rotatif)
» Fig.3

1 Gachette 2 | Bouton de sécurité 3 | Orifice pour cadenas 4 | Interrupteur (pour le

rayon laser)

5 | Tuyau (pour I'extraction 6 | Broche d’arrét (pour le 7 | Guide (guide inférieur) 8 | Guide (guide supérieur)

de poussiére) soulévement du chariot)

9 | Sac a poussiéere 10 | Boulon de réglage a 0° 11 | Graduation d’angles de 12 | Levier de déverrouillage
(pour I'angle de coupe coupe en biseau (pour I'angle de coupe
en biseau) en biseau a 48°)

13 | Levier de fermeture 14 | Index (pour I'angle de 15 | Boulon de réglage a 45° - -

(pour I'angle de coupe coupe en biseau) (pour I'angle de coupe
en biseau) en biseau)
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INSTALLATION

Vissez I'axe fileté du manche dans le socle rotatif.
» Fig.4: 1. Manche 2. Socle rotatif

Mise en place du tuyau d’extraction

de poussiére

Raccordez le tuyau d’extraction de poussiéere a 'outil

comme illustré.

Assurez-vous que le coude et le manchon s’insérent

correctement dans les orifices sur I'outil.

» Fig.5: 1. Tuyau d’extraction de poussiére 2. Coude
3. Manchon 4. Orifice

Pour retirer le coude de I'orifice, tirez sur le coude tout
en appuyant sur le bouton de verrouillage.
» Fig.6: 1. Bouton de verrouillage 2. Coude

Montage sur établi

A la sortie d’usine, la poignée est verrouillée en position

abaissée au moyen de la broche d’arrét. Tout en abais-

sant Iégérement la poignée, tirez sur la broche d’'arrét et

tournez-la de 90°.

» Fig.7: 1. Position verrouillée 2. Position déverrouil-
|ée 3. Broche d’arrét

Cet outil doit étre boulonné avec quatre boulons sur une
surface plane et stable au moyen des orifices pour bou-
lon prévus sur le socle de I'outil. Ceci permettra d’éviter
tout risque de renversement et de blessure.

» Fig.8: 1. Boulon

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous que I'outil
ne bouge pas sur la surface de soutien. Si la scie
radiale bouge sur la surface de soutien pendant la
coupe, il y a risque de perte de contrdle et de graves
blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous toujours
que l'outil est hors tension et débranché avant
de I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.
Si vous ne mettez pas I'outil hors tension et ne le
débranchez pas, cela présente un risque de graves
blessures en cas de démarrage accidentel.

Protecteur de lame

» Fig.9: 1. Protecteur de lame

Le protecteur de lame s’éléve automatiquement lorsque
vous abaissez la poignée. Le protecteur étant équipé
d’un ressort de rappel, il revient a sa position d’origine
une fois la coupe terminée et la poignée relevée.

MAAVERTISSEMENT : Ne modifiez, ni ne retirez
le protecteur de lame ou son ressort. Une lame
exposée suite a la modification du protecteur peut
entrainer de graves blessures lors de I'utilisation.

Par mesure de sécurité, conservez toujours le protec-
teur de lame en bon état. Un fonctionnement irrégulier
du protecteur de lame doit étre corrigé sur-le-champ.
Vérifiez que le mécanisme de rappel par ressort du
protecteur fonctionne correctement.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez jamais I'outil
si le protecteur de lame ou le ressort est endom-
magé, défectueux ou retiré. L'utilisation de I'outil
avec un protecteur endommagé, défectueux ou retiré
peut entrainer de graves blessures.

Si le protecteur de lame transparent devient sale ou si
la sciure de bois y adhére au point que la lame et/ou la
piéce ne soient plus bien visibles, débranchez la scie et
nettoyez soigneusement le protecteur avec un chiffon
humide. N'utilisez aucun solvant ou nettoyant a base de
pétrole sur le protecteur en plastique, car cela risquerait
de 'abimer.

Si le protecteur de lame est particulierement sale et
qu’il est difficile de voir a travers le protecteur, débran-
chez I'outil et utilisez la clé fournie pour desserrer le
boulon a téte cylindrique a six pans creux maintenant le
capot central. Desserrez le boulon a téte cylindrique a
six pans creux en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre et soulevez le protecteur de lame
et le capot central. Avec le protecteur de lame dans
cette position, il est possible de réaliser un nettoyage
plus complet et efficace. Une fois le nettoyage terminé,
exécutez la procédure ci-dessus dans 'ordre inverse et
fixez le boulon. Ne retirez pas le ressort du protecteur
de lame. Si le protecteur se décolore avec le temps ou
sous I'effet des rayons ultraviolets, contactez un centre
de service Makita pour obtenir un protecteur neuf. NE
MODIFIEZ NI NE RETIREZ LE PROTECTEUR.
» Fig.10: 1. Capot central 2. Clé hexagonale

3. Protecteur de lame
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Plateaux de découpe

Le socle rotatif de cet outil est équipé de plateaux de
découpe pour minimiser la déchirure du cété de sortie
de la coupe. Les plateaux de découpe sont réglés en
usine de sorte qu'’ils n’entrent pas en contact avec la
lame de scie. Avant I'utilisation, ajustez les plateaux de
découpe comme suit :

» Fig.11: 1. Plateau de découpe

» Fig.12: 1. Coupe en biseau sur la gauche 2. Coupe
rectiligne 3. Coupe en biseau sur la droite
4. Lame de scie 5. Dents de lame 6. Plateau
de découpe

Commencez par débrancher I'outil. Desserrez toutes
les vis (2 a droite et 2 a gauche) qui retiennent les pla-
teaux de découpe jusqu’a ce qu'il soit facile de déplacer
manuellement les plateaux de découpe. Abaissez com-
plétement la poignée, puis tirez et tournez la broche
d’arrét pour verrouiller la poignée en position abaissée.
Dégagez la broche d’arrét sur la tige de glissement et
tirez le chariot complétement vers vous. Ajustez les
plateaux de découpe de sorte qu'ils touchent tres lége-
rement les cotés des dents de la lame. Serrez les vis a
'avant (ne serrez pas fermement). Poussez compléte-
ment le chariot vers le guide et ajustez les plateaux de
découpe de sorte qu’ils touchent trés Iégérement les
cotés des dents de la lame. Serrez les vis a I'arriere (ne
serrez pas fermement).

Aprés avoir ajusté les plateaux de découpe, dégagez la
broche d’arrét et levez la poignée. Serrez ensuite toutes
les vis fermement.

REMARQUE : Aprés avoir réglé I’angle de
coupe en biseau, assurez-vous que les plateaux
de découpe sont bien ajustés. Des plateaux de
découpe bien ajustés contribueront au soutien adé-
quat de la piece en réduisant I'effet d’arrachement
sur la piece.

Maintien de la capacité de coupe

maximale

Cet outil est réglé en usine pour offrir une capacité de
coupe maximale avec une lame de scie de 305 mm.

Lorsque vous installez une lame neuve, vérifiez tou-
jours la position limite inférieure de la lame, et réglez-la
comme suit si nécessaire :

Commencez par débrancher I'outil. Tournez le frein de
blocage sur la position enclenchée.
» Fig.13: 1. Frein de blocage

Poussez le chariot a fond vers le guide et abaissez
completement la poignée.

Ajustez la position de la lame en tournant le boulon de
réglage avec la clé hexagonale. La périphérie de la
lame doit s’étendre Iégerement sous la surface supé-
rieure du socle rotatif et également arriver au point ot la
face avant du guide rencontre la surface supérieure du
socle rotatif.

» Fig.14: 1. Boulon de réglage

» Fig.15: 1. Surface supérieure du socle rotatif
2. Périphérie de la lame 3. Guide

Avec I'outil débranché, faites tourner la lame manuel-
lement en maintenant la poignée en position compléte-
ment abaissée, afin d’étre certain que la lame n’entre
en contact avec aucune partie du socle inférieur. Au
besoin, effectuez un léger réajustement.

Aprés le réglage, ramenez toujours le frein de blocage
sur la position initiale.

MA\AVERTISSEMENT : Aprés avoir installé

une lame neuve et avec 'outil débranché, assu-
rez-vous toujours que la lame ne touche aucune
partie du socle inférieur lorsque la poignée est
complétement abaissée. Sila lame entre en contact
avec le socle, elle risque de provoquer un choc en
retour et d’entrainer de graves blessures.

Bras de blocage

Le bras de blocage permet de régler facilement la posi-
tion limite inférieure de la lame. Pour la régler, tournez
le bras de blocage dans le sens de la fleche comme
indiqué sur la figure. Tournez la vis de réglage de sorte
que la lame s’arréte sur la position souhaitée lorsque la
poignée est complétement abaissée.

» Fig.16: 1. Bras de blocage 2. Vis de réglage

Réglage de I’angle de coupe

d’onglet

AATTENTION : Aprés avoir modifié I’angle de
coupe d’onglet, fixez toujours le socle rotatif en
serrant le manche a fond.

REMARQUE : Lorsque vous tournez le socle
rotatif, veillez a relever complétement la poignée.

» Fig.17:

1. Levier de verrouillage 2. Manche
3. Levier de déverrouillage 4. Index

Tournez le manche dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre pour déverrouiller le socle rotatif. Tournez
le manche tout en maintenant abaissé le levier de ver-
rouillage pour déplacer le socle rotatif. Alignez I'index
avec I'angle souhaité sur la graduation, puis serrez le
manche.

NOTE : Si vous enfoncez le levier de déverrouillage,
vous pouvez déplacer le socle rotatif sans maintenir
abaissé le levier de verrouillage. Serrez le manche
sur la position souhaitée.

Cette scie radiale utilise la fonction de butée fixe. Vous
pouvez régler rapidement les angles de coupe d’onglet
droit/gauche a 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° et 60°. Pour
utiliser cette fonction, approchez le socle rotatif de
I'angle de la butée fixe souhaité tout en maintenant
abaissé le levier de verrouillage. Puis dégagez le levier
de verrouillage et déplacez le socle rotatif vers I'angle
de butée fixe souhaité jusqu’a ce que le socle rotatif soit
verrouillé.
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Réglage de I’angle de coupe en

biseau

REMARQUE : Retirez toujours les guides supé-
rieurs et I’étau vertical avant de régler I'angle de
coupe en biseau.

REMARQUE : Lorsque vous changez d’angle de
coupe en biseau, veillez a placer les plateaux de
découpe correctement comme expliqué dans la
section « Plateaux de découpe ».

REMARQUE : Lorsque vous inclinez la lame de
scie, veillez a relever complétement la poignée.

REMARQUE : Ne serrez pas le bouton trop fort.
Vous risqueriez de provoquer un dysfonctionne-
ment du mécanisme de verrouillage de I’angle de
coupe en biseau.

1. Tournez la molette sur la tige de glissement dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre.
» Fig.18: 1. Molette

2. Tirez et tournez le levier de fermeture sur la posi-
tion comme illustré.
» Fig.19: 1. Levier de fermeture

3. Faites correspondre 'index avec I'angle souhaité

sur la graduation en déplagant le chariot, puis serrez la

molette.

» Fig.20: 1. Graduation d’angles de coupe en biseau
2. Index

Pour incliner le chariot vers la droite, inclinez le chariot
légérement vers la gauche, puis inclinez-le vers la
droite tout en appuyant sur le bouton de libération.

» Fig.21: 1. Bouton de libération

Si vous réalisez une coupe en biseau de plus de 45°,
déplacez le chariot tout en faisant glisser le levier de
déverrouillage vers I'avant de I'outil. Vous pouvez réali-
ser une coupe en biseau jusqu’a 48°.

» Fig.22: 1. Levier de déverrouillage

Cette scie radiale utilise la fonction de butée fixe. Vous
pouvez régler rapidement un angle de 22,5° et 33,9°
vers la droite et la gauche. Placez le levier de ferme-
ture sur la position illustrée et inclinez le chariot. Pour
changer d’angle, tirez le levier de fermeture et inclinez
le chariot.

» Fig.23: 1. Levier de fermeture

AATTENTION : Aprés avoir changé d’angle de
coupe en biseau, fixez toujours la molette.

Verrouillage du coulissement

Pour verrouiller le mouvement de coulissement du
chariot, poussez le chariot vers le guide jusqu’a ce qu'il
s’arréte. Tirez sur la broche d’arrét et tournez-la de 90°.

» Fig.24: 1. Position déverrouillée 2. Position verrouil-

lée 3. Broche d’arrét

MA\AVERTISSEMENT : Avant de brancher I'outil,
assurez-vous toujours que la gachette fonctionne
correctement et revient en position d’arrét une
fois relachée. Evitez d’appuyer sur la gachette
avec force lorsque le bouton de sécurité n’est pas
enfoncé. Vous risqueriez de briser I'interrupteur.
L'utilisation d’un outil dont l'interrupteur est défec-
tueux comporte un risque de perte de controle et de
graves blessures.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez JAMAIS un
outil dont le fonctionnement de la gachette est
défectueux. Tout outil dont la gachette est défec-
tueuse est EXTREMEMENT DANGEREUX et doit
étre réparé avant toute nouvelle utilisation, autrement
cela présente un risque de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : NE bloquez JAMAIS le
bouton de sécurité avec du ruban ou de toute
autre maniére. Une gachette dont le bouton de
sécurité est bloqué comporte un risque d’activation
accidentelle pouvant entrainer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez JAMAIS outil
s’il se met en marche lorsque vous enclenchez
simplement la gachette sans avoir enfoncé le
bouton de sécurité. Une gachette devant étre
réparée comporte un risque d’activation accidentelle
pouvant entrainer de graves blessures. Confiez I'outil
a un centre d’entretien Makita pour le faire réparer
AVANT de poursuivre ['utilisation.

» Fig.25: 1. Gachette 2. Bouton de sécurité 3. Orifice
pour cadenas

Pour éviter tout déclenchement accidentel de la
gachette, I'outil est muni d’un bouton de sécurité. Pour
démarrer I'outil, enfoncez le bouton de sécurité puis
appuyez sur la gachette. Pour I'arréter, relachez la
gachette.

Un orifice a été prévu sur la gachette pour insérer un
cadenas afin de verrouiller I'outil.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez pas un cade-
nas dont la tige ou le cable a un diamétre inférieur
a 6,35 mm. Une tige ou un cable plus mince risque-
rait de ne pas verrouiller correctement I'outil en posi-
tion d’arrét, ce qui comporte un risque d’activation
accidentelle pouvant entrainer de graves blessures.

Fonction électronique

Commande de vitesse constante

L’outil est pourvu d’'une commande de vitesse électro-
nique permettant de maintenir une vitesse de rotation
de la lame constante méme sous charge. Une vitesse
de rotation de la lame constante produit des coupes
trés régulieres.

Fonction de démarrage en douceur

Cette fonction permet le démarrage en douceur de
I'outil en limitant le couple de démarrage.
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Action du faisceau laser

Pour le modéle LS1219L uniquement

AATTENTION : Ne regardez jamais dans le
faisceau laser. Le faisceau laser direct peut entrai-
ner des Iésions oculaires.

Pour activer le faisceau laser, appuyez sur la position
supérieure (1) de I'interrupteur. Pour désactiver le fais-
ceau laser, appuyez sur la position inférieure (0) de
l'interrupteur.

» Fig.26: 1. Interrupteur pour le laser

Le rayon laser peut étre décalé vers la gauche ou la
droite de la lame de scie en tournant la vis de réglage
comme suit.

» Fig.27: 1. Vis de réglage

1. Desserrez la vis de réglage en la tournant dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

2. Une fois la vis de réglage desserrée, faites-la
glisser a droite ou a gauche a fond.

3. Serrez fermement la vis de réglage sur la position
ou elle cesse de glisser.

NOTE : Le rayon laser est réglé en usine de sorte a
étre positionné a une distance de 1 mm de la surface
latérale de la lame (position de coupe).

NOTE : Si le rayon laser semble sombre et difficile
a voir a cause des rayons directs du soleil, déplacez

I'espace de travail dans un endroit moins ensoleillé.

Alignement du rayon laser

Alignez le trait de coupe sur votre piéce avec le rayon
laser.

» Fig.28

A) Pour obtenir les bonnes dimensions du c6té gauche
de la piéce, décalez le rayon laser vers la gauche de

la lame.

B) Pour obtenir les bonnes dimensions du cété droit de
la piece, décalez le rayon laser vers la droite de la lame.

NOTE : Utilisez un parement de bois contre le guide
pour aligner le trait de coupe avec le rayon laser sur
le coté du guide pour la coupe mixte (angle de coupe
en biseau de 45° et angle de coupe d’onglet droit de
45°).

ASSEMBLAGE

A AVERTISSEMENT : Avant toute intervention
sur I'outil, assurez-vous toujours que I’outil est
hors tension et débranché. Si vous ne mettez pas
I'outil hors tension et ne le débranchez pas, cela
présente un risque de graves blessures.

Rangement de la clé hexagonale

Lorsque vous n’utilisez pas la clé hexagonale, rangez-la
tel qu’indiqué sur lillustration pour éviter de la perdre.
» Fig.29: 1. Clé hexagonale

Retrait et pose de la lame de scie

A AVERTISSEMENT : Avant de poser ou de
retirer la lame, assurez-vous toujours que I'outil
est hors tension et débranché. Le démarrage acci-
dentel de I'outil peut entrainer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : Utilisez exclusivement la
clé Makita fournie pour poser ou retirer la lame. Si
vous n'utilisez pas la clé, le boulon a téte cylindrique
a six pans creux risque d’étre trop ou pas assez
serré, ce qui pourrait entrainer de graves blessures.

Verrouillez toujours le chariot en position levée lors

du retrait et de la pose de la lame. Tirez sur la broche

d’arrét et tournez-la de 90° avec le chariot levé.

» Fig.30: 1. Position déverrouillée 2. Position verrouil-
lée 3. Broche d’arrét

Retrait de la lame

Desserrez le boulon a téte cylindrique a six pans creux
maintenant le capot central au moyen de la clé hexago-
nale. Soulevez le protecteur de lame et le capot central.
» Fig.31: 1. Capot central 2. Clé hexagonale

3. Protecteur de lame

Appuyez sur le blocage de I'arbre pour verrouiller 'axe
et utilisez la clé hexagonale pour desserrer le boulon
a téte cylindrique a six pans creux. Ensuite, retirez le
boulon a téte cylindrique a six pans creux, le flasque
extérieur et la lame.
» Fig.32: 1. Blocage de I'arbre 2. Clé hexagonale
3. Boulon a téte cylindrique a six pans creux
(filetage a gauche) 4. Desserrer 5. Serrer

Pose de la lame

Fixez la lame soigneusement sur I'axe en vous assurant
que le sens de la fleche sur la surface de la lame cor-
respond au sens de la fleche sur le porte-lame.
» Fig.33: 1. Fleche sur le porte-lame 2. Fleche sur

la lame

Installez le flasque extérieur et le boulon a téte

cylindrique a six pans creux. Serrez le boulon a téte

cylindrique a six pans creux dans le sens inverse des

aiguilles d’'une montre au moyen de la clé hexagonale

tout en enfongant le blocage de I'arbre.

» Fig.34: 1.Boulon a téte cylindrique a six pans
creux 2. Flasque extérieur 3. Lame de scie
4. Flasque intérieur 5. Axe 6. Bague

REMARQUE : Si le flasque intérieur est retiré,
veillez a I'installer sur I'axe avec sa partie saillante
éloignée de la lame. Si le flasque n’est pas posé
correctement, il frottera contre 'outil.

Remettez le protecteur de lame et le capot central en
position initiale. Puis serrez le boulon a téte cylindrique
a six pans creux dans le sens des aiguilles d'une
montre pour fixer le capot central. Déverrouillez la
broche d’arrét pour dégager le chariot de la position
levée. Abaissez la poignée pour vous assurer que le
protecteur de lame se déplace adéquatement. Avant
de passer a la coupe, vérifiez que le blocage de I'arbre
n’est pas engagé sur I'axe.
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A AVERTISSEMENT : Avant de poser la lame
sur I’axe, assurez-vous toujours qu’une bague
adéquate pour I’alésage central de la lame que
vous prévoyez d’utiliser est installée entre les
flasques intérieur et extérieur. L utilisation d’une
bague d’alésage central inadéquate peut étre a l'ori-
gine d’une pose incorrecte de la lame, provoquant

le mouvement de la lame et d'importantes vibrations
susceptibles d’entrainer la perte de contréle en cours

de fonctionnement et de graves blessures.

Raccordement a un aspirateur

Pour effectuer une opération de coupe propre, raccor-
dez un aspirateur Makita au raccord a poussiére au
moyen de manchons avant 24 (accessoire en option).
» Fig.35: 1. Manchons avant 24 2. Tuyau

3. Aspirateur

Sac a poussiére

L'utilisation du sac a poussiére garantit une coupe

propre et facilite la collecte de la poussiére. Pour fixer

le sac a poussiere, retirez le tuyau d’extraction de pous-

siére de I'outil et raccordez le sac a poussiére.

» Fig.36: 1. Tuyau d’extraction de poussiere 2. Sac a
poussiere

Lorsque le sac a poussiére est environ a moitié plein,
retirez-le de I'outil et tirez sur la barrette. Videz le sac

a poussiére en le tapotant Iégerement pour retirer les
particules qui adhérent a sa surface intérieure et ris-
queraient de faire obstacle a la collecte de la poussiere
par la suite.

» Fig.37: 1. Barrette

Fixation de la piéce de travail

MAAVERTISSEMENT : Il est trés important

de toujours immobiliser fermement la piéce au
moyen d’un étau du bon type ou des butées pour
moulure couronnée. Autrement, vous risquez de
gravement vous blesser et d’abimer I'outil et/ou la
piéce a travailler.

A AVERTISSEMENT : Aprés une opération

de coupe, ne soulevez pas la lame de scie tant
qu’elle n’est pas complétement arrétée. Vous ris-
quez de gravement vous blesser et d’abimer la piece
si vous soulevez la lame alors qu’elle tourne encore.

A AVERTISSEMENT : Lorsque vous coupez
une piéce plus longue que la base du support
de la scie, la piéce doit étre soutenue sur toute
sa longueur au-dela de la base du support et au
méme niveau pour la maintenir a plat. Une piéce
bien soutenue réduit les risques de coincements de
la lame et de chocs en retour, qui peuvent entrainer
de graves blessures. Ne vous fiez pas uniquement a
un étau vertical et/ou un étau horizontal pour immo-
biliser la piéce. Les matériaux minces ont tendance a
s’affaisser. Soutenez la piéce sur toute sa longueur,
pour éviter que la lame ne se coince et provoque un
éventuel CHOC EN RETOUR.

» Fig.38: 1. Support 2. Socle rotatif

MAAVERTISSEMENT : Avant d'utiliser Poutil, assu-
rez-vous que le guide supérieur est solidement fixé.

MAAVERTISSEMENT : Avant la coupe en biseau,
assurez-vous qu’aucune partie de I'outil, particulié-
rement la lame de scie, n’entre en contact avec les
guides supérieur et inférieur lors de I'abaissement et
du soulévement complets de la poignée sur n’importe
quelle position et pendant le déplacement du chariot
sur toute sa course. Sil'outil ou la lame entre en contact
avec le guide, cela peut provoquer un choc en retour ou le
déplacement inattendu de la piece et de graves blessures.

Utilisez des guides supérieurs pour soutenir la piéce plus

haut que les guides inférieurs. Insérez le guide supérieur

dans l'orifice sur le guide inférieur et serrez la vis de serrage.

» Fig.39: 1. Guide supérieur 2. Guide inférieur 3. Vis
de serrage 4. Vis de réglage

REMARQUE : Les guides inférieurs sont fixés
sur le socle en usine. Ne retirez pas les guides
inférieurs.

REMARQUE : Si le guide supérieur demeure
lache aprés avoir serré la vis de serrage, tournez
la vis de réglage pour combler le vide. La vis

de réglage est ajustée en usine. Son utilisation est
facultative.

Lorsque vous n’utilisez pas le guide supérieur, vous
pouvez le ranger sur le tuyau du socle secondaire.
Utilisez la pince sur le guide supérieur pour le maintenir
sur le tuyau du socle secondaire.

» Fig.40: 1. Socle secondaire 2. Guide supérieur 3. Pince

Etau vertical

A AVERTISSEMENT : La piéce doit étre fixée
fermement sur le socle rotatif et le guide avec
I’étau pendant toutes les opérations. Si la piéce
n’est pas correctement fixée contre le guide, elle
peut bouger pendant I'opération de coupe endomma-
geant potentiellement la lame de scie, provoquant la
projection de la piéce et la perte de contréle, ce qui
présente un risque de graves blessures.

L'étau vertical peut étre installé du coté gauche ou du coté

droit du socle et du socle secondaire. Engagez la tige de

I'étau dans I'orifice du socle ou du socle secondaire.

» Fig.41: 1. Etau vertical 2. Orifice pour étau vertical
3. Socle secondaire 4. Socle

» Fig.42: 1.Bras de I'étau 2. Tige de I'étau 3. Vis de
serrage 4. Poignée de 'étau

Placez le bras de I'étau en fonction de I'épaisseur et de

la forme de la piéce et fixez le bras de I'étau en serrant la
vis. Si la vis de serrage entre en contact avec le chariot,
installez I'étau vertical sur le socle secondaire ou de I'autre
coté sur le socle. Assurez-vous qu’aucune partie de I'outil
n’entre en contact avec I'étau lorsque vous abaissez com-
plétement la poignée. Si une quelconque partie de I'outil
entre en contact avec I'étau, modifiez son emplacement.
Appuyez la piéce a plat contre le guide et le socle rota-
tif. Placez la piece sur la position de coupe désirée et
maintenez-la en place en serrant a fond la poignée de
I'étau.
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NOTE : Pour un réglage rapide de la piece, tourner la
poignée de I'étau de 90° dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre permet de la déplacer en haut et en bas.
Pour fixer en place la piéce aprés le réglage, tournez la
poignée de I'étau dans le sens des aiguilles d’une montre.

Etau horizontal

Accessoire en option

A AVERTISSEMENT : Tournez toujours I'écrou de
I’étau dans le sens des aiguilles d’une montre jusqu’a
ce que la piéce soit solidement fixée. Si la piece n’est
pas correctement fixée, elle peut bouger pendant I'opé-
ration de coupe endommageant potentiellement la lame

de scie, provoquant la projection de la piéce et la perte de
contréle, ce qui présente un risque de graves blessures.

MAAVERTISSEMENT : Pour couper une piéce
fine, comme une plinthe, contre le guide, utilisez
toujours I’étau horizontal.

AATTENTION : Lors de Ia coupe d’une piéce
d’une épaisseur de 20 mm ou plus mince, veillez a
utiliser un bloc espaceur pour maintenir la piéce.

L’étau horizontal peut étre installé sur deux positions, du
c6té gauche ou du cdté droit du socle. Lors de coupes
d’onglet de 22,5° ou plus, installez I'étau horizontal sur le
c6té inverse au sens de rotation du socle rotatif.
» Fig.43: 1. Talon de I'étau 2. Ecrou de I'étau

3. Poignée de I'étau

En faisant basculer I'écrou de I'étau dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre, I'étau est libéré et se déplace
rapidement d’avant en arriére. Pour saisir la piece, pous-
sez la poignée de I'étau vers I'avant jusqu’a ce que le talon
de I'étau entre en contact avec la piéce et faites basculer
I'écrou de I'étau dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Ensuite, tournez la poignée de I'étau dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour maintenir la piéce en place.

NOTE : La largeur maximum d’une piece pouvant
étre maintenue par I'étau horizontal est de 228 mm.

Socle secondaire

A AVERTISSEMENT : Soutenez toujours une
piéce de grande longueur de sorte qu’elle se trouve au
méme niveau que la surface supérieure du socle rota-
tif pour effectuer une coupe de précision et prévenir

la perte de contréle de I'outil. Une piéce bien soutenue
réduit les risques de coincements de la lame et de chocs
en retour, qui peuvent entrainer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : Avant la coupe, veillez
toujours a ce que les socles secondaires soient
fixés en place avec les vis.

Pour soutenir horizontalement les longues piéces, des socles
secondaires sont prévus de chaque coté de I'outil. Desserrez
les vis et étendez les socles secondaires a la longueur appro-
priée pour soutenir la piece. Serrez ensuite les vis.

» Fig.44: 1. Socle secondaire 2. Vis

Lors de la coupe, placez la piéce a plat contre le guide
et le sous-guide sur le socle secondaire.
» Fig.45: 1. Guide 2. Sous-guide 3. Socle secondaire

UTILISATION

Cet outil est congu pour couper des produits en bois.
Si vous utilisez des lames de scie de marque Makita
appropriées, vous pouvez également scier les maté-
riaux suivants :

—  Produits en aluminium

Consultez notre site Web ou contactez votre revendeur
Makita local pour connaitre les bonnes lames de scie
circulaire a utiliser selon le matériau a couper.

A AVERTISSEMENT : Avant de mettre outil
sous tension, assurez-vous que la lame de scie
ne touche pas la piéce, etc. Il y a risque de choc en
retour et de graves blessures si vous mettez la sous
tension alors que la lame est en contact avec la piéce
a travailler.

MAAVERTISSEMENT : Aprés une opération

de coupe, ne soulevez pas la lame de scie tant
qu’elle n’est pas complétement arrétée. Vous ris-
quez de gravement vous blesser et d’abimer la piéce
si vous soulevez la lame alors qu’elle tourne encore.

A AVERTISSEMENT : Ne procédez a aucun
réglage comme tourner le manche, la molette

et les leviers sur I'outil pendant la rotation de la
lame de scie. Tout réglage pendant la rotation de la
lame présente un risque de graves blessures.

AATTENTION : Ne relachez pas la téte de scie
incontrolée de la position complétement abais-
sée. Une téte de scie incontrolée peut vous frapper et
vous blesser.

REMARQUE : Avant utilisation, veillez a déver-
rouiller la broche d’arrét et a dégager la poignée
de la position abaissée.

REMARQUE : Pendant la coupe, n’appliquez
pas une pression excessive sur la poignée. Une
force excessive risquerait de provoquer une sur-
charge du moteur et/ou une diminution de la capacité
de coupe. Appuyez sur la poignée en appliquant uni-
quement la force nécessaire pour obtenir une coupe
en douceur sans diminuer de fagon significative la
vitesse de la lame.

REMARQUE : Appuyez doucement sur la poi-
gnée pour effectuer la coupe. Si vous appuyez trop
fort sur la poignée ou appuyez latéralement, la lame
risque de vibrer et de laisser une marque (marque
de sciage) sur la piéce ; la précision de coupe sera
également affectée.

REMARQUE : Lors d’une coupe en glissiére,
poussez doucement le chariot vers le guide, sans
arréter. Sile mouvement du chariot est arrété pen-
dant la coupe, cela risque de laisser une marque sur
la piéce et la précision de la coupe pourrait en souffrir.
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Coupe d'ongle

A AVERTISSEMENT : Verrouillez toujours le
mouvement de coulissement du chariot lorsque
vous effectuez une coupe sous presse. Couper
sans verrouiller peut provoquer un choc en retour, ce
qui présente un risque de graves blessures.

Vous pouvez couper des piéces pouvant atteindre 92 mm
de haut et 183 mm de large, en procédant comme suit.
» Fig.46: 1. Broche d’arrét

1. Poussez le chariot vers le guide jusqu’a ce qu'il
s’arréte et verrouillez-le avec la broche d’arrét.

2. Immobilisez la piece a travailler avec un étau du
bon type.

3.  Mettez I'outil en marche alors que la lame de scie
circulaire ne touche a rien et attendez qu’elle ait atteint
sa pleine vitesse avant de 'abaisser.

4. Abaissez doucement la poignée sur la position la
plus basse pour couper la piece.

5. Lorsque la coupe est terminée, mettez I'outil hors
tension et attendez que la lame de scie circulaire se
soit complétement arrétée avant de ramener la lame
de scie circulaire en position complétement relevée.

Coupe en glissiére (poussée)

(coupe de grandes piéces)

A AVERTISSEMENT : Chaque fois que vous
effectuez une coupe en glissiére, tirez d’abord le
chariot complétement vers vous et abaissez com-
pléetement la poignée, puis poussez le chariot vers
le guide. Ne commencez jamais la coupe alors
que le chariot n’est pas complétement tiré vers
vous. Si vous effectuez une coupe en glissiére sans
avoir tiré complétement le chariot vers vous, il se peut
que la lame effectue un soudain choc en retour pou-
vant entrainer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : N’essayez jamais
d’effectuer une coupe en glissiére en tirant le
chariot vers vous. Si vous tirez le chariot vers vous
pendant la coupe, il se peut que la lame effectue un
soudain choc en retour pouvant entrainer de graves
blessures.

A AVERTISSEMENT : N'effectuez jamais une
coupe en glissiére alors que la poignée a été
verrouillée en position abaissée.

» Fig.47: 1. Broche d’arrét

1.  Déverrouillez la broche d’arrét de sorte que le
chariot puisse coulisser librement.

2.  Immobilisez la piéce a travailler avec un étau du bon type.
3.  Tirez completement le chariot vers vous.

4.  Mettez I'outil en marche alors que la lame de scie ne
touche a rien et attendez qu’elle ait atteint sa pleine vitesse.

5.  Appuyez sur la poignée et poussez le chariot
vers le guide et tout au long de la piéce.

6. Lorsque la coupe est terminée, mettez I'outil
hors tension et attendez que la lame de scie se soit
complétement arrétée avant de ramener la lame en
position complétement relevée.

Reportez-vous a la section de réglage de I'angle de
coupe d’'onglet.

Coupe en biseau

A AVERTISSEMENT : Aprés avoir réglé la lame
pour une coupe en biseau, assurez-vous que le
chariot et la lame de scie pourront se déplacer
librement sur toute I’étendue prévue pour la
coupe avant d’utiliser I’outil. L'interruption du cha-
riot ou de la lame en cours de déplacement lors de la
coupe peut causer un choc en retour et entrainer de
graves blessures.

MAAVERTISSEMENT : Lors de I'exécution
d’une coupe en biseau, gardez les mains hors de
la trajectoire de la lame de scie. L'angle de la lame
peut induire I'utilisateur en erreur concernant la véri-
table trajectoire de la lame pendant la coupe, ce qui
comporte un risque de graves blessures au contact
de la lame.

MAAVERTISSEMENT : La lame de scie ne doit
étre soulevée qu’une fois complétement arrétée.
Lors d’une coupe en biseau, il se peut que la partie
coupée de la pieéce vienne s’appuyer contre la lame
de scie. Si vous soulevez la lame alors qu’elle tourne
encore, la partie coupée de la piéce risquera d’étre
éjectée par la lame, et ce fragment éjecté peut provo-
quer de graves blessures.

REMARQUE : En appuyant sur la poignée, exer-
cez une pression en paralléle a la lame. Si vous
appuyez perpendiculairement au socle rotatif, ou si la
pression change de sens pendant la coupe, la préci-
sion de coupe en souffrira.

> Fig.48

1. Retirez le guide supérieur sur le cété duquel vous
inclinerez le chariot.

2. Déverrouillez la broche d’arrét.

3.  Ajustez I'angle de coupe en biseau selon la procé-
dure expliquée dans la section de réglage de I'angle de
coupe en biseau. Puis serrez la molette.

4. Assurez la piece avec un étau.
5.  Tirez complétement le chariot vers vous.

6.  Mettez I'outil en marche alors que la lame ne
touche a rien et attendez qu’elle ait atteint sa pleine
vitesse.

7. Abaissez doucement la poignée sur la position la
plus basse tout en appliquant une pression parallele
alalame et poussez le chariot vers le guide pour
couper la piéce.

8. Lorsque la coupe est terminée, coupez le contact
de I'outil et attendez que la lame se soit compléte-
ment arrétée avant de ramener la lame en position
complétement relevée.
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La coupe mixte consiste a appliquer un angle de coupe
en biseau tout en effectuant une coupe d’onglet sur une
piéce. La coupe mixte est possible a I'angle indiqué
dans le tableau.

Angle de coupe d’onglet Angle de coupe en biseau
Gauche et droite 0° - 45° Gauche et droite 0° - 45°
Lors de la coupe mixte, consultez la section de la coupe

sous presse, de la coupe en glissiére (poussée), de la
coupe d’onglet et de la coupe en biseau.

Coupe de plinthes

AATTENTION : Veillez a utiliser I'étau horizon-
tal (accessoire en option) lors de la coupe d’une
plinthe.

AATTENTION : Lors de la coupe d’une piéce
d’une épaisseur de 20 mm ou plus mince, veillez a
utiliser un bloc espaceur pour maintenir la piece.

Si vous coupez la plinthe a un angle de coupe d’onglet de
45°, serrez le frein de blocage pour empécher le porte-
lame d’entrer en contact avec la plinthe. Cela permettra
de conserver un espace entre la plinthe et le porte-lame
lorsque le chariot est complétement poussé vers 'avant.
Consultez les SPECIFICATIONS pour connaitre la
capacité de coupe de plinthes.
» Fig.49: 1. Frein de blocage 2. Bloc espaceur

3. Etau horizontal

Coupe de moulures couronnées et

concaves

Les moulures couronnées et concaves peuvent étre
coupées avec une scie radiale combinée, en les dépo-
sant a plat sur le socle rotatif.
Il existe deux types courants de moulures couronnées
et un type de moulure concave, a savoir : les moulures
couronnées pour angles de murs respectifs de 52/38° et
45°, et les moulures concaves pour angle de mur de 45°.
» Fig.50: 1. Moulure couronnée du type 52/38°

2. Moulure couronnée du type 45°

3. Moulure concave du type 45°
Il existe des joints de moulures couronnées et concaves qui
s'adaptent aux coins « intérieurs » de 90° ((a) et (b) sur la figure),
et aux coins « extérieurs » de 90° ((c) et (d) sur la figure).

1. Coin intérieur 2. Coin extérieur

1
— (b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Coin intérieur 2. Coin extérieur

Mesure

Mesurez la largeur du mur et ajustez la largeur de la

piece conformément. Assurez-vous toujours que la

largeur du bord de contact avec le mur de la piéce est

identique a la longueur du mur.

» Fig.51: 1. Piéce 2. Largeur du mur 3. Largeur de la
piéce 4. Bord de contact avec le mur

Vérifiez toujours les angles de coupe de la scie en
effectuant des tests sur quelques morceaux.

Pour couper des moulures couronnées et concaves,
réglez I'angle de coupe en biseau et I'angle de coupe
d’onglet tel qu’indiqué dans le tableau (A), et placez les
moulures sur la face supérieure du socle de la scie, tel
qu’indiqué dans le tableau (B).

Dans le cas d’une coupe en biseau
sur la gauche

1. Coin intérieur 2. Coin extérieur

Tableau (A)
- Position | Angle de coupe en | Angle de coupe
de biseau d’onglet
msouurlrar e Type |Typed5°| Type | Type45°
figure 52/38° 52/38°
Pour (a) Gauche | Gauche | Droite Droite
coin 33,9° 30° 31,6° 35,3°
intérieur (b) Gauche | Gauche
Pqur (© 31,6° 35,3°
coin - .
extérieur (@ 2;02? g;og?
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Tableau (B) Tableau (B)
- Position de Bord de Partie de - Position de Bord de Partie de
moulure sur moulure la piéce a moulure sur moulure la piece a
la figure contre le utiliser la figure contre le utiliser
guide guide
Pour coin (a) Le bord de La partie de Pour coin (a) Le bord de La partie de
intérieur contact avec | la piece a uti- intérieur contact avec | la piece a
le plafond doit | liser sera du le mur doit utiliser sera
étre contre le | coté gauche étre contre le | du coté droit
guide. de la lame. guide. de la lame.
(b) Le bord de (b) Le bord de
R contact avec . . contact avec .
poreen | @ Jlemrdn [Lapaese | [Poweon | © i paons o | L262ree
étre contre le P atre contre le | 2 P
quide. utiliser sera quide. liser sera du
du coté droit coté gauche
(d) Le bord de de la lame. (d) Le bord de de la lame.
contact avec contact avec
le plafond doit le mur doit
étre contre le étre contre le
guide. guide.
Exemple : Exemple :

Dans le cas d’une coupe de moulure couronnée du type

52/38° pour la position (a) sur la figure ci-dessus :

. Réglez I'angle de coupe en biseau et immobili-
sez-le sur 33,9° vers la GAUCHE.

. Réglez I'angle de coupe d’onglet et immobilisez-le
sur 31,6° vers la DROITE.

. Déposez sur le socle rotatif la moulure couronnée,
face arriére large (cachée) orientée vers le bas,
et en plagant le BORD DE CONTACTAVEC LE
PLAFOND contre le guide de la scie.

. La partie de la piéce a utiliser doit toujours étre
du c6té GAUCHE de la lame une fois la coupe
terminée.

Pour la coupe en biseau droite

1. Coin intérieur 2. Coin extérieur

Tableau (A)
- Position | Angle de coupe en | Angle de coupe
de biseau d’onglet
m:uurllljar © Type |Typed5° | Type | Type45°
figure 52/38° 52/38°
Pour (a) Droite Droite Droite Droite
coin 33,9° 30° 31,6° 35,3°
intérieur (b) Gauche | Gauche
Pqur © 31,6° 35,3°
coin . -
extérieur @ g;og? 2?';09

Dans le cas d’'une coupe de moulure couronnée du type

52/38° pour la position (a) sur la figure ci-dessus :

. Inclinez et fixez le réglage de I'angle de coupe en
biseau sur 33,9° DROITE.

. Réglez I'angle de coupe d’onglet et immobilisez-le
sur 31,6° vers la DROITE.

. Déposez sur le socle rotatif la moulure couronnée,
face arriére large (cachée) orientée vers le bas, et
en plagant le BORD DE CONTACT AVEC LE MUR
contre le guide de la scie.

. La partie de la piéce a utiliser doit toujours étre du
coté DROIT de la lame une fois la coupe terminée.

Butée pour moulure couronnée

Accessoire en option

Les butées pour moulure couronnée facilitent les
coupes de moulure couronnée sans avoir a incliner la
lame de scie. Installez-les sur le socle rotatif comme
illustré sur les figures.

A un angle de coupe d’onglet droit de 45°

» Fig.52: 1. Butée pour moulure couronnée G
2. Butée pour moulure couronnée D
3. Socle rotatif 4. Guide

A un angle de coupe d’onglet gauche de 45°

» Fig.53: 1. Butée pour moulure couronnée G
2. Butée pour moulure couronnée D
3. Socle rotatif 4. Guide

Positionnez la moulure couronnée avec son BORD DE
CONTACT AVEC LE MUR contre le guide et son BORD
DE CONTACT AVEC LE PLAFOND contre les butées
pour moulure couronnée comme illustré sur la figure.
Réglez les butées pour moulure couronnée selon les
dimensions de la moulure couronnée. Serrez les vis
pour maintenir en place les butées pour moulure cou-
ronnée. Reportez-vous au tableau (C) pour I'angle de
coupe d’onglet.

» Fig.54: 1. Guide 2. Butée pour moulure couronnée
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1. Coin intérieur 2. Coin extérieur

Tableau (C)

- Position de
moulure sur
la figure

Partie de
la piece a
utiliser

Angle de
coupe
d’onglet

Droite 45°

Conserver la
piece a droite
de lalame

Pour coin (a)
intérieur

Conserver
la piece a
gauche de la
lame

(b) Gauche 45°

Conserver la
piéce a droite
de lalame

Pour coin (c)
extérieur

(d) Droite 45° Conserver
la piece a
gauche de la
lame

Coupe d’aluminium extrudé

» Fig.55: 1. Etau 2. Bloc espaceur 3. Guide
4. Aluminium extrudé 5. Bloc espaceur

Pour immobiliser des piéces en aluminium extrudé, uti-
lisez des blocs espaceurs ou des morceaux de ferraille
comme illustré sur la figure pour éviter une déformation
de I'aluminium. Utilisez un lubrifiant de coupe pour cou-
per de I'aluminium extrudé afin d’éviter 'accumulation

de matériau en aluminium sur la lame de scie circulaire.

A AVERTISSEMENT : N’essayez jamais de
couper des morceaux épais ou arrondis d’alu-
minium extrudé. Les morceaux épais ou arrondis
d’aluminium extrudé peuvent étre difficiles a main-
tenir en place et la piéce peut se desserrer pendant
I'opération de coupe, ce qui peut provoquer une perte
de contrdle et de graves blessures.

Parement de bois

MA\AVERTISSEMENT : Utilisez des vis pour
fixer le parement de bois au guide. Les vis doivent
étre posées de sorte que leur téte se trouve sous
la surface du parement de bois, afin qu’elles ne
génent pas la mise en place de la piéce a couper.
Si la piece a couper est mal alignée, elle risquera
d’effectuer un déplacement inattendu pendant la
coupe, ce qui peut causer une perte de controle et de
graves blessures.

AATTENTION : Pour le parement de bois,
utilisez un morceau de bois droit d’épaisseur
réguliére.

AATTENTION : Afin de couper complétement
atravers les piéces ayant une hauteur comprise
entre 107 mm et 120 mm, il est recommandé d’uti-
liser un parement de bois sur le guide. Le pare-
ment de bois éloignera la piece du guide permettant a
la lame de réaliser une coupe plus profonde.

REMARQUE : Une fois le parement de bois
fixé, ne tournez pas le socle rotatif avec le bras
abaissé. Vous risqueriez d’'endommager la lame et/
ou le parement de bois.

L'utilisation de parements de bois permet d’effectuer des

coupes sans éclats. Fixez un parement de bois sur le

guide en utilisant les orifices du guide et des vis de 6 mm.

Pour les dimensions recommandées du parement de

bois, voir l'illustration.

» Fig.56: 1. Orifice 2. Plus de 15 mm 3. Plus de 270
mm 4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115
a 120 mm

EXEMPLE Lors de la coupe de piéces ayant une
hauteur de 115 mm et 120 mm, utilisez un parement
de bois de I'épaisseur suivante.

Angle de coupe Epaisseur du parement de bois
d'onglet 115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Gauche et droite 45° 15 mm 25 mm
Gauche et droite 60° 15 mm 25 mm

Rainurage

A AVERTISSEMENT : Ne tentez pas d’effectuer
ce type de coupe au moyen d’une lame plus large
ou d’une lame a rainer. La coupe risque de donner
des résultats décevants si vous tentez d’effectuer

le rainurage avec une lame plus large ou une lame
arainer, et il y a risque de choc en retour pouvant
provoquer de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous d’avoir
remis le bras de blocage en position initiale avant
d’effectuer un autre type de coupe que le rainu-
rage. La coupe risque de donner des résultats déce-
vants si vous tentez de I'effectuer avec le bras de
blocage en position incorrecte, et il y a risque de choc
en retour pouvant provoquer de graves blessures.

Des rainures peuvent étre effectuées en procédant comme suit :

1. Ajustez la position limite inférieure de la lame de
scie circulaire au moyen de la vis de réglage et du bras de
blocage pour limiter la profondeur de coupe de la lame de
scie circulaire. Consultez la section sur le bras de blocage.

2.  Aprés avoir ajusté la position limite inférieure de la
lame de scie circulaire, coupez des rainures paralléles
sur la largeur de la piéce, en procédant par coupe en
glissiere (poussée).

» Fig.57: 1. Couper des rainures avec la lame

3. Retirez le matériau de la piéce entre les rainures,
au moyen d’un ciseau.
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Technique spéciale pour les

capacités de coupe de largeur
maximum

La capacité de coupe de largeur maximum peut étre
obtenue en suivant les étapes ci-dessous :

Pour la largeur de coupe maximum de cet outil, consul-
tez les capacités de coupe pour les coupes spéciales
dans la section SPECIFICATIONS.

1. Réglez I'outil a un angle de coupe d’onglet de 0°

ou 45° et assurez-vous que le socle rotatif est verrouillé.

(Reportez-vous a la section de réglage de I'angle de
coupe d’onglet.)

2. Retirez provisoirement les guides supérieurs droit
et gauche et mettez-les de coté.

3. Découpez une plateforme aux dimensions indi-

quées sur la figure en utilisant un matériau plat d’'une

épaisseur de 38 mm comme du bois, du contreplaqué

ou un panneau de particule.

» Fig.58: 1.Angle de coupe d’onglet 0° : Plus de 450
mm 2. Angle de coupe d’onglet 45° : Plus
de 325 mm 3. 38 mm 4. Plus de 760 mm

MAVERTISSEMENT : Veillez a utiliser un maté-
riau plat comme plateforme. Un matériau non plat
peut bouger pendant la coupe, ce qui peut provoquer
un recul et de graves blessures.

NOTE : La capacité de coupe maximale en hauteur
sera réduite du montant correspondant a I'épaisseur
de la plateforme.

4. Placez la plateforme sur I'outil de sorte qu’elle

s’étende de maniére égale de chaque cbté du socle de

I'outil.

Fixez la plateforme a I'outil avec quatre vis a bois de 6

mm par les quatre trous sur les guides inférieurs.

» Fig.59: 1. Vis (deux de chaque cété) 2. Guide infé-
rieur 3. Socle 4. Plateforme

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous que la
plateforme repose a plat contre le socle de I'outil
et est solidement attachée aux guides inférieurs
par les quatre trous de vis prévus. Ne pas fixer cor-
rectement en place la plateforme peut provoquer un
mouvement et un éventuel recul entrainant de graves
blessures corporelles.

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous que Ioutil
est fermement monté sur une surface stable et
plate. Ne pas monter et fixer correctement 'outil
pourrait le rendre instable et provoquer une perte de
maitrise et/ou la chute de I'outil, ce qui pourrait entrai-
ner de graves blessures.

6. Placez la piéce a couper sur la plateforme fixée a

I'outil.

7. Avantla coupe, fixez la piece fermement contre

les guides supérieurs avec un étau.

» Fig.60: 1. Guide supérieur 2. Etau vertical 3. Piéce
4. Plateforme

8. Faites une coupe a travers la piece lentement en
suivant I'opération expliquée dans la section pour la
coupe en glissiére (poussée).

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous que la
piéce est maintenue avec I’étau et réalisez lente-
ment la coupe. Autrement, la piéce pourrait bouger
et potentiellement provoquer un recul et de graves
blessures.

A AVERTISSEMENT : Ayez a I'esprit que

la plateforme peut s’affaiblir aprés plusieurs
coupes a différents angles de coupe d’onglet. Si
la plateforme s’affaiblit en raison des multiples traits
de scie laissés dans le matériau, il est nécessaire
de la remplacer. Si la plateforme affaiblie n’est pas
remplacée, elle peut faire bouger la piece pendant
la coupe provoquant potentiellement un recul et de
graves blessures.

Transport de I’outil

Avant le transport, assurez-vous que I'outil est débran-
ché et que toutes les pieces mobiles de la scie radiale
sont maintenues en place. Vérifiez toujours les points
suivants :

. L’outil est débranché.

. Le chariot est & un angle de coupe en biseau de
0° et fixé.

. Le chariot est abaissé et verrouillé.

. Le chariot est complétement coulissé sur le guide

et verrouillé.

. Le socle rotatif est dans la position d’angle de
coupe d’onglet completement a droite et fixé.

. Les socles secondaires sont rangés et maintenus
en place.

Saisissez I'outil par les deux cotés du socle pour le
transporter comme illustré sur la figure.
» Fig.61

A AVERTISSEMENT : La broche d’arrét pour le
soulévement du chariot sert a des fins de trans-
port et de rangement uniquement et pas pour

les opérations de coupe. L'utilisation de la broche
d’arrét pour les opérations de coupe peut causer le
déplacement inattendu de la lame de scie et provo-
quer un choc en retour et de graves blessures.

5. Installez les guides supérieurs sur l'outil.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez pas I'outil sans
avoir installé les guides supérieurs. Les guides
supérieurs garantissent le soutien adéquat néces-
saire pour couper la piéce.

Si la piece n’est pas correctement soutenue, elle peut
bouger et potentiellement provoquer une perte de la
maitrise, un recul et de graves blessures.

AATTENTION : iImmobilisez toujours toutes les
piéces mobiles de I'outil avant de le transporter.
Si des piéces de I'outil bougent ou glissent pendant
que vous le transportez, vous risquerez d’en perdre le
contréle ou de perdre I'équilibre, ce qui comporte un
risque de blessure.
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ENTRETIEN

A AVERTISSEMENT : Assurez-vous toujours
que I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.
Si vous ne mettez pas I'outil hors tension et ne le
débranchez pas, cela présente un risque de graves
blessures en cas de démarrage accidentel.

MAAVERTISSEMENT : Pour obtenir de Ioutil
une performance optimale et une sécurité maxi-
male, assurez-vous toujours que la lame est
affatée et propre. Si vous tentez d’effectuer la coupe
avec une lame émoussée et/ou sale, cela présente
un risque de choc en retour et de graves blessures.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Réglage de I’angle de coupe

L’outil a été soigneusement réglé et aligné en usine,
mais une manipulation maladroite a pu dérégler I'ali-
gnement. Si l'outil n’est pas aligné correctement, effec-
tuez les opérations suivantes :

Angle de coupe d’onglet

Abaissez complétement la poignée et verrouillez-la sur la

position abaissée avec la broche d’arrét. Poussez le chariot

vers le guide. Desserrez le manche et les vis qui maintiennent

en place l'index et la graduation d’angles de coupe d’onglet.

» Fig.62: 1. Vis surl'index 2. Vis sur la graduation
d’angles de coupe d’onglet 3. Graduation
d’angles de coupe d’onglet

Réglez le socle rotatif sur la position 0° au moyen de la fonc-
tion de butée fixe. Redressez le coté de la lame avec la face
du guide a I'aide d’une régle triangulaire ou d’une équerre de
menuisier. Tout en maintenant I'angle droit, serrez les vis sur
la graduation d’angles de coupe d’onglet. Aprés cela, alignez
les index (gauche et droit) sur la position 0° sur la graduation
d’angles de coupe d’onglet, puis serrez la vis sur I'index.

» Fig.63: 1. Reégle triangulaire

Angle de coupe en biseau
Angle de coupe en biseau 0°

Poussez le chariot vers le guide et verrouillez le mouvement de
coulissement avec la broche d’arrét. Abaissez complétement la
poignée et verrouillez-la sur la position abaissée avec la broche
d'arrét, puis deserrez la molette. Tournez le boulon de réglage
a 0° de deux ou trois tours dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre pour incliner la lame de scie vers la droite.

» Fig.64: 1.Boulon de réglage a 0° 2. Vis

Redressez soigneusement le cété de la lame de scie
avec la surface supérieure du socle rotatif a I'aide d’'une
régle triangulaire, d’'une équerre de menuisier, etc. en
tournant le boulon de réglage a 0° dans le sens des
aiguilles d’'une montre. Serrez ensuite fermement la
molette pour fixer 'angle de 0° que vous avez réglé.
» Fig.65: 1. Regle triangulaire 2. Lame de scie

3. Surface supérieure du socle rotatif

Vérifiez a nouveau si le coté de la lame de scie est per-
pendiculaire a la surface du socle rotatif. Desserrez la vis
sur I'index. Alignez I'index sur la position 0° sur la gra-
duation d’angles de coupe en biseau, puis serrez la vis.

Angle de coupe en biseau 45°

REMARQUE : Avant de régler I’'angle de coupe
en biseau de 45°, terminez le réglage de I’angle de
coupe en biseau de 0°.

Desserrez la molette et inclinez completement le cha-
riot vers le coté que vous souhaitez vérifier. Vérifiez si
'index indique la position 45° sur la graduation d’angles
de coupe en biseau.

» Fig.66

Si I'index n’indique pas la position 45°, alignez-le sur la
position 45° en tournant le boulon de réglage sur le coté
opposé de la graduation d’angles de coupe en biseau.
» Fig.67: 1.Boulon de réglage de 45° vers la gauche
2. Boulon de réglage de 45° vers la droite

Réglage des sous-guides

Réglez les sous-guides sur les socles secondaires s'ils
ne sont pas alignés avec les guides.

1. Avec la clé hexagonale, desserrez les boulons qui
retiennent les sous-guides.

2. Placez une barre rigide droite, comme un élément
d’acier carré, a plat contre les guides.

3. Avec la barre a plat contre les guides, placez les

sous-guides de sorte que leurs faces se trouvent a plat

contre la barre. Ceci fait, serrez les boulons.

» Fig.68: 1.Boulon 2. Sous-guide 3. Guide 4. Barre
rigide

Réglage de la position du rayon

laser

Pour le modéle LS1219L uniquement

MAAVERTISSEMENT : Loutil doit étre branché
pendant le réglage du rayon laser. Redoublez de
précaution pour ne pas mettre sous tension I'outil
pendant le réglage. Le démarrage accidentel de
I'outil peut entrainer de graves blessures.

AATTENTION : Ne regardez jamais directement
le faisceau laser. Une exposition directe des yeux
avec le faisceau peut provoquer de graves lésions
oculaires.

REMARQUE : Vérifiez réguliérement la préci-
sion du rayon laser.
REMARQUE : Faites attention aux impacts

sur P'outil. lls peuvent désaligner le rayon laser ou
endommager le laser, diminuant sa durée de vie.

REMARQUE : Faites réparer I’outil par un centre
de service aprés-vente Makita agréé en cas de
défaillance de l'unité laser.
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La plage de mouvement du rayon laser est déterminée par les
vis de réglage de la portée des deux cotés. Procédez comme
indiqué ci-aprés pour modifier la position du rayon laser.

1. Débranchez I'outil.

2. Dessinez un trait de coupe sur la piece et pla-
cez-la sur le socle rotatif. Ne fixez pas encore la piéce
avec un étau ou autre dispositif similaire de fixation.

3. Abaissez la poignée et alignez le trait de coupe
avec la lame de scie.

4. Ramenez la poignée sur la position initiale et fixez
la piece avec I'étau vertical de sorte que la piece ne
bouge pas de la position que vous avez déterminée.

5.  Branchez I'outil et placez l'interrupteur du laser
sur marche.

6. Desserrez la vis de réglage. Pour éloigner le rayon
laser de la lame, tournez les vis de réglage de la portée
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Pour rap-
procher le rayon laser de la lame, tournez la vis de réglage
de la portée dans le sens des aiguilles d'une montre.

Réglage du rayon laser du c6té gauche de la lame

» Fig.69: 1. Vis de réglage 2. Vis de réglage de la
portée 3. Clé hexagonale 4. Rayon laser
5. Lame de scie

Réglage du rayon laser du cété droit de la lame

» Fig.70: 1. Vis de réglage 2. Vis de réglage de la
portée 3. Clé hexagonale 4. Rayon laser
5. Lame de scie

7. Faites glisser la vis de réglage sur la position ou le
rayon laser tombe sur le trait de coupe, puis serrez.

NOTE : La plage de mouvement du rayon laser est
réglée en usine a une distance de 1 mm de la surface
latérale de la lame.

Nettoyage de la lentille de la lumiére laser

Pour le modéle LS1219L uniquement

La lumiére laser devient difficile a voir a mesure que sa lentille
devient sale. Nettoyez régulierement la lentille de la lumiére laser.
» Fig.71: 1. Vis 2. Lentille

Débranchez I'outil. Desserrez la vis et sortez la lentille.
Nettoyez délicatement la lentille avec un chiffon doux humide.

REMARQUE : Ne retirez pas la vis qui maintient
la lentille en place. Si la lentille ne sort pas, des-
serrez davantage la vis.

REMARQUE : N'utilisez aucun solvant ou net-
toyant a base de pétrole sur la lentille.

Remplacement d’un balai en carbone

» Fig.72: 1. Repere d’'usure

Retirez et vérifiez réguliérement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au trait du repére
d’'usure. Maintenez les balais en carbone propres et en
état de glisser aisément dans les porte-charbons. Les
deux balais en carbone doivent étre remplacés en méme
temps. N'utilisez que des balais en carbone identiques.
Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide d’un tourne-
vis. Enlevez les balais en carbone usés, insérez les neufs et
revissez solidement les bouchons de porte-charbon.

» Fig.73: 1. Bouchon de porte-charbon

Apres avoir remplacé les balais, branchez I'outil et
rodez les balais en faisant tourner 'outil a vide pendant
10 minutes environ. Vérifiez ensuite I'outil pendant qu'il
tourne et le fonctionnement du frein électrique lorsque
vous relachez la gachette. Si le frein électrique ne
fonctionne pas correctement, faites réparer I'outil par un
centre de service Makita.

Apres l'utilisation

Aprés l'utilisation, essuyez les copeaux et poussiéres
qui adherent a I'outil a I'aide d’un chiffon ou d’un

objet similaire. Gardez le protecteur de lame propre,
conformément aux instructions fournies dans la section
précédente intitulée « Protecteur de lame ». Lubrifiez
les parties coulissantes avec de I'huile machine pour
prévenir la formation de rouille.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des piéces de rechange Makita.

ACCESSOIRES EN

OPTION

A AVERTISSEMENT : Les accessoires ou
piéces supplémentaires Makita qui suivent sont
recommandés pour I'utilisation avec I’outil Makita
spécifié dans ce manuel. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut entrainer
de graves blessures.

A AVERTISSEMENT : Utilisez I'accessoire ou
la piéce supplémentaire Makita uniquement dans
le but spécifié. La mauvaise utilisation d’'un acces-
soire ou d’une piéce supplémentaire peut entrainer
de graves blessures.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,
contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Lames de scie en acier a dents de carbure

. Etau vertical

. Etau horizontal

. Ensemble de butées pour moulure couronnée
. Sac a poussiére

. Reégle triangulaire

. Clé hexagonale

. Clé hexagonale (pour LS1219L)

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de 'outil en tant

qu’accessoires standard. lls peuvent varier d'un pays
al'autre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: LS1219 | LS1219L
Sé&geblattdurchmesser 305 mm
Lochdurchmesser Europaische Lander 30 mm
Lander aufRerhalb Europas 25,4 mm oder 30 mm
(landerspezifisch)
Max. Schnittfugenbreite des Sageblatts 3,2mm
Max. Gehrungswinkel Rechts 60°, Links 60°
Max. Neigungswinkel Rechts 48°, Links 48°
Leerlaufdrehzahl (U/min) 3.200 min”*
Lasertyp - Roter Laser 650 nm, Maximale
Leistung
< 1,6 mW (Laserklasse 2M)

Abmessungen (L x B x H)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Nettogewicht

30,2 kg | 30,4 kg

Sicherheitsklasse

(=T

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014
Schnittleistung (H x B)

Gehrungswinkel

Neigungswinkel

45° (links) 0° 45° (rechts)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Dicke des 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
Zwischenbretts
auf dem 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
Gehrungsanschlag
fir gréRere
Schnitthhe
45° (rechts und - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
links) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Dicke des 15 mm - 115 mm x 227 mm -
Zwischenbretts
auf dem 25 mm 120 mm x 212 mm
Gehrungsanschlag
fiir gréRere
Schnitthdhe
60° (rechts und - - 92 mm x 185 mm -
links) 107 mm x 178 mm
Dicke des 15 mm 115 mm x 155 mm
Zwischenbretts
auf dem 25mm 120 mm x 140 mm
Gehrungsanschlag
fur groRere
Schnitthéhe

Schnittleistung fiir Sonderschnitte

(bei Verwendung eines Horizontal-Schraubstocks)

Schnitttyp Schnittleistung
Deckenleiste 45°-Typ 203 mm
(bei Verwendung eines Deckenleistenanschlags)
FuBleiste 171 mm
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Nachfolgend werden die fiir das Gerat verwende-
ten Symbole beschrieben. Machen Sie sich vor der
Benutzung mit ihrer Bedeutung vertraut.

Betriebsanleitung lesen.

@ DOPPELTE ISOLIERUNG

Schutzbrille tragen.

Um Verletzungen durch herausgeschleu-
derte Teile zu vermeiden, halten Sie den
Séagekopf nach Ausfiihrung von Schnitten
abgesenkt, bis das Ségeblatt vollig zum
Stillstand gekommen ist.

Wenn Sie Neigungsschnitte durchfiihren,
drehen Sie den Knopf zuerst entgegen
dem Uhrzeigersinn, und neigen Sie dann
den Schlitten. Drehen Sie den Knopf
danach im Uhrzeigersinn zum Festziehen.

o o Ziehen Sie den Schlitten zur Ausfiihrung
g @ 2" von Schiebeschnitten zunachst ganz vor,
driicken Sie den Griff nach unten, und
schieben Sie dann den Schlitten zum
Gehrungsanschlag.

Halten Sie den Entriegelungsknopf
gedriickt, wenn Sie den Schlitten nach
rechts neigen.

Ricken Sie den Anschlaghebel ein,
wenn Sie eine Fulleiste in einem
Gehrungswinkel von 45° schneiden.

Halten Sie Hande oder Finger vom
Séageblatt fern.

Blicken Sie auf keinen Fall in den
Laserstrahl. Der direkte Laserstrahl kann
lhre Augen verletzen.

Installieren Sie den Horizontal-
Schraubstock nicht in derselben Richtung
wie bei Gehrungsschnitt. (Dieses

Symbol ist am Horizontal-Schraubstock
angebracht.)

Nur fur EU-Lander

ﬁ Aufgrund des Vorhandenseins gefahrlicher
Komponenten in der Ausristung kénnen
Elektro- und Elektronik-Altgerate sich
negativ auf die Umwelt und die menschli-
che Gesundheit auswirken.
Entsorgen Sie Elektro- und
Elektronikgerate nicht mit dem Hausmiill!
In Ubereinstimmung mit der Europaischen
Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und ihrer Anpassung an
nationales Recht sollten Elektro- und
Elektronik-Altgerate gemaR den
Umweltschutzbestimmungen getrennt
gesammelt und zu einer getrennten
Sammelstelle fur Siedlungsabfalle geliefert
werden.
Dies wird durch das am Gerat angebrachte
Symbol der durchgestrichenen Abfalltonne
auf Radern angezeigt.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir genaue Gerad- und
Gehrungsschnitte in Holz vorgesehen. Mit geeigneten
Séageblattern kann auch Aluminium gesagt werden.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-3-9:

Modell LS1219

Schalldruckpegel (Lyx): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 100 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

Modell LS1219L

Schalldruckpegel (Lya): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-3-9:

Modell LS1219

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Modell LS1219L

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®
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HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und spe-
ziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitsanweisungen fiir

Gehrungsségen

1.  Gehrungsségen sind zum Schneiden von Holz
oder holzéhnlichen Produkten vorgesehen.
Sie konnen nicht mit Trennschleifscheiben
zum Schneiden von Eisenmaterial, wie z. B.
Staben, Stangen, Bolzen usw., verwendet
werden. Schleifstaub kann Klemmen von beweg-
lichen Teilen, wie z. B. der unteren Schutzhaube,
verursachen. Beim Trennschleifen entstehende
Funken verbrennen die untere Schutzhaube, den
Schnittfugeneinsatz und andere Kunststoffteile.

2.  Stiitzen Sie das Werkstiick nach Moglichkeit
immer mit Klemmen ab. Wenn Sie das
Werkstiick mit der Hand abstiitzen, miissen
Sie lhre Hand immer mindestens 100 mm von
beiden Seiten des Sageblatts entfernt halten.
Verwenden Sie diese Sdge nicht zum Schneiden
von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher
eingespannt oder von Hand gehalten zu wer-
den. Wenn Sie lhre Hand zu nah an das Sageblatt
halten, besteht erhéhte Verletzungsgefahr durch
Kontakt mit dem Sageblatt.

3. Das Werkstiick muss stationar sein und
sowohl gegen den Gehrungsanschlag als
auch den Tisch geklemmt oder gehalten
werden. Schieben Sie das Werkstiick nicht in
das Sageblatt, und schneiden Sie auch nicht
»freihdndig“ in irgendeiner Weise. Nicht gesi-
cherte oder bewegliche Werkstiicke kdnnten mit
hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert wer-
den und Verletzungen verursachen.

4.  Schieben Sie die Sdage durch das Werkstiick.
Ziehen Sie die Sdge nicht durch das
Werkstiick. Um einen Schnitt auszufiihren,
heben Sie den Sagekopf an, ziehen Sie ihn
uber das Werkstiick heraus, ohne es zu
schneiden, starten Sie den Motor, driicken Sie
den Sagekopf nach unten, und schieben Sie
die Sage durch das Werkstiick. Beim Schneiden
in Zugrichtung ist die Wahrscheinlichkeit grof3,
dass das Sageblatt am Werkstiick hoch klet-
tert und die Sageblatteinheit heftig gegen den
Bediener schleudert.

5.  Halten Sie niemals lhre Hand iiber die beab-
sichtigte Schnittlinie, weder vor noch hinter
dem Sageblatt. Abstiitzen des Werkstiicks mit
LUberkreuzter Hand", d. h. Halten des Werkstlicks
rechts vom Sé&geblatt mit der linken Hand oder
umgekehrt, ist sehr gefahrlich.

» Abb.1

6. Reichen Sie bei rotierendem Sageblatt nicht
hinter den Gehrungsanschlag, so dass sich
eine lhrer Hande naher als 100 mm links oder
rechts des Sdgeblatts befindet, um Holzabfélle
zu entfernen, oder aus anderen Griinden. Es
mag nicht offensichtlich sein, wie nah sich lhre
Hand am Séageblatt befindet, und Sie kénnen sich
ernsthaft verletzen.

7. Uberpriifen Sie Ihr Werkstiick vor dem
Schneiden. Falls das Werkstiick verbogen oder
verzogen ist, spannen Sie es mit der &uBeren
gebogenen Seite zum Gehrungsanschlag gerich-
tet ein. Vergewissern Sie sich stets, dass keine
Liicke zwischen Werkstiick, Gehrungsanschlag
und Tisch entlang der Schnittlinie vorhanden ist.
Verbogene oder verzogene Werkstiicke neigen zum
Drehen oder Verlagern und kénnen beim Schneiden
Klemmen am rotierenden S&geblatt verursachen. Es
diirfen keine Nagel oder Fremdkérper im Werkstlick
vorhanden sein.

8. Benutzen Sie die Sage nicht eher, bis samt-
liche Werkzeuge, Holzabfille usw. auBer
dem Werkstiick vom Tisch weggerdumt sind.
Kleine Bruchstlicke, lose Holzstiicke oder andere
Objekte, die das rotierende Sageblatt beriihren,
kénnen mit hoher Geschwindigkeit herausge-
schleudert werden.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Schneiden Sie nur jeweils ein Werkstiick.
Mehrere Ubereinander gestapelte Werkstlicke
lassen sich nicht angemessen einspannen oder
abstltzen und kdnnen am Sé&geblatt klemmen
oder sich wahrend des Schneidens verlagern.
Vergewissern Sie sich vor Gebrauch, dass

die Gehrungsséage auf einer ebenen, stabilen
Arbeitsflache montiert oder platziert ist. Eine
ebene und stabile Arbeitsflache verringert die
Gefahr, dass die Gehrungssage instabil wird.
Planen Sie lhre Arbeit. Stellen Sie bei

jeder Anderung der Neigungs- oder
Gehrungswinkeleinstellung sicher, dass der
verstellbare Gehrungsanschlag korrekt ein-
gestellt ist, um das Werkstiick abzustiitzen,
und dass er nicht mit dem Ségeblatt oder dem
Schutzsystem in Berithrung kommt. Bewegen
Sie das Sageblatt durch einen vollstandigen
simulierten Schnitt, ohne das Werkzeug einzu-
schalten und ein Werkstiick auf den Tisch zu
legen, um zu gewahrleisten, dass es nicht zu einer
Beriihrung oder der Gefahr des Schneidens in den
Gehrungsanschlag kommt.

Sorgen Sie fiir angemessene Abstiitzung
eines Werkstiicks, das breiter oder lan-

ger als die Tischplatte ist, z. B. durch
Tischverlangerungen, Sdgebocke usw.
Werkstlicke, die langer oder breiter als der Tisch
der Gehrungssage sind, kdnnen kippen, wenn sie
nicht sicher abgestuitzt werden. Falls das abge-
schnittene Stiick oder Werkstlick kippt, kann es
die untere Schutzhaube anheben oder vom rotie-
renden S&geblatt weggeschleudert werden.
Verwenden Sie keine zweite Person als Ersatz
fir eine Tischverlangerung oder zur zusétzlichen
Abstiitzung. Instabile Abstltzung des Werkstiicks
kann dazu fiihren, dass das Sageblatt klemmt oder
das Werkstlick sich wahrend des Schneidvorgangs
verlagert, so dass Sie und der Helfer in das rotie-
rende S&geblatt gezogen werden.

Das abgeschnittene Stiicke darf nicht in irgend-
einer Weise gegen das rotierende Sageblatt
geklemmt oder gedriickt werden. Bei Einengung,
z. B. durch Langenanschléage, kénnte sich das
abgeschnittene Stiick gegen das Sageblatt verkei-
len und heftig herausgeschleudert werden.
Verwenden Sie stets eine Klemme oder eine
Einspannvorrichtung, um Rundmaterial, wie z.
B. Stangen oder Rohre, einwandfrei abzustiit-
zen. Stangen neigen beim Schneiden zum Rollen,
so dass das Sageblatt ,beilt* und das Werkstiick
mit Ihrer Hand in das Sageblatt zieht.

Warten Sie, bis das Ségeblatt die volle
Drehzahl erreicht, bevor es das Werkstiick
kontaktiert. Dadurch wird die Gefahr des
Herausschleuderns des Werkstuicks verringert.
Falls das Werkstiick oder das Sdgeblatt einge-
klemmt wird, schalten Sie die Gehrungssage
aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie
dann den Stecker von der Stromquelle ab und/
oder nehmen Sie den Akku ab. Befreien Sie
dann das eingeklemmte Material. Fortgesetztes
Sagen mit einem eingeklemmten Werkstlck
kénnte zum Verlust der Kontrolle oder zu einer
Beschadigung der Gehrungssége fiihren.

20.

21.

22,

23.

Nachdem Sie den Schnitt vollendet haben,
lassen Sie den Schalter los, halten Sie den
Ségekopf nach unten, und warten Sie, bis das
Sageblatt zum Stillstand kommt, bevor Sie das
abgeschnittene Stiick entfernen. Es ist gefahr-
lich, mit Ihrer Hand in die Nahe des auslaufenden
Sé&geblatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff sicher fest, wenn Sie
einen unvollstiandigen Schnitt ausfithren oder
den Schalter loslassen, bevor sich der Sagekopf
vollstandig in der abgesenkten Position befin-
det. Die Abbremsung der Sage kann bewirken, dass
der Ségekopf plétzlich nach unten gezogen wird, so
dass Verletzungsgefahr besteht.

Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem
Durchmesser, der am Werkzeug markiert oder
im Handbuch angegeben ist. Die Verwendung
eines Sageblatts mit falscher GréRe kann den
einwandfreien Schutz des Sageblatts oder den
Schutzbetrieb beeintrachtigen, was ernsthaften
Personenschaden zur Folge haben kann.
Verwenden Sie nur Sageblatter, die mit einer
Drehzahl markiert sind, die der am Werkzeug
angegebenen Drehzahl entspricht oder diese
libertrifft.

Verwenden Sie die Sdge nur zum Schneiden
von Holz, Aluminium oder dhnlichen
Materialien.

(Nur fiir européische Lander)

Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das
EN847-1 entspricht.

Zusatzliche Anweisungen

1.

2.

Machen Sie die Werkstatt mit
Vorhdngeschlossern kindersicher.

Stellen Sie sich niemals auf das Werkzeug.
Durch Kippen des Werkzeugs oder versehentliche
Berlihrung mit dem Schneidwerkzeug kdnnten
ernsthafte Verletzungen auftreten.

Lassen Sie das Werkzeug niemals unbe-
aufsichtigt laufen. Schalten Sie die
Stromversorgung aus. Verlassen Sie das
Werkzeug nicht eher, bis es zu einem vollstédn-
digen Stillstand gekommen ist.

Betreiben Sie die Sage nicht ohne Schutzhauben.
Uberpriifen Sie die Ségeblattschutzhaube vor
jeder Benutzung auf einwandfreies SchlieBen.
Betreiben Sie die Sdge nicht, wenn sich die
Schutzhaube nicht ungehindert bewegt und sich
nicht sofort schlieRt. Die Schutzhaube darf auf
keinen Fall in der gedffneten Stellung festge-
klemmt oder festgebunden werden.

Halten Sie lhre Hande von der Schnittlinie des
Ségeblatts fern. Vermeiden Sie die Beriihrung eines
auslaufenden Sageblatts. Es kann auch in diesem
Zustand noch schwere Verletzungen verursachen.
Um die Verletzungsgefahr zu verringern,
fiihren Sie den Schlitten nach jedem
Ablangschnittvorgang auf seine hintere
Anschlagstellung zuriick.

Sichern Sie stets alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug tragen.

Der Anschlagstift, der den Schneidkopf ver-
riegelt, ist nur zum Tragen und zur Lagerung,
nicht fiir irgendwelche Schneidarbeiten,
vorgesehen.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dem Betrieb
sorgféltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie ein gerissenes oder bescha-
digtes Sageblatt unverziiglich aus. An den
Séageblattern haftendes und verhartetes
Gummi und Harz verlangsamen die Sége und
erhohen die Riickschlaggefahr. Halten Sie das
Séageblatt sauber, indem Sie es vom Werkzeug
abmontieren und dann mit Gummi- und
Harzentferner, heiBem Wasser oder Petroleum
reinigen. Verwenden Sie niemals Benzin zum
Reinigen des Sageblatts.

Bei der Durchfiihrung eines Schiebeschnitts
kann RUCKSCHLAG auftreten. RUCKSCHLAG
tritt auf, wenn das Sédgeblatt wahrend eines
Schneidvorgangs im Werkstiick klemmt und
plétzlich auf den Bediener zu getrieben wird.
Es kann zum Verlust der Kontrolle und zu
ernsthaften Personenschiaden kommen. Falls
das Sédgeblatt wahrend eines Schneidvorgangs
zu klemmen beginnt, brechen Sie den Schnitt
ab und lassen Sie den Schalter unverziiglich
los.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass die Spindel,
die Flansche (insbesondere die Ansatzflache)
oder die Schraube nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Sageblattbruch fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
einwandfrei gesichert ist, damit er sich wah-
rend des Betriebs nicht bewegt. Verwenden
Sie die Locher in der Grundplatte, um die Sage
an einer stabilen Arbeitsbiihne oder Werkbank
zu befestigen. Benutzen Sie das Werkzeug
NIEMALS in Situationen, bei denen der
Bediener gezwungen wire, eine ungiinstige
Position einzunehmen.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Spindelarretierung
freigegeben ist.

Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt in
der tiefsten Position nicht mit dem Drehteller
in Berilhrung kommt.

Halten Sie den Handgriff sicher fest. Beachten
Sie, dass sich die Sdge beim Anlaufen und
Abstellen geringfiigig nach oben oder unten
bewegt.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor dem eigent-
lichen Schneiden eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Sageblatt sein konnen.

Brechen Sie sofort den Betrieb ab, wenn Sie
irgend etwas Ungewdhnliches bemerken.
Versuchen Sie nicht, den Ausléser in der EIN-
Stellung zu verriegeln.

Verwenden Sie stets das in dieser Anleitung
empfohlene Zubehdr. Der Gebrauch ungeeig-
neten Zubehors, wie z. B. Schleifscheiben,
kann Verletzungen zur Folge haben.

Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaRBnahmen, um das Einatmen

von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

Zusatzliche Sicherheitsregeln fiir den Laser

1. LASERSTRAHLUNG. NICHT IN DEN
STRAHL BLICKEN ODER DIREKT MIT
OPTISCHEN INSTRUMENTEN BETRACHTEN.
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

21.

22.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

BEZEICHNUNG DER TEILE

» Abb.2
1 Gleitstange 2 | Anschlagstift (fur 3 | Vertikal-Schraubstock 4 | Entriegelungsknopf (fir
Schlittenverschiebung) rechten Neigungswinkel)
5 | Zusatzauflage 6 | Drehteller 7 | Zeiger (fur 8 | Gehrungswinkelskala
Gehrungswinkel)
9 | Schlitzplatte 10 | Sageblattgehause 11 | Einstellschraube (fur 12 | Bereichseinstellschraube
Laserlinie) (fur Laserlinie)
13 | Sageblattschutzhaube 14 | Knopf (fiir 15 | Inbusschlissel 16 | Einstellschraube (fur
Neigungswinkel) Minimalgrenzposition)
17 | Einstellschraube 18 | Anschlagarm 19 | Verriegelungshebel (fir 20 | Freigabehebel (fir
(fir maximale Drehteller) Drehteller)
Schnittleistung)
21 | Griff (fir Drehteller) - - - - - -
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» Abb.3

1 | Ausloseschalter 2 | Einschaltsperrknopf 3 | Loch fir 4 | Schalter (fir Laserlinie)
Vorhéangeschloss

5 | Schlauch (fir 6 | Anschlagstift (fur 7 | Gehrungsanschlag 8 | Gehrungsanschlag
Staubabsaugung) Schlittenanhebung) (unterer Anschlag) (oberer Anschlag)

9 | Staubsack 10 | 0° Einstellschraube (fir 11 | Neigungswinkelskala 12 | Freigabehebel (fiir 48°

Neigungswinkel) Neigungswinkel)

13 | Rasthebel (fiir 14 | Zeiger (fur 15 | 45° Einstellschraube (fiir - -

Neigungswinkel) Neigungswinkel) Neigungswinkel)

IN LLATION

Mo ren des Griffs

Schrauben Sie den Gewindeschaft des Griffs in den
Drehteller.

» Abb.4: 1. Griff 2. Drehteller

Montieren des

Staubabsaugschlauchs

Schlielen Sie den Staubabsaugschlauch an das
Werkzeug an, wie in der Abbildung dargestellt.
Vergewissern Sie sich, dass das Kniestiick und die
Muffe einwandfrei in den Anschliissen des Werkzeugs
sitzen.

» Abb.5: 1. Staubabsaugschlauch 2. Kniestlick
3. Muffe 4. Anschluss

Um das Kniestlick vom Anschluss zu entfernen, zie-
hen Sie das Kniestiick, wahrend Sie den Sperrknopf
niederdriicken.

» Abb.6: 1. Sperrknopf 2. Kniestlick

Werkbankmontage

Der Handgriff wurde werkseitig vor dem Versand

mit dem Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt.

Wahrend Sie den Handgriff geringfiigig absenken, zie-

hen Sie den Anschlagstift, und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.7: 1. Verriegelte Position 2. Entriegelte
Position 3. Anschlagstift

Dieses Werkzeug sollte unter Verwendung der
Schraubenbohrungen im Werkzeugsockel mit vier
Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache
befestigt werden. Dadurch werden Umkippen und mog-
liche Verletzungen vermieden.

» Abb.8: 1. Schraube

A WARNUNG: stellen Sie sicher, dass sich
das Werkzeug auf der Stiitzfliche nicht ver-
schiebt. Eine Verschiebung der Gehrungssage
auf der Stutzflache wahrend des Schneidbetriebs
kann zu einem Verlust der Kontrolle und schweren
Verletzungen fiihren.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist. Wird das Werkzeug nicht
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt, kann

es zu schweren Verletzungen durch versehentliches
Anlaufen kommen.

Sageblattschutzhaube

» Abb.9: 1. Sageblattschutzhaube

Beim Absenken des Handgriffs hebt sich die
Sageblattschutzhaube automatisch. Die Schutzhaube
ist gefedert, so dass sie in ihre Ausgangsstellung
zurlickkehrt, wenn der Schnitt vollendet ist und der
Handgriff angehoben wird.

AWARNUNG: Die Sageblattschutzhaube oder
die daran angebrachte Feder darf auf keinen Fall
funktionsunfahig gemacht oder entfernt werden.
Ein wegen fehlender Schutzhaube freiliegendes
Sageblatt kann schwere Verletzungen wahrend des
Betriebs verursachen.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie die
Sageblattschutzhaube stets in gutem Zustand halten.
Funktionsstérungen der Sageblattschutzhaube miissen
sofort behoben werden. Uberpriifen Sie die gefederte
Ruickkehrbewegung der Schutzhaube.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
niemals mit beschadigter, defekter oder fehlender
Ségeblattschutzhaube oder Feder. Der Betrieb des
Werkzeugs mit beschadigter, defekter oder entfernter
Schutzhaube kann zu schweren Personenschaden
fuhren.

Wenn die transparente Sageblattschutzhaube schmut-
zig wird oder soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das
Sageblatt und/oder Werkstiick nicht mehr ohne wei-
teres sichtbar ist, sollten Sie die Sdge vom Stromnetz
trennen und die Schutzhaube mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Lésungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum
Reinigen der Kunststoff-Schutzhaube, weil sie dadurch
beschadigt werden kann.
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Wenn bei besonders starker Verschmutzung der
Sageblattschutzhaube die Sicht durch die Schutzhaube
behindert ist, trennen Sie das Werkzeug vom
Stromnetz, und I6sen Sie die Innensechskantschraube,
mit der die Mittenabdeckung befestigt ist, mit
dem mitgelieferten Schraubenschlissel. Losen
Sie die Innensechskantschraube durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn, und heben Sie die
Sageblattschutzhaube und die Mittenabdeckung an.
In dieser Stellung der Sageblattschutzhaube kann
die Reinigung grindlicher und effizienter durchge-
fiihrt werden. Wenden Sie nach der Reinigung das
obige Verfahren umgekehrt an, und ziehen Sie die
Schraube an. Entfernen Sie nicht die Feder, welche die
Séageblattschutzhaube hélt. Falls sich die Schutzhaube
durch Alterung oder UV-Strahlung verfarbt, bestel-
len Sie eine neue Schutzhaube bei einer Makita-
Kundendienststelle. DIE SCHUTZHAUBE DARF NICHT
FUNKTIONSUNFAHIG GEMACHT ODER ENTFERNT
WERDEN.
» Abb.10: 1. Mittenabdeckung 2. Inbusschlissel

3. Ségeblattschutzhaube

Schlitzplatten

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um Reif’en am Austrittsende eines Schnitts
auf ein Minimum zu reduzieren. Die Schlitzplatten
sind werksseitig so eingestellt, dass das Ségeblatt
nicht mit ihnen in Berlihrung kommt. Stellen Sie die
Schlitzplatten vor dem Gebrauch wie folgt ein:

» Abb.11: 1. Schlitzplatte

» Abb.12: 1. Linksseitiger Neigungsschnitt
2. Geradschnitt 3. Rechtsseitiger
Neigungsschnitt 4. Sageblatt
5. Sageblattzahne 6. Schlitzplatte

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker ab. Lésen Sie alle
Schrauben (je 2 auf der linken und rechten Seite), mit
denen die Schlitzplatten gesichert sind, bis sich die
Schlitzplatten leicht von Hand bewegen lassen. Senken
Sie den Handgriff vollstédndig ab, und ziehen und dre-
hen Sie dann den Anschlagstift, um den Handgriff in der
Tiefstellung zu verriegeln. Lassen Sie den Anschlagstift
an der Gleitstange los, und ziehen Sie den Schlitten
vollstéandig auf sich zu. Stellen Sie die Schlitzplatten so
ein, dass sie die Seiten der Sageblattzahne nur leicht
beriihren. Ziehen Sie die vorderen Schrauben an (nicht
festziehen). Schieben Sie den Schlitten ganz zum
Gehrungsanschlag, und stellen Sie die Schlitzplatten so
ein, dass sie die Seiten der Sageblattzahne nur leicht
beriihren. Ziehen Sie die hinteren Schrauben an (nicht
festziehen).

Lassen Sie den Anschlagstift nach der Einstellung der
Schlitzplatten los, und heben Sie den Handgriff an.
Ziehen Sie dann alle Schrauben fest.

Aufrechterhaltung der maximalen

Schnittleistung

Dieses Werkzeug wurde werkseitig so eingestellt, dass die maxi-
male Schnittleistung mit einem Ségeblatt von 305 mm erreicht wird.

Wenn Sie ein neues Sageblatt montieren, uberpriifen
Sie immer die untere Grenzposition des Sageblatts, und
nehmen Sie nétigenfalls eine Einstellung vor, wie folgt:

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker ab. Stellen Sie den
Anschlaghebel auf die eingerastete Position.
» Abb.13: 1. Anschlaghebel

Schieben Sie den Schlitten vollstandig bis zum
Gehrungsanschlag, und senken Sie den Handgriff vollkommen ab.
Stellen Sie die Sageblattposition ein, indem Sie die
Einstellschraube mit dem Inbusschlissel drehen. Der
Umfang des Sageblatts sollte sich bis dicht unter der
Oberseite des Drehtellers erstrecken und auch den Punkt
erreichen, wo die Vorderseite des Gehrungsanschlags
auf die Oberseite des Drehtellers trifft.

» Abb.14: 1. Einstellschraube

» Abb.15: 1. Drehteller-Oberflache
2. Sageblattumfang 3. Gehrungsanschlag

Drehen Sie das Sageblatt bei vom Stromnetz getrenn-
tem Werkzeug von Hand, wahrend Sie den Handgriff
ganz nach unten gedrickt halten, um sicherzugehen,
dass das Sageblatt keinen Teil des Drehtellers beriihrt.
Nétigenfalls ist eine Nachjustierung vorzunehmen.
Bringen Sie den Anschlaghebel nach der Einstellung
stets wieder in seine Ausgangsposition.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich nach der
Montage eines neuen Sédgeblatts bei vom Stromnetz
getrennten Werkzeug stets, dass das Sageblatt

in der Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Drehtellers beriihrt. Falls das Sageblatt mit dem
Drehteller in Berlihrung kommt, kann es Riickschlag ver-
ursachen, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Anschlagarm

Die untere Grenzposition des Sageblatts kann mit dem
Anschlagarm leicht eingestellt werden. Schwenken Sie
den Anschlagarm zum Einstellen in Pfeilrichtung, wie in
der Abbildung gezeigt. Drehen Sie die Einstellschraube
s0, dass das Sageblatt an der gewlinschten Position
anhalt, wenn der Handgriff ganz abgesenkt wird.

» Abb.16: 1.Anschlagarm 2. Einstellschraube

Einstellen des Gehrungswinkels

AVO"RSICHT: Sichern Sie den Drehteller nach
jeder Anderung des Gehrungswinkels stets durch
Anziehen des Griffs gegen Verdrehen.

ANMERKUNG: Nachdem Sie den
Neigungswinkel eingestellt haben, vergewissern
Sie sich, dass die Schlitzplatten korrekt einge-
stellt sind. Die korrekte Einstellung der Schlitzplatten
tragt zu einwandfreier Abstlitzung des Werkstlicks
bei, um Ausreil’en des Werkstlicks zu minimieren.
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ANMERKUNG: Heben Sie den Handgriff voll-
sténdig an, bevor Sie den Drehteller drehen.

» Abb.17:

1. Verriegelungshebel 2. Griff
3. Freigabehebel 4. Zeiger

Drehen Sie den Griff entgegen dem Uhrzeigersinn, um den
Drehteller zu entriegeln. Drehen Sie den Griff, wahrend Sie
den Verriegelungshebel niederhalten, um den Drehteller

zu bewegen. Richten Sie den Zeiger auf den gewlinschten
Winkel auf der Skala aus, und ziehen Sie dann den Griff fest.
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HINWEIS: Wenn Sie den Freigabehebel niederdri-
cken, kdnnen Sie den Drehteller bewegen, ohne den
Verriegelungshebel niederzuhalten. Ziehen Sie den
Griff an der gew(inschten Position fest.

Diese Gehrungssage verwendet die Festanschlagfunktion.
Damit kénnen Sie den rechten/linken Gehrungswinkel schnell
auf 0°, 15°,22,5°, 31,6°, 45° und 60° einstellen. Um diese
Funktion zu benutzen, bewegen Sie den Drehteller in die
Nahe des gewiinschten Festanschlagwinkels, wéhrend Sie
den Verriegelungshebel niederhalten. Lassen Sie dann den
Verriegelungshebel los, und bewegen Sie den Drehteller zu
Ihrem gewiinschten Festanschlagwinkel, bis er einrastet.

Einstellen des Neigungswinkels

ANMERKUNG: Entfernen Sie stets die obe-
ren Gehrungsanschlige und den Vertikal-
Schraubstock, bevor Sie den Neigungswinkel
einstellen.

ANMERKUNG: Wenn die Neigungswinkel geén-
dert werden, miissen die Schlitzplatten geman
der Beschreibung im Abschnitt ,,Schlitzplatten*
entsprechend eingestellt werden.

ANMERKUNG: Bringen Sie den Handgriff ganz
nach oben, bevor Sie das Sageblatt neigen.

ANMERKUNG: Ziehen Sie den Knopf nicht zu
fest an. Anderenfalls kann eine Funktionsstérung
des Neigungswinkel-Verriegelungsmechanismus
verursacht werden.

1. Drehen Sie den Knopf an der Gleitstange entge-
gen dem Uhrzeigersinn.
» Abb.18: 1. Knopf

2.  Ziehen und drehen Sie den Rasthebel auf die in
der Abbildung gezeigte Position.
» Abb.19: 1. Rasthebel

3. Richten Sie den Zeiger durch Verschieben des
Schlittens auf den gewiinschten Winkel auf der Skala
aus, und ziehen Sie dann den Knopf fest.

» Abb.20: 1. Neigungswinkelskala 2. Zeiger

Um den Schlitten nach rechts zu neigen, neigen Sie ihn
erst geringfligig nach links und dann nach rechts, wah-
rend Sie den Entriegelungsknopf niederdriicken.

» Abb.21: 1. Entriegelungsknopf

Wenn Sie einen Neigungsschnitt von mehr als 45°
ausfiihren wollen, bewegen Sie den Schlitten, wahrend
Sie den Freigabehebel in Richtung der Vorderseite des
Werkzeugs schieben. Sie kdnnen Neigungsschnitte bis
zu 48° ausfiihren.

» Abb.22: 1. Freigabehebel

Diese Gehrungssage verwendet die
Festanschlagfunktion. Damit kdnnen Sie einen Winkel
von 22,5° und 33,9° schnell auf der rechten und linken
Seite einstellen. Stellen Sie den Rasthebel auf die in
der Abbildung gezeigte Position, und neigen Sie den
Schlitten. Um den Winkel zu andern, ziehen Sie den
Rasthebel, und neigen Sie den Schlitten.

» Abb.23: 1. Rasthebel

A\VORSICHT: Ziehen Sie nach jeder Anderung
des Neigungswinkels stets den Knopf fest.

Gleitsperre

Um die Gleitbewegung des Schlittens zu sperren,

schieben Sie den Schlitten bis zum Anschlag auf den

Gehrungsanschlag zu. Ziehen Sie den Anschlagstift,

und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.24: 1. Entriegelte Position 2. Verriegelte
Position 3. Anschlagstift

Schalterfunktion

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ausléseschalter ordnungsge-
maR funktioniert und beim Loslassen in die
AUS-Stellung zuriickkehrt. Betdtigen Sie den
Ausloseschalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies
kann zu Beschadigung des Schalters fithren. Der
Betrieb des Werkzeugs mit fehlerhaftem Schalter
kann zum Verlust der Kontrolle und zu schweren
Verletzungen fiihren.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn der Ein-Aus-Schalter nicht voll
funktionsfahig ist. Ein Werkzeug mit funktions-
unfahigem Schalter ist AUSSERST GEFAHRLICH
und muss vor weiterem Gebrauch repariert werden.
Anderenfalls kann es zu schweren Verletzungen
kommen.

AWARNUNG: Versuchen Sie NIEMALS, den
Einschaltsperrknopf mit Klebeband oder anderen
Mitteln unwirksam zu machen. Ein Schalter mit
unwirksamem Einschaltsperrknopf kann zu unge-
wolltem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fihren.

A WARNUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn es durch einfache Betédtigung
des Ein-Aus-Schalters eingeschaltet werden
kann, ohne den Einschaltsperrknopf zu driicken.
Ein reparaturbedurftiger Schalter kann zu ungewoll-
tem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden flihren. Lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle ordnungsgeman
reparieren, BEVOR Sie es weiter benutzen.

» Abb.25: 1.Ausléseschalter 2. Einschaltsperrknopf
3. Loch fir Vorhangeschloss

Um versehentliche Betatigung des Ausléseschalters
zu verhuten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet. Betatigen Sie zum
Starten des Werkzeugs den Ausléseschalter bei
gedriicktem Einschaltsperrknopf. Lassen Sie zum
Ausschalten den Ausldseschalter los.

Der Ausléseschalter ist mit einem Loch fiir ein
Vorhéngeschloss versehen, um das Werkzeug zu
verriegeln.

A WARNUNG: Verwenden Sie kein Schloss,
dessen Schaft oder Kabel einen kleineren
Durchmesser als 6,35 mm hat. Ein kleinerer Schaft
oder ein kleineres Kabel verriegelt das Werkzeug
mdglicherweise nicht richtig in der Aus-Stellung, so
dass es zu ungewolltem Betrieb mit daraus resultie-
renden schweren Verletzungen kommen kann.
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Elektronikfunktion

Konstantdrehzahlregelung

Das Werkzeug verflgt iber einen elektronischen
Drehzahlregler, der selbst unter Belastung zur
Aufrechterhaltung einer konstanten Sageblattdrehzahl
beitragt. Eine konstante Sageblattdrehzahl resultiert in
einem sehr glatten Schnitt.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion ermdglicht weiches Anlaufen des
Werkzeugs durch Begrenzung des Anlaufdrehmoments.

Laserstrahlbenutzung
Nur fiir Modell LS1219L

A\VORSICHT: Blicken Sie auf keinen Fall in den
Laserstrahl. Der direkte Laserstrahl kann Ihre Augen
verletzen.

Um den Laserstrahl einzuschalten, driicken Sie den
oberen Teil (1) des Schalters. Um den Laserstrahl
auszuschalten, driicken Sie den unteren Teil (0) des
Schalters.

» Abb.26: 1. Laserschalter

Sie kénnen die Laserlinie entweder zur rechten oder
linken Seite des Sageblatts verschieben, indem Sie die
Einstellschraube wie folgt drehen.

» Abb.27: 1. Einstellschraube

1. Losen Sie die Einstellschraube durch
Linksdrehen.

2. Schieben Sie die geldste Einstellschraube bis zum
Anschlag nach rechts oder links.

3. Ziehen Sie die Einstellschraube an der
Anschlagposition fest an.

HINWEIS: Die Laserlinie ist werksseitig so eingestellt,
dass sie innerhalb 1 mm von der Seitenflache des
Sageblatts (Schnittposition) liegt.

HINWEIS: Wenn die Laserlinie wegen direkten
Sonnenlichts schwach erscheint und schlecht sicht-
bar ist, verlagern Sie den Arbeitsplatz zu einem Ort,
der keinem direkten Sonnenlicht ausgesetzt ist.

Ausrichten der Laserlinie

Richten Sie die Schnittlinie am Werkstiick auf die
Laserlinie aus.

» Abb.28

A) Um die korrekte GroRe auf der linken Seite des
Werkstlicks zu erhalten, verlagern Sie die Laserlinie
links vom Séageblatt.

B) Um die korrekte GroRRe auf der rechten Seite des
Werkstlicks zu erhalten, verlagern Sie die Laserlinie
rechts vom Sé&geblatt.

HINWEIS: Legen Sie ein Zwischenbrett an den
Gehrungsanschlag an, wenn Sie die Schnittlinie bei
Compoundschnitten auf die Laserlinie auf der Seite
des Gehrungsanschlags ausrichten (Neigungswinkel
von 45° und rechter Gehrungswinkel von 45°).

MONTAGE

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist. Das Versaumnis, das Werkzeug aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen, kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschlissel kann an der in der Abbildung
gezeigten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht
verloren geht.

» Abb.29: 1. Inbusschlissel

Demontieren und Montieren des

Ségeblatts

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage des Ségeblatts stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist. Versehentliches Anlaufen
des Werkzeugs kann zu schweren Personenschaden
flhren.

A WARNUNG: Verwenden Sie nur den mit-
gelieferten Makita-Schraubenschliissel zum
Montieren und Demontieren des Sageblatts. Wird
der Schraubenschliissel nicht benutzt, kann es zu
UbermaRigem oder unzureichendem Anziehen der
Innensechskantschraube mit daraus resultierenden
schweren Verletzungen kommen.

Verriegeln Sie den Schlitten immer in der angehobenen

Position, wenn Sie das Ségeblatt demontieren und

montieren. Ziehen Sie den Anschlagstift bei angehobe-

nem Schlitten, und drehen Sie ihn um 90°.

» Abb.30: 1. Entriegelte Position 2. Verriegelte
Position 3. Anschlagstift

Demontieren des Sageblatts

Losen Sie die Innensechskantschraube, die die
Mittenabdeckung halt, mit dem Inbusschliissel. Heben
Sie die Sageblattschutzhaube und die Mittenabdeckung
an.
» Abb.31: 1. Mittenabdeckung 2. Inbusschliissel

3. Sageblattschutzhaube

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken

der Spindelarretierung, und |6sen Sie die

Innensechskantschraube mit dem Inbusschlissel.

Entfernen Sie dann Innensechskantschraube,

Aufenflansch und Sageblatt.

» Abb.32: 1. Spindelarretierung 2. Inbusschlissel
3. Innensechskantschraube
(Linksgewinde) 4. Lésen 5. Anziehen
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Montieren des Sageblatts

Montieren Sie das Sageblatt sorgfaltig an der Spindel,

wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil auf dem

Séageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil auf

dem Sageblattgehause.

» Abb.33: 1. Pfeil auf dem Sageblattgehause 2. Pfeil
auf dem Sageblatt

Montieren Sie den Auenflansch und die
Innensechskantschraube. Ziehen Sie die
Innensechskantschraube mit dem Inbusschliissel entgegen dem
Uhrzeigersinn fest, wahrend Sie die Spindelarretierung driicken.
» Abb.34: 1.Innensechskantschraube

2. AuRenflansch 3. Sageblatt

4. Innenflansch 5. Spindel 6. Ring

ANMERKUNG: Falls der Innenflansch entfernt
wurde, bringen Sie ihn so an der Spindel an, dass
sein Vorsprung vom Sageblatt weg gerichtet ist.
Wird der Flansch falsch montiert, schleift er an der

Maschine.

Bringen Sie die Sageblattschutzhaube und die
Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangsstellung.
Ziehen Sie dann die Innensechskantschraube zur
Sicherung der Mittenabdeckung im Uhrzeigersinn
an. Entriegeln Sie den Anschlagstift, um den
Schlitten aus der angehobenen Position zu I6sen.
Senken Sie den Handgriff ab, um zu prifen, ob
sich die Sageblattschutzhaube einwandfrei bewegt.
Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des
Werkzeugs, dass die Spindelarretierung gelost ist.

AWARNUNG: Bevor Sie das Séigeblatt auf die
Spindel montieren, sollten Sie sich stets vergewis-
sern, dass der korrekte Ring fiir die Spindelbohrung
des zu benutzenden Sageblatts zwischen Innen-
und AuBenflansch installiert ist. Die Verwendung
eines falschen Spindelbohrungsrings kann zu unzulas-
siger Montage des Sé&geblatts fiihren, so dass es zu
Séageblattbewegung und starker Vibration kommt, die
mdglichen Verlust der Kontrolle wahrend des Betriebs
und schwere Personenschaden zur Folge haben kann.

AnschlieBen eines Sauggerats

Wenn Sie saubere Schneidarbeiten durchfiihren wollen, schlie-
Ren Sie ein Makita-Sauggerat mit einer Frontmanschette 24
(Sonderzubehdr) an den Absaugstutzen an.
» Abb.35: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch

3. Sauggerat

Staubsack

Der Staubsack ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Um den Staubsack anzu-
bringen, entfernen Sie den Staubabsaugschlauch vom
Werkzeug, und schlielen Sie den Staubsack an.

» Abb.36: 1. Staubabsaugschlauch 2. Staubsack

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, nehmen Sie

ihn vom Werkzeug ab und ziehen den Verschluss
heraus. Entleeren Sie den Staubsack, indem Sie ihn
leicht abklopfen, um die an den Innenflachen haftenden
Staubpartikel, die den Durchlass behindern kénnen, zu
l6sen.

» Abb.37: 1. Verschluss

Sicherung von Werkstiicken

AWARNUNG: Es ist auBerst wichtig,

das Werkstiick stets mit dem geeigneten
Schraubstocktyp oder mit Deckenleistenanschlagen
korrekt zu sichern. Anderenfalls kann es zu schweren
Personenschaden und Beschadigung des Werkzeugs
und/oder Werkstlicks kommen.

A WARNUNG: Heben Sie das Séageblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum vélligen
Stillstand gekommen ist. Das Anheben eines noch rotie-
renden Sageblatts kann zu schweren Personenschaden
und Beschadigung des Werkstlicks flihren.

A WARNUNG: Wenn Sie ein Werkstiick schnei-

den, das langer als der Auflagetisch der Sage ist, sollte
das Material auf der gesamten Lange auBerhalb des
Auflagetisches und auf derselben Hohe abgestiitzt werden,
um es waagerecht zu halten. Korrekte Werkstlickabstiitzung
tragt zur Vermeidung von Sageblattklemmen und mdglichem
Rickschlag bei, was zu schweren Verletzungen fiihren

kann. Verlassen Sie sich nicht nur auf die Vertikal- und/oder
Horizontal-Schraubstock zur Sicherung des Werksticks.
Diinnes Material neigt zum Durchhangen. Stiitzen Sie das
Werkstlick auf seiner gesamten Lange ab, um Klemmen des
Séageblatts und moglichen RUCKSCHLAG zu vermeiden.

» Abb.38: 1. Stiitze 2. Drehteller

Gehrungsanschlage

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Benutzung des Werkzeugs, dass der obere
Anschlag einwandfrei gesichert ist.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Neigungsschnitten, dass kein Teil des
Werkzeugs, besonders das Ségeblatt, mit dem oberen
und unteren Anschlag in Beriihrung kommt, wenn der
Handgriff aus jeder beliebigen Position vollsténdig abge-
senkt und angehoben und der Schlitten bis zum Anschlag
gezogen oder geschoben wird. Falls das Werkzeug oder
Séageblatt mit dem Anschlag in Berlihrung kommt, kann es zu
Riickschlag oder unerwarteter Verschiebung des Materials mit
daraus resultierenden schweren Personenschaden kommen.

Verwenden Sie die oberen Anschlage, um das Material
héher als die unteren Anschlage abzustiitzen. Fiihren
Sie den oberen Anschlag in die Bohrung des unteren
Anschlags ein, und ziehen Sie die Klemmschraube fest.
» Abb.39: 1. Oberer Anschlag 2. Unterer Anschlag

3. Klemmschraube 4. Einstellschraube

ANMERKUNG: Die unteren Anschlige wur-
den werksseitig an der Grundplatte befestigt.
Entfernen Sie die unteren Anschlage nicht.

ANMERKUNG: Falls der obere Anschlag nach
dem Festziehen der Klemmschraube noch immer
locker ist, drehen Sie die Einstellschraube, um
eine Liicke zu schlieBen. Die Einstellschraube
wurde werksseitig eingestellt. Sie bedarf keiner
Verstellung, wenn dies nicht unbedingt notwendig ist.

Wenn Sie den oberen Anschlag nicht benutzen, kdnnen Sie ihn am
Rohr der Zusatzauflage aufbewahren. Verwenden Sie die Klammer
am oberen Anschlag, um ihn am Rohr der Zusatzauflage zu halten.
» Abb.40: 1.Zusatzauflage 2. Oberer Anschlag 3. Klammer
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Vertikal-Schraubstock

A WARNUNG: Das Werkstiick muss bei allen
Operationen mit dem Schraubstock fest gegen
Drehteller und Gehrungsanschlag gesichert
werden. Wird das Werkstlick nicht einwandfrei am
Anschlag gesichert, kann sich das Material wahrend
des Schneidbetriebs verschieben und eine mdgliche
Beschadigung des Ségeblatts verursachen, was

zu Herausschleudern des Materials und Verlust

der Kontrolle mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren kann.

Der Vertikal-Schraubstock kann entweder auf der linken
oder rechten Seite der Grundplatte und Zusatzauflage
montiert werden. Fiihren Sie die Schraubstockstange in
das Loch der Grundplatte oder Zusatzauflage ein.

» Abb.41: 1. Vertikal-Schraubstock 2. Loch fiir
Vertikal-Schraubstock 3. Zusatzauflage
4. Grundplatte

» Abb.42: 1. Schraubstockarm

2. Schraubstockstange 3. Klemmschraube
4. Schraubstockknopf

Stellen Sie den Schraubstockarm auf die Abmessungen
des Werkstlicks ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Schraube. Falls die Klemmschraube

mit dem Schlitten in Kontakt kommt, installieren Sie
den Vertikal-Schraubstock an der Zusatzauflage oder
auf der entgegengesetzten Seite an der Grundplatte.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit
dem Schraubstock in Beriihrung kommen, wenn der
Handgriff bis zum Anschlag abgesenkt wird. Falls
irgendwelche Teile mit dem Schraubstock in Berlihrung
kommen, ist der Schraubstock zu versetzen.

Driicken Sie das Werkstiick flach gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstlick in die gewlinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubstockknopfes.

HINWEIS: Um schnelles Einlegen des Werkstiicks
zu ermdglichen, kann der Schraubstockknopf
durch Drehen um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn
auf und ab bewegt werden. Um das Werkstlick
nach dem Einlegen zu sichern, drehen Sie den
Schraubstockknopf im Uhrzeigersinn.

Horizontal-Schraubstock

Sonderzubehér

A WARNUNG: Drehen Sie die
Schraubstockmutter stets im Uhrzeigersinn, bis
das Werkstiick einwandfrei gesichert ist. Wird das
Werkstlick nicht einwandfrei gesichert, kann sich das
Material wahrend des Schneidbetriebs verschieben
und eine mdgliche Beschadigung des Sageblatts
verursachen, was zu Herausschleudern des Materials
und Verlust der Kontrolle mit daraus resultierenden
schweren Verletzungen fiihren kann.

A WARNUNG: Um diinne Werkstiicke,
wie z. B. FuBleisten, gegen den Anschlag
abzuschneiden, verwenden Sie stets den
Horizontal-Schraubstock.
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A VORSICHT: Wenn Sie Werkstiicke mit einer
Dicke von 20 mm oder weniger schneiden, ver-
wenden Sie unbedingt einen Distanzblock zum
Sichern des Werkstiicks.

Der Horizontal-Schraubstock kann entweder auf der
linken oder rechten Seite der Grundplatte montiert
werden. Wenn Gehrungsschnitte in einem Winkel von
22,5° oder mehr ausgefiihrt werden, ist der Horizontal-
Schraubstock auf der entgegengesetzten Seite der
Drehteller-Drehrichtung zu montieren.
» Abb.43: 1. Schraubstockbacke 2. Schraubstockmutter
3. Schraubstockknopf

Durch Umlegen der Schraubstockmutter entgegen dem
Uhrzeigersinn wird der Schraubstock geldst, so dass er

sich schnell hin und her schieben lasst. Zum Einspannen
des Werkstiicks schieben Sie den Schraubstockknopf

nach vorn, bis die Schraubstockbacke das Werkstlick
bertihrt, und legen Sie dann die Schraubstockmutter im
Uhrzeigersinn um. Drehen Sie dann den Schraubstockknopf
im Uhrzeigersinn, um das Werkstick zu sichern.

HINWEIS: Werkstlicke von maximal 228 mm Breite
kénnen mit dem Horizontal-Schraubstock einge-
spannt werden.

Zusatzauflage

A WARNUNG: stiitzen Sie ein langes
Werkstiick stets so ab, dass es waagerecht zur
Oberseite des Drehtellers liegt, um akkurate
Schnitte auszufithren und gefédhrlichen Verlust
der Kontrolle iiber das Werkzeug zu verhiiten.
Korrekte Werkstlickabstltzung tragt zur Vermeidung
von Sageblattklemmen und méglichem Rickschlag
bei, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Schneidbetrieb immer, dass die Zusatzauflagen
mit den Schrauben gesichert sind.

Um lange Werkstiicke horizontal zu halten, sind
Zusatzauflagen auf beiden Seiten des Werkzeugs vor-
handen. Ldsen Sie die Schrauben, und ziehen Sie die
Zusatzauflagen auf die entsprechende Lange zum Abstitzen
des Werkstiicks aus. Ziehen Sie dann die Schrauben an.

» Abb.44: 1. Zusatzauflage 2. Schraube

Legen Sie das Werkstlick beim Schneiden flach an den

Gehrungsanschlag und den Zusatzanschlag an der

Zusatzauflage an.

» Abb.45: 1. Gehrungsanschlag 2. Zusatzanschlag
3. Zusatzauflage

BETRIEB

Dieses Werkzeug ist zum Schneiden von
Holzprodukten vorgesehen. Mit geeigneten Original-
Makita-Sageblattern kdnnen auch die folgenden
Materialien gesagt werden:

—  Aluminiumprodukte

Besuchen Sie unsere Website, oder wenden Sie sich an
Ihren Makita-Handler vor Ort, um zu erfahren, welche
Sageblatter fur das zu schneidende Material korrekt sind.
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AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
Einschalten des Werkzeugs, dass das Sageblatt
nicht das Werkstiick usw. beriihrt. Wird das
Werkzeug eingeschaltet, wahrend das Sageblatt
mit dem Werkstuick in Berlihrung ist, kann es zu
Riickschlag mit daraus resultierenden schweren
Personenschaden kommen.

A WARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt nach
erfolgtem Schnitt erst an, nachdem es zum
volligen Stillstand gekommen ist. Das Anheben
eines noch rotierenden Sageblatts kann zu schwe-
ren Personenschaden und Beschadigung des
Werkstiicks fiihren.

MAAWARNUNG: Fiihren Sie keine Einstellungen,
wie z. B. Drehen von Griff, Knopf und Hebeln, am
Werkzeug durch, wahrend das Ségeblatt rotiert.
Einstellungen bei rotierendem Sageblatt kdnnen zu
ernsthaften Personenschaden fiihren.

A\VORSICHT: Lésen Sie den Sigekopf nicht
unkontrolliert aus der vollstandig abgesenkten
Position. Der unkontrollierte Sagekopf kdnnte Sie
treffen und Personenschaden verursachen.

ANMERKUNG: Vor der Benutzung sollten Sie
unbedingt den Anschlagstift entriegeln und
den Handgriff aus der abgesenkten Position
freigeben.

ANMERKUNG: Uben Sie beim Schneiden kei-
nen iibermaBigen Druck auf den Handgriff aus. Zu
starker Druck kann zu Uberlastung des Motors und/
oder verminderter Schnittleistung fiihren. Driicken
Sie den Handgriff nur mit so viel Kraft nieder, wie

fur reibungslosen Sagebetrieb notwendig ist, ohne
einen betrachtlichen Abfall der Sageblattdrehzahl zu
verursachen.

ANMERKUNG: Driicken Sie den Handgriff

zur Ausfiihrung des Schnitts sachte nieder. Bei
zu groRer oder seitlicher Kraftausiibung kann das
Sageblatt in Schwingung versetzt werden, wodurch
zusatzliche Sagespuren im Werkstiick erzeugt wer-
den und die Schnittgenauigkeit beeintrachtigt werden
kann.

ANMERKUNG: Schieben Sie den Schlitten
bei Schiebeschnitten sachte und ohne anzu-
halten zum Gehrungsanschlag. Wird die
Schlittenbewegung wahrend des Schnitts unter-
brochen, hinterlasst das Sageblatt eine Markierung
im Werkstuick, und die Schnittgenauigkeit wird

beeintrachtigt.

AWARNUNG: Sperren Sie stets die
Gleitbewegung des Schlittens, wenn Sie
Kappschnitte durchfiihren. Schneiden ohne Sperre
kann mdéglichen Riickschlag verursachen, der zu
ernsthaften Personenschaden fiihren kann.

Werkstlicke bis zu 92 mm Hoéhe und 183 mm Breite
kénnen auf die folgende Weise geschnitten werden.
» Abb.46: 1. Anschlagstift

1. Schieben Sie den Schlitten bis zum Anschlag
gegen den Gehrungsanschlag, und verriegeln Sie ihn
mit dem Anschlagstift.

2.  Sichern Sie das Werkstlick mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Kreissageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie
es absenken.

4.  Senken Sie den Handgriff zum Schneiden des
Werkstlcks sachte vollstandig ab.

5. Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten

Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis das
Kreissageblatt zum vollstandigen Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie das Kreissageblatt auf seine voll-
stdndig angehobene Position zurlckfihren.

Schiebeschnitt (Schneiden breiter

Werkstiicke)

A WARNUNG: Ziehen Sie bei jeder
Durchfiihrung eines Schiebeschnitts zuerst

den Schlitten ganz auf sich zu, und driicken Sie
den Handgriff ganz nach unten, bevor Sie den
Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu schie-
ben. Starten Sie den Schnitt niemals, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben.
Wenn Sie den Schiebeschnitt durchflihren, ohne den
Schlitten ganz auf sich zu gezogen zu haben, kann
ein unerwarteter Riickschlag auftreten, der zu schwe-
ren Personenschaden fiihren kann.

AWARNUNG: Versuchen Sie niemals, einen
Schiebeschnitt durchzufiihren, indem Sie den
Schlitten auf sich zu ziehen. Wenn Sie den Schlitten
wahrend des Schneidbetriebs auf sich zu ziehen, kann
ein unerwarteter Riickschlag verursacht werden, der
zu schweren Personenschaden fiihren kann.

A WARNUNG: Fiihren Sie niemals einen
Schiebeschnitt aus, wenn der Handgriff in der
Tiefstellung verriegelt ist.

» Abb.47: 1. Anschlagstift

1.  Entriegeln Sie den Anschlagstift, so dass der
Schlitten ungehindert gleiten kann.

2.  Sichern Sie das Werkstlick mit einem geeigneten
Schraubstocktyp.

3.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

4. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass
das Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Séageblatt seine volle Drehzahl erreicht.

5.  Driicken Sie den Handgriff nach unten, und schie-
ben Sie den Schlitten auf den Gehrungsanschlag zu
und durch das Werkstiick.

6.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Séageblatt
zum vollstandigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Sageblatt auf seine vollstandig angehobene
Position zurtickfiihren.
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Nehmen Sie auf den Abschnitt zum Einstellen des
Gehrungswinkels Bezug.

Neigungsschnitt

A WARNUNG: Nachdem Sie das Sageblatt fiir
einen Neigungsschnitt eingestellt haben, verge-
wissern Sie sich, dass Schlitten und Séageblatt
liber den gesamten Bereich des beabsichtig-
ten Schnitts Freigang haben, bevor Sie das
Werkzeug in Betrieb nehmen. Eine Unterbrechung
des Schlitten- oder Sageblattwegs wahrend des
Schneidbetriebs kann zu einem Rickschlag mit
daraus resultierenden schweren Personenschaden
fihren.

A WARNUNG: Halten Sie Ihre Hznde wahrend
der Ausfiihrung eines Neigungsschnitts aus dem
Weg des Sageblatts. Der Winkel des Sageblatts
kann den Bediener hinsichtlich des tatsachlichen
Séageblattwegs wahrend des Schneidbetriebs verwir-
ren, und Kontakt mit dem Sageblatt kann zu schwe-
ren Personenschéaden fiihren.

AWARNUNG: Heben Sie das Ségeblatt erst

an, nachdem es zum vélligen Stillstand gekom-
men ist. Wahrend eines Neigungsschnitts kann das
abgesagte Stlick am Sageblatt anliegen. Wird das
Séageblatt in rotierendem Zustand angehoben, kann
das abgesagte Stiick vom Sageblatt herausgeschleu-
dert werden, so dass das Material zersplittert, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

ANMERKUNG: Wenn Sie den Handgriff nie-
derdriicken, liben Sie den Druck parallel zum
Sageblatt aus. Falls eine Kraft senkrecht zum
Drehteller ausgelibt oder die Druckrichtung wahrend
eines Schnitts geandert wird, kann die Genauigkeit
des Schnitts beeintrachtigt werden.

» Abb.48

1.  Entfernen Sie den oberen Anschlag auf der Seite,
auf der Sie den Schlitten neigen werden.

2. Entriegeln Sie den Anschlagstift.

3.  Stellen Sie den Neigungswinkel nach dem im
Abschnitt zum Einstellen des Neigungswinkels erlauter-
ten Verfahren ein. Ziehen Sie dann den Knopf fest.

4. Spannen Sie das Werkstlick mit einem
Schraubstock ein.

5.  Ziehen Sie den Schlitten ganz auf sich zu.

6. Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht.

7. Senken Sie dann den Handgriff sacht auf die
Tiefstellung ab, wahrend Sie Druck parallel zum
Séageblatt ausiiben, und schieben Sie den Schilitten
auf den Gehrungsanschlag zu, um das Werkstiick
zu schneiden.

8.  Wenn der Schnitt ausgefiihrt ist, schalten Sie das
Werkzeug aus, und warten Sie, bis das Sageblatt
zum vollstéandigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Sageblatt auf seine vollstdndig angehobene
Position zurickfihren.

Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das Schneiden

eines Werkstlicks mit gleichzeitiger Gehrungs- und
Neigungswinkeleinstellung. Compoundschnitte kénnen in dem in der
nachstehenden Tabelle angegebenen Winkel durchgefiihrt werden.

Gehrungswinkel Neigungswinkel
Links und Rechts 0° - 45° Links und Rechts 0° - 45°
Nehmen Sie zur Durchfiihrung von Compoundschnitten

auf den Abschnitt fir Kappschnitt, Schiebeschnitt,
Gehrungsschnitt und Neigungsschnitt Bezug.

Schneiden von FuBleisten

MA\VORSICHT: Verwenden Sie unbedingt den
Horizontal-Schraubstock (Sonderzubehér) zum
Schneiden von FuBleisten.

A VORSICHT: Wenn Sie Werkstiicke mit einer
Dicke von 20 mm oder weniger schneiden, ver-
wenden Sie unbedingt einen Distanzblock zum
Sichern des Werkstiicks.

Wenn Sie FuBleisten in einem Gehrungswinkel
von 45° schneiden, rasten Sie den Anschlaghebel
ein, um zu verhindern, dass das Sageblattgehduse
mit der Fulleiste in Berihrung kommt. Dadurch
wird der Abstand zwischen der Fulileiste und dem
Séageblattgehause eingehalten, wenn der Schlitten
vollstandig nach vorn geschoben wird.
Angaben zur Fufileisten-Schnittleistung entnehmen Sie
bitte den TECHNISCHEN DATEN.
» Abb.49: 1.Anschlaghebel 2. Distanzblock

3. Horizontal-Schraubstock

Schneiden von Decken- und Hohlleisten

Decken- und Hohlleisten kdnnen flach auf dem Drehteller lie-
gend mit einer Kapp- und Gehrungssége geschnitten werden.
Es gibt zwei allgemeine Deckenleistentypen und einen
Hohlleistentyp: Deckenleiste mit 52/38° Wandwinkel,
Deckenleiste mit 45° Wandwinkel und Hohlleiste mit 45°
Wandwinkel.
» Abb.50: 1.52/38°-Deckenleistentyp

2. 45°-Deckenleistentyp

3. 45°-Hohlleistentyp

Es gibt Decken- und HohlleistenstoRe, die in
90°-Innenecken ((a) und (b) in der Abbildung) und
90°-AuBlenecken ((c) und (d) in der Abbildung) passen.

1. Innenecke 2. AulRenecke
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1. Innenecke 2. AuRRenecke

Messen

Messen Sie die Wandbreite, und stellen Sie die Breite
des Werkstiicks dementsprechend ein. Vergewissern
Sie sich stets, dass die Breite der Wandkontaktkante
des Werkstlicks der Wandlange entspricht.
» Abb.51: 1. Werkstlick 2. Wandbreite 3. Breite des
Werkstlicks 4. Wandkontaktkante

Verwenden Sie stets mehrere Stiicke fiir Probeschnitte,

um die Sagewinkel zu tberprifen.
Wenn Sie Decken- und Hohlleisten schneiden, stellen
Sie den Neigungs- und Gehrungswinkel gemag den
Angaben in Tabelle (A) ein, und legen Sie die Leisten
auf die Oberseite der Grundplatte, wie in Tabelle (B)

angegeben.

Im Falle eines Linksneigungsschnitts

Tabelle (B)
- Leistenposition | Leistenkante Fertiges
in der gegen Geh- Stiick
Abbildung rungsanschlag
Far (a) Die Decken- | Das fertige
Innenecke kontaktkante | Stiick befin-
muss am det sich auf
Gehrungs- der linken
anschlag Seite des
anliegen. Ségeblatts.
(b) Die Wand-
Fiir () kontaktkante |’y fertige
muss am -
AuBenecke Stiick befin-
Gehrungs- :
det sich auf
anschlag der rechten
anliegen. Seite des
(d) Die Decken- | S&geblatts.
kontaktkante
muss am
Gehrungs-
anschlag
anliegen.
Beispiel:

Schneiden einer 52/38°-Deckenleiste fiir Position (a) in
der obigen Abbildung:

. Neigungswinkel auf 33,9° LINKS einstellen und sichern.

. Gehrungswinkel auf 31,6° RECHTS einstellen und
sichern.
. Legen Sie die Deckenleiste mit ihrer breiten
(verborgenen) Ruickseite auf den Drehteller,
so dass ihre DECKENKONTAKTKANTE am

Gehrungsanschlag der Sage anliegt.

. Das zu verwendende fertige Stiick befindet sich

nach der Ausflihrung des Schnitts immer auf der
LINKEN Seite des Sageblatts.

Im Falle eines Rechtsneigungsschnitts

1. Innenecke 2. AufRenecke

Tabelle (A)
1. Innenecke 2. AulRenecke
- Leisten- Neigungswinkel Gehrungswinkel
"ﬁf(';:" 52138°-Typ | 45°-Typ | 52138°Typ | 45°-Typ Tabelle (A)
Abbildung - - - -
- Leisten- Neigungswinkel Gehrungswinkel
Far (a) Links Links Rechts | Rechts position o S " S
Innen- 339 | 30° | 316° | 353 inder | S2%8%Typ | 45°Typ | 5238%Typ | 45°Typ
ecke (b) Links | Links Abbildung
Fir © 31,6° 35,3° Fir (a) Rechts | Rechts | Rechts | Rechts
Aulen- Innen- 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(d) Rechts | Rechts ecke
ecke . o (b) Links Links
31,6 35,3
- 31,6° 35,3°
Fir (c)
:é’f:”' (d) Rechts | Rechts
31,6° 35,3°
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Tabelle (B)

- Leistenposition | Leistenkante Fertiges
in der gegen Stiick
Abbildung Gehrungsan-
schlag
Fir (a) Die Wand- Das fertige
Innenecke kontaktkante | Stiick befin-
muss am det sich auf
Gehrungs- der rechten
anschlag Seite des
anliegen. Séageblatts.
(b) Die Decken-
Fir (c) kontaktkante Das fertige
muss am - A
AuRenecke Stiick befin-
Gehrungs- det sich auf
::ﬁzh:? der linken
gen. Seite des
(d) Die Wand- Sageblatts.
kontaktkante
muss am
Gehrungs-
anschlag
anliegen.
Beispiel:

Schneiden einer 52/38°-Deckenleiste fiir Position (a) in

der obigen Abbildung:

. Neigungswinkel auf 33,9° RECHTS einstellen und sichern.

. Gehrungswinkel auf 31,6° RECHTS einstellen und
sichern.

. Legen Sie die Deckenleiste mit ihrer breiten
(verborgenen) Riickseite auf den Drehteller,
so dass ihre WANDKONTAKTKANTE am
Gehrungsanschlag der Sage anliegt.

. Das zu verwendende fertige Stiick befindet sich
nach der Ausfiihrung des Schnitts immer auf der
RECHTEN Seite des Ségeblatts.

Deckenleistenanschlag
Sonderzubehér

Deckenleistenanschlage gestatten bequemeres
Schneiden von Deckenleisten, ohne das Sageblatt
neigen zu missen. Montieren Sie diese auf dem
Drehteller, wie in den Abbildungen gezeigt.

Rechter 45°-Gehrungswinkel

» Abb.52: 1. Deckenleistenanschlag L
2. Deckenleistenanschlag R 3. Drehteller
4. Gehrungsanschlag

Linker 45°-Gehrungswinkel

» Abb.53: 1. Deckenleistenanschlag L
2. Deckenleistenanschlag R 3. Drehteller
4. Gehrungsanschlag

Positionieren Sie die Deckenleiste mit ihrer
WANDKONTAKTKANTE gegen den Gehrungsanschlag
und mit ihnrer DECKENKONTAKTKANTE gegen die
Deckenleistenanschlage, wie in der Abbildung gezeigt.
Stellen Sie die Deckenleistenanschlage der GroRe
der Deckenleiste entsprechend ein. Ziehen Sie die
Schrauben fest, um die Deckenleistenanschlage zu
sichern. Nehmen Sie fir den Gehrungswinkel auf die
Tabelle (C) Bezug.
» Abb.54: 1. Gehrungsanschlag

2. Deckenleistenanschlag

1. Innenecke 2. AuRenecke

Tabelle (C)

- Lei osition | Gehrung Fertiges
in der Stiick
Abbildung

Stiick auf
rechter
Ségeblattseite
verwenden

Fir (a)
Innenecke

Rechts 45°

(b) Links 45° Stiick
auf linker
Ségeblattseite

verwenden

Stiick auf
rechter
Ségeblattseite
verwenden

Fir (c)
AuBenecke

(d) Rechts 45° | Stiick
auf linker
Séageblattseite

verwenden

Schneiden von

Aluminium-Strangpressprofilen

» Abb.55: 1. Schraubstock 2. Distanzblock
3. Gehrungsanschlag 4. Aluminium-
Strangpressprofil 5. Distanzblock

Verwenden Sie zum Einspannen von Aluminium-
Strangpressprofilen Distanzblécke oder
Abfallholzstlicke, wie in der Abbildung gezeigt, um

eine Verformung des Aluminiums zu vermeiden.
Verwenden Sie Schneidschmiermittel zum Schneiden
von Aluminium-Strangpressprofilen, um die Ablagerung
von Aluminium-Ruckstéanden am Kreissageblatt zu
verhiiten.

MAAWARNUNG: Versuchen Sie niemals, dicke
oder runde Aluminium-Strangpressprofile

zu schneiden. Dicke oder runde Aluminium-
Strangpressprofile kdnnen schwierig zu sichern
sein. Sie kdnnen sich wahrend des Schneidbetriebs
lockern, was zu Verlust der Kontrolle und ernsthaften
Personenschaden fihren kann.
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Zwischenbrett

Nutenschneiden

AWARNUNG: Befestigen Sie das
Zwischenbrett mit Schrauben am
Gehrungsanschlag. Die Schrauben sind so zu
installieren, dass die Schraubenkopfe unter der
Oberflache des Zwischenbretts versenkt sind,
damit sie nicht die Lage des zu schneidenden
Materials behindern. Eine Fehlausrichtung des zu
schneidenden Materials kann unerwartete Bewegung
wahrend des Schneidvorgangs verursachen, die zum
Verlust der Kontrolle und schweren Personenschaden
fihren kann.

A\VORSICHT: Verwenden Sie glatt gehobeltes
Holz von gleichméBiger Dicke als Zwischenbrett.

A\ VORSICHT: Um Werkstiicke mit einer Hohe
von 107 mm bis 120 mm vollsténdig durchzu-
schneiden, sollte ein Zwischenbrett auf dem
Gehrungsanschlag verwendet werden. Das
Zwischenbrett sorgt fir einen Abstand zwischen
Werkstlick und Anschlag, um einen tieferen Schnitt
auszufihren.

ANMERKUNG: Drehen Sie den Drehteller
bei montiertem Zwischenbrett nicht mit abge-
senktem Handgriff. Anderenfalls kommt es zu
einer Beschadigung des Sageblatts und/oder des
Zwischenbretts.

Durch die Verwendung eines Zwischenbretts lassen

sich Werkstticke splitterfrei ségen. Befestigen Sie ein

Zwischenbrett mit 6-mm-Schrauben in den Bohrungen

des Gehrungsanschlags.

Die Male flr ein vorgeschlagenes Zwischenbrett sind

aus der Abbildung ersichtlich.

» Abb.56: 1.Bohrung 2. Uber 15 mm 3. Uber 270
mm 4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115
-120 mm

BEISPIEL Um Werkstiicke von 115 mm und 120 mm
Hohe zu schneiden, verwenden Sie ein Zwischenbrett
der folgenden Dicke.

Gehrungswinkel Dicke des Zwischenbretts
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Links und Rechts 15 mm 25 mm
45°
Links uggDRechts 15 mm 25 mm

MAAWARNUNG: Versuchen Sie nicht, derartige
Schnitte mit einem breiteren Séageblatt oder einem
Dado-Sageblatt auszufiihren. Der Versuch, einen
Nutenschnitt mit einem breiteren Sageblatt oder
Dado-Sageblatt durchzufiihren, kénnte zu unerwarte-
ten Schnittergebnissen und Rickschlag fiihren, was
schwere Personenschaden zur Folge haben kénnte.

AWARNUNG: Stellen Sie den Anschlagarm
unbedingt wieder auf die Ausgangsstellung
zuriick, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte ausfiihren. Der Versuch, Schnitte mit
dem Anschlagarm in der falschen Position durchzu-
fihren, kdnnte zu unerwarteten Schnittergebnissen
und Riickschlag fiihren, was schwere
Personenschaden zur Folge haben kdnnte.

Fuhren Sie Dado-Schnitte wie folgt aus:

1.  Stellen Sie die untere Grenzposition des
Kreissageblatts mit der Einstellschraube und

dem Anschlagarm ein, um die Schnitttiefe des
Kreissageblatts zu begrenzen. Nehmen Sie auf den
Abschnitt fir den Anschlagarm Bezug.

2. Nachdem Sie die untere Grenzposition des
Kreissageblatts eingestellt haben, schneiden Sie mit-
tels Schiebeschnitt parallele Nuten tber die Breite des
Werkstucks.

» Abb.57: 1. Nuten mit dem Sageblatt schneiden

3. Heben Sie dann das Werkstiickmaterial zwischen
den Nuten mit einem Stemmeisen aus.

Technik fir spezielle

Maximalbreiten-Schnittleistung

Die maximale Breitenschnittleistung kann durch
Ausflhren der folgenden Schritte erreicht werden:
Angaben zur maximalen Schnittbreite dieses
Werkzeugs entnehmen Sie bitte ,Schnittleistung fir
Sonderschnitte® im Abschnitt TECHNISCHE DATEN.

1.  Stellen Sie das Werkzeug auf einen
Gehrungswinkel von 0° oder 45° ein, und vergewissern
Sie sich, dass der Drehteller verriegelt ist. (Siehe den
Abschnitt zum Einstellen des Gehrungswinkels.)

2.  Entfernen Sie voriibergehend den rechten und
linken oberen Anschlag, und legen Sie die Anschlage
zur Seite.

3. Schneiden Sie eine Plattform auf die in der
Zeichnung angegebenen Abmessungen zu. Verwenden
Sie dazu ein 38 mm dickes, ebenes Material, wie z. B.
Holz, Sperrholz oder Pressspan.
» Abb.58: 1.0°-Gehrungswinkel: Uber 450 mm

2. 45°-Gehrungswinkel: Uber 325 mm

3. 38 mm 4. Uber 760 mm

AWARNUNG: Verwenden Sie unbedingt ebe-

nes Material als Plattform. Unebenes Material kann
sich wahrend des Schneidvorgangs bewegen, was zu
Rickschlag und schweren Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS: Die maximale Schnittleistung in der Hohe

wird um den Betrag der Plattformdicke reduziert.
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4. Legen Sie die Plattform auf das Werkzeug, so
dass sie auf beiden Seiten der Grundplatte gleich weit
Ubersteht.
Befestigen Sie die Plattform mit vier 6-mm-Holz-
schrauben in vier Léchern der unteren Anschlage am
Werkzeug.
» Abb.59: 1. Schrauben (zwei auf jeder Seite)

2. Unterer Anschlag 3. Auflagetisch

4. Plattform

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass

die Plattform flach auf der Grundplatte aufliegt
und an den vier vorhandenen Schraubenléchern
einwandfrei an den unteren Anschldagen befestigt
ist. Eine unzulanglich gesicherte Plattform kann sich
bewegen und mdglicherweise Riickschlage verursa-
chen, die zu schweren Verletzungen fiihren kénnen.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass das
Werkzeug auf einer stabilen und ebenen Flache
fest montiert ist. Unzulangliche Montage und
Sicherung des Werkzeugs kénnen Instabilitat verur-
sachen, die zu einem Verlust der Kontrolle und/oder
Herunterfallen des Werkzeugs fihren und schwere
Personenschaden zur Folge haben kénnen.

5. Installieren Sie die oberen Anschlage am
Werkzeug.

A WARNUNG: Benutzen Sie das Werkzeug
nicht ohne die oberen Anschlédge. Die oberen
Anschlage sorgen flr eine angemessene Abstltzung,
die zum Schneiden des Werkstiicks erforderlich ist.
Wird das Werkstlick nicht richtig abgestiitzt, kann

es sich bewegen, was zu mdglichem Verlust der
Kontrolle, Riickschlag und schweren Verletzungen
fiihren kann.

6. Legen Sie das zu schneidende Werkstlick auf die
am Werkzeug befestigte Plattform.

7.  Sichern Sie das Werkstlick vor dem Schneiden mit

einem Schraubstock fest an den oberen Anschlagen.

» Abb.60: 1. Oberer Anschlag 2. Vertikal-
Schraubstock 3. Werksttick 4. Plattform

8.  Fuhren Sie einen Schnitt durch das Werkstiick
gemaf dem in dem Abschnitt fir Schiebeschnitt erklar-
ten Vorgang langsam aus.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich, dass das
Werkstiick mit dem Schraubstock einwandfrei
gesichert ist, und fiihren Sie den Schnitt langsam
aus. Anderenfalls kann sich das Werkstilick bewe-
gen, was zu moglichem Rickschlag und schweren
Personenschaden fithren kann.

A WARNUNG: Beachten Sie, dass die Plattform
nach der Durchfiihrung mehrerer Schnitte bei
unterschiedlichen Gehrungswinkeln schwach
werden kann. Falls die Plattform aufgrund der im
Material hinterlassenen mehrfachen Kerbschnitte
schwach wird, sollte sie ausgewechselt werden. Wird
die geschwachte Plattform nicht ausgewechselt, kann
sich das Werkstlick wahrend des Schneidvorgangs
bewegen, was zu mdglichem Rickschlag und schwe-
ren Personenschaden fiihren kann.

Tragen des Werkzeugs

Denken Sie vor dem Tragen stets daran, das Werkzeug

vom Stromnetz zu trennen, und vergewissern Sie sich,

dass alle beweglichen Teile der Gehrungssége gesi-

chert sind. Uberprifen Sie stets Folgendes:

. Das Werkzeug ist vom Stromnetz getrennt.

. Der Schlitten befindet sich in der
0°-Neigungswinkelposition und ist gesichert.

. Der Schlitten ist abgesenkt und verriegelt.

. Der Schlitten ist vollstandig zum
Gehrungsanschlag hin geschoben und verriegelt.

. Der Drehteller befindet sich an der rechten
Gehrungswinkel-Anschlagposition und ist
gesichert.

. Die Zusatzauflagen sind verstaut und gesichert.

Tragen Sie das Werkzeug, indem Sie die Grundplatte

auf beiden Seiten halten, wie in der Abbildung gezeigt.
» Abb.61

A WARNUNG: Der Anschlagstift fiir
Schlittenanhebung ist nur zum Tragen

und zur Lagerung, nicht fiir irgendwelche
Schneidarbeiten, vorgesehen. Der Gebrauch des
Anschlagstifts fir Schneidarbeiten kann eine uner-
wartete Bewegung des Sageblatts verursachen, die
zu Rickschlag und schweren Personenschaden
fihren kann.

A\VORSICHT: sichern Sie stets alle bewegli-
chen Teile, bevor Sie das Werkzeug tragen. Falls
Teile des Werkzeugs sich beim Tragen bewegen oder
verschieben, kann es zu Verlust der Kontrolle oder
Balance kommen, was Personenschaden zur Folge
haben kann.

WARTUNG

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.
Das Versaumnis, das Werkzeug vom Stromnetz zu
trennen und auszuschalten, kann versehentliches
Anlaufen und schwere Verletzungen verursachen.

AWARNUNG: Achten Sie stets darauf, dass
das Sageblatt scharf und sauber ist, um die
bestmogliche und sicherste Leistung zu erzie-
len. Der Versuch, einen Schnitt mit einem stumpfen
und/oder verschmutzten Sageblatt auszufihren,
kann Riickschlag verursachen und zu schweren
Personenschaden fihren.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.
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Einstellen des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde werksseitig sorgfaltig eingestellt
und justiert, doch grobe Behandlung kann die Justierung
beeintrachtigen. Sollte Ihr Werkzeug einer Nachjustierung
bedurfen, gehen Sie folgendermafen vor:

Gehrungswinkel

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und verriegeln Sie

ihn in der Tiefstellung mit dem Anschlagstift. Schieben

Sie den Schlitten in Richtung des Gehrungsanschlags.

Lésen Sie den Griff und die Schrauben, die den Zeiger

und die Gehrungswinkelskala sichern.

» Abb.62: 1. Schraube am Zeiger 2. Schrauben an der
Gehrungswinkelskala 3. Gehrungswinkelskala

Stellen Sie den Drehteller mit der Festanschlagfunktion auf die
0°-Position. Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit
Hilfe eines Einstelldreiecks oder Anschlagwinkels in den rechten
Winkel mit der Flache des Gehrungsanschlags. Wahrend Sie
den rechten Winkel beibehalten, ziehen Sie die Schrauben an
der Gehrungswinkelskala fest. Richten Sie danach die Zeiger
(rechts und links) auf die 0°-Position der Gehrungswinkelskala
aus, und ziehen Sie dann die Schraube am Zeiger fest.

» Abb.63: 1. Einstelldreieck

Neigungswinkel
0°-Neigungswinkel

Schieben Sie den Schlitten in Richtung des
Gehrungsanschlags, und arretieren Sie die Gleitbewegung mit
dem Anschlagstift. Senken Sie den Handgriff vollstandig ab,
verriegeln Sie ihn mit dem Anschlagstift in der Tiefstellung, und
|6sen Sie dann den Knopf. Drehen Sie die 0°-Einstellschraube
um zwei oder drei Umdrehungen entgegen dem Uhrzeigersinn,
um das S&geblatt nach rechts zu neigen.

» Abb.64: 1. 0°-Einstellschraube 2. Schraube

Bringen Sie die Seitenflache des Sageblatts mit Hilfe eines
Einstelldreiecks, Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehtelleroberflache, indem Sie die 0°-Einstellschraube
im Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie dann den Knopf sicher
fest, um den eingestellten 0°-Winkel zu sichern.
» Abb.65: 1. Einstelldreieck 2. Sageblatt

3. Drehteller-Oberflache

Priifen Sie erneut, ob die Seite des Sageblatts im rechten

Winkel zur Drehtelleroberfldche steht. Lésen Sie die Schraube
am Zeiger. Richten Sie den Zeiger auf die 0°-Position der
Neigungswinkelskala aus, und ziehen Sie dann die Schraube fest.

45°-Neigungswinkel

ANMERKUNG: Bevor Sie den
45°-Neigungswinkel einstellen, beenden Sie die
0°-Neigungswinkeleinstellung.

Lésen Sie den Knopf, und neigen Sie den Schlitten vollstéandig
zu der zu Uberpriifenden Seite. Priifen Sie, ob der Zeiger die
45°-Position auf der Neigungswinkelskala anzeigt.

» Abb.66

Falls der Zeiger nicht die 45°-Position anzeigt, richten Sie ihn

auf die 45°-Position aus, indem Sie die Einstellschraube auf der

entgegengesetzten Seite der Neigungswinkelskala drehen.

» Abb.67: 1. Linke 45°-Einstellschraube 2. Rechte
45°-Einstellschraube

Einstellen der Zusatzanschlage

Stellen Sie die Zusatzanschlage an den Zusatzauflagen
ein, falls sie nicht auf die Gehrungsanschlage ausge-
richtet sind.

1. Losen Sie die Befestigungsschrauben der
Zusatzanschlage mit dem Inbusschliissel.

2. Platzieren Sie eine gerade starre Stange, wie
z. B. ein Vierkant-Stahlelement, flach gegen die
Gehrungsanschlage.

3.  Wahrend die Stange flach an den
Gehrungsanschlagen anliegt, platzieren Sie die
Zusatzanschlage so, dass die Stirnseite des
Zusatzanschlags flach an der Stange anliegt. Ziehen
Sie danach die Schrauben fest.
» Abb.68: 1. Schraube 2. Zusatzanschlag

3. Gehrungsanschlag 4. Starre Stange

Einstellen der Laserlinienposition

Nur fiir Modell LS1219L

AWARNUNG: zum Einstellen der Laserlinie
muss das Werkzeug am Stromnetz angeschlos-
sen sein. Achten Sie mit besonderer Sorgfalt dar-
auf, dass das Werkzeug wahrend der Einstellung
nicht eingeschaltet wird. Versehentliches Anlaufen
des Werkzeugs kann zu schweren Personenschaden
flhren.

A\VORSICHT: Blicken Sie auf keinen Fall
direkt in den Laserstrahl. Direkte Aussetzung lhrer
Augen zum Strahl kann schwere Augenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Uberpriifen Sie die Genauigkeit
der Laserlinienposition regelmaBig.

ANMERKUNG: Vermeiden Sie Erschiitterungen
des Werkzeugs. Diese kdnnen eine Fehlausrichtung
der Laserlinie oder eine Beschadigung des Lasers
verursachen und seine Lebensdauer verkirzen.

ANMERKUNG: Lassen Sie das Werkzeug von
einem autorisierten Makita-Kundendienstzentrum
reparieren, falls eine Storung der Lasereinheit
vorliegt.

Der Bewegungsbereich der Laserlinie wird durch die
Bereichseinstellschrauben auf beiden Seiten bestimmt.
Flhren Sie die folgenden Verfahren durch, um die
Position der Laserlinie zu &ndern.

1. Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz.

2.  Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf dem Werkstlick
an, und legen Sie es auf den Drehteller. Spannen Sie
dabei das Werkstuick nicht mit einem Schraubstock
oder einer dahnlichen Klemmvorrichtung ein.

3.  Senken Sie den Handgriff ab, und richten Sie die
Schnittlinie auf das Sageblatt aus.

4.  Stellen Sie den Handgriff wieder auf die
Ausgangsposition zurlick, und sichern Sie das
Werkstlick mit dem Vertikal-Schraubstock, so dass es
sich nicht aus der festgelegten Position verlagert.

5.  SchlieRen Sie das Werkzeug an das Stromnetz
an, und schalten Sie den Laserschalter ein.
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6. Losen Sie die Einstellschraube. Um die Laserlinie
vom Sageblatt weg zu verschieben, drehen Sie die
Bereichseinstellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn.
Um die Laserlinie zum Sageblatt hin zu verschieben, dre-
hen Sie die Bereichseinstellschraube im Uhrzeigersinn.

Einstellen der Laserlinie auf der linken Seite des
Séageblatts
» Abb.69: 1. Einstellschraube

2. Bereichseinstellschraube

3. Inbusschlussel 4. Laserlinie 5. Sageblatt

Einstellen der Laserlinie auf der rechten Seite des
Sageblatts
» Abb.70: 1. Einstellschraube

2. Bereichseinstellschraube

3. Inbusschlissel 4. Laserlinie 5. Sageblatt

7. Verschieben Sie die Einstellschraube zu der
Position, wo sich die Laserlinie mit der Schnittlinie
deckt, und ziehen Sie dann die Schraube fest.

HINWEIS: Der Verstellbereich der Laserlinie wurde
werksseitig auf 1 mm von der Seitenflache des
Sageblatts eingestellt.

Reinigen der Laserlinse

Nur fiir Modell LS1219L

Die Sichtbarkeit des Laserlichts verschlechtert sich,
wenn die Linse fir das Laserlicht schmutzig wird.
Reinigen Sie die Linse fiir das Laserlicht regelmaRig.
» Abb.71: 1. Schraube 2. Linse

Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz. Lésen Sie die
Schraube, und ziehen Sie die Linse heraus. Reinigen Sie
die Linse sachte mit einem feuchten, weichen Tuch.

ANMERKUNG: Entfernen Sie nicht die
Schraube, mit der die Linse gesichert ist. Falls
sich die Linse nicht herausziehen lasst, I6sen Sie
die Schraube weiter.

ANMERKUNG: Verwenden Sie keine
Losungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Linse.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.72: 1. VerschleiRgrenze

Die Kohlebiirsten miissen regelméafig entfernt und tberprift
werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze abgenutzt sind,
missen sie erneuert werden. Halten Sie die Kohlebirsten
stets sauber, damit sie ungehindert in den Haltern gleiten kon-
nen. Beide Kohlebirsten sollten gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebiirsten.
Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten
Kohlebirsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und
drehen Sie dann die Birstenhalterkappen wieder ein.
» Abb.73: 1. Burstenhalterkappe

Schalten Sie das Werkzeug nach dem Auswechseln
der Birsten ein, um die Biirsten bei im Leerlauf laufen-
dem Werkzeug etwa 10 Minuten lang einzuschleifen.
Uberpriifen Sie dann das Werkzeug im Betrieb und

die Funktion der elektrischen Bremse, wenn Sie den
Ausloseschalter loslassen. Falls die elektrische Bremse
nicht einwandfrei funktioniert, lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle reparieren.
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Nach dem Gebrauch

Wischen Sie nach dem Gebrauch am Werkzeug
haftende Spane und Staub mit einem Tuch oder der-
gleichen ab. Halten Sie die Sageblattschutzhaube
gemaf den Anweisungen im vorhergehenden Abschnitt
,Sageblattschutzhaube* sauber. Schmieren Sie die
Gleitteile des Werkzeugs mit Ol, um Rostbildung zu
verhiiten.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AWARNUNG: Die folgenden Makita-
Zubehorteile oder Vorrichtungen werden fiir den
Einsatz mit dem in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Werkzeug empfohlen. Der Gebrauch
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann zu
schweren Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Verwenden Sie die Makita-
Zubehorteile oder -Vorrichtungen nur fiir ihren
vorgesehenen Zweck. Fehlgebrauch eines
Zubehorteils oder einer Vorrichtung kann zu schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Hartmetallbestiickte Stahlsageblatter

. Vertikal-Schraubstock

. Horizontal-Schraubstock

. Deckenleistenanschlagsatz

. Staubsack

. Einstelldreieck

. Inbusschlissel

. Inbusschlussel (fur LS1219L)

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

TI TECNICI

Modello: Ls1219 | LS1219L
Diametro lama 305 mm
Diametro foro Nazioni europee 30 mm

Nazioni diverse dall'Europa

25,4 mm o 30 mm
(a seconda della nazione)

Spessore max. di taglio della lama

3,2mm

Angolo di taglio obliquo max.

Adestra 60°, a sinistra 60°

Angolo di taglio a unghia max.

Adestra 48°, a sinistra 48°

Velocita a vuoto (giri/min)

3.200 min™

Tipo di laser

- Laser rosso da 650 nm,
potenza massima in uscita
<< 1,6 mW (Laser di Classe 2M)

Dimensioni (L x P xA)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Peso netto 30,2 kg | 30,4 kg

Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Peso in base alla procedura EPTA 01/2014
Capacita di taglio (A x P)
Angolo di taglio obliquo Angolo di taglio a unghia
45° (a sinistra) 0° 45° (a destra)

0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Altezza dello spes- 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
sore di legno sulla
quida pezzo per una 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
maggiore altezza
di taglio
45° (adestraea - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
sinistra) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Altezza dello spes- 15 mm - 115 mm x 227 mm -
sore di legno sulla
guida pezzo per una 25mm 120 mm x 212 mm
maggiore altezza
di taglio
60° (adestrae a - - 92 mm x 185 mm -
sinistra) 107 mm x 178 mm
Altezza dello spes- 15 mm 115 mm x 155 mm
sore di legno sulla
guida pezzo per una 25 mm 120 mm x 140 mm
maggiore altezza
di taglio

Capacita di taglio per tagli speciali

(quando si utilizza la morsa orizzontale)

Tipo di taglio Capacita di taglio
Modanatura a corona di tipo a 45° 203 mm
(utilizzando un fermo per modanatura a corona)
Battiscopa 171 mm
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La figura seguente mostra i simboli utilizzati per I'ap-
parecchio. Accertarsi di comprendere il loro significato
prima dell’'uso.

Leggere il manuale d’uso.

DOPPIO ISOLAMENTO

Indossare occhiali di sicurezza.

Per evitare lesioni personali causate da fram-
menti volanti, dopo aver effettuato dei tagli,
mantenere la testa della sega rivolta verso il
basso fino all’arresto completo della lama.

[ o o Quando si intende eseguire un taglio a unghia.
@'h Lf @B ruotare innanzitutto la manopola in senso antiora-
rio, quindi inclinare il carrello. Dopodiché, ruotare
la manopola in senso orario per serrarla.
° e o Quando si intende eseguire un taglio a
@f @ @: scorrimento, innanzitutto tirare completa-

mente il carrello e premere verso il basso il
manico, quindi spingere il carrello verso la
guida pezzo.

Tenere premuto il pulsante di sblocco
quando si inclina il carrello verso destra.

Attivare la leva di fermo quando si intende
tagliare un battiscopa con un angolo di
taglio obliquo di 45°.

Non posizionare la mano o le dita in prossi-
mita della lama.

Non guardare mai direttamente il raggio
laser. Il raggio laser diretto pud danneg-
giare gli occhi.

Non installare la morsa orizzontale nella
stessa direzione del taglio obliquo. (Questo
simbolo & applicato sulla morsa orizzontale.)

Solo per le nazioni dellEU

A causa della presenza di componenti
pericolosi nelle apparecchiature, le appa-
recchiature elettriche ed elettroniche usate
potrebbero produrre un impatto negativo
sull’'ambiente e sulla salute umana.

Non smaltire elettrodomestici elettrici ed
elettronici insieme ai rifiuti domestici!

In conformita alla direttiva europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE),
e al suo adattamento alle normative nazionali, le
apparecchiature elettriche ed elettroniche usate
vanno sottoposte a raccolta differenziata e con-
ferite a un punto di raccolta separato per i rifiuti
comunali, operando in conformita alle normative
per la protezione dell'ambiente.

Tale requisito viene indicato mediante il
simbolo del bidone della spazzatura con
ruote barrato apposto sull'apparecchio.

Utilizzo previsto

Questo utensile va utilizzato per eseguire tagli di pre-
cisione diritti e inclinati del legno. Con le lame appro-
priate, & possibile segare anche I'alluminio.
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Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e puo funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-3-9:

Modello LS1219

Livello di pressione sonora (L) : 91 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lya) : 100 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello LS1219L

Livello di pressione sonora (L,) : 91 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lya) : 100 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: L’emissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori dichiarati,
a seconda dei modi in cui viene utilizzato I'uten-
sile e specialmente a seconda di che tipo di pezzo
venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841-3-9:
Modello LS1219

Emissione di vibrazioni (ay) : 2,5 m/s? o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modello LS1219L

Emissione di vibrazioni (a) : 2,5 m/s® o inferiore
Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni

dichiarati possono venire utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell’esposizione.
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A AVVERTIMENTO: Lemissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore o ai valori dichiarati, a seconda
dei modi in cui viene utilizzato I'utensile, specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare misure
di sicurezza per la protezione dell’'operatore che siano
basate su una stima dell’esposizione nelle condizioni
effettive di utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti dell’'uten-
sile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Dichiarazione di conformita CE

Solo per i paesi europei

La dichiarazione di conformita CE & inclusa nell’Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.

AVVERTENZE DI
SICUREZZA

Avvertenze generali relative alla
sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati
tecnici forniti con il presente utensile elettrico. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di
seguito potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le
istruzioni come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Istruzioni di sicurezza relative alle

troncatrici

1. Le troncatrici sono destinate a tagliare legno o
prodotti simili al legno, non possono essere uti-
lizzate con mole abrasive per il taglio di materiali
ferrosi quali barre, aste, montanti, e cosi via. La
polvere abrasiva causa 'inceppamento delle parti
mobili, ad esempio della protezione inferiore. Le scin-
tille dovute al taglio abrasivo bruciano la protezione
inferiore, la placchetta di taglio e altre parti in plastica.

2. Utilizzare sempre delle morse per sostenere il
pezzo in lavorazione, se possibile. Qualora si man-
tenga il pezzo in lavorazione con le mani, & neces-
sario sempre tenere la mano ad almeno 100 mm
da entrambi i lati della lama. Non utilizzare questa
sega per tagliare pezzi che siano troppo piccoli per
poter essere fissati saldamente con delle morse
o mantenuti in mano. Qualora si posizioni la mano
troppo vicina alla lama, sussiste un maggior rischio di
lesioni personali dovute al contatto con la lama.
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3. Il pezzo in lavorazione deve essere immobile e fis-
sato con delle morse o tenuto fermo appoggiandolo
sia contro la guida che contro il tavolo. Non pas-
sare il pezzo in lavorazione nella lama né tagliarlo
“a mani libere” in alcun modo. Pezzi in lavorazione
non bloccati o in movimento potrebbero venire scagliati
ad alte velocita, causando lesioni personali.

4.  Spingere la sega attraverso il pezzo in lavora-
zione. Non tirare la sega attraverso il pezzo in
lavorazione. Per effettuare un taglio, sollevare
la testa della sega e tirarla verso I’esterno sopra
il pezzo in lavorazione senza tagliare, avviare
il motore, premere la testa della sega verso il
basso e spingere la sega attraverso il pezzo in
lavorazione. Qualora si tagli durante il movimento
per tirare la sega, € probabile che la lama fuoriesca
al di sopra del pezzo in lavorazione e che il gruppo
lama venga scagliato con violenza verso I'operatore.

5.  Non attraversare mai con la mano la linea di
taglio stabilita, né davanti né dietro la lama. E
molto pericoloso sostenere il pezzo in lavorazione
“con la mano incrociata”, vale a dire mantenendo
il pezzo in lavorazione a destra della lama con la
mano sinistra o viceversa.

» Fig.1

6. Non allungare le mani dietro la guida a una
distanza inferiore a 100 mm da entrambi i lati
della lama, per rimuovere sfridi di legno o per
qualsiasi altro motivo, mentre la lama sta ruo-
tando. La prossimita della lama in rotazione alla
mano potrebbe non risultare evidente, e si potreb-
bero subire gravi lesioni personali.

7.  Ispezionare il pezzo in lavorazione prima di effettuare
il taglio. Qualora il pezzo in lavorazione sia curvato
o distorto, fissarlo con una morsa con il lato esterno
curvato rivolto verso la guida. Accertarsi sempre che
non vi siano spazi tra il pezzo in lavorazione, la guida
e il tavolo lungo la linea di taglio. Pezzi in lavorazione
piegati o distorti possono torcersi o spostarsi, e potreb-
bero causare I'inceppamento della lama in rotazione
durante il taglio. Nel pezzo in lavorazione non devono
essere presenti chiodi o corpi estranei.

8. Non utilizzare la sega fino a quando il tavolo
libero da tutti gli utensili, gli sfridi di legno, e
cosi via, tranne il pezzo in lavorazione. Piccoli
detriti o pezzi allentati di legno o altri oggetti che
entrano in contatto con la lama in rotazione pos-
sono venire scagliati ad alta velocita.

9. Tagliare un solo pezzo in lavorazione alla volta.
Non & possibile fissare con una morsa o suppor-
tare in modo adeguato piu pezzi in lavorazione
impilati, e questi ultimi potrebbero incepparsi nella
lama o spostarsi durante il taglio.

10. Accertarsi che la troncatrice venga montata o posi-
zionata su una superficie di lavoro piana e stabile
prima dell’'uso. Una superficie di lavoro piana e stabile
riduce il rischio che la troncatrice diventi instabile.

11. Pianificare il lavoro. Ogni volta che si cambia I'im-
postazione dell’angolo di taglio a unghia od obliquo,
accertarsi che la guida regolabile sia impostata
correttamente per sostenere il pezzo in lavorazione
e che non interferisca con la lama o il sistema di
protezione. Senza accendere I'utensile e senza alcun
pezzo in lavorazione sul tavolo, spostare la lama attra-
verso un taglio simulato completo per accertarsi che non
vi siano interferenze o pericolo di tagliare la guida.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Fornire un supporto adeguato, ad esempio
prolungamenti del tavolo, cavalletti per segare
la legna, e cosi via, per un pezzo in lavorazione
che sia piu largo o piu lungo della superficie
del tavolo. | pezzi in lavorazione piu lunghi o piu
larghi del tavolo della troncatrice possono rove-
sciarsi, se non vengono supportati saldamente.
Qualora il pezzo tagliato o il pezzo in lavorazione
si rovesci, puo sollevare la protezione inferiore o
venire scagliato dalla lama in rotazione.

Non utilizzare un’altra persona come sosti-
tuto per un prolungamento del tavolo o come
supporto aggiuntivo. |l supporto instabile per il
pezzo in lavorazione pud causare l'inceppamento
della lama o lo spostamento del pezzo in lavora-
zione durante I'operazione di taglio, tirando sia I'o-
peratore che I'aiutante verso la lama in rotazione.
Il pezzo tagliato non deve venire spinto con
forza né premuto in alcun modo contro la lama
in rotazione. Il pezzo tagliato, qualora sia confi-
nato, ad esempio mediante I'uso di battute longitu-
dinali, potrebbe incunearsi contro la lama e venire
scagliato con violenza.

Utilizzare sempre una morsa o un dispositivo

di fissaggio progettato per sostenere corretta-
mente materiali tondi, quali aste o tubazioni. Le
aste tendono a rotolare mentre vengono tagliate,
facendo si che la lama “morda” e tiri il pezzo in
lavorazione insieme alla mano verso la lama.
Lasciar raggiugere la massima velocita alla
lama, prima di mettere quest’ultima in con-
tatto con il pezzo in lavorazione. In tal modo si
riduce il rischio che il pezzo in lavorazione venga
scagliato.

Qualora il pezzo in lavorazione o la lama si
inceppino, spegnere la troncatrice. Attendere
che tutte le parti mobili si arrestino, scolle-
gare la spina dalla fonte di alimentazione, e/o
rimuovere la cartuccia della batteria. Quindi,
intervenire per liberare il materiale inceppato.
Qualora si continui a segare con un pezzo in lavo-
razione inceppato, si potrebbe causare la perdita
di controllo o il danneggiamento della troncatrice.
Dopo aver terminato il taglio, rilasciare
I'interruttore, mantenere la testa della sega
abbassata e attendere che la lama si arresti,
prima di rimuovere il pezzo tagliato. E perico-
loso allungare una mano dietro la lama che si sta
arrestando.

Mantenere il manico saldamente quando

si intende effettuare un taglio incompleto

o quando si intende rilasciare I'interruttore
prima che la testa della sega sia completa-
mente in posizione abbassata. L'operazione di
frenatura della sega potrebbe far si che la testa
della sega venga tirata improvvisamente verso il
basso, causando un rischio di lesione personale.
Utilizzare esclusivamente una lama che abbia
il diametro indicato sull’utensile o specificato
nel manuale. L'uso di una lama di dimensioni
errate potrebbe influire sulla corretta protezione
della lama o sul funzionamento della protezione, il
che potrebbe risultare in gravi lesioni personali.
Utilizzare solo lame che siano contrassegnate
con una velocita pari o superiore a quella
contrassegnata sull’utensile.
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22. Non utilizzare la sega per tagliare materiali
diversi da legno, alluminio o simili.

23. (Solo per le nazioni europee)

Utilizzare sempre una lama conforme allo
standard EN847-1.

Istruzioni aggiuntive

1. Rendere le officine a prova di bambino utiliz-
zando lucchetti.

2. Non salire mai sull’utensile. Qualora I'utensile si
rovesci o si entri accidentalmente in contatto con
I'utensile da taglio, si potrebbero verificare gravi
lesioni personali.

3. Non lasciare mai I'utensile in funzione incusto-
dito. Spegnerlo. Non abbandonare I'utensile
fino al suo arresto completo.

4. Non utilizzare la sega senza le protezioni in
posizione. Controllare che la protezione lama
si chiuda correttamente prima di ciascun
utilizzo. Non utilizzare la sega qualora la pro-
tezione lama non si muova liberamente e non
si chiuda istantaneamente. Non bloccare o
legare mai la protezione lama in posizione di
apertura.

5. Tenere le mani fuori dal percorso della lama.
Evitare il contatto con la lama durante il moto
inerziale. La lama puo ancora causare gravi
lesioni personali.

6. Perridurre il rischio di lesioni personali, ripor-
tare il carrello nella posizione piu arretrata
dopo ciascuna operazione di taglio di testa.

7. Fissare sempre tutte le parti mobili prima di
trasportare I'utensile.

8. Il perno di fermo che blocca verso il basso la
testa troncatrice va utilizzato solo per traspor-
tare o riporre I'utensile, non per operazioni di
taglio di alcun genere.

9. Controllare con cura che la lama non presenti
crepe o danneggiamenti prima dell’utilizzo.
Sostituire immediatamente le lame spaccate
o danneggiate. Gomma e pece nera indurite
sulle lame rallentano la sega e fanno aumen-
tare il rischio di contraccolpi. Mantenere la
lama pulita rimuovendola innanzitutto dall’u-
tensile, e quindi pulendola con sostanze di
rimozione della gomma e della pece, acqua
calda o cherosene. Non utilizzare mai benzina
per pulire la lama.

10. Mentre si effettua un taglio a scorrimento,
puo verificarsi un CONTRACCOLPO. Il
CONTRACCOLPO si verifica quando la lama si
inceppa nel pezzo in lavorazione durante un’o-
perazione di taglio, e la lama viene spinta rapi-
damente verso I'operatore. Di conseguenza,
si possono verificare la perdita di controllo e
gravi lesioni personali. Qualora la lama inizi
a incepparsi durante un’operazione di taglio,
non proseguire il taglio e rilasciare immediata-
mente I'interruttore.

11. Utilizzare esclusivamente le flange specificate
per il presente utensile.

12. Fare attenzione a non danneggiare I'albero,
le flange (soprattutto la superficie di installa-
zione) o il bullone. Eventuali danni a queste
parti potrebbero risultare nella rottura della
lama.

ITALIANO



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Accertarsi che la base girevole sia fissata
saldamente, affinché non si muova durante
I'uso dell’utensile. Utilizzare i fori presenti
nella base per fissare la sega a una piattaforma
di lavoro o un banco stabili. Non utilizzare MAI
I'utensile qualora il posizionamento dell’opera-
tore risulti scomodo.

Prima di accendere I'utensile, accertarsi di
aver rilasciato il blocco albero.

Accertarsi che la lama non sia a contatto con
la base girevole nella posizione piu bassa.
Tenere saldamente I'utensile per il manico.
Tenere presente che la sega si muove legger-
mente verso l'alto o verso il basso durante
I'avvio e I'arresto.

Accertarsi che la lama non sia a contatto con il
pezzo prima di accendere I'utensile.

Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo,
lasciarlo funzionare per qualche momento.
Accertarsi che non siano presenti vibrazioni
oppure oscillazioni che potrebbero indicare
un’installazione inadeguata o un bilancia-
mento imperfetto della lama.

Interrompere immediatamente 'uso qualora si
noti qualcosa di anomalo.

Non tentare di bloccare I'interruttore a grilletto

nella posizione di accensione.

DESCRIZIONE DELLE PARTI

21.

22.

Utilizzare sempre gli accessori consigliati nel
presente manuale. L'uso di accessori inade-
guati, ad esempio ruote abrasive, potrebbe
causare lesioni personali.

Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che che potrebbero essere tossiche. Adottare
delle precauzioni per evitare I'inalazione delle
polveri e il contatto con la pelle. Attenersi ai
dati sulla sicurezza del fornitore del materiale.

Regole di sicurezza aggiuntive per il laser

1.

RADIAZIONE LASER, NON FISSARE LO
SGUARDO SUL RAGGIO NE GUARDARLO
DIRETTAMENTE CON STRUMENTI OTTICI;
PRODOTTO LASER DI CLASSE 2M.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON Iasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

» Fig.2
1 Polo di scorrimento 2 | Perno di fermo (per lo 3 | Morsa verticale 4 | Pulsante di sblocco
scorrimento del carrello) (per I'angolo di taglio a
unghia dal lato destro)
5 | Base secondaria 6 | Base girevole 7 | Indice (per I'angolo di 8 | Scala dell'angolo di
taglio obliquo) taglio obliquo
9 | Piano di taglio 10 | Cassalama 11 | Vite di regolazione (peril | 12 | Vite di regolazione della
segnataglio laser) distanza (per il segnata-
glio laser)
13 | Protezione lama 14 | Manopola (per I'angolo 15 | Chiave esagonale 16 | Vite di regolazione
di taglio a unghia) (per la posizione limite
inferiore)
17 | Bullone di regolazione 18 | Braccio di fermo 19 | Leva di blocco (per la 20 | Leva di sblocco (per la
(per la capacita massima base girevole) base girevole)
di taglio)
21 | Impugnatura (per la - - - - - -
base girevole)
» Fig.3
1 Interruttore a grilletto 2 | Pulsante di sblocco 3 | Foro per lucchetto 4 | Interruttore (per il segna-
taglio laser)
5 | Tubo flessibile (per I'e- 6 | Perno di fermo (per 7 | Guida pezzo (guida 8 | Guida pezzo (guida
strazione delle polveri) I'altezza del carrello) inferiore) superiore)
9 | Sacchetto segatura 10 [ Bullone diregolazione di | 11 | Scala dell’angolo di 12 | Leva di sblocco (per I'an-
0° (per I'angolo di taglio taglio a unghia golo di taglio a unghia
a unghia) di 48°)
13 | Leva del meccanismo di 14 | Indice (per I'angolo di 15 | Bullone di regolazione di - -
blocco (per I'angolo di taglio a unghia) 45° (per I'angolo di taglio
taglio a unghia) a unghia)
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DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

Avvitare 'albero filettato dell'impugnatura nella base
girevole.
» Fig.4: 1.Impugnatura 2. Base girevole

Installazione del tubo flessibile di

estrazione polveri

Collegare il tubo flessibile di estrazione polveri all’'uten-
sile come indicato nella figura.
Accertarsi che il gomito e il manicotto entrino corretta-
mente nelle aperture dell’'utensile.
» Fig.5: 1. Tubo flessibile di estrazione polveri

2. Gomito 3. Manicotto 4. Apertura

Per rimuovere il gomito dall’apertura, tirare il gomito
mentre si tiene premuto il pulsante di blocco.
» Fig.6: 1. Pulsante di blocco 2. Gomito

Montaggio su banco

Quando l'utensile viene consegnato, il manico & bloc-

cato nella posizione abbassata mediante il perno di

fermo. Mentre si abbassa leggermente il manico, tirare

il perno di fermo e ruotarlo di 90°.

» Fig.7: 1. Posizione bloccata 2. Posizione sbloccata
3. Perno di fermo

Questo utensile va imbullonato con quattro bulloni su
una superficie piana e stabile utilizzando i fori per i
bulloni forniti nella base dell'utensile. Cid contribuisce
a evitare il rovesciamento dell’utensile e le eventuali
lesioni personali conseguenti.

» Fig.8: 1. Bullone

A AVVERTIMENTO: Accertarsi che I'utensile
non si sposti sulla superficie di supporto. Il movi-
mento della troncatrice sul piano di appoggio durante
il taglio potrebbe causare la perdita del controllo della
medesima e provocare gravi lesioni personali.
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MAAVVERTIMENTO: Accertarsi sempre che I'u-
tensile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica prima di regolare o controllare le funzioni
sull’utensile. Qualora non si spenga I'utensile e non
lo si scolleghi dall’alimentazione elettrica, si potreb-
bero verificare gravi lesioni personali causate dal suo
avvio accidentale.

Protezione lama

» Fig.9: 1. Protezione lama

Quando si abbassa il manico, la protezione lama si
solleva automaticamente. La protezione & caricata da
una molla, per cui torna sulla sua posizione originale
quando si solleva il manico al completamento del taglio.

A AVVERTIMENTO: Non rendere mai ino-
perante né rimuovere la protezione lama o la
molla agganciata alla protezione. Una lama
esposta a causa di una protezione resa inoperante
potrebbe risultare in gravi lesioni personali durante il
funzionamento.

Nell'interesse della sicurezza personale dell'operatore,
mantenere sempre la protezione lama in buone condizioni.
Qualsiasi funzionamento irregolare della protezione lama
va corretto immediatamente. Accertarsi che I'azione della
carica della molla faccia tornare la protezione in posizione.

MAAVVERTIMENTO: Non utilizzare mai I'uten-
sile con la protezione lama o la molla danneg-
giate, difettose o rimosse. L'uso dell’'utensile con
una protezione danneggiata, difettosa o rimossa
potrebbe risultare in gravi lesioni personali.

Qualora la protezione trasparente della lama si sporchi,
oppure qualora la segatura si depositi sulla protezione in
modo tale da non rendere piu visibili la lama e/o il pezzo in
lavorazione, scollegare la sega dall’alimentazione elettrica
e pulire con cura la protezione con un panno umido. Non
utilizzare sulla protezione in plastica solventi o prodotti di
pulizia a base di petrolio, poiché potrebbero danneggiarla.

Qualora la protezione lama sia particolarmente sporca
e la visione attraverso la protezione sia compromessa,
scollegare I'utensile dall’alimentazione elettrica e uti-
lizzare la chiave in dotazione per allentare il bullone a
esagono incassato che mantiene il coperchio centrale.
Allentare il bullone a esagono incassato ruotandolo
in senso antiorario e sollevare la protezione lama e il
coperchio centrale. Con la protezione lama posizionata
in questo modo, € possibile effettuare in modo piu
completo ed efficiente la pulizia. Al termine della puli-
zia, eseguire al contrario la procedura indicata sopra
e fissare il bullone. Non rimuovere la molla che fissa la
protezione lama. Qualora la protezione venga scolorita
a causa dell'invecchiamento o dell’'esposizione alla luce
ultravioletta, contattare un centro di assistenza Makita
per ottenere una nuova protezione. NON RENDERE
INOPERANTE NE RIMUOVERE LA PROTEZIONE.
» Fig.10: 1. Coperchio centrale 2. Chiave esagonale
3. Protezione lama
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Piani di taglio
Questo utensile & dotato di piani di taglio nella base
girevole, per minimizzare la frammentazione sul lato
d’uscita del taglio. | piani di taglio sono stati regolati in
fabbrica in modo che la lama non sia in contatto con
essi. Prima di procedere, regolare i piani di taglio come
segue:

» Fig.11: 1. Piano di taglio

» Fig.12: 1. Taglio a unghia sinistro 2. Taglio diritto
3. Taglio a unghia destro 4. Lama 5. Denti
lama 6. Piano di taglio

Innanzitutto, scollegare I'utensile dall’alimentazione
elettrica. Allentare tutte le viti (2 su ciascun lato, a
sinistra e a destra) che fissano i piani di taglio, fino a
poter ancora spostare a mano facilmente questi ultimi.
Abbassare completamente il manico, quindi premere
e ruotare il perno di fermo per bloccare il manico nella
posizione abbassata. Rilasciare il perno di fermo sul
polo di scorrimento e tirare completamente il carrello
verso di sé. Regolare i piani di taglio in modo che sfio-
rino appena i fianchi dei denti della lama. Serrare le
viti anteriori (non serrarle saldamente). Spingere com-
pletamente il carrello verso la guida pezzo e regolare i
piani di taglio in modo che questi ultimi sfiorino appena
i fianchi dei denti della lama. Serrare le viti posteriori
(non serrarle saldamente).

Dopo aver regolato i piani di taglio, rilasciare il perno di

fermo e sollevare il manico. Quindi, serrare saldamente
tutte le viti.

AVVISO: Dopo aver regolato I’angolo di taglio a
unghia, verificare che i piani di taglio siano rego-
lati correttamente. La corretta regolazione dei piani
di taglio contribuisce a fornire un sostegno appro-
priato del pezzo in lavorazione e a ridurne al minimo
la sua frammentazione.

Mantenimento della capacita

massima di taglio

Il presente utensile € stato regolato in fabbrica in modo
da fornire la capacita massima di taglio con le lame da
305 mm.

Quando si intende installare una nuova lama, control-
lare sempre la posizione del limite inferiore della lama
e, se necessario, regolarla nel modo seguente:

Innanzitutto, scollegare I'utensile dall’alimentazione
elettrica. Ruotare la leva del fermo nella posizione
innestata.

» Fig.13: 1. Levadel fermo

Spingere completamente il carrello verso la guida
pezzo e abbassare completamente il manico.

Regolare la posizione della lama ruotando il bullone di
regolazione con la chiave esagonale. L'area periferica
della lama dovrebbe allungarsi leggermente al di sotto
della superficie superiore della base girevole e arrivare,
inoltre, al punto in cui il lato anteriore della guida pezzo
si interseca con la superficie superiore della base
girevole.

» Fig.14: 1. Bullone diregolazione

» Fig.15: 1. Superficie superiore della base girevole
2. Bordo della lama 3. Guida pezzo
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Con l'utensile scollegato dall’alimentazione elettrica,
ruotare la lama a mano tenendo il manico comple-
tamente abbassato per assicurarsi che la lama non

sia in contatto con alcuna parte della base inferiore.

Se necessario, effettuare di nuovo una leggera
regolazione.

Dopo la regolazione, riportare sempre la leva del fermo
nella posizione originale.

A AVVERTIMENTO: Dopo aver installato una
nuova lama e con I'utensile scollegato dall’ali-
mentazione elettrica, accertarsi sempre che la
lama non sia in contatto con alcuna parte della
base inferiore quando il manico viene abbassato
completamente. Qualora una lama dovesse entrare
in contatto con la base, potrebbe causare un contrac-
colpo e risultare in gravi lesioni personali.

Braccio di fermo

La posizione del limite inferiore della lama pud essere
regolata facilmente con il braccio di fermo. Per rego-
larla, ruotare il braccio di fermo nella direzione della
freccia, come mostrato nella figura. Ruotare la vite di
regolazione in modo che la lama si arresti nella posi-
zione desiderata quando si abbassa completamente il
manico.

» Fig.16: 1. Braccio di fermo 2. Vite di regolazione

Regolazione dell’angolo di taglio

obliquo

AATTENZIONE: Dopo aver modificato I'angolo
di taglio obliquo, fissare sempre la base girevole
serrando saldamente I'impugnatura.

AVVISO: Quando si intende ruotare la base
girevole, accertarsi di sollevare completamente
il manico.

» Fig.17: 1. Leva diblocco 2. Impugnatura 3. Leva di
sblocco 4. Indice

Ruotare 'impugnatura in senso antiorario per sbloccare
la base girevole. Per spostare la base girevole, ruotare
impugnatura mentre si tiene abbassata la leva di
blocco. Allineare I'indice con I'angolo desiderato sulla
scala, quindi serrare I'impugnatura.

NOTA: Se si preme la leva di sblocco, € possibile
spostare la base girevole senza tenere abbassata la
leva di blocco. Serrare I'impugnatura nella posizione
desiderata.

Questa troncatrice utilizza una funzione di arresto
meccanico. E possibile impostare rapidamente angoli
di taglio obliquo a destra o a sinistra di 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° e 60°. Per utilizzare questa funzione, avvi-
cinare la base girevole all'angolo desiderato di arresto
meccanico, mentre si tiene premuta la leva di blocco.
Quindi, sbloccare la leva di blocco e spostare la base
girevole sull’angolo di arresto meccanico desiderato,
fino a quando la base girevole viene bloccata.
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Regolazione dell’angolo di taglio a

unghia

AVVISO: Rimuovere sempre le guide pezzo
superiori e la morsa verticale prima di regolare
I’angolo di taglio a unghia.

AVVISO: Quando si intende modificare gli angoli
di taglio a unghia, accertarsi di posizionare in
modo appropriato i piani di taglio come illustrato
nella sezione “Piani di taglio”.

AVVISO: Quando si intende inclinare la lama,
accertarsi di sollevare completamente il manico.

AVVISO: Non serrare eccessivamente la mano-
pola. In caso contrario, si potrebbe causare un
malfunzionamento del meccanismo di blocco
dell’angolo di taglio a unghia.

1. Ruotare la manopola sul polo di scorrimento in
senso antiorario.
» Fig.18: 1. Manopola

2. Tirare e ruotare la leva del meccanismo di blocco
nella posizione indicata nella figura.
» Fig.19: 1. Leva del meccanismo di blocco

3.  Allineare l'indice con I'angolo desiderato sulla
scala spostando il carrello, quindi serrare la manopola.
» Fig.20: 1. Scala dell’angolo di taglio a unghia

2. Indice

Per inclinare il carrello verso destra, inclinarlo legger-
mente a sinistra e poi inclinarlo verso destra mentre si
tiene premuto il pulsante di sblocco.

» Fig.21: 1. Pulsante di sblocco

Se si esegue un taglio a unghia superiore a 45°, spo-
stare il carrello mentre si fa scorrere la leva di sbocco
verso la parte anteriore dell'utensile. E possibile effet-
tuare tagli a unghia con un angolazione fino a 48°.

» Fig.22: 1. Leva disblocco

Questa troncatrice utilizza una funzione di arresto mec-
canico. E possibile impostare rapidamente un angolo
di 22,5° e 33,9° sia a destra che a sinistra. Impostare la
leva del meccanismo di blocco nella posizione illustrata
nella figura e inclinare il carrello. Per cambiare I'angolo,
tirare la leva del meccanismo di blocco e inclinare il
carrello.

» Fig.23: 1. Leva del meccanismo di blocco

AATTENZIONE: Dopo aver cambiato I’angolo
di taglio a unghia, fissare sempre la manopola.

Blocco dello scorrimento

Per bloccare il movimento di scorrimento del carrello,

spingere il carrello verso la guida pezzo fino a quando

si arresta. Tirare il perno di fermo e ruotarlo di 90°.

» Fig.24: 1. Posizione sbloccata 2. Posizione bloc-
cata 3. Perno di fermo
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Utilizzo dell’interruttore

A AVVERTIMENTO: Prima di collegare Putensile
all’alimentazione elettrica, accertarsi sempre che
Iinterruttore a grilletto funzioni correttamente e che
torni sulla posizione di spegnimento quando viene
rilasciato. Non premere con forza I'interruttore a gril-
letto senza aver fatto rientrare il pulsante di sblocco
premendolo. In caso contrario, si potrebbe causare
la rottura dell’interruttore. L'uso dell'utensile con un
interruttore che non funzioni correttamente potrebbe
causare la perdita del controllo e gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Non utilizzare MAI F'utensile
quando I'interruttore a grilletto non & perfettamente
funzionante. Qualsiasi utensile con un interruttore non
funzionante € ESTREMAMENTE PERICOLOSO e deve
essere riparato prima di un ulteriore utilizzo; in caso contra-
rio, si potrebbero verificare gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Non rendere MAI inefficace

il pulsante di sblocco tenendolo premuto con nastro
adesivo o in altri modi. Un interruttore con un pulsante di
sblocco che sia stato reso inefficace potrebbe risultare in un
funzionamento accidentale e in gravi lesioni personali.

MAAVVERTIMENTO: Non utilizzare MAI I'utensile

qualora si avvii semplicemente premendo I'interruttore
a grilletto senza tenere premuto il pulsante di sblocco.
Un interruttore che necessiti di riparazione potrebbe risul-

tare in un funzionamento accidentale e in gravi lesioni per-
sonali. Riportare I'utensile a un centro di assistenza Makita
per le riparazioni necessarie PRIMA di un ulteriore utilizzo.

» Fig.25: 1. Interruttore a grilletto 2. Pulsante di
sblocco 3. Foro per lucchetto

L'utensile & dotato di un pulsante di sblocco, per evitare
che l'interruttore a grilletto venga premuto accidental-
mente. Per avviare I'utensile, far rientrare il pulsante di
sblocco premendolo e premere l'interruttore a grilletto.
Per arrestare I'utensile, rilasciare l'interruttore a grilletto.
Nell’interruttore a grilletto € presente un foro per l'inseri-
mento di un lucchetto, in modo da bloccare lo strumento
in condizione di spegnimento.

MAAVVERTIMENTO: Non utilizzare un lucchetto
con diametro del gambo o del cavo inferiore a
6,35 mm. Un gambo o un cavo piu piccolo potrebbe
non bloccare correttamente I'utensile nella posizione
di spento, e potrebbe verificarsi un funzionamento
accidentale che potrebbe risultare in gravi lesioni
personali.

Funzione elettronica

Controllo della velocita costante

L'utensile € dotato di un controllo elettronico della velo-
cita che contribuisce a mantenere una velocita costante
di rotazione della lama anche sotto carico. Una velocita
costante di rotazione della lama risulta in un taglio
estremamente uniforme.

Funzione di avvio “morbido”

Questa funzione consente di avviare con delicatezza
I'utensile limitando la coppia di avviamento.
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Funzione del raggio laser
Solo per il modello LS1219L
A ATTENZIONE: Non guardare mai diretta-

mente il raggio laser. Il raggio laser diretto puo
danneggiare gli occhi.

Per accendere il raggio laser, premere la posizione
superiore (l) dell'interruttore. Per spegnere il raggio
laser, premere la posizione inferiore (0) dell'interruttore.
» Fig.26: 1. Interruttore per il laser

E possibile spostare il segnataglio laser sul lato sinistro
o destro della lama ruotando la vite di regolazione nel
modo seguente.

» Fig.27: 1. Vite di regolazione

1. Allentare la vite di regolazione ruotandola in senso
antiorario.

2.  Con la vite di regolazione allentata, far scorrere
quest'ultima verso destra o verso sinistra fino a fine corsa.

3.  Serrare saldamente la vite di regolazione nella
posizione in cui smette di scorrere.

NOTA: Il segnataglio laser & regolato in fabbrica in
modo da essere posizionato entro 1 mm dalla superfi-
cie laterale della lama (posizione di taglio).

NOTA: Quando il segnataglio laser appare fioco ed
& difficile vederlo a causa della luce solare diretta,
spostare I'area di lavoro in un’ubicazione in cui sia
presente meno luce solare diretta.

Allineamento del segnataglio laser

Allineare la linea di taglio sul pezzo in lavorazione con il
segnataglio laser.

» Fig.28

A) Quando si desidera ottenere le dimensioni corrette
sul lato sinistro del pezzo in lavorazione, spostare il
segnataglio laser sul lato sinistro della lama.

B) Quando si desidera ottenere le dimensioni corrette
sul lato destro del pezzo in lavorazione, spostare il
segnataglio laser sul lato destro della lama.

NOTA: Utilizzare uno spessore di legno appoggiato
contro la guida pezzo quando si intende allineare la
linea di taglio con il segnataglio laser di fianco alla
guida pezzo nel taglio composito (angolo di taglio a
unghia di 45° e angolo di taglio obliquo a destra di
45°).

MONTAGGIO

A AVVERTIMENTO: Accertarsi sempre che
I'utensile sia spento e scollegato dall’alimenta-
zione elettrica prima di effettuare interventi sull’u-
tensile. Qualora non si spenga I'utensile e non lo si
scolleghi dall’alimentazione elettrica, si potrebbero
verificare gravi lesioni personali.

Conservazione della chiave esagonale

Quando non si utilizza la chiave esagonale, riporla
come mostrato nella figura per evitare di perderla.
» Fig.29: 1. Chiave esagonale

77

Rimozione e installazione della lama

A AVVERTIMENTO: Accertarsi sempre che I'u-
tensile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica prima di installare o rimuovere la lama.
L’avvio accidentale dell’'utensile potrebbe risultare in
gravi lesioni personali.

MAAVVERTIMENTO: Per installare o rimuovere
la lama, utilizzare solo la chiave Makita in dota-
zione. Il mancato utilizzo della chiave potrebbe cau-
sare il serraggio eccessivo o insufficiente del bullone
a esagono incassato e gravi lesioni personali.

Bloccare sempre il carrello nella posizione sollevata
quando si intende rimuovere e installare la lama.
Tirare il perno di fermo e ruotarlo di 90° con il carrello
sollevato.
» Fig.30: 1. Posizione sbloccata 2. Posizione bloc-

cata 3. Perno di fermo

Rimozione della lama

Allentare il bullone a esagono incassato che fissa il

coperchio centrale utilizzando la chiave esagonale.

Sollevare la protezione lama e il coperchio centrale.

» Fig.31: 1. Coperchio centrale 2. Chiave esagonale
3. Protezione lama

Premere il blocco albero per bloccare il mandrino e
utilizzare la chiave esagonale per allentare il bullone a
esagono incassato. Quindi, rimuovere il bullone a esa-
gono incassato, la flangia esterna e la lama.
» Fig.32: 1. Blocco albero 2. Chiave esagonale
3. Bullone a esagono incassato (sinistrorso)
4. Allentare 5. Serrare

Installazione della lama

Montare con cura la lama sul mandrino, accertandosi

che la direzione della freccia sulla superficie della lama

coincida con la direzione della freccia sulla cassa lama.

» Fig.33: 1. Freccia sulla cassa lama 2. Freccia sulla
lama

Installare la flangia esterna e il bullone a esagono
incassato. Serrare il bullone a esagono incassato in
senso antiorario utilizzando la chiave esagonale, men-
tre si tiene premuto il blocco albero.
» Fig.34: 1.Bullone a esagono incassato 2. Flangia
esterna 3. Lama 4. Flangia interna
5. Mandrino 6. Anello

AVVISO: Se la flangia interna & stata rimossa,
accertarsi di installarla sul mandrino con la sua spor-
genza rivolta in direzione opposta alla lama. Se la
flangia viene installata in modo errato, verra sfregata
contro la macchina.

Riportare la protezione lama e il coperchio centrale
sulla loro posizione originale. Quindi, serrare il bullone
a esagono incassato in senso orario per fissare il coper-
chio centrale. Sbloccare il perno di fermo per sbloccare
il carrello dalla posizione sollevata. Abbassare il manico
per accertarsi che la protezione lama si muova corretta-
mente. Accertarsi che il blocco albero abbia sbloccato il
mandrino, prima di eseguire il taglio.
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A AVVERTIMENTO: Prima di montare la lama sul
mandrino, accertarsi sempre che I'anello corretto per il
foro per I'albero della lama che si intende utilizzare sia
installato tra la flangia interna e quella esterna. L utilizzo
dell'anello errato per il foro per I'albero potrebbe risultare nel
montaggio errato della lama, causando lo spostamento di
quest'ultima e notevoli vibrazioni che potrebbero risultare nella

perdita di controllo durante 'uso e in gravi lesioni personali.

Collegamento di un aspiratore

Quando si desidera effettuare un’operazione di taglio

pulita, collegare un aspirapolvere Makita al bocchettone

segatura utilizzando un manicotto anteriore 24 (acces-

sorio opzionale).

» Fig.35: 1. Manicotto anteriore 24 2. Tubo flessibile
3. Aspirapolvere

Sacchetto segatura

L'utilizzo del sacchetto segatura consente operazioni
di taglio pulite e facilita la raccolta della segatura. Per
applicare il sacchetto segatura, rimuovere il tubo fles-
sibile di estrazione polveri dall’'utensile e collegare il
sacchetto segatura.
» Fig.36: 1. Tubo flessibile di estrazione polveri

2. Sacchetto segatura

Quando il sacchetto segatura & quasi pieno a meta,
rimuoverlo dall’utensile ed estrarre la chiusura. Svuotare
il sacchetto segatura dandogli dei leggeri colpetti, in
modo da rimuovere le particelle attaccate all'interno che
potrebbero ostacolare I'ulteriore raccolta della segatura.
» Fig.37: 1. Chiusura

Fissaggio del pezzo

A AVVERTIMENTO: E estremamente impor-
tante fissare sempre correttamente il pezzo in
lavorazione utilizzando il tipo adatto di morsa o

di fermi per modanatura a corona. La mancata
osservanza di questa indicazione potrebbe risultare
in gravi lesioni personali e causare il danneggiamento
dell'utensile e/o del pezzo.

A AVVERTIMENTO: Dopo un’operazione di
taglio, non sollevare la lama fino al suo arresto
completo. Il sollevamento di una lama che sia in
moto inerziale potrebbe risultare in gravi lesioni per-
sonali e nel danneggiamento del pezzo.

A AVVERTIMENTO: Quando si intende tagliare
un pezzo in lavorazione piu lungo della base di
supporto della sega, il materiale va supportato
per I’intera lunghezza che sporge dalla base di
supporto e alla stessa altezza, in modo da man-
tenere il materiale in piano. Un sostegno corretto
del pezzo in lavorazione contribuisce a evitare
inceppamenti della lama e potenziali contraccolpi,
che potrebbero risultare in gravi lesioni personali. Per
fissare il pezzo, non fare affidamento solo sulla morsa
verticale e/o orizzontale. | materiali sottili tendono a
incurvarsi. Sostenere il pezzo per la sua intera lun-
ghezza, al fine di evitare inceppamenti della lama e
potenziali CONTRACCOLPI.

» Fig.38: 1. Sostegno 2. Base girevole
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AAVVERTIMENTO: Prima di utilizzare 'uten-
sile, accertarsi che la guida superiore sia fissata
saldamente.

A AVVERTIMENTO: Prima di effettuare un
taglio a unghia, accertarsi che nessuna parte
dell’'utensile, specialmente la lama, sia in contatto
con la guida superiore e quella inferiore quando
si intende abbassare e sollevare completamente
il manico in qualsiasi posizione, nonché durante
lo spostamento del carrello per I'intera lunghezza
della sua corsa. Qualora 'utensile o la lama entrino
in contatto con la guida, si potrebbero causare un
contraccolpo o un movimento imprevisto del mate-
riale e gravi lesioni personali.

Utilizzare le guide superiori per sostenere materiali piu

alti delle guide inferiori. Inserire la guida superiore nel

foro presente sulla guida inferiore e serrare la vite di

fissaggio.

» Fig.39: 1. Guida superiore 2. Guida inferiore 3. Vite
di fissaggio 4. Vite di regolazione

AVVISO: Le guide inferiori sono fissate alla base
in fabbrica. Non rimuovere le guide inferiori.

AVVISO: Qualora la guida superiore sia ancora
allentata dopo il serraggio della vite di fissaggio,
ruotare la vite di regolazione per colmare lo spa-
zio vuoto. La vite di regolazione & regolata in fab-
brica. Non va utilizzata, se non necessario.

Quando non si intende utilizzare la guida superiore,
€ possibile riporla sul tubo della base secondaria.
Utilizzare la staffa di bloccaggio presente sulla guida
superiore per fissare quest'ultima sul tubo della base
secondaria.
» Fig.40: 1.Base secondaria 2. Guida superiore

3. Staffa di bloccaggio

Morsa verticale

AAVVERTIMENTO: I pezzo in lavorazione
deve essere fissato saldamente contro la base
girevole e la guida pezzo con la morsa durante
tutte le operazioni. Qualora il pezzo in lavorazione
non sia fissato saldamente contro la guida, il mate-
riale potrebbe spostarsi durante I'operazione di taglio,
con la possibilita di causare danni alla lama, scagliare
il materiale e provocare una perdita di controllo,
risultando in gravi lesioni personali.

La morsa verticale pud venire installata sul lato sinistro
o sul lato destro della base e della base secondaria.
Inserire I'asta morsa nel foro presente nella base o nella
base secondaria.

» Fig.41: 1. Morsa verticale 2. Foro per la morsa
verticale 3. Base secondaria 4. Base
» Fig.42: 1. Braccio morsa 2. Asta morsa 3. Vite di
fissaggio 4. Manopola morsa
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Posizionare il braccio morsa in base allo spessore e
alla forma del pezzo in lavorazione, e fissare il braccio
morsa serrando la vite. Qualora la vite di fissaggio entri
in contatto con il carrello, installare la morsa verticale
sulla base secondaria o sul lato opposto della base.
Accertarsi che nessuna parte dell’'utensile entri in con-
tatto con la morsa, quando si intende abbassare com-
pletamente il manico. Qualora una qualsiasi parte sia in
contatto con la morsa, riposizionare quest’ultima.

Base secondaria

A AVVERTIMENTO: Sostenere sempre i pezzi
lunghi in modo che siano paralleli alla superficie
superiore della base girevole, per effettuare tagli
di precisione ed evitare pericolose perdite di con-
trollo dell’utensile. Un sostegno corretto del pezzo
in lavorazione contribuisce a evitare inceppamenti

Premere il pezzo appoggiato di piatto contro la guida
pezzo e la base girevole. Posizionare il pezzo sulla
posizione di taglio desiderata e fissarlo saldamente
serrando la manopola morsa.

NOTA: Per una rapida impostazione del pezzo in
lavorazione, la rotazione della manopola morsa a 90°
in senso antiorario consente di spostare verso l'alto e
verso il basso la manopola morsa. Per fissare il pezzo
in lavorazione dopo impostazione, ruotare la mano-
pola morsa in senso orario.

Morsa orizzontale

Accessorio opzionale

AAVVERTIMENTO: Ruotare sempre il dado
morsa in senso orario fino a quando il pezzo in
lavorazione é fissato saldamente. Qualora il pezzo
in lavorazione non sia fissato saldamente, il materiale
potrebbe spostarsi durante I'operazione di taglio, con
la possibilita di causare danni alla lama, scagliare il
materiale e provocare una perdita di controllo, risul-
tando in gravi lesioni personali.

AAVVERTIMENTO: Quando si intende tagliare
pezzi in lavorazione sottili, ad esempio batti-
scopa, contro la guida, utilizzare sempre la morsa
orizzontale.

AATTENZIONE: Quando si intende tagliare il
pezzo in lavorazione con uno spessore di 20 mm
o piu sottile, accertarsi di utilizzare un blocchetto
distanziatore per fissare il pezzo in lavorazione.

La morsa orizzontale puo venire installata in due
posizioni, sul lato sinistro o sul lato destro della base.
Quando si intende eseguire tagli obliqui a 22,5° 0 a
inclinazione superiore, installare la morsa orizzontale
sul lato opposto alla direzione in cui deve ruotare la
base girevole.
» Fig.43: 1. Piastra morsa 2. Dado morsa

3. Manopola morsa

Ribaltando il dado morsa in senso antiorario, la morsa
viene rilasciata e si sposta rapidamente verso l'interno
o I'esterno. Per fermare il pezzo in lavorazione, spin-
gere la manopola morsa in avanti fino a quando la pia-
stra morsa entra in contatto con il pezzo in lavorazione,
quindi ribaltare il dado morsa in senso orario. Quindi,
ruotare la manopola morsa in senso orario per fissare il
pezzo in lavorazione.

NOTA: La larghezza massima del pezzo in lavo-
razione che puo essere fissato mediante la morsa
orizzontale & pari a 228 mm.
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della lama e potenziali contraccolpi, che potrebbero
risultare in gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Prima dell’operazione di
taglio, accertarsi sempre che le basi secondarie
siano fissate saldamente mediante le viti.

Per mantenere orizzontalmente i pezzi in lavorazione
lunghi, sono fornite delle basi secondarie su entrambi

i lati dell'utensile. Allentare le viti ed estendere le basi
secondarie sulla lunghezza appropriata per mantenere
il pezzo in lavorazione. Quindi, serrare saldamente le
viti.

» Fig.44: 1.Base secondaria 2. Vite

Durante il taglio, appoggiare il pezzo in lavorazione di

piatto contro la guida pezzo e la guida secondaria sulla

base secondaria.

» Fig.45: 1. Guida pezzo 2. Guida secondaria 3. Base
secondaria

FUNZIONAMENTO

Questo utensile & destinato al taglio di prodotti in legno.
Utilizzando lame appropriate Makita originali, & possi-
bile segare anche i materiali seguenti:

—  Prodotti in alluminio

Per informazioni sulle lame circolari corrette da utiliz-
zare per il materiale da tagliare, consultare il nostro sito
web o contattare il proprio rivenditore locale Makita.

MAAVVERTIMENTO: Prima di attivare I'in-
terruttore, accertarsi che la lama non sia in
contatto con il pezzo in lavorazione, e cosi via.
L’accensione dell’'utensile con la lama in contatto con
il pezzo potrebbe risultare in un contraccolpo e in
gravi lesioni personali.

AAVVERTIMENTO: Dopo un’operazione di
taglio, non sollevare la lama fino al suo arresto
completo. Il sollevamento di una lama che sia in
moto inerziale potrebbe risultare in gravi lesioni per-
sonali e nel danneggiamento del pezzo.

AAVVERTIMENTO: Mentre la lama & in rota-
zione, non effettuare alcuna regolazione quali

la rotazione dell’impugnatura, della manopola e
delle leve sull’utensile. La regolazione mentre la
lama €& in rotazione potrebbe risultare in gravi lesioni
personali.

AATTENZIONE: Non rilasciare la testa della
sega incontrollata dalla posizione completa-
mente abbassata. Una testa della sega incontrol-
lata potrebbe colpire I'utilizzatore causando lesioni
personali.
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AVVISO: Prima dell’'uso, accertarsi di sbloccare
il perno di fermo e di sbloccare il manico dalla
posizione abbassata.

AVVISO: Non esercitare una pressione ecces-
siva sul manico durante il taglio. Una forza ecces-
siva puo risultare nel sovraccarico del motore e/o

in una diminuzione dell’efficienza di taglio. Premere
verso il basso il manico solo con la forza necessaria
a un taglio uniforme e senza una notevole riduzione
della velocita della lama.

AVVISO: Premere delicatamente verso il basso il
manico per eseguire il taglio. Qualora si prema con
forza verso il basso il manico o si applichi una pres-
sione laterale, la lama potrebbe vibrare lasciando un
segno sul pezzo (segno della lama), e la precisione
del taglio potrebbe venire compromessa.

AVVISO: Durante un taglio a scorrimento, spin-
gere delicatamente il carrello verso la guida pezzo
senza fermarsi. Qualora il movimento del carrello
venga arrestato durante il taglio, sul pezzo in lavo-
razione viene lasciato un segno e la precisione del
taglio viene compromessa.

Taglio con pressione

A AVVERTIMENTO: Bloccare sempre il movi-
mento di scorrimento del carrello, quando si
intende eseguire un taglio con pressione. Un
taglio senza blocco potrebbe causare un potenziale
contraccolpo, che potrebbe risultare in gravi lesioni
personali.

E possibile tagliare pezzi fino a 92 mm di altezza e 183
mm di larghezza nel modo seguente.
» Fig.46: 1. Perno di fermo

1. Spingere il carrello verso la guida pezzo fino al
suo arresto e bloccarlo con il perno di fermo.

2. Fissare il pezzo utilizzando una morsa di tipo
appropriato.

3.  Accendere |'utensile senza mettere in contatto la
lama per sega circolare con il pezzo in lavorazione, e

attendere che la lama per sega circolare raggiunga la

piena velocita, prima di abbassarla.

4. Abbassare delicatamente il manico sulla posizione
completamente abbassata per tagliare il pezzo.

5. Al completamento del taglio, spegnere I'utensile
e attendere che la lama per sega circolare si arresti
completamente, prima di riportarla alla posizione di
elevazione massima.
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Taglio a scorrimento (spinta) (taglio

di pezzi larghi)

A AVVERTIMENTO: Durante il taglio con scorri-
mento, innanzitutto tirare completamente verso di sé
il carrello e premere completamente verso il basso

il manico, quindi spingere il carrello verso la guida
pezzo. Non iniziare mai a tagliare se il carrello non

& completamente tirato verso di sé. Se si effettua il
taglio con scorrimento senza aver tirato completamente
verso di sé il carrello, potrebbe verificarsi un contraccolpo
imprevisto, e potrebbero risultare gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Non tentare mai di effet-
tuare un taglio con scorrimento tirando il carrello
verso di sé. Qualora si tiri il carrello verso di sé durante
il taglio, si potrebbe causare un contraccolpo imprevisto
che potrebbe risultare in gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Non eseguire mai tagli con scor-
rimento con il manico bloccato in posizione abbassata.

» Fig.47:

1. Perno di fermo

1. Sbloccare il perno di fermo in modo che il carrello
possa scorrere liberamente.

2.  Fissare il pezzo utilizzando una morsa di tipo appropriato.
3.  Tirare completamente il carrello verso di sé.

4.  Accendere l'utensile senza mettere in contatto la lama con
il pezzo, e attendere che la lama raggiunga la velocita massima.

5.  Premere il manico verso il basso e spingere il
carrello verso la guida pezzo e attraverso il pezzo.

6. Al completamento del taglio, spegnere I'utensile
e attendere che la lama si arresti completamente
prima di riportarla alla posizione di elevazione massima.

Taglio obliquo

Fare riferimento alla sezione relativa alla regolazione
dell’angolo di taglio obliquo.

Taglio a unghia

AAVVERTIMENTO: Dopo aver regolato la lama
per un taglio a unghia, accertarsi che il carrello e
la lama abbiano corsa libera per tutta la lunghezza
del taglio che si intende effettuare prima di uti-
lizzare I'utensile. L'arresto della corsa del carrello

o della lama durante I'operazione di taglio potrebbe
risultare in un contraccolpo e in gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Mentre si effettua un taglio
a unghia, tenere le mani lontane dal percorso
della lama. L’angolo della lama potrebbe ingannare
I'operatore per quanto riguarda I'effettivo percorso
della lama durante il taglio, e il contatto con la lama
risulterebbe in gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: La lama non dove essere
sollevata fino al suo arresto completo. Durante
un taglio a unghia, la parte di materiale troncata
potrebbe restare appoggiata contro la lama. Qualora
la lama venga sollevata mentre sta girando, la

parte troncata potrebbe venire espulsa dalla lama
causando la frammentazione del materiale, il che
potrebbe risultare in gravi lesioni personali.

ITALIANO



AVVISO: Quando si preme il manico verso il
basso, esercitare la pressione parallelamente alla
lama. Qualora si eserciti la forza perpendicolarmente
alla base girevole, o qualora si cambi la direzione
della pressione durante un taglio, la precisione del
taglio viene compromessa.

> Fig.48

1. Rimuovere la guida superiore dal lato verso il
quale si intende inclinare il carrello.

2. Sbloccare il perno di fermo.

3. Regolare I'angolo di taglio a unghia in base alla
procedura illustrata nella sezione relativa alla regola-
zione dell’angolo di taglio a unghia. Quindi, serrare la
manopola.

4. Fissare il pezzo con una morsa.
5.  Tirare completamente il carrello verso di sé.

6.  Accendere l'utensile senza mettere in contatto la
lama con il pezzo, e attendere che la lama raggiunga la
velocita massima.

7. Abbassare delicatamente il manico sulla posizione
completamente abbassata esercitando una pressione
parallelamente alla lama, quindi spingere il carrello
verso la guida pezzo per tagliare il pezzo.

8. Al completamento del taglio, spegnere I'utensile
e attendere che la lama si arresti completamente
prima di riportarla alla posizione di elevazione massima.

Taglio composito

Il taglio composito & una procedura in cui sul pezzo
viene realizzato un taglio a unghia contemporanea-
mente a un taglio obliquo. Il taglio composito puo venire
eseguito all'angolazione indicata nella tabella.

Angolo di taglio obliquo Angolo di taglio a unghia

Da 0° a45° asinistrae a
destra

Da 0°a45° asinistraea
destra

Quando si intende eseguire un taglio composito, fare
riferimento alle sezioni relative al taglio con pressione,
al taglio a scorrimento (spinta), al taglio obliquo e al
taglio a unghia.

Taglio di battiscopa

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare un
battiscopa, accertarsi di utilizzare la morsa oriz-
zontale (accessorio opzionale).

A ATTENZIONE: Quando si intende tagliare il
pezzo in lavorazione con uno spessore di 20 mm
o piu sottile, accertarsi di utilizzare un blocchetto
distanziatore per fissare il pezzo in lavorazione.

Quando si intende tagliare il battiscopa con un angolo

di taglio obliquo di 45°, azionare la leva del fermo per

evitare che la cassa della lama entri in contatto con il

battiscopa. In tal modo si mantiene la distanza tra il

battiscopa e la cassa della lama quando il carrello viene

spinto completamente in avanti.

Per la capacita di taglio dei battiscopa, fare riferimento

ai DATI TECNICI.

» Fig.49: 1. Leva del fermo 2. Cubetto distanziatore
3. Morsa orizzontale
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Tagli di modanature a corona e concave

E possibile eseguire tagli con modanatura a corona e
concava su una sega composita a slitta, con le moda-
nature disposte orizzontalmente sulla base girevole.
Esistono due tipi comuni di modanature a corona e un
tipo di modanatura concava: modanatura a corona con
angolo della parete a 52/38°, modanatura a corona con
angolo della parete a 45° e modanatura concava con
angolo della parete a 45°.
» Fig.50: 1. Modanatura a corona a 52/38°

2. Modanatura a corona a 45°

3. Modanatura concava a 45°

Esistono commessure di modanature a corona e
concave che sono fatte per adattarsi ad angoli a 90°
“interni” ((a) e (b) nella figura) e ad angoli a 90° “esterni”
((c) e (d) nella figura).

1. Angolo interno 2. Angolo esterno

1
~ (b
(d)
(b/ © —— 712
(@)
(b) : (a

(a

o

1. Angolo interno 2. Angolo esterno

Misurazioni

Misurare la larghezza della parete e regolare in base ad

essa la larghezza del pezzo. Accertarsi sempre che la

larghezza del bordo di contatto del pezzo con la parete

sia identica alla lunghezza della parete.

» Fig.51: 1.Pezzo 2. Larghezza della parete 3. Larghezza
del pezzo 4. Bordo di contatto con la parete

Utilizzare sempre svariati pezzi per tagli di prova, in
modo da controllare gli angoli della sega.

Quando si eseguono tagli per modanature a corona e
concave, impostare I'angolo di taglio a unghia e I'angolo
di taglio obliquo come indicato nella tabella (A), quindi
posizionare le modanature sulla superficie superiore
della base della sega, come indicato nella tabella (B).
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Nel caso di taglio a unghia a sinistra

1. Angolo interno 2. Angolo esterno

Il pezzo finito da utilizzare si trovera sempre sul

lato SINISTRO della lama dopo aver effettuato il

taglio.

Nel caso di taglio a unghia a destra

Tabella (A)
- Posizione | Angolo di taglio a Angolo di taglio
della unghia obliquo
t':::’ad::ﬁ; Tipoa Tipo Tipoa Tipo
figura 52/38 a 45 52/38 a 45
Per (a) 33,9°a 30°a 31,6°a | 353°a
I'angolo sinistra | sinistra destra destra
interno. 1 p) 316°a | 353°a
Per © sinistra | sinistra
Fangolo |~ ) 316°a | 353 a
esterno
destra destra
Tabella (B)
- Posizione Bordo della Pezzo finito
della moda- | modanatura
natura nella appoggiato
figura contro la
guida pezzo
Per I'angolo (a) I bordo di Il pezzo finito
interno contatto con si trovera sul
il soffitto deve | lato sinistro
essere appog- | della lama.
giato contro la
guida pezzo.
(b) I bordo di
S contatto con .
Petr I'angolo (c) la parete deve IIl;:ezzo flnltzla
esterno essere appog- ISIt rc::lvertar su
giato contro la da ﬁ lesmo
guida pezzo. ella lama.
(d) I bordo di
contatto con
il soffitto deve
essere appog-
giato contro la
guida pezzo.
Esempio:

Nel caso del taglio di una modanatura di tipo a corona a

52/38° per la posizione (a) nella figura sopra:

. Inclinare e fissare I'impostazione dell’angolo di
taglio a unghia su 33,9° a SINISTRA.

. Regolare e fissare I'impostazione dell’angolo di
taglio obliquo su 31,6° a DESTRA.

. Disporre la modanatura a corona con la sua superficie
posteriore ampia (nascosta) appoggiata sulla base
girevole con il suo BORDO DI CONTATTO CON IL
SOFFITTO appoggiato contro la guida pezzo sulla sega.
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1. Angolo interno 2. Angolo esterno

Tabella (A)
- Posizione | Angolo di taglio a Angolo di taglio
della unghia obliquo
tr:;d::ﬁ; Tipoa Tipo Tipoa Tipo
figura 52/38 a45 52/38 a45
Per (a) 33,9°a 30°a 31,6°a | 353°a
I'angolo destra destra destra destra
interno (b) 31,6°a | 353°a
Per © sinistra | sinistra
Fangolo [ ) 316°a | 353°a
esterno
destra destra
Tabella (B)
- Posizione Bordo della Pezzo finito
dellamoda- | modanatura
natura nella appoggiato
figura contro la
guida pezzo
Per I'angolo (a) Il bordo di Il pezzo finito
interno contatto con si trovera sul
la parete deve | lato destro
essere appog- | della lama.
giato contro la
guida pezzo.
(b) Il bordo di
N contatto con N
Petr I'angolo (c) il soffitto deve Il'p:ezzo ﬁnlttl)
giato contro la della lam
guida pezzo. ella fama.
(d) I bordo di
contatto con
la parete deve
essere appog-
giato contro la
guida pezzo.
Esempio:

Nel caso del taglio di una modanatura di tipo a corona a
52/38° per la posizione (a) nella figura sopra:
. Inclinare e fissare I'impostazione dell’angolo di

taglio a unghia su 33,9° a DESTRA.

. Regolare e fissare I'impostazione dell’angolo di
taglio obliquo su 31,6° a DESTRA.
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. Disporre la modanatura a corona con la sua
superficie posteriore ampia (nascosta) appog-
giata sulla base girevole con il suo BORDO DI
CONTATTO CON LA PARETE appoggiato contro
la guida pezzo sulla sega.

. Il pezzo finito da utilizzare si trovera sempre sul lato
DESTRO della lama dopo aver effettuato il taglio.

Fermo per modanatura a corona

Accessorio opzionale

| fermi per modanatura a corona consentono tagli piu
facili di modanature a corona senza inclinare la lama.
Installarli sulla base girevole come indicato nelle figure.

A un angolo di taglio obliquo di 45° a destra

» Fig.52: 1. Fermo per modanatura a corona S
2. Fermo per modanatura a corona D
3. Base girevole 4. Guida pezzo

A un angolo di taglio obliquo di 45° a sinistra

» Fig.53: 1. Fermo per modanatura a corona S
2. Fermo per modanatura a corona D
3. Base girevole 4. Guida pezzo

Posizionare la modanatura a corona con il suo BORDO DI
CONTATTO CON LA PARETE appoggiato contro la guida pezzo e il
suo BORDO DI CONTATTO CON IL SOFFITTO appoggiato contro i
fermi per modanatura a corona, come indicato nella figura. Regolare
i fermi per modanatura a corona in base alle dimensioni della moda-
natura a corona. Serrare le viti per fissare i fermi per modanatura a
corona. Fare riferimento alla tabella (C) per I'angolo di taglio obliquo.
» Fig.54: 1. Guida pezzo 2. Fermo per modanatura a corona

1. Angolo interno 2. Angolo esterno

Tabella (C)
- Posizione Angolo Pezzo finito
della moda- di taglio
natura nella obliquo
figura
Per I'angolo (a) 45° adestra | Salvare il lato
interno a destra della
lama
(b) 45° a sinistra | Salvare il
lato a sinistra
della lama
Per 'angolo (c) Salvare il lato
esterno a destra della
lama
(d) 45° adestra | Salvare il
lato a sinistra
della lama
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Taglio di estrusioni di alluminio

» Fig.55: 1. Morsa 2. Cubetto distanziatore 3. Guida
pezzo 4. Estrusione di alluminio 5. Cubetto
distanziatore

Quando si intende fissare estrusioni di alluminio, utiliz-
zare dei cubetti distanziatori o degli sfridi come indicato
nella figura, per evitare la deformazione dell’alluminio.
Quando si intende tagliare I'estrusione di alluminio,
utilizzare un lubrificante da taglio per evitare 'accumulo
di materiale in alluminio sulla lama per sega circolare.

A AVVERTIMENTO: Non tentare mai di tagliare
estrusioni di alluminio spesse o rotonde. Estrusioni
di alluminio spesse o rotonde possono risultare difficili
da fissare, e il pezzo in lavorazione potrebbe allentarsi
durante I'operazione di taglio, il che potrebbe risultare in
una perdita di controllo e in gravi lesioni personali.

Spessore di legno

MAAVVERTIMENTO: Utilizzare delle viti per
montare lo spessore di legno sulla guida pezzo. Le

viti devono essere installate in modo che le loro teste
vengano a trovarsi sotto la superficie dello spessore di
legno, affinché non interferiscano con il posizionamento
del materiale che viene tagliato. Il disallineamento del
materiale che viene tagliato pud causare uno spostamento
imprevisto durante I'operazione di taglio, che potrebbe risul-
tare in una perdita di controllo e in gravi lesioni personali.

AATTENZIONE: Come spessore di legno,
utilizzare legno diritto di spessore uniforme.

AATTENZIONE: Al fine di tagliare completa-
mente pezzi in lavorazione di altezza compresa tra
107 mm e 120 mm, & necessario utilizzare uno spes-
sore di legno sulla guida pezzo. Lo spessore di legno
distanzia il pezzo in lavorazione dalla guida, consen-
tendo alla lama di completare un taglio piu profondo.

AVVISO: Quando & montato lo spessore di
legno, non ruotare la base girevole con il manico
abbassato. In caso contrario, la lama e/o lo spessore
di legno verrebbero danneggiati.

L'impiego di uno spessore di legno contribuisce ad
assicurare tagli senza schegge dei pezzi in lavorazione.
Montare lo spessore di legno sulla guida pezzo utiliz-
zando i fori presenti nella guida pezzo e viti da 6 mm.
Per lo spessore di legno consigliato, fare riferimento
alla figura relativa alle dimensioni.
» Fig.56: 1. Foro 2. Piu di 15 mm 3. Piu di 270 mm
4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. Tra 115
mm e 120 mm

ESEMPIO Quando si intende tagliare pezzi in lavora-
zione con altezza di 115 mm e 120 mm, utilizzare uno
spessore di legno con l'altezza seguente.

Angolo di taglio Altezza dello spessore di legno
obliquo 15 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
45° a destra e a sinistra 15 mm 25 mm
60° a destra e a sinistra 15 mm 25 mm
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Taglio scanalato

AAVVERTIMENTO: Non tentare di effettuare
questo tipo di taglio utilizzando una lama di tipo
piu largo o una lama per zoccoli. Il tentativo di
effettuare un taglio scanalato con una lama piu larga
o una lama per zoccoli potrebbe portare a risultati
imprevisti e contraccolpi, che potrebbero risultare in
gravi lesioni personali.

AAVVERTIMENTO: Riportare il braccio di
fermo sulla sua posizione originale quando si
intende eseguire tagli diversi da quelli scana-
lati. Il tentativo di tagliare con il braccio di fermo in
posizione errata potrebbe portare a risultati di taglio
inaspettati e contraccolpi, che potrebbero risultare in
gravi lesioni personali.

Per effettuare un taglio di tipo a zoccolo, procedere nel
modo seguente:

1. Regolare la posizione del limite inferiore della
lama per sega circolare utilizzando la vite di regolazione
e il braccio di fermo per limitare la profondita di taglio
della lama per sega circolare. Fare riferimento alla
sezione relativa al braccio di fermo.

2. Dopo aver regolato la posizione di limite inferiore
della lama per sega circolare, tagliare scanalature
parallele lungo la larghezza del pezzo in lavorazione
utilizzando un taglio a scorrimento (spinta).

» Fig.57: 1. Scanalature tagliate con la lama

3. Rimuovere il materiale del pezzo tra le scanala-
ture con uno scalpello.

Tecnica speciale per larghezza

massima delle capacita di taglio

E possibile ottenere la capacita di taglio massima in
larghezza attenendosi alla procedura seguente:

Per informazioni sulla larghezza massima di taglio di
questo utensile, fare riferimento alle capacita di taglio
per tagli speciali nella sezione DATI TECNICI.

1. Impostare I'utensile a un angolo di taglio obliquo
di 0° 0 45°, quindi accertarsi che la la base girevole
sia bloccata. (Fare riferimento alla sezione relativa alla
regolazione dell’angolo di taglio obliquo.)

2. Rimuovere temporaneamente entrambe le guide
superiori, destra e sinistra, e metterle da parte.

3.  Tagliare una piattaforma alle dimensioni indicate

nella figura utilizzando un blocco di materiale piatto di

spessore pari a 38 mm, ad esempio legno, compensato

o agglomerato di legno.

» Fig.58: 1.Angolo di taglio obliquo di 0°: Piu di 450
mm 2. Angolo di taglio obliquo di 45°: Piu di
325 mm 3. 38 mm 4. Piu di 760 mm

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di utilizzare

il blocco di materiale piatto come piattaforma.

Un blocco di materiale che non sia piatto potrebbe
spostarsi durante I'operazione di taglio, il che
potrebbe risultare in un contraccolpo e in gravi lesioni
personali.
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NOTA: La capacita massima di taglio in altezza
viene ridotta della stessa misura dello spessore della
piattaforma.

4. Posizionare la piattaforma sull’'utensile, in modo

che sporga in misura equidistante da ciascun lato della

base dell'utensile.

Fissare la piattaforma all’'utensile utilizzando quattro viti

per legno da 6 mm attraverso i quattro fori nelle guide

inferiori.

» Fig.59: 1. Viti (due da ciascun lato) 2. Guida infe-
riore 3. Base 4. Piattaforma

A AVVERTIMENTO: Accertarsi che la piatta-
forma sia appoggiata di piatto contro la base dell’u-
tensile e sia fissata saldamente alle guide inferiori
utilizzando i quattro fori per le viti disponibili. II
mancato fissaggio saldo della piattaforma potrebbe
risultare in uno spostamento e nella possibilita di un
contraccolpo, causando gravi lesioni personali.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi che I'utensile

sia montato saldamente su una superficie stabile e
piana. Qualora l'utensile non venga montato e fissato
correttamente, si potrebbe causare I'instabilita dell’'uten-
sile, risultando in una perdita di controllo e/o nella caduta
dell'utensile, che potrebbe causare gravi lesioni personali.

5. Installare le guide superiori sull'utensile.

MAAVVERTIMENTO: Non utilizzare I'utensile
senza le guide superiori installate. Le guide supe-
riori forniscono il supporto adeguato richiesto per
tagliare il pezzo in lavorazione.

Qualora il pezzo in lavorazione non sia supportato
correttamente, potrebbe spostarsi, il che potrebbe
risultare nella possibilita di perdite di controllo, con-
traccolpi e gravi lesioni personali.

6. Posizionare il pezzo in lavorazione da tagliare
sulla piattaforma fissata all’'utensile.

7. Fissare saldamente il pezzo in lavorazione contro
le guide superiori con una morsa prima del taglio.
» Fig.60: 1. Guida superiore 2. Morsa verticale

3. Pezzo in lavorazione 4. Piattaforma

8.  Effettuare un taglio attraverso il pezzo in lavora-
zione lentamente, seguendo I'operazione illustrata nella
sezione relativa al taglio a scorrimento (spinta).

AAVVERTIMENTO: Accertarsi che il pezzo in
lavorazione sia fissato con la morsa ed effettuare
il taglio lentamente. La mancata osservanza di
questa indicazione potrebbe causare lo spostamento
del pezzo in lavorazione, che potrebbe risultare

nella possibilita di un contraccolpo e in gravi lesioni
personali.

A AVVERTIMENTO: Tenere presente che la
piattaforma potrebbe indebolirsi, dopo aver effet-
tuato svariati tagli a vari angoli di taglio obliquo.
Qualora la piattaforma si indebolisca a causa delle
molteplici intaccature lasciate nel materiale, occorre
sostituire la piattaforma. Qualora la piattaforma
indebolita non venga sostituita, potrebbe causare

lo spostamento del pezzo in lavorazione durante il
taglio, risultando nella possibilita di un contraccolpo e
in gravi lesioni personali.
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Trasporto dell’utensile

Prima di trasportare la troncatrice, accettarsi di averla

scollegata dall’alimentazione elettrica e di aver fissato

tutte le parti mobili. Controllare sempre quanto segue:

. Che l'utensile sia scollegato dall’alimentazione
elettrica.

. Che il carrello sia alla posizione dell’angolo di
taglio a unghia di 0° e che sia fissato.

. Che il carrello sia abbassato e bloccato.

. Che il carrello sia stato fatto scorrere fino in fondo
verso la guida pezzo e sia stato bloccato.

. Che la base girevole si trovi nella posizione
dell’angolo pieno di taglio obliquo a destra e che
sia fissata.

. Che le basi secondarie siano state riposte e
fissate.

Trasportare I'utensile mantenendo entrambi i lati della
sua base, come indicato nella figura.
» Fig.61

A AVVERTIMENTO: i perno di fermo per il sol-
levamento del carrello serve solo per trasportare
o riporre I'utensile, non per operazioni di taglio
di alcun genere. L utilizzo del perno di fermo per
operazioni di taglio potrebbe causare un movimento
inaspettato della lama che potrebbe risultare in un
contraccolpo e in gravi lesioni personali.

MAATTENZIONE: Fissare sempre tutte le parti
mobili prima di trasportare I'utensile. Qualora delle
parti dell'utensile si spostino o scorrano durante il tra-
sporto, si potrebbe verificare una perdita di controllo o
dell’equilibrio e, di conseguenza, lesioni personali.

MANUTENZIONE

A AVVERTIMENTO: Accertarsi sempre che I'u-
tensile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione. Qualora non si spenga
I'utensile e non lo si scolleghi dall’alimentazione
elettrica, si potrebbe causare I'avvio accidentale
dell'utensile, che potrebbe risultare in gravi lesioni
personali.

A AVVERTIMENTO: Per ottenere le prestazioni
migliori e la massima sicurezza, accertarsi sem-
pre che la lama sia affilata e pulita. Il tentativo di
tagliare con una lama non affilata e/o sporca potrebbe
causare un contraccolpo e risultare in gravi lesioni
personali.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.
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Regolazione dell’angolo di taglio

Il presente utensile & stato regolato e allineato con cura
in fabbrica, ma l'incuria nell’utilizzo potrebbe influenzare
I'allineamento. Qualora lo strumento non sia allineato
correttamente, attenersi alla procedura seguente:

Angolo di taglio obliquo

Abbassare completamente il manico e bloccarlo nella posi-

zione abbassata mediante il perno di fermo. Spingere il car-

rello verso la guida pezzo. Allentare I'impugnatura e le viti che

fissano l'indice e la scala dell’angolo di taglio obliquo.

» Fig.62: 1. Vite sull'indice 2. Viti sulla scala dell'an-
golo di taglio obliquo 3. Scala dell’angolo di
taglio obliquo

Impostare la base girevole sulla posizione di 0° utilizzando
la funzione di arresto meccanico. Disporre ad angolo retto il
lato della lama rispetto al lato della guida pezzo utilizzando
un righello triangolare o una squadra battente. Mantenendo
I'angolo retto, serrare le viti sulla scala dell’angolo di taglio
obliquo. Dopodiché, allineare gli indici (sia destro che sini-
stro) con la posizione di 0° sulla scala dell'angolo di taglio
obliquo, quindi serrare la vite sull'indice.

» Fig.63: 1. Righello triangolare

Angolo di taglio a unghia
Angolo di taglio a unghia di 0°

Spingere il carrello verso la guida pezzo e bloccare il
movimento di scorrimento con il perno di fermo. Abbassare
completamente il manico e bloccarlo nella posizione abbas-
sata mediante il perno di fermo, quindi allentare la mano-
pola. Ruotare di due o tre giri in senso antiorario il bullone di
regolazione di 0° per inclinare la lama verso destra.

» Fig.64: 1.Bullone di regolazione di 0° 2. Vite

Disporre ad angolo retto con cura il lato della lama

rispetto alla superficie superiore della base girevole uti-

lizzando un righello triangolare, una squadra battente,

e cosi via, ruotando in senso orario il bullone di regola-

zione di 0°. Quindi, serrare saldamente la manopola per

fissare I'angolo di 0° impostato.

» Fig.65: 1. Righello triangolare 2. Lama 3. Superficie
superiore della base girevole

Verificare di nuovo se il lato della lama sia ad angolo retto
con la superficie della base girevole. Allentare la vite
sull'indice. Allineare I'indice con la posizione di 0° sulla
scala dell’angolo di taglio a unghia, quindi serrare la vite.

Angolo di taglio a unghia di 45°

AVVISO: Prima di regolare I’angolo di taglio a
unghia di 45°, terminare la regolazione dell’angolo
di taglio a unghia di 0°.

Allentare la manopola e inclinare completamente il carrello verso
il lato che si desidera controllare. Verificare se I'indice indichi la
posizione di 45° sulla scala dell'angolo di taglio a unghia.

» Fig.66

Qualora I'indice non indichi la posizione di 45°, allinearlo
con la posizione di 45° ruotando il bullone di regolazione
sul lato opposto della scala dell’angolo di taglio a unghia.
» Fig.67: 1. Bullone di regolazione di 45° a sinistra
2. Bullone di regolazione di 45° a destra
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Regolazione delle guide secondarie

Regolare le guide secondarie sulle basi secondarie,
qualora non siano allineate con le guide pezzo.

1. Allentare i bulloni che fissano le guide secondarie
utilizzando la chiave esagonale.

2. Appoggiare di piatto contro le guide pezzo una
barra rigida diritta, ad esempio I'elemento di acciaio di
una squadra.

3.  Mentre la barra & appoggiata di piatto contro le

guide pezzo, posizionare le guide secondarie in modo

che la faccia della guida secondaria sia appoggiata di

piatto contro la barra. Dopodiché, serrare i bulloni.

» Fig.68: 1. Bullone 2. Guida secondaria 3. Guida
pezzo 4. Barra rigida

Regolazione della posizione del

segnataglio laser

Solo per il modello LS1219L

A AVVERTIMENTO: L'utensile deve essere
collegato all’alimentazione elettrica durante la
regolazione del segnataglio laser. Fare molta
attenzione a non accendere I'utensile durante
la regolazione. L'avvio accidentale dell’'utensile
potrebbe risultare in gravi lesioni personali.

A ATTENZIONE: Non guardare mai diretta-
mente il raggio laser. L'esposizione diretta degli
occhi al raggio potrebbe causare gravi danni agli
occhi.

AVVISO: Controllare I’'accuratezza della posi-
zione del segnataglio laser a intervalli regolari.

AVVISO: Evitare che urti 'utensile. Questo
potrebbe causare il disallineamento del segnataglio
laser o potrebbe causare un danneggiamento del
laser, riducendo la sua vita utile.

AVVISO: In caso di eventuali guasti dell’'unita
laser, far riparare I'utensile da un centro di assi-
stenza autorizzato Makita.

La distanza di movimento del segnataglio laser & stabi-
lita dalle viti di regolazione della distanza su entrambi

i lati. Per alterare la posizione del segnataglio laser,
attenersi alle procedure seguenti.

1. Scollegare 'utensile dall'alimentazione elettrica.

2. Disegnare una linea di taglio sul pezzo in lavora-
zione e posizionarlo sulla base girevole. In questa fase,
non fissare il pezzo in lavorazione con una morsa o un
dispositivo di fissaggio simile.

3. Abbassare il manico e allineare la linea di taglio
con la lama.

4. Riportare il manico nella posizione originale e
fissare il pezzo in lavorazione con la morsa verticale,
in modo che il pezzo in lavorazione non si sposti dalla
posizione stabilita.

5.  Collegare I'utensile all'alimentazione elettrica e
attivare l'interruttore del laser.
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6. Allentare la vite di regolazione. Per allontanare il
segnataglio laser dalla lama, ruotare la vite di regola-
zione della distanza in senso antiorario. Per avvicinare
il segnataglio laser alla lama, ruotare la vite di regola-
zione della distanza in senso orario.

Regolazione del segnataglio laser sul lato sinistro

della lama

» Fig.69: 1. Vite di regolazione 2. Vite di regola-
zione della distanza 3. Chiave esagonale
4. Segnataglio laser 5. Lama

Regolazione del segnataglio laser sul lato destro
della lama
» Fig.70: 1. Vite di regolazione 2. Vite di regola-

zione della distanza 3. Chiave esagonale

4. Segnataglio laser 5. Lama

7. Farscorrere la vite di regolazione sulla posizione
in cui il segnataglio si sovrappone alla linea di taglio,
quindi serrare la vite.

NOTA: La distanza di movimento del segnataglio
laser & regolata in fabbrica entro 1 mm dalla superfi-
cie laterale della lama.

Pulizia della lente del raggio laser

Solo per il modello LS1219L

Il raggio laser diventa scarsamente visibile, man mano
che la lente del raggio laser si sporca. Pulire periodica-
mente la lente del raggio laser.

» Fig.71: 1. Vite 2. Lente

Scollegare l'utensile dall’alimentazione elettrica.
Allentare la vite ed estrarre la lente. Pulire delicata-
mente la lente con un panno morbido inumidito.

AVVISO: Non rimuovere la vite che fissa la lente.
Qualora non si riesca a estrarre la lente, allentare
ulteriormente la vite.

AVVISO: Non utilizzare sulla lente solventi o
prodotti di pulizia a base di petrolio.

Sostituzione delle spazzole in carbonio

» Fig.72: 1. Segno limite

Rimuovere e controllare a intervalli regolari le spazzole
in carbonio. Sostituirle quando si usurano fino ad arri-
vare al segno limite. Mantenere le spazzole in carbonio
pulite e libere di scorrere nei supporti. E necessario
sostituire entrambe le spazzole in carbonio contem-
poraneamente. Utilizzare esclusivamente spazzole in
carbonio identiche.
Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci degli
alloggiamenti delle spazzole. Estrarre le spazzole in
carbonio usurate, inserire quelle nuove e fissare i cap-
pucci degli alloggiamenti delle spazzole.
» Fig.73: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della
spazzola

Dopo aver sostituito le spazzole, collegare I'utensile
all'alimentazione elettrica ed effettuare il rodaggio delle
spazzole facendo funzionare I'utensile a vuoto per

circa 10 minuti. Quindi, controllare 'utensile mentre € in
funzione e il funzionamento del freno elettrico quando si
rilascia I'interruttore a grilletto. Qualora il freno elettrico
non funzioni correttamente, far riparare I'utensile da un
centro di assistenza Makita.
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Dopo 'uso, rimuovere i trucioli e la segatura attaccati
all’'utensile con un panno o uno straccio. Mantenere
pulita la protezione della lama attenendosi alle indi-
cazioni fornite nella sezione precedente “Protezione
lama”. Per evitare la ruggine, lubrificare le parti scorre-
voli con olio per macchine.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

A AVVERTIMENTO: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi Makita sono consigliati per 'uso
con l'utensile Makita specificato nel presente
manuale. L'uso di qualsiasi altro accessorio o com-
ponente aggiuntivo potrebbe risultare in gravi lesioni
personali.

A AVVERTIMENTO: Utilizzare I'accessorio

o il componente aggiuntivo Makita unicamente
per il suo scopo specificato. L'uso improprio di un
accessorio o di un componente aggiuntivo potrebbe
risultare in gravi lesioni personali.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi
accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Lame in acciaio e al carburo

. Morsa verticale

. Morsa orizzontale

. Kit di fermi per modanatura a corona

. Sacchetto segatura

. Righello triangolare

. Chiave esagonale

. Chiave esagonale (per il modello LS1219L)

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’'utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE EVENS

Model: Ls1219 | LS1219L
Diameter zaagblad 305 mm
Diameter middengat Europese landen 30 mm

Niet-Europese landen

25,4 mm of 30 mm
(afhankelijk van het land)

Maximale breedte van de zaagsnede van het zaagblad

3,2mm

Max. verstekhoek

Rechts 60°, links 60°

Max. schuine hoek

Rechts 48°, links 48°

Nullasttoerental (t/min)

3.200 min”

Type laser

- Rode laser 650 nm, max.
uitgangsvermogen
<< 1,6 mW (laser van klasse 2M)

Afmetingen (Ixb x h)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Nettogewicht 30,2 kg | 30,4 kg
Veiligheidsklasse (=T
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-
nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.
. Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2014
Zaagcapaciteiten (h x b)
Verstekhoek Schuine hoek
45° (links) 0° 45° (rechts)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Dikte van houten 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325 mm 61 mm x 325 mm
hulpstuk op de
geleider voor extra 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
zaaghoogte
45° (links en rechts) - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Dikte van houten 15 mm - 115 mm x 227 mm -
hulpstuk op de
geleider voor extra 25mm 120 mm x 212 mm
zaaghoogte
60° (links en rechts) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Dikte van houten 15 mm 115 mm x 155 mm
hulpstuk op de
geleider voor extra 25mm 120 mm x 140 mm
zaaghoogte

Zaagcapaciteiten voor speciale zaagsneden

(met gebruik van horizontale spanschroef)

Type zaagsnede Zaagdiepte
Kroon-profiellijst, type 45° 203 mm
(met gebruik van de kroon-profiellijstaanslag)
Plint 171 mm
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Hieronder staan de symbolen die voor het gereedschap
worden gebruikt. Zorg ervoor dat u weet wat ze beteke-
nen alvorens het gereedschap te gebruiken.

Lees de gebruiksaanwijzing.

DUBBEL GEISOLEERD

Draag een veiligheidsbril.

Om letsel door rondvliegende houtsnippers
te voorkomen, blijft u na het zagen de
zaagkop omlaag geduwd houden totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen.

9, ] ) Wanneer u een schuine zaagsnede maakt
VR ot )
@'h W@E draait u de knop eerst linksom en kantelt u
vervolgens de slede. Draai daarna de knop
rechtsom om vast te zetten.
° e e Voor het uitvoeren van schuivend zagen
@f @ @: trekt u eerst de slede helemaal naar u toe,

brengt u vervolgens het handvat omlaag,
en duwt u tenslotte de slede naar de
geleider.

Houd de ontgrendelknop ingedrukt wan-
neer u de slede naar rechts kantelt.

Stel de aanslaghendel in wanneer u een
plint onder een verstekhoek van 45° zaagt.

Houd handen en vingers uit de buurt van
het zaagblad.

Kijk nooit in de laserstraal. De recht-
streekse laserstraal kan uw ogen
beschadigen.

Breng de horizontale spanschroef niet
aan in dezelfde richting als het verstekza-
gen. (Dit symbool staat op de horizontale
spanschroef.)

Alleen voor EU-landen

Als gevolg van de aanwezigheid van
schadelijke componenten in het apparaat,
kunnen gebruikte elektrische en elektro-
nische apparaten negatieve gevolgen
hebben voor het milieu en de gezondheid
van mensen.

Gooi elektrische en elektronische appara-
ten niet met het huisvuil weg!

In overeenstemming met de Europese
richtlijn inzake oude elektrische en elektro-
nische apparaten en de toepassing daar-
van binnen de nationale wetgeving, dienen
gebruikte elektrische en elektronische
apparaten gescheiden te worden ingeza-
meld en te worden ingeleverd bij een apart
inzamelingspunt voor huishoudelijk afval
dat de milieubeschermingsvoorschriften in
acht neemt.

Dit wordt op het apparaat aangegeven
door het symbool van een doorgekruiste
afvalcontainer.

Gebruiksdoeleinden

Dit gereedschap is bedoeld voor nauwkeurig recht
zagen en verstekzagen in hout. Als het juiste zaagblad
wordt gebruikt, kan dit gereedschap ook aluminium
zagen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven
op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-
-geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard
stopcontact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-3-9:

Model LS1219

Geluidsdrukniveau (L,a): 91 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lwa): 100 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

Model LS1219L

Geluidsdrukniveau (L,): 91 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lwa): 100 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

AWAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841-3-9:

Model LS1219

Trillingsemissie (ay): 2,5 m/s” of lager

Onzekerheid (K): 1,5 m/s”

Model LS1219L

Trillingsemissie (ay): 2,5 m/s” of lager

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’
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OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.
OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de praktijk
kan verschillen van de opgegeven waarde(n) afhankelijk
van de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veiligheids-
maatregelen worden getroffen ter bescherming van de
gebruiker die zijn gebaseerd op een schatting van de bloot-
stelling onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en

stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

EG-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgevoegd als
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.

VEILIGHEIDSWAAR-

SCHUWINGEN

Algemene veiligheidswaarschuwingen

voor elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen, aanwijzingen, afbeeldingen en
technische gegevens behorend bij dit elektrische
gereedschap aandachtig door. Als u niet alle onder-
staande aanwijzingen naleeft, kan dat resulteren in
brand, elektrische schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidsinstructies voor verstekzagen

1. Verstekzagen zijn bedoeld voor het zagen van
hout of houtachtige materialen. Ze kunnen niet
worden gebruikt met doorslijpschijven voor het
doorslijpen van ferro-materialen, zoals stangen,
staven, draadeinden, enz. Door het slijpstof zullen
bewegende delen, zoals de onderste beschermkap,
vastlopen. De vonken die bij doorslijpen worden gepro-
duceerd, verbranden de onderste beschermkap, het
zaagsnede-inzetstuk en andere kunststofonderdelen.

2.  Gebruik klemmen om het werkstuk vast te
zetten wanneer dat mogelijk is. Als u het werk-
stuk met de hand vasthoudt, moet u uw hand
altijd minstens 100 mm van beide kanten van
het zaagblad weg houden. Gebruik deze zaag
niet voor het zagen van werkstukken die te
klein zijn om stevig vast te klemmen of met de
hand vast te houden. Als uw hand te dicht bij het
zaagblad is geplaatst, is de kans groter dat u letsel
oploopt door het aanraken van het zaagblad.

3.  Het werkstuk moet stil liggen en vastgeklemd zijn
of vastgehouden worden tegen zowel de geleider
als de tafel. Voer het werkstuk niet in het zaagblad
aan, en zaag nooit ‘uit de vrije hand’. Losliggende
of bewegende werkstukken kunnen op hoge snelheid
worden weggeworpen en letsel veroorzaken.

4.  Duw het zaagblad door het werkstuk. Trek
het zaagblad niet door het werkstuk. Om een
zaagsnede te maken, brengt u de zaagkop
omhoog en trekt u het naar u toe boven het
werkstuk zonder te zagen. Start de motor, duw
de zaagkop omlaag en duw het zaagblad door
het werkstuk. Als tijdens de trekkende beweging
wordt gezaagd, klimt het zaagblad waarschijnlijk
uit het werkstuk en wordt de zaagkop met kracht
in de richting van de gebruiker geworpen.

5.  Kruis met uw hand nooit de beoogde zaaglijn,
hetzij voor dan wel achter het zaagblad. Het
‘kruislings’ vasthouden van het werkstuk, waarbij
het werkstuk aan de rechterkant van het zaagblad
wordt vastgehouden met de linkerhand, of vice
versa, is bijzonder gevaarlijk.

» Fig.1

6. Reik niet achter de geleider met een van uw
handen dichter dan 100 mm bij een van de
kanten van het zaagblad, om houtsnippers
te verwijderen of om welke andere reden dan
ook, terwijl het zaagblad draait. U realiseert zich
mogelijk niet hoe dicht uw hand bij het draaiende
zaagblad is en u kunt ernstig letsel oplopen.

7. Inspecteer uw werkstuk voordat u begint te
zagen. Als het werkstuk gebogen of verdraaid
is, klemt u het vast met de buitenkant van het
gebogen opperviak tegen de geleider. Verzeker
u er altijd van dat er geen opening is tussen
het werkstuk, de geleider en de tafel langs de
zaaglijn. Gebogen of verdraaide werkstukken
kunnen zich draaien of verschuiven, en kunnen
het draaiende zaagblad doen verlopen tijdens het
zagen. Er mogen geen spijkers of vreemde voor-
werpen in het werkstuk zitten.

8.  Gebruik de zaag niet totdat de tafel vrij is van
alle gereedschappen, houtsnippers, enz.,
behalve het werkstuk. Kleine stukjes afval, losse
stukjes hout of andere voorwerpen die in aanra-
king komen met het draaiende zaagblad, kunnen
met hoge snelheid worden weggeworpen.

9.  Zaag slechts één werkstuk tegelijkertijd. Meerdere,
opgestapelde werkstukken kunnen niet goed worden
vastgeklemd of vastgehouden, en kunnen het zaag-
blad doen vastlopen of tijdens het zagen verschuiven.

10. Verzeker u er voor gebruik van dat de verstek-
zaag is bevestigd of geplaatst op een stevig
werkoppervlak. Een horizontaal en stevig wer-
koppervlak verkleint de kans dat de verstekzaag
instabiel wordt.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Plan uw werkzaamheden. Elke keer wanneer

u de instelling voor de schuine hoek of ver-
stekhoek, verzekert u zich ervan dat de ver-
stelbare geleider correct is afgesteld om het
werkstuk te steunen en tevens het zaagblad

of beschermingssysteem niet raakt tijdens
gebruik. Zonder het gereedschap in te schakelen
en zonder een werkstuk op de tafel, beweegt u het
zaagblad langs een volledige, gesimuleerde zaag-
snede om er zeker van te zijn dat het zaagblad
niets raakt en er geen gevaar is dat in de geleider
wordt gezaagd.

Zorg voor voldoende ondersteuning, zoals
tafelverlengingen, zaagbokken, enz. voor

een werkstuk dat breder of langer is dan het
bovenopperviak van de tafel. Werkstukken die
breder of langer zijn dan de verstekzaagtafel, kun-
nen kantelen als ze niet goed worden ondersteunt.
Als het afgezaagde deel of het werkstuk kantelt,
kan het de onderste beschermkap optillen of wor-
den weggeworpen door het draaiende zaagblad.
Gebruik niet een andere persoon als ver-
vanging van een tafelverlenging of als extra
ondersteuning. Een instabiele ondersteuning van
het werkstuk kan ertoe leiden dat het zaagblad
vastloopt of het werkstuk verschuift tijdens het
zagen, waardoor u en de helper in het draaiende
zaagblad worden getrokken.

Het afgezaagde deel van het werkstuk mag op
geen enkele wijze tegen het draaiende zaag-
blad bekneld raken of gedrukt worden. Indien
opgesloten, d.w.z. bij gebruik van lengteaansla-
gen, kan het afgezaagde deel tegen het zaagblad
bekneld raken en met kracht weggeworpen
worden.

Gebruik altijd een klem of een bevestigings-
methode die bedoeld is om ronde werkstuk-
ken, zoals een staaf of buis, te ondersteunen.
Staven neigen te verrollen tijdens het zagen,
waardoor het zaagblad zich ‘vastbijt’ en het
werkstuk met uw hand in het zaagblad wordt
getrokken.

Laat het zaagblad de volle snelheid bereiken
voordat deze het werkstuk raakt. Dit verkleint de
kans dat het werkstuk wordt weggeworpen.

Als het werkstuk of zaagblad vastloopt, scha-
kelt u de verstekzaag uit. Wacht totdat alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen en
trek de stekker uit het stopcontact en/of verwij-
der de accu. Verwijder daarna het vastgelopen
materiaal. Als u blijft zagen met een vastgelopen
zaagblad, kunt u de controle over de verstekzaag
verliezen of deze beschadigen.

Nadat u de zaagsnede hebt voltooid, laat u

de schakelaar los, blijft u de zaagkop omlaag
gedrukt houden en wacht u tot het zaagblad
stilstaat voordat u het afgezaagde deel verwij-
dert. Het is gevaarlijk om met uw hand in de buurt
van het nalopende zaagblad te reiken.

Houd het handvat stevig vast bij het maken
van een onvolledige zaagsnede en bij het
loslaten van de schakelaar voordat de zaagkop
helemaal omlaag is geduwd. Door het remeffect
van het zaagblad kan ertoe leiden dat de zaagkop
plotseling omlaag getrokken wordt, waardoor een
kans op letsel ontstaat.

20.

21.

22.

23.

Gebruik uitsluitend een zaagblad met een
diameter zoals aangegeven op het gereed-
schap of vermeld in de gebruiksaanwijzing.
Het gebruik van een zaagblad met een verkeerde
afmeting, kan een goede bescherming of werking
van het zaagblad verhinderen, wat kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

Gebruik altijd een zaagblad dat is gemarkeerd
met een toerental dat gelijk is aan of hoger is
dan het toerental dat is aangegeven op het
gereedschap.

Gebruik de zaag niet voor het zagen van iets anders
dan hout, aluminium of soortgelijke materialen.
(Alleen voor Europese landen)

Gebruik altijd een zaagblad dat voldoet aan EN847-1.

Aanvullende instructies

1.
2.

Houd de werkplaats kinderveilig met hangsloten.
Ga nooit op het gereedschap staan. Er kan ernstig
letsel ontstaan als het gereedschap omvalt of als het
snij-/zaaggarnituur per ongeluk wordt aangeraakt.
Laat het gereedschap nooit ingeschakeld
achter. Schakel de voeding uit. Laat het
gereedschap niet achter totdat het volledig tot
stilstand is gekomen.

Gebruik de zaag niet zonder dat de
beschermkappen zijn aangebracht. Controleer
voor elk gebruik of de beschermkap goed sluit.
Gebruik de zaag niet indien de beschermkap
niet goed beweegt en niet snel over het zaag-
blad sluit. Klem of bind de beschermkap nooit
in de geopende stand vast.

Houd uw handen uit de buurt van het zaagblad.
Voorkom contact met het nog nadraaiende
zaagblad. Het kan nog steeds ernstig letsel
veroorzaken.

Om de kans op letsel te verkleinen, schuift u
de slede terug naar zijn achterste stand na elke
afkortzaagsnede.

Zet alle bewegende onderdelen vast alvorens
het gereedschap te dragen.

De aanslagpen die de zaagkop in de onderste
stand vergrendelt, wordt alleen gebruikt voor
het dragen en opbergen van het gereedschap
en niet voor zaagbedieningen.

Controleer voor het gebruik het zaagblad zorgvul-
dig op barsten of beschadiging. Vervang een gebar-
sten of beschadigd zaagblad onmiddellijk. Gom of
hars dat op het zaagblad is opgedroogd vertraagt
het zaagblad en verhoogt de kans op terugslag.
Houd het zaagblad schoon door dit eerst van het
gereedschap te demonteren en het vervolgens
schoon te maken met een schoonmaakmiddel voor
gom en hars, heet water of kerosine. Gebruik nooit
benzine om het zaagblad schoon te maken.
Tijdens het uitvoeren van schuivend

zagen, kan een TERUGSLAG optreden. Een
TERUGSLAG treedt op wanneer het zaagblad
vastloopt in het werkstuk tijdens het zagen en
et zaagblad snel in de richting van de gebrui-
ker wordt bewogen. Dit kan leiden tot verlies
van controle over het gereedschap en ernstig
persoonlijk letsel. Wanneer het zaagblad
begint vast te lopen tijdens het zagen, zaagt u
niet verder maar laat u de schakelaar onmid-
dellijk los.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Gebruik alleen flenzen die voor dit gereed-
schap zijn bestemd.

Pas op dat u de as, de flenzen (vooral hun
montagevlak) of de bout niet beschadigt.
Beschadiging van deze onderdelen kan zaag-
bladbreuk veroorzaken.

Zorg dat het draaibaar voetstuk goed vast-
gezet is, zodat het tijdens het zagen niet kan
bewegen. Gebruik de gaten in het voetstuk
om de zaag te bevestigen op een stevig werk-
platform of een stevige werkbank. Gebruik het
gereedschap NOOIT wanneer de gebruiker in
een ongemakkelijke houding moet staan.

Zet de asblokkering in de vrije stand alvorens
de schakelaar in te drukken.

Zorg ervoor dat het zaagblad in zijn laagste positie
niet in aanraking komt met het draaibaar voetstuk.
Houd het handvat stevig vast. Denk eraan dat
de zaag bij het starten en stoppen even op-en
neergaat.

Zorg dat het zaagblad bij het inschakelen niet
in contact is met het werkstuk.

Laat het gereedschap een tijdje draaien
alvorens het op het werkstuk te gebruiken.
Controleer op trillingen of schommelingen die
op onjuiste montage of op een slecht uitgeba-
lanceerd zaagblad kunnen wijzen.

Stop onmiddellijk met zagen indien u iets
abnormaals opmerkt.

20. Probeer niet om de trekkerschakelaar in de
ingeschakeld stand te vergrendelen.

21. Gebruik uitsluitend de accessoires die in deze
gebruiksaanwijzing worden aanbevolen. Het
gebruik van ongeschikte accessoires, zoals
slijpschijven, kan letsel veroorzaken.

22. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

Aanvullende veiligheidsvoorschriften voor een

laser

1.  LASERSTRALING: KIJK NIET IN DE
LASERSTRAAL EN KIJK NIET DOOR
OPTISCHE INSTRUMENTEN RECHTSTREEKS
NAAR DE LASERSTRAAL. LASERPRODUCT
VAN KLASSE 2M.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

A WAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE ONDERDELEN

» Fig.2
1 Sledestang 2 | Aanslagpen (voor schui- 3 | Verticale spanschroef 4 | Ontgrendelknop (voor
ven van slede) schuine hoek rechts)
5 | Hulpvoetstuk 6 | Draaibaar voetstuk 7 | Wijzer (voor 8 | Verstekhoekschaal
verstekhoek)
9 | Zaagsnedeplaat 10 | Zaagbladkast 11 | Stelschroef (voor 12 | Bereikafstelschroef (voor
laserlijn) laserlijn)
13 | Beschermkap 14 | Knop (voor schuine 15 | Inbussleutel 16 | Stelschroef (aanslag van
hoek) onderste stand)
17 | Stelbout (voor maximale | 18 | Aanslagarm 19 | Vergrendelknop (voor 20 | Ontgrendelhendel (voor
zaagdiepte) draaibaar voetstuk) draaibaar voetstuk)
21 | Handgreep (voor draai- - - - - - -
baar voetstuk)
» Fig.3
1 | Trekkerschakelaar 2 | Uit-vergrendelknop 3 | Gat voor hangslot 4 | Schakelaar (voor
laserlijn)
5 | Slang (voor 6 | Aanslagpen (voor 7 | Geleider (onderste 8 | Geleider (bovenste
stofafzuiging) omhoog brengen van geleider) geleider)
slede)
9 | Stofzak 10 | Stelbout voor 0° (voor 11 | Schuine-hoekschaal 12 | Ontgrendelhendel (voor
schuine hoek) schuine hoek van 48°)
13 | Vergrendelhendel (voor 14 | Wijzer (voor schuine 15 | Stelbout voor 45° (voor - -
schuine hoek) hoek) schuine hoek)
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BEVESTIGEN

Draai de draadstang van de handgreep in het draaibaar
voetstuk.
» Fig.4: 1. Handgreep 2. Draaibaar voetstuk

De stofafzuigslang aanbrengen

Sluit de stofafzuigslang aan op het gereedschap zoals

aangegeven in de afbeelding.

Zorg ervoor dat de kniekoppeling en de mof goed pas-

sen op de poorten van het gereedschap.

» Fig.5: 1. Stofafzuigslang 2. Kniekoppeling 3. Mof
4. Poort

Om de kniekoppeling uit de poort te verwijderen,
houdt u de vergrendelknop ingedrukt en trekt u aan de
kniekoppeling.

» Fig.6: 1. Vergrendelknop 2. Kniekoppeling

Op een werktafel bevestigen

Tijdens verzending is het handvat met behulp van de

aanslagpen vergrendeld in de onderste stand. Duw het

handvat iets omlaag, trek aan de aanslagpen en draai

hem 90°.

» Fig.7: 1. Vergrendelde stand 2. Ontgrendelde stand
3. Aanslagpen

Dit gereedschap moet met vier bouten worden gemon-
teerd op een horizontale en stabiele ondergrond met
gebruikmaking van de boutgaten in het voetstuk van
het gereedschap. Hierdoor wordt voorkomen dat het
gereedschap kan omvallen en letsel kan veroorzaken.
» Fig.8: 1.Bout

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het
gereedschap niet beweegt op de ondergrond.

Als de verstekzaag tijdens het zagen beweegt ten
opzichte van de ondergrond, kan dat leiden tot verlies
van controle over het gereedschap en ernstig per-
soonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het
gereedschap is uitgeschakeld en de stekker uit

het stopcontact is getrokken voordat u de werking
van het gereedschap aanpast of controleert. Als het
gereedschap niet wordt uitgeschakeld en de stekker
niet uit het stopcontact wordt getrokken, kan dat na per
ongeluk inschakelen leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Beschermkap

» Fig.9: 1. Beschermkap

Wanneer het handvat omlaag wordt gebracht, gaat de
beschermkap automatisch omhoog. De beschermkap
is veerbelast zodat zij naar haar oorspronkelijke positie
terugkeert wanneer het zagen voltooid is en het hand-
vat omhoog wordt gebracht.

AWAARSCHUWING: Zet de beschermkap
nooit vast en verwijder nooit de beschermkap of
de veer die eraan is bevestigd. Een blootliggend
zaagblad als gevolg van een buiten werking gestelde
beschermkap kan tijdens gebruik leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Omuwille van uw persoonlijke veiligheid zorgt u ervoor
dat de beschermkap altijd goed werkt. ledere onre-
gelmatigheid in de werking van de beschermkap moet
onmiddellijk worden gecorrigeerd. Controleer of de veer
goed werkt zodat de beschermkap goed terugkeert.

AWAARSCHUWING: Gebruik het gereed-
schap nooit wanneer de beschermkap of de veer
beschadigd, defect, of verwijderd is. Het gebruik
van het gereedschap met een beschadigde, defecte
of verwijderde beschermkap kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Als de doorzichtige beschermkap vuil is geworden of er
zaagsel aan kleeft zodat het zaagblad en/of het werkstuk
niet meer goed zichtbaar is, trekt u de stekker van het
gereedschap uit het stopcontact en maakt u de bescherm-
kap voorzichtig schoon met een vochtige doek. Gebruik
geen oplosmiddelen of een schoonmaakmiddel op petro-
leumbasis op de kunststoffen beschermkap omdat hier-
door de beschermkap kan worden beschadigd.

Als de beschermkap bijzonder vuil is en u er niet meer door-
heen kunt kijken, trekt u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact en gebruikt u de bijgeleverde inbussleutel om
de inbusbout los te draaien waarmee de middenkap is beves-
tigd. Draai de inbusbout los door deze linksom te draaien en
til de beschermkap en middenkap op. Met de beschermkap
in deze stand kan deze effectiever en vollediger worden
schoongemaakt. Nadat u klaar bent met het schoonmaken,
voert u de bovenstaande procedure in omgekeerde volgorde
uit en draait u de bout weer vast. Verwijder de veer van de
beschermkap niet. Als de beschermkap van kleur is ver-
anderd door ouderdom of blootstelling aan ultravioletlicht,
neemt u contact op met een Makita-servicecentrum om een
nieuwe beschermkap te bestellen. DE BESCHERMKAP
NOOIT VASTZETTEN OF VERWIJDEREN.

» Fig.10: 1. Middenkap 2. Inbussleutel 3. Beschermkap
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Zaagsnedeplaten

Om scheuren op de uitlaatkant van een snede tot een
minimum te beperken, is dit gereedschap voorzien van
zaagsnedeplaten in het draaibaar voetstuk. De zaags-
nedeplaten zijn in de fabriek zodanig afgesteld dat het
zaagblad niet met de zaagsnedeplaten in aanraking
komt. Stel de zaagsnedeplaten als volgt af alvorens de
zaag in gebruik te nemen:

» Fig.11: 1. Zaagsnedeplaat

» Fig.12: 1. Linkse schuine snede 2. Rechte snede
3. Rechtse schuine snede 4. Zaagblad
5. Zaagbladtanden 6. Zaagsnedeplaat

Trek eerst de stekker van het gereedschap uit het
stopcontact. Draai alle schroeven los (2 elk aan de
linker- en rechterkant) waarmee de zaagsnedeplaten
zijn bevestigd tot de zaagsnedeplaten gemakkelijk met
de hand kunnen worden bewogen. Breng het handvat
volledig omlaag en trek en draai daarna de aanslagpen
om het handvat in de onderste positie te vergrendelen.
Laat de aanslagpen op de sledestang los en trek de
slede helemaal naar u toe. Stel de positie van de zaag-
snedeplaten af zodat deze net in aanraking komen met
de zijkanten van de zaagbladtanden. Trek de voorste
schroeven aan (niet te hard aantrekken). Duw de slede
zo ver mogelijk naar de geleider en stel de positie

van de zaagsnedeplaten zodanig af dat deze net in
aanraking komen met de zijkanten van de zaagblad-
tanden. Trek de achterste schroeven aan (niet te hard
aantrekken).

Nadat de zaagsnedeplaten zijn afgesteld, ontgrendelt u
de aanslagpen en brengt u het handvat omhoog. Trek
vervolgens alle schroeven stevig aan.

Houd, terwijl de stekker van het gereedschap uit het
stopcontact is getrokken, het handvat helemaal omlaag
gedrukt en draai het zaagblad met de hand rond om u
ervan te verzekeren dat het zaagblad geen enkel onder-
deel van het onderste voetstuk raakt. Stel opnieuw een
beetje af, indien nodig.

Zet na het afstellen altijd de aanslaghendel terug in zijn
oorspronkelijke stand.

AWAARSCHUWING: Na het aanbrengen

van een nieuw zaagblad controleert u, terwijl de
stekker van het gereedschap uit het stopcontact
is getrokken, altijd dat het zaagblad geen enkel
onderdeel van het onderste voetstuk raakt wan-
neer de handvat zo ver mogelijk omlaag wordt
gebracht. Als het zaagblad het voetstuk raakt, kan
dit een terugslag veroorzaken en leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Aanslagarm

Met de aanslagarm kunt u de laagste positie van het
zaagblad gemakkelijk instellen. Om deze in te stellen,
draait u de aanslagarm in de richting van de pijl, zoals
aangegeven in de afbeelding. Draai de stelschroef
zodanig dat het zaagblad stopt in de gewenste stand
wanneer het handvat helemaal omlaag wordt gebracht.
» Fig.16: 1.Aanslagarm 2. Stelschroef

Afstellen van de verstekhoek

ALET OP: Na het wijzigen van de verstekhoek,
dient u het draaibaar voetstuk altijd vast te zetten
door de handgreep stevig vast te draaien.

KENNISGEVING: Zorg na het instellen van de
schuine hoek ervoor dat de zaagsnedeplaten
goed worden afgesteld. Een juiste afstelling van de
zaagsnedeplaten bevordert een goede ondersteuning
van het werkstuk, waardoor het werkstuk minimaal
splintert.

Een maximale zaagdiepte behouden

Dit gereedschap is in de fabriek afgesteld om de maxi-
male zaagdikte te leveren met een zaagblad met een
diameter van 305 mm.

Controleer bij het monteren van een nieuw zaagblad
altijd de onderste stand van het zaagblad en stel deze
zo nodig als volgt af:

Trek eerst de stekker van het gereedschap uit het stop-
contact. Draai de aanslaghendel naar de ingeschakelde
stand.

» Fig.13: 1. Aanslaghendel

Duw de slede zo ver mogelijk naar de geleider en breng
het handvat volledig omlaag.

Stel de stand van het zaagblad af door de stelbout te
draaien met behulp van de inbussleutel. De buitenrand
van het zaagblad moet tot iets onder het bovenopperviak
van het draaibare voetstuk komen en tevens tot het punt
reiken waar de voorkant van de geleider en het bovenop-
pervlak van het draaibare voetstuk elkaar raken.

» Fig.14: 1. Stelbout

» Fig.15: 1. Bovenoppervlak van draaibaar voetstuk
2. Rand van zaagblad 3. Geleider

KENNISGEVING: Voor het verdraaien van het
draaibaar voetstuk dient u het handvat volledig
omhoog te brengen.

» Fig.17: 1. Vergrendelnok 2. Handgreep
3. Ontgrendelhendel 4. Wijzer

Draai de handgreep linksom los om het draaibare voet-
stuk te ontgrendelen. Verschuif de handgreep terwijl

u de vergrendelhendel omlaag gedrukt houdt om het
draaibare voetstuk te draaien. Lijn de wijzer uit met uw
gewenste hoek op de schaal en draai daarna de hand-
greep vast.

OPMERKING: Als u de ontgrendelhendel indrukt,
kunt u het draaibare voetstuk draaien zonder de
vergrendelhendel omlaag gedrukt te houden. Draai
de handgreep in de gewenste stand vast.

Deze verstekzaag heeft een klikstopfunctie. U kunt
snel een linkse/rechtse verstekhoek van 0°, 15°, 22,5°,
31,6°, 45° en 60° instellen. Om deze functie te gebrui-
ken, houdt u de vergrendelhendel omlaag gedrukt

en verschuift u het draaibare voetstuk tot vlakbij de
gewenste klikstophoek. Laat daarna de vergrendel-
hendel los en verschuif het draaibare voetstuk naar de
klikstop van de gewenste hoek tot het draaibare voet-
stuk wordt vergrendeld.
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Afstellen van de schuine hoek Werking van de schakelaar

KENNISGEVING: Verwijder altijd de bovenste
geleiders en de verticale spanschroef voordat u
de schuine hoek instelt.

KENNISGEVING: Wanneer u de schuine
hoek wijzigt, dient u de zaagsnedeplaten in
de juiste positie te zetten zoals beschreven in
“Zaagsnedeplaten”.

KENNISGEVING: Voor het kantelen van het
zaagblad dient u het handvat volledig omhoog te
brengen.

KENNISGEVING: Draai de knop niet te strak
aan. Als u dat doet, kan een storing optreden in
het vergrendelingssysteem van de schuine hoek.

1.  Draai de knop op de sledestang linksom.
» Fig.18: 1. Knop

2. Trek aan de vergrendelhendel en draai hem naar
de afgebeelde stand.
» Fig.19: 1. Vergrendelhendel

3.  Lijn de wijzer uit met uw gewenste hoek op de
schaal door de slede te bewegen en draai daarna de
knop vast.

» Fig.20: 1. Schuine-hoekschaal 2. Wijzer

Om de slede naar rechts te kantelen, kantelt u de slede
iets naar links, houdt u de ontgrendelknop ingedrukt en
kantelt u de slede naar rechts.
» Fig.21: 1. Ontgrendelknop

Als u een schuine zaagsnede van meer dan 45° wilt
maken, kantelt u de slede terwijl u de ontgrendelhendel
naar de voorkant van het gereedschap schuift. U kunt
maximaal een schuine hoek van 48° zagen.

» Fig.22: 1. Ontgrendelhendel

Deze verstekzaag heeft een klikstopfunctie. U kunt een
hoek van 22,5° en 33,9° naar zowel links als rechts snel
instellen. Zet de vergrendelhendel in de afgebeelde
stand en kantel de slede. Om de hoek te veranderen,
trekt u aan de vergrendelhendel en kantelt u de slede.
» Fig.23: 1. Vergrendelhendel

A\LET OP: Na het instellen van de schuine hoek,
draait u altijd de knop weer vast.

Schuifvergrendeling

Om de schuifbeweging van de slede te vergrendelen,

duwt u de slede naar de geleider tot hij stopt. Trek de

aanslagpen eruit en draai hem 90°.

» Fig.24: 1. Ontgrendelde stand 2. Vergrendelde
stand 3. Aanslagpen

AWAARSCHUWING: Controleer altijd, voordat
u de stekker van het gereedschap in het stopcon-
tact steekt, of de trekkerschakelaar op de juiste
manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-
stand nadat deze is losgelaten. Druk de trekker-
schakelaar niet hard in zonder dat de uit-vergren-
delknop is ingedrukt. Hierdoor kan de schakelaar
kapot gaan. Het gereedschap gebruiken zonder dat
de schakelaar goed werkt, kan leiden tot verlies van
controle en ernstig persoonlijk letsel.

AWAARSCHUWING: Gebruik het gereedschap
NOOIT met een defecte trekkerschakelaar. leder
gereedschap met een defecte trekschakelaar is
UITERST GEVAARLIJK en moet worden gerepareerd
voordat het gereedschap wordt gebruikt of ernstig
persoonlijk letsel wordt veroorzaakt.

AWAARSCHUWING: U mag NOOIT de uit-ver-
grendelknop buiten werking stellen door hem met
tape vast te zetten of iets dergelijks. Een schake-
laar met een buiten werking gestelde uit-vergrendel-
knop, kan leiden tot onbedoeld inschakelen en ernstig
persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Gebruik het gereed-
schap NOOIT als het start door alleen maar de
trekkerschakelaar in te knijpen zonder de uit-ver-
grendelknop in te drukken. Een schakelaar die
moet worden gerepareerd, kan leiden tot onbedoeld
inschakelen en ernstig persoonlijk letsel. Stuur het
gereedschap op naar een Makita-servicecentrum
voor reparatie ZONDER het verder te gebruiken.

» Fig.25: 1. Trekkerschakelaar 2. Uit-vergrendelknop
3. Gat voor hangslot

Een uit-vergrendelknop is aanwezig om te voorkomen dat
de trekkerschakelaar per ongeluk wordt ingedrukt. Om
het gereedschap te starten, drukt u de uit-vergrendelknop
in en drukt u vervolgens de trekkerschakelaar in. Laat de
trekkerschakelaar los om het gereedschap te stoppen.

In de trekkerschakelaar is een gat aangebracht waar een
hangslot door past om het gereedschap af te sluiten.

AWAARSCHUWING: Gebruik geen slot met
een beugel of kabel met een diameter kleiner dan
6,35 mm. Met een dunnere beugel of kabel wordt
het gereedschap mogelijk niet goed in de uit-stand
vergrendeld, waardoor onbedoelde bediening kan
plaatsvinden die kan leiden tot ernstig persoonlijk
letsel.

Elektronische functie

Constant-toerentalregeling

Het gereedschap is uitgerust met een elektronische
toerentalregeling die helpt een constant toerental van
het zaagblad te handhaven, ook onder belasting. Een
constant toerental van het zaagblad zorgt voor een zeer
gladde zaagsnede.

Zachte-startfunctie

Deze functie laat het gereedschap soepel starten door
het startkoppel te beperken.
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Laserstraalfunctie
Alleen voor model LS1219L

ALET OP: Kijk nooit in de laserstraal. De recht-

streekse laserstraal kan uw ogen beschadigen.

Om de laserstraal in te schakelen, drukt u op het boven-
ste deel (I) van de schakelaar. Om de laserstraal uit

te schakelen, drukt u op het onderste deel (0) van de
schakelaar.

» Fig.26: 1. Schakelaar voor laser

De laserlijn kan worden verschoven naar de linker- of
rechterkant van het zaagblad door de stelschroef als
volgt te draaien.

» Fig.27: 1. Stelschroef

1.  Draai de stelschroef los door hem linksom te
draaien.

2.  Schuif, met losgedraaide stelschroef, de stel-
schroef zo ver mogelijk naar links of rechts.

3. Draai de stelschroef stevig vast in de stand waar
het schuiven stopt.

OPMERKING: De laserlijn is in de fabriek zodanig
afgesteld dat deze binnen 1 mm van de zijkant van
het zaagblad (in de zaagstand) loopt.

OPMERKING: Wanneer de laserlijn vaag lijkt en
moeilijk zichtbaar is vanwege rechtstreeks zonlicht,
verplaatst u het werkgebied naar een plaats met

minder rechtstreeks zonlicht.

De laserlijn uitlijnen
Lijn de zaaglijn op uw werkstuk uit met de laserlijn.
» Fig.28

A) Wanneer u de juiste maat aan de linkerkant van het
werkstuk wilt krijgen, verplaatst u de laserlijn naar de
linkerkant van het zaagblad.

B) Wanneer u de juiste maat aan de rechterkant van het
werkstuk wilt krijgen, verplaatst u de laserlijn naar de
rechterkant van het zaagblad.

OPMERKING: Plaats een houten hulpstuk tegen de
geleider wanneer u de zaaglijn uitlijnt met de laserlijn
aan de kant van de geleider in gecombineerd zagen
(onder een schuine hoek van 45° en een rechtse
verstekhoek van 45°).

MONTAGE

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het
gereedschap is uitgeschakeld en de stekker uit
het stopcontact is getrokken voordat u werk-
zaamheden uitvoert aan het gereedschap. Als u
het gereedschap niet uitschakelt en de stekker niet
uit het stopcontact trekt, kan dat leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Opbergen van de inbussleutel

Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, bergt u deze
op de plaats aangegeven in de afbeelding op, om te
voorkomen dat deze wordt verloren.

» Fig.29: 1. Inbussleutel

Het zaagblad aanbrengen en

verwijderen

AWAARSCHUWING: Verzeker u er altijd van
dat het gereedschap is uitgeschakeld en de stek-
ker uit het stopcontact is getrokken alvorens het
zaagblad aan te brengen of te verwijderen. Als
het gereedschap per ongeluk start, kan dat leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

AWAARSCHUWING: Gebruik voor het aan-
brengen of verwijderen van het zaagblad uit-
sluitend de bijgeleverde Makita-sleutel. Als deze
sleutel niet wordt gebruikt, kan de inbusbout te strak
of onvoldoende strak worden vastgezet met ernstig
persoonlijk letsel tot gevolg.

Vergrendel altijd de slede in de hoogste stand wanneer u

het zaagblad aanbrengt of verwijdert. Met de slede in de

hoogste stand, trek de aanslagpen eruit en draai hem 90°.

» Fig.30: 1. Ontgrendelde stand 2. Vergrendelde
stand 3. Aanslagpen

Het zaagblad verwijderen

Draai met behulp van de inbussleutel de inbusbout
los waarmee de middenkap is bevestigd. Breng de
beschermkap en de middenkap omhoog.
» Fig.31: 1. Middenkap 2. Inbussleutel

3. Beschermkap

Druk de asblokkering in om de as te vergrendelen en
draai daarna met behulp van de inbussleutel de inbus-
bout los. Verwijder vervolgens de inbusbout, de buiten-
flens en het zaagblad.
» Fig.32: 1. Asblokkering 2. Inbussleutel 3. Inbusbout
(linkse schroefdraad) 4. Losdraaien
5. Vastdraaien

Het zaagblad aanbrengen

Plaats het zaagblad voorzichtig op de as, waarbij u er

goed op let dat de richting van de pijl op de zijkant van

het zaagblad overeenkomt met de richting van de pijl op

het zaagbladhuis.

» Fig.33: 1. Pijl op het zaagbladhuis 2. Pijl op het
zaagblad

Breng de buitenflens en inbusbout aan. Draai de inbus-
bout met behulp van de inbussleutel linksom vast terwijl
u de asblokkering ingedrukt houdt.
» Fig.34: 1.Inbusbout 2. Buitenflens 3. Zaagblad

4. Binnenflens 5. As 6. Ring

KENNISGEVING: Als de binnenflens werd ver-
wijderd, moet u deze op de as aanbrengen met het
uitsteeksel van het zaagblad afgekeerd. Als de flens
verkeerd wordt aangebracht, zal de flens tegen het
gereedschap aanlopen.

Breng de beschermkap en de middenkap terug naar
hun oorspronkelijke positie. Draai daarna de inbus-
bout rechtsom vast om de middenkap vast te zetten.
Ontgrendel de aanslagpen om de slede te ontgrende-
len uit zijn hoogste stand. Breng het handvat omlaag
om te controleren of de beschermkap goed beweegt.
Controleer voordat u begint te zagen of de asblokkering
de as niet langer vergrendelt.
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A WAARSCHUWING: Voordat het zaagblad
op de as wordt geplaatst, moet u ervoor zorgen,
dat de juiste ring, passend voor het asgat van
het zaagblad, is aangebracht tussen de binnen-
en buitenflens. Het gebruik van een verkeerde
asgatring kan resulteren in een gebrekkige montage
van het zaagblad, waardoor dit gaat bewegen en
sterk trillen met als gevolg dat u de controle over het
gereedschap kunt verliezen en ernstig persoonlijk

letsel kan worden veroorzaakt.

Een stofzuiger aansluiten

Wanneer u tijdens het zagen schoon wilt werken, sluit u
een Makita-stofzuiger aan op het mondstuk met behulp
van aansluitmond 24 (optioneel accessoire).

» Fig.35: 1. Aansluitmond 24 2. Slang 3. Stofzuiger

Stofzak

Door de stofzak te gebruiken werkt u schoon en kan het
zaagsel eenvoudig worden opgeruimd. Om de stofzak
aan te brengen, verwijdert u de stofafzuigslang vanaf
het gereedschap en bevestigt u de stofzak.

» Fig.36: 1. Stofafzuigslang 2. Stofzak

Wanneer de stofzak ongeveer halfvol is, maakt u hem
los van het gereedschap en trekt u de sluitstrip eruit.
Maak de stofzak leeg en tik er zachtjes op voor het
verwijderen van achtergebleven stofdeeltjes die verdere
stofopvanging zouden kunnen belemmeren.

» Fig.37: 1. Sluitstrip

Werkstuk vastklemmen

A WAARSCHUWING: Het is uiterst belangrijk
om het werkstuk altijd goed vast te klemmen

in het juiste type spanschroef of kroon-profiel-
lijstaanslag. Als u dat niet doet, kan dat leiden tot
ernstig persoonlijk letsel en schade aan het gereed-
schap en/of het werkstuk.

A WAARSCHUWING: Nadat u klaar bent met
zagen, mag u het zaagblad pas omhoog brengen
nadat het volledig tot stilstand is gekomen. Als u
het handvat omhoog brengt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel
en schade aan het werkstuk.

A WAARSCHUWING: Wanneer u een werkstuk
zaagt dat langer is dan het voetstuk van de zaag,
moet het werkstuk worden ondersteund over

zijn volledige lengte buiten het voetstuk, en op
dezelfde hoogte zodat het werkstuk horizontaal
blijft. Een goede ondersteuning van het werkstuk
helpt voorkomen dat het zaagblad vastloopt en een
mogelijke terugslag optreedt die kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel. Vertrouw niet alleen op de verticale
en/of horizontale spanschroef om het werkstuk op zijn
plaats te houden. Dun materiaal hangt gemakkelijk
door. Ondersteun het werkstuk over zijn hele lengte
om vastklemmen van het zaagblad en mogelijke
TERUGSLAG te voorkomen.

» Fig.38: 1. Steun 2. Draaibaar voetstuk

AWAARSCHUWING: Alvorens het gereed-
schap te bedienen, controleert u of de bovenste
geleider stevig is vastgezet.

A WAARSCHUWING: Controleer voor het
zagen van een schuine hoek of geen enkel onder-
deel van het gereedschap, vooral het zaagblad,
de bovenste en onderste geleiders raakt wanneer
het handvat in elke positie volledig omlaag en
omhoog wordt gebracht en de slede over het hele
bereik wordt verschoven. Als het gereedschap of
het zaagblad de geleider raakt, kan terugslag of een
onverwachte beweging van het werkstuk worden
veroorzaakt met ernstig persoonlijk letsel tot gevolg.

Gebruik de bovenste geleiders om een werkstuk te

ondersteunen dat hoger is dan de onderste geleiders.

Steek de bovenste geleider in het gat in de onderste

geleider en draai de klemschroef vast.

» Fig.39: 1.Bovenste geleider 2. Onderste geleider
3. Klemschroef 4. Stelschroef

KENNISGEVING: De onderste geleiders zijn in
de fabriek bevestigd aan het voetstuk. Verwijder
de onderste geleiders niet.

KENNISGEVING: Als de bovenste geleider
nog steeds los is nadat de klemschroef is vast-
gedraaid, draait u de stelschroef om de spleet te
dichten. De stelschroef is in de fabriek afgesteld. U
hoeft deze niet te gebruiken, behalve indien nodig.

Wanneer de bovenste geleider niet wordt gebruikt, kan
deze worden opgeborgen op de pijp van het hulpvoet-
stuk. Gebruik de klem op de bovenste geleider om hem
op de pijp van het hulpvoetstuk te bevestigen.
» Fig.40: 1. Hulpvoetstuk 2. Bovenste geleider

3. Klem

Verticale spanschroef

A WAARSCHUWING: Tijdens alle bedieningen
moet het werkstuk door de spanschroef stevig
tegen het draaibaar voetstuk en de geleider wor-
den gedrukt. Als het werkstuk niet goed wordt vast-
gezet tegen de geleider, kan het tijdens het zagen
bewegen en zo het zaagblad beschadigen, waardoor
materiaal kan worden weggeslingerd en u de controle
over het gereedschap kunt verliezen met ernstig
persoonlijk letsel als gevolg.

De verticale spanschroef kan worden aangebracht in de
linker- of rechterkant van het voetstuk en hulpvoetstuk.
Steek de spanschroefstang in het gat in het voetstuk of
hulpvoetstuk.
» Fig.41: 1. Verticale spanschroef 2. Gat voor
verticale spanschroef 3. Hulpvoetstuk
4. Voetstuk

» Fig.42: 1. Spanschroefarm 2. Spanschroefstang
3. Klemschroef 4. Spanschroefknop
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Zet de spanschroefarm in de positie die geschikt is
voor de dikte en vorm van het werkstuk, en zet de
spanschroefarm vast door de schroef vast te draaien.
Als de klemschroef de slede raakt, brengt u de verticale
spanschroef aan op het hulpvoetstuk of op de tegen-
overgestelde kant van het voetstuk. Controleer of geen
enkel deel van het gereedschap in aanraking komt met
de spanschroef wanneer het handvat helemaal omlaag
wordt gebracht. Als enig deel de spanschroef raakt,
moet u de positie van de spanschroef veranderen.
Druk het werkstuk vlak tegen de geleider en het draai-
baar voetstuk. Plaats het werkstuk in de gewenste
zaagpositie en zet het stevig vast door de spanschroef-
knop vast te draaien.

OPMERKING: Om het werkstuk snel te plaatsen,
draait u de spanschroefknop 90° linksom waarna de
spanschroefknop omhoog en omlaag kan worden
bewogen. Om na het plaatsen van het werkstuk dit
vast te zetten, draait u de spanschroefknop rechtsom.

Horizontale spanschroef

Optioneel accessoire

A WAARSCHUWING: Draai altijd de span-
schroefmoer rechtsom tot het werkstuk stevig

is vastgezet. Als het werkstuk niet goed wordt
vastgezet, kan het tijdens het zagen bewegen en

zo het zaagblad beschadigen, waardoor materiaal
kan worden weggeslingerd en u de controle over het
gereedschap kunt verliezen met ernstig persoonlijk
letsel als gevolg.

A WAARSCHUWING: Bij het zagen van een
dun werkstuk, zoals een plint, tegen de geleider,
gebruikt u altijd de horizontale spanschroef.

A\LET OP: Wanneer u een werkstuk met een

dikte van 20 mm of minder zaagt, moet u altijd

een vulblok gebruiken om het werkstuk vast te
klemmen.

De horizontale spanschroef kan op twee plaatsen wor-

den aangebracht, aan de linker- of rechterkant van het

voetstuk. Als de verstekhoek 22,5° of groter is, plaatst

u de horizontale spanschroef aan de kant tegenover de

richting waarin het draaibare voetstuk wordt gedraaid.

» Fig.43: 1. Spanschroefplaat 2. Spanschroefmoer
3. Spanschroefknop

Door de spanschroefmoer linksom te kantelen, wordt
de spanschroef ontgrendeld en kan deze snel naar
voren en achteren worden getrokken. Om het werkstuk
vast te zetten, duwt u de spanschroefknop naar voren
tot de spanschroefplaat het werkstuk raakt, waarna u
de spanschroefmoer rechtsom kantelt. Draai daarna
de spanschroefknop rechtsom om het werkstuk vast te
zetten.

OPMERKING: De maximumbreedte van het werkstuk
dat door de horizontale spanschroef kan worden
vastgezet is 228 mm.

Hulpvoetstuk

AWAARSCHUWING: Ondersteun een lang
werkstuk altijd zodanig dat het horizontaal ligt
met de draaibaar voetstuk om een nauwkeurige
zaagsnede te verkrijgen en om gevaarlijk verlies
van controle over het gereedschap te voorko-
men. Een goede ondersteuning van het werkstuk
helpt voorkomen dat het zaagblad vastloopt en een
mogelijke terugslag optreedt die kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Verzeker u er vé6r het
zagen van dat de hulpvoetstukken zijn vastgezet
met de schroeven.

Om lange werkstukken horizontaal te houden, zijn
hulpvoetstukken aangebracht op beide zijkanten van
het gereedschap. Draai de schroeven los en schuif de
hulpvoetstukken uit tot een lengte die geschikt is voor
het ondersteunen van het werkstuk. Draai daarna de
schroeven vast.

» Fig.44: 1. Hulpvoetstuk 2. Schroef

Plaats voor het zagen het werkstuk plat tegen de gelei-
der en de hulpgeleider op het hulpvoetstuk.
» Fig.45: 1. Geleider 2. Hulpgeleider 3. Hulpvoetstuk

Dit gereedschap is bedoeld voor het zagen van hout-
producten. Met geschikte, originele Makita-zaagbladen
kunnen ook de volgende materialen worden gezaagd:
—  Aluminiumproducten

Raadpleeg onze website of neem contact op met uw
plaatselijke Makita-dealer voor de correcte cirkelzaag-
bladen die moeten worden gebruikt voor het te zagen
materiaal.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het
zaagblad niet het werkstuk, e.d. raakt voordat u
de schakelaar inknijpt. Wanneer u het gereedschap
inschakelt terwijl het zaagblad reeds het werkstuk
aanraakt, kan dat leiden tot een terugslag en ernstig
persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Nadat u klaar bent met
zagen, mag u het zaagblad pas omhoog brengen
nadat het volledig tot stilstand is gekomen. Als u
het handvat omhoog brengt terwijl het zaagblad nog
ronddraait, kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel
en schade aan het werkstuk.

A WAARSCHUWING: Voer geen afstellingen
op het gereedschap uit, zoals het draaien van de
handgreep, knop en hendels, terwijl het zaagblad
draait. Afstellen terwijl het zaagblad draait, kan leiden
tot ernstig persoonlijk letsel.

ALET OP: Laat de zaagkop niet ongecontro-
leerd los vanuit de laagste stand. De ongecontro-
leerde zaagkop kan tegen u aan komen waardoor
persoonlijk letsel zal ontstaan.
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KENNISGEVING: Vergeet niet voér gebruik de
aanslagpen naar buiten te trekken op het handvat
uit de onderste stand te ontgrendelen.

KENNISGEVING: Oefen tijdens het zagen geen over-
matige druk op het handvat uit. Wanneer u te hard drukt, kan
de motor overbelast raken en/of de zaagefficiéntie afnemen.
Druk alleen zo hard als nodig is voor soepel zagen zonder dat
het toerental van het zaagblad aanzienlijk vermindert.

KENNISGEVING: Druk het handvat zachtjes naar
beneden om te zagen. Als u het handvat met kracht omlaag
drukt of zijwaartse druk erop uitoefent, kan het zaagblad
gaan trillen en een vlek (brandplek) op het werkstuk achter-
laten, en kan ook de zaagsnede minder nauwkeurig zijn.

KENNISGEVING: Voor schuivend zagen duwt u

de zaagslede langzaam en zonder te stoppen naar
de geleider. Als de beweging van de slede tijdens

het zagen wordt gestopt, zal een viek op het werkstuk

ontstaan en zal de zaagsnede minder nauwkeurig zijn.

Rechtzagen

A WAARSCHUWING: Vergrendel altijd de schuifbe-
weging van de slede wanneer rechtzagen wordt uitgevoerd.
Door te zagen zonder vergrendeling kan een terugslag worden
veroorzaakt, wat kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Werkstukken tot 92 mm hoog en 183 mm breed kunnen
op de volgende manier worden gezaagd:
» Fig.46: 1.Aanslagpen

1. Duw de slede helemaal naar de geleider en ver-
grendel hem met behulp van de aanslagpen.

2. Klem het werkstuk vast met het juiste type spanschroef.

3.  Schakel het gereedschap in zonder dat het cirkelzaag-
blad het werkstuk raakt en wacht totdat het cirkelzaagblad
op maximaal toerental draait voordat u het omlaag brengt.

4. Breng het handvat langzaam omlaag naar de
laagste positie om het werkstuk te zagen.

5. Nadat de zaagsnede klaar is, schakelt u het
gereedschap uit en wacht u tot het cirkelzaagblad
volledig tot stilstand is gekomen voordat u het cirkel-
zaagblad omhoog brengt tot in de hoogste positie.

Schuivend (duwend) zagen (zagen

van brede werkstukken)

AWAARSCHUWING: Bij het schuivend zagen,
trekt u eerst de slede helemaal naar u toe en brengt

u het handvat helemaal omlaag, waarna u de slede
helemaal naar de geleider duwt. Begin nooit met
zagen zonder de slede helemaal naar u toe te trekken.
Als u schuivend zaagt zonder dat de slede helemaal naar
u toe is getrokken, kan een onverwachte terugslag optre-
den die kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Probeer nooit schuivend te
zagen terwijl u de slede naar u toe trekt. Door de slede
zagend naar u toe te trekken, kan een onverwachte terug-
slag optreden die kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Schuivend zagen mag
nooit worden uitgevoerd terwijl het handvat in de
laagste positie is vergrendeld.

» Fig.47: 1.Aanslagpen

1. Ontgrendel de aanslagpen zodat de slede vrij kan
schuiven.

2.  Klem het werkstuk vast met het juiste type
spanschroef.

3.  Trek de slede helemaal naar u toe.

4.  Schakel het gereedschap in zonder dat het zaag-
blad het werkstuk raakt en wacht totdat het zaagblad op
maximaal toerental draait.

5.  Duw het handvat omlaag en duw de slede zo ver
mogelijk naar de geleider en door het werkstuk.

6. Nadat de zaagsnede klaar is, schakelt u het
gereedschap uit en wacht u tot het zaagblad volle-
dig tot stilstand is gekomen voordat u het zaagblad
omhoog brengt tot in de hoogste positie.

Verstekzagen

Raadpleeg het tekstdeel over het afstellen van de
verstekhoek.

AWAARSCHUWING: Nadat het zaagblad is
ingesteld op een schuine zaagsnede, controleert
u of de slede en het zaagblad vrij kunnen bewe-
gen over de hele lengte van de te maken zaags-
nede voordat u het gereedschap bedient. Wanneer
de beweging van de slede of het zaagblad tijdens het
zagen wordt onderbroken, kan een terugslag worden
veroorzaakt die kan leiden tot ernstig persoonlijk
letsel.

AWAARSCHUWING: Houd bij het maken van
een schuine zaagsnede uw handen uit de buurt
van het pad van het zaagblad. De hoek van het
zaagblad kan verwarrend werken op de gebruiker
met betrekking tot het werkelijke zaagpad dat tijdens
het zagen beschreven wordt, en aanraking van het
zaagblad zal leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

AWAARSCHUWING: Het zaagblad mag niet
omhoog gebracht worden voordat het volledig
tot stilstand is gekomen. Tijdens het maken van
een schuine zaagsnede kan het afgezaagde deel
van het werkstuk tegen het zaagblad aan liggen. Als
het zaagblad omhoog wordt gebracht terwijl het nog
ronddraait, kan het afgezaagde deel door het zaag-
blad weggeslingerd worden waardoor het uiteenvalt
en ernstig persoonlijk letsel kan veroorzaken.

KENNISGEVING: Wanneer u het handvat
omlaag drukt, dient u druk uit te oefenen even-
wijdig met het zaagblad. Indien u verticale druk op
het draaibaar voetstuk uitoefent of de drukrichting
tijdens het zagen verandert, zal de zaagsnede minder
nauwkeurig zijn.

» Fig.48

1. Verwijder de bovenste geleider aan de kant waar-
naar u de slede gaat kantelen.

2. Ontgrendel de aanslagpen.

3.  Stel de schuine hoek af aan de hand van de pro-
cedure beschreven in het tekstdeel over het afstellen
van de schuine hoek. Draai daarna de knop vast.
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4. Zet het werkstuk vast met een spanschroef.
5. Trek de slede helemaal naar u toe.

6. Schakel het gereedschap in zonder dat het zaag-
blad met het werkstuk in contact is en wacht totdat het
zaagblad op maximaal toerental draait.

7. Breng dan het handvat langzaam omlaag naar de
laagste positie terwijl u druk uitoefent parallel aan het
zaagblad en duw de slede zo ver mogelijk naar de
geleider om het werkstuk te zagen.

8. Nadat de zaagsnede klaar is, schakelt u het
gereedschap uit en wacht u tot het zaagblad volle-
dig tot stilstand is gekomen voordat u het zaagblad
omhoog brengt tot in de hoogste positie.

Gecombineerd zagen

Gecombineerd zagen betekent dat het werkstuk tege-
lijk met een schuine hoek en een verstekhoek wordt
gezaagd. Gecombineerd zagen is mogelijk voor de
hoeken aangegeven in de onderstaande tabel.

Verstekhoek
Links en rechts 0° - 45°

Schuine hoek
Links en rechts 0° - 45°

Voor het uitvoeren van gecombineerd zagen, raad-
pleegt u het tekstdeel over rechtzagen, schuivend
(duwend) zagen, verstekzagen en schuine zaagsnede.

Plinten zagen

A\LET OP: Gebruik altijd de horizontale span-
schroef (optioneel accessoire) wanneer u een
plint zaagt.

A\LET OP: Wanneer u een werkstuk met een

dikte van 20 mm of minder zaagt, moet u altijd

een vulblok gebruiken om het werkstuk vast te
klemmen.

Als u de plint onder een verstekhoek van 45° zaagt,

stelt u de aanslaghendel in om te voorkomen dat het

zaagbladhuis tegen de plint komt. Dit handhaaft de

speling tussen de plint en het zaagbladhuis wanneer de

slede helemaal naar voren is geduwd.

Raadpleeg de TECHNISCHE GEGEVENS voor de

capaciteit bij het zagen van plinten.

» Fig.49: 1.Aanslaghendel 2. Vulblok 3. Horizontale
spanschroef

Kroon-profiellijsten en kwarthol-

profiellijsten zagen

Kroon-profiellijsten en kwarthol-profiellijsten kunnen
worden gezaagd op een gecombineerd-verstekzaag
waarbij de sierlijsten plat op het draaibaar voetstuk
liggen.

Er zijn twee veelvoorkomende typen kroon-profiellijsten

en één veelvoorkomend type kwarthol-profiellijsten:

kroon-profiellijsten met een wandhoek van 52/38°,
kroon-profiellijsten met een wandhoek van 45°, en
kwarthol-profiellijsten met een wandhoek van 45°.

» Fig.50: 1. Kroon-profiellijst met een wandhoek van
52/38° 2. Kroon-profiellijst met een wand-
hoek van 45° 3. Kwarthol-profiellijst met een
wandhoek van 45°
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Er zijn verbindingen van kroon-profiellijsten en van
kwarthol-profiellijsten die passen in binnenhoeken van
90° (zie (a) en (b) in de afb.), en om buitenboeken van
90° (zie (c) en (d) in de afb.).

1. Binnenhoek 2. Buitenhoek

(b) (@)
a (b)
(d)
(b) (© — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Binnenhoek 2. Buitenhoek

Opmeten

Meet de breedte van de wand, en pas de breedte van
het werkstuk daarop aan. Zorg er altijd voor dat de
breedte van het raakvlak met de wand van het werkstuk
hetzelfde is als de breedte van de wand.
» Fig.51: 1. Werkstuk 2. Breedte van de wand
3. Breedte van het werkstuk 4. Raakvlak
met de wand

Gebruik altijd meerdere proefwerkstukken om de beno-
digde zaaghoek te controleren.

Bij het zagen van kroon-profiellijsten en kwarthol-pro-
fiellijsten stelt u de verstekhoek en schuine hoek in,
zoals aangegeven in tabel (A), en legt u de sierlijst op
het bovenoppervlak van het draaibaar voetstuk, zoals
aangegeven in tabel (B).
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Voor een linker schuine zaagsnede

Voor een rechter schuine zaagsnede

1. Binnenhoek 2. Buitenhoek 1. Binnenhoek 2. Buitenhoek
Tabel (A) Tabel (A)
- Gedeelte Schuine hoek Verstekhoek - Gedeelte Schuine hoek Verstekhoek
r‘:;:;ﬁfst Hoek |Hoek45° | Hoek | Hoek45° r‘fﬁ"eﬁi‘?s‘ Hoek |Hoek45° | Hoek |Hoek45°
proiellist | s2/3g 52/38° proiellist | 52738 52/38°
inde inde
afbeelding afbeelding
Binnen- (a) Links Links Rechts | Rechts Binnen- (a) Rechts | Rechts | Rechts | Rechts
hoek 33,9° 30° 31,6° 35,3° hoek 33,9° 30° 31,6° 35,3°
(b) Links Links (b) Links Links
Buiten- (c) 31,6 353 Buiten- (c) 31,6 35,3
hoek ) Rechts | Rechts hoek ) Rechts | Rechts
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
Tabel (B) Tabel (B)
- Gedeelte van Kant van Afgewerkt - Gedeelte van Kant van Afgewerkt
de profiel- de sierlijst werkstuk de profiel- de sierlijst werkstuk
lijst in de die tegen lijstin de die tegen
fbeelding de geleid, afbeelding de geleider
moet liggen moet liggen
Binnenhoek (a) Kant die tegen | Het afge- Binnenhoek (a) Kant die tegen | Het afge-
het plafond werkte werk- de wand komt | werkte werk-
komt moet stuk ligt aan moet tegen de | stuk ligt aan
tegen de de linkerkant geleider liggen. | de rechter-
geleider liggen. | van het . kant van het
(b) Kant die tegen
(b) Kant die tegen zaagblad. het plafond zaagblad.
N de wand komt Buitenhoek (c) komt moet Het afge-
Buitenhoek © moet tegen de Hetkatfge— K tegen de werkte werk-
geleider liggen. :ﬁ[{ Iz)tvﬁa:‘n- geleider liggen. | stuk ligt aan
(d) Kant die tegen | de rechter- (d) Kant die tegen de linkerkant
van het
het plafond kant van het de wand komt saagblad
komt moet zaagblad. moet tegen de 9 ’
tegen de geleider liggen.
leider li .
geleider liggen Voorbeeld:
Voorbeeld: In het geval u een kroon-profiellijst zaagt van het

In het geval u een kroon-profiellijst zaagt van het

type 52/38° voor gedeelte (a) in de bovenstaande

afbeelding:

. Kantel de zaag naar de stand voor een schuine
hoek van 33,9° LINKS.

. Stel een verstekhoek in van 31,6° RECHTS.

. Leg de kroon-profiellijst op het gereedschap met
de achterkant (verborgen) naar onderen gericht op
het draaibaar voetstuk en de KANT DIE TEGEN
HET PLAFOND KOMT tegen de geleider.

. Het afgewerkte werkstuk dat u gaat gebruiken ligt
altijd LINKS van het zaagblad nadat het zagen
klaar is.
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type 52/38° voor gedeelte (a) in de bovenstaande

afbeelding:

. Kantel de zaagkop en zet hem vast op de instel-
ling voor een schuine hoek van 33,9° RECHTS.

. Stel een verstekhoek in van 31,6° RECHTS.

. Leg de kroon-profiellijst op het gereedschap met
de achterkant (verborgen) naar onderen gericht op
het draaibaar voetstuk en de KANT DIE TEGEN
DE WAND KOMT tegen de geleider.

. Het afgewerkte werkstuk dat u gaat gebruiken ligt
altijd RECHTS van het zaagblad nadat de zaags-
nede is gemaakt.
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Kroon-profiellijstaanslag

Optioneel accessoire

Kroon-profiellijstaanslagen maken het gemakkelijker
profiellijsten te zagen doordat het niet nodig is het
zaagblad te kantelen. Breng deze aan op het draaibare
voetstuk zoals aangegeven in de afbeelding.

Met een verstekhoek van 45° naar rechts

» Fig.52: 1. Kroon-profiellijstaanslag L 2. Kroon-
profiellijstaanslag R 3. Draaibaar voetstuk
4. Geleider

Met een verstekhoek van 45° naar links

» Fig.53: 1. Kroon-profiellijstaanslag L 2. Kroon-
profiellijstaanslag R 3. Draaibaar voetstuk
4. Geleider

Leg de kroon-profiellijst met de KANT DIE TEGEN

DE WAND KOMT tegen de geleider en de KANT DIE
TEGEN HET PLAFOND KOMT tegen de kroon-profiel-
lijstaanslagen, zoals aangegeven in de afbeelding. Stel
de kroon-profiellijstaanslagen in overeenkomstig het
formaat van de kroon-profiellijst. Draai de schroeven
vast om de kroon-profiellijstaanslagen vast te zetten.
Raadpleeg tabel (C) voor de verstekhoek.

» Fig.54: 1. Geleider 2. Kroon-profiellijstaanslag

1. Binnenhoek 2. Buitenhoek

Tabel (C)
- Gedeelte van | Verstekhoek Afgewerkt
de profiel- werkstuk
lijst in de
afbeelding
Binnenhoek (a) Rechts 45° | Werkstuk
rechts naast
zaagblad
(b) Links 45° Werkstuk
links naast
zaagblad
Buitenhoek (c) Werkstuk
rechts naast
zaagblad
(d) Rechts 45° | Werkstuk
links naast
zaagblad

Aluminiumprofielen zagen

» Fig.55: 1. Spanschroef 2. Vulblok 3. Geleider
4. Aluminiumprofiel 5. Vulblok

Als u een aluminiumprofiel wilt vastklemmen in de span-
schroef, maakt u gebruik van vulblokken of stukken afvalhout,
zoals aangegeven in de afbeelding, om te voorkomen dat het
aluminiumprofiel vervormt. Gebruik snijolie als smeermiddel
bij het zagen van een aluminiumprofiel om te voorkomen dat
aluminiumslijpsel zich op het cirkelzaagblad ophoopt.

A WAARSCHUWING: Probeer nooit dikke of
ronde aluminumprofielen te zagen. Dikke of ronde
aluminumprofielen zijn moeilijk vast te zetten en kun-
nen tijdens het zagen loskomen, waardoor u de con-
trole over het gereedschap kunt verliezen en ernstig
persoonlijk letsel kan worden veroorzaakt.

Houten bekleding

AWAARSCHUWING: Bevestig het houten hulp-
stuk aan de geleider met behulp van schroeven. De
schroeven moeten zodanig worden gemonteerd dat

de schroefkoppen onder het oppervlak van het houten
hulpstuk vallen zo dat ze niet in de weg zitten van het
werkstuk dat wordt gezaagd. Als het werkstuk dat wordt
gezaagd verkeerd is uitgelijnd, kan het tijdens het zagen
onverwacht gaan bewegen, wat kan leiden tot verlies van
controle over het gereedschap en ernstig persoonlijk letsel.

A\LET OP: Gebruik voor het houten hulpstuk
een recht stuk hout van gelijkmatige dikte.

ALET OP: Om een werkstuk met een hoogte
van 107 mm tot 120 mm volledig door te zagen,
dient op de geleider een houten hulpstuk te wor-
den gebruikt. Het houten hulpstuk houdt het werk-
stuk weg van de geleider zodat het zaagblad dieper in
het werkstuk kan zagen.

KENNISGEVING: Als de houten bekleding op
de geleider is bevestigd, mag u het draaibaar
voetstuk niet meer draaien terwijl het handvat
omlaag staat. Als u dit doet, kan het zaagblad en/of
het houten hulpstuk worden beschadigd.

Het gebruik van een houten hulpstuk helpt om splinter-

vrije sneden te krijgen. Gebruik de gaten in de geleider

en schroeven van 6 mm om een houten hulpstuk aan

de geleider te bevestigen.

Zie de afbeelding voor de afmetingen van een dergelijk

houten hulpstuk.

» Fig.56: 1. Gat 2. Meerdan 15 mm 3. Meer dan 270
mm 4.90 mm 5. 145 mm 6. 199 mm 7. 115
-120 mm

VOORBEELD Wanneer u een werkstuk van 115 mm
en 120 mm hoog zaagt, gebruikt u een houten hulp-
stuk van de volgende dikte.

Verstekhoek Dikte van houten hulpstuk
115 mm 120 mm

0° 20 mm 38 mm

Links en Rechts 45° 15 mm 25 mm
Links en Rechts 60° 15 mm 25 mm
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Groeven zagen

A WAARSCHUWING: Probeer niet dit type
zaagsnede uit te voeren met een breder zaagblad
of sokkelzaagblad. Als u probeert een groef te
zagen met een breder zaagblad of een sokkelzaag-
blad, kan dat resulteren in een onverwacht zaagre-
sultaat en een terugslag die kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

AWAARSCHUWING: Breng de aanslagarm
terug naar zijn oorspronkelijke positie voor
andere zaagbedieningen dan het zagen van groe-
ven. Als u een zaagsnede probeert te zagen met de
aanslagarm in de verkeerde positie, kan dat resulte-
ren in een onverwacht zaagresultaat en een terugslag
die kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

U kunt als volgt een groef in een werkstuk zagen:

1.  Stel de laagste positie van het cirkelzaagblad in
met behulp van de stelschroef en de aanslagarm, om
de zaagdiepte van het cirkelzaagblad te beperken.
Raadpleeg het tekstdeel over de aanslagarm.

2. Nadat de laagste positie van het cirkelzaagblad is
ingesteld, kunt u evenwijdige groeven over de breedte
van het werkstuk zagen met behulp van schuivend
(duwend) zagen.

» Fig.57: 1. Groeven zagen met het zaagblad

3.  Verwijder het werkstukmateriaal tussen de groe-
ven met behulp van een beitel.

Werkwijze voor speciale maximale

zaagbreedte

De maximale zaagmaat in de breedte van dit gereed-
schap kan worden bereikt door de onderstaande stap-
pen te volgen:

Voor de maximale zaagmaat in de breedte van

dit gereedschap raadpleegt u de maximale zaag-
maten voor speciale zaagsneden in het hoofdstuk
“TECHNISCHE GEGEVENS".

1.  Stel het gereedschap in op een verstekhoek van
0° of 45° en zorg ervoor dat het draaibaar voetstuk vast
staat. (Raadpleeg het tekstdeel over het afstellen van
de verstekhoek.)

2. Verwijder tijdelijk de bovenste geleiders links en
rechts, en leg ze aan de kant.

3.  Zaag een grondplaat met de afmetingen aan-

gegeven in de afbeelding en een dikte van 38 mm uit

een vlakke plaat van bijvoorbeeld hout, multiplex of

spaanplaat.

» Fig.58: 1. 0° verstekhoek: Meer dan 450 mm 2. 45°
verstekhoek: Meer dan 325 mm 3. 38 mm
4. Meer dan 760 mm

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de
grondplaat vlak is. Als de grondplaat niet vlak is, kan
deze tijdens het zagen gaan bewegen, wat kan leiden
tot terugslag en ernstig persoonlijk letsel.

OPMERKING: De maximale zaagdikte wordt ver-
minderd met dezelfde afstand als de dikte van de
grondplaat.

4. Plaats de grondplaat op het gereedschap zodat
het even ver uitsteekt over beide zijkanten van het
voetstuk van het gereedschap.
Bevestig de grondplaat op het gereedschap met behulp
van vier houtschroeven van 6 mm door de vier gaten in
de onderste geleiders.
» Fig.59: 1. Schroeven (twee aan elke kant)

2. Onderste geleider 3. Voetstuk

4. Grondplaat

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de
grondplaat vlak ligt op de zool van het gereed-
schap en bevestig hem stevig aan de onderste
geleiders met gebruikmaking van de vier schroef-
gaten. Als u de grondplaat niet stevig bevestigt, kan
deze tijdens het zagen gaan bewegen, wat kan leiden
tot terugslag en ernstig persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het
gereedschap stevig is bevestigd op een stabiele
en vlakke ondergrond. Als het gereedschap niet
goed wordt bevestigd, kan het gereedschap instabiel
worden, waardoor u de controle over het gereed-
schap kunt verliezen, en/of vallen, wat kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

5.  Monteer de bovenste geleiders op het
gereedschap.

AWAARSCHUWING: Gebruik het gereedschap
niet zonder dat de bovenste geleiders zijn aan-
gebracht. De bovenste geleiders bieden voldoende
steun, vereist voor het zagen van het werkstuk.

Als het werkstuk niet voldoende wordt gesteund, kan
het tijdens het zagen gaan bewegen, waardoor u de
controle over het gereedschap kunt verliezen, wat
kan leiden tot terugslag en ernstig persoonlijk letsel.

6. Plaats het werkstuk dat u wilt zagen op de grond-
plaat die aan het gereedschap is bevestigd.

7.  Klem het werkstuk stevig tegen de bovenste gelei-

ders met behulp van een spanschroef voordat u begint

te zagen.

» Fig.60: 1.Bovenste geleider 2. Verticale span-
schroef 3. Werkstuk 4. Grondplaat

8. Maak langzaam een zaagsnede door het werkstuk
aan de hand van de bedieningen beschreven in het
tekstdeel over schuivend (duwend) zagen.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het werk-
stuk wordt vastgeklemd door de spanschroef en
zaag langzaam. Als u dat niet doet, kan het werkstuk
tijdens het zagen gaan bewegen, wat kan leiden tot
terugslag en ernstig persoonlijk letsel.

AWAARSCHUWING: Wees erop bedacht dat
na meerdere zaagsneden onder verschillende ver-
stekhoeken de grondplaat verzwakt kan zijn. Als
de grondplaat verzwakt is als gevolg van meerdere
kerfsneden die in de grondplaat zijn gemaakt, moet
de grondplaat worden vervangen. Als de verzwakte
grondplaat niet wordt vervangen, kan het werkstuk
tijdens het zagen gaan bewegen, wat kan leiden tot
terugslag en ernstig persoonlijk letsel.
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Het gereedschap dragen Afstellen van de zaaghoek

Verzeker u ervan dat de stekker uit het stopcontact

is getrokken en alle beweegbare delen zijn vastgezet

voordat u de verstekzaag draagt. Controleer altijd het

volgende punten:

. De stekker van het gereedschap moet uit het
stopcontact getrokken zijn.

. De slede moet ingesteld en vastgezet zijn op een
schuine hoek van 0°.

. De slede moet omlaag gebracht en vergrendeld
zijn.

. De slede moet helemaal naar de geleider gescho-
ven en vergrendeld zijn.

. Het draaibare voetstuk moet in de stand voor
maximale rechter verstekhoek staan en vergren-
deld zijn.

. De hulpvoetstukken moeten ingeschoven en
vastgezet zijn.

Draag het gereedschap door beide zijkanten van de
voetstuk van het gereedschap vast te houden, zoals
aangegeven in de afbeelding.

» Fig.61

AWAARSCHUWING: De aanslagpen voor

het omhoog brengen van de slede wordt alleen
gebruikt voor het dragen en opbergen van het
gereedschap en niet tijdens het zagen. Het gebruik
van de aanslagpen tijdens het zagen kan leiden tot
onverwachte bewegingen van het zaagblad, wat kan
leiden tot een terugslag en ernstig persoonlijk letsel.

ALET OP: zet alle bewegende onderdelen vast
alvorens het gereedschap te dragen. Als tijdens het
dragen onderdelen van het gereedschap bewegen of
verschuiven, kunt u uw balans of de controle over het
gereedschap verliezen, wat kan leiden tot persoonlijk
letsel.

ONDERHOUD

A WAARSCHUWING: Zorg altijd dat het
gereedschap is uitgeschakeld en de stekker uit
het stopcontact is getrokken alvorens te beginnen
met onderhoud of inspectie. Als het gereedschap
niet wordt uitgeschakeld en de stekker niet uit het
stopcontact wordt getrokken, kan het gereedschap
per ongeluk worden ingeschakeld, waardoor ernstig
persoonlijk letsel kan worden veroorzaakt.

A WAARSCHUWING: Zorg altijd dat het zaag-
blad scherp en schoon is om optimale en veilige
prestaties te krijgen. Als u probeert te zagen met
een bot en/of vuil zaagblad, kan een terugslag optre-
den die kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Dit gereedschap werd in de fabriek nauwkeurig afge-
steld en uitgelijnd, maar door ruwe behandeling kan
de uitlijning ervan verslechterd zijn. Doe het volgende
indien uw gereedschap niet meer juist is uitgelijnd:

Verstekhoek

Breng het handvat volledig omlaag en vergrendel het in

de onderste stand met behulp van de aanslagpen. Duw

de slede helemaal naar de geleider. Draai de hand-

greep en de schroeven waarmee de wijzer en verstek-

hoekschaal zijn vastgezet, los.

» Fig.62: 1. Schroef op wijzer 2. Schroeven op ver-
stekhoekschaal 3. Verstekhoekschaal

Zet het draaibare voetstuk in de stand 0° met behulp
van de klikstopfunctie. Zet de zijkant van het zaagblad
haaks op de voorzijde van de geleider met behulp van
een geodriehoek of winkelhaak. Houd deze haaks en
draai de schroeven op de verstekhoekschaal vast. Lijn
daarna de wijzers (zowel links als rechts) uit met de
stand 0° op de verstekhoekschaal en draai daarna de
schroef op de wijzer vast.

» Fig.63: 1. Geodriehoek

Schuine hoek
Schuine hoek van 0°

Duw de slede naar de geleider en vergrendel de schuifbe-
weging met behulp van de aanslagpen. Breng het handvat
volledig omlaag en vergrendel het in de onderste stand
met behulp van de aanslagpen en draai daarna de knop
los. Draai de stelbout voor 0° twee of drie slagen linksom
om het zaagblad naar rechts te kantelen.

» Fig.64: 1. Stelbout voor 0° 2. Schroef

Zet met behulp van een geodriehoek, winkelhaak, enz., de
zijkant van het zaagblad nauwkeurig haaks op het bovenop-
pervlak van het draaibare voetstuk door de stelbout voor 0°
rechtsom te draaien. Draai vervolgens de knop stevig vast
om de ingestelde hoek van 0° vast te zetten.
» Fig.65: 1. Geodriehoek 2. Zaagblad

3. Bovenoppervlak van draaibaar voetstuk

Controleer opnieuw of de zijkant van het zaagblad
haaks staat op het oppervlak van het draaibare voet-
stuk. Draai de schroef op de wijzer los. Lijn de wijzer
uit met de stand 0° op de schuine-hoekschaal en draai
daarna de schroef vast.

Schuine hoek van 45°

KENNISGEVING: Alvorens de schuine hoek van
45° af te stellen, voltooit u de afstelling van de
schuine hoek van 0°.

Draai de knop los en kantel de slede volledig naar de
kant die u wilt controleren. Controleer of de wijzer de
stand 45° op de schuine-hoekschaal aanwijst.

» Fig.66

Als de wijzer niet de stand 45° aanwijst, lijnt u deze uit

met de stand 45° door de stelbout aan de tegenoverge-

stelde kant van de schuine-hoekschaal te draaien.

» Fig.67: 1. Stelbout voor 45° links 2. Stelbout voor
45° rechts
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De hulpgeleiders afstellen

Stel de hulpgeleiders op de hulpvoetstukken af als deze
niet zijn uitgelijnd met de geleiders.

1.  Draai de bouten los waarmee de hulpgeleiders
zijn vastgezet met behulp van de inbussleutel.

2. Leg een recht staaf, zoals een stalen kokerprofiel,
plat tegen de geleiders.

3.  Terwijl de staaf plat tegen de geleiders ligt, plaatst
u de hulpgeleiders zodanig dat het voorvlak van de
hulpgeleider viak tegen de staaf ligt. Draai daarna de
bouten vast.

» Fig.68: 1.Bout 2. Hulpgeleider 3. Geleider 4. Staaf

De positie van de laserlijn afstellen

Alleen voor model LS1219L

A WAARSCHUWING: De stekker van het
gereedschap moet in het stopcontact zitten tij-
dens het afstellen van de laserlijn. Wees extra
voorzichtig het gereedschap niet in te schakelen
tijdens het afstellen. Als het gereedschap per onge-
luk start, kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

ALETOP: Kijk nooit rechtstreeks in de laser-
straal. Rechtstreekse blootstelling van uw ogen aan
de straal kan uw ogen ernstig beschadigen.

KENNISGEVING: Controleer de positie van de
laserlijn regelmatig op nauwkeurigheid.

KENNISGEVING: Oefen geen schokken uit op
het gereedschap. Hierdoor kan de uitlijning van
de laserlijn verspringen of kan de laser beschadigd
raken, waardoor de levensduur wordt verkort.

KENNISGEVING: Laat het gereedschap repa-
reren door een erkend Makita-servicecentrum in
geval van een storing van de lasereenheid.

Het verplaatsbare bereik van de laserlijn wordt bepaald
door de bereikafstelschroeven aan beide kanten. Voer
de volgende procedures uit om de positie van de laser-
lijn te veranderen.

1.  Trek de stekker van het gereedschap uit het
stopcontact.

2. Teken een zaaglijn op het werkstuk en plaats

het op het draaibare voetstuk. Zet op dit moment het
werkstuk niet vast met een spanschroef of soortgelijke
vastzetinrichting.

3.  Breng het handvat omlaag en lijn de zaaglijn uit
met het zaagblad.

4. Breng het handvat terug naar zijn oorspronkelijke
stand en zet het werkstuk vast met behulp van de verti-
cale spanschroef zodat het werkstuk niet kan verschui-
ven uit de stand die u hebt bepaald.

5.  Steek de stekker van het gereedschap in het
stopcontact en schakel de laser in.
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6. Draai de stelschroef los. Om de laserlijn verder
van het zaagblad af te bewegen, draait u de bereikaf-
stelschroef linksom. Om de laserlijn dichter naar het
zaagblad toe te bewegen, draait u de bereikafstel-
schroef rechtsom.

De laserlijn afstellen aan de linkerkant van het

zaagblad

» Fig.69: 1. Stelschroef 2. Bereikafstelschroef
3. Inbussleutel 4. Laserlijn 5. Zaagblad

De laserlijn afstellen aan de rechterkant van het

zaagblad

» Fig.70: 1. Stelschroef 2. Bereikafstelschroef
3. Inbussleutel 4. Laserlijn 5. Zaagblad

7.  Schuif de stelschroef naar de stand waarin de
laserlijn samenvalt met de zaaglijn, en draai hem
daarna vast.

OPMERKING: Het bereik waarover de laserlijn kan
worden verplaatst is in de fabriek ingesteld binnen 1
mm vanaf de zijkant van het zaagblad.

De lens van de laser schoonmaken

Alleen voor model LS1219L

Het laserlicht is moeilijk zichtbaar wanneer de lens van
de laser vuil is geworden. Maak de lens van de laser
regelmatig schoon.

» Fig.71: 1. Schroef 2. Lens

Trek de stekker van het gereedschap uit het stopcon-
tact. Draai de schroef los en trek de lens eruit. Reinig de
lens voorzichtig met een vochtige, zachte doek.

KENNISGEVING: Verwijder de schroef waarmee
de lens is bevestigd niet. Als de lens niet eruit
komt, draait u de schroef verder los.

KENNISGEVING: Gebruik geen oplosmiddelen
of op petroleum gebaseerde schoonmaakmidde-
len op de lens.

De koolborstels vervangen

» Fig.72: 1. Slijtgrensmarkering

Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarke-
ring zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en
zorg ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders.
Beide koolborstels dienen tegelijkertijd te worden ver-
vangen. Gebruik alleen identieke koolborstels.
Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldop-
pen te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit,
plaats de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen
goed vast.

» Fig.73: 1. Koolborsteldop

Nadat de koolborstels vervangen zijn, steekt u de
stekker van het netsnoer in het stopcontact en laat u de
koolborstels inlopen door het gereedschap gedurende
10 minuten onbelast te laten draaien. Test vervolgens
de werking van het gereedschap tijdens het draaien, en
de werking van de elektrische rem door de trekkerscha-
kelaar los te laten. Als de elektrische rem niet correct
werkt, laat u het gereedschap repareren door een
Makita-servicecentrum.
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Na het gebruik

Veeg na gebruik alle zaagsel en stof op het gereed-
schap eraf met een doek of iets dergelijks. Houd de
beschermkap schoon volgens de instructies die in de
paragraaf "Beschermkap" werden beschreven. Smeer
de schuivende delen in met machineolie om roestvor-
ming te voorkomen.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A WAARSCHUWING: Deze Makita-accessoires
of hulpstukken worden aanbevolen voor gebruik
met het Makita-gereedschap dat in deze gebruiks-
aanwijzing is beschreven. Het gebruik van enige
andere accessoires of hulpstukken kan leiden tot
ernstig persoonlijk letsel.

A WAARSCHUWING: Gebruik de Makita-
accessoires of -hulpstukken uitsluitend voor de
aangegeven gebruiksdoeleinden. Misbruik van een
accessoire of hulpstuk kan leiden tot ernstig persoon-
lijk letsel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-
soires, neem dan contact op met het plaatselijke
Makita-servicecentrum.

. Stalen en hardmetalen zaagbladen
. Verticale spanschroef

. Horizontale spanschroef

. Set kroon-profiellijstaanslagen

. Stofzak
. Geodriehoek
. Inbussleutel

. Inbussleutel (voor LS1219L)

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen

zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als
standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land
verschillen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

PECIFICACIONES

Modelo:

Ls1219 | Ls1219L

Diametro del disco

305 mm

Diametro del agujero Paises de Europa

30 mm

Paises aparte de los de Europa

25,4 mm o 30 mm
(especifico para cada pais)

Grosor maximo de la hendidura del disco

3,2mm

Angulo de inglete méaximo

Derecho 60°, Izquierdo 60°

Angulo de bisel méaximo

Derecho 48°, Izquierdo 48°

Velocidad sin carga (RPM)

3.200 min”*

Tipo de laser

- Laser rojo 650 nm, Potencia méaxima
< 1,6 mW (Clase de laser 2M)

Dimensiones (La x An x Al)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Peso neto

30,2kg | 30,4 kg

Clase de seguridad

En

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

Capacidades de corte (Al x An)

Angulo de inglete

Angulo de bisel

45° (izquierdo) 0° 45° (derecho)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Grosor de la guarni- 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
cién de madera en
la guia lateral para 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
aumentar la altura
del corte
45° (derecho e - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
izquierdo) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Grosor de la guarni- 15 mm - 115 mm x 227 mm -
cion de madera en
la guia lateral para 25 mm 120 mm x 212 mm
aumentar la altura
del corte
60° (derecho e - - 92 mm x 185 mm -
izquierdo) 107 mm x 178 mm
Grosor de la guarni- 15 mm 115 mm x 155 mm
cion (,je madera en 25mm 120 mm x 140 mm
la guia lateral para
aumentar la altura
del corte

Capacidades de corte para cortes especiales

(usando con mordaza horizontal)

Tipo de corte Capacidad de corte
Tipo moldura corona 45° 203 mm
(usando con tope de moldura corona)
Placa base 171 mm
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A continuacién se muestran los simbolos utilizados con
este equipo. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarlo.

Lea el manual de instrucciones.

DOBLE AISLAMIENTO

Pdéngase gafas de seguridad.

©
El
@

<)

Para evitar heridas causadas por restos
que salen volando, siga sujetando el cabe-
zal de la sierra en posicién bajada, des-
pués de hacer cortes, hasta que el disco se
haya parado completamente.

it £

Cuando realice un corte en bisel, primero
gire el pomo hacia la izquierda y después
incline el carro. Después de eso, gire el
pomo hacia la derecha para apretar.

° ) o Cuando vaya a realizar un corte de des-

@f @ @: lizamiento, primero tire del carro comple-
tamente y presione hacia abajo la empu-
fiadura, después empuje el carro hacia la
guia lateral.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tension que la indicada
en la placa de caracteristicas, y solamente puede ser utili-
zada con alimentacién de CA monofasica. La herramienta
tiene doble aislamiento y puede, por lo tanto, utilizarse
también en tomas de corriente sin conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-3-9:

Modelo LS1219

Nivel de presion sonora (Lya) : 91 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya) : 100 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

Modelo LS1219L

Nivel de presion sonora (L,s) : 91 dB (A)

Nivel de potencia sonora (L) : 100 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emision de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicion.

Mantenga presionado el boton de libe-
racién cuando incline el carro hacia la
derecha.

Accione la palanca del retenedor cuando
corte una placa base en angulo de inglete
de 45°.

No ponga la mano o los dedos cerca del
disco.

No mire nunca al haz de laser. El haz de
laser directo puede herir sus ojos.

No instale la mordaza horizontal en la
misma direccion que el corte en inglete.
(Este simbolo se aplica en la mordaza
horizontal)

Solo para paises de la Unién Europea
Debido a la presencia de componentes peligro-
sos en el equipo, el equipo eléctrico y electronico
desechado puede tener un impacto negativo
para el medioambiente y la salud humana.

iNo tire los aparatos eléctricos y electroni-
cos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con las Directivas
Europeas sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos, y su adaptacion a
la ley nacional, el equipo eléctrico y elec-
trénico desechado debera ser recogido por
separado y trasladado a un punto distinto
de recogida de desechos municipales, que
cumpla con los reglamentos de proteccion
medioambiental.

Esto se indica mediante el simbolo de cubo
de basura tachado colocado en el equipo.

La herramienta ha sido prevista para hacer cortes
precisos rectos y de inglete en madera. Con los discos
apropiados, también se puede serrar aluminio.

AADVERTENCIA: Pdngase protectores para oidos.

MAADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o los valores) de emision
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada, especialmente qué
tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacién de la exposicién en las
condiciones reales de utilizacién (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Vibracion

El valor total de la vibracién (suma de vectores
triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-3-9:

Modelo LS1219

Emision de vibracion (ay) : 2,5 m/s? o menos
Error (K) : 1,5 m/s®

Modelo LS1219L

Emision de vibracion (a,) : 2,5 m/s” 0 menos
Error (K) : 1,5 m/s’

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracién declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracion preliminar de exposicion.
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AADVERTENCIA: La emisién de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléc-
trica puede variar del valor (o los valores) de emi-
sion declarado dependiendo de las formas en las
que la herramienta sea utilizada, especialmente
qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Aseguirese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicion en las condiciones reales de utilizacion
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Declaracion CE de conformidad

Para paises europeos solamente

La declaracién CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de esta manual de instrucciones.

ADVERTENCIAS DE
SEGURIDAD

Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad, instrucciones, ilustraciones y espe-
cificaciones provistas con esta herramienta eléc-
trica. Si no sigue todas las instrucciones indicadas
abajo podra resultar en una descarga eléctrica, un
incendio y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Instrucciones de seguridad para las

sierras de inglete

1. Las sierras de inglete han sido previstas para
cortar madera o productos semejantes a la
madera, no han sido previstas para ser uti-
lizadas con muelas de corte abrasivas para
cortar materiales ferrosos tales como barras,
vastagos, esparragos roscados, etc. El polvo
abrasivo ocasiona que las partes méviles tal como
el protector inferior se atasquen. Las chispas del
corte abrasivo quemaran el protector inferior, la
insercién de hendidura y otras partes de plastico.

2. Utilice abrazaderas para sostener la pieza de
trabajo siempre que sea posible. Si sostiene la
pieza de trabajo con la mano, debera mantener
la mano siempre a al menos 100 mm de cual-
quiera de los lados del disco. No utilice esta
sierra para cortar piezas que sean demasiado
pequefas para ser fijadas firmemente o suje-
tadas con la mano. Si pone la mano demasiado
cerca del disco, aumentara el riesgo de heridas
producidas por el contacto con el disco.

3. Lapieza de trabajo debe estar inmovil y fijada
o sujetada contra la guia y la mesa. No avance
la pieza de trabajo hacia el disco o corte “a
pulso” de ninguna forma. Las piezas de trabajo
sin sujetar o moviéndose pueden ser lanzadas a
grandes velocidades, causando heridas.

4.  Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo.
No tire de la sierra a través de la pieza de tra-
bajo. Para hacer un corte, suba el cabezal de la
sierray tire de él hacia afuera por encima de la
pieza de trabajo sin cortarla, ponga en marcha
el motor, presione el cabezal de la sierra hacia
abajo y empuje la sierra a través de la pieza
de trabajo. El cortar cuando se tira de la sierra
es probable que ocasione que el disco se suba
encima de la pieza de trabajo y lance violenta-
mente el conjunto del disco hacia el operario.

5.  No cruce nunca la mano sobre la linea de
corte prevista ya sea por delante o por detras
del disco. El sostener la pieza de trabajo con la
“mano cruzada”, por ejemplo, sujetando la pieza
de trabajo por la derecha del disco con la mano
izquierda o viceversa es muy peligroso.

» Fig.1

6. No extienda ninguna de las manos por detras
de la guia hasta mas cerca de 100 mm de
cualquiera de los lados del disco, para retirar
restos de madera, o por cualquier otra razén
mientras el disco esta girando. La proximidad
a su mano del disco girando puede no ser obvia y
usted se puede herir gravemente.

7.  Inspeccione su pieza de trabajo antes de cortar. Si
la pieza de trabajo esta curvada o combada, fijela
con la cara curvada exterior hacia la guia. Asegurese
siempre de que no hay holgura entre la pieza de tra-
bajo, la guia y la mesa a lo largo de la linea del corte.
Las piezas de trabajo curvadas o combadas se pueden
retorcer o cambiar de posicion y pueden ocasionar que
el disco girando se trabe mientras corta. No debe haber
clavos u objetos extrafios en la pieza de trabajo.

8.  No utilice la sierra hasta que la mesa esté despe-
jada de todas las herramientas, restos de madera,
etc., excepto la pieza de trabajo. Los restos peque-
fios o trozos de madera sueltos u otros objetos que
entren en contacto con el disco mientras esta girando
pueden salir lanzados a gran velocidad.

9.  Corte solamente una pieza de trabajo al mismo
tiempo. Multiples piezas de trabajo apiladas no se
pueden fijar o sujetar debidamente y se pueden trabar
en el disco o cambiar de posicion durante el corte.

10. Asegurese de que la sierra de inglete esta
montada o colocada sobre una superficie de
trabajo nivelada y firme antes de utilizar. Una
superficie de trabajo nivelada y firme reduce
el riesgo de que la sierra de inglete se vuelva
inestable.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Planee su trabajo. Cada vez que cambie el
ajuste del angulo de bisel o inglete, asegurese
de que la guia ajustable esté ajustada correc-
tamente para sostener la pieza de trabajo y
que no va a interferir con el disco o el sistema
de proteccion. Sin “ENCENDER” la herramienta
y sin pieza de trabajo encima de la mesa, mueva
el disco a través de un corte simulado completo
para asegurarse de que no va a haber interferen-
cia o peligro de cortar la guia.

Proporcione un apoyo adecuado tales como
extensiones de mesa, caballetes, etc., para una
pieza de trabajo que sea mas ancha o larga que
la parte superior de la mesa. Las piezas de tra-
bajo mas largas o anchas que la mesa de la sierra
de inglete se pueden ladear si no se apoyan fir-
memente. Si la pieza cortada o la pieza de trabajo
se ladea, podra levantar el protector inferior o ser
lanzada por el disco que esta girando.

No utilice a otra persona como sustitucion de
una mesa de extension o como apoyo adicio-
nal. Un apoyo inestable de la pieza de trabajo
puede ocasionar que el disco se trabe o que la
pieza de trabajo cambie de posicion durante la
operacion de corte arrastrando a usted y al ayu-
dante hacia el disco que esta girando.

La pieza cortada no debera ser empujada o
presionada de ningiin modo contra el disco
que esta girando. Si se confina, por ejemplo,
utilizando topes de longitud, la pieza cortada
puede incrustarse contra el disco y ser lanzada
violentamente.

Asegurese siempre de utilizar una abrazadera
o accesorio designado para sostener debida-
mente material redondo tales como vastagos
o tubos. Los vastagos tienen tendencia a rodar
mientras estan siendo cortados, ocasionando que
el disco “muerda” y tire de la pieza de trabajo junto
con su mano hacia el disco.

Deje que el disco alcance plena velocidad
antes de que haga contacto con la pieza de
trabajo. Esto reducira el riesgo de que la pieza de
trabajo sea lanzada.

Si la pieza de trabajo o el disco se atasca,
apague la sierra de inglete. Espere hasta que
todas las partes moéviles se detengan y des-
conecte la clavija de la fuente de alimentacion
y/o retire la bateria. Después realice la tarea
de liberar el material atascado. Si contintia
serrando con una pieza de trabajo atascada podra
ocasionar la pérdida de control o dafios a la sierra
de inglete.

Después de terminar el corte, libere el inte-
rruptor, mantenga el cabezal de la sierra
bajado y espere hasta que el disco se detenga
antes de retirar la pieza cortada. El alargar la
mano hasta cerca del disco que esta girando por
inercia es peligroso.

Sujete la empuiiadura firmemente cuando
haga un corte incompleto o cuando libere el
interruptor antes de que el cabezal de la sierra
esté completamente en la posicion bajada. La
accioén de frenado de la sierra puede ocasionar
que el cabezal de la sierra sea arrastrado repen-
tinamente hacia abajo, ocasionando un riesgo de
heridas.

20.

21.

22.

23.

Utilice solamente el disco de sierra con el
diametro que esta marcado en la herramienta
o especificado en el manual. La utilizacion de
un disco de tamafio incorrecto puede afectar a la
proteccion apropiada del disco o a la operacién
del protector lo que puede resultar en heridas
personales graves.

Utilice solamente discos que tengan marcada
una velocidad igual o mayor que la velocidad
marcada en la herramienta.

No utilice la sierra para cortar otra cosa que no
sea madera, aluminio y materiales similares.
(Para paises de Europa solamente)

Utilice siempre el disco que cumpla con
EN847-1.

Instrucciones adicionales

1.

2.

Haga el taller a prueba de nifos utilizando
candados.

No se ponga nunca encima de la herramienta.
Si la herramienta se vuelca o si se hace contacto
involuntario con el implemento de corte se podran
producir heridas graves.

No deje nunca la herramienta en marcha sin aten-
der. Desconecte la alimentacion. No deje la herra-
mienta hasta que se haya detenido completamente.
No utilice la sierra sin los protectores puestos.
Compruebe que el protector de disco se cierra
debidamente antes de cada uso. No utilice la sierra
si el protector de disco no se mueve libremente y
se cierra instantaneamente. No sujete ni ate nunca
el protector de disco en la posicion abierta.
Mantenga las manos apartadas del recorrido
del disco. Evite el contacto con cualquier
disco cuando esté girando por inercia. Incluso
entonces puede causar heridas graves.

Para reducir el riesgo de heridas, devuelva el
carro a la posicion trasera completa después
de cada operacion de corte cruzado.

Sujete siempre todas las partes moéviles antes
de transportar la herramienta.

El pasador de retencion que bloquea el cabe-
zal de corte en posicion bajada es solamente
para transportar y almacenar la herramienta y
no para ninguna operacion de corte.
Compruebe el disco cuidadosamente por si
tiene grietas o dafos antes de comenzar la
operacion. Reemplace el disco agrietado o
dafiado inmediatamente. La goma y resina de
madera endurecida en los discos ralentiza la
sierra y aumenta la posibilidad de que se pro-
duzca un retroceso brusco. Mantenga el disco
limpio retirandolo primero de la herramienta,
después limpielo con un eliminador de goma
y resina, agua caliente o keroseno. No utilice
nunca gasolina para limpiar el disco.

Cuando haga un corte de deslizamiento, podra
producirse un RETROCESO BRUSCO. Los
RETROCESOS BRUSCOS se producen cuando
el disco se traba en la pieza de trabajo durante
una operacion de corte y es conducido rapi-
damente hacia el operario. Puede resultar en
pérdida de control y heridas graves. Si el disco
comienza a trabarse durante una operacion

de corte, no contintie cortando y libere el inte-
rruptor inmediatamente.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Utilice solamente las bridas especificadas
para esta herramienta.

Tenga cuidado de no daiiar el eje, las bridas
(en especial la superficie de instalacién) o

el perno. Los daiios en estas piezas pueden
resultar en rotura del disco.

Asegurese de que la base giratoria esta debi-
damente sujetada de forma que no se mueva
durante la operacion. Utilice los agujeros en la
base para sujetar la sierra a una plataforma o
banco de trabajo estable. No utilice NUNCA la
herramienta donde la postura del operario no
sea practica.

Antes de activar el interruptor, asegurese de
que el bloqueo del eje esta quitado.
Asegurese de que el disco no toca la base
giratoria cuando esta en la posicién mas baja.
Sujete la empuiiadura firmemente. Tenga pre-
sente que la sierra se mueve un poco hacia
arriba y hacia abajo durante el inicio y la parada.
Asegurese de que el disco no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.
Antes de utilizar la herramienta en la pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un
rato. Observe para ver si se producen vibra-
ciones o bamboleos que puedan indicar que el
disco esta mal instalado o mal equilibrado.
Detenga la operacién inmediatamente si nota
algo anormal.

20. No intente bloquear el gatillo en la posicién
“ACTIVADA”.

21. Utilice siempre los accesorios recomendados
en este manual. La utilizacion de accesorios
incorrectos como muelas abrasivas puede
ocasionar heridas.

22. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que pueden ser téxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

Normas de seguridad adicionales para el laser

1. RADIACION LASER, NO QUEDARSE MIRANDO
AL HAZ O MIRAR DIRECTAMENTE CON
INSTRUMENTOS OPTICOS, PRODUCTO
LASER CLASE 2M.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A ADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

SCRIPCION DE LAS PARTES

» Fig.2
Barra deslizable 2 | Pasador de retencion 3 | Mordaza vertical 4 | Bot6n de liberacion
(para deslizamiento del (para angulo de bisel del
carro) lado derecho)

5 | Base secundaria 6 | Base giratoria 7 | Puntero (para angulo de 8 | Escala de angulo de

inglete) inglete

9 | Placa de corte 10 | Caja del disco 11 | Tornillo de ajuste (para 12 | Tornillo de ajuste de

linea laser) rango (para linea laser)

13 | Protector de disco 14 | Pomo (para angulo de 15 | Llave hexagonal 16 | Tornillo de ajuste (para

bisel) posicion del limite
inferior)

17 | Perno de ajuste (para 18 | Brazo de retencion 19 | Palanca de bloqueo 20 | Palanca de liberacion
capacidad de corte (para base giratoria) (para base giratoria)
maxima)

21 | Mango (para base - - - - - -
giratoria)

» Fig.3

1 Gatillo interruptor 2 | Boton de desbloqueo 3 | Agujero para candado 4 | Interruptor (para linea

laser)

5 | Manguera (para extrac- 6 | Pasador de retencion 7 | Guia lateral (guia 8 | Guia lateral (guia
cién de polvo) (para elevacion del inferior) superior)

carro)
9 | Bolsa de polvo 10 | Perno de ajuste de 0° 11 | Escala de angulo de 12 | Palanca de liberacion
(para angulo de bisel) bisel (para angulo de bisel
de 48°)
13 | Palanca de enganche 14 | Puntero (para angulo 15 | Perno de ajuste de 45° - -
(para angulo de bisel) de bisel) (para angulo de bisel)
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INSTALACION

Rosque el eje roscado del mango en la base giratoria.
» Fig.4: 1. Mango 2. Base giratoria

Instalacion de la manguera de

extraccioén de polvo

Conecte la manguera de extraccion de polvo a la herra-

mienta como se muestra en la ilustracion.

Asegurese de que el codo y el manguito encajan debi-

damente en los conectores de la herramienta.

» Fig.5: 1. Manguera de extraccion de polvo 2. Codo
3. Manguito 4. Conector

Para retirar el codo del conector, tire del codo mientras
presiona hacia abajo el botén de bloqueo.
» Fig.6: 1. Boton de bloqueo 2. Codo

Montaje en un banco de trabajo

Cuando la herramienta sale de fabrica, la empufiadura

esta bloqueada en la posicién bajada con el pasador de

retencion. Mientras baja la empufiadura ligeramente,

tire del pasador de retencion y girelo 90°.

» Fig.7: 1. Posicién bloqueada 2. Posicion desblo-
queada 3. Pasador de retencion

Esta herramienta se debera fijar con cuatro pernos en
una superficie nivelada y estable utilizando los agujeros
para pernos provistos en la base de la herramienta.
Esto ayudara a evitar que se vuelque y pueda ocasio-
nar heridas.

» Fig.8: 1. Perno

AADVERTENCIA: Asegurese de que la herra-
mienta no se movera en la superficie de apoyo.

El movimiento de la sierra de inglete en la superficie
de apoyo mientras hace el corte puede resultar en la

pérdida del control y heridas personales graves.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A ADVERTENCIA: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de ajustar o comprobar la funcién de la
herramienta. El no apagar y desenchufar la herra-
mienta puede resultar en heridas personales graves
a causa de una puesta en marcha accidental.

Protector de disco

» Fig.9: 1. Protector de disco

Al bajar la empufiadura, el protector del disco se sube
automaticamente. El protector se acciona por resorte
por lo que retorna a su posicién original cuando se
completa el corte y se sube la empufiadura.

A ADVERTENCIA: No anule ni retire nunca

el protector de disco ni el resorte que hay en el
protector. Un disco expuesto como resultado de un
protector anulado puede resultar en heridas persona-
les graves durante la operacion.

En beneficio de su seguridad personal, mantenga el
protector de disco siempre en buen estado. Cualquier
operacion irregular del protector de disco debera ser
corregida inmediatamente. Compruebe para asegu-
rarse de que el protector retorna accionado por resorte.

A ADVERTENCIA: No utilice nunca la herra-
mienta si el protector de disco o el resorte esta
danado, defectuoso o ha sido retirado. La utiliza-
cién de la herramienta con protector dafiado, defec-
tuoso o retirado puede resultar en heridas personales
graves.

Si el protector de disco transparente se ensucia, o si

se adhiere a él serrin de tal forma que no pueda verse
facilmente el disco y/o la pieza de trabajo, desenchufe
la sierra y limpie el protector cuidadosamente con un
pafio humedo. No utilice disolventes ni ningun producto
de limpieza a base de petroleo para limpiar el protector
de plastico porque pueden causar dafios al protector.

Si el protector de disco esta especialmente sucio y la
visién a través del protector se ve afectada, desenchufe
la herramienta y utilice la llave suministrada para aflojar
el perno de cabeza hueca hexagonal que sujeta la
cubierta central. Afloje el perno de cabeza hueca hexa-
gonal girandolo hacia la izquierda y suba el protector
de disco y la cubierta central. Con el protector de disco
en esta posicion, la limpieza se puede hacer de forma
mas completa y eficiente. Cuando haya completado la
limpieza, invierta el procedimiento de arriba y apriete
el perno. No retire el resorte que sujeta el protector
de disco. Si el protector de disco se descolora con el
paso del tiempo o por la exposicién a los rayos ultra-
violeta, péngase en contacto con el centro de servicio
Makita para adquirir un protector nuevo. NO ANULE NI
RETIRE EL PROTECTOR.
» Fig.10: 1. Cubierta central 2. Llave hexagonal

3. Protector de disco
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Placas de corte

Esta herramienta se provee con placas de corte en la
base giratoria para minimizar el desgarro en el lado de
salida de un corte. Las placas de corte se ajustan en
fabrica para que el disco no las toque. Antes de utilizar
la herramienta, ajuste las placas de corte de la forma
siguiente:

» Fig.11: 1. Placa de corte

» Fig.12: 1. Corte en bisel izquierdo 2. Corte
recto 3. Corte en bisel derecho 4. Disco
5. Dientes del disco 6. Placa de corte

Primero, desenchufe la herramienta. Afloje todos los
tornillos (2 en cada lado derecho e izquierdo) que
sujetan las placas de corte hasta que las placas de
corte aun puedan moverse facilmente a mano. Baje la
empuiiadura completamente, después tire del pasador
de retencion y girelo para bloquear la empufiadura en
la posicion bajada. Libere el pasador de retencién de
la barra deslizable y tire del carro hacia usted com-
pletamente. Ajuste las placas de corte de forma que
justamente hagan contacto con los laterales de los
dientes del disco. Apriete los tornillos delanteros (no los
apriete mucho). Empuje el carro hacia la guia lateral
completamente y ajuste las placas de corte de forma
que justamente hagan contacto con los laterales de los
dientes del disco. Apriete los tornillos traseros (no los
apriete mucho).

Después de ajustar las placas de corte, libere el
pasador de retencién y suba la empufiadura. Después
apriete todos los tornillos firmemente.

Con la herramienta desenchufada, gire el disco con la
mano mientras mantiene la empufiadura bajada com-
pletamente para asegurarse de que el disco no hace
contacto con ninguna parte de la base inferior. Reajuste
ligeramente, si es necesario.

Después de ajustar, devuelva siempre la palanca del
retenedor a la posicion original.

A ADVERTENCIA: Después de instalar un
disco nuevo y con la herramienta desenchufada,
asegurese siempre de que el disco no hace
contacto con ninguna parte de la base inferior
cuando la empuinadura esta bajada completa-
mente. Si un disco hace contacto con la base podra
ocasionar un retroceso brusco y resultar en heridas
personales graves.

Brazo de retencion

La posicion del limite inferior del disco puede ajustarse
facilmente con el brazo de retencion. Para ajustarla,
gire el brazo de retencion en la direccion de la flecha
como se muestra en la figura. Gire el tornillo de ajuste
de forma que el disco se pare en la posicion deseada
cuando baje la empufiadura completamente.

» Fig.16: 1. Brazo de retencion 2. Tornillo de ajuste

Ajuste del angulo de inglete

A PRECAUCION: Después de cambiar el
angulo de inglete, sujete siempre la base giratoria
apretando el mango completamente.

AVISO: Después de ajustar el angulo de bisel
asegurese de que las placas de corte estan ajus-
tadas debidamente. El correcto ajuste de las placas
de corte ayudara a proveer un apoyo adecuado de la
pieza de trabajo reduciendo al minimo el desgarro de
la pieza de trabajo.

Para mantener la maxima capacidad

de corte

Esta herramienta se ajusta en fabrica para lograr su
capacidad de corte maxima con un disco de 305 mm.

Cuando instale un disco nuevo, compruebe siempre
la posicion limite inferior del disco, y si es necesario,
ajustela de la forma siguiente:

Primero, desenchufe la herramienta. Gire la palanca del
retenedor hasta la posicion accionada.
» Fig.13: 1. Palanca del retenedor

Empuje el carro a tope hacia la guia lateral y baje la
empuiadura completamente.

Ajuste la posicion del disco girando el perno de ajuste
con la llave hexagonal. La periferia del disco debera
prolongarse ligeramente por debajo de la parte superior
de la base giratoria y también llegar al punto donde la
cara frontal de la guia lateral se encuentra con la parte
superior de la base giratoria.

» Fig.14: 1.Perno de ajuste

» Fig.15: 1. Parte superior de la base giratoria
2. Periferia del disco 3. Guia lateral

AVISO: Cuando vaya a girar la base gira-
toria, asegurese de subir la empuiadura
completamente.

» Fig.17: 1. Palanca de bloqueo 2. Mango 3. Palanca
de liberacion 4. Puntero

Gire el mango hacia la izquierda para desbloquear la
base giratoria. Gire el mango mientras mantiene bajada
la palanca de bloqueo para mover la base giratoria.
Alinee el puntero con el angulo que desea en la escala
y después apriete el mango.

NOTA: Si presiona la palanca de liberacion, podra
mover la base giratoria sin mantener bajada la
palanca de bloqueo. Apriete el mango en la posicion
que desea.

Esta sierra de inglete emplea la funcion de parada posi-
tiva. Puede ajustar un angulo de inglete izquierdo/dere-
cho de 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°, y 60° rapidamente.
Para utilizar esta funcion, mueva la base giratoria hasta
cerca del angulo de parada positiva deseado mientras
mantiene bajada la palanca de bloqueo. Después libere
la palanca de bloqueo y mueva la base giratoria al
angulo de parada positiva que desee hasta que la base
giratoria esté bloqueada.
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Ajuste del angulo de bisel

Accionamiento del interruptor

AVISO: Retire siempre las guias laterales supe-
riores y la mordaza vertical antes de ajustar el
angulo de bisel.

AVISO: Cuando cambie angulos de bisel, ase-
gurese de posicionar las placas de corte debida-
mente como se explica en la seccién “Placas de
corte”.

AVISO: Cuando incline el disco, asegurese de
subir la empuiadura completamente.

AVISO: No apriete el pomo con demasiada
fuerza. Si lo hace, podra ocasionar un mal funcio-
namiento del mecanismo de bloqueo del angulo
de bisel.

1.  Gire el pomo de la barra deslizable hacia la
izquierda.
» Fig.18: 1. Pomo

2. Tire de la palanca de enganche y girela hasta la
posicion mostrada en la ilustracion.
» Fig.19: 1. Palanca de enganche

3. Haga coincidir el puntero con el angulo que desea
en la escala moviendo el carro y después apriete el
pomo.

» Fig.20: 1. Escala de angulo de bisel 2. Puntero

Para inclinar el carro hacia la derecha, incline el carro
hacia la izquierda ligeramente y después inclinelo hacia
la derecha mientras mantiene presionado el botén de
liberacion.

» Fig.21: 1. Boton de liberacion

Si hace un corte en bisel de mas de 45°, mueva el carro
mientras desliza la palanca de liberacion hacia la parte

frontal de la herramienta. Puede realizar cortes en bisel
de hasta 48°.

» Fig.22: 1. Palanca de liberacion

Esta sierra de inglete emplea la funcion de parada posi-
tiva. Puede ajustar los angulo de 22,5° y 33,9° hacia

la izquierda o derecha rapidamente. Ajuste la palanca
de enganche en la posicién mostrada en la ilustracion

e incline el carro. Para cambiar el angulo, tire de la
palanca de enganche e incline el carro.

» Fig.23: 1. Palanca de enganche

A\ PRECAUCION: Después de cambiar el
angulo de bisel, sujete siempre el pomo.

Bloqueo de deslizamiento

Para bloquear el movimiento de deslizamiento del

carro, empuje el carro hacia la guia lateral hasta que se

detenga. Tire del pasador de retenciéon y girelo 90°.

» Fig.24: 1. Posicidon desbloqueada 2. Posicién blo-
queada 3. Pasador de retencion

A ADVERTENCIA: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que el gatillo interruptor se acciona debidamente
y que vuelve a la posicion “apagada” cuando lo
suelta. No apriete con fuerza el gatillo interruptor
sin presionar hacia dentro el botén de desblo-
queo. Podria romper el interruptor. La utilizacion
de una herramienta con un interruptor que no se
acciona debidamente puede resultar en la pérdida de
control y heridas personales graves.

AADVERTENCIA: No utilice NUNCA la herra-
mienta si el gatillo interruptor no funciona perfec-
tamente bien. Cualquier herramienta con un inte-
rruptor que no funciona bien es MUY PELIGROSA

y debera ser reparada antes de seguir utilizandola o
podran producirse heridas personales graves.

MAADVERTENCIA: No anule NUNCA la funcién
del boton de desbloqueo sujetandolo con cinta adhe-
siva o alguna otra manera. Un interruptor con un botén
de desbloqueo anulado puede resultar en una puesta en
marcha involuntaria y a heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: No utilice NUNCA la herra-
mienta si se pone en marcha cuando usted
simplemente aprieta el gatillo interruptor sin
presionar el boton de desbloqueo. Un interruptor
con necesidad de reparacion puede resultar en una
puesta en marcha involuntaria y a heridas personales
graves. Lleve la herramienta a un centro de servicio
Makita para que le hagan las reparaciones apropia-
das ANTES de seguir utilizandola.

» Fig.25: 1. Gatillo interruptor 2. Botén de desblo-
queo 3. Agujero para candado

Para evitar que el gatillo interruptor pueda accionarse
accidentalmente, se ha provisto un botén de desblo-
queo. Para poner en marcha la herramienta, presione
hacia dentro el botén de desbloqueo y apriete el gatillo
interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.

En el gatillo interruptor se ha provisto un agujero para
insertar un candado a fin de bloquear la herramienta en
posicién apagada.

A ADVERTENCIA: No utilice un candado con
un fuste o cable de menos de 6,35 mm de diame-
tro. Un fuste o cable mas pequefio podra no bloquear
debidamente la herramienta en la posicion apagada
y es posible que se produzca una puesta en marcha
involuntaria resultando en heridas personales graves.

Funcion electronica

Control de velocidad constante

La herramienta esta provista de un control de veloci-
dad electrénico que ayuda a mantener una velocidad
constante de giro del disco incluso bajo carga. Una
velocidad constante de giro del disco resultara en un
corte muy uniforme.

Caracteristica de inicio suave

Esta funcién permite un inicio suave de la herramienta
limitando el par de inicio.
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Accion del haz de laser

Para el modelo LS1219L solamente

MA\PRECAUCION: No mire nunca al haz de
laser. El haz de laser directo puede herir sus ojos.

Para encender el haz de laser, presione la posicion
superior (1) del interruptor. Para apagar el haz de laser,
presione la posicion inferior (0) del interruptor.

» Fig.26: 1. Interruptor para laser

La linea laser se puede desplazar hacia el lado
izquierdo o derecho del disco girando el tornillo de
ajuste de la forma siguiente.

» Fig.27: 1. Tornillo de ajuste

1. Afloje el tornillo de ajuste girandolo hacia la
izquierda.

2. Con el tornillo de ajuste aflojado, deslice el tornillo
de ajuste hacia la derecha o hacia la izquierda a tope.

3.  Apriete el tornillo de ajuste firmemente en la posi-
cion donde deja de deslizarse.

NOTA: La linea laser se ajusta en fabrica de forma
que queda posicionada dentro de 1 mm de la superfi-
cie lateral del disco (posicion de corte).

NOTA: Cuando la linea laser aparezca atenuada y
dificil de ver debido a la luz solar directa, vuelva a
colocar el area de trabajo en un lugar donde haya
menos luz solar directa.

Alineacion de la linea laser

Alinee la linea de corte de su pieza de trabajo con la
linea laser.

» Fig.28

A) Cuando quiera obtener el tamafio correcto en el lado
izquierdo de la pieza de trabajo, desplace la linea laser
hacia la izquierda del disco.

B) Cuando quiera obtener el tamafio correcto en el lado
derecho de la pieza de trabajo, desplace la linea laser
hacia la derecha del disco.

NOTA: Utilice guarnicién de madera contra la guia
lateral cuando alinee la linea de corte con la linea
laser en el lado de la guia lateral en corte compuesto
(angulo de bisel de 45° y angulo de inglete derecho

de 45°).

MONTAJE

A ADVERTENCIA: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de trabajar en la herramienta. El no apagar y
desenchufar la herramienta podra resultar en heridas
personales graves.

Para guardar la lleve hexagonal

Cuando no la esté utilizando, coloque la llave hexago-
nal como se muestra en la figura para evitar perderla.
» Fig.29: 1. Llave hexagonal

1

=

5

Desmontaje e instalacion del disco

AADVERTENCIA: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de instalar o desmontar el disco. Una puesta
en marcha involuntaria de la herramienta puede
resultar en heridas personales graves.

AADVERTENCIA: Utilice solamente la llave
Makita provista para instalar o retirar el disco.
El no utilizar la llave puede resultar en un apriete
excesivo o insuficiente del perno de cabeza hueca
hexagonal y heridas personales graves.

Bloquee siempre el carro en la posicién subida cuando

retire o instale el disco. Tire del pasador de retencién y

girelo 90° con el carro subido.

» Fig.30: 1. Posicion desbloqueada 2. Posicion blo-
queada 3. Pasador de retencion

Desmontaje del disco

Afloje el perno de cabeza hueca hexagonal que sujeta
la cubierta central utilizando la llave hexagonal. Suba el
protector de disco y la cubierta central.
» Fig.31: 1. Cubierta central 2. Llave hexagonal

3. Protector de disco

Presione el bloqueo del eje para bloquear el mandril
y utilice la llave hexagonal para aflojar el perno de
cabeza hueca hexagonal. Después retire el perno de
cabeza hueca hexagonal, la brida exterior y el disco.
» Fig.32: 1. Bloqueo del eje 2. Llave hexagonal

3. Perno de cabeza hueca hexagonal

(rosca hacia la izquierda) 4. Aflojar

5. Apretar

Instalacion del disco

Monte el disco con cuidado en el mandril, aseguran-
dose de que la direccion de la flecha en la superficie del
disco coincide con la direccion de la flecha en la caja
del disco.
» Fig.33: 1. Flecha en la caja del disco 2. Flecha en

el disco

Instale la brida exterior y el perno de cabeza hueca
hexagonal. Apriete el perno de cabeza hueca hexa-
gonal hacia la izquierda utilizando la llave hexagonal
mientras presiona el bloqueo del eje.
» Fig.34: 1. Perno de cabeza hueca hexagonal
2. Brida exterior 3. Disco 4. Brida interior
5. Eje 6. Anillo

AVISO: Siretira la brida interior, asegurese de ins-
talarla en el mandril con su protuberancia orientada
hacia afuera del disco. Si la brida esta instalada
incorrectamente, rozara contra la maquina.

Devuelva el protector de disco y la cubierta central a
sus posiciones originales. Después apriete el perno de
cabeza hueca hexagonal hacia la derecha para sujetar
la cubierta central. Desbloquee el pasador de reten-
cioén para liberar el carro de la posicion subida. Baje la
empufiadura para asegurarse de que el protector de
disco se mueve debidamente. Asegurese de que el
bloqueo del eje ha liberado el mandril antes de hacer
el corte.
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A ADVERTENCIA: Antes de montar el disco
en el mandril, asegurese siempre de que el anillo
correcto para el agujero de eje del disco que
piensa utilizar esta instalado entre las bridas
interior y exterior. La utilizacién de un anillo para
agujero de eje incorrecto puede resultar en un mon-
taje incorrecto del disco ocasionando movimiento del
disco y vibracion fuerte resultando en una posible
pérdida de control durante la operacion y en heridas

personales graves.

Conexioén de un aspirador

Cuando quiera realizar una operacion de corte limpia,

conecte un aspirador Makita a la boquilla de polvo utili-

zando un manguito delantero de 24 (accesorio opcional).

» Fig.35: 1. Manguito delantero de 24 2. Manguera
3. Aspirador

Bolsa de polvo

La utilizacién de la bolsa de polvo permite realizar
operaciones de corte limpias y la recogida de polvo
de forma facil. Para colocar la bolsa de polvo, retire la
manguera de extraccion de polvo de la herramienta y
conecte la bolsa de polvo.
» Fig.36: 1. Manguera de extraccién de polvo

2. Bolsa de polvo

Cuando la bolsa de polvo esté medio llena, retirela de
la herramienta y abra el cierre. Vacie la bolsa de polvo
golpeandola ligeramente con objeto de retirar las par-
ticulas adheridas en el interior para que no impidan la
posterior recogida de polvo.

» Fig.37: 1. Cierre

Sujecion de la pieza de trabajo

A ADVERTENCIA: Es muy importante sujetar
siempre la pieza de trabajo correctamente con el
tipo apropiado de mordaza o topes de moldura
corona. El no hacerlo puede resultar en heridas per-
sonales graves y ocasionar dafos a la herramienta
y/o la pieza de trabajo.

A ADVERTENCIA: Después de una operacion
de corte, no suba el disco hasta que se haya
parado completamente. La subida de un disco
girando por inercia puede resultar en heridas perso-
nales graves y dafos a la pieza de trabajo.

A ADVERTENCIA: Cuando corte una pieza de
trabajo que sea mas larga que la base de apoyo
de la sierra, el material debera ser apoyado en
toda su longitud mas alla de la base de apoyo

y a la misma altura para mantener el material
nivelado. Un apoyo apropiado de la pieza de trabajo
ayudara a evitar que el disco se atranque y un posible
retroceso brusco que puede resultar en heridas per-
sonales graves. No dependa unicamente de la mor-
daza vertical y/o mordaza horizontal para sujetar la
pieza de trabajo. El material fino tiende a combarse.
Apoye la pieza de trabajo en toda su longitud para
evitar que el disco se atranque y que posiblemente se
produzca un RETROCESO BRUSCO.

» Fig.38: 1. Apoyo 2. Base giratoria

Guias laterales

MA\ADVERTENCIA: Antes de utilizar la herra-
mienta, asegurese de que la guia superior esta
sujetada firmemente.

A ADVERTENCIA: Antes de hacer un corte en
bisel, asegurese de que ninguna parte de la herra-
mienta, especialmente el disco, hace contacto
con las guias superior e inferior cuando baja 'y
sube completamente la empuiadura en cualquier
posicion y mientras mueve el carro a lo largo

de todo su rango de desplazamiento. Si la herra-
mienta o el disco hace contacto con la guia, esto
puede resultar en un retroceso brusco o movimiento
inesperado del material y heridas personales graves.

Utilice las guias superiores para apoyar el material que

sea mas alto que las guias inferiores. Inserte la guia

superior en el agujero de la guia inferior y apriete el

tornillo de fijacion.

» Fig.39: 1. Guia superior 2. Guia inferior 3. Tornillo
de fijacion 4. Tornillo de ajuste

AVISO: Las guias inferiores se fijan en la base en
fabrica. No retire las guias inferiores.

AVISO: Si la guia superior todavia esta floja des-
pués de apretar el tornillo de fijacién, gire el tor-
nillo de ajuste para eliminar la holgura. El tornillo
de ajuste se ajusta en fabrica. No necesita utilizarlo a
menos que sea necesario.

Cuando no esté utilizando la guia superior, puede
guardarla en el tubo de la base secundaria. Utilice la
pinza de la guia superior para sujetarla en el tubo de la
base secundaria.
» Fig.40: 1.Base secundaria 2. Guia superior

3. Pinza

Mordaza vertical

A ADVERTENCIA: La pieza de trabajo debera
estar sujetada firmemente contra la base giratoria
y la guia lateral con la mordaza durante todas las
operaciones. Si la pieza de trabajo no esta suje-
tada debidamente contra la guia, el material podra
moverse durante la operacion de corte ocasionando
posibles dafos al disco, haciendo que el material
salga lanzado y que se pierda el control resultando
en heridas personales graves.

La mordaza vertical se puede instalar tanto en el lado

derecho como el izquierdo de la base y la base secun-

daria. Inserte la barra de la mordaza en el agujero de la

base o base secundaria.

» Fig.41: 1. Mordaza vertical 2. Agujero para la mor-
daza vertical 3. Base secundaria 4. Base

» Fig.42: 1.Brazo de la mordaza 2. Barra de la mor-
daza 3. Tornillo de fijacion 4. Pomo de la
mordaza
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Posicione el brazo de la mordaza de acuerdo con el
grosor y forma de la pieza de trabajo y sujete el brazo
de la mordaza apretando el tornillo. Si el tornillo de
fijacién hace contacto con el carro, instale la mordaza
vertical en la base secundaria o en el lado opuesto de
la base. Asegurese de que ninguna parte de la herra-
mienta hace contacto con la mordaza cuando baje la
empufiadura a tope. Si alguna parte toca la mordaza,
reposicione la mordaza.

Presione la pieza de trabajo a ras contra la guia lateral
y la base giratoria. Ponga la pieza de trabajo en la posi-
cion de corte deseada y sujétela firmemente apretando
el pomo de la mordaza.

NOTA: Para un ajuste rapido de la pieza de tra-

bajo, el girar el pomo de la mordaza a 90° hacia

la izquierda permite mover el pomo de la mordaza
hacia arriba y abajo. Para sujetar la pieza de trabajo
después del ajuste, gire el pomo de la mordaza hacia
la derecha.

Mordaza horizontal

Accesorios opcionales

A ADVERTENCIA: Gire siempre la tuerca de
la mordaza hacia la derecha hasta que la pieza
de trabajo esté sujetada debidamente. Si la pieza
de trabajo no esta sujetada debidamente, el mate-
rial podra moverse durante la operacién de corte
ocasionando posibles dafios al disco, haciendo que
el material salga lanzado y que se pierda el control
resultando en heridas personales graves.

AADVERTENCIA: Cuando corte una pieza de
trabajo fina, tales como placas de base, contra la
guia, utilice siempre la mordaza horizontal.

A PRECAUCION: Cuando corte una pieza de
trabajo de 20 mm de grosor o mas fina, asegurese
de utilizar un bloque espaciador para sujetar la

pieza de trabajo.

La mordaza horizontal se puede instalar en dos posi-

ciones tanto en el lado derecho como el izquierdo de

la base. Cuando realice cortes en inglete de 22,5°

0 mayores, instale la mordaza horizontal en el lado

opuesto a la direccion en la que se va a girar base

giratoria.

» Fig.43: 1.Placa de mordaza 2. Tuerca de la mor-
daza 3. Pomo de la mordaza

Volteando la tuerca de la mordaza hacia la izquierda,
la mordaza se libera, y se mueve rapidamente hacia
adentro y afuera. Para sujetar la pieza de trabajo,
empuje el pomo de la mordaza hacia adelante hasta
que la placa de mordaza haga contacto con la pieza
de trabajo y voltee la tuerca de la mordaza hacia la
derecha. Después gire el pomo de la mordaza hacia la
derecha para sujetar la pieza de trabajo.

NOTA: La anchura maxima de la pieza de trabajo
que se puede sujetar con la mordaza horizontal es
de 228 mm.

Base secundaria

A ADVERTENCIA: Apoye siempre una pieza de
trabajo larga de forma que quede nivelada con la
superficie superior de la base giratoria para poder
realizar un corte preciso y evitar una peligrosa
pérdida de control de la herramienta. Un apoyo
apropiado de la pieza de trabajo ayudara a evitar que
el disco se atranque y un posible retroceso brusco
que puede resultar en heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: Antes de la operacioén de
corte, asegurese siempre de que las bases secun-
darias estan sujetadas con los tornillos.

Para sujetar piezas de trabajo largas horizontalmente,
se han provisto bases secundarias en ambos lados de
la herramienta. Afloje los tornillos y extienda las bases
secundarias hasta la longitud apropiada para sujetar la
pieza de trabajo. Después apriete los tornillos.

» Fig.44: 1.Base secundaria 2. Tornillo

Cuando corte, coloque la pieza de trabajo a ras

contra la guia lateral y la guia secundaria en la base

secundaria.

» Fig.45: 1. Guia lateral 2. Guia secundaria 3. Base
secundaria

OPERACION

Esta herramienta ha sido prevista para cortar productos
de madera. Con discos genuinos de Makita apropiados,
también se pueden serrar los materiales siguientes:

—  Productos de aluminio

Consulte nuestro sitio web o pédngase en contacto con
el distribuidor Makita local para ver los discos de sierra
circular correctos que hay que utilizar para el material
que se va a cortar.

AADVERTENCIA: Asegurese de que el disco
no esta tocando la pieza de trabajo, etc., antes de
activar el interruptor. El encender la herramienta
con el disco haciendo contacto con la pieza de tra-
bajo puede resultar en un retroceso brusco y heridas
personales graves.

AADVERTENCIA: Después de una operacién
de corte, no suba el disco hasta que se haya
parado completamente. La subida de un disco
girando por inercia puede resultar en heridas perso-
nales graves y dafios a la pieza de trabajo.

MA\ADVERTENCIA: No realice ningtin ajuste
como girar el mango, pomo, y palancas de la
herramienta mientras el disco esta girando. El
ajustar mientras el disco esta girando puede resultar
en heridas personales graves.

A PRECAUCION: No libere el cabezal de la sie-
rra de forma incontrolada desde la posicion total-
mente bajada. Sin control, el cabezal de la sierra
podra golpearle y resultara en heridas personales.
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AVISO: Antes de la utilizacién, asegurese de
desbloquear el pasador de retencién y liberar la
empuiiadura de la posicién bajada.

AVISO: No ejerza presion excesiva en la empu-
fladura cuando corte. Una fuerza excesiva podra
resultar en una sobrecarga del motor y/o reducir la
eficacia de corte. Presione hacia abajo la empufa-
dura con la fuerza unicamente necesaria para cortar
suavemente y sin reducir significativamente la veloci-
dad del disco.

AVISO: Presione hacia abajo suavemente la
empuiiadura para realizar el corte. Si presiona

la empuiadura hacia abajo con fuerza o si ejerce
fuerza lateral, el disco podra vibrar y dejar una marca
(marca de sierra) en la pieza de trabajo y puede que
la precision del corte se vea afectada.

AVISO: Durante un corte de deslizamiento,
empuje suavemente el carro hacia la guia lateral
sin parar. Si el movimiento del carro se para durante
el corte, quedara una marca en la pieza de trabajo y
la precision del corte se deteriorara.

Corte por presion

MAADVERTENCIA: Bloquee siempre el movi-
miento de deslizamiento del carro cuando realice
un corte por presion. El cortar sin bloquear puede
ocasionar un posible retroceso brusco que puede
resultar en heridas personales graves.

Piezas de trabajo de hasta 92 mm de alturay 183 mm
de anchura se pueden cortar de esta manera.
» Fig.46: 1. Pasador de retencién

1.  Empuje el carro hacia la guia lateral hasta que se
detenga y bloquéelo con el pasador de retencion.

2. Sujete la pieza de trabajo con el tipo de mordaza
apropiado.

3. Encienda la herramienta sin que el disco de sierra
circular esté tocando nada y espere hasta que el disco
de sierra circular alcance plena velocidad antes de
bajar.

4. Baje suavemente la empufiadura hasta la posicion
totalmente bajada para cortar la pieza de trabajo.

5. Cuando haya completado el corte, apague la
herramienta y espere hasta que el disco de sierra
circular se haya parado completamente antes de
devolver el disco de sierra circular a su posicion com-
pletamente elevada.

Corte de deslizamiento (empujando)

(corte de piezas de trabajo anchas)

AADVERTENCIA: Siempre que realice un corte
de deslizamiento, primero tire del carro hacia usted
completamente y presione la empufadura hacia abajo
completamente, después empuje el carro hacia la guia
lateral. No inicie nunca el corte sin haber tirado del
carro completamente hacia usted. Si realiza el corte de
deslizamiento sin haber tirado del carro completamente
hacia usted podra producirse un retroceso brusco inespe-
rado y resultar en heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: No intente nunca realizar
un corte de deslizamiento tirando del carro hacia
usted. Si tira del carro hacia usted durante el corte
podra ocasionar un retroceso brusco inesperado
resultando en posibles heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: No realice nunca el corte de
deslizamiento con la empuiiadura bloqueada en
la posicién bajada.

» Fig.47: 1. Pasador de retencion

1. Desbloquee el pasador de retencion de forma que
el carro se pueda deslizar libremente.

2. Sujete la pieza de trabajo con el tipo de mordaza apropiado.
3.  Tire del carro hacia usted completamente.

4.  Encienda la herramienta sin que el disco esté tocando
nada y espere hasta que el disco alcance plena velocidad.

5. Presione la empufiadura hacia abajo y empuje el carro
hacia la guia lateral y a través de la pieza de trabajo.

6. Cuando haya completado el corte, apague la
herramienta y espere hasta que el disco se haya
parado completamente antes de devolver el disco a
su posicién completamente elevada.

Corte en inglete

Consulte la seccion para el ajuste del angulo de inglete.

Corte en bisel

AADVERTENCIA: Después de ajustar el disco
para un corte en bisel, asegurese de que el carroy el
disco podran desplazarse libremente a todo lo largo
de rango del corte que piensa hacer antes de utilizar
la herramienta. Una interrupcion del desplazamiento del
carro o el disco durante la operacion de corte puede resul-
tar en un retroceso brusco y a heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: Mientras esté haciendo un
corte en bisel mantenga las manos alejadas de

la trayectoria del disco. El angulo del disco puede
confundir al operario sobre la trayectoria real del
disco durante el corte y el contacto con el disco resul-
tara en heridas personales graves.

MAADVERTENCIA: El disco no debera ser
subido hasta que se haya parado completamente.
Durante un corte en bisel la pieza cortada podra dete-
nerse contra el disco. Si sube el disco mientras esta
girando, la pieza cortada podra ser expulsada por el
disco haciendo que el material se fragmente, lo que
puede resultar en heridas personales graves.
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AVISO: Cuando presione hacia abajo la empufa-
dura, aplique fuerza paralela al disco. Si la fuerza
es aplicada perpendicularmente a la base giratoria

o si se cambia la direccion de la presion durante el
corte, la precision de corte se deteriorara.

> Fig.48

1.  Retire la guia superior del lado que va a inclinar el
carro.

2. Desbloquee el pasador de retencion.

3. Ajuste el angulo de bisel de acuerdo con el pro-
cedimiento explicado en la seccion para el ajuste del
angulo de bisel. Después apriete el pomo.

4. Sujete la pieza de trabajo con una mordaza.
5.  Tire del carro hacia usted completamente.

6. Encienda la herramienta sin que el disco esté
tocando nada y espere hasta que el disco alcance
plena velocidad.

7. Baje con cuidado la empufiadura hasta la posi-
cion completamente bajada mientras aplica presién en
direccion paralela al disco y empuje el carro hacia la
guia lateral para cortar la pieza de trabajo.

8. Cuando haya completado el corte, apague la
herramienta y espere hasta que el disco se haya
parado completamente antes de devolver el disco a
su posicion completamente elevada.

Corte compuesto

El corte compuesto es el procedimiento en el que se
hace un angulo de bisel al mismo tiempo que se corta
un angulo de inglete en una pieza de trabajo. El corte
compuesto se puede realizar a los angulos mostrados
en la tabla.

Angulo de inglete Angulo de bisel

Izquierdo y derecho 0° - 45° Izquierdo y derecho 0° - 45°

Cuando vaya a realizar un corte compuesto, consulte la
seccioén para corte por presion, corte de deslizamiento
(empujando), corte en inglete y corte en bisel.

Corte de placas base

A PRECAUCION: Asegurese de utilizar la mor-
daza horizontal (accesorio opcional) cuando corte
la placa base.

A PRECAUCION: Cuando corte una pieza de
trabajo de 20 mm de grosor o mas fina, asegurese
de utilizar un bloque espaciador para sujetar la
pieza de trabajo.

Cuando corte la placa base en angulo de inglete de

45°, accione la palanca del retenedor para evitar que

la caja del disco haga contacto con la placa base. Esto

mantendra la distancia entre la placa base y la caja del

disco cuando el carro sea empujado completamente

hacia adelante.

Consulte las ESPECIFICACIONES para ver la capaci-

dad de corte de placa base.

» Fig.49: 1. Palanca del retenedor 2. Bloque espacia-
dor 3. Mordaza horizontal

Corte de molduras corona y céncavas

Las molduras corona y concavas pueden cortarse en

una sierra de inglete mixta con las molduras apoyadas

horizontalmente en la base giratoria.

Existen dos tipos comunes de molduras corona y un

tipo de moldura céncava; moldura corona de angulo

mural de 52/38°, moldura corona de angulo mural de

45° y moldura céncava de angulo mural de 45°.

» Fig.50: 1. Moldura corona tipo 52/38° 2. Moldura
corona tipo 45° 3. Moldura céncava tipo 45°

Existen juntas de moldura corona y céncava que han
sido hechas para encajar en esquinas “interiores” de
90° ((a) y (b) en la figura) y esquinas “exteriores” de 90°
((c) y (d) en la figura).

1. Esquina interior 2. Esquina exterior

1
~ (b
]\ @ b
(d)

(b) (© — 2
(@)
(b) (a

(a) (b)

1. Esquina interior 2. Esquina exterior

Medicion

Mida la anchura de la pared, y ajuste la anchura de

la pieza de trabajo de acuerdo con esto. Asegurese

siempre de que la anchura del borde de contacto con la

pared de la pieza de trabajo es la misma que la longitud

de la pared.

» Fig.51: 1. Pieza de trabajo 2. Anchura de la pared
3. Anchura de la pieza de trabajo 4. Borde
de contacto con la pared

Utilice siempre varias piezas para realizar cortes de
prueba a fin de comprobar los angulos de la sierra.
Cuando vaya a cortar molduras corona y céncavas,
ajuste el angulo de bisel y el angulo de inglete como
se indica en la tabla (A) y posicione las molduras sobre
la superficie superior de la base de la sierra como se
indica en la tabla (B).
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En el caso de corte en bisel izquierdo

En el caso de corte en bisel derecho

1. Esquina interior 2. Esquina exterior

1. Esquina interior 2. Esquina exterior

Tabla (A) Tabla (A)
- Posicion | Angulo de bisel | Angulo de inglete - Posicion | Angulo de bisel | Angulo de inglete
mgTdI:ra Tipo | Tipo45° | Tipo | Tipo45° miled':ra Tipo | Tipo45°| Tipo | Tipo45°
enla 52/38 52/38 enla 52/38 52/38
figura figura
Para (a) Izquierdo | Izquierdo | Derecho | Derecho Para (a) Derecho | Derecho | Derecho | Derecho
esquina 33,9° 30° 31,6° 35,3° esquina 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interior ®) Izquierdo | Izquierdo interior (b) Izquierdo | Izquierdo
Para © 31,6 353 Para © 31,6 353
22?;}2? (d) Derecho | Derecho Ziﬁeﬂlig? (d) Derecho | Derecho
31,6° 35,3° 31,6° 35,3°
Tabla (B) Tabla (B)
- Posicion de Borde de Pieza - Posicion de Borde de Pieza
la moldura moldura acabada la moldura moldura acabada
en lafigura contra la en la figura contra la
guia lateral guia lateral

Para esquina
interior

(a)

El borde de La pieza
contacto con | acabada

el techo debe | estaraenel
estar contra lado izquierdo
la guia lateral. | del disco.

(b)

El borde de

Para esquina
interior

(a)

El borde de La pieza
contacto con | acabada

la pared debe | estara en el
estar contra lado derecho
la guia lateral. | del disco.

(b)

contacto con

El borde de
contacto con

Para esquina (c) la pared debe La pieza Para esquina (c) el techo debe La pieza
exterior estar contra acabada exterior estar contra acabada
P estaraen el P estara en el
la guia lateral. lado derecho la guia lateral. lado izquierdo
(d) El borde de del disco. (d) El borde de del disco.
contacto con contacto con
el techo debe la pared debe
estar contra estar contra
la guia lateral. la guia lateral.
Ejemplo: Ejemplo:

En el caso de corte de moldura corona tipo 52/38° para

posicion (a) en la figura de arriba:

. Incline y sujete el ajuste de angulo de bisel para
33,9° IZQUIERDO.

. Ajuste y sujete el ajuste de angulo de inglete para

31,6° DERECHO.

. Apoye la moldura corona con su superficie pos-
terior vasta (oculta) hacia abajo sobre la base

giratoria con su BORDE DE CONTACTO CON EL

TECHO contra la guia lateral en la sierra.

. La pieza acabada a utilizar estara siempre en el
lado IZQUIERDO del disco después de haber
realizado el corte.

En el caso de corte de moldura corona tipo 52/38° para

posicion (a) en la figura de arriba:

. Incline y sujete el ajuste de angulo de bisel a 33,9°
DERECHO.

. Ajuste y sujete el ajuste de angulo de inglete para
31,6° DERECHO.

. Apoye la moldura corona con su superficie pos-
terior vasta (oculta) hacia abajo sobre la base
giratoria con su BORDE DE CONTACTO CON LA
PARED contra la guia lateral de la sierra.

. La pieza acabada a utilizar estara siempre en
el lado DERECHO del disco después de haber
realizado el corte.
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Tope de moldura corona

Accesorios opcionales

Los topes de moldura corona permiten cortes mas faci-
les de moldura corona sin inclinar el disco. Instalelos en
la base giratoria como se muestra en las figuras.

A angulo de inglete de 45° derecho

» Fig.52: 1. Tope de moldura corona izquierdo
2. Tope de moldura corona derecho 3. Base
giratoria 4. Guia lateral

A angulo de inglete de 45° izquierdo

» Fig.53: 1. Tope de moldura corona izquierdo
2. Tope de moldura corona derecho 3. Base
giratoria 4. Guia lateral

Posicione la moldura corona con su BORDE DE
CONTACTO CON LA PARED contra la guia lateral y su
BORDE DE CONTACTO CON EL TECHO contra los
topes de moldura corona como se muestra en la figura.
Ajuste los topes de moldura corona de acuerdo con el
tamafio de la moldura corona. Apriete los tornillos para
sujetar los topes de moldura corona. Consulte la tabla
(C) para ver el angulo de inglete.

» Fig.54: 1. Guia lateral 2. Tope de moldura corona

1. Esquina interior 2. Esquina exterior

Tabla (C)

Angulo de Pieza
inglete acabada

- Posicion de
la moldura
en la figura

Derecho 45° | Se conserva
el lado dere-

cho del disco

Para esquina (a)
interior

(b) Izquierdo 45° | Se conserva
el lado
izquierdo del
disco

Se conserva
el lado dere-
cho del disco

Para esquina (c)
exterior

(d) Derecho 45° | Se conserva
el lado
izquierdo del

disco

Corte de extrusion de aluminio

» Fig.55: 1. Mordaza 2. Bloque espaciador 3. Guia
lateral 4. Extrusion de aluminio 5. Bloque
espaciador

Cuando sujete extrusiones de aluminio, utilice bloques
espaciadores o piezas de desecho como se muestra
en la figura para evitar la deformacion del aluminio.
Utilice un lubricante para cortar cuando corte extrusion
de aluminio para evitar la acumulacion de material de
aluminio en el disco de sierra circular.

A ADVERTENCIA: No intente nunca cortar
extrusiones de aluminio gruesas o redondas. Las
extrusiones de aluminio gruesas o redondas pueden
resultar dificiles de sujetar y la pieza de trabajo se
puede aflojar durante la operacién de corte y resultar
en una pérdida de control y heridas personales graves.

Guarnicion de madera

A ADVERTENCIA: Utilice tornillos para colocar
la guarniciéon de madera en la guia lateral. Los
tornillos deberan ser instalados de forma que sus
cabezas queden por debajo de la superficie de la
guarnicion de madera para que no interfieran con
el posicionamiento del material que se va a cor-
tar. Una desalineacion del material que esta siendo
cortado puede ocasionar un movimiento inesperado
durante la operacion de corte y resultar en una pér-
dida de control y heridas personales graves.

A PRECAUCION: Utilice madera recta de gro-
sor uniforme para la guarnicién de madera.

A PRECAUCION: Para cortar completamente

a través de piezas de trabajo con una altura de
107 mm a 120 mm, se debera utilizar una guarni-
cién de madera en la guia lateral. La guarnicion de
madera separara la pieza de trabajo de la guia permi-
tiendo al disco completar un corte mas profundo.

AVISO: Cuando esté puesta la guarnicién de
madera, no gire la base giratoria con la empuia-
dura bajada. El disco y/o la guarniciéon de madera se
dafaran.

La utilizacion de la guarniciéon de madera ayuda a con-
seguir cortes sin astillar la pieza de trabajo. Coloque
una guarnicién de madera en la guia lateral utilizando
los agujeros de la guia lateral y tornillos de 6 mm.
Consulte la figura referente a las dimensiones para
elegir una guarnicién de madera sugerida.
» Fig.56: 1.Agujero 2. Mas de 15 mm 3. Mas de 270 mm
4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115 - 120 mm

EJEMPLO Cuando corte piezas de trabajo de 115
mm y 120 mm de altura, utilice una guarnicion de
madera con el grosor siguiente.

Angulo de inglete Grosor de la guarnicion de madera
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Izquierdo y Derecho 45° 15 mm 25 mm
Izquierdo y Derecho 60° 15 mm 25 mm
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Ranurado

A ADVERTENCIA: No intente realizar este tipo
de corte utilizando un disco de tipo mas grueso o
un disco de moldurar. Si intenta hacer un corte de
ranura con un disco mas grueso o disco de moldurar
podra resultar en un corte inesperado y en un retro-
ceso brusco que puede resultar en heridas persona-
les graves.

AADVERTENCIA: Asegurese de volver a
poner el brazo de retencion en la posicion original
cuando realice otros cortes que no sean de ranu-
rado. Si intenta hacer cortes con el brazo de reten-
cién en una posicién incorrecta podra resultar en un
corte inesperado y en un retroceso brusco que puede
resultar en heridas personales graves.

Para corte tipo ranura, realice lo siguiente:

1. Ajuste la posicion del limite inferior del disco de
sierra circular utilizando el tornillo de ajuste y el brazo
de retencion para limitar la profundidad de corte del
disco de sierra circular. Consulte la seccion para el
brazo de retencion.

2. Después de ajustar la posicion del limite inferior
del disco de sierra circular, corte ranuras paralelas a
lo ancho de la pieza de trabajo utilizando un corte de
deslizamiento (empujando).

» Fig.57: 1. Ranuras cortadas con el disco

3.  Retire con un formén el material que queda entre
las ranuras hechas en la pieza de trabajo.

Técnica especial para capacidades

maximas de corte en anchura

La capacidad de corte maxima de anchura se puede
lograr siguiendo los pasos de abajo:

Para la anchura de corte maxima de esta herramienta,
consulte las capacidades de corte para cortes especia-
les en la seccion ESPECIFICACIONES.

1. Ajuste la herramienta a un angulo de inglete de 0°
0 45° y asegurese de que la base giratoria esta blo-
queada. (Consulte la seccion para el ajuste de angulo
de inglete).

2. Retire las guias superiores derecha e izquierda
temporalmente y déjelas a un lado.

3.  Corte una plataforma con las dimensiones indica-

das en la figura utilizando una pieza plana de material

de 38 mm de grosor tal como madera, madera contra-

chapada o madera aglomerada.

» Fig.58: 1. Angulo de inglete de 0°: Mas de 450 mm
2. Angulo de inglete de 45°: Mas de 325
mm 3. 38 mm 4. Mas de 760 mm

AADVERTENCIA: Asegurese de utilizar una
pieza plana como plataforma. Una pieza que no
sea plana se puede mover durante la operacion de
corte lo que puede resultar en un retroceso brusco y
heridas personales graves.

NOTA: La capacidad maxima de corte en altura se
reducira en la misma proporcién que el grosor de la
plataforma.

4. Ponga la plataforma en la herramienta de forma

que sobresalga lo mismo por cada lado de la base de la

herramienta.

Sujete la plataforma en la herramienta utilizando cuatro

tornillos para madera de 6 mm a través de los cuatro

agujeros de las guias inferiores.

» Fig.59: 1. Tornillos (dos en cada lado) 2. Guia
inferior 3. Base 4. Plataforma

A ADVERTENCIA: Asegurese de que la pla-
taforma esta apoyada plana contra la base de la
herramienta y sujetada firmemente en las guias
inferiores utilizando los cuatro agujeros provistos
para tornillos. No sujetar debidamente la plataforma
puede resultar en un movimiento y posibles retro-
cesos bruscos dando lugar a heridas personales
graves.

A ADVERTENCIA: Asegurese de que la
herramienta esta montada firmemente en una
superficie estable y plana. No montar y sujetar
debidamente la herramienta puede ocasionar que la
herramienta se vuelva inestable resultando en una
pérdida de control y/o en que la herramienta se caiga
lo que puede resultar en heridas personales graves.

5. Instale las guias superiores en la herramienta.

MAADVERTENCIA: No utilice la herramienta sin
las guias superiores instaladas. Las guias superio-
res proporcionan el apoyo adecuado requerido para
cortar la pieza de trabajo.

Si la pieza de trabajo no esta apoyada debidamente,
podra moverse resultando en una posible pérdida

de control, retroceso brusco y heridas personales
graves.

6. Coloque la pieza de trabajo que va a cortar sobre
la plataforma sujetada en la herramienta.

7. Sujete la pieza de trabajo firmemente contra las
guias superiores con una mordaza antes de cortar.
» Fig.60: 1. Guia superior 2. Mordaza vertical

3. Pieza de trabajo 4. Plataforma

8. Haga un corte a través de la pieza de trabajo
despacio de acuerdo con la operacién explicada en la
seccién para corte de deslizamiento (empujando).

AADVERTENCIA: Asegurese de que la pieza
de trabajo esta sujetada con la mordaza y haga
el corte despacio. En caso contrario puede ocasio-
nar que la pieza de trabajo se mueva resultando en
un posible retroceso brusco y heridas personales
graves.

A ADVERTENCIA: Sea consciente de que la
plataforma se puede debilitar después de realizar
varios cortes a distintos angulo de inglete. Si la
plataforma se debilita debido a los multiples cortes
de hendidura dejados en el material, la plataforma
debera ser sustituida. Si la plataforma debilitada no
es sustituida, podra ocasionar que la pieza de trabajo
se mueva, durante el corte, resultando en un posible
retroceso brusco y heridas personales graves.
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Transporte de la herramienta

Antes de transportar, asegurese de desenchufar y de

que todas las partes moviles de la sierra de inglete

estan sujetadas. Compruebe siempre lo siguiente:

. La herramienta esta desenchufada.

. El carro esta en la posicion de angulo de bisel de
0° y sujetado.

. El carro esta bajado y bloqueado.

. El carro esta deslizado completamente hasta la
guia lateral y bloqueado.

. La base giratoria esta en la posicién completa de
angulo de inglete derecho y sujetada.

. Las bases secundarias estan guardadas y
sujetadas.

Transporte la herramienta cogiéndola por ambos costa-

dos de la base como se muestra en la figura.

» Fig.61

A ADVERTENCIA: EI pasador de retencién
para elevacion del carro es solamente para trans-
portar y almacenar la herramienta y no para nin-
guna operacion de corte. La utilizacion del pasador
de retencién para operaciones de corte podra ocasio-
nar un movimiento inesperado del disco resultando
en un retroceso brusco y heridas personales graves.

A PRECAUCION: Sujete siempre todas las par-
tes moviles antes de transportar la herramienta.
Si algunas partes de la herramienta se mueven o
deslizan mientras se transporta, podra producirse
una pérdida del control o del equilibrio y resultar
heridas personales.

MANTENIMIENTO

AADVERTENCIA: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar una inspeccion o mante-
nimiento. El no desenchufar y apagar la herramienta
puede resultar en una puesta en marcha accidental
de la herramienta y heridas personales graves.

A ADVERTENCIA: Asegurese siempre de que
el disco esta afilado y limpio para obtener el
mejor y mas seguro rendimiento. El tratar de hacer
un corte con un disco embotado y/o sucio puede
ocasionar un retroceso brusco y resultar en heridas
personales graves.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracion, deformacion o grietas.

Ajuste del angulo de corte

Esta herramienta ha sido ajustada y alineada cuida-
dosamente en fabrica, pero un manejo brusco podra
haber afectado la alineacion. Si su herramienta no esta
debidamente alineada, realice lo siguiente:

Angulo de inglete

Baje la empufiadura completamente y bloquéela en la

posicién bajada con el pasador de retencion. Empuje el

carro hacia la guia lateral. Afloje el mango y los tornillos

que sujetan el puntero y la escala de angulo de inglete.

» Fig.62: 1. Tornillo del puntero 2. Tornillos de la
escala de angulo de inglete 3. Escala de
angulo de inglete

Ajuste la base giratoria en la posicién de 0° utilizando
la funcién de parada positiva. Escuadre el costado

del disco con la cara de la guia lateral utilizando una
escuadra o regla L. Mientras mantiene el escuadre,
apriete los tornillos de la escala de angulo de inglete.
Después, alinee los punteros (derecho e izquierdo) con
la posicion de 0° en la escala de angulo de inglete y
después apriete el tornillo del puntero.

» Fig.63: 1.Escuadra

Angulo de bisel
Angulo de bisel de 0°

Empuije el carro hacia la guia lateral y bloquee el movi-
miento de deslizamiento con el pasador de retencion. Baje
la empufiadura completamente y bloquéela en la posicion
bajada con el pasador de retencién y después afloje el
pomo. Gire el perno de ajuste de 0° dos o tres vueltas
hacia la izquierda para inclinar el disco hacia la derecha.
» Fig.64: 1. Perno de ajuste de 0° 2. Tornillo

Escuadre cuidadosamente el costado del disco con la

parte superior de la base giratoria utilizando la escua-

dra, regla L, etc., y girando el perno de ajuste de 0°

hacia la derecha. Después apriete el pomo firmemente

para sujetar el angulo de 0° que ha ajustado.

» Fig.65: 1. Escuadra 2. Disco 3. Parte superior de la
base giratoria

Compruebe si el costado del disco esta escuadrado
con la superficie de la base giratoria otra vez. Afloje el
tornillo del puntero. Alinee el puntero con la posicion de
0° en la escala de angulo de bisel y después apriete el
tornillo.

Angulo de bisel de 45°

AVISO: Antes de ajustar el angulo de bisel de
45°, termine el ajuste de angulo de bisel de 0°.

Afloje el pomo e incline completamente el carro hacia
el lado que quiere comprobar. Compruebe si el puntero
indica la posicion de 45° en la escala de angulo de
bisel.

» Fig.66

Si el puntero no indica la posicién de 45°, alinéelo con
la posicién de 45° girando el perno de ajuste en el lado
opuesto de la escala de angulo de bisel.
» Fig.67: 1.Perno de ajuste de 45° izquierdo

2. Perno de ajuste de 45° derecho
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Ajuste de las guias secundarias

Ajuste las guias secundarias en las bases secundarias
si no estan alineadas con las guias laterales.

1.  Afloje los pernos que sujetan las guias secunda-
rias utilizando la llave hexagonal.

2.  Coloque una barra rigida recta, como una sec-
cién de tubo de hierro cuadrado, a ras contra las guias
laterales.

3. Mientras la barra esta a ras contra las guias late-

rales, coloque las guias secundarias de forma que la

cara de la guia secundaria quede a ras contra la barra.

Después de eso, apriete los pernos.

» Fig.68: 1.Perno 2. Guia secundaria 3. Guia lateral
4. Barra rigida

Ajuste de la posicion de la linea

laser

Para el modelo LS1219L solamente

A ADVERTENCIA: La herramienta debe estar
enchufada mientras se ajusta la linea laser. Tenga
cuidado especial de no encender la herramienta
durante el ajuste. Una puesta en marcha involun-
taria de la herramienta puede resultar en heridas
personales graves.

A\PRECAUCION: No mire nunca al haz de laser
directamente. La exposicion directa de los ojos al
haz puede ocasionar dafios graves a sus 0j0s.

AVISO: Compruebe la posicién de la linea laser
regularmente para mantener la precision.

AVISO: Tenga cuidado de no someter la herra-
mienta a impactos. Esto puede ocasionar que la
linea laser se desalinee o dafios al laser, acortando
su vida de servicio.

AVISO: Haga que la herramienta sea reparada en
un centro de servicio autorizado de Makita para

cualquier fallo de la unidad de laser.

El rango movible de la linea laser se decide con los
tornillos de ajuste de rango de ambos lados. Realice los
procedimientos siguientes para alterar la posicion de la
linea laser.

1. Desenchufe la herramienta.

2. Trace una linea de corte en la pieza de trabajo y
pongala sobre la base giratoria. En este momento, no
sujete la pieza de trabajo con una mordaza o disposi-
tivo de sujecion similar.

3. Bajelaempufaduray alinee la linea de corte con
el disco.

4. Devuelva la empufiadura a la posicion original y
sujete la pieza de trabajo con la mordaza vertical de
forma que la pieza de trabajo no se mueva de la posi-
cién que usted ha determinado.

5.  Enchufe la herramienta y active el interruptor de
laser.

6.  Afloje el tornillo de ajuste. Para alejar del disco la
linea laser, gire el tornillo de ajuste de rango hacia la
izquierda. Para acercar la linea laser al disco, gire el
tornillo de ajuste de rango hacia la derecha.

Ajuste de la linea laser en el lado izquierdo del
disco
» Fig.69: 1. Tornillo de ajuste 2. Tornillo de ajuste de
rango 3. Llave hexagonal 4. Linea laser
5. Disco

Ajuste de la linea laser en el lado derecho del disco
» Fig.70: 1. Tornillo de ajuste 2. Tornillo de ajuste de
rango 3. Llave hexagonal 4. Linea laser
5. Disco

7. Deslice el tornillo de ajuste hasta la posiciéon en
que la linea laser queda sobre la linea de corte y des-
pués apriete.

NOTA: El rango movible de la linea laser se ajusta
en fabrica dentro de 1 mm de la superficie lateral del
disco.

Limpieza de la lente de la luz laser

Para el modelo LS1219L solamente

La luz laser se vuelve dificil de ver a medida que la
lente de la luz laser se ensucia. Limpie la lente de la luz
laser periddicamente.

» Fig.71: 1. Tornillo 2. Lente

Desenchufe la herramienta. Afloje el tornillo y extraiga
la lente. Limpie la lente con cuidado con un pafio suave
humedecido.

AVISO: No retire el tornillo que sujeta la lente. Si
la lente no se puede extraer, afloje mas el tornillo.

AVISO: No utilice disolventes ni ningun producto
de limpieza a base de petréleo en la lente.

Reemplazo de las escobillas de

carbon

» Fig.72: 1. Marca de limite

Extraiga y compruebe las escobillas de carbdn regu-
larmente. Reemplacelas cuando se hayan gastado
hasta la marca de limite. Mantenga las escobillas de
carbon limpias y de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Ambas escobillas de carbon deberan
ser reemplazadas al mismo tiempo. Utilice Unicamente
escobillas de carbon idénticas.

Utilice un destornillador para quitar los tapones por-
taescobillas. Extraiga las escobillas desgastadas,
inserte las nuevas y vuelva a colocar los tapones
portaescobillas.

» Fig.73: 1. Tapon portaescobillas

Después de reemplazar las escobillas, enchufe la
herramienta y haga el rodaje a las escobillas dejando
la herramienta en marcha sin carga durante unos 10
minutos. Después compruebe la herramienta mien-
tras esté en marcha y la operacion del freno eléctrico
cuando libera el gatillo interruptor. Si el freno eléctrico
no esta funcionando correctamente, haga que la herra-
mienta sea reparada en un centro de servicio Makita.
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Después de la utilizacion

Después de la utilizacién, limpie las virutas y el polvo
adheridos a la herramienta con un pafio o similar.
Mantenga el protector de disco limpio de acuerdo
con las indicaciones de la seccién ya vista titulada
“Protector de disco”. Lubrique las partes deslizables
con aceite para maquinas para evitar que se oxiden.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

A ADVERTENCIA: Estos accesorios o aco-
plamientos de Makita estan recomendados para
utilizar con su herramienta Makita especificada
en este manual. La utilizacién de cualesquiera otros
accesorios o0 acoplamientos puede resultar en heri-
das personales graves.

A ADVERTENCIA: Utilice el accesorio o aco-
plamiento Makita solamente para el propésito que
ha sido disefado. El uso indebido de un accesorio

o acoplamiento puede resultar en heridas personales
graves.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacién con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Discos de acero y de dientes de carburo

. Mordaza vertical

. Mordaza horizontal

. Conjunto de tope de moldura corona

. Bolsa de polvo

. Escuadra

. Llave hexagonal

. Llave hexagonal (para LS1219L)

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

PECIFICAGOES

Modelo: LS1219 | LS1219L
Diametro da lamina 305 mm
Diametro do furo Paises europeus 30 mm
Paises além da Europa 25,4 mm ou 30 mm
(especifico para o pais)
Espessura max. de corte da lamina de serra 3,2mm
Angulo de esquadria max. Direita 60°, esquerda 60°
Angulo de bisel méax. Direita 48°, esquerda 48°
Velocidade sem carga (RPM) 3.200 min”
Tipo de laser - Laser vermelho 650 nm, saida maxima
< 1,6 mW (Classe de laser 2M)
Dimensdes (C x L xA) 898 mm x 690 mm x 725 mm
Peso liquido 30,2 kg | 30,4 kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

. As especificagdes podem variar de pais para pais.
. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

Capacidades de corte (Ax L)

Angulo de esquadria Angulo de bisel
45° (esquerda) 0° 45° (direita)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Espessura do 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
revestimento de
madeira na placa 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
guia para uma
maior altura de
corte
45° (direita e - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
esquerda) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Espessura do 15 mm - 115 mm x 227 mm -
revestimento de
madeira na placa 25 mm 120 mm x 212 mm
guia para uma
maior altura de
corte
60° (direita e - - 92 mm x 185 mm -
esquerda) 107 mm x 178 mm
Espessura do 15 mm 115 mm x 155 mm
revestimento de
madeira na placa 25 mm 120 mm x 140 mm
guia para uma
maior altura de
corte

Capacidades de corte para cortes especiais

Tipo de corte Capacidade de corte

Moldura do tipo 45° 203 mm
(com bloqueio de moldura utilizado)

Rodapé 171 mm
(com torno horizontal utilizado)
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Simbolos ="l alimentagao

A seguir séo apresentados os simbolos utilizados para
o equipamento. Certifique-se de que compreende o seu
significado antes de utilizar o equipamento.

Leia o manual de instrugdes.

ISOLAMENTO DUPLO

Use 6culos de seguranga.

Para evitar ferimentos provocados por
residuos soltos, mantenha a cabeca da serra
virada para baixo, depois de realizar cortes,
até a lamina ficar completamente parada.

[ o o Quando executar o corte de bisel, rode o
VR ot )
@'h W@E botao primeiro para a esquerda e incline
o carreto em seguida. Em seguida, rode o
botéo para a direita para apertar.
° e o Quando realizar o corte corredigo, puxe
@f @ @: primeiro o carreto até ao fim e empurre a

pega para baixo, depois, empurre o carreto
em direcdo a placa guia.

Mantenha o botao de libertagdo pressio-
nado enquanto inclina o carreto para a
direita.

Engate a alavanca de bloqueio quando
cortar um rodapé num angulo de esquadria
de 45°.

Nao coloque a mao ou os dedos perto da
lamina.

Nunca olhe diretamente para o feixe do
laser. O feixe do laser direto podera ferir os
seus olhos.

N&o instale o torno horizontal na mesma
direcdo que o corte de esquadria. (Este
simbolo estéa aplicado no torno horizontal.)

Devido a presenga de componentes perigosos
no equipamento, o equipamento elétrico e ele-
tronico usado pode ter um impacto negativo
no meio ambiente e na satde humana.

Na&o elimine aparelhos elétricos e eletroni-
cos juntamente com residuos domésticos!
De acordo com a Diretiva europeia relativa
aos residuos de equipamentos elétricos

e eletrénicos e a respetiva adaptagdo a
legislagé@o nacional, os equipamentos
elétricos e eletronicos usados devem ser
recolhidos separadamente e entregues
num ponto de recolha separado para resi-
duos municipais, que opere de acordo com
os regulamentos de protegdo ambiental.
Tal é indicado pelo simbolo de contentor
de lixo com rodas barrado com uma cruz
colocado no equipamento.

Utilizagao a que se destina

Esta ferramenta destina-se a realizar cortes de pre-
cisao, retos e de meia esquadria, em madeira. Com
laminas de serra apropriadas, também é possivel serrar
aluminio.

E Apenas para paises da UE

Aferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tensdo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-3-9:

Modelo LS1219

Nivel de presséo acustica (Lya) : 91 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 100 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

Modelo LS1219L

Nivel de presséo acustica (Lya) : 91 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 100 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséo de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigoes reais de utilizagao (considerando
todas as partes do ciclo de operagao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-3-9:

Modelo LS1219

Emissédo de vibracéo (a,) : 2,5 m/s? ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s’

Modelo LS1219L

Emiss&o de vibragdo (a,) : 2,5 m/s® ou menos
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padrédo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigao.
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A AVISO: A emissio de vibragio durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposicdo em con-
digbes reais de utilizagao (considerando todas as
partes do ciclo de operagéo, tal como quando a fer-
ramenta esta desligada e quando esta a funcionar
em marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragao de conformidade da CE

Apenas para os paises europeus

A declaragéo de conformidade da CE esta incluida
como Anexo A neste manual de instrugdes.

AVISOS DE SEGURANCA

Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Instrugées de seguranga para

serras de esquadria

1. As serras de esquadria destinam-se a cortar
madeira ou produtos semelhantes a madeira,
nao podem ser utilizadas com rodas de corte
abrasivas para cortar material ferroso, tal
como barras, vardes, pinos, etc. A poeira abra-
siva provoca o encravamento de pegas moveis,
tais como o resguardo inferior. As faiscas do corte
abrasivo queimam o resguardo inferior, a insercéo
de corte e outras pecas de plastico.

2. Utilize bragadeiras para apoiar a peca de traba-
lho sempre que possivel. Se apoiar a peca de
trabalho manualmente, deve manter sempre
as maos afastadas pelo menos 100 mm de
cada lado da lamina de serra. Nao utilize esta
serra para cortar pegas demasiado pequenas
para serem apertadas ou seguras a mao. Se a
sua mao estiver colocada demasiado proxima da
lamina de serra, existe um maior risco de lesao
devido ao contacto com a lamina.

3. Apecade trabalho deve estar fixa e apertada
ou segura contra a placa e a mesa. Nao ali-
mente a peca de trabalho na lamina nem corte
“com as maos livres” em qualquer dire¢ao. As
pecas sem fixagdo ou moéveis podem ser projeta-
das a altas velocidades, causando ferimentos.

4.  Empurre a serra através da peca de trabalho. Nao
puxe a serra através da pega de trabalho. Para
realizar um corte, eleve a cabega da serra e puxe-a
para fora sobre a pega de trabalho sem realizar
cortes, efetue o arranque do motor, pressione a
cabeca da serra para baixo e empurre a serra atra-
vés da pega de trabalho. Cortar no tirante de puxar
provavelmente faz com que a lamina de serra suba
para cima da pega de trabalho e atire violentamente a
conjunto de lamina na direcéo do operador.

5. Nunca cruze a sua mao sobre a linha de corte
pretendida, tanto a frente como atras da
lamina de serra. Apoiar a pega de trabalho “com
as maos cruzadas’, isto €, segurando a pecga de
trabalho do lado direito da lamina de serra com a
mao esquerda ou vice versa € muito perigoso.

» Fig.1

6. Nao tente chegar mais préximo do que 100 mm
por tras da placa com as duas méaos a partir
dos dois lados da lamina de serra para remover
restos de madeira ou por qualquer outro motivo
enquanto a lamina estiver a rodar. A proximidade
da lamina de serra em rotagéo em relagdo a sua mao
podera nao ser 6bvia e podera sofrer lesdes graves.

7. Inspecione a sua pega de trabalho antes de realizar
o corte. Se a peca de trabalho for encurvada ou
deformada, aperte-a com a face encurvada exterior
virada para a placa. Certifique-se sempre de que
ndo existe nenhuma lacuna entre a pega de traba-
lho, a placa e a mesa ao longo da linha de corte. As
pecas de trabalho encurvadas ou deformadas podem
torcer ou deslocar-se e causar emperramento na
lamina de serra em rotagdo durante o corte. A pega de
trabalho n&o deve ter pregos ou objetos estranhos.

8.  Nao utilize a serra até que a mesa esteja desimpe-
dida de todas as ferramentas, restos de madeira,
etc., exceto da pega de trabalho. Os pequenos
residuos ou pedacos soltos de madeira ou outros
objetos que estabelecam contacto com a lamina em
rotagdo podem ser projetados a alta velocidade.

9.  Corte apenas uma pega de trabalho de cada vez.
As pecas de trabalho multiplas empilhadas ndo podem
ser apertadas ou fixadas adequadamente e podem
prender na lamina ou deslocar-se durante o corte.

10. Assegure que a serra de esquadria esta mon-
tada ou colocada numa superficie de trabalho
nivelada e firme antes de ser utilizada. Uma
superficie de trabalho nivelada e firme reduz o
risco de a serra de esquadria se tornar instavel.

11. Planeie o seu trabalho. Cada vez que altera
a definigao do angulo de bisel e do angulo
de esquadria, certifique-se de que a placa
ajustavel esta corretamente definida para
apoiar a peca de trabalho e que nao interfere
com a lamina ou o sistema de resguardo. Sem
“LIGAR” a ferramenta e sem qualquer pega de
trabalho na mesa, mova a lamina de serra através
de um corte simulado completo, de modo a asse-
gurar que nao havera interferéncia ou perigo de
corte da placa.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Assegure um apoio adequado, tal como
extensdes da mesa, cavaletes, etc. para uma
peca de trabalho que é mais ampla ou mais
comprida do que o topo da mesa. As pecgas de
trabalho mais compridas ou mais amplas do que
a mesa da serra de esquadria podem virar se ndo
estiverem apoiadas em seguranga. Se a pega cor-
tada ou a pega de trabalho virarem, estas podem
levantar o resguardo inferior ou serem projetadas
pela lamina em rotagéo.

Nao utilize outra pessoa como substituigao
de uma extensao de mesa ou um suporte adi-
cional. O apoio instavel para a pega de trabalho
pode fazer com que a lamina fique presa ou a
peca de trabalho se desloque durante a operagéo
de corte, puxando-o a si e ao seu assistente na
diregéo da lamina em rotagéo.

A peca de corte nao deve estar encravada ou
ser pressionada por qualquer meio contra a
lamina de serra em rotacao. Se estiver limitada,
isto &, utilizando batentes de comprimento, a pega
de corte pode ficar entalada contra a lamina e ser
projetada com violéncia.

Utilize sempre uma bragadeira ou uma fixagao
concebida para apoiar adequadamente mate-
rial redondo, tal como vardes ou tubagens.

Os vardes tém tendéncia de se enrolar enquanto
séo cortados, fazendo com que a lamina “morda”
e puxe a pega de trabalho com a sua méo para a
lamina.

Aguarde que o disco atinja a velocidade
maxima antes de estabelecer contacto com a
peca de trabalho. Isto reduz o risco de projegéo
da peca de trabalho.

Se a peca de trabalho ou a lamina ficar encra-
vada, desligue a serra de esquadria. Aguarde
que todas as pegas moveis parem e desligue
a ficha da fonte de alimentagao e/ou remova

a bateria. Em seguida, trabalhe para soltar o
material encravado. A serragédo continua com
uma pega de trabalho encravada pode causar a
perda de controlo ou danos na serra de esquadria.
Apds concluir o corte, solte o interruptor,
segure a cabeca da serra para baixo e aguarde
que a lamina pare antes de remover a pega de
corte. E perigoso tentar alcangar a lamina com a
mao enquanto esta esta a rodar por inércia.
Segure firmemente na pega quando realizar
um corte incompleto ou quando soltar o
interruptor antes de a cabeca da serra estar
completamente na posigao inferior. A agéo de
travagem da serra pode fazer com que a cabega
da serra seja subitamente puxada para baixo,
causando o risco de lesé&o.

Utilize a lamina de serra apenas com o dia-
metro que esta marcado na ferramenta ou
especificado no manual. A utilizagdo de uma
lamina de tamanho incorreto pode afetar a prote-
¢do adequada da lamina ou o funcionamento do
resguardo, resultando em ferimentos pessoais
graves.

Apenas use laminas de serra marcadas com
uma velocidade igual ou superior a velocidade
marcada na ferramenta.

22.

23.

Utilize a serra apenas para cortar madeira,
aluminio ou materiais similares.

(Apenas para paises europeus)

Utilize sempre a lamina que possui conformi-
dade com a norma EN847-1.

Instrugoes adicionais

1.

Feche a oficina com cadeados para seguranca
das criangas.

Nunca se coloque sobre a ferramenta. Podem
ocorrer lesdes graves se a ferramenta virar ou

se estabelecer contacto inadvertidamente com a
ferramenta de corte.

Nunca deixa a ferramenta ligada sem supervi-
sdo. Desligue a ferramenta. Nao deixe a ferra-
menta sem supervisdo antes de estar comple-
tamente parada.

Nao utilize a serra sem os resguardos mon-
tados. Verifique se o resguardo da lamina

se encontra devidamente fechado antes de
cada utilizagdo. Nao trabalhe com a serra se o
resguardo da lamina ndo se movimentar livre-
mente e fechar instantaneamente. Nunca fixe
nem prenda o resguardo da lamina em posicao
aberta.

Mantenha as maos afastadas da parte cor-
tante da lamina da serra. Evite tocar na lamina
quando esta rodar por inércia. Mesmo assim,
esta pode provocar lesdes.

Para reduzir o risco de lesao, reposicione o
carreto na posicao traseira completa apoés
cada operacéao de corte transversal.

Fixe sempre os componentes moveis antes de
proceder ao transporte da ferramenta.

O pino de bloqueio que bloqueia a cabega de
corte é s6 para fins de transporte e armazena-
gem e ndo para operagao de corte.

Verifique a lamina com cuidado quanto a
rachaduras ou danos antes da utilizagao.
Substitua imediatamente a lamina rachada ou
danificada. A pastilha e o passo da madeira
endurecidos nas laminas torna a serra lenta e
aumenta o potencial de contragolpe. Mantenha
a lamina limpa, removendo-a primeiramente
da ferramenta e, em seguida, limpando-a

com removedor de pastilha e de passo, agua
quente ou querosene. Nunca utilize gasolina
para limpar a lamina.

Enquanto realiza um corte corredigo podem
ocorrer CONTRAGOLPES. O CONTRAGOLPE
ocorre quando a lamina prende na peca de
trabalho durante uma operacgéo de corte e

a lamina de serra é puxada rapidamente na
direcao do operador. Pode resultar na perda
de controlo e em lesdes fisicas graves. Se a
lamina comecar a prender durante uma ope-
ragao de corte, nao continue a cortar e solte o
interruptor imediatamente.

Utilize exclusivamente as flanges especifica-
das para esta ferramenta.

Tenha cuidado para nao danificar o eixo, as
flanges (especialmente a superficie de instala-
¢ao) ou o perno. Os danos nestes componen-
tes podem provocar a fratura da lamina.
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13.

Certifique-se de que a base giratoria esta bem
fixa, de modo a que ndo se movimente durante
a operacao. Utilize os furos na base para aper-
tar a serra a uma plataforma de trabalho esta-
vel ou bancada. NUNCA utilize a ferramenta no
caso em que o posicionamento do operador
fosse considerado estranho.

20.

21.

22.

Nao tente bloquear o gatilho na posigao de
ligado.

Utilize sempre os acessoérios recomendados
neste manual. A utilizagao de acessoérios ina-
dequados tais como rodas abrasivas podem
dar origem a lesées.

Algum material contém produtos quimicos que

14.  Certifique-se de que soltou o travdo do eixo podem ser téxicos. Tenha cuidado para evitar
antes de ligar o interruptor. ainalagido de poeira e o contacto com a pele.
15. Certifique-se de que, na posi¢cdao mais baixa, Respeite os dados de seguranga do fornece-
a lamina néo fica em contacto com a base dor do material.
giratéria. ] Normas de seguranga adicionais para o laser
16. Agarre na pega com firmeza. Tenha em con_ta 1. RADIAGAO DO LASER, NAO OLHAR
que a serra se movimenta um pouco para cima FIXAMENTE PARA O FEIXE OU VISUALIZAR
e para baixo, durante o arranque e a paragem DIRETAMENTE COM INSTRUMENTOS
da ferramenta. OTICOS, PRODUTO DE LASER CLASSE 2M.
17. Verifique se a lamina nao esta em contacto ~
com a pecga a trabalhar antes de ligar o G UARDE ESTAS |NSTRU (}O ES
interruptor. -
18. Antes de utilizar a ferramenta na pega a traba- MYISO: NAO permita que o conforto ou
Ihar, deixe-a funcionar em vazio durante algum familiaridade com o produto (adquirido com o
tempo. Verifique se existem vibragées ou uso repetido) substitua o cumprimento estrito
movimento irregular que possam indicar ma das regras de seguranca da ferramenta. AMA
instalagio ou desequilibrio da lamina. INTERPRETACAO ou o ndo seguimento das
19. Pare a ferramenta de imediato se notar algo no regras de seguranca estabeleud.as neste manuall
funcionamento que néo seja normal. de instrugoes pode provocar ferimentos pessoais
graves.
Bragadeira deslizante 2 | Pino de bloqueio (para 3 | Torno vertical 4 | Botao de libertagédo
deslizamento de carreto) (para angulo de bisel do
lado direito)
5 | Sub-base 6 | Base giratéria 7 | Ponteiro (para o angulo 8 | Escala do angulo de
de esquadria) esquadria
9 | Placa de corte 10 | Caixa da lamina 11 | Parafuso de ajuste (para | 12 | Parafuso de ajuste de
a linha do laser) alcance (para a linha
do laser)
13 | Resguardo da lamina 14 | Botdo (para angulo de 15 | Chave hexagonal 16 | Parafuso de ajuste
bisel) (para a posigao de limite
inferior)

17 | Perno de regulagéo 18 | Placa de retengao 19 | Alavanca de bloqueio 20 | Alavanca de libertagéo
(para a capacidade (para a base giratéria) (para a base giratoria)
maxima de corte)

21 | Punho (para a base - - - - - -
giratéria)

» Fig.3
Gatilho do interruptor 2 | Botdo de seguranca 3 | Furo para o cadeado 4 | Interruptor (para a linha
do laser)

5 | Mangueira (para extra- 6 | Pino de bloqueio (para 7 | Placa guia (placa 8 | Placa guia (placa
cao de poeiras) elevagéo de carreto) inferior) superior)

9 | Saco do po 10 | Perno de regulagéo de 11 | Escala do angulo de 12 | Alavanca de libertagao

0° (para angulo de bisel) bisel (para angulo de bisel
de 48°)

13 | Alavanca de fecho (para 14 | Ponteiro (para angulo 15 | Perno de regulagéo de - -
angulo de bisel) de bisel) 45° (para angulo de

bisel)
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INSTALACAO DESCRICAO FUNCIONAL
AAviso: Certifique-se sempre de que a ferra-

Aparafuse o eixo roscado do punho na base giratéria.
» Fig.4: 1. Punho 2. Base giratéria

Instalar a mangueira de extracao de

poeiras

Ligue a mangueira de extracéo de poeiras a ferra-
menta, conforme ilustrado.
Certifique-se de que o cotovelo e a manga encaixam
adequadamente nas entradas da ferramenta.
» Fig.5: 1. Mangueira de extragdo de poeiras

2. Cotovelo 3. Manga 4. Entrada

Para remover o cotovelo da entrada, puxe o cotovelo
enquanto pressiona o botdo de bloqueio para baixo.
» Fig.6: 1. Bot&o de bloqueio 2. Cotovelo

Montagem da bancada

Quando a ferramenta é enviada, a pega esta bloqueada

na posigéao inferior pelo pino de bloqueio. Enquanto

desce a pega ligeiramente, puxe o pino de bloqueio e

rode-o 90°.

» Fig.7: 1. Posicdo bloqueada 2. Posigéo desblo-
queada 3. Pino de bloqueio

Esta ferramenta deve estar fixa com quatro pernos
numa superficie nivelada e estavel utilizando os orifi-

cios para os pernos fornecidos na base da ferramenta.

Isto ajudara a evitar que tombe e a evitar possiveis
ferimentos.
» Fig.8: 1. Perno

Aaviso: Certifique-se de que a ferramenta nio
se move na superficie de suporte. O movimento
da serra de esquadria sobre a superficie de suporte
durante o corte pode resultar em perda de controlo e
provocar ferimentos pessoais graves.

menta esta desligada e retirada da tomada antes
de regular ou verificar o funcionamento da ferra-
menta. Se ndo desligar a ferramenta e retirar a ficha
da tomada pode resultar em lesdes fisicas graves
devido ao arranque acidental.

Resguardo da lamina

» Fig.9: 1. Resguardo dalamina

Ao descer a pega, o resguardo da lamina sobe auto-
maticamente. O resguardo dispde de um dispositivo de
mola pelo que volta a posicéo original depois de con-
cluido o corte e quando se ergue a pega.

AAVISO: Nunca estrague ou retire o resguardo
da lamina ou o dispositivo de mola que prende

o resguardo. Se estragar o resguardo, a lamina
exposta pode provocar ferimentos pessoais graves
durante o funcionamento.

No interesse da sua seguranga pessoal, mantenha
sempre o resguardo da lamina em bom estado.
Qualquer funcionamento irregular do resguardo da
lamina deve ser imediatamente corrigido. Verifique para
se assegurar que o retorno do resguardo com a mola
funciona bem.

A AVISO: Nunca utilize a ferramenta se o res-
guardo da lamina ou o dispositivo de mola esti-
verem danificados, avariados ou nio estiverem
montados. O funcionamento da ferramenta com
um resguardo de seguranga danificado, avariado ou
retirado pode provocar ferimentos pessoais graves.

Se o resguardo da lamina transparente ficar sujo ou
particulas de p6 aderirem de modo que a lamina e/ou

a peca de trabalho deixem de ser facilmente visiveis,
retire a ficha da serra da tomada e limpe cuidadosa-
mente o resguardo com um pano humido. N&o utilize
solventes ou produtos de limpeza a base de petréleo no
resguardo de seguranca em plastico, pois esses podem
danifica-lo.

Se o resguardo da lamina estiver especialmente sujo
e for impossivel ver através do mesmo, retire a ficha
da ferramenta da tomada e utilize a chave fornecida
para soltar o perno de encaixe hexagonal que segura
a cobertura central. Solte o perno de encaixe hexago-
nal rodando-o para a esquerda e levante o resguardo
da lamina e a cobertura central. Com o resguardo da
lamina posicionado dessa forma, é possivel realizar
uma limpeza mais completa e eficiente. Quando a
limpeza estiver concluida, inverta o processo ante-
rior e fixe o perno. N&o retire a mola que prende o
resguardo da lamina. Se o resguardo ficar desbotado
com o decorrer do tempo ou pela agao dos raios UV,
contacte um centro de assisténcia Makita para obter
um novo resguardo. NAO FORCE NEM DESMONTE O
RESGUARDO.
» Fig.10: 1. Cobertura central 2. Chave hexagonal
3. Resguardo da lamina
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Placas de corte

Esta ferramenta é fornecida com placas de corte na
base giratéria para minimizar a produgéo de estilhagos
no lado de saida de um corte. As placas de corte foram
reguladas na fabrica de modo a que a lamina da serra
nao toque nas placas de corte. Antes da utilizagcao
regule as placas de corte como se segue:

» Fig.11: 1. Placa de corte

» Fig.12: 1. Corte de bisel a esquerda 2. Corte direito
3. Corte de bisel a direita 4. Lamina da
serra 5. Dentes da lamina 6. Placa de corte

Em primeiro lugar, desligue a ferramenta da tomada. Desaperte
todos os parafusos (2 em cada lado esquerdo e direito) que
prendem as placas de corte até estas poderem ainda assim
ser facilmente movidas manualmente. Desga completamente a
pega e puxe e rode o pino de bloqueio para bloquear a pega na
posigdo inferior. Solte o pino de bloqueio na bragadeira desli-
zante e puxe o carreto completamente na sua dire¢do. Regule
as placas de corte de modo a que contactem ligeiramente os
lados dos dentes da lamina. Aperte os parafusos da frente (ndo
aperte demasiado). Empurre o carreto completamente na dire-
¢ao da placa guia e regule as placas de corte de modo a que
contactem ligeiramente os lados dos dentes da lamina. Aperte
os parafusos de tras (ndo aperte demasiado).

Depois de regular as placas de corte, solte o pino de
bloqueio e levante a pega. Em seguida aperte todos os
parafusos firmemente.

OBSERVACAO: Depois de regular o angulo

de bisel, certifique-se de que as placas de corte
estejam ajustadas corretamente. O ajuste correto
das placas de corte ajuda a proporcionar um suporte
adequado a pega de trabalho, minimizando o des-
gaste da pega de trabalho.

Manter a maxima capacidade de corte

Esta ferramenta foi regulada na fabrica para fornecer a maxima
capacidade de corte para uma lamina da serra de 305 mm.

Quando instalar uma nova lamina, verifique sempre
a posigao limite inferior da lamina e, se necessario,
regule como se segue:

Em primeiro lugar, desligue a ferramenta da tomada.
Rode a alavanca de bloqueio para a posigéo engatada.
» Fig.13: 1.Alavanca de bloqueio

Empurre o carreto completamente até a placa guia e
desca a pega completamente.

Ajuste a posigéo da lamina, rodando o perno de regula-
¢ao com a chave hexagonal. A periferia da |amina deve
estender-se ligeiramente abaixo da superficie superior
da base giratéria e também chegar ao ponto em que

a face frontal da placa guia entra em contacto com a
superficie superior da base giratoria.

» Fig.14: 1. Perno de regulacdo

» Fig.15: 1. Superficie superior da base giratéria
2. Periferia da lamina 3. Placa guia

Com a ferramenta desligada da tomada, rode a lamina
com a mdo enquanto agarra na pega completamente
para baixo para se certificar de que a ldamina ndo con-
tacta qualquer parte da base inferior. Reajuste ligeira-
mente, se necessario.

Apos a regulacéo, recoloque sempre a alavanca de
bloqueio na posigéo original.
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AAviso: Depois de instalar uma lamina nova, e
com a ferramenta desligada da tomada, certifique-
se sempre de que a lamina ndo toca em nenhuma

parte da base inferior quando a pega se encontra

totalmente descida. Se a lamina entrar em contacto

com a base, pode ocorrer um contragolpe e provocar
ferimentos pessoais graves.

Placa de retengao

A posicao limite inferior da lamina pode ser faciimente regu-
lada com a placa de retengéo. Para regulé-la, rode a placa
de retengdo na diregdo da seta como indicado na figura.
Rode o parafuso de ajuste de modo a que a lamina pare na
posicdo desejada quando descer a pega completamente.
» Fig.16: 1. Placa de retencéo 2. Parafuso de ajuste

Regulagao do angulo de esquadria

APRECAUCAO: Depois de mudar o angulo de
esquadria, prenda sempre a base giratéria aper-
tando firmemente o punho.

OBSERVACAO: Ao fazer rodar a base giratoria,
certifique-se de que levanta a pega totalmente.

» Fig.17:

1. Alavanca de bloqueio 2. Punho
3. Alavanca de libertagdo 4. Ponteiro

Rode o punho para a esquerda para desbloquear a
base giratéria. Rode o punho enquanto pressiona a
alavanca de bloqueio para baixo para mover a base
giratéria. Alinha o ponteiro com o angulo que deseja na
escala e, em seguida, aperte o punho.

NOTA: Se pressionar a alavanca de libertagédo pode
mover a base giratéria sem pressionar a alavanca de
bloqueio para baixo. Aperte o punho firmemente na
posicao que deseja.

Esta serra de esquadria utiliza uma fungdo de paragem
positiva. Pode definir rapidamente um angulo de esqua-
dria com 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° e 60° a direita/a
esquerda. Para utilizar esta fungéo, mova a base giraté-
ria proximo do angulo de paragem positiva que deseja
enquanto pressiona a alavanca de bloqueio para baixo.
Em seguida, solte a alavanca de bloqueio e mova a
base giratéria para o angulo de paragem positiva que
pretende até a base giratdria ficar bloqueada.

Regulagao do angulo de bisel

OBSERVACAO: Remova sempre as placas guia
superiores e o torno vertical antes de ajustar o
angulo de bisel.

OBSERVAGAO: Quando muda os angulos de
bisel, certifique-se de que posiciona as placas de
corte corretamente como explicado na secgao
“Placas de corte”.

OBSERVAC[\O: Ao inclinar a lamina de serra,
certifique-se de que levanta a pega totalmente.

OBSERVAGCAO: Nao aperte o botdo em dema-
sia. Se o fizer podera causar anomalia no funcio-
namento do mecanismo de bloqueio do angulo
de bisel.
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1. Rode o botdo na bragadeira deslizante para a esquerda.
» Fig.18: 1. Botéo

2. Puxe e rode a alavanca de fecho para a posicéo,
conforme ilustrado.
» Fig.19: 1. Alavanca de fecho

3.  Facaa correspondéncia do ponteiro com o angulo que
deseja na escala movendo o carreto e, em seguida, aperte o botéo.
» Fig.20: 1. Escala do angulo de bisel 2. Ponteiro

Para inclinar o carreto para a direita, incline o carreto ligei-
ramente a esquerda e, em seguida, incline-o para a direita
enquanto pressiona o botdo de libertagéo para baixo.

» Fig.21: 1. Botao de libertagédo

Se realizar um corte de bisel superior a 45°, mova o carreto
enquanto desliza a alavanca de libertagdo na diregédo da parte
frontal da ferramenta. Pode realizar um corte de bisel até 48°.
» Fig.22: 1.Alavanca de libertagdo

Esta serra de esquadria utiliza uma funcéo de paragem
positiva. Pode definir rapidamente um angulo de 22,5° e
33,9° a direita/a esquerda. Coloque a alavanca de fecho na
posigdo, conforme ilustrado, e incline o carreto. Para alterar
o0 angulo, puxe a alavanca de fecho e incline o carreto.

» Fig.23: 1. Alavanca de fecho

APRECAUCAO: Depois de mudar o dngulo de
bisel, prenda sempre o botéao.

Bloqueio contra deslizamento

Para bloquear o movimento corredigo do carreto,

empurre o carreto na direcdo da placa guia até parar.

Puxe o pino de bloqueio e rode-o 90°.

» Fig.24: 1. Posigdo desbloqueada 2. Posic&o blo-
queada 3. Pino de bloqueio

Acgéo do interruptor

AAVISO: Antes de ligar a ferramenta a corrente elé-
trica, certifique-se sempre de que o gatilho do interruptor
funciona corretamente e volta para a posicéo de desligado
quando libertado. Nao carregue a fundo o gatilho do inter-
ruptor sem pressionar o botdo de seguranca. Esta agdo
pode estragar o interruptor. Utilizar uma ferramenta com um
interruptor que n&@o opera devidamente, pode provocar a perda
de controlo e resultar em ferimentos pessoais graves.

A\ AVISO: NUNCA utilize a ferramenta sem que
esta disponha de um gatilho totalmente operacio-
nal. Qualquer ferramenta com um interruptor inope-
rante € ALTAMENTE PERIGOSA e tem de ser repa-
rada antes de ser utilizada novamente, caso contrario
pode causar ferimentos pessoais graves.

A\ AVISO: NUNCA tente anular o botio de desbloqueio

dando-lhe pancadas para baixo nem por qualquer outro meio.
Um interruptor com um botéo de desbloqueio anulado pode resul-
tar em operagéo ndo intencional e em ferimentos pessoais graves.

A\ AVISO: NUNCA utilize a ferramenta se ela funcio-
nar premindo apenas o gatilho, sem ter de carregar
no botao de desbloqueio. Um interruptor que necessita
de reparagdo pode resultar em operagdo nao intencional
e em ferimentos pessoais graves. Envie a ferramenta
para um centro de assisténcia da Makita para receber
uma reparagao adequada ANTES de voltar a utiliza-la.

» Fig.25: 1. Gatilho do interruptor 2. Botédo de segu-
ranca 3. Furo para o cadeado

Para evitar que o gatilho do interruptor seja acidental-
mente acionado, existe um botdo de seguranga. Para
iniciar a ferramenta pressione o botéo de seguranca e
carregue no gatilho do interruptor. Liberte o gatilho do
interruptor para parar.

Ha um furo no gatilho do interruptor para instalar um
cadeado e travar a ferramenta.

AAVISO: Nzo utilize um cadeado com haste ou
cabo inferior a 6,35 mm de didametro. Uma haste
ou cabo menor pode néo travar corretamente a fer-
ramenta na posigéo de desligada e o funcionamento
acidental pode provocar ferimentos pessoais graves.

Funcao eletrénica

Controlo de velocidade constante

A ferramenta é fornecida com um controlo de veloci-
dade eletrénico que ajuda a manter uma velocidade de
rotagdo constante da lamina mesmo com carga. Uma
velocidade de rotagdo constante da lamina resulta num
corte muito suave.

Funcionalidade de arranque suave
Esta funcdo permite o arranque suave da ferramenta ao
limitar o binario de arranque.

Acéo do feixe do laser

Apenas para o modelo LS1219L
APRECAUQ[\O: Nunca olhe diretamente para

o feixe do laser. O feixe do laser direto podera ferir
os seus olhos.

Para ligar o feixe do laser, pressione a posicéo superior
(1) do interruptor. Para desligar o feixe do laser, pres-
sione a posicéo inferior (0) do interruptor.

» Fig.26: 1. Interruptor para laser

Alinha do laser pode ser deslocada para o lado
esquerdo ou direito da lamina de serra, rodando o
parafuso de ajuste do seguinte modo.

» Fig.27: 1. Parafuso de ajuste

1. Desaperte o parafuso de ajuste, rodando-o para a
esquerda.

2. Com o parafuso de ajuste desapertado, deslize
o parafuso de ajuste para a direita ou para a esquerda
até o respetivo limite.

3.  Aperte firmemente o parafuso de ajuste na posi-
¢ao em que este para de deslizar.

NOTA: Alinha do laser é regulada na fabrica, de
modo a ficar posicionada dentro de 1 mm da superfi-
cie lateral da lamina (posicéo de corte).

NOTA: Quando a linha do laser aparece fosca e dificil
de visualizar devido a luz solar direta, reposicione a
area de trabalho num local em que existe menos luz
solar direta.
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Alinhar a linha do laser

Alinhe a linha de corte na sua pecga de trabalho com a
linha de laser.

» Fig.28

A) Quando pretender obter o tamanho correto no lado
esquerdo da pega de trabalho, desloque a linha de
laser para a esquerda da lamina.

B) Quando pretender obter o tamanho correto no lado
direito da peca de trabalho, desloque a linha de laser
para a direita da lamina.

NOTA: Utilize um revestimento de madeira contra

a placa guia quando alinhar a linha de corte com a
linha de laser no lado da placa guia no corte com-
posto (angulo de bisel de 45° e angulo de esquadria
a direita de 45°).

MONTAGEM

AAviso: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta esta desligada e retirada da tomada antes
de trabalhar na ferramenta. Se ndo desligar a fer-
ramenta e retirar a ficha da tomada pode resultar em
lesdes fisicas graves.

Armazenamento da chave hexagonal

Quando néo a estiver a utilizar, guarde a chave hexago-
nal como indicado na figura para n&o a perder.
» Fig.29: 1. Chave hexagonal

Remover e instalar a lamina de serra

AAaviso: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta esta desligada e retirada da tomada antes de
instalar ou remover a lamina. O arranque acidental da
ferramenta pode resultar em ferimentos pessoais graves.

AAVISO: utilize apenas a chave da Makita fornecida
para instalar ou retirar a lamina. Se nao utilizar a chave
pode resultar em aperto excessivo ou insuficiente do perno
de encaixe hexagonal e em lesdes fisicas graves.

Bloqueie sempre o carreto com a a posigéo elevada

quando remover e instalar a lamina. Puxe o pino de

bloqueio e rode-o 90° com o carreto elevado.

» Fig.30: 1. Posicao desbloqueada 2. Posicéo blo-
queada 3. Pino de bloqueio

Remover a lamina

Liberte o perno de encaixe hexagonal que prende a
cobertura central utilizando a chave hexagonal. Levante
o resguardo da lamina e a cobertura central.
» Fig.31: 1. Cobertura central 2. Chave hexagonal

3. Resguardo da lamina

Pressione o travao do eixo para bloquear o veio e uti-
lize a chave hexagonal para libertar o perno de encaixe
hexagonal. Em seguida, retire o perno de encaixe
hexagonal, a flange exterior e a lamina.
» Fig.32: 1. Travao do eixo 2. Chave hexagonal
3. Perno de encaixe hexagonal (rosca para
a esquerda) 4. Soltar 5. Apertar
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Instalar a lamina

Monte a lamina com cuidado no veio, certificando-se de

que a diregdo da seta na superficie da lamina corres-

ponde a direcao da seta na caixa da lamina.

» Fig.33: 1. Seta na caixa da lamina 2. Seta na
lamina

Instale a flange exterior e o perno de encaixe hexa-

gonal. Aperte o perno de encaixe hexagonal para a

esquerda utilizando a chave hexagonal enquanto pres-

siona o travao do eixo.

» Fig.34: 1. Perno de encaixe hexagonal 2. Flange
exterior 3. Lamina da serra 4. Flange inte-
rior 5. Veio 6. Anel

OBSERVACAO: Se a flange interior for removida,
instale-a no veio com a saliéncia virada para longe
da lamina. Se a flange for instalada incorretamente, a
flange ira rogar contra a maquina.

Volte a colocar o resguardo da lamina e a cobertura
central na sua posicéo original. Em seguida aperte o
perno de encaixe hexagonal para a direita para prender
a cobertura central. Desbloqueie o pino de bloqueio
para soltar o carreto da posigao elevada. Desca a pega
para se certificar que o resguardo da lamina funciona
corretamente. Certifique-se de que o travao do eixo
soltou o veio antes de realizar o corte.

A AVISO: Antes de montar a lamina no veio,
certifique-se sempre de que o anel correto para

o furo do suporte da lamina que pretende utilizar
esta instalado entre as flanges interior e exterior.
A utilizagéo do anel do furo de suporte incorreto pode
resultar na montagem impropria da lamina, causando
o movimento da lamina e forte vibragado, o que resulta
na possivel perda de controlo durante o funciona-
mento e em lesdes fisicas graves.

Ligar um aspirador

Quando pretender realizar uma operacéo de corte
limpa, ligue um aspirador Makita ao bocal do p¢ utili-
zando punhos frontais 24 (acessorio opcional).
» Fig.35: 1. Punhos frontais 24 2. Mangueira

3. Aspirador

A utilizagdo do saco do p6 torna as operagdes de corte
limpas e a recolha do pé facil. Para instalar o saco do
po, remova a mangueira de extracdo de poeiras da
ferramenta e ligue o saco do po.
» Fig.36: 1.Mangueira de extracédo de poeiras

2. Saco do pé

Quando o saco do pé se encontrar meio cheio, retire-o
da ferramenta e tire o fecho. Esvazie o saco do pé,
batendo-lhe ligeiramente para remover as particulas
aderentes no interior que podem dificultar a recolha.

» Fig.37: 1.Fecho
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Prender a pec¢a de trabalho

Torno vertical

A AVISO: E de extrema importancia prender
sempre a pega de trabalho de maneira correta
com o tipo de torno ou bloqueios de moldura
apropriados. A ndo observancia desta instrugao
pode resultar em ferimentos pessoais graves e danifi-
car a ferramenta e/ou a pega de trabalho.

AAaviso: Depois de terminar o corte, nio
levante a lamina de serra até que esta esteja com-
pletamente parada. Levantar a lamina enquanto
esta a rodar por inércia pode causar ferimentos pes-
soais graves e danificar a peca de trabalho.

A AVISO: Ao cortar uma peca de trabalho mais
comprida do que a base de suporte da serra, o
material deve ser apoiado em todo o seu com-
primento, para além da base de suporte e na
mesma altura, a fim de manté-lo nivelado. O apoio
adequado da peca de trabalho ajuda a evitar o encra-
vamento da lamina e um possivel contragolpe, o que
pode resultar em lesdes pessoais graves. Nao confie
apenas no torno vertical e/ou horizontal para efei-
tos de fixagao da pecga de trabalho. O material fino
tende a dobrar. Apoie a pega de trabalho em todo o
comprimento, para evitar esmagamentos e eventuais
CONTRAGOLPES.

» Fig.38: 1. Suporte 2. Base giratoria

Placas guia

AAVISO: Antes de operar a ferramenta, certifique-
-se de que a placa superior esta firmemente segura.

MA\AVISO: Antes de realizar o corte em bisel,
certifique-se de que nenhuma parte da ferra-
menta, especialmente a lamina de serra, estabe-
lece contacto com as placas superior e inferior
quando descer e levantar completamente a pega
em qualquer posi¢ao e enquanto move o carreto
ao longo do respetivo alcance completo de deslo-
cagao. Se a ferramenta ou lamina entrar em contacto
com a placa, pode resultar em contragolpe ou no
movimento inesperado do material e provocar lesdes
pessoais graves.

Utilize placas superiores para apoiar o material numa
posicdo mais elevada do que as placas inferiores.
Introduza a placa superior no furo existente na placa
inferior e aperte o parafuso de aperto.
» Fig.39: 1. Placa superior 2. Placa inferior

3. Parafuso de aperto 4. Parafuso de ajuste

OBSERVACAO: As placas inferiores sdo
fixas na base na fabrica. Nao remova as placas
inferiores.

OBSERVACAO: Se a placa superior ainda esti-
ver solta apos apertar o parafuso de aperto, rode
o parafuso de ajuste para fechar uma lacuna. O
parafuso de ajuste é regulado na fabrica. Nao tem de
utiliza-lo, salvo necessario.

Quando néo utilizar a placa superior, pode guarda-la no
tubo da sub-base. Utilize o clipe na placa superior para
segura-la no tubo da sub-base.

» Fig.40: 1. Sub-base 2. Placa superior 3. Clipe
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AAVISO: A peca de trabalho tem de ser fixa
com seguranga contra a base giratéria, e a placa
guia com o torno durante todas as operagoes. Se
a peca de trabalho n&o estiver devidamente segura
contra a placa, o material pode mover-se durante a
operagao de corte provocando eventuais danos na
lamina de serra, fazendo com que seja projetado e
ocorra a perda de controlo, resultando em lesdes
pessoais graves.

O torno vertical pode ser instalado no lado esquerdo ou
direito da base e da sub-base. Insira o varéo do torno
no furo na base ou sub-base.

» Fig.41: 1. Torno vertical 2. Furo para o torno vertical
3. Sub-base 4. Base
» Fig.42: 1.Brago do torno 2. Vardo do torno

3. Parafuso de aperto 4. Bot&o do torno

Posicione o brago do torno de acordo com a espessura
e forma da peca de trabalho e prenda o brago do torno
apertando o parafuso. Se o parafuso de aperto entrar
em contacto com o carreto, instale o torno vertical na
sub-base ou no lado oposto da base. Certifique-se de
que nenhuma parte da ferramenta contacta o torno
quando desce completamente a pega. Se algumas
partes contactar o torno, volte a posicionar o torno.
Pressione a pega de trabalho direita contra a placa
guia e a base giratéria. Posicione a pega de trabalho na
posigao de corte desejada e fixe-a com firmeza aper-
tando o botéo do torno.

NOTA: Para regular rapidamente a peca de trabalho,
rodar o botéo do torno 90° para a esquerda permite
que o botdo do torno seja movido para cima e para
baixo. Para fixar a peca de trabalho apés a regula-
¢ao, rode o botdo do torno para a direita.

Torno horizontal

Acessorio opcional

AAVISO: Rode sempre a porca do torno para a
direita até a peca de trabalho ficar devidamente
segura. Se a pega de trabalho ndo estiver devida-
mente segura, o material pode mover-se durante a
operacgao de corte provocando eventuais danos na
lamina de serra, fazendo com que seja projetado e
ocorra a perda de controlo, resultando em lesdes
pessoais graves.

A AVISO: Quando cortar uma pega de trabalho
fina, tais como rodapés, contra a placa, utilize
sempre o torno horizontal.

APRECAUCAO: Quando cortar a pega de
trabalho com a espessura de 20 mm ou mais fina,
certifique-se de que utiliza um bloco espagador
para fixar a pega de trabalho.

O torno horizontal pode ser instalado em duas posigées

no lado esquerdo ou direito da base. Quando realizar

cortes de esquadria com 22,5° ou superiores, instale

o torno horizontal no lado oposto da dire¢éo na qual a

base giratéria deve ser rodada.

» Fig.43: 1. Placa do torno 2. Porca do torno 3. Botao
do torno
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Ao virar a porca do torno para a esquerda, o torno é
solto e move-se rapidamente para dentro e para fora.
Para agarrar a peca de trabalho, empurre o botao do
torno para a frente até a placa do torno entrar em con-
tacto com a pega de trabalho e vire a porca do torno
para a direita. Em seguida, rode o bot&o do torno para a
direita para fixar a peca de trabalho.

NOTA: A largura maxima da pega de trabalho que
pode ser fixada pelo torno horizontal é 228 mm.

AAaviso: Suporte sempre as pegas de trabalho
compridas de forma que fiquem niveladas com a
superficie superior da base giratoria para obter
cortes precisos e evitar o perigo de perda de con-
trolo. O apoio adequado da peca de trabalho ajuda
a evitar o encravamento da lamina e um possivel
contragolpe, o que pode resultar em lesdes pessoais
graves.

AAVISO: Antes da operagao de corte, certifi-
que-se sempre que as sub-bases estdo seguras
pelos parafusos.

Para segurar pegas de trabalho compridas na hori-
zontal, a ferramenta possui sub-bases nos dois lados.
Desaperte os parafusos e estenda as sub-bases até o
comprimento apropriado para segurar a pecga de traba-
lho. Em seguida, aperte os parafusos.

» Fig.44: 1. Sub-base 2. Parafuso

Quando cortar, cologue a pega de trabalho direita con-
tra a placa guia e a sub-guia na sub-base.
» Fig.45: 1. Placa guia 2. Sub-guia 3. Sub-base

OPERAGAO

Esta ferramenta destina-se a cortar produtos de
madeira. Se possuir laminas da serra genuinas apro-
priadas da Makita, também pode serrar os seguintes
materiais:

—  Produtos de aluminio

Consulte o nosso website ou contacte o seu distribuidor
Makita local para obter as Iaminas de serra circulares
corretas a utilizar para o material a cortar.

AAaviso: Verifique se a lamina de serra n3o esta
em contacto com a peca de trabalho, etc., antes
de ligar o interruptor. Ligar a ferramenta enquanto
alamina esta em contacto com a pega de trabalho
pode provocar contragolpes e ferimentos pessoais
graves.

AAaviso: Depois de terminar o corte, ndo
levante a lamina de serra até que esta esteja com-
pletamente parada. Levantar a lamina enquanto
esta a rodar por inércia pode causar ferimentos pes-
soais graves e danificar a pega de trabalho.

A AVISO: Nio realize qualquer ajuste, tal como
rodar o punho, o botédo e as alavancas na ferra-
menta enquanto a lamina de serra estiver a rodar.
Se realizar o ajuste enquanto a lamina estiver a rodar
pode resultar em lesdes pessoais graves.

APRECAUQ[\O: N3o solte a cabeca da serra
sem controlo da posicao totalmente para baixo. A
cabega da serra sem controlo atinge-o e resulta em
lesoes fisicas.

OBSERVAGCAO: Antes de utilizar, certifique-se
de que desbloqueia o pino de bloqueio e que
solta a pega da posicao inferior.

OBSERVAGCAO: Nio aplique pressio excessiva
na pega enquanto corta. Forca demasiada pode
resultar em sobrecarga do motor e/ou diminuigao de
eficiéncia do corte. Empurre a pega para baixo sé
com a forga necessaria para um corte suave e sem
diminuicéo significativa da velocidade da lamina.

OBSERVACAO: Pressione suavemente a pega
para baixo para executar o corte. Se a pega for
pressionada para baixo com forga ou se aplicar

forca lateral, a lamina podera vibrar e deixara uma
marca (marca da serra) na peca de trabalho e o corte
podera néo ser perfeito.

OBSERVAGCAO: Quando executa corte corre-
dico empurre o carreto suavemente na direcdo da
placa guia sem parar. Se o movimento do carreto
parar durante o corte, ficara uma marca na pega de
trabalho e a precisao do corte sera prejudicada.

Corte de pressao

AAviso: Bloqueie sempre o movimento corre-
di¢o do carreto quando realizar um corte de pres-
sdo. Realizar cortes sem blogueio pode causar um
eventual contragolpe, o qual pode resultar em lesdes
pessoais graves.

As pecas de trabalho até 92 mm de altura e 183 mm de
largura podem ser cortadas da seguinte forma.
» Fig.46: 1. Pino de bloqueio

1.  Empurre o carreto completamente na diregéo da
placa guia e bloqueie-o com o pino de bloqueio.

2. Prenda a pega de trabalho com o tipo de torno
apropriado.

3. Ligue a ferramenta sem que a lamina de serra cir-
cular faga qualquer contacto e espere até que a lamina
de serra circular atinja a velocidade maxima antes de
descer.

4. Desga a pega suavemente para a posi¢do com-
pletamente descida para cortar a peca de trabalho.

5. Quando o corte esta concluido, desligue a ferra-
menta e aguarde até a lamina de serra circular parar
completamente antes de voltar a colocar a lamina de
serra circular na sua posigéo totalmente elevada.
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Corte corredigco (empurrao) (corte

de pecas largas)

A AVISO: Quando executa o corte corredigo,
primeiro puxe os carretos completamente para si
e pressione a pega para a posi¢do mais baixa e,
em seguida, empurre os carretos na diregao da
placa guia. Nunca inicie o corte sem que o carreto
esteja completamente puxado para si. Se executar
o corte corredico sem puxar completamente o carreto
para si, pode ocorrer um contragolpe inesperado e
causar ferimentos pessoais graves.

A\ AVISO: Nunca tente executar o corte corre-
digo puxando o carreto para si. Puxar o carreto
para si enquanto executa o corte pode provocar um
contragolpe inesperado e provocar ferimentos pes-
soais graves.

A AVISO: Nunca execute o corte corredigo com
a pega bloqueada na posigao inferior.

» Fig.47: 1. Pino de bloqueio

1.  Desbloqueie o pino de bloqueio para que o car-
reto deslize livremente.

2.  Prenda a peca de trabalho com o tipo de torno apropriado.
3. Puxe os carretos completamente para si.

4. Ligue a ferramenta sem que a lamina de serra
faga qualquer contacto e espere até que a lamina de
serra atinja a velocidade maxima.

5. Empurre a pega para baixo e empurre os carre-
tos até a placa guia e ao longo da peca de trabalho.
6. Quando o corte esta concluido, desligue a ferra-
menta e aguarde até a lamina de serra parar com-
pletamente antes de voltar a colocar a Iamina na sua
posigao totalmente elevada.

Corte de esquadria

Consulte a secgdo para regular o angulo de esquadria.

Corte de bisel

OBSERVAGCAO: Quando descer a pega, exerga
pressao paralelamente pela lamina. Se a forga for
exercida perpendicularmente a base giratoria ou se

mudar a diregéo da pressao durante o corte, provo-

cara um corte imperfeito.

> Fig.48

1. Remova a placa superior no lado para o qual vai
inclinar o carreto.

2. Desbloqueie o pino de bloqueio.

3.  Ajuste o angulo de bisel de acordo com o proce-
dimento explicado na seccéo para regulagéo do angulo
de bisel. Em seguida, aperte o bot&o.

4. Prenda a pega de trabalho com um torno.
5.  Puxe os carretos completamente para si.

6. Ligue a ferramenta sem que a lamina faga qual-
quer contacto e espere até que a lamina atinja a veloci-
dade maxima.

7. Baixe suavemente a pega até a posicdo mais
baixa ao mesmo tempo que aplica pressdo em paralelo
com a lamina e empurra o carreto em diregao a placa
guia para cortar a peca de trabalho.

8. Quando o corte esta concluido, desligue a ferra-
menta e aguarde até a lamina parar completamente
antes de voltar a colocar a lamina na sua posigao total-
mente elevada.

Corte composto

Corte composto é o processo em que um angulo de
bisel é feito ao mesmo tempo em que um angulo de
esquadria é cortado na pega de trabalho. O corte com-
posto pode ser executado no angulo indicado na tabela.

Angulo de esquadria Angulo de bisel

Esquerdo e direito 0° - 45° Esquerdo e direito 0° - 45°

Quando executar o corte composto, consulte a secgéo
para corte de presséao, corte corredigo (empurrdo),
corte de esquadria e corte de bisel.

Corte de rodapés

AAaviso: Depois de regular a lamina para um
corte de bisel, verifique, antes de operar a ferra-
menta, se o carreto e a lamina de serra poderao
se deslocar livremente por toda a distancia do
corte desejado. A interrupgéo do deslocamento do
carreto ou da lamina durante o corte pode provocar
um contragolpe e causar ferimentos pessoais graves.

A\ AVISO: Mantenha as maos afastadas do
percurso da lamina de serra durante um corte de
bisel. O angulo da lamina pode confundir o operador
com respeito ao percurso real da lamina durante

o corte, e o contacto com a lamina pode provocar
ferimentos pessoais graves.

A AVISO: Nio levante a lamina de serra antes
de estar completamente parada. Durante o corte
de bisel, o pedago cortado pode ficar encostado a
parte lateral da lamina de serra. Se levantar a lamina
enquanto esta ainda a rodar, o pedacgo cortado pode
ser atirado pela lamina e fragmentar-se, provocando
ferimentos pessoais graves.

APRECAU(}[\O: Certifique-se de que utiliza
o torno horizontal (acessoério opcional) quando
cortar o rodapé.

APRECAUQ[\O: Quando cortar a pega de
trabalho com a espessura de 20 mm ou mais fina,
certifique-se de que utiliza um bloco espagador
para fixar a pega de trabalho.

Quando efetuar o corte de rodapés num angulo de
esquadria de 45°, engate a alavanca de bloqueio para
impedir a caixa da lamina de tocar no rodapé. Isto man-
tém a folga entre o rodapé e a caixa da lamina quando
o carreto € empurrado totalmente para a frente.
Consulte as ESPECIFICACOES para obter a capaci-
dade de corte do rodapé.
» Fig.49: 1. Alavanca de bloqueio 2. Bloco espagador
3. Torno horizontal
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Corte de sancas e molduras

As sancas e molduras podem ser cortadas com uma

serra de esquadria composta colocando-se as moldu-

ras retas na base giratoria.

Ha dois tipos comuns de molduras e um tipo de sanca;

molduras com angulos de 52/38° e 45° e sancas com

angulo de 45°.

» Fig.50: 1. Moldura do tipo 52/38° 2. Moldura do tipo
45° 3. Sanca do tipo 45°

Ha juntas de sancas e molduras que sao préprias
para encaixar em cantos “internos” de 90° ((a) e (b) na
figura) e cantos “externos” de 90° ((c) e (d) na figura).

1. Canto interno 2. Canto externo

1
b a
(a)( ) ( ()b)
(d)
(b) (c) — 2
(a)
(b) (a
(@) (b)

1. Canto interno 2. Canto externo

Medir

Meca a largura da parede e ajuste a largura da pecga de
trabalho de acordo com a mesma. Certifique-se sempre
de que a largura da extremidade de contacto da parede
com a pega de trabalho € a mesma do comprimento da
parede.
» Fig.51: 1. Peca de trabalho 2. Largura da

parede 3. Largura da pega de trabalho

4. Extremidade de contacto da parede

Corte sempre varios pedacos para fazer cortes de teste
a fim de verificar os angulos da serra.

Ao cortar sancas e molduras, regule o angulo de bisel
e o0 angulo de esquadria como indicado na tabela (A) e
posicione as molduras na superficie superior da base
da serra como indicado na tabela (B).

Corte de bisel para a esquerda

1. Canto interno 2. Canto externo

Tabela (A)
- Posigido | Angulo de bisel Angulo de
da mol- esquadria
df‘i"z;a Tipo | Tipo45° | Tipo | Tipo45°
9 52/38° 52/38°
Para (a) Esquerdo | Esquerdo | Direito Direito
canto 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interno (b) Esquerdo | Esquerdo
Para © 31,6 35,3
gitr‘etfn o () Direito | Direito
31,6° 35,3°
Tabela (B)
- Posicdo da Borda da Peca
moldura na moldura acabada
figura contraa
placa guia
Para canto (a) Aborda de Apeca
interno contacto com | acabada
o teto deve ficara no lado
ficar contraa | esquerdo da
placa guia. lamina.
(b) Aborda de
Para canto (c) contac(tjo com 1 a peca aca-
terno aparede bada ficara
ex deve ficar no lado direit
contra a placa do I? o direlto
guia. a lamina.
(d) Aborda de
contacto com
o teto deve
ficar contra a
placa guia.
Exemplo:

Se cortar uma moldura do tipo 52/38° para a posi¢ao

(a) na figura acima:

. Incline e prenda a regulagéo do angulo de bisel
em 33,9° para a ESQUERDA.

. Ajuste e prenda a regulagéo do angulo de esqua-
dria em 31,6° para a DIREITA.

. Coloque a moldura na serra com a superficie tra-
seira mais larga (oculta) na base giratéria e com
a BORDA DE CONTACTO COM O TETO contra a
placa guia.

. A pega acabada a ser utilizada ficara sempre no
lado ESQUERDO da lIamina depois de cortar.
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No caso do corte de bisel para a direita

1. Canto interno 2. Canto externo

Bloqueio de moldura

Acessorio opcional

Os bloqueios de moldura permitem realizar cortes
mais faceis da moldura sem inclinar a lamina de serra.
Instale-os na base giratéria como indicado nas figuras.

Angulo de esquadria de 45° para a direita
» Fig.52: 1. Bloqueio de moldura E 2. Bloqueio de
moldura D 3. Base giratéria 4. Placa guia

Angulo de esquadria de 45° para a esquerda
» Fig.53: 1.Bloqueio de moldura E 2. Blogueio de
moldura D 3. Base giratéria 4. Placa guia

Posicione a moldura com a respetiva BORDA DE
CONTACTO COM A PAREDE contra a placa guia e a
respetiva BORDA DE CONTACTO COM O TETO con-
tra os bloqueios da moldura, conforme apresentado na
figura. Ajuste os blogueios da moldura de acordo com
o tamanho da moldura. Aperte os parafusos para fixar
os bloqueios da moldura. Consulte a tabela (C) para o
angulo de esquadria.

» Fig.54: 1. Placa guia 2. Blogueio de moldura

Tabela (A)
- Posigdo | Angulo de bisel Angulo de
da mol- esquadria
df‘i"f"“: Tipo | Tipo45° | Tipo | Tipo45°
9 52/38° 52/38°
Para (a) Direito Direito Direito Direito
canto 33,9° 30° 31,6° 35,3°
interno (b) Esquerdo | Esquerdo
Para © 31,6 353
canto
(d) Direito Direito
externo 31.6° 35,3°
Tabela (B)
- Posicao da Borda da Peca
moldura na moldura acabada
figura contra a
placa guia
Para canto (a) Aborda de Apeca aca-
interno contacto com | bada ficara
a parede no lado direito
deve ficar da lamina.
contra a placa
guia.
(b) Aborda de
contacto com
P):(-Jtra"(]:anto ) o teto deve A pigad
eeme ficar contra a ?i‘::::réans lado
placa guia. esquerdo da
(d) Aborda de lamina.
contacto com
a parede
deve ficar
contra a placa
guia.
Exemplo:

Se cortar uma moldura do tipo 52/38° para a posi¢éo

(a) na figura acima:

. Incline e prenda a definigdo do angulo de bisel em
33,9° para a DIREITA.

. Ajuste e prenda a regulagdo do angulo de esqua-
dria em 31,6° para a DIREITA.

. Coloque a moldura na serra com a superficie tra-
seira mais larga (oculta) na base giratéria e com a
BORDA DE CONTACTO COM A PAREDE contra
a placa guia.

. A peca acabada a ser utilizada ficard sempre no
lado DIREITO da lamina depois de cortar.

1. Canto interno 2. Canto externo

Tabela (C)

Angulo de Peca
esquadria acabada

- Posicdo da
moldura na
figura

Direito 45° | Guardar o
lado direito

da lamina

Para canto (a)
interno

(b) Esquerdo 45° | Guardar

o lado
esquerdo da
lamina

Guardar o
lado direito
da lamina

Para canto (c)
externo

(d) Direito 45° | Guardar
o lado
esquerdo da

lamina

139 PORTUGUES



Corte de extrusao de aluminio

» Fig.55: 1. Torno 2. Bloco espagador 3. Placa guia
4. Extrusao de aluminio 5. Bloco espagador

Quando fixar extrusdes de aluminio, utilize blocos
espacadores ou pedagos de refugo, como indicado na
figura, para evitar deformagées do aluminio. Quando
cortar extrusdo de aluminio, utilize um lubrificante de
corte para evitar a acumulagéo do material de aluminio
na lamina de serra circular.

A\ AVISO: Nunca tente executar o corte de
extrus6es em aluminio grossas ou redondas. As
extrusdes em aluminio grossas ou redondas podem
ser dificeis de fixar e a pega de trabalho pode soltar
durante a operagdo de corte, o que pode resultar na
perda de controlo e em lesdes pessoais graves.

Revestimento de madeira

AAVISO: utilize parafusos para prender o
revestimento de madeira a placa guia. Os parafu-
sos devem ser instalados de modo a que as cabe-
cas dos parafusos estejam abaixo da superficie
do revestimento de madeira para que nao inter-
firam com o posicionamento do material a ser
cortado. O mau alinhamento do material a ser cor-
tado pode provocar movimentos imprevistos durante
a operagéo de corte, causando a perda de controlo e
ferimentos pessoais graves.

APRECAUCAO: Utilize madeira lisa com espes-
sura uniforme para o revestimento de madeira.

APRECAUCAO: Para efetuar o corte completo
de pecas de trabalho com uma altura de 107 mm a
120 mm, deve utilizar um revestimento de madeira
na placa guia. O revestimento de madeira distancia
a pega de trabalho da placa, permitindo que a lamina
realize um corte mais profundo.

OBSERVAGCAO: Quando o revestimento de
madeira esta colocado, nao rode a base giratéria
com a pega descida. Alamina e/ou o revestimento
de madeira ficardo estragados.

A utilizagéo de um revestimento de madeira assegura

que as pegas de trabalho ndo estilhacem. Prenda um

revestimento de madeira a placa guia utilizando os

orificios na placa guia e parafusos de 6 mm.

Veja a figura relativamente as dimensdes sugeridas de

um revestimento de madeira.

» Fig.56: 1. Orificio 2. Superior a 15 mm 3. Superior
a 270 mm 4. 90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm
7.115-120 mm

EXEMPLO Quando efetuar o corte de pegas de
trabalho com 115 mm e 120 mm de altura, utilize um
revestimento de madeira com a seguinte espessura.

Angulo de Espessura do revestimento de madeira
esquadria 115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Esquerdo e Direito 45° 15 mm 25 mm
Esquerdo e Direito 60° 15 mm 25 mm

Corte de ranhura

A AVISO: N3o tente executar este tipo de corte
usando uma lamina larga ou uma lamina dado.
Tentar cortar ranhuras com uma lamina larga ou uma
lamina dado pode resultar em cortes imprevistos bem
como contragolpes, o que pode provocar ferimentos
pessoais graves.

AAVISO: Certifique-se que volta a colocar a
placa de retengao na posigao original quando
executa cortes que nao sejam de ranhuras. Tentar
cortar com a placa de retencdo na posigéo incorreta
pode resultar em cortes imprevistos e contragolpes, o
que pode resultar em ferimentos pessoais graves.

Para um corte do tipo dado, realize o seguinte:

1. Ajuste a posicao de limite inferior da lamina de
serra circular utilizando o parafuso de ajuste e a placa
de retencdo para limitar a profundidade de corte da
lamina de serra circular. Consulte a secgdo para a
placa de retengao.

2. Depois de ajustar a posicéo de limite inferior da
lamina de serra circular, corte ranhuras paralelas ao
longo da largura da peca de trabalho utilizando um
corte corredico (empurrdo).

» Fig.57: 1. Corte de ranhuras com a lamina

3. Retire o material da peca de trabalho entre as
ranhuras com um cinzel.

Técnica de capacidades de corte de

largura maxima especial

A capacidade de corte de largura maxima pode ser
obtida seguindo os passos seguintes:

Para obter a largura de corte maxima desta ferramenta,
consulte as capacidades de corte para cortes especiais
na secgdo de ESPECIFICACOES.

1.  Coloque a ferramenta a um angulo de esquadria
de 0° ou 45° e certifique-se de que a base giratéria
esta bloqueada. (Consulte a secgao para regulagéo do
angulo de esquadria.)

2. Remova as placas superiores direita e esquerda
temporariamente e coloque-as de lado.

3.  Corte uma plataforma de acordo com as dimen-

sdes indicadas na figura, utilizando um material plano e

com 38 mm de espessura como, por exemplo, madeira,

contraplacado ou aglomerado de particulas.

» Fig.58: 1.Angulo de esquadria de 0°: Superior a
450 mm 2. Angulo de esquadria de 45°:
Superior a 325 mm 3. 38 mm 4. Superior a
760 mm

Aaviso: Certifique-se de que utiliza material
plano como plataforma. O material que nédo é
plano pode mover-se durante a operagéo de corte,
podendo provocar um contragolpe e causar ferimen-
tos pessoais graves.

NOTA: A capacidade maxima de corte em altura é
reduzida pela mesma quantidade que a espessura da
plataforma.
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4. Coloque a plataforma na ferramenta, de modo a

estender-se uniformemente sobre cada um dos lados

da base da ferramenta.

Prenda a plataforma a ferramenta utilizando quatro

parafusos de madeira de 6 mm através de quatro furos

nas placas inferiores.

» Fig.59: 1. Parafusos (dois em cada lado) 2. Placa
inferior 3. Base 4. Plataforma

AAaviso: Certifique-se de que a plataforma esta
colocada plana contra a base da ferramenta e
firmemente segura as placas inferiores, utilizando
os quatro furos de parafusos fornecidos. Se néo
fixar a plataforma devidamente, pode ocorrer o movi-
mento e possiveis contragolpes resultando em lesdes
fisicas graves.

AAaviso: Certifique-se de que a ferramenta esta
montada firmemente numa superficie estavel e
plana. Se ndo montar e fixar a ferramenta devida-
mente, esta pode tornar-se instavel, resultando na
perda de controlo e/ou na queda da ferramenta, o
que pode resultar em lesdes fisicas graves.

5. Instale as placas superiores na ferramenta.

A AVISO: Nzo utilize a ferramenta sem as placas
superiores instaladas. As placas superiores propor-
cionam o suporte adequado necessario para cortar a
peca de trabalho.

Se a peca de trabalho néo estiver devidamente
suportada, pode mover-se resultando na possivel
perda de controlo, contragolpes e em ferimentos
pessoais graves.

6. Coloque a pega de trabalho a cortar na plataforma
fixa a ferramenta.

7. Fixe a peca de trabalho firmemente contra as pla-

cas superiores com um torno antes de realizar o corte.

» Fig.60: 1. Placa superior 2. Torno vertical 3. Pega
de trabalho 4. Plataforma

8. Realize um corte na peca de trabalho lentamente
de acordo com a operagdo explicada na secgdo para
corte corredico (empurrdo).

AAaviso: Certifique-se de que a pega de tra-
balho esta fixa com o torno e realize o corte
lentamente. Caso contrario, a pega de trabalho pode
mover-se, resultando em possiveis contragolpes e
em ferimentos pessoais graves.

A AVISO: Tenha em consideragéo que a plata-
forma pode enfraquecer apds serem realizados
varios cortes em varios angulos de esquadria. Se
a plataforma enfraquecer devido aos multiplos cortes
deixados no material, a plataforma deve ser substi-
tuida. Se a plataforma enfraquecida nao for substi-
tuida, a pega de trabalho pode mover-se durante o
corte, resultando em possiveis contragolpes e em

ferimentos pessoais graves.

Transporte de ferramenta

Antes de realizar o transporte, certifique-se de que

retira a ficha da tomada e que todas as pegas moveis

da serra de esquadria estao fixas. Verifique sempre o

seguinte:

. A ferramenta esta desligada.

. O carreto estd numa posigéo de angulo de bisel
de 0° e fixo.

. O carreto esta descido e bloqueado.

. O carreto esta totalmente deslizado até a placa
guia e bloqueado.

. A base giratdria esta na posigao de angulo de
esquadria totalmente a direita e fixa.

. As sub-bases estdo armazenadas e fixas.

Transporte a ferramenta agarrando nos dois lados da

base da ferramenta, conforme apresentado na figura.

» Fig.61

AAviso: o pino de bloqueio para a elevagio
do carreto serve apenas para fins de transporte e
armazenamento e ndo para operagoes de corte.
A utilizagdo do pino de bloqueio para operagdes

de corte pode provocar movimento inesperado da
lamina da serra e resultar em contragolpe e ferimen-
tos pessoais graves.

APRECAUGAO: Fixe sempre os componen-
tes moveis antes de proceder ao transporte da
ferramenta. Se pecgas da ferramenta se movem ou
deslizam durante o transporte, pode ocorrer a perda
de controlo ou balango e resultar em lesdes pessoais.

MANUTENCAO

AAaviso: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta esta desligada e retirada da tomada antes
de tentar realizar a inspe¢ao ou manutengao. Se
nao desligar a ferramenta e retirar a ficha da tomada
pode resultar no arranque acidental da ferramenta, o
que pode resultar em lesdes fisicas graves.

AAviso: Certifique-se sempre de que a lamina
se encontra afiado e limpo, para obter um desem-
penho otimizado e seguro. Tentar cortar com uma
lamina néo afiada e/ou suja pode causar contragol-
pes e provocar ferimentos pessoais graves.

OBSERVAQ[\O: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragao, deformagao ou
rachaduras.
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Regulagao do angulo do corte

Esta ferramenta foi cuidadosamente regulada e ali-
nhada na fabrica, mas manuseamento pouco cuidado
pode afetar o alinhamento. Se a sua ferramenta nédo
estiver alinhada corretamente proceda como se segue:

Angulo de esquadria

Desca a pega completamente e prenda-a na posi¢ao

inferior com o pino de bloqueio. Empurre o carreto na

diregéo da placa guia. Solte o punho e os parafusos

que fixam o ponteiro e a escala de angulo de esquadria.

» Fig.62: 1. Parafuso no ponteiro 2. Parafusos na
escala do angulo de esquadria 3. Escala do
angulo de esquadria

Coloque a base giratéria na posigdo 0° utilizando a fungéo
de paragem positiva. Coloque a parte lateral da lamina
em esquadria com a superficie da placa guia utilizando
uma régua triangular ou esquadro. Enquanto mantém

a esquadria, aperte os parafusos na escala de angulo

de esquadria. Depois disso, alinhe os ponteiros (direito

e esquerdo) com a posicéo 0° na escala de angulo de
esquadria e, em seguida, aperte o parafuso no ponteiro.
» Fig.63: 1. Régua triangular

Angulo de bisel
Angulo de bisel de 0°

Empurre o carreto na diregéo da placa guia e bloqueie o
movimento corredigo com o pino de bloqueio. Desca a
pega completamente e prenda-a na posicao inferior com
o pino de bloqueio e, em seguida, solte o botdo. Rode

o perno de regulagéo de 0° duas ou trés voltas para a
esquerda para inclinar a lamina de serra para a direita.
» Fig.64: 1. Perno de regulacéo de 0° 2. Parafuso

Coloque cuidadosamente a parte lateral da lamina de serra
em esquadria com a superficie superior da base giratdria
utilizando uma régua triangular, esquadro, etc., rodando o
perno de regulagdo de 0° para a direita. Em seguida aperte
o botdo firmemente para fixar o angulo de 0° que definiu.
» Fig.65: 1. Régua triangular 2. Lamina da serra

3. Superficie superior da base giratéria

Verifigue novamente se o lado da lamina de serra
fica em esquadria com a superficie da base giratéria.
Desaperte o parafuso no ponteiro. Alinhe o ponteiro
com a posicdo 0° na escala de angulo de bisel e, em
seguida, aperte o parafuso.

Angulo de bisel de 45°

OBSERVACAO: Antes de ajustar o angulo de
bisel de 45°, conclua o ajuste do angulo de bisel
de 0°.

Solte o botéo e incline o carreto completamente para
o lado que deseja inspecionar. Verifique se o ponteiro
indica a posigao de 45° na escala de angulo de bisel.
» Fig.66

Se o ponteiro ndo indicar a posigao de 45°, alinhe-o

com a posigao de 45°, rodando o perno de regulagéo

no lado oposto da escala de angulo de bisel.

» Fig.67: 1.Perno de regulacédo de 45° a esquerda
2. Perno de regulagao de 45° a direita
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Regulagao das sub-guias

Ajuste as sub-guias nas sub-bases se nao estiverem

alinhadas com as placas guia.

1.  Liberte os pernos que prendem as sub-guias

utilizando a chave hexagonal.

2. Cologue uma barra rigida reta, tal como um mem-

bro de ago quadrado, direita contra as placas guia.

3. Com a barra direita contra as placas guia, coloque

as sub-guias de modo que a face da sub-guia se torne

direita contra a barra. Em seguida, aperte os pernos.

» Fig.68: 1.Perno 2. Sub-guia 3. Placa guia 4. Barra
rigida

Ajustar a posicao da linha do laser

Apenas para o modelo LS1219L

A AVISO: Aferramenta deve estar ligada a
tomada enquanto ajusta a linha de laser. Tenha
cuidado redobrado para nao ligar a ferramenta
durante o ajuste. O arranque acidental da ferra-
menta pode resultar em ferimentos pessoais graves.

APRECAUC;\O: Nunca olhe diretamente para
o feixe do laser. A exposigao direta dos olhos ao
feixe pode causar danos graves nos seus olhos.

OBSERVACAO: Verifique regularmente a preci-
sdo da posigao da linha de laser.

OBSERVAGAO: Tenha cuidado com os impac-
tos para a ferramenta. Pode fazer com que a linha

de laser fique desalinhada ou pode causar danos no
laser, reduzindo a sua vida util.

OBSERVACAO: Solicite a reparagio da ferra-
menta por um centro de assisténcia autorizado da
Makita para qualquer falha na unidade de laser.

O alcance mével da linha do laser é decidida pelos
parafusos de ajuste de alcance em ambos os lados.
Realize os seguintes procedimentos para alterar a
posicéo da linha do laser.

1.  Desligue a ferramenta da tomada.

2.  Desenhe uma linha de corte na pega de trabalho e
coloque-a na base giratéria. Neste momento, néo fixe a pega
de trabalho com um torno ou dispositivo de fixagao similar.

3. Desca apega e alinhe a linha de corte com a
lamina de serra.

4. Recoloque a pega na posigdo original e fixe a pega
de trabalho com o torno vertical, de modo a que a peca
de trabalho ndo se mova da posigao que determinou.

5. Ligue a ferramenta a tomada e ligue o interruptor
do laser.

6. Desaperte o parafuso de ajuste. Para afastar a
linha de laser da lamina, rode os parafusos de ajuste
de alcance para a esquerda. Para aproximar a linha de
laser a lamina, rode os parafusos de ajuste de alcance
para a direita.

Ajustar a linha de laser no lado esquerdo da lamina

» Fig.69: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de ajuste
de alcance 3. Chave hexagonal 4. Linha do
laser 5. Ladmina da serra
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Ajustar a linha de laser no lado direito da lamina

» Fig.70: 1. Parafuso de ajuste 2. Parafuso de ajuste
de alcance 3. Chave hexagonal 4. Linha do
laser 5. Lamina da serra

7. Deslize o parafuso de ajuste para a posicédo na
qual a linha do laser encontra a linha de corte e aper-
te-o em seguida.

NOTA: O alcance moével da linha do laser é regulado
na fabrica em 1 mm a partir da superficie lateral da
lamina.

Limpar a lente da luz do laser

Apenas para o modelo LS1219L

Aluz do laser torna-se dificil de ver, dado que a lente
para a luz do laser fica suja. Limpe a lente para a luz do
laser periodicamente.

» Fig.71: 1. Parafuso 2. Lente

Desligue a ferramenta da tomada. Desaperte o para-
fuso e remova a lente. Limpe a lente delicadamente
com um pano macio humido.

OBSERVACAO: Nio remova o parafuso que
prende a lente. Se a lente nao sair, continue a
soltar o parafuso.

OBSERVACAO: Nio utilize solventes ou produ-
tos de limpeza a base de petréleo na lente.

Substituir as escovas de carvao

» Fig.72: 1. Marca de limitagéo

Remova e verifique as escovas de carvao regularmente.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca de
limitagdo. Mantenha as escovas de carvao limpas e
desimpedidas para deslizar nos suportes. As duas esco-
vas de carvado devem ser substituidas ao mesmo tempo.
Utilize apenas escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para remover as tampas
do suporte da escova. Retire as escovas de carvao gastas,
insira as novas e fixe as tampas do suporte da escova.

» Fig.73: 1. Tampa do suporte da escova

Ap0s substituir as escovas, ligue a ferramenta a
tomada e insira as escovas, operando a ferramenta
sem carga durante cerca de 10 minutos. Em seguida,
verifique a ferramenta enquanto opera e o funciona-
mento do travéo elétrico quando soltar o gatilho do
interruptor. Se o travao elétrico ndo estiver a funcionar
corretamente, solicite a reparagéo da ferramenta por
um centro de assisténcia Makita.

Depois da utilizagao

Depois da utilizagao, limpe as aparas e o p6 que aderiu
a ferramenta com um pano ou material semelhante.
Mantenha o resguardo da lamina limpo conforme
instrucdes constantes da anterior secgao com o titulo
“Resguardo da lamina”. Lubrifique os componentes des-
lizantes com 6leo de maquina para evitar a ferrugem.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.
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ACESSORIOS

OPCIONAIS

A AVISO: Estes acessorios ou extensées Makita
sdo recomendados para utilizagdo com a sua
ferramenta Makita especificada neste manual. A
utilizagéo de quaisquer outros acessorios ou exten-
sdes pode resultar em ferimentos pessoais graves.

AAVISO: Utilize apenas um acessorio ou exten-
sdo Makita para o fim a que se destina. A utilizagéo
inadequada de um acessoério ou extenséo pode
resultar em ferimentos pessoais graves.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Laminas de serra de agco com pontas carboneto
. Torno vertical

. Torno horizontal

. Conjunto do bloqueio de moldura

. Saco do p6

. Régua triangular

. Chave hexagonal

. Chave hexagonal (para LS1219L)

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessoérios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: LS1219 | LS1219L
Klingediameter 305 mm
Diameter af hul Lande i Europa 30 mm
Lande uden for Europa 25,4 mm - 30 mm
(landespecifik)
Maks. tykkelse af savsnit for savklinge 3,2mm

Maks. geringsvinkel Hgjre 60°, Venstre 60°
Hojre 48°, Venstre 48°

3.200 min”*

Maks. skravinkel

Hastighed uden belastning (omdrejninger pr. minut)

Lasertype - Rad laser 650 nm, maksimalt output

< 1,6 mW (Laserklasse 2M)
898 mm x 690 mm x 725 mm
30,2kg | 30,4 kg

Dimensioner (L x B x H)

Nettoveegt

Sikkerhedsklasse

En

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Skaredybde (H x B)

Geringsvinkel Skravinkel
45° (venstre) 0° 45° (hgjre)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Tykkelse af treean- 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
leeg pa anslag for
starre snithajde 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
45° (hejre og - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
venstre) 71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Tykkelse af traean- 15 mm - 115 mm x 227 mm -
leeg pa anslag for
storre snithgjde 25 mm 120 mm x 212 mm
60° (hejre og - - 92 mm x 185 mm -
venstre) 107 mm x 178 mm
Tykkelse af traean- 15 mm 115 mm x 155 mm
leeg pa anslag for
starre snithajde 25 mm 120 mm x 140 mm
Skaeredybde for specialsnit
Type af snit Skaredybde
Kronefremspring 45° type 203 mm
(ved brug af stopper til kronefremspring)
Fodliste 171 mm
(ved brug af vandret skruestik)
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Symboler

Folgende viser de symboler, der anvendes til udstyret.
Veer sikker pa, at De forstar betydningen af symbolerne
for brugen.

Laes brugsanvisningen.

@ DOBBELT ISOLERING

Beer sikkerhedsbiriller.

For at undgéa personskade fra flyvende
rester skal De holde savhovedet nede,
nar De har foretaget snit, indtil klingen er
stoppet helt.

Ved udfgrelse af skrasnit, drej ferst knap-
pen mod uret og vip derefter sleeden. Drej
derefter knappen med uret for at stramme
det.

° e o Ved glidende snit skal De forst treekke
@f @ @: sleeden heltimod Dem selv og trykke
handtaget ned og derefter skubbe slaeden
mod anslaget.

Hold udlgserknappen nedtrykket, nar
sleeden vippes mod hgjre.

Aktiver stoparmen, nar der skeeres en
fodliste i 45° geringsvinkel.

Placer ikke handen eller fingrene i naerhe-
den af klingen.

Se aldrig ind i laserstralen. En direkte
laserstrale kan skade dine gjne.

Undlad at montere det vandrette skruestik
i samme retning som geringssnittet. (Dette
symbol geelder for det vandrette skruestik)

Kun for lande inden for EU

Brugt elektrisk og elektronisk udstyr kan
have en negativ indvirkning pa miljget og
folkesundheden pa grund af tilstedevaerel-
sen af farlige komponenter i udstyret.
Bortskaf ikke elektriske og elek-

troniske apparater sammen med
husholdningsaffald!

| overensstemmelse med EF-direktiv om
affaldshandtering af elektrisk og elektro-
nisk udstyr, og i overensstemmelse med
national lovgivning, skal brugt elektrisk og
elektronisk udstyr opbevares separat og
leveres til et separat indsamlingssted til
kommunalt affald, der er etableret i henhold
til bestemmelserne om miljgbeskyttelse.
Dette er angivet ved symbolet pa den
krydsede skraldespand, der er placeret pa
udstyret.

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til udfgrelse af praecis lige
afkortning og geringssnit i tree. Der kan ogsa saves i
aluminium med passende savklinger.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-3-9:

Model LS1219

Lydtryksniveau (Lya) : 91 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 100 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model LS1219L

Lydtryksniveau (L,) : 91 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 100 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bzr horevarn.

MAADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibration

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-3-9:

Model LS1219

Vibrationsemission (a): 2,5 m/s eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Model LS1219L

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.
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A\ ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vaere for-
skellig fra de(n) angivne veaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

AADVARSEL: Lzs alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der felger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsinstruktioner for

geringssave

1. Geringssave er beregnet til at save i trae eller
traelignende produkter. De kan ikke anvendes
med slibende afskaringsskiver til at skare
i jernholdige metaller som f.eks. bjalker,
staenger, stivere osv. Slibestov far beveegelige
dele som f.eks. den nederste beskyttelsesskaerm
til at saette sig fast. Gnister fra slibeskeering vil
forbraende den nederste beskyttelsesskeerm,
savsnitsindlaeg og andre plastikdele.

2. Brug skruetvinger til at understotte arbejdsem-
net, nar som helst det er muligt. Hvis du
understotter arbejdsemnet i handen, skal du
altid holde handen mindst 100 mm fra begge
sider af savklingen. Anvend ikke denne sav
til at skaere stykker, der er for sma til at kunne
fastgores forsvarligt eller holdes i handen.
Hvis din hand er placeret for teet pa savklingen, er
der starre risiko for personskade pga. kontakt med
klingen.

3. Arbejdsemnet skal vaere i ro og fastgjort eller
holdt mod bade anslaget og bordet. Undlad at
indfere arbejdsemnet til klingen eller at skaere
“pa frihand” pa nogen made. Ikke-fastholdte
eller bevaegelige arbejdsemner kan blive slynget
bort ved hgj hastighed og forarsage personskade.

4.  Skub saven gennem arbejdsemnet. Undlad
at traekke saven gennem arbejdsemnet. For
at foretage et snit skal du lafte savhovedet
og traeekke det ud over arbejdsemnet uden
at skaere, starte motoren, trykke savhovedet
nedad og skubbe saven gennem arbejdsem-
net. Hvis der skeeres pa tilbagestraget, vil det
sandsynligvis fa savklingen til at klatre op oven pa
arbejdsemnet og kaste klingemonteringen vold-
somt mod operatgren.

5.  Placer aldrig din hand over den tilsigtede skae-
relinje, hverken foran eller bag ved savklingen.
Understattelse af arbejdsemnet med “krydsede
haender”, dvs. at holde arbejdsemnet til hgjre for
savklingen med venstre hand eller omvendt, er
meget farligt.

» Fig.1

6. Undlad at rekke bag ved anslaget med nogen
af handerne tattere end 100 mm fra begge
sider af savklingen, at fjerne traestykker eller af
nogen anden arsag, sa laenge klingen roterer.
Det er muligvis ikke tydeligt, hvor taet den rote-
rende savklinge er pa din hand, og du kan komme
alvorligt til skade.

7. Inspicer arbejdsemnet, for der skares. Hvis
arbejdsemnet er buet eller skavt, skal du
fastgere det med den udvendige buede side
mod anslaget. Serg altid for, at der ikke er
mellemrum mellem arbejdsemnet, anslaget og
bordet langs skarelinjen. Buede eller skeeve
arbejdsemner kan vride sig eller flytte sig og kan
medfare binding af den roterende savklinge, mens
der skaeres. Der ma ikke vaere sem eller fremmed-
legemer i arbejdsemnet.

8. Undlad at bruge saven, for bordet er ryddet
for alle vaerktgjer, traestykker osv. bortset fra
arbejdsemnet. Sma rester eller Igse stykker tree
eller andre genstande, der kommer i kontakt med
den roterende klinge, kan blive slynget bort med
hgj hastighed.

9.  Skeer kun i ét arbejdsemne ad gangen. Flere
stablede arbejdsemner kan ikke fastgares eller
understgttes tilstreekkeligt og kan binde klingen
eller flytte sig under skeeringen.

10. Serg for, at geringssaven er monteret eller
placeret pa en javn, stabil arbejdsoverflade,
for den bruges. En jaevn og stabil arbejdsover-
flade mindsker risikoen for, at geringssaven bliver
ustabil.

11. Planlaeg dit arbejde. Hver gang du a&ndrer
indstillingen for skra- eller geringsvinkel, skal
du sikre dig, at det justerbare anslag er ind-
stillet korrekt til at understotte arbejdsemnet,
og at det ikke kommer i vejen for klingen eller
beskyttelsessystemet. Uden at sla maskinen
“TIL” og uden arbejdsemne pa bordet skal du flytte
savklingen gennem et komplet simuleret snit for at
sikre dig, at der ikke er noget i vejen eller risiko for
at skeere i anslaget.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Sorg for tilstraeekkelig understottelse, for
eksempel bordforlangelser, savbukke osv., for
et arbejdsemne, der er bredere eller leengere
end bordpladen. Arbejdsemner, der er leengere
eller bredere end geringssavens bord, kan vippe,
hvis de ikke er tilstreekkeligt understottet. Hvis det
afskarne stykke eller arbejdsemnet vipper, kan det
lafte den nederste beskyttelsesskeerm eller blive
slynget bort af den roterende klinge.

Undlad at bruge en anden person som erstat-
ning for en bordforlaengelse eller som ekstra
statte. Ustabil understottelse af arbejdsemnet kan
fa klingen til at binde eller arbejdsemnet til at flytte
sig under skaeringen, sa du selv og hjeelperen
bliver trukket ind i den roterende klinge.

Det afskarne stykke ma ikke pa nogen made
sidde fast eller blive trykket imod den rote-
rende savklinge. Hvis det begraenses, for eksem-
pel med leengdestopper, kan det afskarne stykke
blive klemt mod klingen og slynget voldsomt bort.
Brug altid en skruetvinge eller et stykke
inventar, der er beregnet til korrekt at stotte
runde materialer som f.eks. stanger eller ror.
Staenger har tendens til at rulle, nar de skaeres,
hvilket far klingen til at “bide” og traekke emnet
med din hand ind i klingen.

Lad klingen na fuld hastighed, for den sattes
mod arbejdsemnet. Dette reducerer risikoen for,
at arbejdsemnet slynges bort.

Sluk for geringssaven, hvis arbejdsemnet eller
klingen klemmer sig fast. Vent, til alle bevagelige
dele er stoppet, og tag stikket ud af stremkilden
ogleller fiern akkuen. Begynd derefter at frigore
det fastklemte materiale. Fortsat savning med et
fastklemt arbejdsemne kan medfare, at du mister
kontrollen, eller beskadigelse af geringssaven.

Nar et snit er feerdigt, skal du slippe afbry-
deren, holde savhovedet nede og vente, til
klingen er stoppet, for du fjerner det afskarne
stykke. Det er farligt at stikke handen hen til
klingen, mens den stadig kerer.

Hold godt fast i handtaget, nar der foretages et
ufaerdigt snit, eller hvis du slipper afbryderen,
inden savhovedet er helt nede i den nederste
position. Savens bremsefunktion kan medfgre, at
savhovedet pludseligt treekkes nedad, og medfgre
risiko for personskade.

Brug kun savklingen med den diameter, som
er markeret pa maskinen eller angivet i vejled-
ningen. Brug af en klinge med forkert starrelse
kan muligvis pavirke den korrekte afskaermning

af klingen eller skaermfunktionen, hvilket muligvis
kan resultere i alvorlig personskade.

Brug kun savklinger, der er maerket med en
hastighed svarende til eller storre end den
hastighed, der er angivet pa maskinen.
Anvend ikke saven til at skzere i andet end tree,
aluminium eller lignende materialer.

(Kun for lande i Europa)

Brug altid en klinge, der overholder EN847-1.

Yderligere instruktioner

1.
2.

Gor dit vaerksted bernesikkert med hangelase.

Sta aldrig pa maskinen. Det kan medfere alvorlig
personskade, hvis maskinen veelter, eller ved
utilsigtet kontakt med skeeremaskinen.
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Lad aldrig maskinen kere uovervaget. Sluk for
stremmen. Ga ikke fra maskinen, fer den er
stoppet helt.

Anvend ikke saven, uden at beskyttelsesskaer-
mene er pa plads. Kontrollér beskyttelses-
skaermen for korrekt funktion fer hver brug.
Anvend ikke saven, hvis beskyttelsesskarmen
ikke bevager sig frit og lukker gjeblikkeligt.
Beskyttelsesskarmen ma aldrig klemmes eller
bindes til aben position.

Hold haenderne vak fra savklingens bane.
Undga kontakt med klingen, mens denne kerer
i frihjul. Dette kan stadig medfeore alvorlig
personskade.

For at reducere risikoen for personskade skal
du saette sladen tilbage til den bageste posi-
tion efter hvert tvaersnit.

Fastger altid bevagelige dele, for maskinen
transporteres.

Stopstiften, som laser skaerehovedet nede, er
kun beregnet til transport- og opbevaringsfor-
mal og ikke til nogen form for skaering.
Efterse omhyggeligt klingen for revner eller
beskadigelse for brugen. Udskift gjeblikkeligt
en revnet eller beskadiget klinge. Gummi og
tjere, der haerdes mod klinger, gor saven
langsommere og @ger risikoen for tilbageslag.
Hold klingen ren ved forst at tage den ud af
maskinen og derefter rense den med gummi-
og tjerefjerner, varmt vand eller petroleum.
Benyt aldrig benzin til at rense klingen.

Ved foretagelse af et glidende snit kan der
forekomme TILBAGESLAG. TILBAGESLAG
sker, nar klingen binder i arbejdsemnet under
en skaring, og savklingen drives hurtigt mod
operatgren. Det kan medfere tab af kontrol-
len og alvorlig personskade. Hvis klingen
begynder at binde under en skzering, ma du
ikke fortsaette med at skaere, men slip med det
samme afbryderen.

Anvend kun flanger, der er anbefalet til brug
med denne maskine.

Sorg for ikke at beskadige akslen, flangerne
(specielt monteringsfladen) eller bolten.
Beskadigelse af disse dele kan medfere beska-
digelse af klingen.

Serg for, at drejeskiven er fastlast og ikke
bevager sig under brug. Brug hullerne i foden
til at fastgoere saven til en stabil arbejdsplat-
form eller bank. Anvend ALDRIG maskinen,
hvis operatorens position kan blive akavet.
Serg for, at spindellasen er lgsnet, for der
teendes pa afbryderen.

Sorg for, at klingen ikke rorer drejeskiven i
nederste position.

Hold godt fast i handtaget. Var opmarksom
pa, at saven ved start og stop bevager sig let
op og ned.

Serg for, at klingen ikke er i bergring med
arbejdsemnet, for der teendes pa afbryderen.
Feor maskinen anvendes pa arbejdsemnet,
skal den kore i tomgang et stykke tid. Var
opmarksom pa vibrationer eller rystelser, der
kan vare forarsaget af forkert montage eller
manglende afbalancering af klingen.
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19. Afbryd straks anvendelsen, hvis du bemaerker
noget unormalt under brugen.

20. Forsag aldrig at fastlase afbryderen i
“TIL”-stillingen.

21. Anvend altid kun det tilbehgr, der er anbefalet
i denne brugsanvisning. Anvendelse af forkert
tilbehar, eksempelvis slibeskiver, kan medfore
personskade.

22. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan vaere giftige. Serg omhyggeligt
for at undga at indande stov samt kontakt
med huden. Folg materialeleveranderens
sikkerhedsdata.

BESKRIVELSE AF DELENE

Yderligere sikkerhedsregler for laseren
LASERSTRALING, UNDLAD AT SE IND

| STRALEN ELLER AT BETRAGTE DEN
DIREKTE MED OPTISKE INSTRUMENTER,
KLASSE 2M LASERPRODUKT.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

1.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for pro-
duktet ngje overholdes. MISBRUG eller forssmmelse
af at folge de i denne brugsvejledning givne sikker-
hedsforskrifter kan medfere alvorlig personskade.

» Fig.2
1 Skydestang 2 | Stopstift (til skubning af 3 | Lodret skruestik 4 | Udlgserknap (til skravin-
sleeden) kel i hgjre side)
Undergrundplade 6 | Drejeskive 7 | Viser (til geringsvinkel) 8 | Geringsvinkelskala
Indleegsplade 10 | Klingehus 11 | Justeringsskrue (til 12 | Omradejusteringsskrue
laserlinje) (til laserlinje)
13 | Beskyttelsesskaerm 14 | Knap (til skravinkel) 15 | Sekskantnggle 16 | Justeringsskrue (til
nedre graenseposition)

17 | Justeringsbolt (til maksi- 18 | Stoparm 19 | Lasearm (til drejeskive) 20 | Udlgserarm (til
mal skeeredybde) drejeskive)

21 | Indstillingsgreb (til - - - - - -
drejeskive)

» Fig.3

1 | Afbryderknap Aflaseknap 3 | Hul til haengelas 4 | Kontakt (til laserlinje)

5 | Slange (til Stopstift (til haevning af 7 | Anslag (nederste 8 | Anslag (everste anslag)
stevudtraekning) slaeden) anslag)

9 | Stevpose 10 | Justeringsbolt til 0° (til 11 | Skravinkelskala 12 | Udlgserarm (til 48°

skravinkel) skravinkel)
13 | Lasearm (til skravinkel) 14 | Viser (til skravinkel) 15 | Justeringsbolt til 45° (til - -
skravinkel)

MONTERING

Montering af indstillingsgrebet

Skru det gevindskarne skaft pa indstillingsgrebet ind i
drejeskiven.

» Fig.4: 1. Indstillingsgreb 2. Drejeskive

Montering af stovudtraekningsslangen

Tilslut stavudtraekningsslangen til maskinen som vist i

illustrationen.

Serg for, at albuen og muffen passer korrekt til portene

pa maskinen.

» Fig.5: 1. Stevudtreekningsslange 2. Albue 3. Muffe
4. Port

For at fierne albuen fra porten, treek i albuen, mens du
trykker laseknappen ned.
» Fig.6: 1. Laseknap 2. Albue

Montering pa bank

Ved leveringen af maskinen er handtaget last i den
saenkede position ved hjeelp af stopstiften. Mens du
saenker handtaget en smule, skal du traekke i stopstiften
og dreje den 90°.

» Fig.7: 1.Last position 2. Ulast position 3. Stopstift

Denne maskine skal fastgares med fire bolte til en plan
og stabil overflade ved hjeelp af bolthullerne i maskinens
bund. Dette hjaelper med til at forhindre, at den vipper
med personskade til falge.

» Fig.8: 1.Bolt

AADVARSEL: Serg for, at maskinen ikke vil
bevaege sig pa den understottende flade. Hvis
geringssaven bevaeger sig pa den understottede
flade under skaeringen, risikerer du at miste herre-
demmet over saven og alvorlig personskade.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

AADVARSEL: Serg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at stikket er taget ud af stikkon-
takten, for du justerer maskinen eller kontrollerer
dens funktion. Hvis du ikke slukker for maskinen og
tager den ud af forbindelse, kan det medfere alvorlig
personskade forarsaget af utilsigtet start.

Beskyttelsesskarm

» Fig.9: 1. Beskyttelsesskeerm

Nar handtaget seenkes, haeves beskyttelsesskaermen
automatisk. Beskyttelsesskaermen er fiederbelastet og
vender tilbage til den oprindelige position, nar arbejdet
er afsluttet, og handtaget haeves.

AADVARSEL: Beskyttelsesskaermen ma aldrig
sattes ud af funktion, og fjederen pa skaermen
ma aldrig fjernes. En synlig klinge pa grund af en
manglende beskyttelsesskeerm kan medfare alvorlig
personskade under anvendelsen.

Af hensyn til din personlige sikkerhed skal du altid holde
beskyttelsesskaermen i god stand. Enhver uregelmaes-
sig funktion i beskyttelsesskeermen skal repareres med
det samme. Bekreeft, at de fjederbelastede beskyttel-
sesskeerme returnerer.

AADVARSEL: Brug aldrig maskinen, hvis
beskyttelsesskarmen eller fijederen er beska-
diget, defekt eller mangler. Anvendelse af
maskinen med en beskadiget, fejlbehzeftet eller
afmonteret beskyttelsesskaerm kan medfgre alvorlig
personskade.

Hvis den gennemsigtige beskyttelsesskaerm bliver
snavset, eller savsmuld klaeber til den pa en sadan
made, at klingen og/eller arbejdsemnet ikke leengere
er let synlige, skal saven tages ud af stikkontakten, og
beskyttelsesskaermen skal rengeres forsigtigt med en
fugtig klud. Anvend ikke oplgsningsmidler eller petrole-
umbaserede renggringsmidler pa plastikbeskyttelses-
skeermen, da dette kan beskadige skeermen.

Hvis beskyttelsesskeermen er meget snavset, og det
er vanskeligt at se gennem skaermen, skal du tage
maskinen ud af forbindelse og bruge den medfal-
gende skruenggle til at lasne bolten med indvendig
sekskant, der holder midterafdaekningen. Lesn bolten
med indvendig sekskant ved at dreje den i retningen
mod uret, og loft beskyttelsesskaermen og midteraf-
daekningen. Nar beskyttelsesskaermen er placeret pa
denne made, kan rengering udfgres mere komplet
og effektivt. Udfer ovenstaende procedure i omvendt
reekkefelge, og fastger bolten, nar renggringen er
fuldfert. Fjern ikke den fjeder, der holder beskyttelses-
skaermen. Hvis beskyttelsesskaermen bliver misfarvet
med tiden eller pa grund af udsaettelse for ultraviolet
lys, skal du kontakte et Makita servicecenter for at
f& en ny skeerm. OMGA ELLER AFMONTER IKKE
BESKYTTELSESSKARMEN.
» Fig.10: 1. Midterafdaekning 2. Sekskantnggle

3. Beskyttelsesskeerm

Indlaegsplader

Denne maskine er udstyret med indleegsplader i drejeskiven
med det formal at minimere slitage p& udgangssiden for et
snit. Indlaegspladerne er fra fabrikken indstillet séledes, at
savklingen ikke kommer i bergring med indlaegspladerne.
Indstil indlaegspladerne inden brugen pa felgende made:

» Fig.11: 1. Indlaegsplade

» Fig.12: 1. Venstre skrasnit 2. Lige snit 3. Hgjre
skrasnit 4. Savklinge 5. Klingeteender
6. Indlegsplade

Tag forst maskinen ud af stikkontakten. Lasn alle skruerne (2
hver i venstre og hgjre side), der fastholder indleegspladerne,
indtil indleegspladerne stadig nemt kan flyttes i handen. Seenk
handtaget helt, og treek og drej derefter stopstiften for at

l&se handtaget i den saenkede position. Friger stopstiften pa
glidestangen, og traek slaeden helt imod dig selv. Indstil ind-
leegspladerne saledes, at de lige netop bergrer siderne af klin-
geteenderne. Stram de forreste skruer (stram ikke for meget).
Skub sleeden helt mod anslaget, og indstil indleegspladerne
saledes, at de lige netop bergrer siderne af klingeteenderne.
Stram de bageste skruer (stram ikke for meget).

Friger stopstiften, nar indlaegspladerne er justeret, og
hzev handtaget. Stram derefter alle skruerne godt til.

BEMAERKNING: Serg for, nar skravinklen er indstil-
let, at indlaegspladerne er korrekt justeret. Korrekt juste-
ring af indleegspladerne bidrager til at yde den rigtige statte til
arbejdsemnet og dermed minimere risikoen for udrivning.

Vedligeholdelse af maksimal

skaerekapacitet

Denne maskine er pa fabrikken indstillet til at give den
maksimale skeeredybde med en 305 mm savklinge.

Nar der monteres en ny klinge, skal den nedre greense-
position pa klingen altid kontrolleres og, safremt det er
pakreevet, justeres som beskrevet herunder:

Tag forst maskinen ud af stikkontakten. Drej stoparmen
til den aktiverede position.
» Fig.13: 1. Stoparm

Skub slaeden helt mod anslaget, og saenk handtaget helt.
Juster klingens position ved at dreje justeringsbolten
ved hjeelp af sekskantngglen. Klingens kant skal ga et
lille stykke under den gverste flade af drejeskiven og
nar ogsa til det punkt, hvor den forreste ende af ansla-
get og den gverste flade af drejeskiven mades.

» Fig.14: 1. Justeringsbolt

» Fig.15: 1. Overflade af drejeskiven 2. Kanten af
klingen 3. Anslag

Tag maskinen ud af stikkontakten, og drej klingen med
handen, idet du holder handtaget helt nede, for at sikre
dig, at klingen ikke kommer i bergring med nogen del af
den nederste bund. Juster om ngdvendigt en smule.
Returner altid stoparmen til den oprindelige position efter justering.

AADVARSEL: Sgrg altid for, nar en ny klinge
er monteret, og med maskinen taget ud af for-
bindelse, at klingen ikke kommer i bergring med
nogen dele pa den nederste bund, nar handtaget
sankes helt. Hvis klingen kommer i bergring med
bunden, kan det medfgre tilbageslag med alvorlig
personskade til fglge.
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Klingens nedre graenseposition kan nemt indstilles
med stoparmen. For at indstille den drejes stoparmen i
pilens retning som vist pa illustrationen. Drej justerings-
skruen, sa klingen stopper i den gnskede position, nar
handtaget seenkes helt.

» Fig.16: 1. Stoparm 2. Justeringsskrue

Justering af geringsvinklen

AFORSIGTIG: Efter a&ndring af geringsvinklen
skal drejeskiven altid sikres ved, at indstillings-
grebet spandes stramt til.

BEM/AERKNING: Nar drejeskiven drejes, skal
handtaget varet helt havet.

» Fig.17: 1. Lasearm 2. Indstillingsgreb
3. Udlgserarm 4. Viser

Drej indstillingsgrebet i retningen mod uret for at lase
drejeskiven op. Drej indstillingsgrebet, idet lasearmen
holdes nede, for at flytte drejeskiven. Juster viseren
til den gnskede vinkel pa skalaen, og stram derefter
indstillingsgrebet.

BEMAERK: Hvis du trykker ned pa udlgserarmen, kan
du flytte drejeskiven uden at holde lasearmen nede.
Stram indstillingsgrebet i den gnskede position.

Denne geringssav har en funktion til fast stop. Du kan
hurtigt indstille en geringsvinkel pa 0°, 15°, 22,5°, 31,6°,
45° 0og 60° mod hgjre eller venstre. Hvis du vil bruge
denne funktion, skal du flytte drejeskiven teet pa den
onskede faste stopvinkel, idet du holder lasearmen
nede. Slip derefter lasearmen, og flyt drejeskiven til den
onskede faste stop vinkel, indtil drejeskiven lases fast.

Justering af skravinklen

BEMAERKNING: Fjern altid de gverste anslag og
den lodrette skruestik, for skravinklen justeres.

BEMAERKNING: Nar skravinklerne andres, skal
du serge for at placere indlaegspladerne korrekt
som forklaret i afsnittet “Indleegsplader”.

BEMAERKNING: Sorg for at haeve handtaget
helt, nar savklingen vippes.

BEMAERKNING: Stram ikke knappen for hardt.
Hvis du ger dette, kan det medfere fejlfunktion i
lasemekanismen til skravinkel.

1. Drej knappen pa skydestangen i retningen mod
uret.
» Fig.18: 1. Knap

2. Treekiog drej lasearmen til positionen som vist.
» Fig.19: 1. Lasearm

3.  Tilpas viseren til den gnskede vinkel pa skalaen
ved at flytte slaeden, og stram derefter knappen.
» Fig.20: 1. Skravinkelskala 2. Viser

For at vippe slaeeden mod hgjre skal du vippe slaeden let
mod venstre og derefter vippe den mod hgjre, idet der
trykkes ned pa udlgserknappen.

» Fig.21: 1. Udlgserknap

Hvis du foretager et skrasnit pa mere end 45°, skal du
flytte slaeden, idet du skubber udlgserarmen mod foren-
den af maskinen. Du kan foretage skrasnit pa op til 48°.
» Fig.22: 1. Udlgserarm

Denne geringssav har en funktion til fast stop. Du kan
hurtigt indstille en vinkel pa 22,5° og 33,9° mod bade
venstre og hgjre. Indstil lasearmen i positionen som
vist, og vip slaeden. Hvis du vil @ndre vinklen, skal du
traekke i lasearmen og vippe slaeden.

» Fig.23: 1.Lasearm

A FORSIGTIG: Stram altid knappen, nar du har
a&ndret skravinklen.

Skydelas

Hvis du vil Iase slaedens glidebevaegelse, skal du
skubbe sleeden mod anslaget, indtil den stopper. Traek i
stopstiften, og drej den 90°.

» Fig.24: 1. Ulast position 2. Last position 3. Stopstift

Afbryderfunktion

A ADVARSEL: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage i “FRA”-stillingen, nar den
slippes. Tryk ikke hardt pa afbryderknappen uden
forst at trykke aflaseknappen ind. Dette kan ede-
laegge afbryderen. Anvendelse af maskinen med en
afbryder, som ikke fungerer korrekt, kan medfgre tab
af kontrollen over maskinen og alvorlig personskade.

AADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen, hvis
afbryderknappen ikke fungerer, som den skal.
Enhver maskine med en ikke-fungerende afbryder-
knap er YDERST FARLIG og skal repareres for yder-
ligere anvendelse, da det ellers kan medfare alvorlig
personskade.

A ADVARSEL: Omga ALDRIG las fra-knappens
funktion ved at tape den fast eller pa andre mader.
En afbryder med en blokeret Ias fra-knap kan med-
fare utilsigtet funktion og alvorlig personskade.

MAADVARSEL: Brug ALDRIG maskinen, hvis
den kerer, nar du blot trykker pa afbryderknappen
uden at trykke pa las fra-knappen. En afbryder,

der skal repareres, kan medfgre utilsigtet funktion

og alvorlig personskade. Returner maskinen til et
Makita-servicecenter for nedvendige reparationer
INDEN yderligere brug.

» Fig.25: 1. Afbryderknap 2. Aflaseknap 3. Hul til
haengelas

For at forhindre, at afbryderknappen trykkes ind ved

et uheld, er maskinen udstyret med en aflaseknap.
Maskinen startes ved at trykke aflaseknappen ind og
derefter trykke pa afbryderknappen. Slip afbryderknap-
pen for at stoppe.

Afbryderknappen er forsynet med et hul til indsaettelse
af en haengelas, sa maskinen kan aflases.

A ADVARSEL: Anvend ikke en I4s med et skaft
eller et kabel, som er mindre end 6,35 mm i diame-
ter. Et mindre skaft eller kabel vil muligvis ikke lase
maskinen i fra-stilling, og utilsigtet brug kan ske med

alvorlig personskade som fglge.
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Elektronisk funktion

Konstant hastighedskontrol

Maskinen er udstyret med en elektronisk hastigheds-
kontrol, der hjselper med at opretholde en konstant
klingerotationshastighed ogsa under belastning. En
konstant klingerotationshastighed giver et meget jeevnt
snit.

Funktion til bled start

Denne funktion muligger bled start af maskinen ved at
begreense drejningsmomentet ved start.

Brug af laserstrale
Kun for model LS1219L

AFORSIGTIG: se aldrig ind i laserstralen. En
direkte laserstrale kan skade dine gjne.

Tryk pa den gverste position (I) pa kontakten for at
teende for laserstralen. Tryk pa den nederste position
(0) pa kontakten for at slukke for laserstralen.

» Fig.26: 1. Kontakt til laser

Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgjre side af
savklingen ved at dreje justeringsskruen pa falgende
made.

» Fig.27: 1. Justeringsskrue

1. Lesn justeringsskruen ved at dreje den i retningen
mod uret.

2. Narjusteringsskruen er Igsnet, skal du skubbe
justeringsskruen mod hgijre eller venstre, sa langt som
den kan komme.

3.  Spaeend justeringsskruen stramt i den position,
hvor den holder op med at glide.

BEMAERK: Laserlinjen er justeret fra fabrikken, sa
den er placeret inden for 1 mm fra klingens sideflade
(skeerepositionen).

BEMAERK: Hvis laserlinjen er svag og vanskelig at se
pa grund af direkte sollys, skal du flytte arbejdsomra-
det til et sted med mindre direkte sollys.

Justering af laserlinjen

Juster skeerelinjen pa arbejdsemnet i forhold til
laserlinjen.

» Fig.28

A) Nar du gnsker at opna den korrekte starrelse i ven-
stre side af arbejdsemnet, skal du flytte laserlinjen til
venstre for klingen.

B) Nar du ensker at opna den korrekte sterrelse i hgjre
side af arbejdsemnet, skal du flytte laserlinjen til hgjre
for klingen.

BEMAERK: Brug traeanlaeg mod anslaget, nar du
justerer skeerelinjen med laserlinjen ved siden af
anslaget i kombinerede snit (skravinkel 45° og
geringsvinkel til hgjre 45°).

SAMLING

AADVARSEL: Sorg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at stikket er taget ud af stikkon-
takten, for du arbejder pa maskinen. Hvis maski-
nen ikke slukkes og tages ud af stikkontakten, kan det
medfere alvorlig personskade.

Opbevaring af unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke anvendes, skal den opbevares
som vist pa illustrationen, sa den ikke bortkommer.
» Fig.29: 1. Unbrakonggle

Afmontering eller montering af savklinge

AADVARSEL: Sorg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af stikkontakten, for klingen
monteres eller afmonteres. Utilsigtet start af maski-
nen kan medfere alvorlig personskade.

A ADVARSEL: Anvend kun den skruenggle,
som er leveret af Makita, til at montere eller
afmontere klingen. Hvis du ikke bruger skruengglen,
kan det medfere en for hard eller for let tilspaen-

ding af bolten med indvendig sekskant og alvorlig
personskade.

Las altid sleeden i den hzevede position, nar klingen
afmonteres og monteres. Traek i stopstiften, og drej den
90° med slaeden haevet.

» Fig.30: 1. Ulast position 2. Last position 3. Stopstift

Afmontering af klingen

Lasn bolten med indvendig sekskant, der holder mid-
terafdaekningen, ved hjeelp af sekskantnaglen. Loft
beskyttelsesskeermen og midterafdeekningen.
» Fig.31: 1. Midterafdeekning 2. Sekskantnggle

3. Beskyttelsesskaerm

Tryk pa spindellasen, sa spindlen lases, og anvend sekskant-

naglen til at lzsne bolten med indvendig sekskant. Fjern derefter

bolten med indvendig sekskant, den ydre flange og klingen.

» Fig.32: 1. Spindellas 2. Sekskantnggle 3. Bolt med
indvendig sekskant (venstreskaret gevind)
4. Lgsn 5. Stram

Montering af klingen

Monter klingen forsigtigt pa spindlen, idet det kontrolle-
res, at retningen af pilen pa klingens overflade svarer til
retningen af pilen pa klingehuset.

» Fig.33: 1. Pil pa klingehuset 2. Pil pa klingen

Monter den ydre flange og bolten med indvendig sekskant.
Stram bolten med indvendig sekskant i retningen mod uret
vha. en sekskantnggle, mens spindellasen trykkes ned.
» Fig.34: 1. Bolt med indvendig sekskant 2. Ydre
flange 3. Savklinge 4. Indre flange
5. Spindel 6. Ring

BEMAERKNING: Hvis den indre flange fiernes, skal
du sgrge for at montere den pa spindlen med dens
fremspring vendende veek fra klingen. Hvis flangen er
monteret forkert, vil flangen gnide mod maskinen.
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Seet beskyttelsesskeermen og midterafdaekningen
tilbage pa plads. Stram dernzest bolten med indvendig
sekskant i retningen med uret for at holde midterafdaek-
ningen fast. Las stopstiften op for at frigere slaeden fra
den haevede position. Saenk handtaget for at sikre, at
beskyttelsesskaermen bevaeger sig pa korrekt vis. Serg
for, at spindellasen har frigivet spindlen, for der skeeres.

AADVARSEL: For klingen monteres pa spind-
len, skal det altid kontrolleres, at den rigtige

ring til akselhullet pa den klinge, du vil bruge, er
monteret mellem de indre og ydre flanger. Brug af
den forkerte ring til akselhullet kan medfare forkert
montering af klingen, hvilket kan forarsage, at klingen
bevaeger sig, og kraftig rotation, hvilket kan medfgre
tab af kontrollen under brug og alvorlig personskade.

Tilslutning af en stevsuger

Hvis du gnsker en ren skaereoperation, skal du tilslutte
en Makita-stevsuger til stevmundstykket ved hjeelp af
en forreste manchet 24 (ekstraudstyr).
» Fig.35: 1. Forreste manchet 24 2. Slange

3. Stevsuger

Stovpose

Brug af stevposen giver rene skaereoperationer og gor det
let at opsamle stgv. For at montere stavposen, fiern stov-
udtraekningsslangen pa vaerktgjet og tilslut stevposen.

» Fig.36: 1. Stgvudtraekningsslange 2. Stavpose

Nar stgvposen er cirka halvt fyldt, tages den af maski-
nen, og lukkeskinnen treekkes ud. Tem stgvposen, og
bank let pa den, sa de stavpartikler, der har samlet sig
pa de indvendige flader, og som kan nedseette effektivi-
teten af stavopsamlingen, fiernes.

» Fig.37: 1. Lukkeskinne

Fastspanding af arbejdsemnet

A ADVARSEL: Det er yderst vigtigt altid at
sorge for, at arbejdsemnet er ordentligt fast-
spaendt i den rigtige type skruestik eller stoppere
til kronefremspring. Forsesmmelse af at ggre dette
kan medfgre alvorlig personskade og forvolde skade
pa maskinen og/eller arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Efter en skaring, haev ikke sav-
klingen, for den er standset fuldstaendigt. Hvis
en klinge, der kerer i frihjul, haeves, kan det medfgre
alvorlig personskade og beskadige arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Nar der skares i et arbejdsemne,
som er l&@ngere end savens stotteplade, skal
materialet understottes i hele dets langde ud
over stottepladen og i samme hgjde for at holde
materialet plant. En ordentlig understottelse af
arbejdsemnet vil bidrage til at undga fastklemning af
klingen og eventuelt tilbageslag, hvilket kan medfgre
alvorlig personskade. Forlad dig ikke udelukkende
pa den lodrette og/eller vandrette skruestik ved fast-
spaending af emnet. Tynde materialer har en tendens
til at bgje. Understat et emne i hele dets laengde, sa
det undgas, at klingen klemmes fast med risiko for
TILBAGESLAG.

» Fig.38: 1. Stotte 2. Drejeskive

A ADVARSEL: For du bruger maskinen, skal
du sikre dig, at det overste anslag er fastgjort
forsvarligt.

A ADVARSEL: For der udfares et skrasnit, serg
for, at ingen del af veaerktgjet, specielt savklingen,
kommer i kontakt med de gverste og nederste
anslag, nar handtaget saenkes og haves helti en
given position under flytning af slaeden gennem
hele sit bevaegelsesomrade. Hvis vaerktgjet eller
klingen kommer i kontakt med anslaget, kan det
resultere i tilbageslag eller uventet bevaegelse af
materialet og alvorlige personskader.

Brug de gverste anslag til at stette materialet hajere
end de nederste anslag. Saet det gverste anslag i hullet
pa det nederste anslag, og tilspaend blokeringsskruen.
» Fig.39: 1. Qverste anslag 2. Nederste anslag

3. Blokeringsskrue 4. Justeringsskrue

BEMAERKNING: De nederste anslag er fastgjort
til foden fra fabrikken. Fjern ikke de nederste
anslag.

BEMAERKNING: Hvis det gverste anslag stadig
sidder lgst, efter at du har strammet blokerings-
skruen, skal du dreje justeringsskruen for at
lukke et mellemrum. Justeringsskruen er indstillet
fra fabrikken. Du behgver ikke at bruge den, medmin-
dre det er ngdvendigt.

Nar det gverste anslag ikke er i brug, kan det opbevares
i rgret pa undergrundplade. Brug klemmen pa det gver-
ste anslag for at holde det pa undergrundpladens reor.
» Fig.40: 1. Undergrundplade 2. Qverste anslag

3. Klemme

Lodret skruestik

A ADVARSEL: Emnet bor vere helt fastspandt
mod drejeskiven og anslaget med skruestikken
under alle typer arbejde. Hvis emnet ikke er ordent-
ligt fastgjort mod anslaget, kan materialet bevaege sig
under skaeringen med risiko for beskadigelse af sav-
klingen, hvilket vil fa materialet til at blive slynget bort
og medfgre manglende kontrol og dermed forarsage
alvorlige personskader.

Det lodrette skruestik kan monteres enten i venstre

eller hgjre side af skiven og undergrundpladen. Indsaet

skruestangen i hullet i skiven eller undergrundpladen.

» Fig.41: 1. Lodret skruestik 2. Hul til lodret skruestik
3. Undergrundplade 4. Bund

» Fig.42: 1. Skruearm 2. Skruestang
3. Blokeringsskrue 4. Skrueknap

Placer skruearmen efter emnets tykkelse og form, og fastger
skruearmen ved at stramme skruen. Hvis blokeringsskruen
kommer i kontakt med slaeden, monter det lodrette skruestik
pa undergrundpladen eller den modsatte side af skiven. Serg
for, atingen del af maskinen kommer i kontakt med skrue-
stikken, nar handtaget saenkes helt. Hvis nogen dele bergrer
skruestikket, skal skruestikket saettes pa plads igen.

Tryk arbejdsemnet fladt mod anslaget og drejeskiven.
Juster arbejdsemnet til den gnskede skrasnitposition,
og fastger det ved at stramme skrueknappen.

152 DANSK



BEMAERK: For hurtig indstilling af arbejdsemnet skal
du dreje skrueknappen til 90° i retningen mod uret for
at ggre det muligt at flytte skrueknappen op og ned.
Drej skrueknappen i retningen med uret for at fast-
gere arbejdsemnet efter indstillingen.

Vandret skruestik

Ekstraudstyr

AADVARSEL: Drej altid skruemetrikken i ret-
ningen med uret, indtil arbejdsemnet er forsvarligt
fastgjort. Hvis emnet ikke er ordentligt fastgjort, kan
materialet bevaege sig under skaeringen med risiko for
beskadigelse af savklingen, hvilket kan f& materialet til
at blive slynget bort og medfgre manglende kontrol og
dermed forarsage alvorlige personskader.

MAADVARSEL: Nar der skaeres i et tyndt
arbejdsemne som f.eks. fodlister mod anslaget,
skal den vandrette skruestik altid anvendes.

AFORSIGTIG: Ved skaering i et arbejdsemne
med en tykkelse pa 20 mm eller mindre skal du
sorge for at benytte en mellemblok til at fastgore
arbejdsemnet.

Den vandrette skruestik kan monteres pa to positioner,
enten i fodens venstre eller hgjre side. Ved udferelse af
geringssnit med 22,5° eller derover skal den vandrette
skruestik monteres i den side, der er modsat den ret-
ning, som drejeskiven skal drejes i.

» Fig.43: 1. Skrueplade 2. Skruemetrik 3. Skrueknap

Ved at vippe skruematrikken i retningen mod uret frige-

res skruestikken, og den kan bevaeges hurtigt ind og ud.
Arbejdsemnet fastholdes ved at skubbe skrueknappen fremad,
indtil skruepladen bergrer arbejdsemnet, og derefter vipper
skruemgtrikken i retningen med uret. Drej derefter skrueknap-
pen i retningen med uret for at fastgere arbejdsemnet.

BEMAERK: Den maksimale bredde af det
arbejdsemne, der kan fastgeres af den vandrette
skruestik, er 228 mm.

Undergrundplade

A ADVARSEL: Understet altid et langt
arbejdsemne saledes, at det flugter med dreje-
skivens gverste overflade, saledes at skaringen
bliver ngjagtig, og for at undga farligt tab af kon-
trollen med maskinen. En ordentlig understattelse
af arbejdsemnet vil bidrage til at undga fastklemning
af klingen og eventuelt tilbageslag, hvilket kan med-
fare alvorlig personskade.

MAADVARSEL: Inden skaeringen, serg altid for,
at undergrundpladen er fastgjort med skruer.

Undergrundplader findes pa begge sider af veerktgjet
for at holde lange emner vandrette. Lasn skruerne, og
treek undergrundpladerne til en passende laengde for at
holde emnet. Tilspaend derefter skruerne.

» Fig.44: 1. Undergrundplade 2. Skrue

Ved skeering, leeg emnet fladt mod anslaget og
underanslaget pa undergrundpladen.
» Fig.45: 1.Anslag 2. Underanslag 3. Undergrundplade
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ANVENDELSE

Dette veerktgj er beregnet til at skeere i traeprodukter.
Der kan ogsa saves i felgende materialer med pas-
sende originale Makita-savklinger:

—  Aluminiumsprodukter

Se vores hjemmeside eller kontakt din lokale Makita
forhandler for at fa oplyst de korrekte rundsavsklinger til
brug for det materiale, der skal skeeres.

MAADVARSEL: Kontroller, at savklingen ikke
kommer i bergring med emnet osv., for der taen-
des pa kontakten. Hvis der teendes for maskinen,
mens klingen er i bergring med arbejdsemnet, kan
det medfare tilbageslag og alvorlig personskade.

A ADVARSEL: Efter en skeering, hav ikke sav-
klingen, for den er standset fuldstaendigt. Hvis
en klinge, der kgrer i frihjul, haeves, kan det medfgre
alvorlig personskade og beskadige arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Undlad at foretage justeringer
sasom at dreje indstillingsgreb, knappen og
armene pa vaerktgjet, mens savklingen roterer.
Hvis du justerer, mens klingen roterer, kan det med-
fore alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Undlad at frigere savhovedet
ukontrolleret fra den helt nedadgaende position.
Et ukontrolleret savhoved kan ramme dig og resultere
i personskade.

BEMAERKNING: Fer brugen skal du sgrge for
at lase stopstiften op og frigere handtaget fra den
nederste stilling.

BEMAERKNING: Lag ikke for meget tryk pa
handtaget, nar der saves. Et for kraftigt tryk kan
resultere i overbelastning af motoren og/eller formind-
sket saveeffektivitet. Tryk kun handtaget ned med sa
megen kraft, som der kraeves for at udfgre ubesveeret
savning, og uden at klingens hastighed reduceres ret
meget.

BEMAERKNING: Tryk forsigtigt handtaget ned
for at udfere savningen. Hvis handtaget trykkes ned
med magt, eller hvis det udsaettes for sidelaens tryk,
kan savklingen vibrere og efterlade maerker (savmeer-
ker) pa arbejdsemnet, og savningen vil muligvis ikke
veere ngjagtig.

BEMAERKNING: Ved glidende snit skal sladen
forsigtigt skubbes mod anslaget uden at stoppe.
Hvis sleedens beveegelse stoppes under en skeering,
vil der komme et mzaerke pa arbejdsemnet, og snittet
vil muligvis ikke veere ngjagtigt.
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Savning ved tryk

A ADVARSEL: Las altid slzdens glidebe-
vagelse, nar der udfores en savning ved tryk.
Savning uden las kan medfere risiko for tilbageslag,
hvilket kan fgre til alvorlig personskade.

Arbejdsemner op til 92 mm i hgjden og 183 mm i bred-
den kan saves pa felgende made.
» Fig.46: 1. Stopstift

1.  Skub sleeden mod anslaget, indtil den stopper, og
las den fast med stopstiften.

2. Fastspeend arbejdsemnet med den rigtige type
skruestik.

3. Teend for maskinen uden at rundsavsklingen far
kontakt med arbejdsemnet, og vent indtil rundsavsklin-
gen har opnaet sin hgjeste hastighed, inden du seenker
den.

4. Senk derefter grebet forsigtigt til den helt saen-
kede position for at skaere arbejdsemnet.

5.  Nar afskeeringen er feerdig, skal du slukke for
maskinen og vente indtil rundsavsklingen er stand-
set helt, for rundsavsklingen returneres til sin fuldt
haevede position.

Glidende (tryk) snit (skaering af

brede arbejdsemner)

A ADVARSEL: Nar De udforer et glidende snit,
skal slaeden forst treekkes hele vejen mod Dem,
mens grebet trykkes helt ned, og derefter skub-
bes slaeden fremad mod anslaget. Start aldrig
skaringen, hvis slaeden ikke er trukket hele vejen
mod Dem. Hvis De foretager det glidende snit, uden
at slaeden er trukket hele vejen mod Dem, kan der
opsta uventede tilbageslag med alvorlig personskade
til falge.

AADVARSEL: Forsgg aldrig at udfere et gli-
dende snit ved at traekke slaeden mod Dem. Hvis
De traekker slaeden mod Dem under skaering, kan der
opsta uventede tilbageslag, hvilket kan medfgre med
alvorlig personskade.

A ADVARSEL: udfor aldrig savning ved gliden
med handtaget last i den nederste position.

» Fig.47: 1. Stopstift

1.  Las stopstiften op, sa sleeden kan glide frit.

2. Fastspeend arbejdsemnet med den rigtige type
skruestik.

3.  Traek sleeden helt imod dem.

4. Teend for veerktajet uden at savklingen far kontakt
med emnet, og vent indtil savklingen har opnaet sin
hgjeste hastighed.

5. Tryk handtaget ned, og skub sladen frem mod
anslaget og gennem arbejdsemnet.

6.  Nar afskaeringen er feerdig, sluk for veerktgjet og
vent indtil savklingen er standset helt, for savklingen
returneres til sin gverste position.

Se afsnittet om justering af geringsvinklen.

AADVARSEL: Efter indstilling af klingen til

et skrasnit, sorg for, at slaeden og savklingen
kan bevage sig uhindret gennem hele omradet
for det planlagte snit, inden varktgjet betjenes.
Afbrydelse af sleedens eller klingens bevaegelse
under skaeringen kan medfgre tilbageslag og alvorlig
personskade.

A ADVARSEL: Hold hnderne vak fra sav-
klingens bane, nar et skrasnit udferes. Vinklen pa
klingen kan forvirre operateren med hensyn til klin-
gens faktiske bane under skaeringen, og kontakt med
klingen kan forarsage alvorlige personskader.

MAADVARSEL: Savklingen mé ikke haeves,

for den er stoppet helt. Under et skrasnit kan det
afskarne stykke komme til at hvile mod savklingen.
Hvis klingen haeves, mens den roterer, kan det
afskarne stykke blive slynget bort fra klingen, hvilket
kan forarsage en fragmentering af materialet og
medfere alvorlige personskader.

BEMAERKNING: Nar handtaget trykkes ned,
skal trykket laegges parallelt med klingen. Hvis
der bruges magt vinkelret pa drejeskiven, eller hvis
trykkets retning @endres under skaeringen, bliver det
udfgrte snit ikke ngjagtigt.

> Fig.48

1.  Fjern det gverste anslag pa den side, hvor du vil
vippe slaeden.

2.  Las stopstiften op.

3. Juster skravinklen ifglge den procedure, der er beskrevet i
afsnittet for justering af skravinkel. Stram derefter knappen.

4. Fastspaend arbejdsemnet i skruestikken.
5.  Treek slaeden helt imod dig.

6. Teaend for vaerktgjet, uden at savklingen bergrer
arbejdsemnet, og vent, til klingen er kommet op pa fulde
omdrejninger.

7.  Seenk forsigtigt handtaget til den laveste position,
mens der laegges tryk parallelt med savklingen, og skyd
slaaden mod anslaget for at skaere arbejdsemnet.

8.  Narsavningen er feerdig, skal De slukke for veerk-
tejet og vente, til klingen er stoppet helt, for klingen
returneres til dens gverste position.

Kombineret snit

Kombineret snit er betegnelsen for den proces, hvor der
frembringes en skravinkel, samtidig med at der laves

en geringsvinkel i arbejdsemnet. Kombineret snit kan
udfgres i en vinkel som vist i nedenstaende tabel.

Geringsvinkel Skravinkel

Venstre og hgjre 0° - 45° Venstre og hgjre 0° - 45°

Nar der udferes et kombineret snit, se afsnittet om
savning ved tryk, glidende (tryk) snit, geringssnit og
skrasnit.
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Skeering i fodlister

AFORSIGTIG: Serg for at bruge den vandrette
skruestik (ekstraudstyr) ved skaering i fodlisten.

A FORSIGTIG: Ved skaring i et arbejdsemne
med en tykkelse pa 20 mm eller mindre skal du
sorge for at benytte en mellemblok til at fastgore
arbejdsemnet.

Ved skeering i fodlisten ved en geringsvinkel pa 45° skal

du aktivere stoparmen for at forhindre klingehuset i at

komme i kontakt med fodlisten. Dette vil bevare mel-

lemrummet mellem fodlisten og klingehuset, nar sleeden

skubbes helt frem.

Se under SPECIFIKATIONER vedrgrende skeerekapa-

citet i fodlister.

» Fig.49: 1. Stoparm 2. Mellemblok 3. Vandret
skruestik

Skarekrone og indskaringsdele

Krone- og indskeeringsdele kan skeeres med en

afkorter-geringssav med delene placeret fladt pa

drejeskiven.

Der er to almindelige typer kronefremspring og

en type indskaeringsdel, 52/38° vaegvinkelkrone-

fremspring, 45° vaegvinkelkronefremspring og 45°

vaegvinkelindskaeringsdele.

» Fig.50: 1.52/38° type kronefremspring 2. 45° type
kronefremspring 3. 45° type indskaeringsdel

Der er krone- og indskeeringsled, som er lavet til at
passe "indvendige" 90° hjgrner ((a) og (b) i figuren) og
"udvendige" 90° hjgrner ((c) og (d) i figuren).

(b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) () — 2
(@)
(b) (a
(@) (b)

1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne

Maling

Mal veegbredden, og juster bredden af arbejdsem-

net i forhold til denne. Sgrg altid for, at bredden af

arbejdsemnets veegkontaktkant er den samme som

vaegleengden.

» Fig.51: 1.Arbejdsemne 2. Veegbredde 3. Bredde af
arbejdsemnet 4. Vaegkontaktkant

Anvend altid flere stykker til praveskaeringer for at
kontrollere savvinklerne.

Nar De skeerer kronefremspring og indskeeringsdele,
skal skravinklen og geringsvinklen indstilles som indi-
keret i tabellen (A) og delene pa topfladen af savpladen
placeres som indikeret i tabellen (B).

Ved venstre skrasnit

1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne

Tabel (A)

- Frems- Skravinkel Geringsvinkel
Prings” | so13g° | 45°type | 52/38° | 45°type
position t type
i figuren ype yp

Til ind- (a) Venstre | Venstre Hojre Hajre
vendigt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
hiorne (b) Venstre | Venstre
Tl © 31,6 35,3
s%vten— (d) Hajre Hojre
hjerne 31,6 35,3
Tabel (B)
- Fremsprings- | Fremsprings- | Faerdiggjort
position i kant mod stykke
figuren anslag
Til indvendigt (a) Loftskontakt- | Afsluttet
hjerne kanten bar stykke vil
hvile mod veere pa
anslaget. venstre side
() Vasgkontakt- | & Klingen-
Til udvendigt (©) kanten bor ')\ ) ttet
hi hvile mod tykke vil
jorne anslaget. stykke vi
veere pa
(d) Loftskontakt- | hajre side af
kanten ber klingen.
hvile mod
anslaget.
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Eksempel:

| tilfeelde af skeering af 52/38° type kronefremspring til

stilling (a) i figuren ovenfor:

. Vip og fastger skravinkelindstillingen til 33,9°
VENSTRE.

. Juster og fastger geringsvinkelindstillingen il
31,6° HOJRE.

. Laeg kronefremspringet med den brede bag-
side (skjult) nedad pa drejeskiven med dens
LOFTSKONTAKTKANT mod anslaget pa saven.

. Det feerdige stykke, som skal anvendes, vil altid
veere pa den VENSTRE side af klingen, efter at
skeeringen er lavet.

Ved hgjre skrasnit

1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne

Eksempel:

| tilfeelde af skaering af 52/38° type kronefremspring til

stilling (a) i figuren ovenfor:

. Vip og fastger skravinkelindstillingen til 33,9°
HBJRE.

. Juster og fastger geringsvinkelindstillingen til
31,6° HOJRE.

. Laeg kronefremspringet med den brede bagside
(skjult) flade nedad pa drejeskiven med dens
VAEGKONTAKTKANT mod anslaget pa saven.

. Det feerdige stykke, som skal anvendes, vil altid
veere pa den HAJRE side af klingen, efter at skae-
ringen er lavet.

Stopper til kronefremspring
Ekstraudstyr

Stoppere til kronefremspring ger det lettere at skaere
kronefremspring uden at vippe savklingen. Monter dem
pa drejeskiven som vist i illustrationerne.

Ved hgjre 45° geringsvinkel
» Fig.52: 1. Stopper L til kronefremspring 2. Stopper R
til kronefremspring 3. Drejeskive 4. Anslag

Ved venstre 45° geringsvinkel
» Fig.53: 1. Stopper L til kronefremspring 2. Stopper R
til kronefremspring 3. Drejeskive 4. Anslag

Placer kronefremspringet med dens
VAGKONTAKTKANT mod anslaget og dens
LOFTSKONTAKTKANT mod stopperne til kronefrems-
pring som vist i illustrationen. Juster stopperne til krone-
fremspring i overensstemmelse med kronefremspringets

Tabel (A) starrelse. Tilspeend skruerne for at fastgere stopperne til
_ Frems- Skravinkel Geringsvinkel kronefremspring. Se tabel (C) angaende geringsvinklen.
prings- » Fig.54: 1.Anslag 2. Stopper til kronefremspring
i 52/38° | 45°type | 52/38° | 45°type
position ¢ ¢
i figuren ype ype
Tilind- (@) Hajre Hejre Hajre Hejre
vendigt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
hjome (b) Venstre | Venstre
T © 31,6 35,3
3%‘;‘3”' ) Heojre | Hajre
hierne 31,6 35,3
Tabel (B)
- Fremsprings- | Fremsprings- | Fzerdiggjort
position i kant mod stykke
figuren anslag
Til indvendigt (a) Veegkontakt- | Det feerdige 1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne
hjerne kanten bgr stykke vil
hvile mod veere pa
anslaget. hejre side af Tabel (C)
i klingen.
(b) to tskort:lakt— - Fremsprings- | Geringsvinkel | Feerdiggjort
Til udvendigt (© anten bar | hot feerdige position i stykke
hi hvile mod tvkke vil figuren
jorne anslaget. Stykke vi
veere pa Til indvendigt (a) Hejre 45° | Gem den hgjre
(d) Vaegkontakt- vens_tre side hjgrne side af klingen
kanten bgr af klingen.
hvile mod (b) Venstre 45° | Gem den venstre
anslaget. side af klingen
Til udvendigt (c) Gem den hgjre
hjgrne side af klingen
(d) Hajre 45° Gem den venstre
side af klingen
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Skeaering af aluminiumekstrudering

» Fig.55: 1. Skruestik 2. Mellemblok 3. Anslag
4. Aluminiumekstrudering 5. Mellemblok

Ved fastgering af aluminiumekstruderinger skal der
benyttes mellemblokke eller stykker af affaldstrae som
vist i figuren til at forhindre deformering af aluminium-
met. Brug et skaeresmgremiddel ved skaering af alumi-
niumekstruderingen for at forhindre, at der opsamles
aluminiumsmateriale pa rundsavsklingen.

AADVARSEL: Forsgg aldrig at skeere i tykke
eller runde aluminiumekstruderinger. Trykke eller
runde aluminiumekstruderinger kan veere sveere

at fastgere, og arbejdsemnet kan lgsne sig under
skeeringen, hvilket kan medfare tab af kontrollen og
alvorlig personskade.

A ADVARSEL: Anvend skruer til at fastgore
treeanlaegget pa anslaget. Skruerne bor installe-
res saledes, at skruehovederne er under overfla-
den pa traeanlaegget, saledes at de ikke kommer
i vejen for det materiale, der skares i. Hvis det
materiale, der skeeres i, ikke er rettet korrekt ind, kan
det medfere uventet beveegelse under skeeringen,
hvilket kan resultere i, at De mister kontrollen med
veerktgjet med alvorlig personskade til fglge.

A FORSIGTIG: Anvend et lige stykke tra med
ensartet tykkelse som traeanlaeg.

A\FORSIGTIG: For at skre helt gennem
arbejdsemner med en hgjde pa 107 mm til 120
mm ber der anvendes et traeanlag pa anslaget.
Treeanleegget skaber afstand mellem arbejdsemnet
og anslaget, sa klingen kan foretage et dybere snit.

BEMAERKNING: Nar treanlegget er monteret,
ma De ikke dreje drejeskiven med handtaget
sanket. Klingen og/eller treeanlaegget vil i sa fald lide
skade.

Anvendelse af treeanleeg hjeelper med til opnaelse af

snit, der er fri for splinter. Fastger et treeanleeg til ansla-

get ved hjeelp af hullerne i anslaget og 6 mm skruer.

Se illustrationen angaende malene for et foreslaet

treeanleeg.

» Fig.56: 1. Hul 2. Over 15 mm 3. Over 270 mm 4. 90
mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115 - 120 mm

EKSEMPEL Ved skeering i arbejdsemner med en
hgjde pa 115 mm og 120 mm skal der anvendes et
traeanlaeg med fglgende tykkelse.

Notskaering

AADVARSEL: Forsag ikke at udfere denne
type skaering ved at anvende en bredere type
klinge eller friseskaeringsklinge. Forsgg pa at
udfgre en notskaering med en bredere type klinge
eller en friseskeaeringsklinge kan medfgre uventede
skeeringsresultater og tilbageslag, hvilket kan forar-
sage alvorlig personskade.

AADVARSEL: Sorg altid for at seette stopar-
men tilbage til udgangsstillingen, nar De udferer
andet end notskaering. Forsgg pa at udfere skeerin-
ger med stoparmen i en forkert stilling kan medfere
uventede skaeringsresultater og tilbageslag, hvilket
kan forarsage alvorlig personskade.

Benyt fglgende fremgangsmade for en skaering af
frisetypen:

1. Juster den nederste graenseposition for rundsavs-
klingen ved hjeelp af justeringsskruen og stoparmen for
at begraense rundsavsklingens skaeredybde. Se afsnit-
tet om stoparm.

2.  Efterjustering af rundsavsklingens nedre graen-
seposition, skeeres parallelle riller pa tveers af emnets
bredde ved anvendelse af glidende (tryk) snit.

» Fig.57: 1. Skaer noter med klingen

3.  Fjern materialet mellem noterne med en mejsel.

Teknik for speciel maks.

skarebredde kapaciteter

Breddens maksimale skaerekapacitet kan opnas ved at
folge nedenstaende trin:

For dette veerktajs maksimale skaerebredde hen-

vises til skaeredybde for specialsnit i afsnittet
SPECIFIKATIONER.

1. Indstil maskinen til en 0° eller 45° geringsvinkel,
og kontroller, at drejeskiven er last. (Se afsnittet om
justering af geringsvinkel.)

2.  Fjern bade hgjre og venstre gverste anslag mid-
lertidigt og seet dem til side.

3.  Skeer en platform til de mal, der er angivet i figu-
ren, ved hjeelp af et stykke 38 mm tykt, fladt materiale
som f.eks. tree, krydsfiner eller spanplade.
» Fig.58: 1.0° geringsvinkel: Over 450 mm 2. 45°
geringsvinkel: Over 325 mm 3. 38 mm
4. Over 760 mm

AADVARSEL: Serg for at anvende fladt mate-
riale som platform. Materiale, der ikke er fladt, kan
bevaege sig under skaeringen, hvilket kan medfare
tilbageslag og alvorlig personskade.

Geringsvinkel Tykkelse af traeanlaeg
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Venstre og hgjre 15 mm 25 mm
45°
Venstrz;g hgjre 15 mm 25 mm

BEMAERK: Den storste skeerekapacitet i hgjden
reduceres med samme mangde som platformens
tykkelse.

4.  Placer platformen pa maskinen, sa den gar lige

langt ud over begge sider af maskinens bund.

Fastger platformen til maskinen ved hjeelp af fire 6 mm

traeskruer gennem fire huller i de nederste anslag.

» Fig.59: 1. Skruer (to i hver side) 2. Nederste anslag
3. Bund 4. Platform
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AADVARSEL: Serg for, at platformen ligger
fladt mod maskinens bund, og at den er fastgjort
forsvarligt til de nederste anslag ved hjalp af de
fire tilgaengelige skruehuller. Hvis platformen ikke
er fastgjort forsvarligt, kan det medfaere, at den bevae-
ger sig, og risiko for tilbageslag, der kan medfare
alvorlig personskade.

AADVARSEL: Serg for, at maskinen er for-
svarligt monteret pa en stabil og flad overflade.
Hvis maskinen ikke er monteret og fastgjort korrekt,
kan det fgre til, at maskinen bliver ustabil, hvilket kan
medfgre tab af kontrollen, og/eller at maskinen vael-
ter, hvilket kan forarsage alvorlig personskade.

5.  Monter de gverste anslag pa maskinen.

MAADVARSEL: Anvend ikke maskinen, uden at
de overste anslag er monteret. De gverste anslag
sgrger for den ngdvendige stotte, der kraeves for at
skeere i arbejdsemnet.

Hvis arbejdsemnet ikke er korrekt understgttet, kan
det beveege sig, hvilket kan medfare tab af kontrollen,
tilbageslag og alvorlig personskade.

6. Placer det arbejdsemne, der skal skeeres i, pa
platformen, som er fastgjort til maskinen.

7. Fastger arbejdsemnet solidt mod de gverste

anslag ved hjeelp af en skruestik, for der skaeres.

» Fig.60: 1. Jverste anslag 2. Lodret skruestik
3. Arbejdsemne 4. Platform

8.  Foretag et langsomt snit gennem emnet ifglge
fremgangsmaden forklaret i afsnittet for glidende (tryk)
snit.

AADVARSEL: Stopstiften til haevning af slze-
den er kun til transport- og opbevaringsformal
og ikke til nogen form for skaring. Anvendelse af
stopstiften til skeerearbejde kan fere til, at savklingen
uventet beveeger sig med tilbageslag og alvorlig
personskade til felge.

AFORSIGTIG: Fastger altid bevaegelige dele,
for maskinen transporteres. Hvis dele af maskinen
bevaeger sig eller glider, nar maskinen beeres, kan du
miste herredemmet over maskinen eller miste balan-
cen, hvilket kan medfere personskade.

VEDLIGEHOLDELSE

MAADVARSEL: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af stikkontakten, fer du for-
soger at udfere inspektion eller vedligeholdelse.
Hvis maskinen ikke er taget ud af stikkontakten og
slukket, kan det medfgre utilsigtet start af maskinen,
hvilket kan forarsage alvorlig personskade.

AADVARSEL: Serg altid for, at klingen er
skarp og ren, for at opna det bedste resultat.
Forsgg pa at skeere med en slgv og/eller snavset
klinge kan medfgre tilbageslag og resultere i alvorlig
personskade.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

AADVARSEL: Serg for, at arbejdsemnet er fast-
gjort ved hjzelp af skruestikken, og foretag snittet
langsomt. Hvis du ikke gor dette, kan det medfare, at
arbejdsemnet beveeger sig, og forarsage tilbageslag
og alvorlig personskade.

AADVARSEL: Bemaerk, at platformen kan blive
svaekket efter flere snit, der udfgres med forskel-
lige geringsvinkler. Hvis platformen bliver sveekket,
fordi der efterlades flere indlaegssnit i materialet, skal
platformen udskiftes. Hvis den svaekkede platform
ikke udskiftes, kan det medfere, at arbejdsemnet
bevaeger sig under snittet, og forarsage tilbageslag
og alvorlig personskade.

Transport af vaerktgjet

For du baerer saven, skal du sgrge for at tage den ud af
forbindelse, og at alle geringssavens bevaegelige dele
er fastgjort. Kontroller altid falgende:

. Maskinen er taget ud af stikkontakten.
. Sleeden er i positionen 0° skravinkel og fastgjort.
. Sleeden er saenket og last fast.

. Sleeden er skubbet helt ind til anslaget og last fast.

. Drejeskiven er i den helt retvinklede geringsvinkel
og fastgjort.

. Undergrundpladerne opbevares og er fastgjort.

Baer maskinen ved at holde i begge sider af maskinens

bund som vist i figuren.

» Fig.61

Justering af skaerevinklen

Dette vaerktej er omhyggeligt indstillet og justeret pa
fabrikken, men indstillingerne kan aendre sig under
transport og brug. De kan selv foretage indstillinger
som beskrevet herunder, hvis veerktgjet ikke er indstillet
korrekt:

Geringsvinkel

Saenk handtaget helt, og las det i den laveste position

ved hjeelp af stopstiften. Skub sleeden mod anslaget.

Lasn indstillingsgrebet og skruerne, der fastgar viseren

og geringsvinkelskalaen.

» Fig.62: 1. Skrue pa viseren 2. Skruer pa geringsvin-
kelskala 3. Geringsskala

Indstil drejeskiven til positionen 0° ved hjeelp af funk-
tionen til fast stop. Juster siden af klingen i forhold til
anslagets flade ved hjeelp af en trekantslineal eller
anslagsvinkel. Hold justeringen, og tilspaend skruerne
pa geringsvinkelskalaen. Juster derefter viserne (bade
hgjre og venstre) i forhold til 0°-positionen pa gerings-
vinkelskalaen, og stram derefter skruen pa viseren.

» Fig.63: 1. Trekantslineal
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Skravinkel
0° skravinkel

Skub sleeden mod anslaget, og las glidebevaegelsen
med stopstiften. Seenk handtaget helt, og las det i

den laveste position ved hjaelp af stopstiften, og lasn
derefter knappen. Drej justeringsbolten til 0° to eller tre
omgange mod uret for at vippe savklingen til hgjre.

» Fig.64: 1. Justeringsbolt til 0° 2. Skrue

Juster forsigtigt siden af savklingen i forhold til dreje-

skivens gverste flade ved hjzelp af en trekantslineal,

anslagsvinkel osv. ved at dreje justeringsbolten til 0°

med uret. Stram derefter knappen fast for at fastholde

den vinkel pa 0°, som du har indstillet.

» Fig.65: 1. Trekantslineal 2. Savklinge 3. Qverste
flade af drejeskiven

Kontroller igen, at siden af savklingen er justeret i
forhold til overfladen af drejeskiven. Lesn skruen pa
viseren. Juster viseren i forhold til positionen 0° pa
skravinkelskalaen, og stram derefter skruen.

45° skravinkel

BEMAERKNING: For du justerer 45° skravinklen,
skal du fuldfgre justeringen af 0° skravinklen.

La@sn knappen, og vip slaeden helt til den side, du vil
kontrollere. Kontroller, at viseren angiver positionen 45°
pa skravinkelskalaen.

» Fig.66

Hvis viseren ikke angiver positionen 45°, skal du justere

den i forhold til positionen 45° ved at dreje justerings-

bolten pa den modsatte side af skravinkelskalaen.

» Fig.67: 1. Venstre justeringsbolt til 45° 2. Hgjre
justeringsbolt til 45°

Justering af underanslag

Juster underanslagene pa undergrundpladerne, hvis de
ikke flugter med anslagene.

1. Lesn boltene, der fastger underanslagene, med
sekskantnagglen.

2.  Placer en lige forleengerstang, sdsom et kvadra-
tisk stalrerselement, fladt mod anslagene.

3.  Mens stangen sidder fladt mod anslagene, placer
underanslagene, sa forsiden pa underanslagene bliver
flade mod stangen. Tilspaend derefter boltene.
» Fig.68: 1. Bolt 2. Underanslag 3. Anslag

4. Forleengerstang

Justering af laserlinjens position

Kun for model LS1219L

A ADVARSEL: Maskinen skal vere sat i stik-
kontakten ved justering af laserlinjen. Vaer ekstra
forsigtig med ikke at teende for maskinen under
justeringen. Utilsigtet start af maskinen kan medfare
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: se aldrig direkte ind i laserstra-
len. Hvis gjnene udseettes direkte for stralen, kan det
medfgre alvorlig skade pa dine gjne.
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BEMAERKNING: Kontroller regelmaessigt ngjag-
tigheden af laserlinjens position.

BEMAERKNING: Vaer opmarksom pa sted pa
maskinen. Det kan medfgre, at laserlinjen bliver
fejljusteret, eller kan forarsage skade pa laseren og
forkorte dens levetid.

BEMAERKNING: F& maskinen repareret pa
et Makita autoriseret servicecenter, hvis der er
nogen form for fejl i laserenheden.

Laserlinjens bevaegelige omrade bestemmes af
omradejusteringsskruerne i begge sider. Folg de fol-
gende procedurer for at eendre laserlinjens position.

1. Tag maskinen ud af forbindelse.

2. Tegn en skeerelinje pa arbejdsemnet, og placer
det pa drejeskiven. Fastger ikke arbejdsemnet i en
skruestik eller lignende udstyr til fastgerelse pa dette
tidspunkt.

3.  Seenk handtaget, og juster skaerelinjen i forhold til
savklingen.

4. Szt handtaget tilbage i den oprindelige position,
og fastger arbejdsemnet med den lodrette skruestik, sa
arbejdsemnet ikke kan bevaege sig fra den position, du
har fastlagt.

5.  Seet maskinen i stikkontakten, og teend for kontak-
ten til laseren.

6. Lasn justeringsskruen. For at flytte laserlinjen vaek
fra klingen skal du dreje omradejusteringsskruerne i
retningen mod uret. For at flytte laserlinjen teettere pa
klingen skal du dreje omradejusteringsskruerne i ret-
ningen med uret.

Justering af laserlinjen til venstre for klingen

» Fig.69: 1. Justeringsskrue
2. Omradejusteringsskrue 3. Sekskantnagle
4. Laserlinje 5. Savklinge

Justering af laserlinjen til hgjre for klingen

» Fig.70: 1. Justeringsskrue
2. Omradejusteringsskrue 3. Sekskantnggle
4. Laserlinje 5. Savklinge

7.  Skub justeringsskruen til den position, hvor laser-
linjen ligger oven pa skeerelinjen, og tilspaend derefter.

BEMARK: Laserlinjens beveegelige omrade er
justeret fra fabrikken inden for 1 mm fra klingens
sideoverflade.

Rengering af laserlysets linse

Kun for model LS1219L

Laserlyset bliver sveert at se, hvis linsen til laserlyset bli-
ver snavset. Renger regelmaessigt linsen til laserlyset.
» Fig.71: 1. Skrue 2. Linse

Tag maskinen ud af forbindelse. Lgsn skruen, og treek
linsen ud. Renger forsigtigt linsen med en fugtig bled
klud.

BEMAERKNING: Undlad at fjerne den skrue, der
holder linsen. Lasn skruen lidt mere, hvis linsen
ikke kommer ud.

BEMAERKNING: Anvend ikke oplgsningsmidler
eller oliebaserede renggringsmidler pa linsen.
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Udskiftning af kulbgrster

» Fig.72: 1. Slidgraense

Fjern og kontroller regelmaessigt kulbgrsterne.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og fri til at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidigt. Brug kun identiske
kulbarster.

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de slidte kulbgrster ud, indsaet de nye, og fastger
kulholderdaekslerne.

» Fig.73: 1. Kulholderdzeksel

Efter udskiftning af barsterne skal du seette maskinen

i stikkontakten og slide bgrsterne til ved at lade maski-
nen kere uden belastning i cirka 10 minutter. Kontroller
derefter maskinen under kearsel, samt at den elektriske
bremse fungerer, nar afbryderknappen slippes. Hvis
den elektriske bremse ikke fungerer korrekt, skal maski-
nen repareres pa et Makita servicecenter.

Efter anvendelse

Efter anvendelse aftarres spaner eller stav, der matte
kleebe til vaerktgjet, med en klud eller lignende. Hold
beskyttelsesskaermen ren som beskrevet i afsnittet
"Beskyttelsesskaerm". Smer de glidende dele pa vaerk-
tejet med maskinolie for at forhindre rustdannelse.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

A ADVARSEL: Dette Makita udstyr og tilbehor
ber anvendes sammen med den Makita maskine,
der er beskrevet i denne brugsanvisning.
Anvendelse af andet ekstraudstyr eller tilbehar kan
medfere alvorlig personskade.

A ADVARSEL : Anvend kun Makita ekstraudstyr
eller tilbehor til det beregnede formal. Misbrug

af ekstraudstyr eller tilbehar kan medfare alvorlig
personskade.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stalsavklinger med karbidspids

. Lodret skruestik

. Vandret skruestik

. Stopperseet til kronefremspring

. Stevpose

. Trekantslineal

. Sekskantnagle

. Sekskantnggle (for LS1219L)

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovrTého: Ls1219 | LS1219L
AldpeTpog Adpag 305 mm
AlGpeTpog oTTAg EupwTraikég xwpeg 30 mm

Xwpeg ekTOG Eupwdting

25,4 mmn 30 mm
(€181KO TNG XWPAG)

MéyioTo Téyog yKOTIAG TNG AGpag TTpIovioU

3,2mm

MéyioTn Aogn ywvia

Ae€16 60°, AploTepd 60°

MéyioTn Kwvikr ywvia

Ae€16 48°, AploTepd 48°

TaxutnTa xwpig optio (RPM)

3.200 min™

ToTrog Aéiep

Kokkivo Aéigep 650 nm, MéyioTn €§odog
< 1,6 mW (Tagn AéiZep 2M)

Aiaotaoeig (M x M xY)

898 mm x 690 mm x 725 mm

KaBapd Bapog

30,2 kg

30,4 kg

Karnyopia ac@dAeiag

En

. AOGyw Tou oUVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU £EQAPUOJOUNE YIa EPEUVA Kal AVATITUEN, T TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI G€ GAAQYT XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va JIapEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.

. Bdpog oUppwva pe diadikaoia EPTA 01/2014

IkavéTnTeg koG (Y x M)

Aogn ywvia

Kwvikni ywvia

45° (apioTepd)

0°

45° (5e816i)

0° -

61 mm x 382 mm
71 mm x 363mm

92 mm x 382 mm
107 mm x 363 mm

44 mm x 382 mm
54 mm x 363 mm

Méyog TnG emév- 20 mm

78 mm x 325 mm

115 mm x 325mm

61 mm x 325 mm

duang §uAou oTo
@padixTn 0dnyo yia
augnuévo uyog
KOTTAG

38 mm

80 mm x 292 mm

120 mm x 292 mm

45° (5e€16 kal -
apioTepd)

61 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm

92 mm x 268 mm
107 mm x 255 mm

44 mm x 268 mm
54 mm x 255 mm

Méxog TG emév- 15 mm

duong §uhou oTo
Ppax™ 0BNYO Yiat
augnpévo Uywog
KOTTAG

25mm

115 mm x 227 mm

120 mm x 212 mm

60° (de€1d kal -
apioTePd)

Méyog TnG emév- 15 mm

duong §uAou oTo
@paixTn 0dnyo yia
augnuévo Uyog
KOTIAG

25 mm

92 mm x 185 mm
107 mm x 178 mm

115 mm x 155 mm

120 mm x 140 mm

IkavOéTNTEG KOTTAG YIA EISIKEG KOTTEG

TOTTOG KOG

IkavéTnTa KOG

(pe prion opIZovTIag péyyevng)

AvayAupn pépewaon otéyng TUTIOU 45° 203 mm
(pE xprion Tou avaoToAéa avayAueng HOPeWang aTéEWng)
ZoBareTi 171 mm
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ZUuBoAa

Mapakdtw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAa TTou Xpnaiyo-
ToloUvTal yia Tov £60TTAIONO. BeBaiwbeite &1 katavoeite
TN ONUAGia TOug TIPIV aTTd TN XPHRON.

AlaBdaoTe 10 eyXEIPIOIO OdNYIWV.

AINAH MONQZH

DPopdre yuaAid acpaeiag.

la va aTToQeUyETE TOV TPAUPOTIOPO aTTO €KTO-

geudpeva Bpalopara, va KpaTaTe TNV KeQaAr] Tou
TIpIoVIOU TTPOG Ta KATW PETA TNV 0OAOKApwOon Twv
KOTTWV, £éwg 610U N Adpa akivntoTToinBei VIEAWS.

‘Otav TpaypaTOTIOIEITE KWVIKNA KOTTA, YUpi-
OTE TIPWTA TO KOUUTTi apIoTEPOOTPOPA Kal
META yeipeTe TNV KIVNTA Baon. MeTd, yupioTe
TO KOUTTi SE§I00TPOPA YIa VO OQPIgETE.

° e o Otav ekTeAeiTe TNV ONIOONTIKI KOTTT, TPO--
@f @ @: BAgTe TPWTa TNV KIVNTH Baon TTARPWG Kai
TaTAOTE KATW TN AAr|, HETG OTTPWETE TV
KivnTA Béon Tpog Tov gpdxTn 0dnyo.

MaTAoTE TTAPATETAPEVA TO KOUUTT OTTAO(PAE-
Aiong 6Tav YEPVETE TV KIVNTH BEoN TTPOg
Ta OegId.

AeopeloTe TO HOXASG avaOTOARG OTAV
KOBeTE éva ooBarteTti pe Aogr ywvia 45°.

Mnv TTAno1adeTe Ta XEPIa Kal Ta SAKTUAX
0ag KOVTa 0Tn Adpa.

Mnv koitdgete ToTé TN déopn Aéigep. H
duean déopun Aéidep pTTOPET va TTPOKAAEDEI
BAGBN oTa pdTia oag.

Mnv eykaBIoTATE TNV OPIZOVTION PEYYEVN E TNV
idia kareuBuvon dmwg n Aor kotr. (To oUp-
BoAo autd epapudleTal oV OpIZOVTIO PEYYEVN)

Aéyw TG TTapouasiag Twv ETIKIVOUVWY oUaTa-
TIKWV HEPWYV OTOV €OTTAIONO, O XPNOIKOTTOIN-
PEVOG NAEKTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG EOTTAIONOG
UTTOpE va £XEl apvnTIKA ETTIOPACN OTO TTEPI-
BaAAov kal TNV avBpwTIvn vyeia.

Mnv atmoppiTITeTe TIG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVI-
KEG OUOKEUEG padi Je Ta oIKIaKG aTroppippaTal
ZUpgwva pe TV Eupwraiki Odnyia yia Tov
ammOBANTO NAEKTPIKG KaI NAEKTPOVIKG £EOTTAI-
OO, KABWG Kal TNV TTPOTapHOYr TG OTNV
€Bvikr} vopoBeaTia, o XpnoipoTroiNuéVog nAe-
KTPIKOG Kal NAEKTPOVIKOG £OTTAIONOG Ba TIpETTE!
va OUMEYETaI EEXWPIOTE Kal va Trapadidetal o€
EeEXWPIOTO anueio GUAOYAG yia dnuoTIKG amrd-
BAnTaQ, TO OTTOIO AEITOUPYEI CUPPWVA PE TOUG
KQVOVIOPOUG TTpoaTaciag Tou TrepIBAAAOVTOG.
Auté utrodeikvUeTal atrd To GUPBoAO Tou
Slaypappévou TPOXoPOpou Kadou Trou Bpi-
OKETAI AVAPTNHEVO ETTEVW OTOV £EOTTAICUO.

Mpoopiopevn Xprion

To epyaleio TTpoopideTal yia eubeieg kal AogEG KOTTEG
akpiBeiag o€ EUA0. Me TIg KATAAANAEG AGpEG TTPIOVIOU,
UTTOPEITE VO TTPIOVIOETE KAl AAOUHIVIO.

Ef Mévo yia Tig xwpeg TN EE
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HAekTpIKA TTOPOXH

To epyaAeio TTPETTEI va GUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapoxn TNG idlag TAoNG PE QUTA TTOU avaypA@EeTal GTNV
TNIVOKIOa OVOUOOTIKWY TIHWVY Kal UTTOPET va AEITOUpYNOEl
MOVO hE EVOANOOTOUEVO HOVOPATIKO peUpa. YTTAPXEI
OITTAR) HOVWON KAl KATA CUVETTEIN, MTTOPET va Yivel oUv-
0e0n 0€ OKPOBEKTEG XWPIG oUPHA YEIWONG.

O©bpufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTapeTpnUévou Bopufou kabopi-
CeTan oUpQwva pe To EN62841-3-9:

MovTéAo LS1219

Z1A0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 91 dB (A)

Z1a0un NXNTIKAG 10X00G (Lya): 100 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo LS1219L

Z1a0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 91 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 100 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

NAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(€G) eKTTopTrAG
BopuBou éxel peTPNOE CUPPWVA PE TRV TTPOTUTIN
HEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XpNaIKOTIoINBEi yia T
oUykpion evog epyaAeiou pE KATTOI0 GAANO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(€G) EKTTOPTTAG
BopUBou pTTopEi va XpnoIYoTIoiNdei Kal aTNV TTPOKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

A\POEIAOMOIHZH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

APOEIAOMOIHEH: H eKTTOUTTH B0pUBOU KATA
TN XPRON Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi va Sla@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHONG
Tou gpyaAciou, 131QITEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvenkeg xpRong (AauBdavovrag uroyn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOvoug TTou To epyaAEio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi) AsiToupyia Tépav
TOU XPpOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoicua Tpi-agovikou diavioua-
T0G) KaBopileTal TUPPWVA pe TO EN62841-3-9:
MovTéAo LS1219

EKTIOPTT 36vnong (ay): 2,5 m/s” A AiyoTepo
ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®

MovTéAo LS1219L

ExTropTH 86vnong (an): 2,5 m/s” i AiyéTepo
ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s’

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) ouvoAikwv
KPadAOPWY €xEl HETPNOEI CUPPWVA PUE TNV TIPOTUTTN
pEB0SO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIJoTToiNdeEi yia Tn
aUyKpIon evOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(£G) OUVOAIKWV
KPOdATUWY UTTOPET VO XPNOIUOTIOINBEi Kal aTnV TTpo-
KOTAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.
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A\POEIAOMOIHZH: H EKTTOUTTH KPOSATHWYV
KATA TN XPROT Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVBNKEG PTTOPEi va Slapépel atrd
Tn SnAwpévn TIPA(€G) EKTTOUTTAG avAaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAeiou, 1B1aiTEPA
TO £i60G TOU TEPAYXiOU EPYNTiIAG TTOU UTTOKEITOI
eme§epyaoia.

APOEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAQ pETPO TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpnong (Aaupdvovrag uTroywn 6AEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pyaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon cuppépewong EK

Movo yia xwpes Tng Eupwrrng
H dnAwon ocuppdpewong EK mepihapBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV EyXEIPIBIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

Ievikég TTPOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOINOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doToINoEIg aoPAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
Kl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAl HE OUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon dAwv Twv odnyiwv
TTOU avaypA@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o
nAekTpoTtrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpaupaTiops.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEiON
AvaQEPETAI € NAEKTPIKS EPYAAEIO TTOU TPOQODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoXr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (UE NAE-
KTPIKO KAAWDIO) i} O€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal QTG pTTaTOapia (XwPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

0dnyieg ao@daAgiag yia wpidvia
AogdTunong

1. Ta mpiévia AogoéTuNo NG TTpoopijovTal yia
TNV Ko1rR §UAou 1} {UAOEIBWYV TTPOIGVTWYV. Agv
HTTOPOUV VA XPNOIUOTToIN0oUV pe As1avTiKoUug
TPOXOUG ATTOKOTTAG YIa TNV KOTIH C18npouxwv
UAIKWV OTTWG PTTAPEG, PABSoUG, OTEAEXN, KTA.
H AeiavTikr) ok&vn TTPOKAAET TNV EUTTAOKH TwV
KIVOUHEVWYV HEPWV, OTTWG TOU KATW TTPOPUAC-
KTpa. O ommvenRpeg atd Tn AsiavTikA KOTTA Ba
KAWOUV ToV KATW TTPOQUACKTAPA, TO €VOETO £yKO-
TIAG Kal GAAO TTAAOTIKG pEPN.

2. XpnoiUOTTOINOTE CUYKPATNTAPES YIA VO OTNPI-
§eTe TO TEPAXI0 EPYQTiag, OTTOU gival EQIKTO. AV
oTNpPifeTe TO TEPAYXIO EPYATiag UE TO XEPI, TTPE-
eI TAVTA Va £XETE TO XEPI OOG TOUAGXIOTOV
100 mm a1é kae TTAgupd TG Adpag Tpiovioy.
Mn XpNnoIUOTTOIEITE AUTO TO TTPIGVI VIO VA
KOWETE KOPPATIO TTOU €ival TTOAU HIKPA Vi va
OUYKPOTAOETE JE AOPAAEIA I} VO KPOATHOETE NE
TO X£€pPI. AV TOTTOBETHOETE TO XEPI OOG TTOAU KOVTA
oTn Adua TpIovioU, UTTAPXEl augnuévog Kivouvog
TPAUUATIOPOG AOYyWw ETTAPRG HE TN Adua.

3.  To Tepdyio epyaciog TPETEl va Eival OKIVITOTTOI-
NUEVO KAl VA CUYKPOTEITAI ] VO KPOTEITAI ETTAVW
aTo PPAXTN Kal Tov Trdyko. Mnv Tpogodorteite
TIOTE TO TEPAXI0 EPYATiag TN Adpa Kal PNV KOBETE
«pE TO XEpI». Ta Tepdixia epyaciag Tou Sev ouykpa-
TOUVTaI ) TTOU KIVOUVTOI HTTOPOUV VO EKTOGEUTOUV PE
UWNAEG TaXUTNTEG, TIPOKAAWVTAG TPAUUATIOHO.

4.  Zmpwgre TO TIPIOVI HECA ATTO TO TEPAXIO EPYQ-
oiag. Mnv TpaBdre To TPIOVI HECT QTTO TO TEUA-
X10 epyaciag. Ma va KAVETE pJia KOTTH, ONKWOTE
TNV KEQAAN pIovioU Kai TPaBAETE Kal BYAATE TNV
TTO TO TEPAXIO EPYATIAg XWPIG KOTH, EKKIVAOTE
TO MOTEP, TIEGTE TNV KEQPAAL TTPIOVIOU TTPOG Ta
KATW KOl OTTPWETE TO TTPIOVI HECA OTTO TO TEUG-
X1o epyaaiag. Av k6BeTe oTn diladpopn Tpapryua-
T0G, €ival mMOavo n Adua Tpioviol va avappixnoei
oTo TTavw PEPOG TOU TEPAYIOU Epyaaiag Kal va TTETd-
el Biaia T Sidragn Aduag TPog To XEIPIOTH.

5.  Mnv mepvdTe TOTE TO XEPI OOG TIAVW ATT6 TNV
evdedelyuévn ypapun KoTAg, oUTE HTTPOCTA
oUTe Tiow amo Tn Adpa mpioviol. Eival TToAU
€TTIKIVOUVO va OTNPIZETE TO TEPAXIO EPYATIag PE
dlaoTaupwpéva XEpIa, BnNAadr) KPATATE TO TEPA-
X10 epyaciag aTa de€id TNG Aduag TpIovioU PE TO
apioTePO XEPI OAG, I AVTIOTPOPA.

» Eik.1

6. Mn amAwvVETE OTTOI08ATTOTE X£PI TTIOW OTT6 TO
@PAxTN 1o KovTd amrd 100 mm amwd omoladn-
TroTE TTAEUPA TNG Adpag TTpIoVIoU YId VA aTTo-
HAKPUVETE UTTOAEippaTa §UAOU 1 yia OTroloV-
dn1roTe AAAO AGYw VW N AGUA TTEPICTPEPETAI.
H atméoTtaon TnG TTEPIOTPEPOPEVNG AGPAG aTTO
TO X€PI 0OG PTTOPET va PNV €ival TTpo@avig Kai va
TPAUNATIOTEITE CORApPA.

7. EmBewpnoTE TO TEPAXIO EPYATIAG CAG TIPIV
TNV KO1rn. Av TO TEYAXIO EPYATING EiVaAl KAUTTU-
Awpévo N TTEPICTPAUHEVO, CUYKPATOTE TO UE
TNV e§WTEPIKA TTPOOOYN TNG KAPTTUANG TTPOG
1O @PAxTN. Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI SEV
UTTApXEl KEVO JETASU TOU TEpaXiou Epyaaciag,
TOU PPAXTN KAl TOU TTAYKOU KATA HAKOG TNG
YPOHHAG KOTTAG. Ta Auyiopéva fy TTEPIOTPaPpéVa
TEPAXIO EPYOTiAg TTOPOUV VO CUCTPAPOUV I VO
METATOTTIOTOUV, KQI UTTOPET VO EUTTAOKOUV OTNV
TIEPIOCTPEPOPEVN Adua TTPIOVIOU KATA TNV KOTTH.
Aev TTpéTTEl va UTTApXOUV Kap@id f Eéva avTikei-
MEVQ OTO TEPAXIO EPYOTIAG.

8.  Mn XpnOINOTIOIEITE TO TIPIGVI OV UTTAPXOUV
epyaAeia, uTroAgippara §UAou, KTA. ETTAVW oTOV
TTAYKO, B0 TTPETTEl VO UTTAPXEI MOVO TO TEMAXIO
epyaoiag. Ta utroAgiypata HIkpoU peyéBoug i Ta
XaAapd koppdTia §UAou ) GAAa avTIKEipEVa TTOU
uTTOpEi va €pBouv o€ ETTOPNA PE TNV TTEPIOTPE-
@OpEVN AGpa PTTOPET va EKTOEEUTOUV PE UWNAR
TaxuTnTa.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Mnv KOBETE TTOTE TTEPICOOTEPA ATTO £V TEUAXI
epyaciag Tautoxpova. Ta TToAAG oToIfaypéva
Tepdyla epyaciag dev yivetal va ouykpartnouv A va
oaTnpix6oUv owoTd Kal PTTOPE va EPTTAAKOUV OTN
AGpa 1) va PUETOTOTTIOTOUV KATA TNV KOTTH.
BeBaiw0eite 611 TO TTPIOGVI AOEOTUNONG Eival
OTEPEWHEVO N} TOTTOBETNUEVO OE JIa ETTITTEDN,
oTaBepn eMQAVEIA TIPIV TN XPAON. Mia €TTiTredn
KOl OTABEPA ETTIPAVEIA EPYATIAG PEIWVEI TOV Kiv-
Suvo aoTdBelag Tou TTploviod AogdTunong.

Na TpoypappaTifeTe TNV £pyacia oag. Kade
@opd TTou aAAGZETE TN PUBUION TNG KWVIKAG
ywviag | TG Aogng ywviag, va BeaiwveoTte
011 0 pUBHIOEVOG PPAXTNG EiVAl CWOTA PUB-
HIOHEVOG IO VO OTNPIEl TO TEPAXIO EpyaTiag
KaBwg Kail 611 Sev TapeuPaivel e T Adpa

T0 0UOTNHA TTPOCTACIAG. XWPIG VO EVEPYOTTOI-
AOETE TO EPYAAEIO Kal Xwpig TEPAXIO Epyaaiag
aToV TTAYKO, PHETAKIVAOTE T AGua TTpIovioU o€

M0 OAOKANPpWUEVN TTPOCONOIWKEVN KOTTA YIa VO
BeBaiwBeite 6T dev Ba UTTAPXEI Kapia TTapeUBOAR
1 KivOUvOgG KOTIAG TOU QPAXTN.

NapdoxeTe ETAPKA OTAPIEN, OTTWG ETTEKTAOEIG
TdyKou, TpiTToda TPIoVigHATOG, KTA. Yid éva
TEPAXIO EPyaCiag Pe TTAATOG 1} PAKOG PEYAAU-
TEPO ATTO TNV EMIPAVEIN TOU TTAYKOU. Ta TEPdxIa
epyaoiag Tou gival pakpuTepa r) TTAATUTEPA ATTO TOV
TIAYKO TOU TrpiovioU AogdTUNaNg YTropoulyv va ava-
TpaTouv av 8ev utrooTnpidovTal pe ag@daAeia. Av To
OTTOKOPUEVO KOUMATI 1) TO TEPAXIO EpyaTiag avaTpa-
TTEl, HTTOPET va avaonkwOEi 0 KATW TTPOPUACKTAPAG
1) va EKTOGEUTE aTTd TNV TTEPIOTPEPOUEVN Adua.

Mn xpnoipotrolgite KaTmoio GAAo dTopo wg
UTTOKATAOTOTO MIOG ETTEKTOONG TTAYKOU i} WG
€mMIMPO600eTn oTAPIEN. H 00TaBNG OTAPIEN TOU
TEMAYIOU EPYOOiag PTTOPET va TIPOKAAETEI TNV
€UTTAOKNA TNG AGUAG A TN HETATOTTION TOU TEPAXiOU
£pyaoiag kata TNV pyacia KOTrAG, TpaBwvTag e0dg
Kal 7o BonB6 péoa aTnv TEPIOTPEPOEVN Adua.

To QTTOKOUPEVO KOUUATI SEV TTPETTEI VA EUTTAC-
KEi N VO TIECTEI Y€ OTTOIOVSEATTOTE TPOTTO
EMAVW O€ IO TTEPIOTPEPOHEVN Adpa TTPIOVIOU.
Av TTEPIOPIOTED, ONA. PE TN XPAON AVAOTOAEWY
UAKOUG, TO OTTOKOMMEVO KOMMATI UTTOPEI VO opn-
VWOEl ETTAVW OTN Adpa Kal va eKTogeuTel Biaia.

No XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA CUYKPATNTAPA i
HNXOVIOHO Trou £X&l OXEDIAOTE YIa T CWOTA
oTAPIEN OTPOYYUAEPEVWY UAIKWV 6TTWG
pdBRdoug N owAnvwoeig. O1 pdpdol £xouv TNV
TGON va KuAioUvTal evw K6BovTal, TTPOKAAWVTOG
TNV €PTTAOKN TNG AdPag Kal To TPARNYHa TOU TEPA-
xiou epyaoiag padi pe 1o xépl oag péoa atn Adua.
A@noTe TN Adpa VO QTTOKTAOEl MEYIOTN TaXU-
TNTa TTPIV £PBEI O€ ETTAPN ME TO TEPAYIO EPYQ-
oiag. 'ETo1 Ba peiwbei o kivduvog ekTdgeuong Tou
TEPayiou epyaaiag.

Av 10 TEPAYIO Epyaciag A N Adpa eMTTAAKEI,
ATTEVEPYOTTOINOTE TO TPI6VI Ao§oTUNONG.
Mepipévere va akivnrotroin@ouv 6Aa Ta Kivou-
HEVA pEPN KAl ATTOOUVSECTE TO PIG ATTO TV
TNYN Tpo@odoaiag i/kai BydATe To TTaKETO
HTTaTapiwv. MeTd, EpyaoTEiTE yio va EAeuBE-
PWOETE TO UAIKO TTOU £X€1 EPTTAOKE. TO CUVEXI-
{6uevO TTPIGVIOA PE TEPAXIO EPYOTIOg TTOU EXEI
EUTTAQKE] UTTOPET VO TTPOKOAETEI TNV ATTWAEIQ
eAéyxou i ¢nuid oTo TIPIGVI AogdTUNONG.

18.

20.

21.

22.

23.

A@OoU TEAEIWOETE TNV KOTTH, APAOTE TO S10KO-
TITN, KPATAOTE TNV KEPAAR TTPIOVIOU TTPOG T
KATW Kol TTEPIPEVETE VA aKIVNTOTTOINOEi n Adpa
TPIV AQPAIPETETE TO ATTOKOUHEVO KOPMATI. Eival
€TTIKIVOUVO VO TOTTOBETAOETE TO XEPI OAG KOVTE O€
AGa TTou ouveyidel va TIEPICTPEPETA.

KpatioTe Tn AaBn oTafepd 6TaV eKTEAEITE 1A
areAn KOTrA 1 6TAV A@AVETE TO SIAKOTITN TTPIV
n KeQaAn wpioviou Bpedei TTARPWG OTNV KATW
0éon. H evépyeia TEdNONG Tou TTPIoVIOU PTTOPET
va TTPOKAAETEN TO EaPVIKO TPARNYHA TNG KEPAARG
TIpIoVIoU TTPOG Ta KATW, TIPOKAAWVTAG KivOUVO
TpauPaTiopou.

XpNOIPOTTIOIEITE MOVO TN Adpa TTPIOVIOU HE TN
SIGUETPO TTOU gival ETMICNPACHEVN OTO EpYa-
Aeio 1} TTou kaBopileTal oTo eyXeIpiSio. H xprion
piag Adpag AavBaopévou peyEéBoug pTropei va
€TTNPEACEI TN OWAOTH TTPOCTACIA TNG AGUAG ) TN
AeiToupyia Tou TTPOPUAAKTAPA, YEYOVOG TTOU UTTO-
pei va €xel wg atToTéAeoua coBapd TTPOCWTTIKG
TPAUUATIONO.

Na xpnoipotroigite pévo Adueg piovioU TTou
gival emonpaouéveg P TaxoTnTa ion e R
uYnAOTEPN OTT6 TNV TaXUTNTA TTOU Eival ETTION-
Haopévn oTo EpyaAeio.

Mn XPNOIMOTIOIEITE TO TTPIOVI YIA VO KOWETE
oTISATToTE AAAO EKTOG aTrd §UAO, aloupivio iy
mapouola UAIKA.

(MNa 11 EupwTraikég XWpeg po6vo)

Na xpnoipgotrolgite wavra Adua TTou Guppop-
PWVeTal PE TO TTPOTUTTO EN847-1.

Emimrpoo0eTeg 0dnyieg

1.

2.

XpNoIMOTTOINOTE AOUKETA YIO VO KATOOTAOETE
TO CUVEPYEIO Ao PAAEG yia TTaIdId.

MoTté unv oTékeoTe TAVW OTO gpyaleio. MTopei
va TTPokANBei coBapdg TPAUPATIONAG av TO EpYa-
Agio avarpartrei | av ayyigeTe katd AdBog To epya-
Agio KoOTTAG.

Mnv a@nveTe TTOTE TO Epyaleio oe AeiToupyia
av €V TO TTPOCEXETE. ATTEVEPYOTTOINCTE TNV
10X0. MnVv a@noeTe To epyaleio HEXPI VO OKIVN-
TOTrOINOEI EVTEAWG.

Mn xe1pileoTe TO EpyaA€io Xwpig Toug TTpo-
@UAOKTAPEG OTN B£0n TOUug. EAéyETE TOV
TMPOPUAAKTAPA AGHOG YIa KaVOVIKO KAgigipo
PIV aTrd KABe Xprion. Mn BTeTe TO PIGVI O€
AeiToupyia av o Tpo@UAAKTAPaG Adpag dev
KIVEiTal EAEUOEPA KOl BV KAEivEl apéowg. MoTé
N o@igeTe | S€oeTe TOV TTPOPUAAKTHPA Adpag
oTn Béon avoiypartog.

KpaTtdre Ta Xxépia pakpud a1ré TV TPOoXId TNG
Adpag wpiovioU. ATTOQUYETE ETTAQPH KOI ME
Adpeg pIKpRAG TaxuTnTag. MTTopei eTiong va
TmpokaAéoouv cof3apd TPAUHATIOHO.

Ma va peiwoeTe Tov Kivduvo TpokAnong Tpau-
HATIOUOU, VO ETTIOTPEPETE TNV KIVNTA BAon
aTnV TARPWG TTiow B£0n META aTT6 KABE £pya-
gia EyKAPOI0G TOUAG.

Na ao@aAieTe Tavra 6Aa Ta KIVOUMEVA THN-
HOTO TTPIV HETOPEPETE TO EPYAAEiO.

O avaoTaATIKOG TTEipOg TToU KAEIBWVEI TRV
KEQOAN TOU KOTITN KATW Eival Hovo yia Tov
OKOTIO HETAPOPAG KAl aTTOBARKEUONG Kal OXI1 YIa
AeIToupyieg KOTTAG.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Mpiv ard Tn AsiToupyia, va eAEyXETE TTPOOE-
XTIKA TN Adpa yia payiopata f {nuid. Na avri-
KOBIOTATE AUECWG PAYIOUEVN 1} KATECTPOAMHEVN
Adpa. H k6AAa kai Ta Trpioviopata §UAou TTou
€xouv {epabei eTTAvw oTIG Adpeg emIRpadu-
VOUV TO TrPI6VI Kal augdvouv Tnv moavornta
kAotonpartog. Alarnpeite Tn Adpa kabapn agou
TPWTA TN BYAAETE ATTO TO EPYAAEiO KOI HETA
TNV KaBapioeTe HE KOBAPIOTIKO Yia KOAAX Kal
mploviouata, {EoTé vePO i knpodivn. Mnv
XpnoipoTtroigite ot Bevdivn yia va kaBapioeTe
T Adpa.

Evw mpayparotroleite pia oAiodnTikn KoTrR,
ptropei va oupBei KAOTZIHMA. To KAOTZHMA
oupBaivel 6Tav n Adpa eTTAéKETAI €GO OTO
TEMAYXIO EPYATIOG KATA TNV EPYOTia KOTTAG KAl
n Adpa wpioviou odnyeital ypryopa mpog 1o
Xe1P10TA. MTTopei va TrpokAnBei arwAela eAEy-
XOU Kal coapOg TTPOCWITIKOG TPAUHATIONOG.
Av n Adpa apxioel va euTTAEKETAI KATA TRV
E£PYOOia KOTTAG, M OUVEXIOETE TV KOTTA Kal
APAOTE TO SIOKOTITN APECWG.

XpnoipoTrolEiTe pOVO TIG EI8IKEG PAAVTIES YIa
TO £pyaAeio auTo.

MpooégTe va pn KAveTE NUIG OTNV ATPAKTO,
oTIG PAAVTIEG (€181KA OTNV ETTIPAVEIN EYKATA-
OTAONG) | OTO UTTOUAGVI. ZnHid oTa e§0pTh-
HOTA AUTA UTTOPEI VO TTPOKAAETEI OTTACIMO TNG
Adpag.

Na BeBaiwveoTe OTI N TEPIOTPOWPIKN BdAon gival
KATAAANAC ao@AAICHEVT, WOTE VA PN HETAKI-
vnOei kard Tn Aeitoupyia. XpnoIMOTTOINOTE TIg
OTTéG 0TN BAOT YIO VO OTEPEWOCETE TO TIPIOVI OE
Hia oTaBepn TTAATPOPHA Epyaaiag i} Tayko. Mn
xpnoipotroigite MOTE epyaAgio 6Tav n otdon
TOU XEIPIOTA UTTOPE va gival adégia.

Na BeBaiwveaTe 6TI N ac@daAion dfova givai
€AeVOEPN TIPIV EVEPYOTTOINOETE TOV BIAKOTITH.
Na BeBaiwveoTe 6TI N Adpa dev ayyidel Tnv
TEPIOTPOPIKA BAon oTNV KATWTATN B£0N.

Na kpatdte otaBepd Tn AaBn. ‘Exete utroyn
oag OTI TO TTPIGVI KIVEITAI TTAVW Kol KATW gAa-
@pPa KaTd TO §EKiVNHA KAI TO OTAPATNHO.

17. Na BeBaiwveoTe 6T N Adpa dev ayyilel To
TEPAXIO EPYOTIAG TIPIV TNV EVEPYOTTOINCT TOU
SIaKOTITN.

18. TpIv XpNOIPOTTOINCETE TO EPYaAEio OTO TTpAy-
HATIKO TEMAXIO EPYATIAG, APAOTE TO VA TPESEL
yia Aiyo. MapakoAouBrnoTe 1o yia Kpadaouolg
N TaAavTeUOEIG TTOU PTTOPEi Va SEiXVouV KaKN
ToTroB£TNON 1 KAKA 100J0YyIoN Adpag.

19. ZrapaTRoTE apéowg TN A&IToupyia eV TTapaTn-
PNOETE KATI AQUTIKO.

20. Mnv TpooTTaOiCETE VO KAEIBWOETE T OKAV-
84aAn otn 8éon «kENEPITOMOIHZIHE».

21. Na XpnOIUOTIOIEITE TTAVTA Ta AVTAAAAKTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI OTO £yXEIPidIo auTd. H Xxprion
AKATAAANAWY aVTAAAGKTIKWV OTTWG AEIAVTIKGWV
TPOXWV PTTOPEi VO TTPOKAAETEI TPAUUOTIOUOG.

22. MepIKd UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI va
gival To§ikd. No TTpogéxeTE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAI TNV ETTAQPI PE TO
S8éppa. Na akoAouBeite Ta dedopéva ao@dAeiag
TOU TTpopunBeuTh UAIKOU.

Npo6oBeTolI KAVOVEG AOPAAEING Yia TO Aé1IZEP

1. AKTINOBOAIA AEIZEP, MHN KOITATE
MEZA XTH AEZMH KAI MHN NMPOBAAETE
KATEYOEIAN ME OMTIKA OPTANA, MPOION
AEIZEP TAZHZ 2M.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV €§0IKEIWOT TAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTroKTAONKE a1 eTTAVEIANUPEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTACEI TRV QUCTNPR TAPNON TWV
Kavovwyv aog@algiag Tou rapovTog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoudn-
OETE TOUG KAVOVEG AOQAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBAPO TTPOCWTTIKO TPOUUATIOHO.

NEPIFPA®H EEAPTHMATQN

» Eik.2
1 ZTUAog oAioBnong 2 | AvaoTaATIKOG TTEipog 3 | KaBetn péyyevn 4 | Kouptri amrac@dAiong
(yia oAioBnon kivntig (y1a KwVvIKr ywvia de€i6g
Bdaong) TTAEUPAS)
5 | BonénTikr Bdon 6 | MepioTpogikr Baon 7 | Agiktng (yia Aogr ywvia) 8 | KAigaka Aogng ywviag
9 Zavida eyKoTTAG 10 | ©nkn Adpag 11 | PuBpioTikn Bida (yia 12 | Bida pubpiong eupoug
Ypappr Aéigep) (1o ypappn Aéigep)

13 | MpoguiakTrpag Aduag 14 | KoupTri (yia KwVIKR 15 | E§aywviko KAIdi 16 | PuBpioTikn Bida (yia

ywvia) Béon kaTw opiou)

17 | PuBpIOTIKO UTTOUAGVI 18 | AvaoTtaATikég Bpaxiovag | 19 | MoxAdg aopdAiong (yia 20 | MoxA6g amracgaAiong
(y1a géyiotn IkavotnTa TTEPIOTPOPIKN Bdon) (y1a TTepIoTPOQPIKT BACN)
KoTHg)

21 | AaBn (yio TTEPIOTPOPIKN - - - - - -

Bdon)
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» Eik.3

1 2KavOAAn SI0KATITNG 2 | KoupTri KAEIdWUaTog 3 | O™ Aoukétou 4 | AlokdTITNG (Y10 ypapun
Nilep)
5 | EUkaptTog owAnvag 6 | AvaoTaATIKOG TTEipOg 7 | ®paxtng 0dnyogs (KaTw 8 | ®paxtng 0dnyog (avw
(yio egaywyn okovng) (Via aviywon kivnTAg Ppaxmng) Ppaxmng)
Baong)
9 | ZdKog okovNG 10 | PuBpioTik6 ptrouAdvi 0° 11 | KNipaka kwvikig ywviag | 12 [ MoxAdg ammacpdaAiong
(y1a KwVIKA ywvia) (y1a Kwvikr ywvia 48°)
13 | MoxAdg ouykpdtnong 14 | AeikTng (YI0 KWVIKA 15 | PuBpioTikd ptrouAdvi 45° - -
(y1a KwVIKR ywvia) ywvia) (y1a KwVIKA ywvia)

TOMOGETHEH

BidwoTe Tov KoxAwTd dgova NG AaBng péoa otnv
TEPIOTPOPIKA Bdaon.
» Eik.4: 1. AafA 2. MNepioTpo@ikr Bdon

ToroB£TNON TOU EUKAUTITOU CWARVA

g§aywyng okovng

ZuvdéaTe TOV EUKAUTITO CWAAVa E§aywyng okOvNgG aTo
£PYaAEio OTTWG ATTEIKOVICETAl.
BeBaiwBeite 611 n ywvia Kail To XITWVIO TaIpIAlouv owoTd
aTIG BUpEG TOU epyaAeiou.
» Eik.5: 1. EUkapmtog owAfvag e§aywyng okévng

2. [wvia 3. Xitwvio 4. Oupa

MNa va agaipéoete T ywvia atmd mn 80pa, TpaBATE T
ywvia evw TTOTATE TO KOUNTTi a0QAAIoNG.
» Eik.6: 1. Kouptri aopdAiong 2. Fwvia

2TEPEWOCN OTOV TTAYKO

Katd tnv a1moaToAr) Tou gpyaAeiou, n Aapr gival KAeIdw-
pévn oTn xaunAwpévn B€on PeE TOV avaoTOATIKOG TTEIpO.
Evw xapnAwveTte Aiyo Tn AaBr, TpaBnTe Tov avaoTaA-
TIKO TTEIPO KaI TIEPIOTPEYWTE TOV KaTd 90°.
» Eik.7: 1. KAeidwpévn 0éon 2. ZekAeidwTn Béon

3. AvaoToATIKOG TTEipOg

To epyaAeio auTd TrpéTrel va gival BIdwEVo Ye TEGOEPT
UTTOUAOVIa O€ pIa €TTITTEDN Kal oTABEPH EMIQAvEIQ XPN-
OIMOTTOIWVTAG TIG OTTEG VIO UTTOUAGVIO TTOU TTAPEXOVTAl
oTn Bdon Tou epyaAeiou. Autd Ba Bondroel oTnV aTTo-
PUYN avaTpoTIAG Kal TBavou TpaupaTIopoU.

» Eik.8: 1. MTTouAdvi

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwBeite 671 TO £pya-
Agio dev Ba peTaKIVNOE TTAVW OTNV ETTIQAVEIX
oTtAPIgNng. H petakivnon Tou Trpioviol AogdTunong
TavWw OTNV ETIPAVEIR OTAPIENG KATA TNV KOTTA ITTO-
pei va kataARgel og aTTwAeIa EAEyxou kal coBapd

TPAUUATIONO.
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NMEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

A\ POEIAOIMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
611 TO epyalgio gival oBNOTO Kal aTTOCUVSESEPEVO
a1rd TNV NAEKTPIKN TTAPOXH TTPIV PUBUIETE
eAEyXETE KATTOIO AEITOUPYia TOU epyaAgiou. Av dev
aBroeTe To pyaleio Kal OeV TO ATTOOUVOECETE OTTO

TO NAEKTPIKO peUpaA, UTTOPET va TTPOKANBEI coBapog
TIPOOWTTIKOG TPAUMATIONOG OTTO TNV TUXAia EKKivnOn.

Mpo@uAakThpag Adpag

» Eik.9: 1. po@ulaktrpag Aduag

Otav xaunAwveTe TN AaBR, 0 TTPOQUAAKTHPAg Aduag
avuywveTal autépata. O TTPoPUACKTAPAG £XEl EAATHPIA
WOTE Va ETTIOTPEPEI GTNV APXIKH Tou B€on 6TavV N KOTTA
€€l OUPTTANPWOEI kal N AaBr €xel avuPweOEi.

A POEIAOMOIHEH: Nor¢ HNV £§0UBETEPWOETE
N aPAIPECETE TOV TIPOPUAAKTAPO AGMAG 1 TO EAQ-
TAPIO TTOU TTPOCAPHOTETAI OTOV TTPOPUAAKTHPA.
Mia ekTeBeipévn Adpa Adyw axprioTEUONG TOU TTPOPU-
AakTApa uTTopei va kataAngel oe goBapd Tpaupatioyd
aTn SIGpKela TNG AgIToupyiag.

Ma TNV TPOCWTTIKA 00G ao@AAEIa, va dIaTNPEITE

TIGVTA TOV TIPOQUACKTAPA AGHOG O€ KOAR KaTdaTaon.
OTT0I0dATTOTE AKAVOVIOTN AEITOUPYIT TOU TIPOQPUACKTAPA
Adpag Ba péTrel va dlopBwBei apéowg. EAEyETE va
BeBaiwBeite yia TN dpdion Tou AATNPioU ETTAVAPOPES
TOU TTPOQUACKTAPA.

A POEIAOMOIHEH: Noté un xpnoipoToicite
TO gpyaAeio av o TTPOPUAAKTAPAG Adpag i To
eAatnpio £xouv madel Inuid, BAARN 1 £Xouv agai-
peBei. H Asimoupyia Tou epyaleiou ye TTPOPUAAKTAPA
0 0TT0i0G €X€EI UTTOOTEI ¢npia, ival EAATTWHATIKOG

N €x€l a@aipeBei pTTopei va kataAigel oe goBapd
TPAUMATIOUO.

Av cuoowpeuToUv akaBapaoieg 0To SIAPAVO TTPOPUAC-
KTAPQ AApag, 1 €xel TTPOOKOAANBEI TTpIOVidI WOTE va pnv
eival TTAéov opaTh n Adpa ry/kai To Tepdyio epyaaiag,
ATTOOUVOEDTE TO TTPIOVI ATTO TNV TTAPOXH PEUPATOG KAl
KaBapioTe TOV TIPOPUAAKTHPA TTPOTEKTIKG HE £Va UYPO
Travi. Mnv xpnaoigotroigite diaAuTikG i KaBapIoTIKA

ue Bdon To ETPEAQIO OTOV TTAAOTIKO TTPOQUAAKTAPO
€1TeIdN auTO UTTOPE va TTpokaAéael Bopd aTov
TIPOPUACKTAPA.

EAAHNIKA



Av o TTpo@UAaKTAPag Aduag eival 1diaitepa BPOUIKOG
KOl N 0paTOTNTA HECT AT TOV TTPOQUACKTHPA Eival
HEIWPEVN, OTTOCUVOEDTE TO EPYOAEiO aTTO TO NAEKTPIKO
pPEUPA Kal XPNOIUOTIOINOTE TO TTAPEXOUEVO KAEIDI yIa
VO XOAOPWOETE TO UTTOUAGVI £E0YWVIKOU KOIAWHPOTOG
KPATWVTAG TO KAAUPPA KEVTPOU. XOAAPWOTE TO PTTOU-
AOVI £€aYWVIKOU KOIAWPATOG TTEPIOTPEPOVTAG TO apI-
aTEPOOTPOPA KOI ONKWATE TOV TIPOPUACKTAPA Adpag
Kal To KGAuppa kévtpou. Me Tov TTpo@uUAaKTApa Aduag
o€ auTn Tn B€on, YTTOPEITE va TTITUXETE TTIO OAOKAN-
pwHEVO Kal aTrodoTIKG Kabapiopd. OTav o kabapioudg
oAokAnpwOei, akoAouBAaTe TNV avwTépw diadikaaia
UE avTioTpo®n O€Ipd Kal a0@AAICTE TO HTTOUAGVI. Mnv
apalpéoeTe Tov eEAATNPIOUXO TTPOPUACKTHPa Aduag. Av o
TIPOQUATKTAPAG OTTOXPWHATIOTEI AOyw @BopdG i €kBe-
ong o€ akTIvoBoAia UV, atreuBuvBeite o€ KATTOI0 KEVTPO
aépPig TG Makita yia évav Kaivoupio TTPOQUAAKTAPA.
MHN EZOYAETEPQZETE 'H AGAIPEZETE TON
MPO®YAAKTHPA.
» Eik.10: 1. KdAuppa kévrpou 2. E§aywvikd KAEIdi

3. MpoguAakTpag Aapag

Zavideg EYKOTTNG

AuT6 T0 epyaleio gival eQodIACUEVO PE TIG OAVIOEG
EYKOTTWV OTNV TTEPIGTPOPIKN BACN TOU yia va EAaXIOTO-
ToIgl TO OXioIWo oTnV TTAEUPd £§6d0ou koTTrG. OI gavideg
EYKOTTWV €ival EPYOOTACIAKA PUBUIOPEVEG £TOTI WOTE N
AGua TTPIOVIOU VA PNV KAVEI ETTOQR HE TIG OOVIOEG EYKO-
Twv. Mpiv a1d TN Xxpnon, pubuioTe TIG oavideg EYKOTTWV
wg EENG:
» Eik.11: 1. Zavida eyKoTTg
» Eik.12: 1. ApioTepr) KwVIKA KoTTr 2. lo1a Kot

3. Aegi& kwvikA Kot 4. Adua Trpioviou

5. AdvTia Adpag 6. Zavida eyKoTTig

MpWwrTa, aTToouVOESTE TO £PYAAEio aTTG TO NAEKTPIKO
pevpa. XahapwoTe OAeg TIG BideS (2 oTa apioTEPA Kal
0¢e€i1d) TTou ao@aAifoUV TIG OAVIDEG EYKOTTWV PEXPI

01 0QVIBEG EYKOTTWYV VO ITTOPOUV aKOMN va KivouvTal
eUKoAa pe To x€pl. XapnAwoTe TN AaBA TTANpwG, PETA
TPAPAETE Kal YUPIOTE TOV AVOOTAATIKO TTEIPO VIO VO
KAEIBWOEl TN Aar otV KaTw Béon. EAeuBepwoTe TOV
avaoTaATIKO TTEIPO oTov aTUAO oAioBnong kai TpaBrgTe
TNV KIvnTA Bdon TARpwG TTpog 10 péPOg oag. PubpuioTte
TIG 0QVIOEG EYKOTTWV £TO1 WOTE POAIG va ayyidouv TIg
TAEUPEG TwV SOVTIWV TNG AdpaG. ZPigTe TIG EPTTPOTBIEG
Bideg (uNnv TIG OQiteTe TTOAD). ZTTPWETE TNV KIVNTH Baon
TIPOG TOV PPAXTN 0dNYO TTAPWG KAl PUBUIOTE TIG Gavi-
O€G EYKOTTWV £T01 WOTE POAIG VO ayyifouv TIG TTAEUPEG
TWV SoVTIWV TNG Adpag. Z@igTe TIg TTiow Bideg (Unv TIg
OQPIgeTE TTOAU).

MeTd Tn pUBUION TWV CaVIOWY EYKOTTIWYV, EAEUBEPWIOTE
TOV avaoTAATIKO TTEIPO Kal onKwoTe Tn AaBr. MeTd
o@igTe OAEG TIG BidEG PE aoPAAEIa.

Alatipnon Tng PEYIOTNG IKAVOTNTAG KOTTAG

AuTo TO epyaAeio eival EpyoaTaciakd puBUIoUEVO yia va TTapé-
XEI TN PEYIOTN IKAVOTNTA KOTTAG YIa pia Adpa Tpioviou 305 mm.

Ortav ToTmoBeTeiTe i vEa Adpa, va EAEYKETE TTAvVTa TV KATW OpI-
akn B€on TG Adduag, kai av eival amapaitnto, pubioTe wg e¢AG:

MpwrTa, amoouvdéaTe To epyaAeio atrd To NAEKTPIKSG pedua.

['upioTe T0 HoXAG avaoToAg oTn Seoueupévn Béon.

» Eik.13: 1. MoxAdg avaaToAfg

ZTPWETE TNV KIVNTH BACN TTPOG TOV PPAaxXTN 0dNYd

TIAAPWG Kal XaUNAWOTE eVTEAWG TN AABH.

PuBpioTe Tn 60N Adpag TEPIOTPEPOVTAG TO PUBUIOTIKO

MTTOUAGVI pE To e§aywvikd KAEIDi. H Trepigpépeia Tng Adpag

Ba TpéTrel va eTTeKTEIVETAI Aiyo KATW ATTé TNV Avw ETTIPA-

VEIO TNG TTEPIOTPEPIKAG BATNG Kal ETTIONG va QTACEI OTO

onpeio 610U N PTTPOCTIVH TTPdoOWN TOU PPAXTN 0dnyou

ouvavTdel Avw ETIQAVEIR TNG TIEPICTPOPIKAG BAang.

» Eik.14: 1. PuBuioTiKé pTTOUASVI

» Eik.15: 1. Avw em@aveia TNG TTEPIOTPOPIKAG Baong
2. Mepipépeia Tng Aapag 3. PpdxTng 0dnyog

Me 10 epyaleia amroouvdedeuévo atrd TNV NAEKTPIKN
TTAPOXH, TTEPICTPEWTE TN AGHA LE TO XEPI EVW KPATATE
N AaBR TépPa KATW yia va BeRaiwBeite 6T N Adua dev
£PXETOI OE ETTAQPN) PE KAVEVA THAPA TNG KATW BAONG.
EmravapuBuioTe eAa@pd, edv gival atrapaitnTo.

Metd Tn pUBUION, Va ETTIOTPEPETE TIAVTA TO HOXAS ava-
OTOARG OTNV apxIkr Béan.

A POEIAOMOIHEH: Metd amé TNV TOTTO-
0£éTnon kaivoUpilag Adpag kai BE To EpyalEio
ATTOOUVOEDEPEVO, VO PPOVTIETE TTAVTA WOTE N
Adpa va unv épXETal O€ ETTO@N PE OTTOIOSATTOTE
HEPOG TNG KATW BdAoNg 6Tav XaunAWVETE TTARPWG
TN AaBn. Z& TEPITTITWON ETAPAG TNG AGUAG PE TN
Bdaon, utropei va TpokAnBei KAGTGNUA Kal coBapog
TPAUPATIOPOG.

AvaoTaATIKOG Bpayiovag

H 6¢on katw opiou TNG Aduag UTTopei eUKOAa va pubuIoTE
pe Tov avaoTaATIké Bpayiova. MNa Tn pUuBuIoT Tou, yupioTe
TOV avaoTOATIKG Bpayiova TTpog TNV KatelBuvon Tou
BéAoug 6TTWG aTreikovigeTal oTnv €ik6va. MupioTe T pub-
pIoTIKA Bida pe TPOTTIO WOTE N AGUa va OTAUATACEl OTNV
€mBupNTA 601N 61OV XapNAWVETE TTARPWG TN AaBA.

» Eik.16: 1. AvaoToATikdg Bpayiovag 2. PuBpioTikr Bida

PUOuion Tng Aong ywviag

AI‘IPOZOXH: A@oU aAAdgeTe TN Aoh ywvia,
TAVTOTE Va Ao @AAIETE TNV TTEPICTPOPIKNA Bdon
o@iyyovtag Tn AaBn oTabepd.

EIAOIMOIHZH: MéAig puBpiceTE TNV KWVIKA
ywvia, BeBaiwdeiTe 6TI 01 Cavideg eyKOTTWY gival
puBpIopéveg katdAAnAa. H cwoTr pubuion Twv
oavidwyv eyKOTTWV Ba SIEUKOAUVEI TNV KATAAANAN
OTAPIEN TOU TEPOYXIOU EPYOTiag EAAXICTOTIOIWVTAG TO
oxioIho Tou Tepayiou epyaaiag.
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EIAOINMOIHXH: Otav yupileTe TNV TTEPIOTPOPIKA
Bdon, va BeBaiwveoTe 6TI aVUYPWVETE TN AaBn
EVTEAWG.

» Eik.17: 1. MoxAdg aopdAiong 2. Aapry 3. MoxAdg
atmac@daAiong 4. AgikTng

MNepioTpéwTe TN AaPr) apioTepdOTPOPA Yia VA ATTACPAAI-

OETE TNV TTEPIOTPOPIKN BAan. MepioTpéwTe TN AaBn evd

KPATATE KATW TO HOXAG a0PAAIONG YIa va JETAKIVACETE

TNV TTEPIOTPOPIKA BAon. EuBuypappioTe To 8eikTn pe TNV

€mOuunTA ywvia oTnv KAigaka Kal peT& o@igTe TN AaBn.

EAAHNIKA



MAPATHPHZH: Av TratrfjioeTe T0 HOXAO atTacpdAiong,
UTTOPEITE VO HETAKIVIATETE TNV TTEPICTPOPIKA AN EVW
KPATATE KATW TO HOXAO ao@ANIONG. ZPigTe TN Aafn
oTn B€on TTou BEAETE.

AuT6 10 TIPIGVI AoEATUNONG XPNOIKOTIOIET TN AgITOUpPYia
BeTiknG dlakoTG. MTTopeiTe va pubpioeTte ypriyopa
degid/apioTepny Aogn ywvia 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kai
60°. lNa va XpnoIPOTIoINCETE AUTH TN A&IToupyia, PeTa-
KIVAOTE TNV TTEPICTPOPIKN BAon KOVTE oTnV emBOUUNTH
ywvia B€TIKAG DIAKOTIAG EVW KPATATE KATW TO HOXAG
ao@aAiong. Metd, atmeAeuBepwoTe TO HOXAG ao@aAiong
KOI HETOKIVAOTE TNV TTEPIOTPOPIKA BACN TTPOG TNV ETTI-
BupnTA ywvia BeTIKAG SIAKOTTAG HEXPI VO ACPAAICTEN N
TEPIOTPOPIKA Bdan.

PUBuION TG KWVIKAG YWwvViag

EIAOIMOIHZH: Na agaipeite TTavTa TOUG AVW
PPaxTEG 05NYOUG Kal TNV KABETN PEYYEVN TTPIV
PUBUICETE TNV KWVIKA Ywvia.

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGTeTe KWVIKEG YWVIES, VO
BePaIWVEDTE OTI TOTTOBETEITE TIG CAVIOEG EYKOTTWV
KaTdAANAa 6TTwG e€nyeital oTNV EVOTNTA «ZAVideg
EYKOTTGY.

EIAOINOIHZH: Otav Sivete kAion oTn Adua TTpI-

ovioU, va BeBaIVESTE OTI AVUYPWVETE TN Aafn
EVTEAWG.

EIAOIMOIHZH: Mn o@i§eTe To KOUMTTi TTOAU
duvartd. Av TO KAVETE AUTO, UTTOPEI Va TTPOKANBEI
duoAsiToupyia Tou pnXaviopou ac@aAiong Tng
KWVIKAG YWwViag.

1. TNepioTpéwTe TO KOUUTTI 0TOV GTUAO OAioBnaNng
apIoTEPOOTPOPA.
» Eik.18: 1. Koupri

2.  TpapRgre kal yupioTe To0 JOXAS OUYKPATNONG OTN
B¢on TTou arreikovigeTal.
» Eik.19: 1. MoxAdg ouykpdtnong

3. Taupidgre 10 O€IKTN PE TNV €MOUPNTA Ywvia oTNV
KAIHOKO HETAKIVWVTAG TNV KIVATA BACN Kal JETE OQIgTE
TO KOUMTTI.

» Eik.20: 1. KAipaka kwvIKAg ywviag 2. AgikTng

MNa va yeipete TNV KIvnTr) Bdon Tpog Ta degId, yeipeTe
TNV KIVNTA BAon Aiyo TTpOg Ta apIoTEPE KAl PHETA YEIPETE
TNV TTPOG Ta de€IG EVW TTATATE TO KOUMTTT aTTAc®AAIoONG.
» Eik.21: 1. Koupti amao@aAiong

Av eKTEAEOETE PIa KWVIKA KOTTH YeyaAUTeEPN a1 45°,
UETAKIVATTE TNV KIVNTH Bdon evw oAIoBaiveTe TO HOXAD
aTmacgPAAIong TTPOG TO PTTPOCTIVO PEPOG TOU EPYaAEiou.
MTTOpEiTE Va EKTEAECETE KWVIKI KOTIA PEXPI 48°.

» Eik.22: 1. MoxA6g ammao@dAiong

AuT6 TO TIPIGVI AoEATUNONG XPNOIYOTIOIEI TN AsIToUpYia
BeTIKAG BlakoTG. MTTopeiTe va pubpioeTe ywvia 22,5° kai
33,9° mpog Ta degid kal apioTepd ypriyopa. PubuioTe To
HOXAO OUYKPATNONG OTN B€0T TTOU ATTEIKOVIZETAI KAl YEi-
peTe TNV KIVNTA BAon. MNa va aAAageTe T ywvia, TpaRgTe
TO HOXAG GUYKPATNONG KAl YEIPETE TNV KIVNTH BAon.

» Eik.23: 1. MoxA6g ouykpdTtnong

AI'IPOZOXH: A@oU aAAGEETE TNV KWVIKNA Ywvia,
va a0 @AAiETE TTAVTO TO KOUTTI.

OAio0aivov kAgidwua

Ma va kAeidwoeTe TNV oAiIoBaivouca kivnon Tng KIvnTAG
Bdaong, ompwéETe TNV KIVNTA BAon TTPOG TOV PPAxTN
odnyoé PéXP! va aTapaTioel. TpaBRgTe Tov avaoTaATIKd
TIEIPO KOl TTEPIOTPEWTE TOV KATd 90°.
> Eik.24: 1. ZekAeidwtn Béon 2. KAeidwpévn Béon

3. AvaoTaATIKOG TTEIPOG

Apdon S10KOTTTH

APOEIAOMOIHEH: Mpiv a1ré Tn oUvdeon Tou
gepyoaAgiou oTNV NAEKTPIKNA TTAPOXN, VO EAEYXETE
TAVTA 6TI | OKAVSEAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEI-

TOI CWOTA KOl ETTICTPEPEI OTNV AVEVEPYN BEon
«ANENEPIO» 6tav Tnv agprverte. Mnv TpaBdre n
oKavdAAn S10KOTITN SuvaTd XWPig va TTOTACETE
ME€oO TO KOUPTTi KAEIBWHOTOG. AUTO PTTOPEi VO
mpokaAéoel BAGBN Tou Si1akoTrTn. H AsiToupyia evég
epyaheiou pe dIAKATITN O OTTOI0G OV EVEPYOTTOIEITAI
KOTAAANAQ puTTOpEi va 0dnynAoel o€ aTTWAEID EAEYXOU
KOl 0OBaAPO TPAUUATIOHO.

A\ IPOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
epyaAeio Xwpig TARPWG AEITOUPYIKH OKAVSAAN
S10kOTrTN. OTr0I08ATTOTE EPYyaAEio Pe SIOKOTITN

€kTOG Aertoupyiag eivar EZAIPETIKA ENIKINAYNO
KOl OTTAITEITAI N ETTIOKEUR TOU TTPIV AT TTEPAITEPW
XpAaon, S1aQOPETIKG PTTOPEI va TTPOoKANBEei GoBapdg
TTPOCWTTIKOG TPAUUATIOHOG.

A\ POEIAOINOIHEH: Mnv Trapakdpmrrere MOTE
TO KOUUTTi ATTO0@AAIONG CUYKPATWVTAG TO TTIE-
OpEVO ME QUTOKOAANTN Taivia  dAAo péoo. Evag
SI0KOTITNG ME TTAPARIGOHEVO KOUNTTI aTrao@aAIong
JTTOpEl Va TTpoKaAéaEl akoUala AgiIToupyia kal coBapd
QATOUIKO TPAUMATIONO.

A\POEIAOMOIHZH: Mn xpnoipotroigite MOTE
TO EpYOAEio av UTTopEiTe va To BE0ETE O€ AeIToup-
yia miéfovrag atrAd Tn oKavSdAn S1aKOTITN, XWPIg
Vo TTATAOETE KAl TO KOUPTTi atrao@dAiong. Evag
SIAKOTITNG TTOU ATTQITEI ETTIOKEUR UTTOPET VO TTPOKAAE-
o€l akoUala AeItoupyia kal coapd aTopikd Tpauya-
TIONO. 2TeiATE TO epyaleio o€ kEVTPo EuUTTNPETNONG
Tng Makita yia va 1o emokeudoouv owatd MPIN To
XPNOIUOTIOINOETE EavA.

» Eik.25:

1. ZkavddaAn d1akATITNG 2. KOoupTri KAEIBW-
patog 3. OTry AoukéTou

Ma va eputrodioTei To Tuxaio TPARNYHa TNG OKavOAANng
BIOKOTITN, UTTAPXE! Eva KOUUTTI KAEIdWpaToG. MNa va
EeKIVAOEI TO EPYOAEio, TTATACTE HEOT TO KOUMTTT KAEIBW-
JaTog Kal TTaTAaTe TN okavOdAn diakdTrTn. EAeuBepwaTe
Tn oKavOAAN dIAKOTITN YIA VO OTAUATACEL.

MapéxeTal o1t TN okavddAn SIaKOTITN yia TV €10a-
Ywyr AOUKETOU, WOTE VA ETTITUYXAVETAI KAEIDWHA TOU
epyaheiou.

A\ POEIAOMOIHZH: Mn xpnoipotrolgite Aou-
KETO e OTEAEXOG [} CUPHATOTXOIVO HE SIGUETPO
HIKPOTEPN aTT6 6,35 mm. ‘Eva pIKkpoTEPO OTEAEXOG
OUPHATOOXOIVO PTTOPET VO uNV acg@aAiCel KATAAANAa
TO epyaAeio oTnVv avevepyr) B€on Kal PTTopEi va TTpo-
KANBei avemBUUNTN AsiToupyia Kal TTPOKANGN cofa-

poU TpaupaTiopou.
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HAekTpoviki AsiToupyia

"EAeyxog oT1aBepng TaXUTNTAG

To epyaAeio TTapéxeTal pe NAEKTPOVIKO £AeyX0 TaxuTnTag
10U BonBdel aTn diatpnon piag oTabepng TaxuTNTag
TEPIOTPOPAG AGHAG akdun Kal utré eépTo. Mia aTabepr
TaxUTNTA TTEPIOTPOPRG Adpag Ba £xel wg atroTéAeopa
Hia TTOAU OpOAT KOTTH.

Auvatortnra opaAig Eévapéng

AuTti n Asitoupyia emTPETTEI TNV OJAAR €vapén Tou epya-
Agiou a@oU TrepIopideTal N POTTH EKKIVNONG.

Apdon déoung Aéilep
Ta povrédo LS1219L pyévo

AnpPozoxH: Mnv koiTaere ot TN Séopn Aél-
Zep. H dueon déopn Aéiep UTTOPET VO TTPOKAAEDEL
BAGBN oTa pdTia oag.

MNa va avayete Tn déoun WTOG, TTATACTE TNV dvw BEon
(1) Tou diakoTTN. Mo va oBroeTe TN Séopun PWTOG, TTATH-
ate TNV KaTw B¢on (0) Tou dIAKOTITN.

» Eik.26: 1.AiakdTITNG yia Aéigep

H ypappn Aéilep PTTOPET va JETATOTTIOTEI OTNV APIOTEPH
f oTn d€€1d TNG Adpag TTPIoVIoU av TTEPIOTPEWETE TN
PUBHIOTIKA Bida OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEID.

» Eik.27: 1. PuBuioTikr Bida

1. XoAapwaTe Tn pubpIoTIKA Bida TTEPIOTPEPOVTAG
TNV APIOTEPOOTPOPA.

2. Me mn puBpIoTIKA Bida Xahapr, oAigBraTe Tn pub-
HIoTIKA Bida TTpoG Ta SEIA 1) TTPOG TA APIATEPE PEXPI
TEPUQ.

3. Zoigte KaAG TN puBbpioTIKA Bida 0T BE0N dTTOU
oTapaTdel va oAioBaivel.

MAPATHPHZH: H ypappn Aéiep pubpileTal epyo-
OTaOIOKA WOoTE va TOTToBEeTE TN EVTOG 1 mm aTmd TNV
TAdiVA em@avela TNG Adpag (Béon KOTTAG).
MAPATHPHZH: Otav n ypappn Aéiep dev eival
QwrteIvA Kail 8ev @aiveTal eUKoAa Adyw Gueoou nAi-
akoU QWTOG, aAAAETE TNV TTEPIOYT EPYaTiag o€ Eva
XWPOo O1ToU UTTAPXEl AlyOTEPN GUETO NAIAKS GWG.

Eubuypdupion tng ypappng Aéilep

EuBuypappioTe TN ypapur KOTAG OTO TEPAXIO Epyaaiag
oag e TN ypapun AEigep.

» Eik.28

A) Otav BéAeTe va €xeTe TO oWOTS péyebog oTNnV apl-
OTEPN TTAEUPA TOU TEPAXIOU EPYATIOG, HETATOTTIOTE TN
ypauun Aéilep oTa apioTepd TNG Aduag.

B) Otav BéAeTe va €xeTe TO OWOTO PEYEBOG OTN BEIA
TTAEUPE TOU TEPAYIOU EPYATIAG, HETATOTTIOTE TN YPAUUN
AiZep oTa degId TNG Aduag.

MAPATHPHZH: XpnoipotroifoTe Tnv mpéoown §uAou
£TMAVW 0TO PPayTN 0dnyou éTav eubuypauyileTe

TN YPAUUN KOTTAG PE TN YPauun Aéidep aTO TTAGI TOU
@paxTn 0dnyou oTn oUVOETN KOTTA (KWVIKA ywvia 45°
Kal Aogr) ywvia de€ia 45°).

2YNAPMOAOIHZH

APOEIAOIMOIHEH: Na BepaiwveoTe TAVTA
011 TO epyaleio gival oBfNOTO Kal ATTOCUVSESEPEVO
a1ré TNV pida TPIV EKTEAECETE OTTOINBATTOTE
epyaoia oTo epyaAeio. Av dev oBAoETe TO Epyaleio
KOl OEV TOV ATTOOUVOECETE ATTO TNV TTPICa PTTOPEI va
KaTOANEEl o€ oORAPO TPAUPATIOHO.

®UAagn eSaywvikou KAEIBIOU

‘Otav 8eV XPNOIYOTIOIEITE TO £EAYWVIKO KAEISI, aTTOON-
KeUOTE TO OTTWG ATTEIKOVICETAI, VIO VO PNV TO XAOETE.
» Eik.29: 1. E¢aywviko KAeIdi

A@aipeon | Totro8éTnon Aduag

mpIovioU

A\ POEIAOIMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
611 TO epyaleio gival oBfNOTO Kal ATTOCUVSESEPEVO
a1ré TNV NAEKTPIKK TTAPOXH TTPIV TOTTOBETATETE
agaipéoeTte TN Adpa. H Tuxaia ekkivnon Tou epya-
Aeiou pTTopei va kataAngel og coBapd TPAUPATIONS.

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE HOVO
TO TrapeXOuevo KAeISi Makita yia va ToTro@eTioeTe
N va a@aipéoete TN Adpa. H un xprion Tou KA€IBI00
uTTopei va kataAigel oe uTTepBOAIKS o@igipo A ave-
TTAPKEG OQIigINO TOu pTToUAOVIOU £EaYWVIKOU KOIAWUA-
TOG Kal Goapd TPAUNATIONO.

Na ac@aAigete TTavTa TNV KIVNTH BACN YE QVUWPWHEVN
B¢an otav agaipeite ) ToTmoBeTEiTE TN Adpa. TpaBrgTe
TOV avaoTaATIKO TTEIPO Kal TTEPIOTPEWTE TOV KaTd 90° pe
TNV KIvnTA Baon avuywpévn.

> Eik.30: 1. =ekAeidwtn Béon 2. KAeidwpévn Béon
3. AvaoTaATIKOG TTEIpOG
A@aipgon Tng Adpag

XoAapwaTe TO HTTOUAGVI EaYWVIKOU KOIAWHATOG TTOU

OUYKPOTEI TO KAAUPPO KEVTPOU XPNOIHMOTIOIWVTAG TO

£COYWVIKO KAEIBI. ZNKWOTE TOV TTPOPUACKTHPA Adpag

KalI TO KGAUPPa KEVTPOU.

» Eik.31: 1. K&dAuppa kévrpou 2. EGaywvikd KAEIdi
3. MpogulakTrpag Adpag

MatAoTe TNV ac@daAion dgova yia va KAEISWOETE TOV
agovioko Kal XpnoIPoTIOINGTE TO £§aywVIKO KAEISi yia va
XaAapWOoeTE TO UTTOUASVI €€aywVIKOU KoIAWUaToG. MeTd,
aQaIPEDTE TO UTTOUAGVI EEAYWVIKOU KOIAWPATOG, TNV
eEwTEPIKA PAGVTLa Kal TN Adpa.
» Eik.32: 1.Acpdhion dgova 2. E§aywvikd KAIdi

3. M1TouAdvI £€aywVIkoU KOIAWHOTOG

(apioTePOOTPOPO OTTEIPWHA) 4. ZETQPIETE

5. 2oigte

169 EAAHNIKA



TotroféTnon Adpag

STEPEWOTE TN AAPA TTPOTEKTIKA ETTAVW OTOV 0EOVIOKO,
ppovTidovTag n kateuBuvan Tou BEAOUG OTNV ETTIPAVEI
NG Adpag va Taipiddel pe TNV kateBuvon Tou BEAoug
oTn BAkn Aduag.

» Eik.33: 1.BéAog otn BAkn Aduag 2. BéAog otn Adpa

TotroBeTAOTE TNV £EWTEPIKA GAAVTLD KAl TO UTTOUAGVI
€€ayWVIKOU KOIAWMOTOG. ZPIETE TO HTTOUAGVI £§aYWVIKOU
KOIAWMATOG APIGTEPOTTPOPA XPNTIUOTIOIVTAG ECAYW-
VIKO KAEIDI, evw TTECETE TNV aoPAAion dgova.
» Eik.34: 1. MmTouAdvi §aywViKoU KOIAWPATOG

2. E¢wrtepik AGvTa 3. Adua TTpioviod

4. EowTepikn @AGvTla 5. Agoviokog

6. AakTUAIOG

EIAOIMOIHZH: Av agaipeBei n cwTepIKA GAGVTIQ,
BeBaiwBEeiTE va TNV £YKOATACTHOETE TOV AEOVIOKO PE
TNV TTPOELOXA OTPpappévn Hakpid atd Tn Adua. Xe
TEPITITWON E0QAAPEVNG TOTTOBETNONG TNG PAGVTLAG,

auTh Ba TpiBeTal TTAvw GTO PnXavnua.

Emavagépete Tov TpO@UAAKTAPa AGUOG KOl KGAUPPO
KEVTPOU OTNV apXIKN Toug Béan. MeTd, 0@iETe TO UTTOUAGVI
£¢aywvikoU KOIAWPOTOG BEI60TPOPA YIa VA a0PAAITETE TO
KAAUPpa KEvTpou. ATTao@aAioTE TOV avaoTaATIKO TTEIPO Kal
amrodeoueUOTE TNV KIVNTH BAon aTro TNV avuywpévn Béon.
XapnAwoTe TN Aafr) va BeBaiwbeite 4TI 0 TTPOQUAAKTAPAG
Aapag kiveital katdAAnAa. BeBaiwBeite 611 n acpaAion
agova €xel eEAeUBEPWOEI TOV AEOVIOKO TTPIV KAVETE TNV KOTTH.

A\POEIAOMOIHEH: MNpiv oTepeoete T Adpa
oTov afovioko, va BeBaIwveoTE TTAvTa OTI £XEI TOTTOBETNBET
0 owoTAg SakTUAIOG yia TV OTTH aTPAKTOU TNG Adpag TToU
OKOTTEUETE VO XPNOILOTIOINTETE, HETASU TNG ECWTEPIKNAG Kall
e§wrepikng pAdvTiag. H xprion eopaluévou dakTuAiou yia Tnv
ot aTpdKTOU UTTOPEi Va KaTaAgel o€ E0aApévn aTepéwan
NG Adpag mpokaAwvTag kivnan g Adpag kai coBapd Kpada-
o6 pe amotéAeopa mBav amwAeia EAEyxou Katd Tn Sidpkela
NG AeIroupyiag kai 6opapsd TPOTWTTIKG TPAUHATIOUO.

20vOeon e NAEKTPIKN OKOUTTO

‘Otav B¢AeTE va eKTEAETETE TNV Epyaoia KOTTAG Kabapd,

ouveEaTE Pia NAEKTPIKA okoUTTa TNG Makita oTo akpo-

@UCI0 OKOVNG XPNOIPOTTOIVTOG HTTPOCTIVG OTOMIO 24

(TrpoaipeTIKG £§GPTNHA).

» Eik.35: 1. MmpooTivd otépia 24 2. EOKauTITOG
owAnvag 3. HAekTpIKr okoUTa

Zdkog oKOvVNg

H xprion Tou odkou okdvng KabIoTd KaBapég Tig Ael-

TOUpPYiEG KOTTAG Kal €UKOAN Tn guAAoyr| TG okévng. MNa

va OUVOECETE TO OAKO OKOVNG, APAIPESTE TOV EUKAUTITO

owAAva £§aywyng okévNng aTrd To EpyaAEio kal ouvdé-

OTE TO OAKO OKOVNG.

» Eik.36: 1. EOkaptTog owAnvag e€aywyng okévng
2. Y4K0oG OKOVNG

‘Otav o odkog okdvNG gival TTEPITTIOU MICOYEPATOG,
a@paIpéTTE TOV ATTO TO EPyaAgio Kal TPaBr§Te Tov TTPOo-
SeTpa £Ew. ADEIGOTE TOV GAKO OKAVNG aTTO Ta TTEPIE-
XOUEVA TOU, XTUTTAOTE TOV EAAPPA £TO1 WOTE VA aPAIPE-
BoUv Ta cwPaTIdIa TTOU Eival KOANPEVA aTTé péoa Kal
uTTOpPEl va euTTodifouV TNV TTEPAITEPW GUAAOYN.

» Eik.37: 1.lpocdetipag

Ao @dAion Tou TEPAYioU epyaciag

A POEIAOMOIHEH: Eivai £§QIPETIKA ONHAVTIKO
Vo 00@OAIJETE TTAVTA TO TEPAXIO EPYOCTIOG CWOTA PE
Héyyevn kaTdAAnAou TUTTOU i} M€ avaoToAEig avdyAu-
@Ng HOPPWONG OTEWPNG. H N CUPUOPPWON UTTOPET VO
KaTaAREEl o€ GOBaPO TPAUUATIOUO KOl VO TIPOKAAETE!
{nuia aTo epyaAeio ri/kal oTo TEPdXIO EPYaTiag.

A POEIAOMOIHEH: Merd 1o TEPOG TNG EPYACiag
KOTT|G, MV aVUYWOETE TN Adpa TpIovioU av Sev €XEl aKi-
vnromoinBei mAjpwg. H aviywon upiag Adpag mou ouvexidel
va TTEpIoTPEPETaI £§ adpaveiag PTropei va KataAiéel oe oofapd
TpaupaTioud kai oTnv TPOKANon {nuiag aTo TepdyIo Epyaciag.

A POEIAOMOIHEH: Kard TNV KOTTA TEpayiou
£py00iog pe pKog HEYaAUTEPO Ao EKEIVO TNG Bdong
OTAPIENG TOU TIPIOVIOU, TO UAIKG Ba TTpémel va oTnpileTe
og 0AGkAnpo TO PAKOG TOU TréPav TnG Bdong aTrRpPI§Ng
Ka1 aTo id10 UYog WOTE To UAIKG Va Trapapével g€ opio-
vTia 8€an. H kataAAnAn oTripign Tou Tepayiou epyaaiag Ba
O1EUKOAOVEI WOTE Vo aTToTPaTTE! N GUTPIEN TNG Adpag Kal TO
€VOEXOUEVO KAGTONUA TTOU PTTOPET VO KATAARSEI OE TIPOKANGN
oofapou Tpaupatiogou. Mn BaaifeoTe aTTOKAEIOTIKE 0TV
KGBEeTN r/kal opIdvTia PEYYEVN YO va AOQANICETE TO TEUE-
X10 epyaciag. Ta AeTrTé UAIKG €xouv TV Tdon va Auyilouv.
YTooTtnpieTe T0 TEUAXIO Epyaciag KaB’ Ao To PAKOG Tou yia
va amoUyeTe TaiuTnua TNG Adpag Kai moavé KAOTZHMA.

» Eik.38: 1.YmooTtrpign 2. MepiaTpo@ikr Baon

PpdyTeg odnyoi

APOEIAOMOIHEH: Mpiv Bé0eTe TO epyaleio
oe Aaitoupyia, BeBaiwBeiTe 6TI 0 Avw PPAXTNG
gival ao@aAiopévog oTabepd.

A POEIAOINOIHEH: MpIv TNV KWVIKI KOTTH,
BeBaiwOeite OTI KAVEVA PEPOG TOU EpYyaAEiou, EISIKA

n Adpa mpiovioU, dev EPXETAI OE ETTAQPN HE TOV AVW

KOl KATW @PAXTN OTAV XOUNAWVETE KOl AVUYPWVETE
evreAwg T AaBr) o€ oroladnTote 8éon kabwg kail 6Tav
HETOKIVEITE TNV KIVNTA Bdon ag oA6kAnpn Tn Siadpoun
Kivnonig TnG. Av 1o epyaheio A n Adua €pBel o€ emagn pe
TO PPAXTN, UTTOPET VO TIPOKANBET KAGTaNUA 1) aTTPOOEVN
Kivnon Tou UAIkoU kal goBapdg TTPOCWTTIKGG TPAUUATIOUOG.

XpPNOIYOTTOINOTE VW PPAXTEG VIO VA OTNPIGETE TO UAIKO

uwnAdTEPQ aTrd TOUg KATW PPAxTES. Eicaydyete Tov

Avw @PaxTn péoa aTNV OTTA OTOV KATW QPAXTN KAl

o@igTe TN Bida oUyKPATNONG.

» Eik.39: 1. Avw @paxTng 2. Katw @paxtng 3. Bida
ouykpatnong 4. PubpioTikr Bida

EIAOINMOIHZH: O1 kdTw QPAXTES Eival OTEPEWME-
vol oTn Bdon amrd 1o EpyooTdcio. Mnv a@aipEéceTe
TOUG KATW PPAXTEG.

EIAOIMOIHZH: Av o dvw @pdxTng ivon akoun
XaAapdg pETA TO OQi§ipo TG Bidag cuykpdTnOoNg,
TEPIOTPEYTE TN PpUBUIOTIKA Bida yia va KAEioETE Eva
kevo. H pubpioTikn Bida eival pyooTaciakd pubuiouévn.
Agv XpeIGZeTal va T XPNOIPOTIOINCETE av OEV OTTAITEITAI.

Otav 8ev XPNOIUOTIOIEITE TOV AVW PPAXTN, HTTOPEITE VA
Tov aTToBNKeUOETE OTO WARVaA TNG BondnTiKAG Bdong.
XpnoipoTroIaTe To KAITT 0ToV dvw @PAXTN YIa VO ToV
OUYKPOTAOETE 0TO WAV TG BonBnTikAG Bdong.

» Eik.40: 1.Bonéntikr Bdon 2. Avw @pdxtng 3. KAt
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KdBeTn péyyevn

A\POEIAOMOIHEH: To TEUAXI0 Epyaciag TTpé-
el va ao@aAileTal oTaBEPd OTNV TTEPICTPOPIKNA
Bdon kai oTO PPAXTN 03NYO PE TV PEYYEVN KATA
TN S1dPKEIa OAWV TWV EPYATIWYV. AV TO TEPAXIO
epyaoiog dev gival WOTA a0PANICUEVO ETTAVW OTO
@PAaxTN, To UAIKO UTTOpEi va JeTakIvnBei kaTtd Tn didp-
KEIO TNG EPYOOING KOTTAG TTPOKOAWVTAG TIBavr nuid
oTn Adua TTpIovIoU, EKTOEEUTT TOU UAIKOU Kal OTTWAEIN
eAEyxOU, YEYOVOG TTOU UTTOPE VA EXEI WG ATTOTEAECUA
0oBapd TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

H k&BeTn péyyevn ptropei va TorroBeTnOei €iTe 0TNV

apioTepn gite 0Tn 8e§Id TTAEUpd TnG Bdong kai TnG Bon-

OnTikAg Bdong. Eicayayete Tn pdpdo péyyevng oTnv

oA oTn Baon f otn BondnTikn Bdon.

» Eik.41: 1. KdBetn péyyevn 2. OTIN yia KABETN péy-
yevn 3. BonOntikr Bdon 4. Bdon

» Eik.42: 1. Bpayiovag péyyevng 2. PaBdog péyyevng
3. Bida ouykpatnong 4. KoupTri péyyevng

TotroBeTAOTE TOV Bpayiova péyyevng avaoya Pe To
TIAXO0G KOl TO OXAMO TOU TEPAXIOU EpyaATiag Kal aopa-
NioTe Tov Bpayiova péyyevng agiyyovrag tn Bida. Av n
Bida ouykpdaTnong €pBel o€ eTTaPr e TNV KIvnTA BAon,
€YKATAOTAOTE TNV KABETN péyyevn oTn BonOnTikr Bdon
n oTnv amévavt TTAeupd oTn Baon. BeBaiwbeite 611
Kavéva YEPog Tou epyaleiou dev éxel £pBel o€ ETTAQRA
HE TN péyyevn oTav XapnAwveTe evieAwgs Tn Aapn. Av
KATTOIO HEPOG £XEI EPOEI TE ETTAPN, ETTAVATOTIONETAOTE
TNV MEYYEVN.

MéaTe TO TEPAXIO EpyaTiag TTITTESA ETTI TOU GPAXTN
odnyou Kal TNG TTEPIOTPOPIKAG Baong. ToTroBeTAGTE TO
TEPAXIO Epyaciag aTnv emBOuuNTA B€0n KOTIAG KAl ao@pa-
AioTe TO OTABEPG GPiyyOVTAG TO KOUUTTI TNG MEYYEVNG.

MAPATHPHZH: INa pia ypriyyopn pUBuion Tou Tepa-
Xiou epyaciag, av YUpPIiOETE TO KOUMTTT JEYYEVNG KOTA
90° apIoTEPOTTPOPA, TO KOUMTTI HEYYEVNG PTTOPET va
peTakivnOei TTavw kai KaTw. Ma va ao@alioeTe TO
TEPAXIO EPYOOiOG PETA TN PUBUICT), YUPIOTE TO KOUNTT
péyyevng de€i60TpOPa.

Opi1govTia péyyevn

lMpoaipeTiko e§dprnua

APOEIAOMOIHEH: Na TEPIOTPEPETE TTAVTA
TO TTOgINASI pEYYEVNG BEIOOTPOPA PEXPI TO TEUA-
X10 epyaciag va gival kKatdAAnAa ac@aliopévo. Av
TO TEPAXIO EpyaaTiag dev ival owaoTd acPaiiopévo,

TO UAIKO UTTOpPEi va JETaKIVNBEei kaTd TN SIGPKEIR TNG
£pyaciog KOTTAG TTPOKaAWVTAG mOavh ¢nuid otn Adpa
TIpIovioU, EKTGEEUON TOU UAIKOU KOl aTTWAEI EAEyXOU,
YEYOVOG TTOU UTTOPE Va €XEl WG aTroTéEAeoua coBapd
TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

A\ POEIAOIMOIHEH: Orav kreAsite KOTTH o€
€éva AeTrTO TEPAYXIO EpyaTiag, OTTwG ooBaTETTi,
ETTAVW OTO PPAXTN, VA XPNOIMOTIOIEITE TTAVTA TV
opIovTIa HEYYEVN.

AI‘IPOZOXH: ‘OTav KOBEeTE TO TEPAXIO EPyOTiag
o€ mayxog 20 mm A YIKPOTEPO, BeRaIwOeiTE VO
XPNOIHOTIOIEITE TAKO PUBHIONG ATTOCTACNG YIO VO
Ao @AAICETE TO TEPAXIO EPYOTiAG.

H opigévTia péyyevn putropei va TommoBeTnOei o€ dUo
Béaocig, €iTe oTNV apIoTEPN €iTE OTN BECIG TTAEUPE TNG
Baong. Otav ekTeAeite AOgEG KOTTEG 22,5° 1) ueYAAUTEPEG,
TOTTOBETAGTE TNV OPIJOVTIA PEYYEVN OTNV TTAEUPE QvTi-
BeTa a1ré TNV KATEUBUVON TTOU TTIPOKEITAI VO TIEPICTPAPET
n TEPIOTPOWPIKA BAon.
» Eik.43: 1. TAGka péyyevng 2. Magiuadl péyyevng

3. KoupTri péyyevng

Av avaoTpéWeTte To TTAgIPAdI PEYYEVNG ApICTEPOOTPOPA,
N PEYYEVN OTTEAEUBEPWIVETAI KOI HETOKIVEITAI YPRyopa
TIPOG Ta péoa Kal €Ew. Ma va CUYKPATACETE TO TEPAXIO
£PYACIOg, OTTPWETE TO KOUNTTT HEYYEVNG TTPOG TA EUTTPOG
HEXPI N TTAGKO PEYYEVNG Va EPBEI O€ ETTAPN PE TO TEUA-
XI0 £pYACiag KAl HETA AvaaTPEWTE TO TTAGINADI MEYYEVNG
deg160TpOPa. META, TTEPIOTPEWTE TO KOUNTTI MEYYEVNG
Oeg160TPOPA yIa va aOPANICETE TO TEPAXIO EPYATiaAG.

NAPATHPHZH: To péyioTto TTAGTOG TOU TEPayiou
£PYACiag TTOU UTTOPET VO ag@AAITTE aTTd TNV 0pIgo-
vTIa péyyevn gival 228 mm.

Bonénrikn pdon

A\ POEIAOIMOIHEH: Na @pPOoVTiZeTE TAVTA

yla Tn oTAPIEN EVOG TEpaXiou epyaciag peydAou
MAKOUG, WOTE va TTapapével o€ opi{ovTia Béon
aTnNV Avw ETIPAVEIN TNG TTEPICTPOPIKNAG BAong
YIO VO ETTITUYXAVETOI KOTTH PE aKPifEla Kal va
ATTOTPETTETAI ETIKIVEUVN aTTWAEIa EAEyXOU TOU
epyaAgiou. H katdAAnAn oTApIEN Tou Tepayiou epya-
oiag Ba B1EUKOAUVEI WATE va ATTOTPATTEI N GUCPIGN
NG Adpag Kal To eVOEXOUEVO KAOTONUA TTOU UTTOPEI va
KaTaAngel o€ TTpOkAnon coBapol TpauuaTIoPoU.
APOEIAOMOIHEH: Mpiv Tn AsiIToupyia KOTTAG,
va BeBaiwveoTe TAVTA 6TI oI BondnTIKEG BdoElg
gival ao@aAiopéveg e Tig Bideg.

Ma va kpaTdTe pakpid Tepdxia epyaciag opigovia,
TrapéxovTal BondnTikéG BATEIS Kal OTIG dUO TTAEUPEG TOU
epyaAeiou. XaAapwaTe TIG BidEG KaI ETTEKTEIVETE TIG Bon-
OnTikéG BAoEIG 0TO KATAAANAO PUAKOG YIa TN GUYKPATNON
Tou Tepayiou epyaaiag. Metd, o@igte Tig Bideg.

» Eik.44: 1.Bon6nrtikA Bdon 2. Bida

Katd Tnv KOTTA, TOTTOBETAOTE TO TEPAXIO EPYATIAG ETTI-

Teda £TTAVW OTO PPAXTN 0dNYS Kal Tov BondnTikd Qpd-

XTn emMavw oTn BonénTikr Bdaon.

» Eik.45: 1. ®pdxtng 0dnyog 2. BonbNnTikog ¢paxTng
3. BonBnrikn Bdon

AEITOYPIIA

To epyaAeio auTd TTpoopideTal yia TNV KOTA SUAIVWY
TPOIGVTWYV. Me KatdAANAEG yvaieg AdpEg TTpIovioU TNG
Makita, ptropeite va TrplovioeTe kai Ta akdAouBa UAIKA:
—  Aloupivévia TTpoidvTa

AvaTpéETE OTOV I0TOTOTTO PAG I ETTIKOIVWVACTE PE TOV
TOTTIKG 0ag avTITTPéowTTo TNG Makita yia TIg owaTég
KUKAIKEG AGUEG TTPIOVIOU YId XPrion PE TO UAIKO TTPOG
KOTTA.
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A\POEIAOMOIHZH: BeBaiweite 611 N Adpa
pIoviou dev €xel £pBEl O€ ETTAPN ME TO TEPAXIO
E£PYQOiag, KTA., TTPIV EVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEio.
H evepyotroinon Tou epyaAeiou 6tav n Adua gival og
£TTAQNA PE TO TEPAXIO Epyaaiag PTTOPEi va KaTaAngel o€
KAGTONUA Kal TNV TTPOKANCN oofapol TpauuaTiopuou.

A POEIAOMOIHEH: Metd 10 mEPAG TNG EPYO-
oiag KOTTAG, MV aVUYWOETE TN Adpa TTpioviou av
bev £xel akivnTotroin®ei TARpwg. H aviywaon piag
NGOG TTOU GUVEXICEI va TTEPIOTPEPETAI £ adpaveiag
uTTOpEi va KataAngel oe coBapd TpaupaTiopd Kai oTnv
TTPOKANCN {nuiag OTO TEPAXIO £pYATIAg.

A\POEIAOMOIHZH: Mnv ekTeAgiTe Kapio puo-
HIOT), OTTWG TTEPICTPOPN TNG AABRAG, TOU KOUUTTIOU
Kal TWV JOXAWV, OTO EPYOAEIO EVW TTEPIOTPEPE-
Ta1 N Adpa mwpioviou. OmoiadATToTe pUBUION EVW
TIEPIOTPEPETAI N AAPA UTTOPET VA EXEI WG ATTOTEAECUA
0oBapPd TTPOCWTTIKO TPAUNATIONS.

AI'IPOZOXH: Mnv a@noEeTe TNV KEQAARN TTPIO-
vioU Xwpig EAeyxo a1rd TNV TépHA KATW B€oN.
Mia keaAr| TTpIoVIOU Xwpig EAeyx0 UTTOPEI va oag
XTUTTAOEI Kal Ba €XEl WG ATTOTEAECUA TTPOTWTTIKS
TPAUMATIONO.

EIAOIMOIHZH: Npiv T Xprion, BeBaiwdeite va
ATTAC@PAAICETE TOV AVAOTOATIKOS TTEIPO KAI VA OTTE-
AeuBepwoere Tn Aafn amré Tnv KATW B€0N.

EIAOINMOIHZH: Mnv e@apudete urepBOAIKN
mieon otn Aapn otav k6BeTe. H utrepBoAikr SUvapn
UTTOPET Va £XEl WG ATTOTEAECHO UTTEPPOPTWAT TOU KIVN-
TPa f/Kal yeiwpévn eTapkeia KOTTAG. MigoTe TN AaBn
MOVO Pe 6on dUvapn eival ammapaitnTn yia aTraAr KoTh
Kal XwPig onUavTKA peiwan otnv TaxutnTa TG Adpag.

EIAOIMOIHZH: Mi¢oTe mpog Ta kaTw aaAd T Aapn
Y10 VO TTpaYHOTOTIOINGETE TV KOTTH. EGV n Aafn meoTei
KATW e dOvapn f eav EQappoaTei TTAEUPIKF SUvVapN, N Adua
Ba doveital Kal Ba agrioel K&Tol0 onuddi (onuad! TTpioviol)
aT0 TEAYI0 epyaaiag kai n akpiBeia TG Kot Ba eAaTTWOE.

EIAOIMOIHZH: Katd tn 8idpkeia oAioBNTIKAG KOTTAG,
ompwiTe amwaAd TNV KIvnTA Bdon TPog To PPAxTH
0dny6 Xwpig va oTapaTAoETe. Av n Kivnan TG KIvnTAig
Baong diakoTrei KATd TNV KOTTH, éva onudad! Ba peivel oTo
TepdiIo epyaaiag Kai n akpiBeia NG KoTrrg Ba eAATTWOE.

Kot rieong

A\POEIAOMOIHEH: Na ao@aligeTe TTAVTA

TNV oAioBaivouoa kivnon Tng KivnTAg Bdong

oTav ekTeAEITE KOTTA TTiEonNG. Av TTpAyHATOTIONA-
OETE KOTTA XWPIiG ao@AAIoN, UTTOPE va TTPOKANBEi
mOavo KAGToNpa Pe atmroTéAeoua goBapd TTPOCWTTIKO
TPAUUATIONO.

Tepdxia epyaaiag péxpl Upog 92 mm kai TTAGTog 183
mm PTTopoUV vVa KOTToUV JE Tov akdAouBo TpaTro.
» Eik.46: 1. AvaoTOoATIKOG TTEIPOg

1. ZmpwégTte TNV KIVNTA BAoN TTPOG Tov PpdxTn 0dnyd
MEXP! VO OTAPATATEN KAl A0QANIOTE TNV PE TOV AVAOTOA-
TIKO TTEIPO.

2.  Ao@aAioTe TO TEPAXIO EpyOOTiag He HEYYEVN KATAA-
AnAou TUTTOU.
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3. Avayrte 10 epyaleio xwpig n Adpa diokoTTpiovou
va EPYETAI OE KOMIG ETTAPN) KOl TIEPIPEVETE PEXPI N Adua
SIOKOTTPiOVOU Va ATTOKTAOEl TTARPN TaXUTNTA TTPIV TN
XAUNAWOETE.

4.  XapnAwoTe araAd Tn Ao oTnv KaTWTEPN dUVaTH
B¢on yia va KOWETE TO TEPAXIO Epyaaiag.

5. Otav ohokAnpwOei n kotrA, dBACTE TO £pyaleio
KOl TTEPIMEVETE HEXPI N AdPa SICKOTTPiOVOU va £XEl
aKIVNTOTTOINOEi TEAEIWG TTPIV EMOTPEWETE TN Adpa
SIoKOTTpiovou aTNV TTARPWG avuywpévn Béon TnG.

Kot} oAicBnong (wlnong) (kotrn

TEHAXiWV epyaciag peydAou
TwAdTOUG)

A POEIAOMOIHEH: Kéee @OpPA Trou eKTEAEITE
oAIoOnTIKA KOTTA, TPABASTE TTPWTA TNV KIVNTAH
Baon mpog 1o pEPog oag Kai TECTE TN AaBn
TTARPWG TTPOG TA KATW, OTN OUVEXEID WOBROTE TNV
KIVNTA Bdon Tpog To @pdaxTn odnyo. Mnv apxifete
TrOTE TNV KOTTN, €dv Sev £xeTe TPABNASEI TTARPWG
TNV KIVNTA Bdon Tpog 1o HEPOG oag. EAv ekTeAE-
OETE TNV OAIOONTIKN KOTTH XWPIiG va £XETE TPABAEEI TV
KIvnTA BAcN TTAAPWG TTPOG TO YEPOG GAG, HTTOPET va
TIPOKANBEI un avapevopevo KAOTONUA Kal KATa GUVE-
TTela 0oBapdG TPAUPATIONOG.

APOEIAOMOIHEH: Mnv £TTIXEIPAOETE TTOTE
va ekTEAEoETE OAIOONTIKA KOTIA TPpABWVTAG TV
KIVvNTA Bdon mpog 1o uépog oag. Edv Tpapnerte
TNV KIvnTA BAon POog 10 uéPOg oag oTn didpKeIa TNG
KOTIAG, MTTOPEI va TTPOKANBEI un avapevopevo KAS-
TONMA Pe aTTOTEAETUA GOBapd TPAUPATIONO.

APOEIAOMOIHEH: Nor¢ HNV eKTeAEITE TV
oAloOnTIKA KOTrA pe Tn AaBn KA€IBwuévn oTn
XaunAwpévn 6éon.

» EIk.47:

1. AVOOTOATIKOG TTEIPOG

1.  AToo@aAioTe TOV avaoTAATIKO TTEIPO yia va OAI-
oBaivel eAeUBepa n kivnTr Bdon.

2.  Ao@ahioTe TO TEPAXIO Epyaciag Pe PEYYEVN KOTAA-
AnAou TUTTOU.

3. TpaBngte TNV KIvNTA BAoN TTPOG To HEPOG 0aG
TTARPWG.

4.  Avayre 10 epyaAeio xwpig n Adua Tpioviol va
£PXETAI OE ETTAPT) KAPIA ETTAPN) KAI TIEPIMEVETE PEXPI N
Adpa tpiovioU va atrokTioel TTAfpn TaxiTnTa.

5. MatAoTe Tpog Ta KATW TN AaBn Kai TPaBATE TV
KIVvNTA Bdon Tpog 10 @pdxTn 0dnyo Kal péoa amo
TO TEPAXIO EPYOTingG.

6.  Otav ohokAnpwbOei n KoTA, oBrOTE TO EpyaAeio
KO TTEPIMEVETE PEXPI N Adpa TTPIOVIOU va €XEl OKI-
vnToTroInBei TEAEiWG TTPIV ETTIOTPEYETE TN Adpa TNV
TARPWG augnuévn B€on TnG.

Aogn kot

AvaTpéCTe oTnV £vOTNTA YIa TN pUBUIoN TNG Aogng
ywviag.
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Kotrn cofaremi

A\POEIAOMOIHZH: Mo6AIg puBpioeTe Tn Adpa yia
KWVIKA KOt BeBaiwdeite 611 N KivnTA Bdon ko n Adpa
mpIoviou utropoUv va KivnBouv eAelBepa o oAokAnpo
10 £0POG TNG TTPOOPIJOPEVNG KOTTAG TIPIV BECETE TO
epyaAeio ae AeiToupyia. Tuxdév Trapepodion Tng diadpo-
UAG TNG KIVATAG BAONG 1) TG AGpag Katd TV epyacia KOTTAG
uTropei va kataAngel og KAGTonUa kai 6oBapd TpaupaTiopd.
A\[POEIAOMOIHEH: Otav TPAYHATOTTOIEITE
KWVIKI KOTTI), PPOVTIOTE WOTE VA XEPIA OOG VA Un
BpiokovTtal oTn Siadpopn TG Adpag mpioviou. H
ywvia TG Adpag UTropei va TpokaAéael aBeRaidTnTa
OTO XEIPIOTH 600V apopd TNV TTPAYUATIKY dladpopr

NG AdUag KaTd TNV KOTTT| KOl OTTOIAdNTTOTE ETTAPH PE TN
Aapa Ba TpokaAéoel coBapd TTPOTWTTIKG TPAUMATIOUO.

A POEIAOMOIHEH: ATrayopeUeTal n avoywon
TnG Adpag mpiovioU, av Sev aKivnToTroInBei Tpwra n Adpa.
Katé v ekTéAEON KWVIKAG KOTTAG, TO TEUAXIO TIOU ATTOKS-
TITETQI UTTOPET VA OKOUUTTOEI ETTAVW 0T Adpa TTpioviol. Av

N Adpa avuywBei evd akOpn TTEPIOTPEPETAI, TO TEUAXIO TTOU
£XEI ATTOKOTTEN PTTOPET v eKTIVOXBET KOTA TNV £TTAQN Pe T Adua
TrpokaAwvTag SiIGAucn Tou Tepayiou o€ BpalcpaTa Ta oTToia
uTTopEi va pokaAégouv 6oBapd TTPOCWTTIKG TPAUNATIOUO.

EIAOIMOIHZH: Orav mardre katw T Aapn,
£@appoaoTe wieon mapdAAnAa Tng Adpag. Eav pia
SUvapun papuoaTEi KABETO TNV TTEPIOTPOPIKN BAon
f €dv n dieUBuvon Tng Trieong aAAGgel kata Tn didp-
KEIO TNG KOTTAG, N aKPiBeIa TNG KOTTAG Ba eAaTTWOEI.

» Eik.48

1. AQaipéoTe TOV Avw QPAXTN TNV TTAEUPd TTOU TTPO-
KEITAI Va YEIPETE TNV KIvNTA BAon.

2.  Amao@aAioTe TOV avaoTaATIKG TTEipO.

3. PubpioTe TNV KWVIKA Ywvia cUp@wva pe Tn d1adi-
KOOoia TToU TTEPIYPAPETAI OTNV £VOTNTA Yia TN pUBUIoN
TNG KWVIKAG Ywviag. MeTd, o@igTe TO KOUNTTI.

4. Aoc@aAioTE TO TEPGXIO EPYOTTAG HE HIA HEYYEVD.
5.  TpaBngre Tnv KivnTr Baon TTARPWG TTPOG TO UEPOG OaG.
6.  Avdayre 10 epyaAeio xwpic N Adua va kdvel kapid eagr
Kl TTEPINEVETE PEXPI N AdPa va aTToKTAOEN TTARPN TaxuTnTa.
7. XapnAwaoTe apyd Tn AaBr péxpr TNV TTARPWG
XapnAwpévn B€on evw aokeite TTiean TTapdAANAa e Tn
Adpa kal orpwETe TNV KIVNTA BAON TTPOG TO PPAXTN
0odnyo yia va KOWETE TO TEPAXIO EPYATING.

8.  Otav ohokAnpwbei n kotrA, oBAOTE To EpyaAeio Kal
TEPIPEVETE PEXPI N AGpa va £XEl aKIVnTOTTOINBET TEAEiWG
TIPIV EMOTPEWETE TN Adua oTnv TTARpwG augnuévn B¢on Tng.

20vOeTN KOTTNH

H ouvBeTn kotrA eival n diadikacia katd Tnv oTroia pia
KWVIKA ywvia yiveTal Tnv idia aTiyur Tou pia Aogn ywvia
KOBeTal a€ éva Tepdylo epyaaiag. H olvOeTn KoTTr| pTro-
pEi va EKTEAEDTEI OTN ywvia TTOU QaiveTal GTOV TTivaKa.

Modn ywvia Kwviki ywvia

AplioTepd kai Oe€ia 0° - 45° ApioTepd kail degia 0° - 45°

‘Otav ekTEAEITE TUVOETN KOTTH, AVATPESTE OTNV EVOTNTO
yla TNV KOTTA Trieong, TNV Kot oAicBnong (wénong), Tn
AoEN KOTTT Kal TNV KWVIKK KOTTH.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeiTe va XpNOIMOTIOIEITE
opIZovTIa HEYYEVN (TTPOAIPETIKG E§APTNHA) OTOV
KOBEeTE TO COBATETI.

AI'IPOZOXH: OTav kKOBeTE TO TEPAYIO EPYATiag
o€ maxog 20 mm 1 pIKkpOTEPO, BeRaIWOEITE VO
XPNOIUOTIOIEITE TAKO pUBHIONG ATTOCTACNG YIA VO
ao@OAiTETE TO TEUAXIO EPYATING.

Otav k6BeTe T0 coBaTeTi o€ Aogn ywvia 45°, deopeloTe
TO HOXAO OVAGTOANG VIO VO EUTTOSICETE TNV ETTAPN TNG
0rKkng Adpag pe 1o coBateti. ‘ETol Ba diatnpeital T
Bldkevo PETAgU Tou ooBateTTi kal TNG BKNg Aduag étav
n KivnTA BAon €xel OTTPWYTET TEPUA ITTPOOTA.
Avatpégte oTig MPOAIATPA®EX yia Tnv IkaveTnTa
KOTTAG COBATETTI.
» Eik.49: 1. MoxAdg avaoToAng 2. Takog pubuiong
atéoTaong 3. OpidovTia Péyyevn

Kot} avayAu@wyv Hop@woEwV

OTEYNG KOl HOPPWOEWV KOIAWTAG
Hapkigog

H koTrA avayAu@wv HOPPWOEWY OTEWYNG KAl HOPPW-
gEwV KOIAWTAG HOPKIZaG gival EQIKTH PE TTPIGVI OUVOETNG
AoOEOTUNONG YE TIG HOPPWOEIG TOTTOBETNUEVEG OE ETTI-
TedN B€on TTAVW OTNV TTEPICTPOWIKT BAo.

Ymépxouv dUo ouvnBeig TUTTOI AVAYAUQWYV HOPPWOEWYV
oTéWNG Kal évag TUTTOG HOPPWONG KOIAWTAG Hapkidag,
uopewon oTéwng UTré ywvia 52/38° Tpog Tov Toixo,
pépPwaon oTéWng UTTd ywvia 45° TTpog Tov Toixo Kal
HéPPWON KOIAWTAG Hapkidag utrd ywvia 45° TTpog Tov
TOiXO.

» EiIk.50: 1.AvayAuen popewaon oTéwng utré ywvia
52/38° 2. AvayAupn popewaon oTéwng utrd
ywvia 45° 3. Méppwan KOIAWTAG papKidag
Ut ywvia 45°

YTIGPXOUV EVWOEIG HOPPUOEWV OTEWNG KAl KOIAW-

TAG Hapkifag TTou TTpoopidovTal yia ToTroféTnon o€
«EowTepikég» ywvieg Toixou 90° ((a) kai (b) otV
€IKOVA) Kal o€ «EEwTEPIKEGH YwVieg Toixou 90° ((c) Kal
(d) oTnVv €ikéVQ).

1. Eowtepikn ywvia Toixou 2. EEwTEPIKA ywvia Toixou
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(P) (@)
a) (b)
(d)
(b) © — 1 2
(a)
(b) (a
(@) (b)

Mivakag (B)

1. Eowrtepikr ywvia Toixou 2. EEwTeEPIKA ywvia Toixou

Métpnon

MeTpAoTe TO TTAGTOG TOIXWHATOG KAl pUBPIOTE TO TTAATOG
TOU TEPaiou epyaaciag avaAoya pe autd. Na BeBaiwveaTe
TavTa 6Tl To TTAGTOG TOU GKPOU ETTAPNG TOIXWHATOG TOU

TEHOXiou epyaaiag €ival To idI0 PE TO PFKOG TOU TOIXWHOTOG.

» Eik.51: 1. Tepdyxio epyaoiag 2. NMAGTOG TOIXWHATOG
3. MNAdaTog Tou Tepayiou epyaciog 4. AKpo
ETTAPNG TOIXWHATOG
Na XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA APKETA TEPAXIA OOKIUAG TNG
KOTTAG, WOTE Va EAEYXETE TIG YWVIEG TOU TTPpIoVIOU.
Katd tnv ekTéAEON EPYATIWV KOTTAG avAyAuQwy Jop-
PUOEWYV OTEWNG KAI HOPPWOEWY KOIAWTAG HOPKIdag,
KaBoPIoTE TNV KWVIKN ywvia Kal Tn AogA ywvia 0TTwg
uTTodEIKVUETAI OTOV TTivaka (A) Kal TOTTOBETAOTE TIG
HOPPWOEIG OTNV TTAVW ETTIQAVEIT TNG BAONG TNG Adpag
TIpIoVIoU OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTOV TTivaka (B).

ZTnv TEPITITWON OPICTEPAHS KWVIKAG KOTTAG

- Oéon pop- To dkpo OAokAnpw-
pwong otV [ HépPwong | Mévo TEpdxio
£IKOVA EQATITETON
aTo PPAXTN
odnyoé
MNa eowTepIKA (a) To dkpo ema- To oAokAnpw-
ywvia @G oTo TaBdvI | pévo TepdxIo
Ba TpéTEl Vot Ba BpiokeTal
EQATITETAI OTO | TNV API-
@pdxTn 0dnyo6. | oTEPR TTAEUPG
(b) To dkpo ema- ™G Adpag.
. NG aTov ToiXo
MNa s’ium:pn(n (c) B0 TpéMEI Va Tc3 OAOK)\I:]pw-
ywvia - Hévo TEAYIO
p .| 6a BpiokeTal
@pdxTn 0dnyo. o BEEid
(d) To dkpo ema- TTAEUpd TNG
Qg oto TaBavi | Adpag.
Ba TpéTEl var
£QATITETAI OTO
@pdixTn 00NY6.
Mapdadeypa:

TNV TEPITITWON KOTTAG avayAueng HOpQwaong oTéwng

TUTTOU 52/38° yIa Tn Bé0N (a) TNV avwTépw EIKOVA:

. AwoTe kAion kal ag@aAioTe TN pUBUION TNG KWVI-
KNG ywviag oe 33,9° APIZTEPA.

. PuBpioTe kai aogahiote T Aogn ywvia og 31,6° AE=IA.

. TomroBeTAGTE TNV avAyAupn uoPPWan oTEWNG, WOTE N
TAQTIG TTIoW €MIPAVEIG TNG (DEV paiveTal) va eQATITETAI
otV TepIoTpo@Ikr Baon kai 1o AKPO EMAPHE XTO
TABANI va e@dtteTal 610 gpdxTn 0dnyoé Tou Trpioviou.

. To ohokAnpwpévo Tepaxio TTpog xprRon Ba Bpioke-
Tal Tavra otnv APIZTEPH 1mAeupd TnG Adpag petd
TO TIEPAG TNG KOTTAG.

ZTnv mepiTTwon de§Idg KWVIKAG KOTTAG

1. EowTepikA ywvia 2. EEwTeEpIKNA ywvia

Mivakag (A)
- Oéon KwvikA ywvia Aogn ywvia
‘Pﬁ?‘; < ;u;;;c;g Tomog 45° ;u;;':l:;g Tomog 45°
omv
£IKOVA
MNa eow- (a) ApioTepd | ApioTepd | Ae€ia Aegia
TEPIKNA 33,9° 30° 31,6° 35,3°
ywvia (b) ApioTepd | ApioTepd
MNa s;w— (c) 81,67 35,37
waia | @ g | o

1. EowTepikn ywvia 2. EEwTePIKA ywvia

MNivakag (A)
- Oéon Kwvikn ywvia Aogn ywvia
HOP™ | q4rroc | Tomogdse | Tomog | Tumog 45
PWONS | 5o/38° 52/38°
otV
£IKOVa
MNa eow- (a) Aegia Aegid Aegia Aegid
TEPIKA 33,9° 30° 31,6° 35,3°
ywvia (b) ApioTepd | ApioTepd
MNa e§w- (c) 31,6 353
TEPIKNA . .
. (d) Aggia Aegi&
yovia 316° | 353°
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Mivakag (B)

- Oton poép- To dkpo OAokAnpw-
Qwong otV | Hopewong | pévo Tepdyio
€IKOVa EQATTTETAI
oTO PPAxXTN
odnyo
MNa eowTtepikn (a) To dkpo ema- To oAokAnpw-
ywvia @rG oTov Toi0 | M€V TEPAXIO
Ba TpéTTEl Vot Ba BpiokeTal
epamteral oto | oTn Se€IG
@péxTn 0dnyd. | TTAEupd TNG
(b) To dkpo ema- Adpag.
. @G aTo TaBAvI
Flaveif,wmplm (c) Ba Tpéme! Va T(?VOA?K)\[]pr-
ywvia €QATITETAI OTO g; gpi;i?a?
ppaxTn 0dnyo. oy api-
(d) To dkpo ema- oTepn TTAeupd
@G oToV TOiX0 | TNG AdpaG.
Ba TpETTEl VO
€QATITETAI OTO
@paxTn 0dnyo.
Mapdderyua:

TNV TTEPITITWAON KOTTAG avAyAu®ng HOppwang oTéwng

TUTTOU 52/38° yIa TN 80N () oTNV avwTépw €IKOVA:

. AwaoTe KAion Kal ac@aAioTe Tn pUBUION TNG KWVI-
KNG ywviag oe 33,9° AE=IA.

. PuBpioTe kai aogaAioTe T Aogr ywvia og 31,6° AEZIA.

. TotroBeTAOTE TNV AvAYAUPN PHOPPWON OTEWNG,
WoTe N TTAATIG TTHIoW ETTIPAVEIS TG (SEV PaiveTar)
VO EQATITETAI TNV TTEPIOTPOPIKN BACN Kal TO
AKPO EMA®HZ XTO TOIXQMA va eQATITETAI OTO
@pdyTn 0dnyo Tou TTPIoVIoU.

. To ohokAnpwuévo Tepdyio TTpog xprion Ba Bpioke-
Ta1 Tavta otn AE=IA TAseupd TG Adpag peté to
TEPAG TNG KOTTAG.

AvaoToAéag avayAu@ng nopewaong

oTéYng

MpoaipeTiko e§aprnua

O1 avaoToAeig avayAupng popewang oTEWNG ETITPETTOUV
M0 EUKOAEG KOTTEG TWV avayAUQWV Jépewong oTéwng
XWwpig TNV KAion TNG Aduag Tpiovioy. ToTroBeTAOTE TIG OTNV
TIEPICTPOPIK BACT OTTWG OTTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEG.

Xe 5eg1a Aogn ywvia 45°

» Eik.52: 1. ApioTep6g avaoToAéag avayAu@ng uop-
Pwang oTéWng 2. Aegi6G avaoToAéag avd-
YAUQNG pépwaong atéwng 3. MepioTpoPIkA
Baon 4. PpaxTng 0dnyog

Ze apioTepn Aogn ywvia 45°
» Eik.53: 1.ApioTepdg avaoToAéag avayAupng Hop-
Pwang oTéWng 2. Aegi6G avaoToAéag avd-
YAuONG pépewaong atéwng 3. MepioTpoPIkA
Baon 4. dpaxTng odnyog
TommoBetAGTE TNV avayAugn uépewaon oTEWNG PE TO
AKPO EMA®HX 2TO TOIXQMA emrévw oT0 QpAaxTn
0dnyo kai To AKPO EMA®HZ XTO TABANI emavw
OTOUG OVACTOAEIG avayAu@ng uopPPwang oTéEYng OTIWG
aTTEIKOVigeTal OTNV €IKOVA. PuBpioTe Toug avaoToAgig
avayAueng uépewang oTéwng avaioya pe 1o Yéyebog
NG avayAueng Hopewong oTéwng. ZPigte TIg Bideg yia
va aoQAAIOETE TOUG OVAOTOAEIG avayAu®ng pOPPwWong
oTéwng. Avatpégte atov Mivaka (C) yia Tn Aogn ywvia.
» Eik.54: 1. ®pdytng 0dnydgs 2. AvacTtoAéag avayAu-
®NG HOPPWONG OTEWYNG

1. Eowtepikn ywvia 2. EEwTepIKNA ywvia Toixou

Nivakag (C)

OMNokAnpwpévo
Tepdyio

- @éon pop-
Pwang oTnv
£IKOVA

Mogn ywvia

MNa eowTepikn (a) Aegia 45° Duragre TNV
ywvia TTAeupd Segid
g Aduag

(b) ApioTepa 45° | DuAaETe

TNV TTAEUp&
aploTePd TNG
Aapag

Mo e§wTepikn (c) DuAagTe TNV
ywvia TTAeupd Segid

g Adpag

DurdagTe

NV TTAEUPA

aploTepd TNG

Aapag

Kot} aAoupivéviag Trpoesoxng

» Eik.55: 1. Méyyevn 2. Tékog pUuBUIoNG atméaTaong
3. ®pdixTng 0dNYOG 4. ANOUUIVEVIQ TTPOE-
goxn 5. Takog puBuIoNg atTéoTacng

(d) Ae€ia 45°

‘OTtav ac@aAiZeTe TIG AAOUNIVEVIEG TTPOECOXEG, XPNOIUO-
TIOIROTE TAKOUG pUBUIoNG atrdaTacng A TTaAid KOPPATIa
gUAou, OTTWG aTTeIKoVigeTal aTNV €IKOVA, yia va EUTTODI-
OETE TNV TTAPAPOPPWAON Tou ahoupiviou. Na xpnoiuo-
TIOIEITE £va AITTAVTIKO KOTTAG KT TNV KOTTA TNG GAOUMI-
VEVIOG TTPOEEOX NG, WOTE VO ATTOPEUXBEi N CUCOWpPEUON
TOU aAOUMIVEVIOU UAIKOU 0Tn Adpa SI0KOTTpiovou.

APOEIAOMOIHEH: Mnv TTIXEIPAOETE TTOTE
VO KOWYETE AAOUMIVEVIEG TTPOESOXEG ME MEYAAO
waxog | oTpoyyuAng Siatoung. O TTaxI£G ) OTpoy-
YUAEG 0AOUUIVEVIEG TTPOEEOXEG MTTOPET VO Eival BUOKO-
Aeg va ao@aAioToUv Kal TO TEMAYIO Epyaadiag PUTTOPEI
va XoAapwaoel Katd T SIAPKEIa TNG EPYATiag KOTTAG,
YEYOVOG TTOU PTTOPET Va £XEI WG ATTOTEAETUA TNV ATTW-
Aela eAéyxou kal goBapd TTPOCWTTIKO TPAUMPATIONOS.
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Emrévduon §UAou

Kol auAdkwong

A\POEIAOMOIHZH: XpnoipotroifoTe Bideg
YiO va TTpocapuooeTe TNV emévduon §UAou oTo
@paxTn odnyo. O1 Bideg Ba Tpérel va Torode-
TOUVTaI £TO1 WOTE Ol KEPAAEG TV BISWYV va Bpi-
OKOVTal KATW aTTd TNV ETTIPAVEIN TG ETTEVSUONG
§0Aou kai va punv eprodifouv TNV TOor0B£TNON TOU
UAIkoU TTpog KoTTr). TuxOVv Kakr euBuypdupion Tou
UAIKOU TTPOG KOTTH UTTOPET VO TTPOKOAETEI UN OVAPEVO-
pevn kivnon oTn S1dpKeIa TNG EPyaAdiag KOTTAG N OTToia
uTTopEi va kataAngel o€ atwAeia eAEyxou kal goBapd
TPAUMATIONO.

AI'IPOZOXH: Na xpnoipotroigite iogio §UAo opoid-
HOop@OU TTAXoug yla Tnv £mévduaon §uAou.

AI'IPOZOXH: MpokeIPEVOU Va KOWETE EVTEAWG
Héoa a1ré TepAxIa epyaoiag pe Upog 107 mm

€wg 120 mm, Ba TPETTEI VO XPNOIMOTTOINOETE
emévduaon UAou oTov @pdxTn 0dnyo. H erévduon
gUAou Ba aTTOOTACIOTTOINTEI TO TEPAXIO EPYOOIAG OTTO
TO PPAXTN ETTITPETTOVTAG OTN AGUA VO OAOKANPWOEI
BabuTepn KoTTr.

EIAOIMOIHZH: Otav n erévduon UAou Trpo-
capuOeTal, PNV TTEPICTPEYETE TNV TTEPICTPOPIKA
Bdon pe TN AaBn xapnAwpévn. H Adua ri/kai n
emévouon EUAou ptTopei va TTaouv ¢npid.

H xpron emévduong {UAou BonBdel oTnv e§aopa-
ANion KOTTWYV Xwpig OKANBPES OTa TEPAYIO EpyaaTiag.
MpooapudoTe pia emévduan EUAoU aTov PPAxTn 0dnNyo
XPNOILOTIOIWVTAG TIG OTTEG OTO PPAXTN 0dNYO Kal Bideg
6 mm.
Acgite TNV €IKOVA OXETIKA PE TIG DIAOTATEIG VIO PIA TTPO-
Teivopevn €mévouon §UAou.
» Eik.56: 1. 01 2. MeyaAUTepn atmd 15 mm
3. Meyahutepn a1md 270 mm 4. 90 mm
5.145mm 6. 199 mm 7. 115 £éwg 120 mm

MAPAAEITMA Otav k6BeTe TEPAYIO EpyaTiag PE
Owog 115 mm kai 120 mm, XpnOIYOTIOINOTE ETTEVOUCN
gUAou pe To akdAouBo TTéxoG.

Aogn ywvia Maxog emévduang §uAou
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
ApioTepd Kail Segid 15 mm 25 mm
45°
AplcTapéi(Ol:m Segid 15 mm 25 mm

APOEIAOMOIHEH: Mnv £TTIXEIPAOETE va
EKTEAEOETE KOTTH AUTOU TOU €idoUg Xpnoiyo-
TTOIWVTAG Adpa HEYAAUTEPOU TTAXOUG N Adua
ToAAATTARG auAdkwong. Edv emixeipioeTe va
OnuIoUPYACETE KOTT AUAOKA XPNOIJOTIOILVTAG Adpa
peyaAUTEPOU TTAXOUG 1) Adpa TTOAOTTARG QUAGKWONG,
TO OTTOTEAETUA TNG KOTTAG PTTOPET va gival atrpoBAe-
TITO Kal UTTOPET va TTPOKANBEi KAGTONUa pe TBavo
ooBapd TPAUPATIOHO.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiw0site OTI £TTAVAQE-
PETE TOV AVACTOATIKO Bpayiova oTnv apxikn 8éon
Otav ekTeAEiTE OTIONTTOTE AAAO EKTOG ATTS KOTTH
AUAOKWOEWV. EQV ETTIXEIPACETE VO EKTEAECETE KOTTH
&Tav o avaoTaATIKOG Bpaxiovag BpiokeTal o€ E0QAA-
pévn B€on, To aTTOTEAET A TNG KOTTAG MTTOPET va gival
ATTPORAETITO KOl UTTOPET VO TTPOKANBEI KAGTON WA JE
mOavéd coBapd TpaupaTIoNS.

Ma kot TUTTOU AUAGKWONG, TTPAYUOTOTIOIOTE Ta £§AG:

1. PuBpioTe Tn Bé0n TOU KATW Opiou TNG Aduag
SIOKOTTPIOVOU XPNCIMOTIOIWVTAG TN pUBNISTIKA Bida Kal
TOV avaaTaATIKO Bpayiova yia va TrepiopioeTe To BdBog
KOTTAG TNG Adpag SIoKoTTpiovou. AvaTpéETe aTNV £vOTNTA
yIO TOV avaoTAATIKG Bpaxiova.

2.  Agou puBpioete Tn BE€on KATW opiou TNG Adpag
BI0KOTTpiovou, KOWTE TTAPAAANAEG AQUAOKWOEIG KOTA
TIAGTOG TOU TEPOXIOU EpYaaTiag XpnNOIUOTIOIVTAG HId
KoTTr) 0AioBnang (wenong).

» Eik.57: 1. KéyTe auAaKWOoEIG e TN Adpa

3.  AgaipéoTe T0 UAIKO TOU Tepayiou epyaaiag peTagu
TWV QUAOKWOEWV PE £va OKapTTEAO.

E131Ki TEXVIKA yIA IKAOVOTNTA

MEyloTOU TTAGTOUG KOTTH G

H ikavoTtnTa péyioTou TTAGTOUG KOTTAG auToU TOU EPYQ-
Aeiou ptropei va emiTeuxBei av akoAouBroeTe Ta TTapa-
KATW BApara:

Ma 1o péyioTo TTAATOG KOTTAG auToU Tou epyaAeiou,
avaTpELTE OTIG IKAVATNTEG KOTTAG YIa EIBIKEG KOTTEG OTNV
evotnTa NMPOAIATPADEX.

1. PuBpioTe 1o epyaAeio o€ Aogr) ywvia 0° i 45° kai

BeBaiwBeite 611 N TTEPIOTPOPIKN BACN €ival KAEIDWHEVN.

(AvaTpégte atnv evoTNTa Yia TN pUBUION TNG Aogng

ywviag).

2. Ag@aipéoTe TTPOOWPIVA TO DI KAl apIoTEPS AVW

@PAKTN Kal aQACTE TOUG OTNV GKPN.

3. Kowrte pia mAat@opua aTIG SIOOTACEIG TTOU UTTO-

BeIKvUETal OTNV EIKOVA XPNOIUOTIOIWVTAG KATTOIO ETTI-

ed0 UAIKG TTaxoug 38 mm, TTwg §UAO, KOVTPa TTAOKE A

yoplooavida.

» Eik.58: 1./o&n ywvia 0°: MeyaAuTepn ammé 450 mm
2. \o&n ywvia 45°; MeyaAUTepn atréd 325
mm 3. 38 mm 4. MeyaAUtepn ammd 760 mm

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwdeite va Xpnoi-
HOTToINCETE éva EiTrES0 UAIKS Yia TTAATQOPUA.
YAIkS TTOU Bev gival eTTITTEDO PTTOPET va KOouvnBOEi KaTd
TN SIAPKEIA TNG KOTTG, YEYOVOG TTOU PTTOPET VO €XEI
WG OTTOTEAET A KAGTONHA KAl OBapd TTPOCWTTIKG
TPAUNATIOUO.
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MAPATHPHZH: H péyioTtn ikavotnTa KOTrAG 6oov
agopd 1o UWog Ba peiwdei TTepiTrou 600 gival To
TIAX0G TTAATPOPUAG.

4.  TomoBeTAOTE TNV TTAATPOPUA OTO EPYAAEIO PE

TPOTIO WOTE VO TIPOEKTEIVETAI ioa 0€ KABE TTAEUPd TNG

Bdaong Tou epyaleiou.

Aoc@alioTe TNV TTAATQOPUA OTO EPYAAEIO XPNOIUOTTOIW-

vTaG TE00EPIG EUAGPISEG 6 mm péoa aTrod TIg TEOOEPIG

OTTEG OTOUG KATW PPAXTEG.

» Eik.59: 1. Bideg (dU0 o€ kGBe TAeUpA) 2. KdTw
@paxTng 3. Baon 4. MAatgdépua

APOEIAOMOIHZH: BeBaiwdeite 611 n TAQT-
@POPHA AKOUMTTA eTTiITTES A ETTAVW OTN BAON TOU Epya-
Aeiou kal gival KAAG AGQANITHEVN OTOUG KATW PPAXTES
XPNOIPOTIOIWVTAG TIG TEGTEPIG TTAPEXOHEVES OTTEG
Bi1dwv. Av 6ev ao@alioeTe owaTa TNV TAATPAPUA, PTTOPET
va €XEl WG aTTOTEAETUA TNV Kivnan kai To mlavd kKAGTonua,
KataAfyovTag o€ goBapd TTPOoWTTIKG TPAUUATIOUO.

A POEIAOIMOIHEH: BeBaiwdeite 671 TO £pya-
Agio gival kKaAd oTEpEWPEVO OE PIa OTABEPR KOl ETTi-
edn eMIPAVEIQ. AV OEV OTEPEWOTETE KAAG Kal a0@OAi-
oeTe TO epyaleio, To epyaleio YTTopeEi va eival aoTabEg
£XOVTOG WG aTTOTEAETHA TV ATTWAEID TOU EAEyXOU 1/
Kal TNV TITWOT Tou EpyaAgiou, yeyovag TTou PTTOPEi va
KaTaAngel oe coBapod TTPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

5. TomoBeTrOTE TOUG AV PPAXTEG OTO EPYAAEio.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipoTrolgite To
epyoaAgio Xwpig va eival TOTToBeTNEVOI OI AVW PPA-
XT€G. O1 dvw PPAXTEG TTAPEXOUV TNV ETTAPKA OTAPIEN
TTOU OTTAITEITAI VIO TNV KOTT) TOU TEPAYiOU EPYOTiag.

Av 10 TepdyI0 epyaaiag Oev aTNPICETAI CWOTAE, UTTOPET VOl
yeTakivnBei Exoviag wg ammoTéAeapa mOavr atrwWAEIN EAEY-

Xou, KAGTanua Kal goapd TTPOoWTTIKG TPAUNATIOUO.

MeTa@opd epyaAeiou

Mpiv Tn peTagopd, BePaiwbeiTe va aTTOOUVOETETE TO

epyaAeio atrd TNV NAEKTPIKA TTapoxr) aAAG kai 6T 6Aa Ta

KIVOUPEVA PéPN TOU TTPIoVIOU AoESTUNGNG gival aog@ali-

opéva. Na eAéyxeTe TTAvTa Ta akOAouba:

. To epyaAeio gival amroouvdedeuévo atd TNV nAe-
KTPIKA TTapoxn.

. H kivntr) Béon BpiokeTal o€ BE0N KWVIKAG ywviag
0° kai gival aoQaNIopévn.

. H kivnTr Baon XapNAWVETAI KAl KAEIBWVETAI.

. H kivntr Bdon éxel oNloBRoel TTARPWG 0TO PPAXTN
00nyo Kal £Xel A0PANIOTEI.

. H repioTpo@ikr Bdon BpiokeTal otV TEPUA eI
B¢ong AognG ywviag kal EXel a0QANIOTEI.

. O1 BonBnTikéEG BATEIG €ival ATTOBNKEUPEVEG Kal
aoQAAITPEVEG.

Na peTa@épeTe 10 EpyaAeio KPATWVTAG Kal TIG OUO0 TTAEU-

PEG TNG BAong Tou epyaAeiou OTTWG aTTEIKOVICETAI OTNV

eIkéva.

» Eik.61

A POEIAOMOIHEH: 0 AVAOTOATIKOG TrEIPOG
yla Tnv aviywon KiviTAg Bdong TpoopideTal
HOVO YIO TOV OKOTIO METAPOPAS Kal aTrodnKeUONg
Kol OX1 Yo Epyaaieg KOTNG. H Xxprion Tou avaoTaATI-
KOU TTEIPOU VIO EPYOTIEG KOTTHG UTTOPET VO TTPOKOAEDEI
un avapevopevn kivnon Tng Adpag trpioviol TTpoKa-
AWvTag KAGTONA Kal coBapd TPAUUATIOHO.

A Pos0OXH: Nu ao@aAifeTe TavTa 6Aa Ta
KIVOUMEVO TUAHOTA TTPIV HETAPEPETE TO EPYOAAEiO.
2 TEPITITWON PETAKIVNONG i 0AioBnoNg pepwv Tou
epyaleiou YTTopei va TTpokUWel aTTWAEIQ EAEYXOU 1
100PPOTTIAG TTPOKAAWVTAG TIPOCWTTIKO TPAUMPATIONO.

6. TomoBeTrOTE TO TEPAXIO EPYATIAG VIO KOTTH) GTNV
TAaT@SOpUa TTOU €ival ao@aliopévn oTo epyaAeio.

7. Aoc@ahioTe To TEPAXIO EpyaTiag KaAd eTTEvVwW OTOUG
Avw QPAXTEG PE IO HEYYEVN TTPIV OTTO TNV KOTTH.
» Eik.60: 1.Avw @pdaxTng 2. K&aBetn péyyevn

3. Tepayio epyaaiag 4. MAaT@opua

8. lMpayyaromoiRoTe apyd pia Kot yéoa atrd 1o
TEPAXIO Epyaciog oUPPWVa PE T AEIToupyia TTou TTEPI-
YpAa@eTal OTNV £VOTNTA YIa TN KOTTH) 0AioBnong (Wwlnang).

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwBeite 6TI TO TEPG-
X10 Epyaciog gival ao@aAITHEVO UE TN PEYYEVN KO
TPAYHATOTTOINOTE APYd TNV KOTTH. AV deV TO KAVETE
auTO, YTTOPEi Va TTPOKANBEI N peTaKivnan Tou Tepayiou
£PYaOiag, £XOVTAG WG aTTOTEAETHA TTIBAVO KAGTONUA
KOl coBapOd TTPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

A\POEIAOMOIHEH: Na YVWpileTe 6TI N TTAQT-
@Opua PTTOPET va €§a0BeVioEl HETA ATTO TNV EKTE-
Aeon apkeTWV KOoTTWV o€ Sidpopeg Aoég ywvieg.
Av n mAaT@éppa eaobevioel Aoyw Twv TTOAATTAWY
EYKOTTWV TTOU OTTOPEVOUV OTO UAIKO, N TTAAT@Opua Ba
TIPETTEl VA AVTIKATAOTAOE. Av OeV QVTIKATOOTAOETE
TNV €€aaBevnuévn TTAATPOPUA, PHTTOPET va TTPOKANOET
n METAKIVNON TOU TePayiou epyaciag, Katd Tn dIAPKEI
TNG KOTTAG, £€XOVTAG WG ATTOTEAECHA TTIBAVO KAGTONUO

Kal coBapd TTPOCWTTIKG TPAUUATIOYO.

2YNTHPHZH

A POEIAOIMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
611 To epyaAeio gival ofNOTO Kal ATTOoUVOEDE-
MEVO atrd TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TIPIV EKTEAECETE
OTro103NTTOTE Epyacia MOEWPNONG | CUVTAPN-
ong. Av dev ATTOOUVOEDETE KAl OTTEVEPYOTTOINOETE TO
EPYAAEIO, UTTOPEI Va EXEI WG ATTOTEAECUA TNV TUXAIX
€KKiVNON TOU EPYOAEiOU, YEYOVOG TTOU UTTOPEI Va EXEI
wg¢ atmoTéAeopa goBapd TTPOCWTTIKG TPAUPATIONO.

A POEIAOMOIHEH: Névrore va emipepai-
WVETE OTI N Adpa gival akoviopévn Kal kabapn
yia TNV KaAUTEPN Kal ao@aléoTepn amédoon.
Edv emmixeiprioeTe va eKTEAETETE KOTTA XPNOIUOTION-
WVTag aTopwuévn ry/kal akdBapTn Adua, utropei va
TIPOKANBEi KAGTONPA KaI KaTd ouvETTEIa COBapPdg
TPAUMPATIONOG.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpOTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va pokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.
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PUBuIoN TNG ywviag KOTNg

AuT6 T0 epyaleio gival TTIPOTEKTIKE pUBUIOPEVO Kal EUBU-
YPOMUICUEVO OTO EPYOCTACIO, aAAG GKANPN PETaXEIPION
uTTOpEi va éxel eTnpedael TNV euBuypdaupion. Eav 1o
epyaAeio aag Sev eival euBuypappiouévo KataAAnAa,
ekTEAéOTE TO aKGAouBa:

Aoén ywvia

XapnAwoTe evieAwg Tn AaBr kai ao@aioTe TN 0T XapnAw-

uévn Béon e Tov avaoTaATIKG TTEIPO. ZTPWETE TNV KIvnTA BAon

P0G 10 PPAXTN 0dNYO6. XahapwaTe T AaBn Kai Tig Bideg Tou

ao@aAifouv To deikTn Kal TNV KAipaka Aogrg ywviag.

» Eik.62: 1. Bida oTo d¢ikTn 2. Bideg 0TnV KAipaka
Aogng ywviag 3. KAipaka Aogng ywviag

©¢oTe TNV TTEPIOTPOPIKA BAan oTn Béan 0° xpnoiyoTrol-
wvTag Tn Asiroupyia BeTIkAG diakoTrig. OpBoywvioTe

10 TTAdiVE TNG Adpag e TNV TTpdooyn Tou PpdxTn 0dn-
yoU XPNOIJOTIOILVTAG TPIYWVIKS KAVOVa f TETPAYwVo
kavéva. Evw ta diatnpeite opBoywviopéva, o@igTe TIG
Bideg oTnV KAigaka Aogng ywviag. Metd, eubuypappioTe
Toug deikTeG (D16 Kal apiaTepd) pe Tn Béon 0° oTnv
KAipaka Aogng ywviag kai ogigre Tn Bida oTO dEiKTN.

» Eik.63: 1. Tpiywvikdg kavovag

KwvikA ywvia
0° KWVIKA ywvia

ZmpWwETE TNV KIVNTA BACN TTPOG TOV PpdaxTn 0dnyo Kal
ao@aAioTe TNV oAiIoBaivouoa Kivnon Pe TOV avaoTaATIKO
Teipo. XapunAwoTe evieAws TN AaBn kal aoc@aAioTe T0
oTnV KATW B£0N PE TOV avOOTAATIKG TTEIPO Kal HETA
XAAQPWOTE TO KOUPTTI. MUPIOTE TO PUOUICTIKG UTTOUAGVI
0° 800 1) TPEIG OTPOPEG APIOTEPOTTPOPA VIO VO YEIPETE
TN Adpa TpIovioU TTPog Ta JeEId.

» Eik.64: 1. PuBpioTikd ptrouAdvi 0° 2. Bida

OpBoywvioTe TTPoaeKTIKG TO TTAGIVO TNG Aduag Trpioviol
HE TNV Gvw ETTIPAVEIA TNG TTEPIOTPOPIKAG BANG XpNalI-
HOTTOIVTOG £vav TPIYWVIKSG Kavéva, TETPAYwWVO Kavova,
KTA., TIEPIOTPEPOVTAG TO PUBUICTIKO UTTOUAGVI 0° DEEI6-
oTpo@a. MeTd, o@i§Te KAAG TO KOUMTTI yia VO a0@QOAICETE
TN ywvia 0° TTou €xeTe pubpioel.
» Eik.65: 1. Tpiywvikég kavévag 2. Adua 1Tpioviod

3. Avw eTTIQAVEIQ TNG TTEPIOTPOPIKAG BATNG
EAéygre pia akdun @opd av 1o AGI TG Adpag TmpiovioU gival
0pBOYWVIOUEVO [E TNV ETTIPAVEIX TIEPIOTPOPIKAG BATNG.
XahapwaTe Tn Bida aTo deiktn. EuBuypappioTe 1o deikTn We TN
6¢on 0° oTnv KAipaka KwVIKAG ywviag kai PeTéd ogigTe Tn Bida.

45° KwVIKA ywvia

EIAOIMOIHZH: NMpiv puBpiceTe TNV KWVIKK ywvia
45°, oAoKANPWOTE TN PUBHICN KWVIKAG YwvViag 0°.

XaAapwaTe To KOUPTT KAl YEipTE TTARPWS TNV KIvNTA BN
oTnv TTAeupd Trou BéAeTe va eAéyEeTe. EAEYETE av 0 BeikTng
uTrodeIKvUEel TN B€on 45° aTnV KAipaKa KWVIKAG ywviag.

» Eik.66

Av o 8eiktng dev deixvel T Béan 45°, eubBuypappioTe TN
pe TN Béon 45° TTEPIOTPEPOVTAG TO PUBUIOTIKG UTTOUAGVI
aTnNV avTiBeTn TTAEUPd TNG KAIHOKAG KWVIKAG YwViag.
» EIk.67: 1.PuBpioTikd utrouAdvi apioTepd 45°

2. PuBpioTikG PTTOUAOVI BegIG 45°
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PUBuion Twv BondnTiKwyv @paxTwv

PuBpioTe Toug BonBnTIKOUG GPAXTEG OTIG BoNONTIKES
Bdaoeig av dev eival EUBUYPAPMIOUEVEG PE TOUG PPAXTEG
odnyoug.
1. XoAapwaoTe Ta PTToUAdVIa TTou ag@aAifouv Toug
BonBnTIKOUG PPAXTEG XPNCIPOTIOIWVTAG TO EAYWVIKO
KAEIO.
2. TomoBeTAOTE pIa iola GKATITN PEROO, OTTWG pIa
XaAUBdIVN paRdOG TETPAYWVNG dIATOPNAG, ETTITTESA
ETTAVW OTOUG PPAXTEG 0ONYOoUG.
3.  Evw n papdog BpiokeTal TTiTTEdA ETTAVW GTOUG
PPAXTEG 0dNYoUG, TOTTOBETAOTE TOUG BonBNTIKOUG PPA-
XTEG ME TPATTO WOTE N TTPGoOWN Tou BonBnTIKOU QPAXTN
va yivel emmiTedn emavw otn pdpdo. Metd atd autd,
OQigTE TO UTTOUAGVIA.
» Eik.68: 1. MmouAdvi 2. BonBnTikdg @paxtng

3. ®pdaxTnG 0dnYyoG 4. AKauTrTn pARd0g

PUBpion tng B€ong ypappng Aéilep

Ta povrédo LS1219L pévo

APOEIAOMOIHEH: To epyaleio TpETTEl va
€ival ouvdedEPEVO OTNV NAEKTPIKN TTAPOXH OTAV
puBpileTe TN ypappn Aéilep. Mpooéxere 1B1aiTepa
VO UNV EVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEio KATA TN pUB-
Mion. H tuxaia ekkivnon Tou epyaleiou PTropei va
KaTaAngel o€ coBapd TPAUPATIOHO.

AnpPosoxH: Mnv KoiTadeTe TTOTE aTreUBeiog Tn
Séopn Aéidep. H dueon €kBean Twv PaATILV OTO PWG
pTtropei va rpokaAéoel cofapn BAGRN oTa pdTia oag.

EIAOIMOIHZH: Na eAéyxeTe TakTIKG TN BE0N TNG
yYpauunig Aéilep yia akpifeia.

EIAOIMOIHZH: Na TTpoGéXETE (WOTE VA PNV TTPO-
KaAoUvTal KpoUaoelg oTo epyaleio. MTopei va Trpo-
KoAéael TN AavBaopévn euBuypdupion TNG YPAuUAg
AiZep 1 pTropei va TpokaAéael {nuic aT1o AéIep, YEYO-
V&G TToU PTTopEi va guvtopeuoel T didipkela {wrg Tou.
EIAOIMOIHZH: ZnmioTe a6 £{ouciodoTnuévo

kévtpo e§umrnpétnong Tng Makita va emokeudoel To
epyaAeio yia omoladnimrore BAGRN Tng povadag Aéifep.

To kivnTo €0POG TNG YPaPMAG AéIlep pubpileTal Pe TIG
Bideg pUBUIONG €UPOUG Kal OTIG dUO TTAEUPEG. ETEAéOTE
TIG aKOAOUBEG BIAdIKATIEG VIO VO TPOTTOTIOINCETE TN
8¢on TG ypapung Aéigep.

1. AmoouvdéaTe To epyaAeio atrd TV TTapoxn
pelpaTOG.

2. XxedIGOTE PIa YPAPMA KOTIAG OTO TEUAXIO Epyaaiag
KOl TOTTOBETAOTE TO OTNV TTEPIOTPOWPIKN BAon. AuTr Tn
OTIYMN, NV 0OQAAICETE TO TEPAXIO EPYOOTTAG UE HEYYEVN
i Tapopola didragn ocuykpdTnong.

3. XapynAwoTte TN AafR Kal EUBUYPAUNIOTE TN YPOPUN
KOTTAG ME TN Adpa TTpioviou.

4.  EmoTpéwTe T A oTnv apxIkA B€on Kal ac@ali-
OTE TO TEPAXIO EPYATiag PE TNV KABETN PEYYEVN WOTE TO
TEPAXIO EPYACIOG VA YNV JETOAKIVEITE ATTO TN B€0N TTOU
£xeTe Kabopioel.

5.  ZuvdEoTe To epyaleio oTNV NAEKTPIKN TTAPOXT Kal
avoigTe To BIOKAOTITN A€Iep.

EAAHNIKA



6. XahapwoTe Tn puBpICTIKN Bida. MNa va peTakivi-
OETE TN YPAUUN AéIgep PakpId aTTd TN AdPa, YUpIioTE TIG
Bideg pUBUIONG €UpPOUG apioTEPOOaTPOPa. MNa va peTa-
KIVACETE TN YpauunA AéiIlep KOVTA oTn Adua, yupioTe Tn
Bida puBuIong elpoug deCI6OTPOPA.

PUBpIon TG ypapung AéiIlep oTnV apioTepr TTAEUPd
NG Adpag
» Eik.69: 1. PubBpioTikn Bida 2. Bida pUBuiong etpoug
3. E€aywviko KAeI1Si 4. F'pappn Aéigep
5. \dpa mpioviol

PUBpion Tng ypappng Aéilep otn de§id TAeupd TnNg
Adpag
» Eik.70: 1. PuBpioTikr Bida 2. Bida pUBuiong elpoug
3. E€aywviko KA€I1Bi 4. M'pappn Aéigep
5. \dpa tpioviol

7.  ZUpete TN pUBUICTIKA Bida oTn B€0N TTOU N YPAUWNA
Ailep €pBel TN YpaUUN KOTTAG KAl HETG OQIgTE.

NMAPATHPHZH: To kivnTé €0pog TnG ypapung Aéilep
puBpiCeTal epyoaTaciakd eviog 1 mm atrod Tnv TAdivA
EM@PAVEIA TNG AAPAG.

KaBapiopudg Tou pakou @wTtog Aéilep

Ta povrédo LS1219L pyévo

To pwg Aéilep dev paiveTal EUKOAA KABWG O PAKOG YIa
10 QWG AéiCep Bpopilel. Na kaBapileTe TTePIOdIKE TO
POKO YIa TO QWG AEICEP.

» Eik.71: 1.Bida 2. ®akdg

ATTOOUVOEOTE TO EPYAAEiO ATTO TNV TTAPOXT| PEUMATOG.
XoaAapwaTe T Bida kai TpaprigTe To Gakd yia va Tov
ByaAete. KaBapioTe To ako atraAd pe éva Bpeypévo
HoAakd TTavi.

EIAOIMOIHZH: Mnv agaipécete Tn Bida TToU
ao@aAifel To pako. Av o pakog dev Byaivel, xaAa-
pwoTe TN Bida TepioodTEPO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotrolcite S10AUTEG R
KaBapIoTIKA pe Bdon To TTETPEAAIO OTOV QOAKO.

AVTIKATAOTAOT) KAPBOUVAKIWYV

» EIk.72: 1. Znuddi opiou

A@aipeite Kal EAEYXETE TO KAPPBOUVAKIA TAKTIKA.
AvTikaBioTaTE dTav POapoUV PéXpl To oNUAdI opiou.
Kpatdre 1o KapBouvakia kaBapd kal eEAeUBepa va OAI-
oBaivouv oTig Brkeg. Kail Ta dU0 KapBouvdakia TTPETTEl va
avTikaBioTavTal Tautéxpova. Na XpnoIPoTIoIEiTE HOVO
KapBouvdkia idiou TUTTOU.

XpnoiyotroioTe éva katoaBidl yia va aQaipECETE Ta
KOTTAKIO TwV BNKWwV KapBouvakiwv. ByaAte Ta @Bap-
Héva kapBouvdkia, TOTTOBETAOTE Ta KalvoUpia Kal ao@a-
ANOTE TO KOTTAKIO TWV BNKWV KAPBOUVAKIWV.

» Eik.73: 1. Kamdki 6rjkng kapBouvakiou

MeTd TNV avTiKatdoTaon Twv KapRouvakiwy, BAATe

TO NAEKTPIKO KAAWSIO Tou epyaAgiou oTnv TTPila Kal
OTPWOTE Ta KAPPBOUVAKIA APAvVOVTaG TO EPYOAEIO O€
AeiToupyia xwpig @opTio yia Trepitou 10 AeTrTd. ZTn
ouvéxela, eAEyETe To epyaleio evw AeIToupyei kal EAEYETE
TN A€IToupyia Tou NAEKTPIKOU @PEVOU OTAV QPAVETE TN
oKavdAAn SIaKOTITN. AV TO NAEKTPIKO PPEVO Oev AeIToup-
VeI CWOTA, PPOVTIOTE VO ETTIOKEVAOTE] TO EPYAAEIO O€
KévTpo e§uTTnPETNONG TNG Makita.
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MeTd Tn XpRon

MeTd Tn xprion, O@ouyyioTe Ta TEPAYidIa Kal TN OKOVN
TTou gival KOAANEVa OTo epyaAeio e éva Travi f KATI
Trapépolo. KpatoTe Tov TTpopuAakTipa Aduag kabapd
oUP@WVA PE TIG 0dNYIEG OTNV TTPONYOUNEVWG KOAU-
@Beioa evoTnTa Pe TiTAO «Mpo@UAaKTAPAg Adpagy.
AITTaiveTe Ta uEPN TTOU YAIOTPOUV PE PNXAVIKO EAAIO YIO
va unv o&eidwOoulv.

Ma n diatpnon 1ng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG f pUBUIONG TTPETTEI Va EKTEAOUVTAI OTTO
£€0UCI000TNUEVA ) EPYOOTACIAKA KEVTPO £EUTTNPETNONG
TnG Makita, xpnoiyoTroIVTag TTAvToTe AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

A\ POEIAOMOIHZH: Autd 1a e&apTApATA
Makita i TpocapTAPATA GUVICTWVTAI YIO XPARON
pe To epyaleio Makita rou TepIypda@TNKE OTIG
odnyieg autég. H xprion otmoiwvdiRTroTe AWV £§ap-
TAMATA 1] TTPOCAPTNPATWY PTTOPET va KATAANEEl o€
TTPOKANon coapol TpauuaTiIopoU.

APOEIAOMOIHEH: To e§apTApaATa 1 TO TTPO-
odpTnua Tng Makita va xpnoipgotroigital pévo yia
TNV Tpoopi{épevn XpRon Tou. H kakn XpARon evog
€€APTANATA f} TTPOCAPTANATOG PTTOPET Va KATAANEEI OE
TPOKANON coBapou TpauuaTiguou.

Edv xpeileaTe omroiadriroTe BorBeia yia TTEPICCOTEPEG
TTANPOPOPIEG O OXEQN PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. AToAAIVEG AApEG TTPIOVIOU pE YUTEG KapRIdiou

. KaBetn péyyevn

. OpIZovTia Yéyyevn

. 2€T avaoToAéa avayAupng pépewaong oTéwng

. 24akog okévNg

. TPIYWVIKOG Kavovag

. E¢aywvikod KAeIdi

. E¢aywviko kAeidi (yia LS1219L)

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia oTn AioTa utropei va
oupTTEPIAapBAvoVTal OTN CUOKEUAaTia epyaAeiou wg
oTtavtap egaptripara. Mmopei va diagépouv avaioya
JE TN XWpPA.

EAAHNIKA



TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: Ls1219 | LS1219L
Bigak ¢api 305 mm
Delik ¢api Avrupa Ulkeleri 30 mm

Avrupa digindaki Ulkeler

25,4 mm ya da 30 mm
(ulkeye 6zgl)

Testere bigagi maks. kesim kalinhgi

3,2mm

Maks. génye agisi

Sag 60°, Sol 60°

Maks. egim agisi

Sag 48°, Sol 48°

Yiiksiiz hiz (Devir/Dak)

3.200 min™

Lazer tipi

Kirmizi lazer 650 nm, Maksimum ¢ikis
< 1,6 mW (lazer Sinifi 2M)

Ebat (Ux G xY)

898 mm x 690 mm x 725 mm

Net agirhk

30,2 kg

30,4 kg

Emniyet sinifi

En

. Sdurekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler 5nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kesme kapasiteleri (Y x G)

Gonye agisi Egim agisi
45° (sol) 0° 45° (sag)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mm x 363 mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Arttirilmis kesim 20 mm 78 mm x 325 mm 115 mm x 325mm 61 mm x 325 mm
yuksekligi icin
kilavuz bariyeri 38 mm 80 mm x 292 mm 120 mm x 292 mm -
izerindeki ahsap
kaplamanin kalinligi
45° (sag ve sol) - 61 mm x 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mm x 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Arttirilmis kesim 15 mm - 115 mm x 227 mm -
yiksekligi igin
Kilavuz bariyeri 25mm 120 mm x 212 mm
Uzerindeki ahsap
kaplamanin kalinligi
60° (sag ve sol) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Arttirilmis kesim 15 mm 115 mm x 155 mm
yuksekligi icin
kilavuz bariyeri 25mm 120 mm x 140 mm
Uzerindeki ahsap
kaplamanin kalinhgi
Ozel kesimler igin kesme kapasiteleri
Kesim tiirii Kesme kapasitesi
Kartonpiyer, 45° 203 mm
(kartonpiyer sabitleyici kullanildiginda)
Suprgelik 171 mm
(yatay mengene kullanildiginda)
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Semboller

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gostermekte-
dir. Kullanmadan énce manalarini anladiginizdan emin olunuz.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

CIFT YALITIMLI

Glvenlik gozIigu takin.

Sigrayan parcalardan yaralanmayi 6nlemek igin
kesim bittikten sonra bigak tamamen durana
kadar testere basini daima asagida tutun.

Egimli kesim yaparken énce topuzu saatin
aksi yoniinde gevirin ve ardindan tasiyiciyi
yatirin. Ardindan, topuzu saat yoniinde
cevirerek sikin.

° o Kizakli kesme sirasinda 6nce taslyiciyi
@f @ E%4) tamamen cekin ve kola bastirin, ardindan

tastyiciyi kilavuz bariyeri boyunca itin.

Taslyiclyl saga yatirirken serbest birakma
digmesini basili tutun.

Bir stiptirgeligi 45° gonye agisi ile keserken
durdurucu mandali takin.

Elinizi ve parmaklarinizi bicaga
yaklastirmayin.

Lazer 1sinina asla bakmayin. Direkt lazer
1sini gozlerinize zarar verebilir.

Yatay mengeneyi, génye kesme ile ayni
yonde takmayin. (Bu simge yatay mengene
Uzerinde bulunur)

Sadece AB llkeleri icin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundugundan
dolay! eski elekrikli ve elektronik ekipmanlar gevre
ve insan sagligi izerinde olumsuz etkiye yol agabilir.
Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar hakkin-
daki Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince eski
elektrikli ve elektronik ekipmanlar ayri olarak
toplanmali ve gevre koruma mevzuatina
uygun olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel
atik toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin iizerine yerlestirilmis
Uzerinde garp! isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

Kullanim amaci

Bu alet, ahsap malzemede diiz ve gényeli hassas
kesimler yapmak icin tasarlanmistir. Uygun testere
bigaklari ile aliminyum da kesilebilir.

Gug kaynag

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazh
AC glic kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.
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Tipik A-agirhkh gurdltt dizeyi (EN62841-3-9 standar-
dina gore belirlenen):

Model LS1219

Ses basing seviyesi (L,4): 91 dB (A)

Ses glicu dlzeyi (Lwa): 100 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model LS1219L

Ses basing seviyesi (Lya): 91 dB (A)

Ses glicti diizeyi (Lwa): 100 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde olgtlmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurulti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is parcasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)

(EN62841-3-9 standardina gore hesaplanan):

Model LS1219

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model LS1219L

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).
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EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Gonye kesme testereleri igin

guvenlik talimatlan

1. Gonye kesme testereleri ahgap veya ahgap benzeri
uriinleri kesmek igin tasarlanmistir, cubuklar, rodlar,
saplamalar, vb. gibi demir malzemeleri kesmek igin
asindirici kesim diskleriyle kullanilamaz. Asindirici
toz alt siper gibi hareketli pargalarin sikismasina neden
olur. Asindirici kesimden kaynaklanan kivilcimlar alt
siperi, kesim kanali ve diger plastik pargalar yakar.

2. Mimkiin olan her durumda is pargasini menge-
neler kullanarak destekleyin. is pargasini elle
destekliyorsaniz elini daima testere bigaginin her
iki tarafindan en az 100 mm uzakta tutun. Bu tes-
tereyi, sabitlenemeyecek veya elle tutulamayacak
kadar kiigiik parcalari kesmek i¢in kullanmayin.
Eliniz testere bigagina ¢ok yakin yerlestirilirse yliksek
oranda bigaga temas ederek yaralanma riski vardir.

3. g pargasi sabit olmali ve mengene ile sabit-
lenmeli veya bariyer ve tezgaha dayanacak
sekilde tutulmalidir. is pargasini “sabitlemeden”
hicbir sekilde bigaga siirmeyin veya kesmeyin.
Sabitlenmemis veya hareket eden is parcalari yik-
sek hizlarda firlayarak yaralanmaya neden olabilir.

4. Testereyiis parcasi boyunca itin. Testereyi is
pargasi boyunca ¢ekmeyin. Kesim yapmak igin
testere kafasini kaldirin ve kesmeden is parca-
sinin lizerinden disari ¢ekin, motoru galistirin,
testere kafasini agagi dogru bastirin ve teste-
reyi is pargasi boyunca itin. Cekmek suretiyle
kesim yapilmasi testere bicaginin is pargasinin
Gizerine tirmanmasina ve bicak takimini operatére
dogru siddetle firlatmasina neden olabilir.

5.  Elinizi, testere bigaginin dniinden veya arkasin-
dan tasarlanan kesim gizgisinin obiir tarafa gegir-
meyin. Is pargasinin “capraz sekilde” yani is parga-
sini testere bigaginin saginda sol elinizde tutarak
veya tersi sekilde desteklemek gok tehlikelidir.

» Sek.1

Bigak donerken atik ahsap pargalarini kaldir-
mak veya baska herhangi bir nedenle testere
bicaginin her iki tarafina 100 mm’den daha
yakin olacak sekilde ellerinizle bariyerin arka-
sina uzanmayin. Dénen testere bicaginin elinize
olan yakinhgi belli olmayabilir ve ciddi sekilde
yaralanabilirsiniz.

Kesmeden dnce ig parganizi inceleyin. ig par-
casl egri veya garpik ise dig egri kismi bariyere
gelecek sekilde mengene ile sabitleyin. Kesim
cizgisi boyunca ig pargasi, bariyer ve tezgah
arasinda bosluk kalmadigindan daima emin
olun. Egri veya ¢arpik is pargalari dénebilir veya
kayabilir ve kesim sirasinda dénen testere biga-
Jina takilmasina neden olabilir. Is pargasinda givi
veya yabanci maddeler olmamalidir.

Tezgahta is pargasi digindaki tiim aletler, atik
ahsap pargalari, vb. kaldiriimadan testereyi
kullanmayin. Dénen bicaga temas eden kuigik
atiklar veya gevsek ahsap parcalari ya da baska
nesneler yiiksek hizla firlayabilir.

Tek seferde sadece bir adet is pargasi kesin.
Ust iste dizilen birden fazla is pargasi yeteri kadar
sabitlenemeyebilir veya desteklenemeyebilir ve
kesim sirasinda bicaga takilabilir veya kayabilir.
Kullanmadan 6nce gonye kesme makinasinin
diiz, sabit bir ¢caligma yiizeyine monte edildi-
ginden veya yerlestirildiginden emin olun. Diz
ve sabit calisma ylzeyi génye kesme makinasinin
dengesini yitirme riskini azaltir.

isinizi planlayin. Egim veya gonye agisi ayarini
her degistirdiginizde ayarlanabilir bariyerin is
parcasini destekleyecek sekilde dogru ayar-
landigindan ve bigak veya koruma siperi sis-
temine miidahale etmeyeceginden emin olun.
Aleti “Acik” konuma almadan énce ve tezgahta is
pargasi yokken bariyere miidahale edilmeyecegin-
den veya bariyerin kesilme tehlikesi olmadigindan
emin olmak igin testere bigagini tam bir temsili
kesim yapacak sekilde hareket ettirin.

Tezgahtan daha genis veya uzun i pargasi i¢in
tezgah uzantilari, testere tezgahlar, vb. gibi
yeterli destek saglayin. Génye kesme makina-
sinin tezgahindan daha uzun veya daha genis is
parcalari emniyetli bir sekilde desteklenmezse
devrilebilir. Kesilen parga veya is pargasi devrilirse
alt siperi kaldirabilir veya dénen bigak tarafindan
firlatilabilir.

Tezgah uzantisi veya ilave destek yerine baska
bir kisiyi kullanmayin. Is pargasinin dengesiz
sekilde desteklenmesi kesim islemi sirasinda
bicagin takilmasina veya is parcasinin kaymasina
neden olarak sizi veya yardim eden kisiyi dénen
bigaga cekebilir.

Kesilen parga donen testere bicagina daya-
nacak sekilde hicbir bicimde sikigtiriimamali
veya bastiriimamalidir. Uzunluk dayanaklari
kullanarak sinirlandiriimasi durumunda kesilen
parca bicaga dayanip kalarak siddetli bir sekilde
firlayabilir.

Daima gubuklar veya borular gibi yuvarlak mal-
zemeleri diizgiin sekilde desteklemek iizere
tasarlanmis mengene veya sabitleme aparati
kullanin. Gubuklar kesilirken dénme egilimi
gosterdiklerinden bicak is parcasini kavrayarak
elinizle birlikte bicaga ¢ekilmesine neden olur.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

is pargasina temas ettirmeden 6nce bigagin
tam hiza gikmasini bekleyin. Bu, is pargasinin
firlatilma riskini diigtrecektir.

is pargasi veya bigak sikigirsa génye kesme
makinasini kapatin. Tiim hareketli parcalarin
durmasini bekleyin ve fisi elektrik prizinden
cekin vel/veya bataryayi gikarin. Daha sonra
sikigan malzemeyi ¢ikarmaya galisin. Sikisan is
parcasi ile kesmeye devam etmek kontrol kaybina
veya gonye kesme makinasinin hasar gérmesine
neden olabilir.

Kesimi tamamladiktan sonra anahtari bira-
kin, testere kafasini agagida tutun ve kesilen
pargayi ¢cikarmadan 6nce bigagin durmasini
bekleyin. Bosta donen bigagin yakinina elinizle
uzanmak tehlikelidir.

Eksik kesim yaparken veya testere kafasi tama-
men asagi konuma gelmeden 6nce anahtari bira-
kirken tutamag sikica tutun. Testerenin frenleme
hareketi testere kafasinin aniden asagi dogru cekil-
mesine neden olarak yaralanma riskine yol agabilir.
Sadece alet lizerinde isaretli olan ya da kila-
vuzda belirtilen gapta testere bicagi kullanin.
Yanlis boyutta bir bigak kullaniimasi bigagin dogru
bir sekilde korunmasini ya da koruma pargasinin
isleyisini etkileyebilir, bu da ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir.

Sadece hiz alet Gizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rini kullanin.

Testereyi tahta, aliminyum ve benzeri disin-
daki malzemeleri kesmek i¢in kullanmayin.
(Sadece Avrupa ilkeleri igin)

Daima EN847-1’e uygun bigak kullanin.

Ek talimatlar

1.

2.

Atolyeyi asma kilitlerle cocuklarin erisemeye-
cegdi hale getirin.

Hicbir zaman aletin lizerine gikmayin. Alet
devrilir veya kesim aleti kazara temas ederse ciddi
yaralanma meydana gelebilir.

Aleti higcbir zaman calisir durumda bagi bos
birakmayin. Giicii kapatin. Tamamen durma-
dan aletin bagindan ayrilmayin.

Koruma siperlerini yerine takmadan testereyi
kullanmayin. Her kullanimdan 6nce bigak
siperinin dogru bir sekilde kapatilip kapatil-
madigini kontrol edin. Bigak siperi serbest

bir sekilde hareket etmiyor ve aninda kapan-
miyorsa testereyi kullanmayin. Bigak siperini
asla acik konumda kalacak sekilde sikistirma-
yin ve baglamayin.

Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan
uzak tutun. Alet durdurulduktan sonra durana
kadar bosta donen bigaga temastan sakinin.
Ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Yaralanma riskini azaltmak igin her enine
kesimden sonra tasiyiciy1 tam geri konuma
dondiiriin.

Aleti tasimadan 6nce hareket eden tiim parga-
lari sabitleyin.

Kesici kafanin agagi sabitlenmesini saglayan
sabitleme pimi sadece tagima ve saklama ama-
ciyla kullanilmal, higbir kesim islemi sirasinda
kullanilmamahdir.

9.  Kullanmadan 6nce bigakta gatlak ya da hasar olup
olmadigini dikkatlice kontrol edin. Catlak veya hasarli
bicagi hemen degistirin. Bigaklarin iizerinde sertle-
sen sakiz ve odun katrani testereyi yavaslatir ve geri
tepme potansiyelini artirir. Bigagi ilk 6nce aletten
cikarip daha sonra sakiz veya katran temizleyici, sicak
su veya gaz yag ile temizleyerek temiz tutun. Bigag
temizlemek icin asla benzin kullanmayin.

10. Kizakli kesim yaparken GERI TEPME meydana
gelebilir. GERI TEPME, kesim iglemi sirasinda
bigak is parcasina takildiginda ve testere
bigagi hizh bir sekilde operatére dogru siiriil-
diigiinde meydana gelir. Kontrol kaybi ve ciddi
yaralanmayla sonuglanabilir. Kesim iglemi
sirasinda bigak takilmaya baslarsa kesime
devam etmeyin ve anahtari hemen birakin.

11. Sadece bu alete uygun olan flanslari kullanin.

12. Mil, flang (6zellikle montaj ylizeyi) ve civatalara
zarar gelmemesine dikkat edin. Bu pargalara
zarar gelirse bigak kirilabilir.

13. Donis kaidesinin iyice sabitlendiginden, kul-
lanim sirasinda hareket etmeyeceginden emin
olun. Testereyi sabit bir galisma platformuna
veya tezgaha sabitlemek i¢in kaide lizerindeki
delikleri kullanin. Aleti, operatoériin konumu
bigimsiz olacak sekilde ASLA kullanmayin.

14. Anahtar agilmadan 6nce mil kilidinin serbest
oldugundan emin olun.

15. Bigagin en diigiik konumda doniis kaidesine
temas etmediginden emin olun.

16. Tutamag elinizle sikica tutun. Baslatma ve
durma sirasinda testerenin hafif¢e yukari veya
asagi hareket ettigini unutmayin.

17. Anahtar agilmadan dnce bigagin is parcasina
temas etmediginden emin olun.

18. Aleti is pargasi izerinde kullanmadan 6nce
bir miiddet galistirin. lyi takilmamig veya tam
dengelenmemis bir bigagin belirtileri olan vib-
rasyon ya da sallanma olup olmadigina bakin.

19. Anormal bir durum fark ederseniz kullanimi
derhal durdurun.

20. Tetigi “Acik” konumda kilitlemeye calismayin.

21. Daima bu kilavuzda tavsiye edilen aksesuarlari
kullanin. Asindirici disk gibi uygun olmayan akse-
suarlarin kullanimi yaralanmaya sebep olabilir.

22. Bazi malzemeler zehirli olabilecek kimyasal mad-
deler icerir. Tozun solunmasini ve cilde temas
etmesini 6nlemek icin dikkatli olun. Malzeme
tedarikgisinin giivenlik bilgilerini izleyin.

Lazer igin ek giivenlik kurallan

1.  LAZER RADYASYONU, ISINA BAKMAYIN VEYA
OPTIK ALETLERLE DOGRUDAN iZLEMEYIN,
SINIF 2M LAZERLI URUN.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-

lanmaya neden olabilir.
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PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Kizak gubugu 2 | Sabitleme pimi (tasiyi- 3 | Dikey mengene 4 | Serbest birakma diigmesi
clyl kaydirmak igin) (sag taraf egim agisi igin)
5 | Altkaide 6 | Donls kaidesi 7 | lisaretci (génye agisiicin) | 8 | Génye agis dlgedi
9 | Kesim kanali 10 | Bigak kilifi 11 | Ayar vidasi (lazer gizgisi 12 | Aralik ayar vidasi (lazer
icin) Gizgisi igin)
13 | Bigak siperi 14 | Topuz (egim agisi igin) 15 | Altigen anahtar 16 | Ayar vidasi (alt limit
konumu igin)
17 | Ayar civatasi (maksimum 18 | Durdurucu kol 19 | Kilitleme kolu (dénis 20 | Serbest birakma kolu
kesme kapasitesi igin) kaidesi igin) (donis kaidesi igin)
21 | Kavrama kolu (donls - - - - - -
kaidesi igin)
» Sek.3
1 | Anahtar tetik 2 | Guvenlik kilidi digmesi Asma kilit deligi Digme (lazer gizgisi igin)

5 | Hortum (toz cekmekigin) [ 6 | Sabitleme pimi (tasiyici

Kilavuz bariyeri (alt Kilavuz bariyeri (ist

yuksekligi icin) bariyer) bariyer)
9 | Toz torbasi 10 [ 0° ayar civatasi (egim 11 | Egim agisi 6lgegi 12 | Serbest birakma kolu
agisl igin) (48° egim agisi igin)
13 | Kilitleme kolu (egim 14 | Isaretci (egim agisi igin) 15 | 45° ayar civatasi (egim - -
acisticin) acisticin)

KURULUM
Kavrama kolunun takilmasi

Kavrama kolunun disli milini dénius kaidesine vidalayin.
» Sek.4: 1. Kavrama kolu 2. Dénis kaidesi

Toz cekme hortumunun takilmasi

Toz gekme hortumunu sekilde gosterildigi gibi alete baglayin.

Dirsek ve rakorun aletin agizliklarina diizgiin sekilde

oturdugundan emin olun.

» Sek.5: 1. Toz gekme hortumu 2. Dirsek 3. Rakor
4. Agizhk

Dirsegi agizliktan ¢ikarmak igin kilitteme diigmesine
basarak dirsegi ¢ekin.
» Sek.6: 1. Kilitteme diigmesi 2. Dirsek

Tezgahin montaiji

Alet génderildiginde, sabitleme pimi tutamagi asagi
indirilmis konumda kilitli tutar. Tutamag hafif¢e indirir-
ken sabitleme pimini ¢gekin ve 90°dondarin.

» Sek.7: 1.Kilit konum 2. Agik konum 3. Sabitleme pimi

Bu alet, aletin kaidesindeki civata delikleri kullanilarak,
dort civatayla diiz ve dengeli bir ylizeye sabitlenmelidir.
Bu, kaymayi ve olasi yaralanmalari 6nlemeye yardimci
olacaktir.

» Sek.8: 1.Civata

A\UYARI: Aletin destek ylizeyinin lizerine gel-
memesine dikkat edin. Gonye kesme makinasinin
kesim sirasinda destek ytizeyine gelmesi, kontrolin
kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A\UYARI: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figin
prizden gikartilmig oldugundan daima emin olun.
Aletin kapatilmamasi ve fisin prizden ¢ikarilmamasi
istemsiz olarak aletin baslatiimasi sonucu ciddi yara-
lanmalara neden olabilir.

Bigak siperi

» Sek.9: 1. Bicak siperi

Tutamag! indirirken, bigak siperi otomatik olarak kalkar.
Siper yayli oldugu i¢in kesim tamamlanip tutamak kaldi-
rildiginda orijinal konumuna déner.

AUYARI: Bigak siperini veya sipere bagli olan
yayi asla devre digi birakmayin ve ¢gikarmayin.
Siperin devre disi birakilmasi sonucu agikta kalan bigak
kullanim sirasinda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Kisisel glivenliginiz icin bigak siperini daima iyi durumda muha-
faza edin. Bigak siperinin anormal her tirlii galismasi derhal
diizeltilmelidir. Siperin yayl geri doniis hareketini kontrol edin.

AUYARI: Bigak siperi ya da yayi hasarli, arizah
ya da gikmis ise aleti asla kullanmayin. Hasarli,
arizali ya da ¢ikmis bir siperle aletin kullaniimasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Seffaf bigak siperi kirlenirse ya da testereden ¢ikan
tozlarin yapigsmasi sonucu bigak ve/veya is parcasi
gbriinemez hale gelirse, testereyi fisten gekin ve siperi
nemli bir bezle temizleyin. Plastik siper izerinde ¢ézlcl
ya da petrol bazli temizleyiciler kullanmayin, aksi tak-
dirde siper hasar gorebilir.
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Bicak siperi 6zellikle kirli ve siper lizerinden goris
engellenmis durumda ise aletin figini prizden gekin ve
Urlinle verilen anahtari kullanarak orta kapagi tutan
altigen soket civatayi gevsetin. Altigen soket civatayi
saatin aksi yonde dondirerek gevsetin, bicak siperini ve
orta kapagi kaldirin. Bigak siperi bu sekilde konumlan-
dirlldiginda daha eksiksiz ve etkili temizleme yapilabilir.
Temizleme tamamlandiginda yukaridaki islemi tersin-
den izleyerek civatayi sikin. Bigak siperini tutan yayi
cikarmayin. Siper zamanla ya da UV isinlara maruz
kalma sonucu renk atarsa, yeni bir siper igin Makita ser-
visinize bagvurun. SIPERI DEVRE DISI BIRAKMAYIN
VE CIKARMAYIN.
» Sek.10: 1. Orta kapak 2. Altigen anahtar 3. Bigak
siperi

Kesimin gikis tarafinda yariimalari azaltmak igin,

bu alet donis kaidesi kesim kanali ile birlikte sunul-
mustur. Kesim kanall, testere bicag! kesim kanalina
temas etmeyecek sekilde fabrikada ayarlanmistir.
Kullanmadan énce, kesim kanalini asagidaki gibi
ayarlayin:
» Sek.11:

» Sek.12:

1. Kesim tahtasi

1. Sola e@imli kesim 2. Diz kesim 3. Saga
egimli kesim 4. Testere bigagi 5. Bigak
disleri 6. Kesim kanali

Once aletin fisini prizden gekin. Kesim kanalini sabitle-
yen tim vidalari (sagda ve solda 2 adet), kesim kanali
elle kolayca hareket ettirilebilene kadar gevsetin.
Tutamagi tam asagiya indirin, daha sonra tutamagi bu
alt konumda kilitlemek icin sabitleme pimini cekerek
déndurin. Kizak gubugu Uzerindeki sabitleme pimini
birakin ve tasiyiciyl kendinize dodru sonuna kadar
cekin. Kesim kanalini, sadece bigagdin diglerinin yan
yiizeylerine temas edecek sekilde ayarlayin. On vidalari
sikin (cok fazla stkmayin). Taslyiciyi kilavuz bariyerine
dogru sonuna kadar itin ve kesim kanalini, sadece
bigagin dislerinin yan yiizeylerine temas edecek sekilde
ayarlayin. Arka vidalari sikin (gok fazla sikmayin).

Kesim kanalini ayarladiktan sonra sabitleme pimini
serbest birakip tutamagi kaldirin. Ardindan tim vidalari
iyice sikin.

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarladiktan sonra
kesim kanalinin dogru sekilde ayarlandigindan
emin olun. Kesim kanalinin dogru sekilde ayarlan-
masi; is pargasinin diizgln bigimde desteklenmesini
saglayarak is pargasinin aginmasinin en aza indir-
genmesine yardimci olur.

Maksimum kesme kapasitesinin

saglanmasi

Bu alet fabrikada 305 mm testere bigagi igin maksimum
kesme kapasitesi sunacak sekilde ayarlanmistir.

Yeni bir bigak takarken, bigagin alt limit pozisyonunu
kontrol edin ve gerekirse, asagidaki gibi ayarlayin:

Once aletin fisini prizden gekin. Durdurucu mandalini
takili konuma gevirin.
» Sek.13: 1. Durdurucu mandal
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Tastyiciyi kilavuz bariyerine dogru sonuna kadar itin ve
tutamagi tam olarak asag indirin.

Ayar civatasini altigen anahtarla gevirerek bigak pozis-
yonunu ayarlayin. Bigagin dis kenari doniis kaidesinin

Ust ylizeyinin altina hafifge uzanmali ve ayrica kilavuz

bariyerinin 6n yuzlnin dénus kaidesinin Ust yizeyi ile

karsilastigi noktaya gelmelidir.

» Sek.14: 1. Ayar civatasi

» Sek.15: 1. Donls kaidesinin Ust yuzeyi 2. Bigak
cevresi 3. Kilavuz bariyeri

Aleti fisten cekin ve bigagdin alt kaidenin herhangi bir
parcasina dokunmadigina emin olmak icin, tutamagi
surekli asagida tutup, bigagi elle dénduriin. Gerekirse
yeniden hafif¢e ayarlayin.

Ayardan sonra durdurucu mandalini daima orijinal
konumuna geri alin.

AUYARI: Yeni bir bigak taktiktan sonra ve aletin
fisi prize takili degilken, tutamak tam olarak asagi
indirildiginde bigagin alt kaidenin herhangi bir
parcasina dokunmadigina emin olun. Bigak kaide
ile temas ederse geri tepmeye neden olabilir ve ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Bigagin alt limit konumu durdurucu kol ile kolayca
ayarlanabilir. Ayarlamak icin, durdurucu kolu sekilde
g0sterildigi gibi ok yoniinde gevirin. Ayar vidasini, tuta-
mak sonuna kadar indirildiginde bigcak istenen konumda
duracak sekilde gevirin.

» Sek.16: 1. Durdurucu kol 2. Ayar vidasi

Gonye agisinin ayarlanmasi

ADIKKAT: Génye agisini degistirdikten sonra,
kavrama kolunu iyice sikistirarak doniis kaidesini
sabitleyin.

ONEMLI NOT: Déniis kaidesini gevirirken, kolu
tam olarak yukari kaldirdiginizdan emin olun.

» Sek.17:

1. Kilitteme kolu 2. Kavrama kolu 3. Serbest
birakma kolu 4. Isaretci

Donus kaidesini agmak igin kavrama kolunu saatin aksi
yoninde cevirin. Dénls kaidesini hareket ettirmek igin
kilitteme kolunu asagida tutarken kavrama kolunu gevi-
rin. Isaretgiyi dlgek lizerinde istenen agiya hizalayarak
kavrama kolunu sikin.

NOT: Serbest birakma koluna basarsaniz kilitteme
kolunu asagida tutmadan dénus kaidesini hareket
ettirebilirsiniz. Kavrama kolunu istenilen konumda
sikin.

Bu génye kesme makinasi pozitif durma fonksiyonu
kullanir. 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ve 60° sag/sol gonye
acgisini gabucak ayarlayabilirsiniz. Bu fonksiyonu kul-
lanmak igin kilitteme kolunu asagida tutarken doniis
kaidesini istenilen pozitif durma acgisina yaklastiracak
sekilde hareket ettirin. Daha sonra kilitteme kolunu
birakin ve donus kaidesini, kilitlenene kadar istediginiz
pozitif durma agisina alin.
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Egim agisinin ayarlanmasi

Anahtar iglemi

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarlamadan énce
daima list kilavuz bariyerlerini ve dikey menge-
neyi ¢ikarin.

ONEMLI NOT: Egim agilarini degistirirken,
“Kesim kanal” béliimiinde agiklandigi lizere
kesim kanalini uygun sekilde konumlandirdiginiz-
dan emin olun.

ONEMLI NOT: Testere bigagini yatirirken tuta-
mag tam olarak yukari kaldirdiginizdan emin
olun.

ONEMLI NOT: Topuzu gok sert sikmayin. Aksi
takdirde egim acisi kilittleme mekanizmasinin
arizalanmasina neden olabilir.

1. Kizak gubugu UGzerindeki topuzu saatin aksi
yoninde cevirin.
» Sek.18: 1. Topuz

2. Kilitleme kolunu cekin ve sekilde gdsterilen
konuma gevirin.
» Sek.19: 1. Kilitleme kolu

3. Tasiyiciyl hareket ettirerek isaretciyi dlgek tze-
rinde istenen aglya hizalayin, ardindan topuzu sikin.
» Sek.20: 1.Egim agisi dlgedi 2. Isaretgi

Taslyiclyl sada yatirmak igin serbest birakma dugme-
sine basarak tasiyiciy hafif sola yatirin ve daha sonra
saga yatirin.

» Sek.21: 1. Serbest birakma digmesi

45°%den buylk egimli kesme yaparken, serbest birakma
kolunu aletin 6niine dogru kaydirirken tasiyici hareket
ettirin. 48°’ye kadar egimli kesme yapabilirsiniz.

» Sek.22: 1. Serbest birakma kolu

Bu génye kesme makinasi pozitif durma fonksiyonu
kullanir. 22,5° ve 33,9° aclyl sada ve sola gabucak
ayarlayabilirsiniz. Kilittleme kolunu sekilde gosterilen
konuma ayarlayin ve tagiyiciyi yatirin. Aclyi degistirmek
icin kilitteme kolunu gekin ve tasiyiciyi yatirin.

» Sek.23: 1. Kilitleme kolu

ADIKKAT: Egim acisini degistirdikten sonra,
mutlaka topuzu sabitleyin.

Kaydirma kilidi

Tasiyicinin kizak hareketini kilittemek icin tasiyici kila-

vuz bariyerine dogru durana kadar ittirin. Sabitleme

pimini gekin ve 90°déndrin.

» Sek.24: 1. Acik konum 2. Kilitli konum 3. Sabitleme
pimi

AUYARI: Aeti fige takmadan énce, anahtar tetigin
dogru sekilde galisip galismadigini ve birakildiginda
“KAPALI” konumuna doniip donmedigini mutlaka kontrol
edin. Giivenlik kilidi diigmesine basmadan anahtar tetigi
sikica cekmeyin. Bu, anahtarin kirllmasina neden olabilir.
Anahtari diizguin bir sekilde calismayan bir aletle islem yapmak
kontrollin kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Anantar tetigi tam olarak galismayan
bir aleti ASLA kullanmayin. Anahtari ¢alismayan
bir alet SON DERECE TEHLIKELI'dir ve kullanima
devam edilmeden 6nce onarilmalidir, aksi takdirde
ciddi kisisel yaralanmalara yol agabilir.

AUYARI: Givenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da bagka bir yontemle devre disi birak-
maya calismayin. Givenlik kilidi digmesi devre disi
birakilmis bir anahtar, istem digi galismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde galigan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir anahtar,
istem disi calismaya ve ciddi kisisel yaralanmalara neden
olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE dogru bir sekilde
tamir ettirmek igin aleti bir Makita servisine goturin.

» Sek.25: 1. Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi digmesi
3. Asma kilit deligi

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, bir
guvenlik kilidi diigmesi sunulmustur. Aleti baglatmak
icin glivenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi
¢ekin. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

Anahtar tetikte, aleti kilittemek icin bir asma kilit deligi
bulunur.

AUYARI: Kanca ya da kablo ¢ap1 6,35 mm’den
kigiik kilitler kullanmayin. Kiigik bir kanca ya da
kablo, aleti tam olarak kapali konumda kilitleyemeye-
bilir ve istem digi olarak ¢alisma sonucu ciddi yara-
lanmalar olusabilir.

Elektronik fonksiyon

Sabit devir kontrolii

Bu alette, ylk altinda bile sabit bigak devir hizinin str-
dirilmesine yardimci olan bir elektronik devir kontrolii
bulunmaktadir. Sabit bigak devir hizi, oldukga puriizsiiz
kesim saglar.

Hafif baslatma ozelligi

Bu fonksiyon, baslama torkunu sinirlayarak aletin
plrlzsiz baglamasini saglar.

Lazer igini iglemi

Sadece model LS1219L igin

ADIKKAT: Lazer 1Isinina asla bakmayin. Direkt
lazer 1s1n1 gozlerinize zarar verebilir.

Lazer 1iginini agmak igin digmenin st kismina (I) basin.
Lazer 1sinini kapatmak icin digmenin alt kismina (0)
basin.

» Sek.26: 1. Lazer dugmesi
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Ayar vidasi asagidaki gibi gevrilerek lazer gizgisi testere
bigaginin soluna veya sagina kaydirilabilir.
» Sek.27: 1. Ayar vidasi

1. Ayar vidasini saatin aksi ydniinde gevirerek
gevsetin.

2.  Ayar vidasi gevsek durumda ayar vidasini saga
veya sola sonuna kadar kaydirin.

3. Ayar vidasini, kaymanin durdugu konumda iyice
sikin.

NOT: Lazer gizgisi fabrikada, bicagin yan ylzeyin-
den (kesim konumu) 1 mm dahilinde konumlanacak
sekilde ayarlanmistir.

NOT: Lazer isini dogrudan glines 15131 nedeniyle kisik
gOzukur veya zor goriinirse ¢alisma alanini daha az

dogdrudan glines isik géren bir yere tasiyin.

Lazer cizgisinin hizalanmasi

is parganizin (izerindeki kesim gizgisini lazer gizgisi ile
hizalayin.

» Sek.28

A) Is pargasinin sol tarafinda dogru boyut elde etmek
isterseniz lazer gizgisini bigagin soluna kaydirin.
B) Is pargasinin sag tarafinda dogru boyut elde etmek
isterseniz lazer gizgisini bigagin sagina kaydirin.

NOT: Birlesik kesimde (egim agici 45° ve génye
acisi sag 45°) kesim cizgisini lazer gizgisi ile kilavuz
bariyerinin yan tarafinda hizalarken ahsabi kilavuz

bariyerine dayanacak sekilde kullanin.

MONTAJ

A\UYARI: Alet iizerinde islem yapmadan énce
mutlaka aletin kapali ve fisinin gekili oldugundan
emin olun. Aletin kapatiimamasi ve fisinin prizden
cekilmemesi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek i¢in anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.29: 1.Altigen anahtar

Testere bigaginin ¢ikarilip takilmasi

AUYARI: Bigagi takip ¢ikarmadan énce mutlaka
aletin kapali ve figinin ¢ekili oldugundan emin
olun. Aletin istem disi olarak baslatiimasi ciddi yara-
lanmalara neden olabilir.

AUYARI: Bigag: takmak ve gikarmak icin sadece
iirtinle verilen Makita anahtari kullanin. Anahtarin
kullaniimamasi altigen soket civatanin agiri derecede
veya yetersiz sikilmasina ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bicag gikarip takarken tasiyiciyr daima kaldiriimig

konumda kilitleyin. Sabitleme pimini gekin ve tasiyici

kaldiriimis durumda 90°déndurin.

» Sek.30: 1.Acik konum 2. Kilitli konum 3. Sabitleme
pimi
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Bigagin ¢ikarilmasi

Altigen anahtari kullanarak orta kapagi sabitleyen altigen
soket civatayi gevsetin. Bigak siperini ve orta kapagi kaldirin.
» Sek.31: 1. Orta kapak 2. Altigen anahtar 3. Bigak siperi

Mili kilitlemek igin mil kilidine bastirin ve altigen soket

civatayi gevsetmek icin altigen anahtari kullanin. Ardindan

altigen soket civatayi, dis flansi ve bigagi gikarin.

» Sek.32: 1. Milkilidi 2. Altigen anahtar 3. Altigen soket
civata (sol tarafta) 4. Gevsetin 5. Sikin

Bigagin takilmasi

Bigagdin ylUzeyindeki okun yoninin bigak kilifi Gizerin-

deki okun yon ile ayni oldugundan emin olarak bigagi

dikkatlice mile gegirin.

» Sek.33: 1. Bigak kilifi Uzerindeki ok 2. Bigak Uze-
rindeki ok

Dis flangi ve altigen soket civatayi takin. Mil kilidine
bastirarak, altigen soket civatayi altigen anahtarla
saatin aksi yonde sikin.
» Sek.34: 1.Altigen soket civata 2. Dis flang

3. Testere bicadi 4. ¢ flans 5. i 6. Bilezik

ONEMLI NOT: i¢ flans cikartilirsa, cikintili yiizii
bicaktan uzaga bakacak sekilde mile mutlaka takin.
Flans yanlis takilirsa makineye sirtunir.

Bigak siperini ve orta kapag: orijinal yerlerine takin.
Ardindan orta kapagi sabitlemek igin altigen soket civa-
tayi saat yonuinde gevirerek sikin. Tasiyiciyi kaldiriimig
konumdan serbest birakmak igin sabitleme pimini acin.
Bigak siperinin diizgiin sekilde hareket ettiginden emin
olmak igin tutamagi indirin. Kesim yapmadan énce mil
kilidinin mili serbest biraktigindan emin olun.

AUYARI: Bigagi mile takmadan énce daima ig
ve dig flang arasina kullanmay diisiindiigiiniiz
bigcagin mil deligi i¢cin dogru bilezigin monte
edildiginden emin olun. Hatali mil deligi bileziginin
kullaniimasi bigagin uygun olmayan sekilde takilarak
bigagin oynamasina ve ciddi titresime yol agmak
suretiyle calisma sirasinda muhtemel kontrol kaybi ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Bir elektrikli siiplirgenin baglanmasi

Temiz kesim iglemi yapmak isterseniz 6n rakor 24
(istege bagli aksesuar) kullanarak toz agizhgina bir
Makita elektrik siplrgesi baglayin.

» Sek.35: 1. On rakor 24 2. Hortum 3. Elektrik siiplirgesi

Toz torbasi kullanimi, kesim islemlerinin temiz, toz
toplamanin da kolay bir sekilde yapilmasini saglar.
Toz torbasini takmak igin toz gekme hortumunu aletten
¢ikarin ve toz torbasini baglayin.

» Sek.36: 1. Toz gekme hortumu 2. Toz torbasi

Toz torbasinin yarisi doldugunda toz torbasini aletten
ayirin ve baglama elemanini ¢ekip ¢ikarin. Toz torba-
sinin igine yapisan ve daha fazla toplama yapilmasini
engelleyebilecek olan pargaciklarin gcikmasi icin torbaya
hafifge vurarak igindekileri bosaltin.

» Sek.37: 1.Baglama elemani
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Is pargasinin sabitlenmesi

Dikey vida

AUYARI: is pargasini daima dogru tip mengene
veya kartonpiyer sabitleyici kullanarak sabitlemek
oldukga 6nemlidir. Aksi takdirde ciddi yaralanmalar,
alet ve/veya is pargasi Uzerinde hasar olusabilir.

AUYARI: Bir kesme isleminden sonra testere
bigagi tam olarak durmadan bigagi kaldirmayin.
Bosta donen bigagdin kalkmasi ciddi yaralanmalara ve
is parcasinin zarar gérmesine neden olabilir.

A\UYARI: Testerenin destek kaidesinden daha
uzun bir ig parcasini keserken, destek kaidesinin
diginda kalan kismin tamaminin desteklendigin-
den ve malzemeyi diiz tutmak ile ayni yiiksekligin
korundugundan emin olun. is parcasinin dogru
sekilde desteklenmesi bigagin sikismasinin ve
yaralanmayla sonuglanabilecek olasi geri tepmelerin
dnlenmesine yardimel olur. Is pargasini sabitlemek
icin sadece dikey ve/veya yatay mengene yeterli
olmayabilir. Ince malzemeler egilebilir. Bigagin sikis-
masini ve olasi bir GERI TEPMEYI énlemek igin is
parcasinin tim uzunlugu boyunca desteklendiginden
emin olun.

» Sek.38: 1. Destek 2. Donis kaidesi

Kilavuz bariyerleri

A\UYARI: Aleti kullanmadan dnce iist bariyerin
iyice sabitlendiginden emin olun.

AUYARI: Egimli kesim yapmadan énce aletin
higbir pargasinin, 6zellikle testere bigaginin, tuta-
magi her durumda tam asagi ve yukari kaldirirken
ve tastyiciyi tim hareket araligi boyunca hareket
ettirirken Ust ve alt bariyerlere temas etmedi-
ginden emin olun. Alet veya bigak bariyere temas
ederse bu, geri tepmeye veya malzemenin beklenme-
dik hareketine ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Alt bariyerlerden yiuksek malzemeyi desteklemek igin

tist bariyerleri kullanin. Ust bariyeri alt bariyer (izerin-

deki delige sokun ve sabitleme vidasini sikin.

» Sek.39: 1. Ust bariyer 2. Alt bariyer 3. Sabitleme
vidasi 4. Ayar vidasi

ONEMLI NOT: Alt bariyerler fabrikada kaideye
sabitlenmistir. Alt bariyerleri cikarmayin.

ONEMLI NOT: Sabitleme vidasi sikildiktan sonra
uist bariyer hala gevsek ise ayar vidasini gevirerek
boslugu kapatin. Ayar vidasi fabrikada ayarlanmigtir.
Gerekmedikge kullanmaniz gerekmez.

Ust bariyeri kullanmazken alt kaidenin borusunun (ize-
rine yerlestirerek saklayabilirsiniz. Alt kaidenin borusunu
tutturmak igin Ust bariyer tizerindeki kelepgeyi kullanin.
» Sek.40: 1.Alt kaide 2. Ust bariyer 3. Kelepge

AUYARI: Tim islemler sirasinda is pargasi
doniis kaidesine ve kilavuz bariyerine mengene
ile sikica sabitlenmelidir. is pargasi bariyere daya-
nacak sekilde diizgiin sabitlenmezse malzeme kesim
islemi sirasinda hareket ederek testere bicaginin
zarar gérmesine, malzemenin firlatiimasina ve kontrol
kaybina neden olmak suretiyle ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

Dikey mengene, kaide ve alt kaidenin sol veya sag

tarafina monte edilebilir. Mengene rodunu kaide veya

alt kaidedeki delige sokun.

» Sek.41: 1. Dikey mengene 2. Dikey mengene deligi
3. Alt kaide 4. Kaide

» Sek.42: 1. Mengene kolu 2. Mengene rodu
3. Sabitleme vidasi 4. Mengene topuzu

Mengene kolunu is pargasinin kalinhgina ve sekline
g6re konumlandirin ve vidayi sikarak mengene kolunu
sabitleyin. Sabitleme vidasi tasiyiciya temas ediyorsa
dikey mengeneyi alt kaideye veya kaidenin diger tara-
fina takin. Tutamagi tam olarak asag! indirdiginizde
aletin higbir pargasinin mengeneye temas etmedigin-
den emin olun. Bazi pargalar mengeneye temas ederse
mengeneyi yeniden konumlandirin.

is pargasini kilavuz bariyere tam olarak bastirin ve kai-
deyi déndiiriin. is pargasini istenen kesim konumunda
konumlandirin ve vidali topuz ile sikistirarak sabitleyin.

NOT: Is pargasinin hizli ayarlanmasi igin mengene
topuzunun 90° saatin aksi yoniinde dondirilmesi
mengene topuzunun yukari ve asagi alinmasina
imkan tanir. Ayarladiktan sonra is pargasini sabitle-
mek icin mengene topuzunu saat yonunde déndirln.

Yatay mengene

Istege bagl aksesuar

AUYARI: Mengene somununu saat yoniinde,
daima ig pargasi diizgiin bir sekilde sabitlenene
kadar déndiiriin. Is pargasi diizgiin sabitlenmezse
malzeme kesim islemi sirasinda hareket ederek
testere bigaginin zarar gérmesine, malzemenin firla-
tilmasina ve kontrol kaybina neden olmak suretiyle
ciddi yaralanmalara yol agabilir.

AUYARI: Siipiirgelik gibi ince bir is pargasini
bariyere dayayarak keserken daima yatay menge-
neyi kullanin.

ADIKKAT: Kalinligi 20 mm veya daha ince olan
is parcasini keserken is pargasini sabitlemek igin
mutlaka bir ara blok kullanin.

Yatay mengene iki konumda, kaidenin sol veya sag

tarafina monte edilebilir. 22,5° veya daha biyiik génye

kesimleri yaparken yatay mengeneyi, donis kaidesinin

cevrildigi yonun aksi tarafina takin.

» Sek.43: 1. Mengene plakasi 2. Mengene somunu
3. Mengene topuzu
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Mengene somunu saatin aksi yoniinde cevrilerek
mengene serbest kalir ve hizli bir sekilde iceri ve disari
alinabilir. is pargasini kavramak igin mengene plakasi
is parcasina temas edene kadar mengene topuzunu
ileri ittirin ve mengene somununu saat yoniinde gevirin.
is pargasini sabitlemek igin mengene topuzunu saat
yoninde cevirin.

NOT: Yatay mengene ile sabitlenebilecek maksimum
is parcasi genisligi 228 mm’dir.

Alt kaide

AUYARI: Dogru bir kesim ve alet kontroliiniin
kaybedilmesi tehlikesini 6nlemek igin uzun ig
parcalarini daima doniis kaidesinin Ust yiizeyi ile
ayni hizada olacak sekilde destekleyin. Is pargasi-
nin dogru sekilde desteklenmesi bicagin sikismasinin
ve yaralanmayla sonuglanabilecek olasi geri tepmele-
rin dnlenmesine yardimci olur.

AUYARI: Kesme isleminden 6nce alt kaidelerin
vidalarla sabitlendiginden daima emin olun.

Uzun is parcalarini yatay olarak tutmak icin aletin her iki
tarafinda alt kaideler saglanmistir. is pargasini tutmak
icin vidalari gevsetin ve alt kaideleri uygun boyda uza-
tin. Ardindan vidalari sikin.

» Sek.44: 1. Alt kaide 2. Vida

Kesim yaparken, is pargasini kilavuz bariyerine daya-
nacak sekilde ve alt bariyeri alt kaide tizerine yerlestirin.
» Sek.45: 1. Kilavuz bariyeri 2. Alt bariyer 3. Alt kaide

KULLANIM

Bu alet, ahsap Uriinlerini kesmek igin tasarlanmistir.
Uygun Makita orijinal testere bigaklariyla asagidaki
malzemeler de kesilebilir:

—  Aliminyum urinleri

Kesilecek materyalde kullanilacak dogru dairesel
testere bigaklari igin web sitemize bakin veya Makita
saticiniza bagvurun.

A\UYARI: Anahtar acilmadan 6nce testere
bigaginin is pargasina veya bagka bir yere temas
etmediginden emin olun. Bigak is pargcasina temas
ederken alet galistirilirsa geri tepme ya da ciddi yara-
lanmalar olusabilir.

AUYARI: Bir kesme isleminden sonra testere
bicagi tam olarak durmadan bigagi kaldirmayin.
Bosta donen bigagdin kalkmasi ciddi yaralanmalara ve
is parcasinin zarar gérmesine neden olabilir.

AUYARI: Testere bigagi dénerken alet iizerin-
deki kavrama kolunun, topuzun veya kollarin
dondiiriilmesi gibi higcbir ayar yapmayin. Bigak
doénerken ayar yapilmasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

A DIKKAT: Testere kafasini tam asagi konumdan
kontrolsiiz birakmayin. Kontrolsiiz testere kafasi
size vurabilir ve yaralanmaya neden olur.

ONEMLI NOT: Kullanmadan énce mutlaka
sabitleme pimini agin ve tutamagi alt konumdan
serbest birakin.

ONEMLI NOT: Kesim sirasinda tutamaga asiri
basin¢ uygulamayin. Fazla gl kullaniimasi motorun
asir yuklenmesine ve/veya kesim etkinliginin dis-
mesine neden olabilir. Yumusak bir kesim ve bigak
hizinda 6nemli bir diisiis yasanmamasi icin tutamagda
sadece gereken oranda bir guigle asagdi dogru bastirin.

ONEMLI NOT: Kesimi gergeklestirmek igin tuta-
maga hafifce bastirin. Tutamaga gu¢ kullanilarak
basilirsa veya yatay gu¢ uygulanirsa, bigak titresebilir
ve is pargasinda bir iz (testere izi) birakabilir, kesimin
hassasiyeti zarar gorebilir.

ONEMLI NOT: Kizakh kesme sirasinda, tastyiciy
durdurmadan kilavuz bariyerine dogru hafifge itin.
Kesim sirasinda tasiyici hareketi durdurulursa, is par-
¢asinda bir iz kalir ve kesimin hassasiyeti zarar gordr.

Kalip kesme

AUYARI: Kalip kesme yaparken taslyicinin kizak
hareketini mutlaka kilitleyin. Kilittemeden kesim
yapmak ciddi yaralanmalarla sonuclanabilecek geri
tepmelere neden olabilir.

is pargalar 92 mm yiiksekligi ve 183 mm genisligi asmi-
yorsa, asagidaki yontemle kesilebilirler.
» Sek.46: 1. Sabitleme pimi

1. Taslyiclyl kilavuz bariyerine dogru, durana kadar
itin ve sabitleme pimi ile kilitleyin.

2. s pargasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.

3. Daire testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti galistirin ve indirmeden 6nce daire
testere bicaginin tam hiza ulagsmasini bekleyin.

4. s pargasini kesmek igin bicadi yavasca en alt
konuma indirin.

5. Kesim tamamlandiginda, aleti kapatin ve daire
testere bigcagini en st konumuna déndirmeden
once daire testere bigagi tam olarak durana kadar
bekleyin.

Kizakh (itmeli) kesme (genis is

parcalarini kesme)

AUYARI: Kizakli kesme yaparken, 6nce tasiyi-
cily1 tamamen kendinize dogru gekin ve kola bas-
tirin, ardindan tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca
itin. Tagiyici tamamen size dogru ¢ekilmeden
kesimi asla baslatmayin. Tasiyiciyi tamamen ken-
dinize dogru gekmeden kizakli kesme yaparsaniz
beklenmeyen bir geri tepme meydana gelebilir ve
ciddi kisisel yaralanmalar yasanabilir.

A\UYARI: Kizakli bir kesim yaparken tastyiciyi
kendinize dogru gcekmeye asla ¢aligmayin. Kesim
sirasinda tastyiclyl kendinize dogru ¢cekmek beklen-
meyen bir geri tepmeye ve ciddi kisisel yaralanmalara
yol acabilir.

A\UYARI: Tutamak alt konumda kilitli iken asla
kizakh kesim yapmayin.
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» Sek.47: 1. Sabitleme pimi

1.  Sabitleme pimini agarak tasiyicinin serbestce
kaymasina izin verin.

2. s parcasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.
3. Tasiyiclyl tamamen kendinize dogru ¢ekin.

4. Testere bigagi hicbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti calistirin ve testere bicaginin tam
hizina ulagsmasini bekleyin.

5. Tutamaga bastirin ve tagiyiciyi kilavuz bariyeri
boyunca ve is pargasina dogru ittirin.

6. Kesim tamamlandiginda, aleti kapatin ve testere
bigagini en ust konuma déndirmeden 6nce bigak tam
olarak durana kadar bekleyin.

Godnye agisinin ayarlanmasi kismina bakin.

AUYARI: Bigagi egimli bir kesim igin ayarladik-
tan sonra, aleti kullanmadan 6nce, tastyicinin ve
testere bigaginin kesilmek istenen alan boyunca
serbest bir sekilde hareket ettiginden emin olun.
Kesme islemi sirasinda tasiyicinin ya da bigagin
calismasinin kesintiye ugramasi geri tepmeye ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Egimli bir kesim yaparken ellerinizi
testere bigaginin izledigi yoldan uzakta tutun.
Bigagin agisi operatoriin bigagin kesim islemi sira-
sinda izleyecegi yol konusunda yanilmasina yol
acabilir ve bicakla temas ciddi kisisel yaralanmalara
neden olur.

A\UYARI: Testere bigagi tamamen durmadan
yukan kaldiriimamalidir. E§imli bir kesim sirasinda
kesilen parca testere bigaginin éniine gelebilir. Bigak
donerken yukari kaldirilirsa kesilen parga bigaktan
ctkabilir ve malzemenin pargalanarak ciddi yaralan-
malara yol agmasina neden olabilir.

ONEMLI NOT: Tutamag: asag: bastirirken bigak
ile paralel bir basing uygulayin. Donus kaidesine
dik olarak basing uygulanirsa ya da kesim sirasinda
basincin yoni degistirilirse, kesimin hassasiyeti zarar
gordr.

> Sek.48

1. Taslyicl yatiracaginiz taraftaki st bariyeri gikarin.
2.  Sabitleme pimini agin.

3.  Egim acisini, edim agisinin ayarlanmasi kisminda
anlatilan prosedure gére ayarlayin. Ardindan topuzu sikin.

4. s pargasini bir mengene ile sabitleyin.
5.  Taslyiclyl tamamen kendinize dogru gekin.

6.  Bicak hicbir seyle temas etmeyecek konumdayken
aleti calistirin ve bicagin tam hizina ulagsmasini bekleyin.

7. Bigakla paralel olarak basing uygulayarak tuta-
mag hafifge en alt konuma indirin ve ig pargasini
kesmek igin tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca itin.

8. Kesim tamamlandidinda, aleti kapatin ve bigagi
en list konuma dondiirmeden énce bigak tam olarak
durana kadar bekleyin.

Birlesik kesme

Birlesik kesme, bir is parcasi Gzerinde gonye agisi
ile kesme yapilirken ayni anda egimli agi yapiimasi
islemidir. Birlesik kesme, tabloda gosterilen agilarda
gerceklestirilebilir.

Gonye agisi Egim agisi
Sol ve Sag 0° - 45° Sol ve Sag 0° - 45°
Birlesik kesme yaparken, kalip kesme, kizakli (itmeli)

kesme, gonye kesme ve egimli kesim kismina
basvurun.

Supiirgelik kesimi

ADIKKAT: Siipiirgelik keserken mutlaka yatay
mengeneyi (istege bagl aksesuar) kullanin.
ADIKKAT: Kalinligi 20 mm veya daha ince olan

is parcasini keserken is parcasini sabitlemek igin
mutlaka bir ara blok kullanin.

Sipurgeligi 45° gonye agisi ile keserken bicak kilifinin

supurgelige temas etmesini engellemek i¢in durdurucu

mandali takin. Bu sayede tasiyici ileri sonuna kadar

ittirildiginde sipurgelik ile bigak kilifi arasindaki bosluk

korunacaktir.

Siipiirgelik kesim kapasitesi igin TEKNIK

OZELLIKLER’e bakin.

» Sek.49: 1. Durdurucu mandal 2. Ara blok 3. Yatay
mengene

Kartonpiyer ve i¢ biikey kartonpiyer

kesme

Kartonpiyer ve i¢ blikey kartonpiyerler birlesik bir génye
kesme makinasinda donus kaidesinin Uzerine diz
yatirilarak kesilebilir.
Yaygin olarak kullanilan iki tip kartonpiyer, bir tip de
icblkey kartonpiyer uygulamasi vardir. Bunlar; 52/38°
duvar acili kartonpiyer, 45° duvar agil kartonpiyer ve
45° duvar aglili icblikey kartonpiyer.
» Sek.50: 1.52/38° kartonpiyer 2. 45° kartonpiyer

3. 45° igblkey kartonpiyer
“Ig” 90° kdselere uyan (sekilde (a) ve (b)) ve “Dis” 90°
koselere uyan (sekilde (c) ve (d)) kartonpiyer ve igblkey
kartonpiyer baglantilari bulunur.

1. i¢ kose 2. Dis kdse
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(P) (@)
a) (b)
(d)
(b) () 2
(a)
(b) (a
(@) (b)

1. Ic kdse 2. Dis kdse

Olgiim

Duvar genisligini élcln ve is pargasini genislige gére

ayarlayin. Is pargasinin duvara temas eden kenarinin

genisliginin duvarin uzunlugu ile ayni oldugundan emin

olun.

» Sek.51: 1. s pargasi 2. Duvar genisligi 3. is parca-
sinin genisligi 4. Duvara temas eden kenar

Testere agisini kontrol etmek igin deneme kesimleri

yapmak uzere mutlaka birkag parga kullanin.

Dis bukey ve i¢ biikey kartonpiyer kesimleri sirasinda,

egdim agisini ve goénye agisini tablo (A)'da gosterildigi

gibi ayarlayin ve kartonpiyerleri tablo (B)'de gosterildigi

gibi testere kaidesinin Ust ylizeyine konumlandirin.

Sola egimli kesimlerde

1. Ig kése 2. Dis kése

Tablo (A)
- Sekildeki Egim agisi Gonye agisi
k::;‘e’:‘ 52138° | 45°tipi | 52138° | 45°tipi
konumu tipi tipi

Ic kése (a) Sol Sol 30° Sag Sag
icin 33,9° 31,6° 35,3°

(b) Sol Sol

Dis kése (c) 31,6° 35,3°

igin (d) Sag sag
31,6° 35,3°
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Tablo (B)

- Sekildeki Kilavuz Tamamlanmig
kartonpiyer bariyerinin parga
konumu karsisindaki
kartonpiyer
kenari
ic kése igin (a) Tavana temas | Bitirilen parga
edecek bigagin Sol
kenar kilavuz | tarafinda yer
bariyerine alacaktir.
dayanmalidir.
(b) Tavana temas
Dis kose icin (c) Egsgftllavuz Bitiri[en parga
bariyerine bigagin Sag
dayanmalidir. tarafinda yer
alacaktir.
(d) Tavana temas
edecek
kenar kilavuz
bariyerine
dayanmalidir.

Ornegin:

Yukaridaki sekilde (a) ile gosterilen konum igin 52/38°

dis bikey kartonpiyer keserken:

. Egim agisi ayarini 33,9° SOLA egin ve ayarlayin.

. Gonye agisi ayarini 31,6° SAGA ayarlayip
sabitleyin.

. Dis biikey kartonpiyeri genis arka (gérinmeyen)
ylizeyi donis kaidesinin tzerine, TAVANA TEMAS
EDECEK KENARI makine tizerindeki kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde yerlestirin.

. Kesim yapildiktan sonra kullanilacak pargalardan
biten kisim her zaman bigagin SOL tarafinda
olacak.

Saga egimli kesimlerde

1. Ig kdse 2. Dis kdse

Tablo (A)
- Sekildeki Egim acisi Gonye agisi
k;:;:'r' 52/38° | 45°tipi | 52138° | 45°tipi
konumu tipi tipi
I¢ kdse (a) Sag Sag 30° Sag Sag
icin 33,9° 31,6° 35,3°
(b) Sol Sol
Dis kdse (c) 31.6° 35,3°
igin () sag sag
31,6° 35,3°
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Tablo (B)

- Sekildeki Kilavuz Tamamlanmig
kartonpiyer bariyerinin parca
konumu kargisindaki
kartonpiyer
kenan
ic kése icin (a) Duvara temas | Bitirilen parca
edecek bigagin Sag
kenar, kilavuz | tarafinda yer
bariyerine alacaktir.
dayanmaldir.
(b) Tavana temas
Dis kdse icin (c) :gr?:skkllavuz Bitiri[en parga
bariyerine :);?:f?::jasm
dayanmalidir. ver
alacaktir.
(d) Duvara temas
edecek
kenar, kilavuz
bariyerine
dayanmalidir.

Ornegin:

Yukaridaki sekilde (a) ile gdsterilen konum igin 52/38°

dis biikey kartonpiyer keserken:

. Yatirin ve edim agisi ayarini 33,9° SAGA
ayarlayin.

. Gonye agisi ayarini 31,6° SAGA ayarlayip
sabitleyin.

. Kartonpiyeri genis arka (gérinmeyen) yiizeyi
donls kaidesinin Gizerine, DUVARA TEMAS
EDECEK KENARI makine lzerindeki kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde yerlestirin.

. Kesim yapildiktan sonra kullanilacak pargalardan
biten kisim her zaman bigagin SAG tarafinda
olacaktir.

Kartonpiyer sabitleyici
Istege baglh aksesuar

Kartonpiyer sabitleyiciler, testere bigagini yatirmadan
kartonpiyerin daha kolay kesilmesi saglar. Bunlari sekil-
lerde gosterildigi gibi donus kaidesine takin.

Sag 45° gonye agisinda

» Sek.52: 1. Kartonpiyer sabitleyici Sol 2. Kartonpiyer
sabitleyici Sag 3. Donus kaidesi 4. Kilavuz
bariyeri

Sol 45° gonye agisinda

» Sek.53: 1. Kartonpiyer sabitleyici Sol 2. Kartonpiyer
sabitleyici Sag 3. Donis kaidesi 4. Kilavuz
bariyeri

Kartonpiyeri, DUVARA TEMAS EDECEK KENARI kila-
vuz bariyerine ve TAVANA TEMAS EDECEK KENARI
kartonpiyer sabitleyicilere dayanacak sekilde, sekilde
gosterildigi gibi yerlestirin. Kartonpiyer sabitleyicileri
kartonpiyer boyutuna gére ayarlayin. Kartonpiyer sabit-
leyicileri sabitlemek igin vidalari sikin. Gonye agisi igin
tablo (C)'ye bakin.

» Sek.54: 1. Kilavuz bariyeri 2. Kartonpiyer sabitleyici

1. i¢ kose 2. Dis kdse

Tablo (C)

- Sekildeki Gonye agisi | Tamamlanmig

kartonpiyer parga

konumu

ic kése icin (a) Sag 45° Bigagin sag
tarafini saklayin

(b) Sol 45° Bigagin sol
tarafini saklayin

Dis kdse icin (c) Bigagin sag
tarafini saklayin

(d) Sag 45° Bigagin sol
tarafini saklayin

Aliiminyum dogramanin kesilmesi

» Sek.55: 1. Vida 2. Ara blok 3. Kilavuz bariyeri
4. Aliminyum dograma 5. Ara blok

Aliminyum dogramalari sabitlerken, alliminyumun
deforme olmasini 6nlemek igin ara bloklari veya hurda
pargalarini kullanin. Daire testere bigagi tizerinde ali-
minyum malzeme birikmesini dnlemek igin aliminyum
dogramayi keserken bir kesim yagi kullanin.

AUYARI: Kalin veya yuvarlak aliiminyum dogra-
malari asla kesmeye ¢aligmayin. Kalin veya yuvar-
lak aliminyum dogramalarin sabitlenmesi zor olabilir
ve kesme islemi sirasinda gevseyerek kontroliin
kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Ahsap kaplama

AUYARI: Ahsap kaplamayi kilavuz bariyerine
monte etmek igin vidalari kullanin. Vidalar, vida
baslar ahsap kaplamanin yiizeyinin altinda kala-
cak sekilde takilmalidir, boylece kesilen malzeme-
nin konumuna etki etmezler. Kesilen malzemenin
yanlis hizalanmasi kesme islemi sirasinda beklen-
meyen harekete, bu da kontrollin kaybedilmesine ve
ciddi kigisel yaralanmalara sebep olabilir.

ADIKKAT: Ahsap kaplama igin esit kalinliktaki
diiz bir tahta kullanin.

ADIKKAT: Yiiksekligi 107 mm ila 120 mm olan is
parcalarini tamamen kesmek icin kilavuz bariyeri
lizerinde bir ahgap kaplama kullaniimalidir. Ahsap
kaplama is pargasini bariyerden aralayarak bicagin
daha derin kesim yapmasini saglayacaktir.
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ONEMLI NOT: Ahsap kaplama takili oldugunda,
doniis kaidesini tutamak asagi konumdayken
cevirmeyin. Bigaga ve/veya ahsap kaplamaya zarar
gelebilir.

Ahsap kaplama kullanimi ig parcalarinda kiymiksiz kesim yapil-

masina yardimei olur. Kilavuz bariyerindeki delikleri ve 6 mm

vidalari kullanarak kilavuz bariyere bir ahsap kaplama takin.

Tavsiye edilen bir ahsap kaplamanin boyutlarini 6gren-

mek igin ilgili sekle bakin.

» Sek.56: 1.Delik 2. Enaz 15 mm 3. En az 270 mm
4.90 mm 5. 145mm 6. 19 mm 7. 115 -
120 mm

ORNEK Yiiksekligi 115 mm ve 120 mm olan is par-
calarini keserken kalinlig1 asagida verilen bir ahsap
kaplama kullanin.

Gonye agisi Ahsap kaplama kalinhgi
115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Sol ve Sag 45° 15 mm 25 mm
Sol ve Sag 60° 15 mm 25 mm

Oluk agma

AUYARI: Bu tip kesimleri, daha genis bigaklar
ya da dado bicaklar kullanarak gergeklestirmeye
caligmayin. Daha genis bir bigakla ya da dado
bigakla oluk agmaya ¢alismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol acabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

AUYARI: Oluk agma disindaki islemler sirasinda
durdurucu kolu orijinal konumuna déndirdiigi-
niizden emin olun. Durdurucu kol yanlis konumday-
ken kesim yapmaya galismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol agabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

Dado kesim yapmak i¢in asagidaki prosediri izleyin:
1. Avyarvidasini kullanarak daire testere bicaginin alt limit

konumunu ve daire testere bigaginin kesim derinligini kisitlamak
icin durdurucu kolu ayarlayin. Durdurucu kol kismina bakin.

2. Daire testere bigaginin alt limit konumunu ayarla-
diktan sonra, kizakli (itmeli) kesim kullanarak is parca-
sinin eni boyunca paralel oluklar agin.

» Sek.57: 1. Bigakla oluk kesme

3.  Oluklar arasindaki is pargasi malzemelerini bir
keski ile kaldirin.

Ozel Maks. Genislikte Kesme

Kapasitesi Teknigi

Maksimum genislikte kesme kapasitesi asagidaki adim-
lar izlenerek elde edilebilir:

Bu aletin maksimum kesim genigligi icin TEKNIK OZELLIKLER
kismindaki 6zel kesimler igin kesme kapasitelerine bakin.

1. Aleti 0° veya 45° gonye agisina ayarlayin ve
donis kaidesinin kilitlendiginden emin olun. (Génye
acisinin ayarlanmasi kismina bakin.)

2. Sag ve sol Ust bariyerleri gegici olarak ¢ikarin ve
bunlari kenara koyun.

3.  Ahsap, kontrplak veya tahta parcasi gibi 38 mm

kalinhginda, diz bir kiitik malzemesi kullanarak sekilde

gOsterilen olgllerde bir platform kesin.

» Sek.58: 1.0° Gonye agisi: En az 450 mm 2. 45°
Gonye agisi: En az 325 mm 3. 38 mm 4. En
az 760 mm

MA\UYARI: Platform olarak mutlaka diiz bir kiitiik
kullanin. Diz olmayan kitiik, kesme islemi sirasinda
kayarak geri tepmeye ve ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

NOT: Yukseklik agisindan maksimum kesme kapasi-
tesi, platform kalinhg ile ayni miktarda azalacaktir.

4. Platformu aletin lizerine, alet kaidesinin her iki

tarafindan esit olarak uzanacak sekilde yerlestirin.

Platformu alete, alt bariyerlerdeki dort delige dort adet 6

mm agag vidasi gegirmek suretiyle sabitleyin.

» Sek.59: 1. Vidalar (her bir tarafta iki adet) 2. Alt
bariyer 3. Kaide 4. Platform

A\UYARI: Piatformun aletin kaidesine diiz bir
sekilde yaslandigindan ve saglanan dort vida
deligi kullanilarak alt bariyerlere sikica sabitlen-
diginden emin olun. Platformun diizgln bir sekilde
sabitlenmemesi harekete ve olasi geri tepmeye yol
acarak ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Aletin dengeli ve diiz bir yiizeye sikica
monte edildiginden emin olun. Aletin diizgiin monte
edilmemesi ve sabitlenmemesi aletin dengesini kay-
bederek kontrol kaybina ve/veya aletin diismesine yol
acmak suretiyle ciddi yaralanmalara neden olabilir.

5. Ust bariyerleri alete takin.

AUYARI: Ust bariyerler takilmadan aleti kullan-
mayin. Ust bariyerler, is pargasini kesmek igin gere-
ken yeterli destegi saglar.

is pargasi diizgiin desteklenmezse hareket ederek
olasi kontrol kaybina, geri tepmeye ve ciddi yaralan-
malara neden olabilir.

6. Kesilecek is pargasini alete sabitlenmis platfor-
mun Uzerine yerlestirin.

7. Kesim 6ncesinde is pargasini bir mengene ile st

bariyerlere sikica sabitleyin.

» Sek.60: 1. Ust bariyer 2. Dikey mengene 3. Is par-
casl 4. Platform

8.  Kizakl (itmeli) kesme kisminda agiklanan isleme
glre is parcasi boyunca yavasca bir kesim yapin.

AUYARI: is pargasinin bir mengene ile sabitlen-
diginden emin olun ve kesimi yavas¢a yapin. Aksi
takdirde is parcasi hareket ederek olasi geri tepmeye
ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Cesitli génye acilarinda yapilan birkag
kesim sonrasinda platformun zayiflayabilecegini
unutmayin. Malzemede birakilan birden ¢ok kesim
kanali kesimi nedeniyle platform zayiflarsa platform
degistirilmelidir. Zayiflayan platform degistiriimezse
kesim sirasinda is parcasinin hareket etmesine yol
acarak olasi geri tepmeye ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.
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Aletin taginmasi

Tasimadan énce génye kesme makinasinin figinin priz-
den cekildiginden ve tiim hareketli pargalarin sabitlendi-
ginden emin olun. Mutlaka asagidakileri kontrol edin:

. Aletin fisi prizden ¢ekilmis.

. Tasiyici 0° egim agisi konumunda ve sabitlenmis.
. Tasiyici indirilmis ve kilitlenmis.

. Taslyici kilavuz bariyerine tam olarak kaydiriimig ve Kkilitli.
. Déniis kaidesi tam sa§ gonye agisi konumunda ve sabitlenmis.
. Alt kaideler saklanmis ve sabitlenmis.

Aleti, sekilde gosterildigi gibi alet kaidesinin her iki
yanindan tutarak tagiyin.

» Sek.61

AUYARI: Tasiyici yiiksekligi i¢in olan sabitleme
pimi sadece tagima ve saklama amaciyla kulla-
nilmali, higbir kesim iglemi sirasinda kullaniima-
malidir. Kesim iglemleri sirasinda sabitieme piminin
kullaniimasi testere bicaginin beklenmedik sekilde
hareket etmesine, bu da geri tepme ya da ciddi yara-
lanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: Aleti tasimadan dnce hareket eden
tiim parcgalari sabitleyin. Aletin kisimlari tagsima
sirasinda hareket eder ya da kayarsa, kontrollin ya
da dengenin kaybedilmesi sonucu ciddi yaralanmalar
yasanabilir.

A\UYARI: Alet iizerinde kontrol veya bakim iglem-
lerine baglamadan 6nce mutlaka aletin kapali ve
figinin cekili oldugundan emin olun. Aletin fisinin
prizden ¢ekilmemesi ve kapatiimamasi aletin kazara
calisarak ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: En iyi ve en giivenli performans igin bigagin
daima temiz ve keskin oldugundan emin olun. Kor ve/
veya kirli bir bigakla kesim yapmaya galismak, geri tepmeye
yol agabilir ya da ciddi kisisel yaralanmalarla sonuglanabilir.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Kesim agisinin ayarlanmasi

Bu alet fabrikada dikkatli bir sekilde ayarlanmis ve
hizalanmistir fakat koti bir sekilde tagimak hizalamay!
bozabilir. Aletiniz dogru bir sekilde hizalanmamigsa
asagidakileri gergeklestirin:

Gonye agisi

Tutamagi tam asagi indirin ve sabitleme pimi ile alt

konumda kilitleyin. Tasiyiciyi kilavuz bariyerine dogru

ittirin. Kavrama kolunu ve isaretgiyi ve génye acisi

olgegini sabitleyen vidalari gevsetin.

» Sek.62: 1. lsaretci (izerindeki vida 2. Génye agis|
Olgegi Uzerindeki vidalar 3. Gonye agisi
Olgegi
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Doénus kaidesini, pozitif durma fonksiyonunu kullanarak
0° konumuna ayarlayin. Uggen cetvel veya ayarli génye
kullanarak bigagdin yan yiizeyini kilavuz bariyerin ylize-
yine dik duruma getirin. Gonyeyi tutarken génye acisi
Olcedi Uzerindeki vidalari sikin. Bundan sonra isaretgi-
leri (sag ve sol) génye agisi dlgegindeki 0° konumu ile
hizalayin ve daha sonra isaretci Gzerindeki vidayi sikin.
» Sek.63: 1. Uggen cetvel

Egim acisi

0° egim agisi

Tastyiclyi kilavuz bariyerine dogru itin ve kizak hare-
ketini sabitleme pimi ile kilitleyin. Tutamagi tam asagi
indirin ve sabitleme pimi ile alt konumda kilitleyin ve
daha sonra topuzu gevsetin. 0° ayar civatasini saatin
aksi yoninde iki veya Ug tur gevirerek testere bigagini
saga yatirin.

» Sek.64: 1.0° ayar civatasi 2. Vida

Ucgen cetvel, ayarli génye, vb. kullanarak, 0° ayar civa-

tasini saat yoniinde gevirmek suretiyle donis kaidesinin

st ylizeyini testere bigaginin yan yiizeyi ile dikkatli bir

sekilde dik duruma getirin. Ardindan, ayarladiginiz 0°

acisini sabitlemek igin topuzu iyice sikin.

» Sek.65: 1.Ucgen cetvel 2. Testere bigagi 3. Doniis
kaidesinin ust ylzeyi

Testere bigaginin yan yiizeyinin dénus kaidesi yuzeyi
ile dik olup olmadigini bir kez daha kontrol edin. isaretgi
{izerindeki viday! gevsetin. Isaretgiyi egim acisi 6lgegin-
deki 0° konumu ile hizalayarak vidayi sikin.

45° egim agisi

ONEMLI NOT: 45° egim agisini ayarlamadan
once 0° egim agisi ayarini tamamlayin.

Topuzu gevsetin ve tasiyiciyi kontrol etmek istediginiz
tarafa tam olarak yatirin. Isaretcinin edim agisi dlge-
ginde 45° konumunu gdsterip gdstermedigini kontrol
edin.

» Sek.66

isaretgi 45° konumunu gdstermiyorsa, egim agisi

olgeginin 6bur tarafindaki ayar civatasini gevirerek 45°

konumuyla hizalayin.

» Sek.67: 1. Sol 45° ayar civatasi 2. Sag 45° ayar
civatasi

Alt bariyerlerin ayarlanmasi

Alt kaideler Gizerindeki alt bariyerleri, kilavuz bariyerle-
riyle hizali degillerse ayarlayin.

1. Alt bariyerleri sabitleyen civatalarini altigen anah-

tari kullanarak gevsetin.

2. Dort kése bir gelik eleman gibi diiz bir rijit gubugu

kilavuz bariyerlerine diiz bir sekilde dayayin.

3.  Cubuk, kilavuz bariyerlerine dayanirken alt bari-

yerleri, alt bariyerin ylizeyi gubuga dayanacak sekilde

yerlestirin. Ondan sonra civatalari sikin.

» Sek.68: 1. Civata 2. Alt bariyer 3. Kilavuz bariyeri
4. Rijit gubuk
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Lazer ¢izgisi konumunun ayarlanmasi

Sadece model LS1219L igin

AUYARI: Lazer cizgisini ayarlarken aletin figinin
prize takili olmasi gerekir. Ayar sirasinda aleti
agmamak igin dikkatli olun. Aletin istem disi olarak
baslatiimasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ADIKKAT: Lazer 1sinina dogrudan asla bakma-
yin. Goziin dogrudan i1siga maruz kalmasi gézlerini-
zin ciddi hasar gérmesine neden olabilir.

ONEMLI NOT: Dogruluk igin lazer gizgisinin
konumunu diizenli olarak kontrol edin.

ONEMLI NOT: Alet iizerindeki etkilerinin farkinda
olun. Lazer ¢izgisinin hatall hizalanmasina neden olabilir
veya lazere hasar vererek émriniin kisalmasina yol acabilir.

ONEMLI NOT: Lazer iinitesinin tiim arizalari igin
aletinizi Makita yetkili servisine tamir ettirin.

Lazer gizgisinin hareketli araligi her iki taraftaki aralik
ayar vidalariyla belirlenir. Lazer ¢izgisi konumunu degis-
tirmek icin asagidaki igslemleri uygulayin.

1. Aletin figini prizden cekin.

2. s pargasinin {izerine bir kesim gizgisi gizin ve doniis
kaidesinin Uzerine yerlestirin. O anda is pargasini mengene
veya benzer bir sabitleme donanimi ile sabitlemeyin.

3. Tutamagi indirin ve kesim cizgisini testere bigagi ile hizalayin.

4.  Tutamag: orijinal konumuna déndurin ve is par-
casl belirlediginiz konumdan oynamayacak sekilde is
parcasini dikey mengene ile sabitleyin.

5.  Aletin figini prize takin ve lazer digmesini agin.
6.  Ayarvidasini gevsetin. Lazer gizgisini bigaktan uzaklastirmak

icin aralik ayar vidalarini saatin aksi yoninde gevirin. Lazer gizgisini
bigaga yakinlastirmak icin aralik ayar vidalarini saat yoninde gevirin.

Lazer gizgisinin bigagin sol tarafina ayarlanmasi
» Sek.69: 1.Ayar vidasi 2. Aralik ayar vidasi 3. Altigen
anahtar 4. Lazer gizgisi 5. Testere bigagi

Lazer ¢izgisinin bigagin sag tarafina ayarlanmasi
» Sek.70: 1.Ayar vidasi 2. Aralik ayar vidasi 3. Altigen
anahtar 4. Lazer cizgisi 5. Testere bigagi

7. Ayar vidasini, lazer cizgisi kesim ¢izgisinin tGzerine
gelecek konuma kaydirin ve sikin.

NOT: Lazer gizgisinin hareketli araligi, bicagin yan ylizeyin-
den 1 mm dahilinde olacak sekilde fabrikada ayarlanmstir.

Lazer i1s1g1 lensinin temizlenmesi

Sadece model LS1219L igin

Lazer 151d1 lensi kirlendiginden lazer 1s1§inin gorilmesi
zorlasir. Lazer 1s131 lensini diizenli olarak temizleyin.

» Sek.71: 1.Vida 2. Lens

Aletin fisini prizden cekin. Vidayi gevsetin ve lensi disari
cekin. Lensi nemli yumusak bir bezle hafifce silin.

ONEMLI NOT: Lensi sabitleyen vidayi sékmeyin.
Lens disar gelmezse vidayi daha fazla gevseyin.

ONEMLI NOT: Lens iizerinde solvent veya petrol
bazli temizlik maddesi kullanmayin.

Karbon firgalarin degismesi

» Sek.72: 1. Limit isareti

Karbon firgalari diizenli olarak sokerek kontrol edin.
Limit isaretine kadar asindiklarinda degistirin. Karbon
firgalarin temiz ve tutuculari iginde serbestce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
anda degistirilmelidir. Sadece ayni karbon firgalari
kullanin.

Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida kul-
lanin. Asinmis karbon firgalarini disari gikarin, yerlerine
yenilerini gegirin ve firga tutucu kapaklarini sikica takin.
» Sek.73: 1. Firga tutucu kapagi

Fircalari degistirdikten sonra aletin figini prize takin

ve aleti ylksiz yaklasik 10 dakika galistirarak firgalari
alistirin. Daha sonra alet galigirken ve anahtar tetigi
birakildiginda elektrikli frenin galismasini kontrol edin.
Elektrikli fren dlizgiin calismiyorsa aleti Makita servisine
tamir ettirin.

Kullanimdan sonra

Kullanimdan sonra, parcgaciklari ve alete yapisan tozlar
nemli bir bez veya benzeri ile temizleyin. “Bigak siperi”
béliminde anlatilan talimatlar uyarinca bigak siperini
temiz tutun. Paslanmayi énlemek icin kizakl boltmleri
makine yagi ile yaglayin.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlti bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\UYARI: Bu el kitabinda belirtilen Makita aleti-
niz ile kullanilmalari igin bu aksesuarlar ve ek par-
calar tavsiye edilmektedir. Bagka aksesuar ve ek
pargalarin kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

AUYARI: Makita aksesuarlari ya da ek pargalari
yalnizca belirtilmis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin. Bir aksesuarin ya da ek par-
¢anin hatali kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Celik ve Karbid uclu testere bigaklari
. Dikey vida

. Yatay mengene

. Kartonpiyer sabitleyici seti

. Toz torbasi

. Uggen cetvel

. Altigen anahtar

. Altigen anahtar (LS1219L igin)

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gésterebilir.
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